Technicky list

ARMATOP

ANTIKOROZNi OCHRANA A SPOJOVACI MUSTEK
ANTIKOROZNA OCHRANA A SPOJOVACI MOSTIK

VYHODY

- Dobré pasivac¢né schopnosti,

- Fahké spracovanie aj aplikacia,

- vyborna pridrznost’ k oceli aj beténu,
- vysoka odolnost’ proti mrazu a CHRL.

SPECIFIKACIA Jemny polymércementovy spojovaci nater pod systém reprofilacnych malt triedy R2
podla EN 1504-3, so zrnitostou 0—0,1 mm as pevnostou v tlaku 15 MPa.

POPIS VYROBKU ARMATOP je uréeny na antikoréznu ochranu ocelovej vystuze beténu a ako
spojovaci mostik pod systém reprofilatnych malt z radu vyrobkov SM (SM350,
SM450 a SM470). Sluzi pri opravach konstrukcii pozemnych komunikacii,
vodohospodarskych stavieb, panelovych domov a inych inzinierskych objektov.
Vdaka vysokému pH faktoru (> 12) ma vyborny pasivacny vplyv na ocelfovu vystuz.
Velmi dobre odolava mrazu a chemickym rozmrazovacim latkam (CHRL).

PRIPRAVA Podklad musi byt unosny, pevny, €isty, zbaveny prachu, solnych vykvetov, necistot,

PODKLADU nesudrznych Casti a bez biologického napadnutia. Podklady so zvySkami asfaltovych
lepidiel, mastnych Skvin Ci teplotou pod 5 ° C nie su vhodné na aplikaciu
spojovacieho mostika. Velké trhliny v podklade treba vopred opravit, povrch
zjednotit, pripadné dilatacné Skéry je nutné zachovat funk&né. Povrch konstrukcie
musi byt ocisteny az na sudrzny podklad s pevnostou v tahu min. 1,5 MPa.
Degradovany betdn sa odstrani tak, aby boli Uplne odhalené skorodované Casti
ocelovej vystuze. Odburané miesto sa ohrani€i cca 3 mm hlbokym kolmym zarezom
(na tupo), pomocou ru¢nej uhlovej brasky s diamantovym kotucom. Takto pripraveny
betdn sa otryska vysokotlakovym vodnym lu€om (minimalny tlak 100 MPa — bezny
domaci vysokotlakovy vodny &isti€ tejto hodnoty nedosahuje) za pouZitia rotacnej
trysky. Tym déjde k ocisteniu celého povrchu a vytvoreniu vhodného podkladu na
naslednu reprofilaciu. Pokial nie je moZné pouZit vysokotlakovy vodny IU¢, musi sa
odburanie vykonat pomocou buracich kladiv &i inej vhodnej techniky. Potom je
potrebné dokladne zrevidovat povrch, & nedoslo k jeho hibkovému narugeniu
(vytvorenie prasklin, nastiepenych miest a podobne). Takéto defekty treba opat
odburat. Potom sa musi povrch dékladne zbavit prachu (umytim &i odsatim). Pred
zacatim reprofilacie musi byt v dostato€nom predstihu podkladny betén previhéeny
natolko, aby doslo k nasyteniu vnutorného pérového systému vodou. Vihéenie sa
vykonava napriklad murarskou Stetkou, pri vacsej ploche je mozné pouzit vodné
tlakové zariadenie s vykonom obmedzenym na minimum. Vihéenie sa opakuje
niekolkokrat po sebe, kym je podklad nasiakavy. Povrch musi byt vihky v celej
ploche, pokial sa jedna o vodorovné kon$trukcie, nesmu sa tvorit' kaluZe (povrch
musi byt matny/neleskly). Pri pochybnostiach o vhodnosti podkladu odporu¢ame
kontaktovat' technického zastupcu firmy STACHEMA.

PRIPRAVA HMOTY  Spojovaci nater sa pripravi vsypanim 12 kg suchej zmesi do 2,4 litra vody. Mie$a sa
pomocou nizkootaCkového mieSadla (cca 200—400 ot./min) po dobu minimalne 2
minut, ¢im sa vytvori homogénna hmota. Vrtula mieSadla sa drzi neustale ponorena
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pod hladinou hmoty, aby nedochadzalo k vnaSaniu vzduchu do zmesi. Potom sa
necha hmota 2 minuty odstat’ a opat sa kratko zamieSa.

Doba spracovatelnosti rozmieSanej zmesi je okolo 30 minut (pri teplote 20 °C a
relativnej vlihkosti vzduchu 50 %). ZvySenie obsahu vody vedie k zhorSeniu
garantovanych vlastnosti!

Odhalena skorodovana vystuz musi byt v celom profile Uplne zbavena hrdze,
najlepsie opieskovanim. Pokial sa u statickej vystuze objavi vyznamné zmenSenie
prierezu napriklad vplyvom prehrdzavenia, v oprave dalej nepokracujte a radsej
zaistite odborné posudenie statikom! Optimalny stupen odistenia je Sa 2 72 (vystuz
musi byt bez hrdzavych Skvrniek a musi mat v celej ploche typicku ocelovo modru
farbu). Do Siestich hodin po opieskovani sa na oCistenu vystuz stredne tvrdym
Stetcom nana8a v dvoch vrstvach pasivacny pripravok ARMATOP. Celkova hrubka
oboch naterov musi byt min. 0,8 mm. Technologicka pauza medzi vykonavanim
jednotlivych naterov je min. 4 hodiny (pri teplote 20 °C a relativnej vihkosti vzduchu
50 %). Nater musi byt vykonany na celom povrchu odhalenej vystuze. Po vyzreti
pasivacného nateru vystuze (min. 10 hodin) sa opravovana cast konStrukcie
oplachne tlakovou vodou tak, aby bola zbavena prachu po pieskovani a nebol
poskodeny nater.

Na povrch beténu, pripraveny podla postupu popisaného vysSie, je nevyhnutné
naniest jeden nater spojovacieho mostika ARMATOP. Spojovaci mostik sa nanasa
zasadne murarskym Stecom s hrubSimi Stetinami, v maximalnej vrstve 0,4 mm tak,
aby sa doékladne zatrel do obnazeného betéonového povrchu (podklad mierne
presvita cez nanesenu vrstvu adhézneho mostika). Nanesenie hrubej vrstvy
spojovacieho mostika méze ohrozit celkovu pridrznost vykonanej reprofilacie.
Nésledna vrstva reprofilaCnej malty sa zatiera ocefovym hladidlom do zavadnutého
(matného), eSte nezaschnutého povrchu adhézneho mostika tzv. ,zivy do Zivého*
tak, aby doSlo k dokonalému spojeniu nanasanych vrstiev.

Spotreba suchej zmesi je 2,0 kg/m2 v 1 mm hribky.

Pevnost' v tlaku Trieda R2; 2 15 MPa
Obsah chloridovych i6bnov <0,05%

Pridrznost k podkladovému beténu (pozadovana): | = 0,8 MPa
Pridrznost k podkladovému beténu (namerana): min. 1,5 MPa

Teplotna kompatibilita ¢ast 1, zmrazovacie a | 20,8 MPa
rozmrazovacie cykly
Teplotna kompatibilita ¢ast’ 2, cyklické zataZenie | = 0,8 MPa
burkovym dazdom
Teplotna kompatibilita ¢ast 4, cyklické skusky | = 0,8 MPa
suchym teplom

Odolnost proti Smyku NPD

Kapilarna nasiakavost <0,5kg. m2 h?o5
Nebezpedné latky Spifa 5.4
Reakcia na oheri Eurotrieda Al

1) klasifikacia podfa Rozhodnutia Komisie 96/603/ES

Distributori v SR:
STACHEMA Bratislava a.s STACHEMA Zvolens.r. o.
Zelezni¢nda 714/180 Pusty Hrad 3401/11
900 41 Rovinka 960 01 Zvolen
Tel.:+421 2 45985500-2 Tel.:+421 918 243 071
stachema@stachema.sk zvolen@stachema.sk
www.stachema.sk



http://www.stachema.cz/

Technicky list

ARMATOP

ANTIKOROZNi OCHRANA A SPOJOVACI MUSTEK
ANTIKOROZNA OCHRANA A SPOJOVACI MOSTIK

ZLOZENIE
UDRZBA

SKLADOVANIE
A PREPRAVA

EXSPIRACIA

BEZPECNOST
PRACE

A OCHRANA
ZDRAVIA

BALENIE

Datum revizie:

Vyrobca:
STACHEMA CZ s.r.o.
Hasi¢ska 1, Zibohlavy
280 02 Kolin
www.stachema.cz

ISO 9001 ISO 14001

Triedeny kremenny piesok, mlety vapenec, cement a zuslachtujuce prisady.
Pomo&cky po skonéeni prace umyt vodou.

Skladovat je mozné v originalnych dokonale uzavretych obaloch, oddelene od
potravin, napojov a krmiv. Material je mierne hygroskopicky. Skladovat vo
vzduchotesnych obaloch v suchom prostredi. Material nie je horlavy.

Pri preprave chrarite pred vlhkom a dazdom.

24 mesiacov od datumu vyroby pri dodrzani skladovacich podmienok. Datum vyroby
je uvedeny na boku obalu.

Pouzivajte tento pripravok bezpecéne. Pred pouzitim si vZidy pozorne precitajte
udaje na obale a pripojené informacie o pripravku. Pokyny pre bezpecné
zaobchadzanie, prvi pomoc a likvidaciu odpadov: vid' etiketa a karta
bezpecnostnych udajov (k dispozicii na stiahnutie na www.stachema.sk).

Vyrobca, resp. dodavatel' neruc¢i za Skody spdésobené vyrobkom pri jeho
nevhodnom pouziti a aplikacii.

Obsah rozpustného Sestmocného chrému je v sulade s platnymi pravnymi
predpismi znizeny redukénym ¢inidlom, i€innym po celi dobu zivotnosti.

Plastové vedierko po 12 kg.

27.8.2025 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajlce vydania svoju platnost.)
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