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- J  VYHODY

‘“\ a
SILKONOVA

OMITKA EXTRA

- vysoko odolna vogéi plesniam a riasam,
- elasticka s vystuznym vlaknom,

- mechanicky odolna,

- samocistiaci efekt

POUZITIE Extra silikbnova omietka FO900 je uréena na finalnu povrchovl Upravu
mineralnych omietok, betéonovych podkladov, kontaktnych zatepfovacich systémov
ETICS a lah€enych stavebnych materidlov. Omietka je zaloZzena na silikbnovom
spojive a vyznaluje sa vysokou pruznostou, nizkou nasiakavostou a zvySenou
odolnostou voéi poveternostnym vplyvom. Povrchova Udprava obsahuje
enkapsulovany biocid, ktory zaistuje dlhodobu ochranu proti rastu rias a plesni.
Mikrokapsule umoznuju postupné uvolfiovanie u€innych latok a stabilnd u€innost v
Case. Omietka je dalej modifikovana Specialnymi vystuznymi vlaknami, ktoré
zlepSuju mechanicku odolnost’ a spracovatelnost. FO900 sa Standardne vyraba vo
frakciach 1,5 mm a 2,0 mm.

Je sucastou certifikovanych systémov ETICS STACHEMA.

SCHVALENIE Vyrobok spifia poZiadavky normy EN 15824. Na vyrobok bolo vydané vyhlasenie o
parametroch. Vyrobok nie je horfava kvapalina v zmysle platnych noriem.

ODTIEN Odtiene je mozné pripravit podfa firemného vzorkovnika v sidle firmy alebo
u obchodnych partnerov vybavenych ténovacimi strojmi. Vyrdba sa ako biela baza
A, ktora je ur€ena na ténovanie svetlych odtiefiov a bdza C na ténovanie tmavych
odtiefiov. V pripade povrchovej Upravy vonkajSieho kontaktného zateplovacieho
systému je nutné zohladnit hodnotu indexu svetelnej odrazivosti HBW konkrétneho
odtiena. Pre systém ETICS je stanovena hodnota HBW = 25. NizSiu hodnotu HBW
je nutné konzultovat' s vyrobcom.

PRIPRAVA Podklad musf byt stdrzny, Cisty, bez biologického napadnutia a obsahu soli. Podklad

PODKLADU je nutné zbavit véetkych Zeleznych predmetov a hrdzavych $kvin alebo ich vhodne
sanovat izolaénym naterom.
Kontaktné zateplovacie systémy — vrchna vystuzna vrstva musi byt vyzreta (cca
2-3 dni pri hrabke 3 mm), nové omietky musia byt vyzreté. Staré omietky musia
byt sudrzné, vSetky neprifnavé Casti sa musia odstranit, umyt tlakovou vodou s
pridavkom saponatu, povrchové nedokonalosti je nutné opravit a povrch zjednotit.
Drevotrieskové, drevovlaknité a sadrokarténové dosky je nutné zbavit prachu a
volnych Casti.

PoZiadavka na rovinnost vystuznej vrstvy:
—na zrno 1,5 mm max. odchylka 2,0 mm/m,
—na zrno 2,0 mm max. odchylka 2,5 mm/m.

VSetky nasiakavé podklady je nutné pred aplikaciou omietky opatrit zakladnym
penetranym naterom PO800. Pod svetlé odtiene omietky je mozné pouzit
penetraciu bez pigmentacie. Pod syte odtiene omietky je nutné volit vhodny odtieri
sfarbenia penetracie podla sytosti finalneho odtiena omietky.
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APLIKACIA Omietka dobre premieSana nizkootackovym mieSadlom sa nanasa po uplnom
zaschnuti penetracného nateru PO800 (po 4 az 24 hod. podla klimatickych
podmienok) nerezovym hladidlom v jednej rovnomernej vrstve s hrubkou podla
velkosti zrna. Aplikaéné rozmedzie teplét na nanasanie je od 5 °C do 25 °C. Struktura
sa vytvara plastovym hladidlom po naneseni omietky eSte v mokrom stave.
Spracovatel musi zvazit potrebny ¢as medzi nanesenim a vytvaranim Struktuary,
tento €as ovplyviiuje najma teplota, priame sine¢né Ziarenie, vietor, relativna vihkost
a pod. Pri nepriaznivych podmienkach spojenych s vy$Sou teplotou nad 25 °C,
vetrom a slneCnym Ziarenim méze dojst k rychlemu zasychaniu a tvorbe Struktdrnych
vad. Naopak pri nizkej teplote blizkej 5 °C a vy$Sej relativnej vihkosti dochadza k
prediZeniu zasychania aj o niekolko dni a moznosti pokodenia dazdom. Aplikacia
omietky a jej kone¢ny vzhlad su do znacnej miery ovplyvnené skusenostou toho, kto
ju nanasa.

Pri aplikacii je nutné chranit’ plochy pred slneénym ziarenim zatienovacou
siet'ou a do zaschnutia pred dazd'om!

SPOSOB Omietku po doékladnom premieSani nizkootackovym mieSadlom nanasame
NANASANIA nerezovym hladitkom, pripadne je mozna aj aplikacia striekacim strojom Wagner
PlastCoat 1030 s tryskou velkosti 6 pre zrno 1,5 mm a 8 pre zrno 2,0 mm.

SPOTREBA Zrno (mm) 15 2
spotreba (kg/m?) 2,2-2,6 2,9-3,6
RIEDENIE Omietka ma viskozitu nastavent na nanasanie uvedenym naradim. Viskozitu

omietky ovplyviiuje najma sytost’ odtiena, velkost zrna a klimatické podmienky pri
aplikacii. Omietka vykazuije tixotropné vlastnosti. Pre posiUdenie viskozity je nutné
omietku dbkladne premiesSat nizkootackovym mieSadlom. Nasledne je mozné
omietku riedit pridanim 0,1-0,25 | vody/ 25kg balenie. Riedenie je nutné vykonat u
vSetkych baleni rovnako. Po pridavku vody sa omietka musi opat dokladne

premieSat.
UDRZBA VSetky pomdcky po skondeni prace umyt vodou.
ZLOZENIE Zmes pigmentov, plniv, kameniv a vystuznych vlakien v akrylatovej trvalo pruznej

disperzii s pridavkom siloxanov, silikénovej zivice a dalSich aditiv vratane
enkapsulovaného biocidu na ochranu suchého filmu.

PARAMETRE Obsah neprchavych zloziek/ suSina | min. 80%

OMIETKY Vzhlad pastovita konzistencia, farba podla odtiefa
Hustota 1600-2000 kg/m? (v zavislosti od velkosti zrna)

;ﬁg@ﬁﬁ; Ekvivalentna difizna hrabka (Sd) podfla EN ISO 7783 < 0,14 m

OMIETKY Faktor difGzneho odporu (u) 2 podla EN ISO 7783 61 (pri hribke

suchého filmu 2,1 mm)

Hustota difizneho toku (V) 2 podla EN ISO 7783 > 170 g/(m? .d)
Priepustnost vodnej pary podla EN 15824 V1 (vysoka)
Kapilarna nasiakavost W 2 podla EN 1062-3 0,06 kg.m2h 05
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Kapilarna nasiakavost podla EN 15824 ws (mald)
Pridrznost 2 podla CSN 1542 > 0,6 MPa
Reakcia na oheri Y podla EN 13501-1 1 Eurotrieda A2-s1, dO

Y Klasifikacia reakcie na ohen je platna pre nasledujice podmienky koneéného pouzitia vyrobku:

- ako konec&na povrchova uprava kompozitnych zateplovacich systémov triedy reakcie na ohefi B-s1, d0 s izolaciou z EPS,

- ako kone¢na povrchova Uprava kompozitnych zateplovacich systémov triedy reakcie na oher A2-s1, dO s izolaciou z MW,

- ako konec¢na povrchova Uprava nanesena na akykolvek podklad triedy A1 minimainej hrabky 5 mm a s objemovou hmotnostou
najmenej 1510 kg/m?

2 Typické hodnoty

SKLADOVANIE Skladovat je mozné v originalnych dokonale uzavretych obaloch, oddelene od
A PREPRAVA potravin, napojov a krmiv, pri teplote od 5 °C do 25 °C. Prepravovat iba pri teplotach
od 5 °C do 35 °C. VYROBOK NESMIE ZMRZNUT.

ZARUCNA DOBA 36 mesiacov od datumu vyroby pri dodrZani podmienok skladovania.

ODPORUCANIE Pouzivajte tento pripravok bezpecne. Pred pouzitim si vZdy pozorne precitajte

VYROBCU Udaje na obale a pripojené informacie o pripravku. Pokyny pre bezpecné
zaobchadzanie, prvd pomoc alikvidaciu odpadov: vid’' etiketa a karta
bezpecénostnych udajov (k dispozicii na stiahnutie na www.stachema.sk).

Pri pripravovanych farebnych omietkach vykona spotrebitel' kontrolu odtiefna
a celkového vzhladu natahom na ploche cca 1 m2.

Vyrobca, resp. dodavatel neru€i za $kody spésobené vyrobkom pri jeho nevhodnom
pouziti a aplik&cii.

BALENIE 25 kg

Datum revizie: 15.5.2026 (Predchadzajlice vydania stracajd platnost.)
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