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VYHODY

- Vysoka chemicka odolnost’
- Antikorézna ochrana
- Mechanicka odolnost’

Dvojzlozkovy epoxidovy nater na zhotovenie vrchnych lesklych naterov kovov, stavebnych
materialov a pod. v interiéri. Nater je odolny voci vplyvom niektorych chemikalii, olejov,
tukov, odolava slabym kyselinam, zasadam a niektorym rozpustadlam. Ma vysoku
chemicku a mechanicku odolnost, vybornu prifnavost a oteruvzdornost, vefmi dobru
kryciu schopnost. Jednoducha aplikacia.

Epoxidové natery NX010 a NX210 su uréené na zostavovanie naterovych systémov
do korozneho prostredia C2 az C5. Odporuc¢ame riadit’ sa skladbou naterového
systému podla EN ISO 12944-5.

Pocas aplikacie az do uplného vytvrdnutia je nutné v priestoroch s aplikovanym naterom
zaistit dokladné vetranie. V pripade zhorSenia ventilaénych a teplotnych podmienok sa
predizuje doba vytvrdnutia. NX210 sa neodpori¢a pouzivat na mokré a nevyzreté
povrchy, nesudrzné povrchy, povrchy oSetrené vodou rieditefnymi natermi alebo
nitrofarbou, strojovo hladené povrchy, gletované povrchy — nutna preddprava povrchu, vid
odsek PRIPRAVA PODKLADU. Kompatibilitu s inymi stdrznymi podkladnymi natermi je
nutné prakticky odskusat najlepsie na skrytom mieste. Uplne gisty a zdrsneny povrch je
podmienkou na zabezpecenie dobrej prilnavosti daldich naterov, najma v pripade dihSich
pretieracich intervalov alebo renova&nych naterov. Na zaistenie teplotnych aplikaénych
podmienok nepouzivajte naftové ani propanbutdanové ohrievace. Nevytvrdnutu
kompoziciu je mozné z povrchu naradia umyt riedidlom S6300 alebo aceténom,
vytvrdnuti kompoziciu je mozZné odstranit iba mechanicky. Spracovatelnost 6 h pri 20
°C. Pri vySSich teplotach sa doba spracovatelnosti Gmerne skracuje. Po uplynuti doby
spracovatelnosti je NEPRIPUSTNE naterovi hmotu aplikovat. Epoxidové natery nie su
odolné proti UV Ziareniu (po vystaveni poveternostnym vplyvom zZItna a krieduju), preto
nie su vhodné na natery vystavené poveternostnym vplyvom a sine€nému Ziareniu.

Mineralny podklad musi byt vyzrety po dobu minimalne 28 dni, sudrzny, zbaveny prachu,
mastnét a inych nedistdt obrusenim alebo tryskanim., napenetrovany napriklad PX030.
Zvy8kova objemova vlhkost musi byt max. 4 %.

Kovovy povrch sa odporu&a otryskat’ a opatrit naterom NX010. Nater nie je vhodny na
oSetrenie hladenych, gletovanych alebo leStenych mineralnych podkladov. V tomto
pripade sa odporuca takyto podklad zdrsnit’ (prebrdsenim, brokovanim a i.)

Optimalna teplota oboch zloziek pred spracovanim je 15-20 °C. Zlozka A sa najskor
dokladne premiesa tak, aby sa oddelili odo dna vSetky pripadne sedimentované plniva.
Zlozka B sa pridava za staleho mieSania bezo zvysku k zlozke A a dékladne sa premiesa
3 az 5 minut (pozor, nenaslahat!), az vznikne homogénna kvapalina. Na mieSanie sa
odporuca elektrické =zariadenie s regulaciou otacok, s vretenovym mieSadlom.
Odporu¢ané otacky: 200 ot./min. Ruéné premiesanie nie je dostato¢né.
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Natuzena zmes sa preleje do vhodnej, Cistej nadoby a znovu sa kratko premieSa. Pred
nanasanim sa natuzena zmes riedi riedidlom S6300, podla zvoleného spbsobu aplikacie.
Riedidlo sa vzdy dokonale vmieSa do natuzenej zmesi.

Ak sa spracovava viac baleni, désledne dodrzujte konstantny pomer riedenia, predide
sa tak pripadnym odliSnostiam finalneho vzhladu.

NA OCEL: prostredie C4, zivotnost’' H

Tryskanie podkladu na Sa 212 podla normy ISO 8501-1.

2 x nater NX010, kazdy s hrabkou 50 ym suchej vrstvy

1 x nater podkladovou dvojzloZkovou farbou PX040, hrubka 60 ym suchej vrstvy

2 x epoxidovy vrchny nater NX210, kazdy s hrubkou 40 um suchej vrstvy

Zasychanie je mozné urychlit dosuSenim.Teplota do 60 °C. K dokonalému vytvrdnutiu
naterového systému dochadza za 7 dni pri teplote 20 °C. DosuSat je mozné najskér po
odprchani rozpustadiel (cca po 60 minutach od ukoncenia aplikacie). Nepouzivajte
naftové ani propan-butanové horaky.

NA MINERALNY PODKLAD

Brusenie a vysatie podkladu

1. Penetracia PX030

2. Tmelenie polyesterovym alebo epoxidovym tmelom (krok 2-5 len pri vyrovnavani
nerovnosti)

3. Brusenie brusnym papierom ¢&. 240-280

4. 1x podkladova dvojzlozkova farba PX040

5. Brusenie brusnym papierom €. 280-320

6. 1-2 x epoxidovy vrchny nater NX210

Stetcom, valéekom alebo nastrekom.

APLIKACIA NASTREKOM: Odporugané aplikaéné zariadenie je SUPER FINISH 31 +
TEMP SPRAY (Wagner) (podmienky striekania: teplota predohrevu +50 az +55 °C, tlak
vzduchu 2 bary, tlak na Eerpadle 180-200 barov). Odporué€a sa konzultacia s vyrobcom
aplikaéného zariadenia.

pomer hmotnostny
ZLOZKA A : ZLOZKA B
100: 36

8-9 m? z 1 kg natuzZenej zmesi, tj spotreba 125—-100 g/m? (pri suchej hribke cca 40 um).
Pri mokrej hribke naterového filmu cca 80 ym sa ziska sucha hrubka naterového filmu
cca 40 um.

Praktickd spotreba je zavisla na drsnosti, nasiakavosti podkladu a zvolenej aplikaCnej
metdde. Riedidlo sa do spotreby nezapoditava, odpari sa.

Riedidlo S6300 - 5-10 % podla zvolenej aplikacie.

Epoxidova zivica s aminickym tvrdidlom v odtieni podla pouzitych pigmentov.
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PARAMETRE Vzhlad Viskdzna kvapalina podfa pigmentu
NATERU Obsah susiny > 70 % hmotnostnych

Hustota 1300- 1500 kg/m?

VOC natuZenej zmesi 468 g/l

Riedidlo S6300

Tvrdidlo Zlozka B tvrdidlo k epoxidovym hmotam

Spracovatelnost pri 20 °C 6 hodin

Aplikaéné teploty 5-25°C

Doba schnutia pri 20 °C (teplota Pre pretieranie 12 hodin

p0d|$|9d‘ll,l a pros'frvedla), pri dostato¢nej Pre pochodznost 24 hodin

ventilacii, odporu¢anej spotrebe a rel.

vzdu$nej vihkosti do 80%. PlIné vytvrdnutie 7 dni
SKLADOVANIE Skladujte v tesne uzavretom, neporusenom originalnom obale na suchom, dobre
A PREPRAVA vetranom a zatienenom mieste. Teplota skladovania 10 az 25 °C. Chréite pred

horu€avou, salavym teplom. Uchovavajte oddelene od potravin, napojov a krmiv.
Skladujte mimo dosahu deti.

EXSPIRACIA 36 mesiacov od datumu vyroby pri dodrZani skladovacich podmienok.
ODPORUCANIE Pouzivajte tento pripravok bezpecéne. Pred pouzitim si vzdy pozorne predcitajte udaje
VYROBCU na obale a pripojené informdcie o pripravku. Pokyny pre bezpe¢né zaobchadzanie,

prvu pomoc a likviddciu odpadov: vid’ etiketa a karta bezpe¢nostnych udajov (k
dispozicii na stiahnutie na www.stachema.sk).

Vyrobca, resp. dodavatel neru¢i za Skody spbsobené vyrobkom pri jeho nevhodnom
pouziti a aplikacii.

BALENIE Sety s tvrdidlom 1,4 kg; 5 kg a 10 kg.

Datum revizie: 10.9.2025 (Predchadzajlice vydania stracaju platnost.)
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