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VYHODY

- Na lokalne aj celoplo$né opravy vSetkych typov beténov,
- vhodna aj ako findlna Gprava povrchu,

- aplikanéa hrubka do 5 mm na zvislé plochy,

- vystuzena vlaknami a odolna proti CHRL,

- mrazuvzdorna s pevnostou v tlaku 25 MPa,

- zrnitost 0-0,1 mm.

Velmi jemna polymércementova hmota patriaca do systému reprofilaénych malt
triedy R3 podla EN 1504-3, so zrnitostou 0—-0,1 mm a s pevnostou v tlaku 25 MPa.

SM350 Finalna sana¢na malta je objemovo kompenzovana hmota s viaknami ur€ena
na lokalne i celoploSné sanacné opravy vSetkych typov betéonu a beténovych
konstrukcii. Je vhodna ako finalna Uprava povrchu. Vefmi dobre odolava mrazu a
chemickym rozmrazovacim latkam (CHRL).

Podklad musi byt inosny, pevny, €isty, zbaveny prachu, solnych vykvetov, necistot,
nesudrznych €asti a bez biologického napadnutia. Podklady so zvySkami asfaltovych
lepidiel, mastnych Skvin €i teplotou pod 5 °C nie su vhodné na aplikaciu reprofilacnej
malty. Velké trhliny v podklade potrebné vopred opravit a povrch zjednotit, pripadné
dilata&né Skary je nutné zachovat funk&né. Povrch konstrukcie musi byt olisteny az
na sudrzny podklad s pevnostou v tahu min. 1,5 MPa. Degradovany betén sa
odstrani tak, aby boli Uplne odhalené skorodované Casti ocelovej vystuze. Odburané
miesto sa ohraniCi cca 3 mm hlbokym kolmym zarezom (na tupo), pomocou ruc¢nej
uhlovej brusky s diamantovym koti€om. Takto pripraveny betén sa otryska
vysokotlakovym vodnym [G€om (minimalny tlak 100 MPa - bezny domaci
vysokotlakovy vodny €isti¢ tato hodnotu nedosahuje) za pouzitia rotacnej trysky. Tym
dbjde k odcisteniu celého povrchu a vytvoreniu vhodného podkladu na naslednu
reprofilaciu. Pokial nie je mozné pouzit vysokotlakovy vodny IU€, musi sa odburanie
vykonat pomocou buracich kladiv & inej vhodnej techniky. Potom je potrebné
dékladne zrevidovat povrch, &i nedo$lo k jeho hibkovému narudeniu (vytvorenie
prasklin, nastiepenych miest a podobne). Takéto defekty treba opat odburat. Potom
sa musi povrch dbokladne zbavit prachu (umytim &i odsatim). Pred zacatim
reprofilacie musi byt v dostatoénom predstihu podkladovy betén previhéeny natolko,
aby doslo k nasyteniu vnutorného pérového systému vodou. Vlhéenie sa vykonava
napriklad murarskym Stetcom, pri vacSej ploche je mozné pouzit vodné tlakové
zariadenie s vykonom obmedzenym na minimum. Vlhéenie sa opakuje niekolkokrat
po sebe, kym je podklad nasiakavy. Povrch musi byt vihky po celej ploche, pokial sa
jedna o vodorovné konsStrukcie, nesml sa tvorit kaluze (povrch musi byt
matny/neleskly). Pri pochybnostiach o vhodnosti podkladu odpori¢ame kontaktovat
technického zastupcu firmy STACHEMA.
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Reprofilaéna hmota sa pripravi vsypanim 23 kg suchej zmesi do 2,75-3,25 litrov
vody. MieSa sa pomocou nizkootackového mieSadla (cca 200—400 ot./min) po dobu
minimalne 2 minat, &im sa vytvori homogénna hmota. Vrtufa mieSadla sa drzi
neustale ponorena pod hladinou hmoty, aby nedochadzalo k vnasaniu vzduchu do
zmesi. Potom sa necha hmota 2 minaty odstat a opat sa kratko zamieSa. Doba
spracovatelnosti rozmieSanej zmesi je okolo 30 mint (pri teplote 20 °C a relativnej
vihkosti vzduchu 50 %). ZvySenie obsahu vody vedie k zhorSeniu garantovanych
vlastnosti!

Odhalena skorodovana vystuz musi byt v celom profile Uplne zbavena hrdze -
najlepSie opieskovanim. Ak sa u statickej vystuZe objavia vyznamné zmenSenia
prierezu napriklad vplyvom prehrdzavenia, v oprave dalej nepokracujte a radSej
zabezpecte odborné posudenie statikom. Optimalny stuperi oCistenia je Sa 2
(vystuz musi byt bez hrdzavych Skvrniek a musi mat v celej ploche typicku ocelovo
modru farbu). Do Siestich hodin po opieskovani, sa na ocistenu vystuz, stredne
tvrdym Stetcom, nanasa v dvoch vrstvach pasivaény pripravok ARMATOP. Celkovéa
hribka oboch naterov je min. 0,8 mm. Technologickd pauza medzi vykonavanim
jednotlivych naterov je min. 4 hodiny (pri teplote 20 °C a relativnej vlhkosti 50%).
Nater musi byt vykonany na celom povrchu odhalenej vystuze. Po vyzreti
pasivacného nateru vystuze (min. 10 hodin) sa opravovana cast konStrukcie
oplachne tlakovou vodou tak, aby bola zbavena prachu po pieskovani a nebol
poskodeny nater.

Na povrch beténu pripraveny podla postupu popisaného vyssie, je nevyhnutné
naniest jeden nater spojovacieho mostika ARMATOP. Spojovaci mostik sa nanasa
zasadne murarskym Stetcom s hrubSimi Stetinami, v maximalnej vrstve 0,4 mm tak,
aby sa doékladne zatrel do obnazeného beténového povrchu (podklad mierne
presvita cez nanesenu vrstvu adhézneho mostika). Nanesenie silnej vrstvy
spojovacieho mostika mdze ohrozit celkovu pridrznost’ vykonanej reprofilacie.
Néasledna vrstva reprofilaCnej malty sa zatiera ocefovym hladidlom do zvadnutého
(matného), eSte nezaschnutého povrchu adhézneho mostika tzv. "Zivy do zivého"
tak, aby doSlo k dokonalému spojeniu nanasanych vrstiev.

Opravné malty z radu SM sa pouzivaju v troch réznych zrnitostiach. SM470 Hruba
sanac¢na malta s aplikaénou hriubkou v jednom kroku do 80 mm na zvislé plochy,
SM450 Jemna sana¢na malta s aplika¢nou hrubkou v jednom kroku do 30 mm na
zvislé plochy a SM350 Finalna sana¢na malta s aplikacnou hrubkou v jednom kroku
do 5 mm na zvislé plochy. Vyber vhodnej malty sa riadi podla vrstvy pozadovanej
reprofilacie, popripade podla poziadaviek na dalSiu Upravu povrchu. Prva tenka
vrstva malty sa zatiera ocefovym hladidlom do zavadnutého (matného), este
nezaschnutého povrchu adhézneho mostika tzv. ,Zivy do Zivého* tak, aby doSlo k
dokonalému spojeniu nanasanych vrstiev. Kvalita nanesenia malty na podklad
vyrazne ovplyvni celkové vlastnosti a pridrznost reprofilacie. Nasledna vrstva
reprofilaCnej malty sa nanaSa tak, aby nedochadzalo k vytvaraniu nedokonalych
spojov (vzduchovych separaénych medzier), ktoré by mohli narusit’ pridrznost medzi
jednotlivymi vrstvami. Finalna Uprava sa vykonava ocelovym hladidlom bez pouzitia
vody tak, aby doslo k zarovnaniu malty do vySky pdévodného povrchu. Na styku
pévodného materialu a malty ukoncit zarovnanim tak, aby nedoSlo k presiahnutiu
malty na pévodny povrch mimo reprofilovanej oblasti (nerozotierat do ,stratena®). Na
vytvorenie celistvého vzhladu (farebného zjednotenia) sanovaného povrchu,
odporuc¢ame pouzit sanacnu stierku SM350.
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Spotreba suchej zmesi je 1,8 kg/m? v 1 mm hruabky.

Pevnost' v tlaku Trieda R3; = 25 MPa

Obsah chloridovych i6énov <0,05 %

Pridrznost’ 21,5 MPa

Odolnost’ proti karbonatacii Vyhovuje

Modul pruznosti 215 GPa

T(vaplo’tna kompatlbll_lta ) >15MPa

- Gast’ 1, zmrazovacie a rozmrazovacie cykly

Teplotna kompatibilita

- Cast’ 2, cyklické zat'azenie burk. dazdom =1,5MPa

TF:\pIo,tna korr.]palilblll}?. ) >1.5MPa

- Cast’ 4, cyklické skusky suchym teplom

Kapilarna nasiakavost’ < 0,5 kg-m?2-h05
A Vyhovuje, pozri Kartu

e R By bezpeénostnych udajov

Reakcia na ohen Trieda Al

Triedeny kremenny piesok, mlety vapenec, cement a zuSlachtujuce prisady.
Pomédcky po skon&eni prace umyt vodou.

Skladovat' je mozné v originalnych dokonale uzavretych obaloch, oddelene od
potravin, napojov a krmiv. Material je mierne hygroskopicky. Skladovat vo
vzduchotesnych obaloch v suchom prostredi. Material nie je horfavy.

Pri preprave chrarite pred vlhkom a dazdom.

12 mesiacov od datumu vyroby pri dodrzani podmienok skladovania. Datum vyroby
je uvedeny na boku obalu.

Pouzivajte tento pripravok bezpecne. Pred pouzitim si vZdy pozorne precitajte
Udaje na obale a pripojené informacie o pripravku. Pokyny pre bezpecné
zaobchadzanie, prvad pomoc a likvidaciu odpadov: vid etiketa a karta
bezpecnostnych udajov (k dispozicii na stiahnutie na www.stachema.sk).

Obsah rozpustného Sestmocného chromu je v sdlade s platnymi pravnymi
predpismi znizeny redukénym ¢inidlom, i€innym po celi dobu zivotnosti.

Vyrobca, resp. dodavatel neru€i za Skody spésobené vyrobkom pri jeho nevhodnom
pouziti a aplik&cii.

Papierové vrecia s PE vlozkou po 23 kg.

22.4.2026 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajice vydania svoju platnost'.)
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