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VYHODY

- Vysoka huzevnatost’

- DIha zivotnost’

- Vysoka mechanicka odolnost’
- Dobre sarozlieva

PMB800 je Seda dvojzlozkova epoxidova plastmalta s nivelaénym aditivom, ktora sa
dodava v sete s tvrdidlom (zlozka A a zlozka B). Pomer zloziek v sete zodpoveda
tuziacemu pomeru. Pouziva sa v stavebnictve ako odlievacia plastmalta na
zalievanie mostnych lozisk, patiek zabradlovych zvodidiel. Vhodna na opravy
vytlkov schodisk a pod. Profesionalni uzivatelia ju mézu pouzit, po overeni
vhodnosti pouzitia, na zhotovenie napr. prefabrikatov a na dalSie stavebné prace.
Tmel ani natuZzena zmes sa pred aplikaciou nesmu riedit’.

Pri aplikacii je potrebné zaistit také teplotné podmienky, aby nedoSlo k vyzrazaniu
vlhkosti na povrchu podkladu ani epoxidovej plastmalty (teplota min. o +3 °C vysSia,
nez je rosny bod). Vetranim je nutné obmedzit pripadny vyskyt kyslych plynov a par
(napr. COz2), ktoré reaguju so zlozkou B a znemozriuju dokonalé vytvrdnutie
materialu. ZmieSanim velkého mnozstva zloziek A+B dochadza k vyvinu vacsieho
reakéného tepla a tym ku skrateniu doby spracovatelnosti. Hrubka vrstvy nesmie
presiahnut 30 mm. Pre aplikacie materialu PM800 v medznych hrubkach (30 mm)
nesmie teplota podkladu presiahnut +20 °C. Vzhladom na zvySenu reaktivitu vo
vacsom objeme, nie je dovolené spracovavat kompoziciu vo vrstvach vacésich ako
30 mm. Vy3&Sie odliatky je nutné zhotovovat vo vrstvach, po technologickej pauze
24 hodin. Nevytvrdnuti kompoziciu je mozné z povrchu naradia umyt pripravkom
OD100, pripadne OD240. Vytvrdnuti kompoziciu je mozné z povrchu odstranit iba
mechanicky. Pripravok OD100 ani OD240 v ziadnom pripade nepouzivat’ ako
riedidlo jednotlivych zloZiek ani natuZzenej kompozicie! Kompozicia je bez zapachu.
STACHEMA ponuka technicki pomoc pri spracovani vyrobku priamo na
stavbe.

Betonovy podklad musi byt sudrzny (pevnost v tahu povrchovych vrstiev min. 1,5
MPa), vyzrety (min. 28 dni), suchy (max. 4 % zvySkovej relativnej vihkosti), Cisty,
odmasteny, zbaveny nesudrznych €asti a mechanickych necistot (prach po bruseni
atd.) najlepSie zdrsneny & brokovany. Pri aplikacii je potrebné =zaistit také
podmienky, aby nedoSlo k vyzradZaniu vihkosti na povrchu opravovaného podkladu
(teplota min. o 3 °C vy3Sia, neZ je rosny bod). Teplota podkladu: min. + 5 °C.

Optimélna teplota oboch zloZiek pred spracovanim je +15 az +20 °C. Samostatne
premieSat zloZzku A (cca 1 min.) a zloZku B zlahka pretrepat. Nasledne do zloZky A
dokladne vmiesat zlozku B (celé balenie zloziek A + B, prip. odvazit pozadované
mnozstvo jednotlivych zloziek A + B v predpisanom hmotnostnom pomere).
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Pri mieSani je nutné obmedzit vmieSavanie vzduchu do hmoty volbou vhodného
mieSadla a dobou mieSania. PremieSanie oboch zlozZiek sa vykonava mechanicky
minimalne 3 minuty, napr. nizkootackovym elektrickym mieSadlom s vretenovym
nadstavcom, s otackami do 300 ot./min. Nevytvrdnutd kompoziciu je mozné z
povrchu naradia umyt pripravkom OD100, pripadne acetéonom. Vytvrdnutu
kompoziciu je mozné z povrchu odstranit’ iba mechanicky.

Dodavané tvrdidlo (zlozka B) je odporu¢ané na vytvrdzovanie pri teplotach nad +5
°C. Pri reakcii s tvrdidlom (zlozka B) dochadza k vyvinu reakéného tepla. Tvrdidlo
(zloZzka B) sa vyznacuje miernym dolepom na povrchu kompozicie po vytvrdnuti.
Dolep je mozZné odstranit opakovanym umytim vodou, 3% roztokom kyseliny
citronovej alebo octove;j.

PRIKLAD PM800 — naliat a nerezovym hladidlom ¢&i nivelanou hrazdou namocenou v
APLIKACIE pripravku OD100 murarskym spésobom zarovnat.
SPOSOB Nerezovym murarskym néradim.
APLIKACIE
TUZENIE pomer hmotnostny
ZLOZKA A : ZLOZKA B
100: 2,89
PARAMETRE Vzhlad Seda tekuta hmota
HMOTY Objemova hmotnost > 1850 kg/m?®
Pevnost v tlaku po 24 hodinach pri 20 °C > 60 MPa
Pevnost v tlaku po tplnom vytvrdnuti pri 20 °C | > 85 MPa
Elektroizolaény odpor > 20 GQ
Tvrdidlo Zlozka B
PridrZznost odtrhovou skuskou: > 3 MPa (porusenie v beténe)
Aplika¢né teploty 5-25°C
Odolnost povrchu proti pésobeniu CHRL: 0 g/m? po 150 cykloch (metoda C)
Viazané zmrs$tovanie > 2,0 MPa
Splnené podmienky Epoxidova dvojzlozkova polymérna
malta typ R4 podla EN 1504-3,
PC malta na pouzitie so statickou
funkciou, metéda 3.1, 3.2
Doba spracovania pri 20 °C 45 minut pre 150 g zmesi
15 minut pre natuzenie celého setu
(25,75 kg)
Vytvrdnutie pri 20 °C 24 hodin
PIné vytvrdnutie pri 20 °C 7 dni

Doba spracovatelnosti klesa s rastiucou teplotou a zvySujiucim sa mnozstvom spracovavanej
zmesi. NajnizSia odporucana teplota spracovania: + 5 °C (pri tejto teplote je predpisana min.
hrabka vrstvy 15 mm a teplota zloziek A + B min. +15 °C.

SPOTREBA 1,85 kg/m? pri hrdbke vrstvy 1 mm. Minimalna odpord¢ana hruabka vrstvy je 3 mm.

RIEDENIE Neriedi sa.
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Epoxidova Zivica s plnivom a aminickym tvrdidlom.

Skladujte v tesne uzavretom, neporuSenom originalnom obale na suchom, dobre
vetranom a zatienenom mieste. Teplota skladovania 5 az 25 °C. Chrante pred
horu€avou, salavym teplom. Uchovavajte oddelene od potravin, napojov a krmiv.
Skladujte mimo dosahu deti.

24 mesiacov od datumu vyroby pri dodrzani podmienok skladovania.

Pouzivajte tento vyrobok bezpecne. Pred pouZitim si vidy pozorne precitajte
udaje na obale a pripojené informadcie o vyrobku. Pokyny pre bezpecné
zaobchadzanie, prvid pomoc a likvidaciu odpadov: vid’' etiketa a karta
bezpecnostnych udajov (k dispozicii na stiahnutie na www.stachema.sk).

Vyrobca resp. dodavatel neruci za Skody spésobené vyrobkom pri jeho nevhodnom
pouziti a aplik&cii.

Sety s tvrdidlom 13,4 kg a 25,75 kg.

4.8.2025 (Predoslé vydania stracaju platnost.)
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