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VYHODY

- Hygienicky testované pre pitni vodu a pokrmy
- Nizka aroven zapachu
- DIha zivotnost’

Zakladny systémovy nater na povrchovl Upravu potravinarskych, pivovarskych a
vinarskych zasobnikov a povrchov beténovych alebo ocelovych vodarenskych nadrzi. V
systéme s NX500 po vytvrdnuti, spifia poziadavky na vyrobky prichadzajice do priameho
styku s pitnou vodou podfa vyhlasky MZ CR €.4092005 Sb.CR a priameho styku s
potravinami, pokrmami, s obsahom etylalkoholu do 20 % podfa vyhlasky MZ CR ¢&
38/2001 Sb.CR. Ako vrchny néater rovnakej $pecifikicie sa pouziva NX500. Pred
aplikaciou nesmie byt kompozicia riedena pridavkom Ziadneho rozpustadla ani riedidla.
Systém ma vynikajucu adhéziu k cementovym podkladom, ma nizku droven zapachu, ma
vyborné mechanické vlastnosti a aplikacia materialu je velmi jednoducha.

Pocas aplikacie az do Uplného vytvrdnutia je nutné v priestoroch s aplikovanou farbou
zaistit dokladné vetranie. V pripade zhorSenia ventilaénych a teplotnych podmienok sa
predizuje doba vytvrdnutia. NX050 sa odporuca aplikovat na dokonale pripraveny povrch
vid odstavec PRIPRAVA PODKLADU. Na zaistenie teplotnych aplikaénych podmienok
nepouzivajte naftové ani propanbutanové ohrievace. Nevytvrdnuta kompoziciu je mozné
z povrchu naradia umyt riedidlom S6300 alebo aceténom, vytvrdnutd kompoziciu je
mozné odstranit iba mechanicky. Spracovatelnost: cca 25 minat pri 20 °C. Pri vySSich
teplotach sa doba spracovatelnosti Umerne skracuje. PIné vytvrdnutie po 7 dfioch od
aplikacie poslednej vrstvy. AZ po tejto dobe je mozZné vystavit nater plnému
prevadzkovému zataZeniu. V priestoroch, kde sa aplikuje nie je povolené prikurovat
naftovymi ani propan-butanovymi ohrievami.

Pri praci v uzavretych priestoroch nadrzi, v silach a pod. sa musi zaistit' dokladna
ventilacia. Do nadrzi sa musi vhanat’ teply ¢erstvy vzduch a spotrebovany vzduch
odsavat. Pri vykonavani ochrannych naterov sa musi prostredie nepretrzite
vyhrievat’ tak, aby teplota stien bola neustale aspori 15 °C a bola minimalne 3 °C
nad roshnym bodom, aby nedochadzalo ku kondenzacii vody na stenach. Ak je
naterovy systém uréeny do trvalého ponoru, hrubky jednotlivych vrstiev i celého
suvrstvia musia byt’ v stlade s normou EN ISO 12944-1 az 5.

Beténovy podklad musi byt sudrzny a zbaveny prachu, mastn6t a inych nedistét
brusenim alebo tryskanim. Minimalna pevnost 1,5 MPa. Podklad musi byt vyzrety, min.
28 dni. Zvyskova objemova vihkost musi byt max. 4 %. Pripadné zvySky oddebnovacich
separatorov odstrante chemicky alebo brasenim. Hmota nie je vhodna pre aplikacie na
hladenych, gletovanych alebo leStenych beténovych podkladoch. V tomto pripade je nutné
betdn zdrsnit' (prebrisenie, brokovanie a i.) Ako penetraény nater sa odporuca pouzit
PX020 alebo PX030 s pridavkom 15-20% riedidla S6300. V pripade aplikacie PX030 sa
odporuca aplikovat NX050 az po 48 hodinach — nutna technologicka pauza na odvetranie
riedidla a rozpustadiel.
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Ocel'ovy povrch musi byt oSetreny naterom vhodného antikorézneho zakladu (najlepsie
NX010). Pred zakladnym naterom prevedte odmastenie povrchu vhodnym detergentom.
Otryskanie na Sa2 ' (pre stupen zhrdzavenia A, B, C vid ISO 8501-1). Staré natery,
mastnoty, korézne produkty Zeleza a iné necistoty dokonale odstrante. Hrany a zvary je
nutné oSetrit pasovym naterom. Aplikaciu je nutné vykonat najneskdr 6 hodin po
otryskani. Na otryskanom povrchu nesmie dojst k vyskytu bleskovej korézie ani k
vyzrazaniu vihkosti.

Optimalna teplota oboch zloziek pred spracovanim je +15 az +20 °C. NX050 sa najskor
dokladne premiesa tak, aby sa odo dna oddelili vSetky pripadne sedimentované plniva.
Tvrdidlo, zloZku B, pridajte k premieSanej hmote podla tuZiaceho pomeru a dékladne
premiesajte po dobu minimalne 3 minut (pozor na vmieSanie vzduchu do hmoty), napr.
elektrickym mieSadlom s otackami do 300 ot/min.

NX050 sa nanasSa plastovymi alebo ocefovymi stierkami, velurovym valCekom alebo
striekanim AIRLESS s predohrevom na vopred pripraveny podklad. (Pred aplikaciou sa
odporuca konzultacia s vyrobcom zariadenia). Spracovatelnost zmesi je podla podmienok
a mnozstva namieSanej zmesi cca 20 minut. Pripravujte si preto iba také mnozstvo,
ktoré stihnete spracovat’ do 25 minut! Pri aplikacii je potrebné zaistit' také teplotné
podmienky, aby nedoSlo k vyzrazaniu vihkosti na povrchu natieraného predmetu (rosny
bod). Dostato€né vetranie zamedzi vyskyt kyslych plynov a par, ktoré mdzu reagovat' s
tuZzidlom a znemoznit dokonalé vytvrdnutie materialu. Po€as aplikacie odporu€ame
priebezne merat’ rosny bod DT pri hraniénych hodnotach. Na optimalne vytvrdnutie je
potrebné =zaistit teplotu nad +15 °C, dostatoénu cirkulaciu vzduchu a aplikovat
odporuc¢anu hrabku.

Nepouzivat' na mokré a nevyzreté betéonové povrchy, nesudrzné povrchy, povrchy
oSetrené vodourieditelnym naterom alebo nitro farbou, strojovo hladené povrchy,
gletované povrchy — nutna preduprava povrchu.

Naterovy systém na sudrzny mineralny povrch — (betén):

penetracia jednym z variantov:

a) nater PX020. Spotreba 200 g/m? podla nasiakavosti a drsnosti podkladu,

b) nater CHS-Epoxy 474. Spotreba 200 g/m? podla nasiakavosti a drsnosti podkladu.

c) PX030, riedenie 30-40 % hmotnostnych vztiahnuté na natuzenu zmes (riedidlo S6300).
Spotreba 150 g/m? podla nasiakavosti a drsnosti podkladu.

Technologicka pauza 24-48 hodin pri +20 °C a dostato¢nej cirkulacii vzduchu.

(1x nater NX050. Hrubka vrstvy 150 um. Spotreba 250 g/m?.)

2 x vrchny nater NX500. Hrubka kazdej vrstvy 150 um. Spotreba 250 g/m2. Jednotlivé
vrstvy sa nanasaju po 12 az 24 hodinach pri teplotach podkladu a okolia + 20 °C.

Naterovy systém Zzelezo a ocel:

1x zakladny nater NX010, riedenie 5 % hmotnostnych vztiahnuté na natuZzenu zmes
(riedidlo S6300). Spotreba 130 g/m? podfa drsnosti podkladu.

Technologicka pauza 24 hodin pri +20 °C a dostatoénej cirkulacii vzduchu.

1x nater NX050. Hrubka vrstvy 150 pm. Spotreba 250 g/m?2.

2 x vrchny nater NX500. Hrubka kazdej vrstvy 150 ym. Spotreba 250 g/m2. Jednotlivé
vrstvy hmot sa nanasaju po 24 hodinach pri teplotach podkladu a okolia + 20 °C.

Stetcom, valéekom, hladidlom alebo nastrekom.
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APLIKACIA NASTREKOM: Odporu&ané aplikaéné zariadenie je SUPER FINISH 31 +
TEMP SPRAY (Wagner) (podmienky striekania: teplota predohrevu +50 az +55 °C, tlak
vzduchu 2 bary, tlak na ¢erpadle 180-200 barov). Odporuéa sa konzultacia s vyrobcom
aplikaéného zariadenia.

pomer hmotnostny
ZLOZKA A : ZLOZKA B
100: 30

4 m2z 1 kg natuzenej zmesi, tj spotreba 250 g/m2. Prakticka spotreba je zavisla od drsnosti
podkladu a druhu podkladu.

Neriedit’!

Disperzia pigmentov a plniv s aditivami v epoxidovej Zivici.

Vzhlad kvapalina v nenormalizovanom odtieni
Obsah susiny 100 % hmotnostnych
Hustota 1550 kg/m?

Riedidlo Neriedi sa

Tvrdidlo Zlozka B
Spracovatelnost pri 20 °C Cca 25 minut

Aplika¢né teploty 15-25 °C

Doba schnutia pri 20 °C (teplota S ,
podkladu a prostredia), pri dostatocnej HOCEHILEC 2 el
ventilacii, odporu¢anej spotrebe a rel. . . .
vzdusnej vihkosti do 80%. LT )

Pomécky po skon&eni prace umyt vodou.

Skladujte v tesne uzavretom, neporusenom originalnom obale na suchom, dobre
vetranom a zatienenom mieste. Teplota skladovania 10 az 25 °C. Chrarite pred
hori¢avou, salavym teplom. Uchovavajte oddelene od potravin, napojov a krmiv.
Skladujte mimo dosahu deti.

36 mesiacov od datumu vyroby pri dodrzani skladovacich podmienok.

Pouzivajte tento pripravok bezpecne. Pred pouzZitim si vZdy pozorne precitajte udaje
na obale a pripojené informdcie o pripravku. Pokyny pre bezpec¢né zaobchadzanie,
prvi pomoc a likviddciu odpadov: vid’ etiketa a karta bezpec¢nostnych udajov (k
dispozicii na stiahnutie na www.stachema.sk).

Vyrobca, resp. dodavatel neru¢i za Skody spdsobené vyrobkom pri jeho nevhodnom
pouziti a aplikacii.

Set s tvrdidlom 10 kg.

10.9.2025 (Predchadzajuce vydania stracaju platnost.)
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