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EXTRA SILIKONOVA OMITKA S HLAZENOU STRUKTUROU SE ZRNEM 1,5 A2 mm
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VYHODY

/- vysoce odolna plisnim a fasam

- elasticka s vyztuznym viaknem
- mechanicky odolna

- samocistici efekt

Extra silikonova omitka FO900 je urlena k finalni povrchové uUpravé mineralnich
omitek, betonovych podkladl, kontaktnich zateplovacich systém( ETICS a
lehéenych stavebnich materiall. Omitka je zaloZena na silikonovém pojivu a
vyznacuje se vysokou pruznosti, nizkou nasakavosti a zvySenou odolnosti vUci
povétrnostnim vlivim. Povrchova uprava obsahuje enkapsulovany biocid, ktery
zajistuje dlouhodobou ochranu proti ristu fas a plisni. Mikrokapsle umoznuji
postupné uvolfiovani uc€innych latek a stabilni ucinnost v ase. Omitka je dale
modifikovana specialnimi vyztuznymi vlakny, ktera zlepSuji mechanickou odolnost a
zpracovatelnost. FO900 se standardné vyrabi ve frakcich 1,5 mm a 2,0 mm.

Je soucasti certifikovanych systémi ETICS Stachema.

Vyrobek splfiuje pozadavky normy CSN EN 15824.
Na vyrobek bylo vydano prohlaseni o vlastnostech.
Vyrobek neni hoflava kapalina ve smyslu normy CSN 65 0201.

Odstiny lIze pfipravit podle firemniho vzorkovniku v sidle firmy nebo u obchodnich
partnert vybavenych ténovacimi stroji. Vyrabi se jako bila baze A, ktera je urCena
pro ténovani svétlych odstint, a baze C pro ténovani tmavych odstind. V pfipadé
povrchové upravy vnéjSiho kontaktniho zateplovaciho systému je nutné brat zietel
na hodnotu indexu svételné odrazivosti HBW konkrétniho odstinu. Pro systém ETICS
je stanovena hodnota HBW = 25. Niz§i hodnotu HBW je nezbytné konzultovat
s vyrobcem.

Podklad musi byt soudrzny, Cisty, bez soli a biologického napadeni. Rezavé skvrny
a neoSetfené kovoveé pfedméty na podkladni konstrukci je nutné odstranit nebo je
vhodné sanovat izolaénim natérem. U kontaktnich zateplovacich systémua musi byt
vyztuzna vrstva vyzrala (cca 2-3 dny pfi tlouStce 3 mm). Nové omitky musi byt
dostatecné vyzralé, staré omitky musi byt soudrzné. NesoudrZzné Casti se odstrani,
povrch se omyje tlakovou vodou se saponatem a vyspravi.

Desky na bazi dfeva a sadrokartonu je nutné zbavit prachu a volnych ¢astic.

Pozadovana rovinnost vyztuzné vrstvy:
— pro zrno 1,5 mm max. odchylka 2,0 mm/m,
— pro zrno 2,0 mm max. odchylka 2,5 mm/m.

VSechny savé podklady je nutné opatfit penetracnim natérem PO800. Pod svétlé
odstiny lze pouzit penetraci bez pigmentace, pod syté odstiny je nutné zvolit
odpovidajici probarveni podle finalniho odstinu omitky.
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Omitka dobfe promisena pomalub&éznym michadlem se nanasi po uplném zaschnuti
penetra¢niho natéru PO800 (po 4 az 24 hod. dle klimatickych podminek) nerezovym
hladitkem v jedné stejnomérné vrstvé o tloustce dle velikosti zrna. Aplikaéni rozmezi
teplot pro nanaseni je od 5 °C do 25 °C. Struktura se vytvari plastovym hladitkem po
naneseni omitky (jesté v mokrém stavu). Zpracovatel musi zvazit potfebny ¢as mezi
nanesenim omitky a vytvarenim struktury, tento €as ovliviiuje zejména teplota a
relativni vihkost vzduchu, pfimé slunecni zafeni Ci vitr. Pfi nepfiznivych podminkach
spojenych s vysSi teplotou (nad 25 °C), vétrem a sluneCnim zafenim muaze dojit
k rychlému zasychani a tvorbé strukturnich vad. Naopak pfi nizké teploté blizké 5 °C
a vySSi relativni vlihkosti vzduchu dochazi k prodlouZeni zasychani i o nékolik dni a
hrozi poskozeni destém. Aplikace omitky samotné a jeji koneény vzhled jsou do
znaéné miry ovlivnény zkusenostmi toho, kdo ji nanasi.

Pri aplikaci je nutné chranit oSetiené plochy pred slune¢nim svitem zastinovaci
siti a do zaschnuti pred destém!

Omitku po dukladném promiseni pomalubéznym michadlem nanasime nerezovym
hladitkem, pfipadné je mozna téz aplikace stfikacim strojem Wagner PlastCoat 1030
s tryskou velikosti 6 pro zrno 1,5 mm a 8 pro zrno 2,0 mm.

Zrno 1,5 mm 2 mm
spotieba | 2,2-2,6 kg/m? 2,9-3,6 kg/m?

Viskozita omitka je sefizena pro nanaseni uvedenym naradim. Viskozitu omitkoviny
ovliviuji zejména sytost odstinu, velikost zrna a klimatické podminky pfi aplikaci.
Omitka vykazuje tixotropni vlastnosti. Pro posouzeni viskozity je nutné omitku Fadné
promichat pomalubéznym michadlem. Nasledné je mozné omitku Fedit pfidanim
0,10-0,25 | vody / 25kg baleni. Redéni je nutné provést u véech baleni stejné. Po
pfidani vody se omitka musi opét dukladné promichat.

VSechny pomucky po praci omyt vodou.

Smés pigmentl, plniv, kameniv a vyztuznych viaken v akrylatové trvale pruzné
disperzi s pridavkem siloxan(, silikonové pryskyfice a dalSich aditiv vcéetné
enkapsulovaného biocidu pro ochranu suchého filmu.

Obsah netékavych slozek min. 80 %

Vzhled pastovita konzistence, barva dle odstinu

1600-2000 kg/m® (v zavislosti na velikosti

Hustota
zrna)
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EXTRA SILIKONOVA OMITKA S HLAZENOU STRUKTUROU SE ZRNEM 1,5 A2 mm

PARAMETRY . ;e . e X
ZASCHLE Ekvivalentni difuzni tloustka (sq) | dle CSN EN ISO 7783 | < 0,14 m
OMITKY . . ¥i :
Ginitel difdzniho odporu (W) ? | dle GSN EN IS0 7783 | 81 (PFi tl. suchého
filmu 2,1 mm)
Hustota difizniho toku (V) 2 dle CSN EN ISO 7783 | > 170 g-md"’
Propustnost pro vodni paru dle CSN EN 15824 V1 (vysoka)
Permeabilita vody v kapalne dle CSN EN 1062-3 | < 0,06 kg-m?-h?5
fazi W
Permeabilita vody v kapalné fazi | dle CSN EN 15824 W3 (mald)
Soudrznost ? dle CSN EN 1542 20,6 MPa
Reakce na ohen " dle CSN EN 13501-1 Eurotfida A2-s1, dO
" Klasifikace reakce na ohen je platna pro nasledujici podminky koneéného pouZiti vyrobku:
-jako konec¢na povrchova uprava kompozitnich zateplovacich systém tfidy reakce na ohefi B-s1, dO s izolaci z EPS
-jako kone€na povrchova Uprava kompozitnich zateplovacich systémau tfidy reakce na ohefi A2-s1, d0 s izolaci z MW
-jako kone&na povrchova Uprava nanesena na jakykoliv podklad tfidy A1 minimalni tloustky 5 mm a o objemové
hmotnosti nejméné 1510 kg/m?®
2 Typické hodnoty
SKLADOVANI Skladovat Ize v originalnich dokonale uzavienych obalech, oddélené od potravin,
A PREPRAVA napoju a krmiv, pfi teploté od 5 °C do 25 °C. Prepravovat pouze pfi teplotach od 5 °C
do 35 °C. VYROBEK NESMI ZMRZNOUT.
EXSPIRACE 36 mésicl od data vyroby pfi dodrZzeni podminek skladovani.

Vyrobce neru€i za Skody zplsobené vyrobkem pfi jeho nevhodném pouziti a aplikaci.

Pouzivejte tento pripravek bezpec¢né. Pred pouzitim si vZdy pozorné prectéte udaje na obalu. Pokyny
pro bezpecné zachazeni, prvni pomoc a nakladani s odpadem: viz etiketa a Bezpecnostni list
(ke stazeni na www.stachema.cz).

U pripravovanych barevnych omitek provede spotiebitel kontrolu odstinu a celkového vzhledu
natahem na ploSe cca 1 m2.

BALENI 25 kg
Datum revize 23. 2. 2026
Vypracoval: Legislativni oddéleni STACHEMA CZ

Uvedené informace jsou STACHEMA CZ s.r.o. IC: 46353747, obchodni rejsttik 1ISO 9001
platné v dobé vydani Hasic¢ska 1, Zibohlavy v oddile C, vlozka 12680 vedena ISO 14001
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