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VYHODY

- Pro lokalni i celoplo$né opravy vSech typu betond,
- vhodna i jako finalni Uprava povrchu,

- aplikaéni tloustka do 5 mm na svislé plochy,

- vyztuzena vlakny a odolna proti CHRL,

- mrazuvzdorna s pevnosti v tlaku 25 MPa,

- zrnitost 0-0,1 mm.

Modifikovana cement-polymerova malta dle CSN EN 1504-3: cementova reprofilaéni
malta R3, vyhovuje TP RSD kap. 31 i TP SSBK.

SM350 je jemna jednosloZkova, tixotropni, cement-polymerova, objemoveé
kompenzovana reprofilani maltova smés s polypropylenovymi vlakny, uréena pro
celoplo$né i lokalni sanaéni opravy vSech typl betonu a betonovych konstrukci a je
uréena i jako finalni uprava povrchu.

Podklad musi byt unosny, pevny, Cisty, zbaveny prachu, solnych vykvétl, nedistot,
nesoudrznych ¢asti a bez biologického napadeni. Podklady se zbytky asfaltovych lepidel,
mastnych skvrn &i teplotou pod 5 °C nejsou vhodné k aplikaci reprofilacni malty. Velké
trhliny v podkladu je tfeba pfedem vyspravit, pfipadné dilatacni spary je nutné zachovat
funkéni. Povrch konstrukce musi byt o€istén az na soudrzny podklad s pevnosti v tahu
min. 1,5 MPa. Degradovany beton se odstrani tak, aby byly zcela odhaleny zkorodované
Casti ocelové vyztuze. Odbourané misto se ohrani¢i cca 3 mm hlubokym kolmym
zafezem (na tupo), pomoci rucni uhlové brusky s diamantovym kotouCem. Takto
pfipraveny beton se otryska vysokotlakym vodnim paprskem (minimalni tlak 100 MPa —
bé&zny domaci vysokotlaky vodni €isti€ této hodnoty nedosahuje) za pouziti rotaéni trysky.
Tim dojde k oc€isténi celého povrchu a vytvofeni vhodného podkladu pro naslednou
reprofilaci. Pokud neni mozné pouzit vysokotlaky vodni paprsek, musi se odbourani
provést pomoci bouracich kladiv &i jiné vhodné techniky. Poté je tfeba dukladné
zrevidovat povrch, zda nedoSlo k jeho hloubkovému naruSeni (vytvofeni prasklin,
nastiplych mist a podobné). Takovéto defekty je tfeba opét odbourat. Poté se musi povrch
ddkladné zbavit prachu (omytim ¢i odséatim). Pfed zahajenim reprofilace musi byt
v dostate¢ném predstihu podkladni beton provihéen natolik, aby doslo k nasyceni
vnitfniho pérového systému vodou. Vihéeni se provadi napfiklad zednickou Stétkou, pfi
veétsi ploSe Ize pouzit vodni tlakové zafizeni s vykonem omezenym na minimum. VlhCeni
se opakuje nékolikrat po sobé, dokud je podklad savy. Povrch musi byt vihky v celé ploSe,
pokud se jedna o vodorovné konstrukce, nesmi se tvofit louze (povrch musi byt
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matny/neleskly). Pfi pochybnostech o vhodnosti podkladu doporucujeme kontaktovat
technického zastupce firmy STACHEMA.

Reprofilaéni hmota se pfipravi vsypanim 23 kg suché smési do 4,4-4,6 litri vody. Micha
se pomoci pomalobézného michadla (cca 200—400 ot./min) po dobu minimalné 2 minut,
¢imz se vytvofi homogenni hmota. Vrtule michadla se drzi neustale ponofena pod
hladinou hmoty, aby nedochazelo ke vnaseni vzduchu do smési. Poté se necha hmota
2 minuty odstat a opét se kratce zamicha. Doba zpracovatelnosti rozmichané smési je
okolo 40 minut (pfi teploté 20 °C a relativni vihkosti vzduchu 50 %). ZvySeni obsahu
vody vede ke zhorseni garantovanych vlastnosti!

Odhalena zkorodovana vyztuz musi byt v celém profilu zcela zbavena rzi, nejlépe
opiskovanim. Pokud se u statické vyztuze objevi vyznamné zmenS$eni prufezu napfiklad
vlivem proreznuti, v opravé dale nepokraCujte a radéji zajistéte odborné posouzeni
statikem! Optimalni stupen ocCisténi je Sa 2 V2 (vyztuz musi byt bez rezavych skvrnek
a musi mit v celé ploSe typickou ocelové modrou barvu). Do Sesti hodin po opiskovani se
na ocCisténou vyztuz stfedné tvrdym Stétcem nanasi ve dvou vrstvach pasivacni pfipravek
ARMATOP. Celkova tloustka obou natérl musi byt min. 0,8 mm. Technologicka pauza
mezi provadénim jednotlivych natérd je min. 4 hodiny (pfi teploté 20 °C a relativni vihkosti
vzduchu 50 %). Natér musi byt proveden na celém povrchu odhalené vyztuze. Po vyzrani
pasivaCniho natéru vyztuze (min. 10 hodin) se opravovana ¢ast konstrukce oplachne
tlakovou vodou tak, aby byla zbavena prachu po piskovani a nebyl poskozen natér.

Na povrch betonu pfipraveny dle postupu popsaného vyse, je nezbytné nanést jeden
natér spojovaciho mustku ARMATOP. Spojovaci mastek se nanasi zasadné zednickou
Stétkou s hrubsimi Stétinami, v maximalni vrstvé 0,4 mm tak, aby se dukladné zatfel do
obnazeného betonového povrchu (podklad mirné prosvita pfes nanesenou vrstvu
adhezniho mastku). Naneseni silné vrstvy spojovaciho mastku mize ohrozit celkovou
pfidrznost provedené reprofilace. Nasledna vrstva reprofilacni malty se zatira ocelovym
hladitkem do zavadlého (matného), jeSté nezaschlého povrchu adhezniho mustku tzv.
,2ivy do zivého", tak aby doSlo k dokonalému spojeni nanaSenych vrstev.

Opravné malty zfady SM se pouzivaji ve tfech rlznych zrnitostech. SM470 Hruba
sanacni malta s aplikacni tloustkou v jednom kroku do 80 mm na svislé plochy, SM450
Jemna sanacni malta s aplikacni tloustkou v jednom kroku do 30 mm na svislé plochy a
SM350 Finalni sanacni malta s aplika¢ni tloustkou v jednom kroku do 5 mm na svislé
plochy. Vybér vhodné malty se Fidi dle vrstvy poZzadované reprofilace, popfipadé dle
pozadavkl na dal§i Upravu povrchu. Prvni tenka vrstva malty se zatira ocelovym
hladitkem do zavadlého (matného), jeSté nezaschlého povrchu adhezniho mustku tzv.
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,Zivy do zivého", tak aby doSlo k dokonalému spojeni nanaSenych vrstev. Kvalita
naneseni malty na podklad vyrazné ovlivni celkové vlastnosti a pfidrznost reprofilace.
Nasledna vrstva reprofilaCni malty se nanasi tak, aby nedochazelo k vytvareni
nedokonalych spojl (vzduchovych separa¢nich mezer), které by mohly narusit pridrznost
mezi jednotlivymi vrstvami. Finalni Uprava se provadi ocelovym hladitkem bez pouZiti
vody, tak aby doslo ke srovnani malty do vySe puvodniho povrchu. Na styku plvodniho
materialu a malty ukonéime zarovnanim tak, aby nedoslo k pfetazeni malty na puvodni
povrch mimo reprofilovanou oblast (neroztirat do ,ztracena®). Pro vytvoreni celistvého
vzhledu (barevného sjednoceni) sanovaného povrchu, doporu€ujeme pouzit sanaéni
stérku SM350.

Spotieba suché smési je 1,8 kg/m? v 1 mm tloustky.

Pevnost v tlaku Trida R3; 2 25 MPa
Obsah chloridovych iontt <0,05%
Soudrznost 21,5 MPa
Odolnost proti karbonataci ?Il\l;lé(olfzg)t)rolni beton
Modul pruznosti 215 GPa

Tepelna slucitelnost ¢ast 1, Zmrazovani a tani 21,5 MPa

Tepelna slucitelnost ¢ast 2, Naporové skrapéni 21,5 MPa

Tepelna slucéitelnost ¢ast 4, Cyklovani za sucha 21,5 MPa
Protismykové vlastnosti NPD

Kapilarni absorpce < 0,5 kg.m?2h?05
Nebezpecné latky spliuje 5.4
Reakce na ohen Eurotiida A1V

Y klasifikace podle Rozhodnuti Komise 96/603/ES

TFidény kifemenny pisek, mlety vapenec, cement a zuSlechtujici pfisady.

Pomucky po skongeni prace omyt vodou.
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SKLADOVANI  Skladovat Ize v originalnich dokonale uzavienych obalech, oddé&lené& od potravin, napojd
A PREPRAVA a krmiv. Material je mirn& hygroskopicky. Skladovat ve vzduchot&snych obalech
v suchém prostfedi. Material neni hoflavy.

Pfi pfepravé chrante pfed vihkem a destém.

ZARUCNI 12 mésicl od data vyroby pfi dodrzeni skladovacich podminek. Datum vyroby je uvedeno
DOBA na boku obalu.

Vyrobce neru€i za Skody zpusobené vyrobkem pfi jeho nevhodném pouziti a aplikaci. Pouzivejte tento
pripravek bezpecné. Pred pouzitim si vZdy pozorné prectéte udaje na obalu. Pokyny pro bezpecéné
zachazeni, prvni pomoc a nakladani s odpadem: viz etiketa a Bezpecnostni list (ke staZzeni na
www.stachema.cz).

Obsah rozpustného Sestimocného chromu je v souladu s platnymi pravnimi predpisy snizeny
redukénim éinidlem, i€innym po celou dobu zivotnosti.

BALENI Papirové pytle s PE vlioZkou po 23 kg.
Datum revize 30.10.2025, pfedchozi vydani pozbyvaiji platnost.

Revidoval Legislativni oddéleni STACHEMA CZ

Uvedené informace jsou STACHEMA CZ s.r.0. IC: 46353747, obchodni rejstrik ISO 9001
platné v dobé vydani Hasi¢ska 1, Zibohlavy v oddile C, vlozka 12680 vedena ISO 14001
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