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ZAKLADNI EPOXIDOVA POTRAVINARSKA HMOTA

POUZITI

UPOZORNENI

PRIPRAVA PODKLADU

VYHODY

- Hygienicky testovano pro pitnou vodu a pokrmy
- Nezapacha
- Dlouha zivotnost

Zakladni systémovy natér k povrchové upravé potravinarskych, pivovarskych
a vinarskych zasobnikd a povrchl betonovych nebo ocelovych vodarenskych
nadrzi. V systému s NX500 po vytvrzeni, spliiuje poZadavky na vyrobky
pfichazejici do pfimého styku s pitnou vodou dle vyhlasky MZ CR
€.4092005 Sb. a primého styku s potravinami, pokrmy, s obsahem
etylalkoholu do 20 % dle vyhlasky MZ CR & 38/2001 Sb. Jako vrchni natér
stejné specifikace se pouziva NX500. Pfed aplikaci nesmi byt kompozice
fedéna pfidavkem zadného rozpoustédla ani fedidla. Systém ma vynikajici
adhezi k cementovym podkladidm, ma nizkou Uroven zapachu, ma vyborné
mechanické vlastnosti a aplikace materialu je velmi jednoducha.

Po dobu aplikace az do upIného vytvrzeni je nutné v prostorach s aplikovanou
barvou zajistit dikladné vétrani. V pfipadé zhorSeni ventilacnich a teplotnich
podminek se prodluzuje doba vytvrzeni. NX050 se doporuéuje aplikovat na
dokonale pfipraveny povrch viz odstavec PRIPRAVA PODKLADU.

Pro zajisténi teplotnich aplikatnich podminek nepouzivejte naftova ani
propanbutanova topidla. Nevytvrzenou kompozici Ize z povrchu naradi umyt
fedidlem S6300 nebo acetonem, vytvrzenou kompozici Ize odstranit pouze
mechanicky. Zpracovatelnost: cca 25 minut pfi 20 °C. P¥i vy$Sich teplotach se
doba zpracovatelnosti umérné zkracuje. PIné vytvrzeni po 7 dnech od aplikace
posledni vrstvy. AZ po této dobé je mozné vystavit natér plnému provoznimu
zatizeni. V prostorach, kde se aplikuje neni povoleno pfitapét naftovymi ani
propanbutanovymi topidly.

Betonovy podklad musi byt soudrzny a zbaveny prachu, mastnot a jinych
necistot brousenim nebo tryskanim. Minimalni pevnost 1,5 MPa. Podklad
musi byt vyzraly, min. stafi 28 dnu. Zbytkova objemova vihkost musi byt max.
4 %. PFipadné zbytky odbedrnovacich separatorl odstrante chemicky nebo
broudenim. Hmota neni vhodna pro aplikace na hlazenych, kletovanych nebo
leSténych betonovych podkladech. V tomto pfipadé je nutno beton zdrsnit
(pfebrouseni, brokovani aj.) Jako penetraéni natér se doporuduje pouzit
PX020 nebo PX030 s pfidavkem 15-20 % fedidla S6300. V pfipadé aplikace
PX030 se doporuCuje aplikovat NX050 az po 48 hodinach — nutna
technologicka pauza pro odvétrani fedidla a rozpoustédel.

Uvedené informace jsou STACHEMA CZ s.r.0. IC: 46353747, obchodni rejstFik 1ISO 9001
platné v dobé vydani Hasicéska 1, Zibohlavy v oddile C, vlozka 12680 vedena 1ISO 14001
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APLIKACE

PRIKLADY APLIKACE

Ocelovy povrch musi byt opatfen natérem vhodného antikorozniho zakladu
(nejlépe NX010. Pfed zakladnim natérem provedte odmasténi povrchu
vhodnym detergentem. Otryskani na Sa2 V2 (pro stupen zrezavéni A, B, C viz
ISO 8501-1). Staré natéry, mastnoty, korozni produkty Zeleza a jiné necistoty
dokonale odstrarite. Hrany a svary je nutné opatfit pasovym natérem. Aplikaci
je nutné zahajit nejpozdéji 6 hodin po otryskani. Na otryskaném povrchu
nesmi dojit k vyskytu bleskové koroze ani k vysrazeni vihkosti.

Optimalni teplota obou sloZek pfed zpracovanim je +15 az +20 °C. NX050 se
nejprve dikladné promicha tak, aby se uvedla do vznosu veSkera pfipadné
sedimentovana plniva. Tvrdidlo, slozku B, pfidejte k promichané hmoté podle
tuziciho poméru a ddkladné promichejte po dobu minimalné 3 minut (pozor
na vmichani vzduchu do hmoty), napf. elektrickym michadlem s ota€kami do
300 ot/min.

NX050 se nanasi plastovymi nebo ocelovymi stérkami, velurovym valeckem
nebo stfikanim AIRLESS s pfedehfevem na pfedem pfipraveny podklad.
(Pfed aplikaci se doporuCuje konzultace s vyrobcem zafizeni).
Zpracovatelnost smési je dle podminek a mnozstvi namichané smési cca 20
minut. PFipravujte si proto pouze takové mnozstvi, které stihnete
zpracovat do 25 minut! Pfi aplikaci je tfeba zaijistit takové teplotni podminky,
aby nedoslo k vysrazeni vlhkosti na povrchu natiraného pfedmétu (rosny bod).
Dostate¢né vétrani zamezi vyskyt kyselych plynu a par, které mohou reagovat
s tuZidlem a znemozZnit dokonalé vytvrzeni materidlu. B&hem aplikace
doporucujeme prubézné méfit rosny bod DT pfi hrani¢nich hodnotach.

Pro optimalni vytvrzeni je tfeba zajistit teplotu nad +15 °C, dostatecnou
cirkulaci vzduchu a aplikovat doporu¢enou tloustku.

Nepouzivat na mokré a nevyzralé betonové povrchy, nesoudrzné povrchy,
povrchy opatfené vodoufeditelnym natérem nebo nitro barvou, strojové
hlazené povrchy, kletované povrchy — nutna pfeduprava povrchu.

Natérovy systém na soudrzny mineralni povrch — (beton):

penetrace jednou z variant:

a) natér PX020. Spotfeba 200 g/m? dle savosti a drsnosti podkladu,

b) natér CHS-Epoxy 474. Spotifeba 200 g/m? dle savosti a drsnosti podkladu.
c) PX030, fedéni 30-40 % hmotnostnich vztaZzeno na natuZzenou smés (fedidlo
S6300). Spotieba 150 g/m? dle savosti a drsnosti podkladu.

Technologicka pauza 24-48 hodin pfi +20 °C a dostate¢né cirkulaci vzduchu.
(1x natér NX050. Tloustka vrstvy 150 ym. Spotfeba 250 g/m?.)

2 x vrchni natér NX500. Tloustka kazdé vrstvy 150 um.  Spotieba 250
g/m2. Jednotlivé vrstvy se nandSeji po 12 az 24 hodinach pfi teplotach
podkladu a okoli + 20 °C.

Natérovy systém zelezo a ocel:

1x zakladni natér NX010, fedéni 5 % hmotnostnich vztazeno na natuzenou
smés (fedidlo S6300). Spotieba 130 g/m? dle drsnosti podkladu.
Technologicka pauza 24 hodin pfi +20 °C a dostate¢né cirkulaci vzduchu.

Uvedené informace jsou STACHEMA CZ s.r.0. IC: 46353747, obchodni rejstFik 1ISO 9001
platné v dobé vydani Hasicéska 1, Zibohlavy v oddile C, vlozka 12680 vedena 1ISO 14001
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ZPUSOB NANASENI

DOPORUCENI

TUZENI
SLOZKA A : SLOZKA B

SPOTREBA

REDENI

SLOZENI

1x natér NX050. Tloustka vrstvy 150 um. Spotieba 250 g/m?2.

2 x vrchni natér NX500. Tloustka kazdeé vrstvy 150 um.  Spotieba 250
g/m?. Jednotlivé vrstvyy hmot se nanaseji po 24 hodinach pfi teplotach
podkladu a okoli + 20 °C.

Stétcem, valeckem, hladitkem nebo nastfikem

APLIKACE NASTRIKEM: Doporuéené aplikaéni zafizeni je SUPER FINISH 31 +
TEMP SPRAY (Wagner) (podminky stfikani: teplota pfedehfevu +50 az
+55 °C, tlak vzduchu 2 bary, tlak na ¢erpadle 180-200 bar(l). Doporucuje se
konzultace s vyrobcem aplikaéniho zafizeni.

P¥i praci v uzavienych prostorach nadrzi, v silech apod. se musi zajistit
dukladna ventilace. Do nadrzi se musi vhanét teply cerstvy vzduch a
spotfebovany vzduch odsavat. Pf¥i provadéni ochrannych natért se musi
prostiedi nepretrzité vyhrivat tak, aby teplota stén byla neustale alespon
15 °C a byla minimalné 3 °C nad roshym bodem, aby nedochazelo ke
kondenzaci vody na sténach.

Je-li natérovy systém urcen do trvalého ponoru, tloustky jednotlivych
vrstev i celého souvrstvi musi byt v souladu s normou CSN EN ISO
12944-1 az 5.

pomér hmotnostni
100: 30

4 m? z 1 kg natuzené smési, tj. spotfeba 250 g/m?. Prakticka spotfeba je
zavisla na drsnosti (hrubosti) podkladu a druhu podkladu.

Neni povoleno!

Disperze pigmentl a plniv s aditivy v epoxidové pryskyfici

Uvedené informace jsou STACHEMA CZ s.r.0. IC: 46353747, obchodni rejstFik ISO 9001
platné v dobé vydani Hasicéska 1, Zibohlavy v oddile C, vlozka 12680 vedena ISO 14001
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PARAMETRY NATERU

Vzhled kapalina v nenormalizovaném odstinu

Obsah susiny 100 % hmotnostnich

Hustota 1550 kg/m?®

Redidlo Nefedi se

Tvrdidlo Slozka B

Zpracovatelnost pfi 20 °C Cca 25 minut

Aplikacni teploty 15-25 °C

Doba zasychani pfi 20 °C (teplota podkladu a Pro dalSi natér 24 hodin

prostfedi), dostatecné ventilaci, doporucené

spotfebé a rel. vzdusné vihkosti do 80 %. PIné vytvrzeni 7 dnd
SKLADOVANI Skladujte v tésné uzavieném, neporuseném originalnim obalu na suchém,
A PREPRAVA dobfe vétraném a zastinéném misté. Teplota skladovani 10 az 25 °C.

Chrante pfed horkem, salavym teplem. Uchovavejte oddélené od potravin,
napoju a krmiv. Skladujte mimo dosah déti.

ZARUCNIi DOBA 36 mésicl od data vyroby pii dodrzeni podminek skladovani.

Vyrobce neruéi za Skody zplUsobené vyrobkem pfi jeho nevhodném pouziti a aplikaci. Pouzivejte tento
pripravek bezpeéné. Pied pouzitim si vzdy pozorné prectéte uidaje na obalu a pFipojené informace o
pripravku. Pokyny pro bezpeéné zachazeni, prvni pomoc a nakladani s odpadem: viz etiketa a
bezpeénostni list (ke stazeni na www.stachema.cz).

Pro dal$i dokumenty jako Certifikat, Prohlaseni o vlastnostech/shodé, Bezpecnostni list apod. se obratte na
dodavatele, popf. vyrobce tohoto produktu.

BALENI Set s tvrdidlem 10 kg

Datum revize 7.11.2024 Predchozi vydani pozbyvaji platnost

Uvedené informace jsou STACHEMA CZ s.r.0. IC: 46353747, obchodni rejstFik 1ISO 9001
platné v dobé vydani Hasicéska 1, Zibohlavy v oddile C, vlozka 12680 vedena 1ISO 14001
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