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DEKSOFFIT

NOSNY ROST PRO KAZETOVE PODHLEDY A DOPLNKY

DATUM VYDANI 202410

WDEKSOFFIT

Popis kazetového rostu DEKSOFFIT

Jedna se o zavéseny ocelovy rost (subsystém)
ke kazetovym podhledéim. Skladéa se z hlavnich
a vedlejsich profild v modulovém rastru
600x600 mm. Soucasti systému je ocelovy
obvodovy profil ve tvaru L a ukoncovaci profily
ve tvaru F. Rost se zavéSuje na systémové
pruzinové zavésy pripevnéné do nosné
konstrukce v rastru 1200x900 mm.

Prvky kazetového rostu DEKSOFFIT
Zakladni prvky subsystému rostu DEKSOFFIT
jsou uvedeny v Tabulce 01.

Hlavni profil ma vysku 38 mm. Vedlejsi profily
maji vysku 38 a 32mm. Hlavni i vedlejsi
profily maji prafez ve tvaru T. Na koncich jsou
do jejich stén nalisovany klipy z nerezové
oceli s vertikalnim prolisem. Vedlejsi profily
maji na koncich spodni strany proveden
nabéh odpovidajici tloustce plechu spodniho
profilu k dosazeni jednotné Urovné spodniho
lice rostu bez viditelnych hran. Spodni strana
nosnych i vedlejSich profilli je standardné

v bilé barvé. Na pfani je mozné pohledovou
Gast provést s nastfikem dle vzorniku RAL.
Ve sténéach hlavnich a vedlejsich profilt jsou
provedeny samostredici otvory, do kterych se
zasouvaji klipy z vedlejsich profili. Tim jsou
zajistény spravné modulové rozméry rastru.
Geometrie samostiedicich otvor( zajistuje
spravnou vertikalni polohu vedlejsich profil(.
Otvory spolecné s klipy zajistuji pevné spojeni
jednotlivych profil(i.

Hlavni profily jsou v poli zavéSeny

na pruzinovych zavésech a u obvodové
konstrukce jsou uloZzeny na obvodovych
profilech. Obvodovy profil ma prifez tvaru
L a je ukotven do obvodové konstrukce.
K ukonceni podhledu v prostoru slouzi
ukoncovaci profily s prifezem ve tvaru F.

Systémovy pruzinovy zaveés je vylisek plechu,
ktery je ve spodni ¢asti Castecné prosttizen.
Geometrie pruzinového zavésu DEKSOFFIT
vyrobeného z kalené oceli je uzplisobena tak,
Ze pruzinovy zavés je mozné primo navléknout
na horni prolis hlavniho profilu nebo hlavni
profil je mozné nasunout na pruzinovy zaves.
Pruzinovy zavés se upevriuje na ocelovy drat
s okem mechanicky kotvenym do nosné
konstrukce.

Materialové slozeni rostu

Prvky kazetového rostu DEKSOFFIT jsou
vyrobeny z ocelového zarové pozinkovaného
plechu typ DX 51D-Z 100 (dle CSN EN 10346)
se zinkovou vrstvou 100 g/m?. Nosné profily
rostu jsou vyrobeny z plechu tl. 0,35mm
(£10%) resp. tl. 0,3mm (+10%), ktery je pouzit
k vyrobé vedlejsich profilli. Spodni pohledova
Gast rostu je provedena z lakovaného plechu
tl. 0,2mm opatfeného polyesterovym lakem

v tl. cca 0,2-0,25 um. Obvodové profily jsou
provedeny z ocelového pozinkovaného
plechu tl. 0,5mm, ktery je shodny s typem
plechu, z néhoz jsou vyrabény samotné profily
rostu. Spodni strana obvodovych profilti je
opatfena barevnym lakem, shodnym s lakem
na pohledové spodni ¢asti rostu.
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Tabulka 01 | Spotieba materialu s uvedenymi rozméry a baleni kazetového rostu DEKSOFFIT

€. Néazev vyrobku Délka Jednotka  Spotfeba/m?  Baleni/jednotka

[X
1 hlavni profil DEKSOFFIT T24 3700 bm 0,85 24 88,8 3,1
2 | vedlejsi profil DEKSOFFIT T24 1200 bm 1,7 50 60 21
3 | vedlejsi profil DEKSOFFIT T24 600 bm 0,85 40 24 7,7
4 | obvodovy profil DEKSOFFIT 3050 bm 0,75 40 122 23
5 | pruzinovy zavés na T profil DEKSOFFIT - ks 0,7 100 -
6 | ukoncovaci profil DEKSOFFFIT F13 3000 bm - 20 60 21,9
7 | ukoncovaci profil DEKSOFFFIT F15 3000 bm - 10 30 13
8 | podhledova kazeta 600x600 mm - ks 2,8
9 |dratsokem - ks 0,7
10 | natloukaci hmozdinka pro kotveni obvodového profilu - ks 3
11 | kotevni prvek pro drat s okem - ks 0,7

Uvedené spotieby jsou pouze orientacni a nezohlednuji podminky konkrétni stavby. K presnéjsi spotfebé materialu zohlednujici
tvar konkrétni mistnosti pouzijte kalkulator DEKSMART pro kazetové podhledy.

Schéma rostu DEKSOFFIT \‘
Uy
-900

Legenda:

(1) DEKSOFFIT obvodovy profil L |(2) DEKSOFFIT pruzinovy zavés na T profil
(8 DEKSOFFIT hlavni profil T 24 |(@) DEKSOFFIT vedlejsi profil T 24 (1200 mm)
(5) DEKSOFFIT vedlejsi profil T 24 (600mm) |(6) Drét s okem

Spojeni mezi hlavnim a vedlej$im profilem Pouziti zavésu DEKSOFFIT pro rychlé zavéseni

Rychlozavés DEKSOFFIT je nejlepsim feSenim k rychlé a snadné
montazi konstrukce.
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Geometrie profilli kazetového ro$tu DEKSOFFIT
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Tabulka 02 | Technické parametry subsystému kazetového rostu DEKSOFFIT

vlastnost

reakce na ohern

CSN EN 13501-2

tfida ochrany glazovaného plechu proti
korozi

CSNEN 13964 |B -

tfida ochrany lakovaného plechu proti

CSNEN 13964 | C -

korozi

odolnost proti korozi CSNEN13964 | C -

maximalni zatizeni hlavniho T profilu CSN EN 13 964 180N rastr zavésl 1 200x1 200mm

maximalni ohybovy moment CSN EN 13 964 14 350 N.mm -

tfida prdhybu CSN EN 13 964 Tfida 1 L/500 a ne vétsi nez 4,0mm (kde L je rozpéti v milimetrech mezi zavésnymi body)

Podminky pouziti kazetového rostu
DEKSOFFIT

Okrajové podminky umoznujici pouziti
ocelového kazetového rostu v interiéru

nemaji prekracovat teplotu 25°C a relativni
vlhkost 70 % a zarovern nesmi byt rost vystaven
koroznimu naméahani.

Pouziti kazetového ro$tu DEKSOFFIT
Ocelovy kazetovy rost DEKSOFFIT je urceny
k montazi vodorovnych kazetovych podhledt
v interiérech s pfiznanym a skrytym ro$tem, kde
neni instalovana pretlakova ventilace vzduchu
a nehrozi, Ze bude rost zatizen dynamickymi
Ucinky. Ocelovy rost je pouzitelny k mineralnim
a kovovym kazetam o modulovych rozmérech
600x600 mm nebo 1 200x600 mm a zaroven
ke kazetovym podhledovym svitidlim o vyse
uvedenych modulovych rozmérech. Celkové
zatizeni kazetového rostu DEKSOFFIT,

a to véetné podhledovych kazet, nesmi
prekrocit 12kg k rastru zavésd 1200900 mm.
Rost kazetového podhledu se vystredi dle
mistnosti tak, aby po obvodu mistnosti zlistaly
pritezy kazet. Dal$i variantou je rozméfit
podhled s celymi kazetami po dvou stranach
mistnosti. Prvni profil (nejblize k obvodové
konstrukci) v podéiném sméru musi byt hlavni
profil T24 (3700mm).

Montaz rostu DEKSOFFIT

1. Nejprve se provede instalace obvodovych
profilli na stény a konstrukce prostupujici
podhledem do pozadované vyskové urovné
spodniho lice kazetového podhledu. Obvodové
profily se spojuji na sraz a jsou k podkladu
mechanicky kotveny 3ks/m.
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Benesov

Beroun

Blansko Prazska

Brno

Brno 2
(voda-topeni-sanita)
Breclav

Ceska Lipa

€. Budgjovice H

C. Budgjovice Litvinovice
Cesky Brod Chrastany
Dacice

Décin

Frydek-Mistek

Havifov

Hlinsko

Hodonin

Horovice

Lovosice
Mélnik

Mikulov

Milada Boleslav
Mohelnice
Most

Nehvizdy

Hradec Krélové
Cheb

Chomutov
Chrudim

Jesenik

Jicin

Jihlava

Jindfichiv Hradec
Kadar

Karlovy Vary
Karvina

Kladno

Klatovy

Kolin

Kralupy nad Vitavou
Krnov

Liberec

Louny

Olomouc

Opava

Ostrava Hrabova
Ostrava Hrusov
Pardubice
Pelhfimov

Pisek

2. Mechanickym kotvenim se upevni draty

s okem do nosné konstrukce v rastru
1200x900mm. Na né se pak postupné
navléknou pruzinové zavésy DEKSOFFIT

k naslednému zavéseni hlavnich profildi rostu.
Maximalni vzdalenost zavést od obvodového

a ukoncovaciho profilu nesmi prekrocit 300 mm.

3.V plose se k provedenym pruzinovym
zavésim DEKSOFFIT pfipevni hlavni profily
rostu. U navazujicich konstrukci se hlavni
profily ro$tu volné kladou na obvodové profily.
Hlavni profily ro$tu podhledu DEKSOFFIT

se orientuji rovnhobézné a spojuji se na sraz
zasunutim klipt umisténych na koncich profilCi.
K navléknuti pruzinového zavésu na horni
prolis hlavniho profilu je nutné zavés vaci
hlavnimu profilu diagonalné natocit o cca 45°.
Zaroven je nutné na zaves vytvaret mirny tlak
tak, aby doslo k postupnému rozevreni spodni
Casti zavésu a nasledné k naviéknuti zavésu
na hlavni profil.

4. Po dokonceni hlavnich profill rostu se kolmo
na né instaluji vedlejsi profily délky 1200 mm.
Vzajemné spojeni hlavnich a vedlejsich

profilli se provadi zasunutim klipti na koncich
vedlejsich profill do samostredicich otvord

umisténych ve svislé ¢asti hlavnich profild.

Zmacknutim klipu palcem je mozné profily mezi

sebou jednodus$e spojit a rozpoijit.

5. Poslednim krokem realizace k dokonceni
kazetového rostu DEKSOFFIT je instalace
vedlejsich profild délky 600 mm orientovanych
rovnobézné s hlavnimi profily. Vzajemné
spojeni mezi vedlejSimi profily se zajistuje
zasunutim klipd na koncich vedlejsich profildi
do samostfedicich otvord umisténych ve svislé
Casti vedlejsich profild.

6. Do provedeného rostu DEKSOFFIT
se nasledné vlozi mineraini kazety, elektricka
svitidla nebo vydechy vzduchotechniky.

Likvidace odpadt

Obal z karténu a papirové proklady odevzdejte
na sbérnych mistech primyslovych odpad,

a to v€etné zbytkl ocelového rostu.

Upozornéni

Smyslem Udajd obsaZzenych v tomto
technickém listu je poskytnout informaci
odpovidajici sou¢asnym technickym znalostem.
Je tfeba pfislusnym zplsobem respektovat
ochranna prava vyrobce. Z dokumentace nelze
odvozovat pravni zavaznost.

Informace jsou platné k datu vydani dokumentu

AKTUALNI VERZE DOKUMENTU JE VYSTAVENA NA DEK.CZ

Tabor Cekanice
Tabor Sobéslavska
Tachov

Teplice Hibitovni
Teplice TyrSova
(voda-topeni-sanita)
Tisnov

Trhové Sviny
Trutnov

Trebic

Trinec

Turnov

Uherské Hradisté
(voda-topeni-sanita)
Usti nad Labem
Usti nad Orlici

Plzei Cernice
Plzeri Jate¢ni
Praha Hostivaf
Praha Kbely

Praha Stodtilky
Praha Vestec
Prachatice
Prostéjov

Prerov

Ptibram

Rakovnik Lubna
Sokolov

Staré Mésto u UH
Strakonice

Susice

Svitavy Olbrachtova
Svitavy Olomoucka

Sumperk Veseli nad Moravou

Stavebniny DEK - Zakaznické centrum

<. 510000 100
= stavebniny@dek.cz

Vimperk

Vyskov

Zlin Louky

Zlin Pfiluky
Znojmo

Zatec

Zd4r nad Sazavou

ATELIER DEK - technicka podpora

Tiskafska 257/10
108 00 Praha 10
tel.: 234 054 284
atelier-dek.cz



