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MONTAZE A POUZITI VSTUPNICH
A REVIZNICH SACHET BEST

1. VSEOBECNE

Vstupni a revizni Sachta je prefabrikovany stavebni objekt pro
splagkovou nebo destovou kanalizaci. Vyrabi se dle CSN EN 1917
a slouzi pfedevsim k zavzdusnéni a odvzdusnéni, kontrole,
udrzbé a cisténi, pfipadné k instalaci zafizeni na ¢erpdni
odpadnich destovych a splaskovych vod, k jejich svedent, jakoz

i ke zménam sméru, sklonu nebo prafezu potrubi. Revizni Sachty
se vyrabéji ve vnitfnich primérech DN 1000, 1200 a 1500 mm.

2. DOPRAVA

Sachtové dna, $achtové skruze, piechodové skruze, piechodové
a zakrytové desky se ukladaji na dopravni prostfedek

v poloze zabudovani, zabezpecuji se proti horizontdlnimu
posunu a prevraceni. Zabezpeceni prefabrikatl musi byt déle
provedeno pomoci stahovacich pdst tak, aby se po celou

dobu prepravy zajistila poloha beze zmény a nemohlo

dojit k poskozeni jejich vzajemnym narazem nebo ndrazem

do konstrukce dopravniho prostiedku. Za bezpecné ulozeni
kanaliza¢nich dilcti na dopravnim prostfedku odpovida fidic.

Doporucéeni pro piepravu vyrobkt bez palet:

Doprava zakrytovych desek je doporuc¢ena max. ve Ctyfech
vrstvdch, doprava skruzi vysky 500 mm po dvou kusech, vysky
250 mm maximalné po péti kusech. Doprava Sachtovych

den, Sachtovych skruzi vysky 1000 mm, pfechodovych
skruzi a pfechodovych desek neni ve vrstvach doporucena.
Pfipustné ukladani na dopravni prostfedek je ulozeni
$achtového dna vnitfniho priméru DN 1000 mm na plochu
dopravniho prostfedku, na né&j je mozno ulozit bud' jeden kus
pfechodové skruze, nebo jeden kus skruze vySky 500 mm,
nebo dva kusy skruzi vysky 250 mm, nebo jeden kus zakrytové
desky. U $achtovych den vnitiniho prdméru vétsino nez DN
1000 mm je pfipustné ulozit na tento vyrobek jeden kus
prechodové desky. V pfipadé uloZeni po vrstvdch nesmi dojit
k poskozeni spodniho a horniho zdmku vyrobkd, ktery tvofi
vodotésny profil spoje. Pfi dopravé vyrobkd na paletdch se
nedoporucuje vyrobky naklddat ve vice vrstvach nez jedné.

Na stavbé se provede pred slozenim kazdé dodavky kontrola
mnozstvi, jakosti a neposkozenosti dilcti dopravou. Radny stav
potvrdi zéstupce odbératele na dodacim listu vlastnim podpisem.




3. SKLADOVANI

Prvky se skladuji na rovném, zpevnéném a odvodnéném
podlozZi tak, aby nemohlo dojit k poskozeni profilli spojli
jednotlivych dilch. Vyrobky musi byt zajistény proti posunu
nebo prevraceni, doporucuje se uklddat na dfevené proklady.

Skladovaci plochy musi byt patfi¢né unosné, ocisténé
od vSech necistot, v zimé i od snéhovych a ledovych
nénosU. Na sklddkdch se vyrobky ukladaji ndsledujicimi
zplsoby: Sachtové skruze se uklddaji v montdzni poloze,
spodni vrstva na paletdch nebo na prokladech, skruze vySky
1000 mm v jedné vrstvé, vysky 500 mm ve dvou vrstvach

a vysky 250 mm v max. péti vrstvdch. Pfechodové skruze se
ukladaji v montazni poloze na paletdch pfes proklady nebo

na prokladech pouze v jedné vrstvé. Sachtové dna se ukladaji
v montdzni poloze na paletdch pfes proklady v jedné vrstve.
Pfechodové a zékrytové desky se ukladaji v jedné vrstveé.

Vyrobky nejsou uré¢eny pro dlouhodobé skladovani na terénu
mimo vykop za nepfiznivych klimatickych podminek. Pfi
skladovani na terénu je nutno prefabrikaty chranit pfed
negativnim plsobenim pocasi, tj. pfed stfidanim teplot,
plsobenim mrazu, pfimym sluneénim zafenim a extrémnimi
srdzkami, a to pomoci bilé odrazivé PE félie nebo bilé
ochranné trvale smacené geotextilie. Po dohodé Ize
Sachtové dilce oblozené ¢edi¢ovym nebo kameninovym
obkladem opatfit ochrannym vdpennym natérem, ktery za
vySe uvedenych klimatickych podminek zabezpedi ochranu
prvku pfi dopravé a krdtkodobém skladovani. Ochranné
vrstvy je nutno ponechat na prefabrikdtech az do doby
jejich ulozeni do vykopu. Pfi nedodrzeni téchto zédsad
ochrany prefabrikovanych vyrobk(, zejména potom vyrobk(
dodate¢né oblozenych ¢edi¢ovym nebo kameninovym
obkladem, nenese vyrobce za vzniklé vady odpovédnost.



4. MANIPULACE obto¢enym kolem obvodu dilce. Manipulace prefabrikatd
vézacimi prostfedky z ocelovych lan nebo fetézd se provadi

pfes manipula¢ni zaveésy zabudované v prefabrikdtu. Pro
bezpelné zachdzeni s vyrobky je nezbytné zajistit, aby oko
fetézového Uvazu bylo umisténo uprostied vyrobku a vSechny
fetézy meély stejnou délku. Minimalni délka fetézu &ini 3m.

Na stavbé se s Sachtovymi dilci manipuluje pouze pomoci
manipula¢nich dchytd nebo pomoci samosveérnych klesti,
vyrobky loZzené na paletdch Ize manipulovat vhodnou
stavenistni technikou. Je nepfipustné manipulovat s vyrobky
pomoci lanového uvazu, kdy je Uvaz protazeny prvkem,
stupadly ¢i vtokovymi a vytokovymi otvory nebo lanem

Skupiny vyrobk a jejich zabudované tichyty pro manipulaci:
Sachtovd dna DN 1 000 mm, skruzové dilce a kénusy — tchyt s kulovou hlavou 2,5t.

Sachtova dna DN 1500 mm, nddrze + skruzové dilce DN 2 000 mm — zavitnice RD 30.




5. MONTAZ KANALIZACNICH
DiLCU REVIZNIi SACHTY

Pred zabudovanim jednotlivych prvk( musi byt kazdy dilec
opét vizudlné zkontrolovan, zejména profily spojll a jejich
neporusenost a Cistota. PoSkozené dilce musi byt vyfazeny.

Dno vykopové ryhy a podklad pro ulozeni Sachtového dna
musi byt provedeny v souladu s projektovou dokumentaci.
Sachtové dno se do vykopu ukladé na urovnany vodorovny
podklad. Sachtové dilce jsou vyrdbény tak, aby umoziovaly
mezi jednotlivymi prvky vodotésny spoj. Plati zdsada, ze pfi
sestavovani dilcl musi byt pouzit kluzny prostfedek na obé
spojované ¢asti. Na dikladné ocistény drik vyrobku se osadf
pryzové (klinové) tésnéni a na tésnéni se rovnomérné nanese
souvisld vrstva kluzného prostifedku DS Gleitmittel. Déle

se aplikuje kluzny prostiedek DS Gleitmittel na spodni ¢4st
uklddaného dilce (hrdlo) a ndsledné se provede spojeni dilc(.

Pfi nedostate¢ném mnozstvi kluzného prostfedku DS Gleitmittel
nebo jeho nahrazeni jinym nedoporu¢enym kluznym
prostfedkem, mliZze dojit k nedostate¢nému dosednuti
stavebnich dilc( a tim k vytvofeni netésného spoje. V takovém
pfipadé nenese dodavatel garanci za celkovou vodotésnost
Sachty. Kluzny prostfedek DS Gleitmittel Ize pouZzivat vyhradné
dle technické specifikace dodané vyrobcem. Pro ovéfeni
sprdvného sesazenfi jednotlivych skruzovych dilct musi byt
vnitini spdra 5—15mm a vné&jsi sestaveni skruzovych dilcl je

na sraz. Kluzny prostfedek aplikovany ve vétSim ¢asovém
predstihu (v fddu desitek minut) pfed poklddkou mize
zaschnout a nasledné nebude plnit svou funkci. Klinové
pryzové tésnéni pro Sachtové dilce nesmi byt pfi skladovani
vystaveno teploté nizsi nez 5°C, kdy dochazi ke zméné jeho
tuhosti a nelze ho sprdvné pouzit. Vyrovnavaci prstence

a poklopy se osazuji na sraz a pro jejich vzajemné zajisténi se
pouzije cementova malta ¢i vhodny tmel. Po finalni montazi
revizni Sachty, vizudini kontrole a kontrole tésnosti se pfepravni
Uchyty s kulovou hlavou zatfou vhodnym sanacnim materidlem.
Pro celkové ,zmonolitnéni“ revizni Sachty se doporucuje
zapraveni vnitfnich spér vodé nepropustnou maltou (Ergelit),
které se provadi az po dokonceni zdsyp( a hutnicich praci.
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Vlastni montdz se provadi pomoci vhodnych manipulacnich
prostfedk( dle typu dilcd s dostate¢nou nosnosti. PFi
nasazovani a spojovani jednotlivych dilcd je dilezité dbat

na fadné vystifedéni a vodorovné ulozeni rovhomérné

po celém obvodu dilce a presnou skladbu stupadel ve sloupci
nad sebou. Vlastni hmotnosti dilce dojde k zapadnuti

do zédmku a utésnéni pfes viozené tésnéni. U skruzi vysky
250 mm, kde je vlastni hmotnost dilcti na meznich hodnotéch
pro zapadnuti vlastni vahou, doporu¢ujeme osadit dalsi
prvek sestavy a vyuzit tak i jeho hmotnosti pro sprévné
zapadnuti zamkud do sebe. Ukonc¢ovacim dilcem celé Sachty
je zakrytovy prvek (kénus nebo zdkrytova deska).




6. MONTAZ POTRUBI DO VSTUPU
SACHTOVEHO DNA

Vstupy pro trubni systém v Sachtovych dnech BEST
PRIMUSS, jsou z vyroby osazeny pryzovym tésnenim.
Toto tésnéni je do vstupl $achtovych den viepeno ve fazi
findIni kompletace Sachty. Obecné plati, Ze pro hladka
PVC potrubi se pouzivd klinové tésnéni, pro korugovand
PVC a kameninu se pouzivd manzetové tésnéni.

Pro pfedepsané napojeni trubnich systému do vstupl

Sachtovych den plati obecné stejné podminky jako pfi osazovani

jednotlivych betonovych skruzovych dilcl. Pfi nedostate¢ném

mnozstvi naneseného kluzného prostfedku na tésnéni

ve vstupu Sachtového dna a na tésnéni nasazeném na potrubi
mUze dojit ke strzeni té&snéni a tim k vytvofeni netésného

spoje. Pfi nedodrzeni vySe uvedeného postupu nenese
dodavatel odpovédnost za pfipadné vady a netésnost spoje.

Pro tvarované spoje tvofené polymernimi nebo sklolaminatovymi
vlozkami pro polymerni nebo sklolamindtova potrubi Ize pouzit
kluzny prostfedek doporu¢ovany vyrobcem téchto trub.

Pfed uvedenim do provozu je nutné

provést zkousku vodotésnosti.

Hladké potrubi — hlavni zasady:

— zkontrolovat spravnou polohu a préimér potrubf
a Cistotu vstupu pro napojeni trouby

— pfi pouziti zkrdcené trouby provést srazenf
hran nejméné 15° a hrany zacistit

— ddkladné namazat klinové tésnéni v otvoru po celém
obvodu kluznym prostfedkem DS Gleitmittel

— ddkladné namazat konec trouby po celém obvodu (na délku
tésnéni ve vstupu) kluznym prostiedkem DS Gleitmittel

— rovnomeérné nasadit troubu do vstupu Sachty,
zkontrolovat jeji sprdvné usazeni a vtlacit pfimérenou
silou po dorazovou hranu Zlabu Sachty

Korugované potrubi — hlavni zdsady:

— zkontrolovat spravnou polohu a préimér potrubf
a Cistotu vstupu pro napojeni trouby

— ddkladné namazat manzetové tésnéni vstupu po celém
obvodu kluznym prostfedkem DS Gleitmittel

— zkontrolovat pozici mezi 2. a 3. zebrem trouby
a rovnomérné nasadit tésnéni mezi Zzebra trouby

— ddkladné namazat konec trouby véetné nasazeného tésnénfi
po celém obvodu kluznym prostiedkem DS Gleitmittel

— rovnomeérné nasadit troubu do vstupu Sachty,
zkontrolovat jeji sprdvné usazeni a vtlacit pfimérenou
silou po dorazovou hranu Zlabu Sachty



7. ZKOUSKA TESNOSTI REVIZNI
SACHTY

Zkouska vodotésnosti vstupnich a reviznich Sachet a potrubi
vyrabénych dle €SN EN 1917 se provadi dle definované zkusebn(
metody v CSN 756909, respektive CSN EN 1610 a provadf

se vzdy pred zasypanim revizni Sachty. Spole¢nost BEST, a.s.
garantuje vodotésnost pouze na kompletni revizni Sachty
dodané a sestavené dle tohoto TPM. V pfipadé kombinace
vyrobkll od jinych dodavatel(l neZ je spole¢nost BEST, a.s.,
nenese spole¢nost BEST, a.s., garanci za celkovou vodotésnost
Sachty. Interni a externi zkou$ky tésnosti reviznich Sachet

a vstupl do $achtovych den jsou dle kontrolniho a zkusebniho
pléanu nasi spole¢nosti provadény nékolikradt ro¢né.
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Kontakty

BEST?®, a.s.

www.best.cz
e-mail: best@best.cz

Infolinka BEST ZDARMA

+420 800 858 858
v provozu celoro¢né pondéli—patek od 7:30 do 16:00 hodin

8. ZASYP A ZHUTNENI

Po celkové kontrole rovinnosti, seskladani dilcti a po kontrole
dosednuti spojll se provede zdsyp a zhutnéni okoli Sachty
dle projektové dokumentace a dle €SN EN 1610 — Provadéni
stok a kanalizacnich pfipojek a jejich zkouSeni.

Béhem zdsypovych a hutnicich ¢innosti je nutné dbat
zvySené opatrnosti pfi manipulaci hutnici technikou

v blizkosti Sachty. Zasypavani sestavy revizni Sachty bude
provddéno rovnomeérné po vsech strandch soucasne,
aby nedoslo k jejich jednostrannému pfitézovani. Pfi
pohybu stavebnich a hutnicich mechanizm( v okoli
zasypdvanych Sachet musi byt vylouc¢eny dynamické razy.

Po dokonceni zasypovych a hutnicich praci doporu€ujeme
provést fyzickou kontrolu vnitfniho téla Sachty, zejména
zkontrolovat spoje jednotlivych dilct, zda jsou spary
rovhomeérné. Dale kontrolujeme presnost dorazu potrubi
do vstupl $achtového dna, zvldsté, je-li potrubi rovhomérné
usazeno. Pfi kontrole stén skruzovych a pfechodovych
dilcti se zaméfujeme na mikrotrhliny, které mohly byt
zpUsobeny sestavovadnim nebo pfi zdsypovych pracich.

9. ODPOVEDNOST ZA VADY

Spolec¢nost BEST, a.s. neodpovida za vady zbozi, které
byly zplsobeny neodbornym nakladdnim se zbozim
po jeho prevzeti kupujicim, neodbornou ¢innosti pfi
skladovani, manipulaci a zabudovani, kterd by byla

v rozporu s timto Technologickym postupem montéaze.

10. BEZPECNOST

PFi manipulaci, dopraveé, nakladani s vyrobky a stejné tak
pfi zabudovavani vyrobkl do staveb je nutné dodrzovat
vSechna bezpecnostni opatfeni a pravidla plynouci

z pislusnych pfedpist a ¢eskych technickych norem.



