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DEKMASTIC POLYURETAN

Technické data:

Baza Polyuretan
Konzistencia stabilna pasta
Systém vytvrdzovania vlhkostny
Tvorba Supky (20C/65% r. v.) cca 15 min.
Rychlos t’' vytvrdzovania (20C/65% r. v.) 3mm/24hod
Tvrdos t' (DIN 53505) 40+ 5 Shore A
Specificka hmotnos ¢ (DIN 53479) 1,30 g/ml
Teplotna odolnos t' -30C az +90C
Tvarova pama t’ (ISO 7389) > 80%
Maximalna povolena deformécia 20%

Modul pruznosti 100% (DIN 53504) 0,80 N/mmz2
Max. tahové namahanie (DIN 53504) 1,70 N/mm?2
Max. pred iZenie pred pretrhnutim  (DIN 53504) 700%

Popis produktu: Vysoko kvalitny jednozlozkovy lepiaci tmel nie baze polyuretanu so Sirokym spektrom pouZzitia. Po vytvrdnuti trvalo
pruzny, pretieratel'ny. Tmel sa vyznacuje vybornou odolnostou voci poveternostnym vplyvom a chemikaliam.

Vlastnosti a pouzitie: Tmel je urCeny na pruzné lepenie a tmelenie silne namahanych trvalo pruznych spojov v stavebnictve. Vhodny
pre spoje s vysokymi narokmi na pevnost’ aj pruznost, lepenie klampiarskych prvkov, spoje karosérii a nadstavieb automobilov, dilatacné

Pracovny postup: Podklad musi byt’ suchy, bez prachu, mastnoty. Na nanasanie pouZzite aplikacnl pisto, Spicku kartuse upravte orezom
podla hrdbky Spary. Tmel rovnomerne naneste a povrch ihned’ vyhlad'te stierkou alebo prstom namocenym v mydlovej vode. Pred
vytvrdnutim je mozné Cistit’ lakovym benzinom alebo aceténom.

Skladovatel'nost: 12 mesiacov od datumu vyroby v neotvorenom p6vodnom obale pri teplotach +5° C az +25° C.

Bezpeénost’: dodriujte bezné zésady bezpecnosti a hygieny prace, pouzite ochranné rukavice. DalSie informacie pozri Bezpe¢nostny list
vyrobku a Udaje uvedené na etikete.

Balenie: kartusa 310ml

Farba: Seda

Parametre Spary: Minimalna Sirka: 2mm (lepenie), 5 mm (Sparovanie), Maximalna Sirka: 10mm (lepenie), 30 mm,
Minimalna hlbka: 5 mm (tmelenie), Odporucanie: Spary do Sirky 12mm: hibka Spary = Sirka Spary

8pary o $irke nad 12mm: hibky $péry = V- Sirky Spary

Poznamka: Pred zaciatkom vlastnej prace odporticame vykonat' test pril'navosti tmelu k povrchu tmeleného materialu. Pri natierani
beznymi oxidacnymi farbami moze dojst’ k spomaleniu priebehu schnutia nateru.



