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Original-Bedienungsanleitung

1 Angaben zur Dokumentation

1.1 Zu dieser Dokumentation

* Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Dokumentation durch. Dies ist Voraussetzung fiir sicheres Arbeiten
und stdrungsfreie Handhabung.

¢ Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Dokumentation und auf dem Produkt.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung immer am Produkt auf und geben Sie es nur mit dieser Anleitung
an andere Personen weiter.

1.2 Zeichenerkldrung

1.2.1  Warnhinweise
Warnhinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Produkt. Folgende Signalwdrter werden verwendet:

GEFAHR!
» Fir eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod fiihrt.

WARNUNG

WARNUNG !
» Fur eine méglicherweise drohende Gefahr, die zu schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod flihren
kann.

/\ VORSICHT

VORSICHT !

» Fir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu Kdrperverletzungen oder zu Sachschaden fliihren
kann.

1.22 Symbole in der Bedienungsanleitung
Folgende Symbole werden in dieser Bedienungsanleitung verwendet:

@ Bedienungsanleitung beachten

ﬂ Anwendungshinweise und andere nitzliche Informationen

18:%9 Umgang mit wiederverwertbaren Materialien

ﬁ Elektrogerate und Akkus nicht in den Hausmuill werfen

1.2.3 Symbole in Abbildungen
Folgende Symbole werden in Abbildungen verwendet:

E Diese Zahlen verweisen auf die jeweilige Abbildung am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

Die Nummerierung gibt eine Abfolge der Arbeitsschritte im Bild wieder und kann von den Arbeits-
schritten im Text abweichen.

Positionsnummern werden in der Abbildung Ubersicht verwendet und verweisen auf die Num-
mern der Legende im Abschnitt Produktiibersicht.

3

/24
)

! | Dieses Zeichen soll ihre besondere Aufmerksamkeit beim Umgang mit dem Produkt wecken.

13 Produktinformationen

=T Produkte sind fiir den professionellen Benutzer bestimmt und diirfen nur von autorisiertem,
eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell
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Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein. Vom Produkt und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren

ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméB behandelt oder nicht bestimmungsgeman

verwendet werden.

Typenbezeichnung und Seriennummer sind auf dem Typenschild angegeben.

» Ubertragen Sie die Seriennummer in die nachfolgende Tabelle. Die Produktangaben benétigen Sie bei
Anfragen an unsere Vertretung oder Servicestelle.

Produktangaben
Bolzensetzgerat DX 76
Generation 01
Serien-Nr.

14 Konformitatserklarung

Der Hersteller erklart in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Produkt mit der geltenden
Gesetzgebung und den geltenden Normen Ubereinstimmt. Ein Abbild der Konformitétserklarung finden Sie
am Ende dieser Dokumentation.

Die Technischen Dokumentationen sind hier hinterlegt:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise fiir pulverbetriebene Direktmontagegerate

/A, WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen kénnen schwere Verletzungen verursachen.

» Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fir die Zukunft auf.

» Nehmen Sie keine Manipulationen bzw. Verdnderungen am Setzgerat vor.

» Verwenden Sie immer aufeinander abgestimmte Setzgeréate, Ausriistungsteile (Standplatten, Bolzenfiih-
rungen, Magazine, Kolben und Zubehdr) und Verbrauchsmittel (Befestigungselemente und Kartuschen).

» Uberpriifen Sie Setzgerat und Zubehdr auf eventuelle Beschadigungen.

» Bewegliche Teile missen einwandfrei funktionieren und diirfen nicht klemmen. Beachten Sie die
Hinweise zu Reinigen und Olen in dieser Bedienungsanleitung — Seite 12.

» Alle Teile mussen richtig montiert sein um den einwandfreien Betrieb des Setzgerats zu gewahrleisten.
Beschadigte Teile missen sachgemaB durch den Hilti Service repariert oder ausgetauscht werden,
soweit nichts anderes in der Bedienungsanleitung angegeben ist.

» Verwenden Sie nur Hilti DX-Kartuschen oder andere geeignete Kartuschen, die den Mindestsicherheits-
anforderungen entsprechen. — Seite 5

» Verwenden Sie das Setzgerét nur fir die in der bestimmungsgemaBen Verwendung definierten Anwen-
dungen — Seite 4.

» Setzen Sie keine Befestigungselemente in ungeeignetes Untergrundmaterial, z. B. in zu dlinnes, zu hartes
oder zu sprédes Material. Das Setzen in diese Materialien kann Befestigungselementbruch, Absplittern
oder Durchsetzen verursachen. Beispiele flir ungeeignete Materialien sind:

» SchweiBnahte in Stahl, Gusseisen, Glas, Marmor, Kunststoff, Bronze, Messing, Kupfer, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Bleche (< 4 mm) und Gasbeton.

» Beachten Sie das Hilti 'Handbuch der Befestigungstechnik' oder den entsprechenden lokalen Hilti
'Technischen Leitfaden der Befestigungstechnik'. Beachten Sie zusétzlich immer die Bedienungsan-
leitung des zu setzenden Befestigungselements.

Anforderungen vor Gebrauch

» Sie dirfen dieses Setzgerat nur bedienen oder warten, wenn Sie dazu befugt sind und tiber die méglichen
Gefahren unterrichtet wurden.

» Tragen Sie wéhrend der Benutzung lhre personliche Schutzausriistung.

» Tragen Sie eine geeignete Schutzbrille und einen Schutzhelm.

» Tragen Sie Schutzhandschuhe. Das Setzgeréat kann kann durch den Betrieb heiB werden.

» Tragen Sie einen Gehorschutz. Die Zindung einer Treibladung kann das Gehor schadigen.

» Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.
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Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung. Halten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden, an denen
Sie sich verletzen kdnnten. Unordnung im Arbeitsbereich kann zu Unfallen fihren.

» Sorgen Sie fir gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches und sorgen Sie in geschlossenen Rdumen
zusatzlich fur ausreichende Beliftung.

Sicherheit von Personen

» Pressen Sie das Setzgerat niemals gegen Ihre Hand oder einen anderen Korperteill Richten Sie das
Setzgerat niemals auf andere Personen! — Seite 7

» Pressen Sie das Setzgerat nicht mit der Hand an Magazin oder Bolzenfiihrung, Kolben oder Kolbenfiihrung
oder einem aufgesteckten Befestigungselement zusammen. Durch Zusammenpressen des Setzgerats
von Hand kann das Setzgerét einsatzbereit gemacht werden, auch wenn keine Bolzenfiihrung montiert
ist. Dadurch entsteht die Gefahr schwerer Verletzungen fiir Sie und Andere.

» Alle in der Nahe befindlichen Personen missen Gehdrschutz, Augenschutz und Schutzhelm tragen.

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Direktmontagegerét. Benutzen Sie das Setzgerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Beenden Sie die Arbeit bei Schmerzen oder Unwohlsein.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Setzgeréts kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

» Vermeiden Sie eine unglnstige Kérperhaltung. Sorgen Sie flir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

» Halten Sie bei der Betatigung des Setzgeréats die Arme gebeugt und nicht gestreckt.

» Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbesondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von Direktmontagegeraten

» Benutzen Sie das Setzgerat nur bestimmungsgemaB und in einwandfreiem Zustand und nicht fur solche
Zwecke, fur die es nicht vorgesehen ist.

» Benutzen Sie das Setzgeréat nicht an Orten, an denen Brand- und Explosionsgefahr besteht.

» Vergewissern Sie sich vor dem Setzen von Befestigungselementen, dass sich niemand in Setzrichtung
hinter dem Bauteil befindet, in das die Befestigungselemente gesetzt werden. Gefahr durch durchschla-
gende Befestigungselemente!

» Achten Sie darauf, dass die Miindung des Setzgeréts niemals gegen Sie oder andere Personen gerichtet
ist.

» Halten Sie das Setzgeréat nur an den vorgesehenen Griffflachen.

» Halten Sie Griffflachen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

» Betétigen Sie den Abzug nur, wenn das Setzgerat vollstdndig und senkrecht auf dem Untergrund
angepresst ist.

» Prifen Sie vor der Arbeit die gewéhlte Energieeinstellung.

» Setzen Sie Befestigungselemente zur Probe auf ihrem Untergrund — Seite 7.

» Halten Sie das Setzgerat beim Setzen immer rechtwinklig zum Untergrund. Dadurch verringern Sie das
Risiko des Ablenkens eines Befestigungselement vom Untergrundmaterial.

» Setzen Sie keine Befestigungselemente in bestehende Ldcher, auBer wenn es von Hilti empfohlen wird
(z. B. DX-Kwik).

» Setzen Sie keine bereits verwendeten Befestigungselemente - Verletzungsgefahr! Verwenden Sie ein
neues Befestigungselement.

» Ein nicht tief genug eingetriebenes Befestigungselement darf nicht nachgesetzt werden! Das Befesti-
gungselement kénnte brechen.

» Lassen Sie ein geladenes Setzgerat nie unbeaufsichtigt.

» Entladen Sie das Setzgerat (Kartusche und Befestigungselemente) immer vor Reinigungs-, Service- und
Unterhaltsarbeiten, bei Wechsel der Bolzenfiihrung, bei Arbeitsunterbrechung sowie fiir die Lagerung.

» Transportieren und lagern Sie das Setzgerat im daflir vorgesehenen Hilti Koffer.

» Bewahren Sie nicht in Gebrauch stehende Setzgerate entladen an einem trockenen, sicheren und fur
Kinder unzugénglichen Ort auf.

» Setzen Sie das Setzgerdt immer auf glatte, ebene und freie Oberflaichen an, die vom Untergrund
vollstandig getragen werden.

» Halten Sie die erforderlichen Randabstdnde und die Abstande zwischen Befestigungselementen ein
(siehe Kapitel Mindestabstande — Seite 5).

Thermische SicherheitsmaBnahmen

» Uberschreiten Sie nicht die im Kapitel Technische Daten empfohlene maximale Setzfrequenz.

» Sollte das Setzgerét Uberhitzt sein oder der Kartuschenstreifen deformieren oder schmelzen, entfernen
Sie den Kartuschenstreifen und lassen Sie das Setzgeréat abkihlen.
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» Demontieren Sie das Setzgerat nicht, wenn es heiB ist. Lassen Sie das Setzgerat abkihlen.

Explosionsgefahr bei Kartuschen

» Verwenden Sie nur Kartuschen, die fUr das Setzgeréat geeignet beziehungsweise zugelassen sind.

» Entfernen Sie den Kartuschenstreifen, wenn Sie eine Pause machen, die Arbeit beendet haben oder das
Setzgerat transportieren.

» Versuchen Sie nicht, Befestigungselemente und/oder Kartuschen mit Gewalt aus dem Magazinstreifen
oder dem Setzgerat zu entfernen.

» Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen entsprechend den Lagerungsvorschriften fur Kartuschen fur
pulverbetriebene Setzgerédte (z. B. trocken, Temperatur zwischen 5 °C und 25 °C) und an einem
abgesicherten Ort.

» Lassen Sie ungebrauchte oder teilweise gebrauchte Kartuschenstreifen nicht herumliegen. Sammeln Sie
die gebrauchten Kartuschenstreifen ein und lagern Sie die Kartuschenstreifen an einem geeigneten und
abgesicherten Ort.

» Beachten Sie alle Hinweise zu Sicherheit, Handhabung, Lagerung im Sicherheitsdatenblatt der Kartu-
schen.

3 Beschreibung

3.1 Ubersicht DX 76 ]

Nagelmagazin MX 76
Anpress-Stift
Befestigungspunkte Splitterschutz
Repetiergriff
Kartuschenschacht (Einschub)
Sichtfenster Ladekontrolle
Einstellrad Setzenergie

Zeiger fur Energieregulierung
Kappe (Stitzpolster)

Gehéause

Griffpolster

Abzug
Kolbenfuihrung-Verriegelungshebel
Kolbenfuihrung

Splitterschutz

Anschlag (Befestigungselement)
Liftungsschlitze

Bolzenfiihrung X-76-F-15
Splitterschutz fur X-76-F-15
Kolben

Kolbenstopper

SISICIGISICIGISIGISISICICICICICICICIOIONS

3.2 BestimmungsgeméBe Verwendung

Das beschriebene Produkt ist ein Bolzensetzgerat zum Setzen von Néageln, Bolzen und Befestigungselemen-
ten in Stahl.

Das Produkt darf nur in Verbindung mit der zum Setzgerdt passenden Ausristung verwendet werden.
Bolzenflihrungen, Kolben und Befestigungselemente miissen aufeinander abgestimmt sein.

Das Produkt darf nur mit Ersatzteilen und Zubehdr von Hilti sowie mit Kartuschen und Befestigungselementen
von Hilti oder anderen geeigneten Kartuschen und Befestigungselementen verwendet werden.
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3.3 Anforderungen an Kartuschen

Verletzungsgefahr durch unerwartete Explosion! Bei Kartuschen, die die Mindestsicherheitsanforderun-

gen nicht erflllen, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbranntem Pulver bilden. Eine plétzliche Explosion

und schwere Verletzungen des Anwenders und Personen in dessen Umgebung kénnen daraus resultieren.

» Verwenden Sie ausschlieBlich Kartuschen, die den Mindestsicherheitsanforderungen Ihrer &rtlichen
gesetzlichen Regelungen entsprechen!

» Halten Sie die Wartungsintervalle ein und lassen Sie das Setzgerét regelméaBig durch den Hilti-Service
reinigen!

Verwenden Sie nur die in dieser Tabelle aufgelisteten Hilti DX-Kartuschen oder andere geeignete Kartuschen,

die den Mindestsicherheitsanforderungen entsprechen:

* Fir EU- und EFTA-L&nder gilt, dass die Kartuschen CE-konform sein miissen und die CE-Kennzeichnung
tragen mussen.

e Fir das Vereinigte Konigreich gilt, dass die Kartuschen UKCA-konform sein missen und die UKCA-
Kennzeichnung tragen miissen.

e Fur die USA gilt, dass die Kartuschen den Bestimmungen der ANSI A10.3-2020 entsprechen miissen.

e Fir die auBereuropdischen C.|.P.-Staaten gilt, dass die Kartuschen eine C.l.P.-Zulassung flr das
verwendete DX-Setzgerat haben missen.

* Fur die restlichen Lander gilt, dass die Kartuschen den Ruckstandstest nach EN 16264 bestanden haben
und eine entsprechende Deklarierung des Herstellers aufweisen missen.

Kartuschen (am Beispiel: X-ENP)

Standard High-strength
~3/4" steel steel
(19.0 mm)
i
£t s = 2
‘ = g (16.0mm) = =
==
55
=
t £=
@ 3/8"
i il O
5/16" = =
e Hi HEHBl
1/4v
(6.4 mm) 5235, 5275 S855, 5275

E 36, ST 37, E 42, ST 52,
340-470 N/mm?  490-630 N/mm?

Beachten Sie die Anwendungshinweise in der Bedienungsanleitung des verwendeten Setzelements,
im Hilti Handbuch der Befestigungstechnik oder im entsprechenden lokalen Hilti 'Technischen
Leitfaden der Befestigungstechnik'.

Bestell-Bezeichnung Farbe Stéarke (Ladung)
6.8/18M Kartusche schwarz extra stark

rot sehr stark

blau stark

grun schwach

3.4 Mindestabstédnde und Randabsténde

Bei der Befestigung miissen Sie Mindestabstande einhalten. Diese kdnnen produktspezifisch voneinander
abweichen.

Beachten Sie die Anwendungshinweise in der Bedienungsanleitung des verwendeten Setzelements,
im Hilti Handbuch der Befestigungstechnik oder im entsprechenden lokalen Hilti 'Technischen
Leitfaden der Befestigungstechnik'.
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3.5 Informationen zu den Anwendungsgebieten

Fir detaillierte Informationen liber Anwendungsgebiete, fordern Sie das Hilti 'Handbuch der Befestigungs-
technik' oder den entsprechenden lokalen Hilti 'Technischen Leitfaden der Befestigungstechnik' von Ihrem
Hilti Store an.

4 Technische Daten

4.1 Produkteigenschaften

Gewicht (Setzgerat mit Magazin) 4,35 kg

Abmessungen 450 mm x 101 mm x 352 mm
Magazinkapazitat 10 Elemente

Empfohlene maximale Setzfrequenz 600 Setzungen/h

Max. Anpresskraft <240N

Anpressweg 32 mm
Umgebungstemperatur (Lagerung und Anwendung) -15°C ... 50°C

4.2 Gerausch- und Schwingungsinformation

Die aufgefiihrten Schallwerte wurden unter folgenden Rahmenbedingungen ermittelt:
Rahmenbedingungen Larminformation

Kartusche Kaliber 6.8/11 blau

Energieeinstellung 4

Anwendung Befestigung auf 8 mm Stahl (400 MPa) mit X-ENP 19 L15MX
Gerauschinformation geman EN 15895

Schallleistungspegel (LWA) 114 +2 dB(A)

Emissions-Schalldruckpegel (LpA) 110 +2 dB(A)

Emissions-Spitzenschalldruckpegel (LpC) 139 12 dB(A)
Schwingungsinformation gemas EN 2006/42/EG

Energiedquivalente Beschleunigung, (a,,, rvs@) ‘ 2,5 m/s?
5 Arbeitsvorbereitung

51  Setzgerit montieren 2

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Auslésen! Ein geladenes Setzgeréat kann jederzeit einsatzbereit

gemacht werden. Unbeabsichtigt ausgeldste Setzungen kénnen Sie und andere Personen gefahrden.

» Entladen Sie immer das Setzgerat (Kartuschen und Befestigungselemente), wenn Sie die Arbeit mit dem
Setzgerat unterbrechen.

» Stellen Sie vor allen Wartungs-, Reinigungs- und Ruisttatigkeiten sicher, dass sich keine Kartuschen und
keine Befestigungselemente im Setzgerét befinden.

1. Montieren Sie den Kolbenstopper auf die Bolzenfiihrung (1).

2. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfiihrung (2).

3. Setzen Sie die Kolbenfiihrung (Schieber oben liegend) in das Gehause ein.

4. Dricken Sie die Kolbenflihrung ins Gehduse und verriegeln Sie die Kolbenfilhrung mit dem
Kolbenflihrung-Verriegelungshebel (4).

5. Setzen Sie die Bolzenfiihrung auf die Kolbenfuihrung.

6. Drehen Sie die Bolzenfiihrung im Uhrzeigersinn bis zum Einrasten (5).
» Die Bolzenfuhrung ist verriegelt.
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6 Bedienung

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Auslésen! Ein geladenes Setzgerat kann jederzeit einsatzbereit

gemacht werden. Unbeabsichtigt ausgeldste Setzungen kénnen Sie und andere Personen gefahrden.

» Entladen Sie immer das Setzgerat (Kartuschen und Befestigungselemente), wenn Sie die Arbeit mit dem
Setzgerat unterbrechen.

» Stellen Sie vor allen Wartungs-, Reinigungs- und Rusttatigkeiten sicher, dass sich keine Kartuschen und
keine Befestigungselemente im Setzgeréat befinden.

Gefahr durch heiBe Oberflachen! Das Setzgerat kann durch den Einsatz hei werden.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Ist der Widerstand beim Einsetzen des Kartuschenstreifens ungewodhnlich hoch, prifen Sie ob der Kartu-
schenstreifen mit diesem Setzgerat kompatibel ist.
Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Bedienungsanleitung und auf dem Produkt.

Anwendungshinweise zur Sicherheit

Beispielabbildung Beschreibung

Pressen Sie die Bolzenfiihrung oder den freiliegenden Kolben nicht gegen
Korperteile!

Durch Anpressen der Bolzenflihrung oder des freiliegenden Kolbens auf ein
Korperteil (z. B. Hand) kann das Setzgerét einsatzbereit gemacht werden.
Dadurch besteht Verletzungsgefahr.

Ziehen Sie das Magazin oder andere Bolzenfiihrungen nicht mit der Hand
zuriick!

Durch Zuriickziehen des Magazins mit der Hand kann das Setzgerét einsatzbe-
reit gemacht werden. Dadurch besteht Verletzungsgefahr.

6.1 Setzgerit laden (Einzelsetzgerat) [

1. Schieben Sie das Befestigungselement von vorne in die Bolzenfiihrung, bis die Unterlegscheibe des
Befestigungselements in der Bolzenfiihrung gehalten wird (1).

2. Schieben Sie einen Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran in den Kartuschenschacht (2).
» Der Kartuschenstreifen ist vollstdndig im Kartuschenschacht versenkt.

3. Repetieren Sie das Setzgerat mit dem Repetiergriff.
» Das Setzgerét ist geladen und einsatzbereit.

6.2 Setzgerit laden (Magazin) §

1. Setzen Sie den Zehnerstreifen mit Elementen in das Magazin ein (1).

2. Schieben Sie einen Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran in den Kartuschenschacht (2).
» Der Kartuschenstreifen ist vollstédndig im Kartuschenschacht versenkt.

3. Repetieren Sie das Setzgerat mit dem Repetiergriff (3).
» Das Setzgerét ist geladen und einsatzbereit.

6.3  Setzenergie einstellen £

Wahlen Sie die Energieeinstellung entsprechend der Anwendung. Beginnen Sie immer mit der minimalen
Setzenergie, wenn keine Erfahrungswerte vorliegen. Erhdhen Sie die Setzenergie schrittweise, bis das
Befestigungselement korrekt gesetzt ist.

282470 Deutsch 7
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Flr detaillierte Informationen, fordern Sie das Hilti 'Handbuch der Befestigungstechnik' oder den
entsprechenden lokalen Hilti 'Technischen Leitfaden der Befestigungstechnik' von Ihrem Hilti Store an.

1. Um die Leistung zu erhdhen, drehen Sie das «Einstellrad Setzenergie» nach +.

Energiestufen:
* 1 =niedrigste Energie
* 4 =hdchste Energie

2. Um die Leistung zu verringern, drehen Sie das «Einstellrad Setzenergie» nach -.
3. Priifen Sie, ob die Befestigung korrekt gemas Bedienungsanleitung des Befestigungselements erfolgt ist.

6.4 Befestigungselemente setzen

1. Halten Sie das Setzgerét senkrecht gegen das Untergrundmaterial und pressen Sie das Setzgerét bis
zum Anschlag an (1).

2. Dricken Sie den Ausldser, um das Befestigungselement zu setzen (2).
3. Repetieren Sie das Setzgerat mit dem Repetiergriff (3).

6.5 Befestigungselemente fiir Verbundtrigeranwendung X-HVB setzen I

Fir die Montage von Schubverbindern fiir Verbundtragerkonstruktionen wird die Bolzenfiihrung X-76-F-HVB
bendtigt.

1. Stellen Sie den Hebel der Bolzenfiihrung X-76-F-HVB auf Stellung 1.

Setzen Sie ein Befestigungselement ein.

Setzen Sie einen Schubverbinder auf die Bolzenfiihrung (1).

Positionieren Sie das Setzgerat.

Halten Sie das Setzgerat senkrecht gegen das Untergrundmaterial und pressen Sie das Setzgerét bis
zum Anschlag an (1).

Driicken Sie den Ausléser, um das Befestigungselement zu setzen (3).
Repetieren Sie das Setzgerat mit dem Repetiergriff (4).
» Wiederholen Sie die Schritte, um einen weiteren Schubanker zu setzen.

o r

N o

Wenn Sie ein zweites Befestigungselement am gleichen Schubanker setzen méchten, stellen Sie
den Hebel Bolzenflihrung X-76-F-HVB auf Stellung 2 und wiederholen Sie die Schritte.

6.6  Setzgerat entladen

Repetieren Sie das Setzgerat, bis der Kartuschenstreifen an der Auslasséffnung sichtbar ist.
Ziehen Sie den Kartuschenstreifen aus dem Setzgerét.

Halten Sie den Nagelstreifen (1) und driicken Sie den Stopper nach hinten (2).

Ziehen Sie den Nagelstreifen aus dem Magazin (3).

Eal Sl

7 Verhalten bei Stérungen

/A WARNUNG
Explosionsgefahr! Bei unsachgeméaBer Handhabung von Kartuschen kénnen diese geziindet werden.

» Versuchen Sie nicht, Kartuschen mit Gewalt aus dem Setzgerdt oder dem Kartuschenstreifen zu
entfernen.

/A, WARNUNG
Gefahr durch heiBe Oberflachen! Das Setzgerat kann durch den Einsatz heiB werden.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.

s “ RN
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74 Setzgerat klemmt und fahrt nicht auseinander

Verletzungsgefahr durch ungesichertes Setzgerat! Klemmt das Setzgerdt im zusammengepressten
Zustand, kann das Setzgerat geladen und ungesichert sein. Das unbeabsichtigte Ausldsen einer Setzung
kann schwere Verletzungen verursachen.

» Stellen Sie jederzeit sicher, dass das Setzgerét nicht auf Sie oder andere Personen gerichtet ist.

1. Pressen Sie das Setzgerét fir mindestens 10 Sekunden an und I6sen Sie das Setzgeréat erneut aus.
2. Nehmen Sie das Setzgeréat von der Arbeitsflache.
» Achten Sie darauf, dass es nicht gegen Sie oder andere Personen gerichtet ist!
3. Versuchen Sie die Bolzenfiihrung von Hand in die Ausgangsstellung zu ziehen.
» Nehmen Sie die Hand vom Abzug und greifen Sie nicht vor die Miindung!
4. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen sofort aus dem Setzgerét.
» Wenn sich der Kartuschenstreifen nicht entfernen lasst:
» Lassen Sie das Setzgeréat an einem sicheren Ort unter Aufsicht abkihlen.
» Stellen Sie jederzeit Sicher, dass das Setzgerat nicht auf Sie oder andere Personen gerichtet ist.
» Kontaktieren Sie den Hilti Service.
5. Fuhren Sie einen Geréteservice durch.

7.2 Kartusche ziindet nicht bei Setzgerat liber Betriebstemperatur

Stellen Sie jederzeit Sicher, dass das Setzgerat nicht auf Sie oder andere Personen gerichtet ist!

1. Pressen Sie das Setzgerat flir mindestens 10 Sekunden an und l6sen Sie das Setzgerét erneut aus.
2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, warten Sie 10 Sekunden und nehmen Sie das Setzgerat
von der Arbeitsflache.
3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen sofort aus dem Setzgerét.
» Wenn sich der Kartuschenstreifen nicht entfernen lasst:
» Lassen Sie das Setzgeréat an einem sicheren Ort unter Aufsicht abkdiihlen.
» Kontaktieren Sie den Hilti Service.
4. Fuhren Sie einen Geréteservice durch. — Seite 10
Bringen Sie die Kartusche in sichere Verwahrung.
6. Entsorgen Sie die nicht geziindeten Kartuschen.
» Beachten Sie lokale Entsorgungsvorschriften.
7. Lassen Sie das Setzgerat abkihlen und setzen Sie lhre Arbeit mit einem neuen Kartuschenstreifen fort.

i

7.3 Die Kartusche ziindet nicht bei betriebswarmem Setzgerat

1. Stellen Sie die Arbeit sofort ein.

2. Entladen Sie das Setzgerat (Kartuschen und Befestigungselemente) und demontieren Sie das Setzgerat.
— Seite 10

3. Prifen Sie die Auswahl der richtigen Kombination aus Bolzenfiihrungen, Kolben, Befestigungselementen
und Kartusche.

4. Prifen Sie Puffer, Kolben und Bolzenfiihrungen auf Verschlei3 und tauschen Sie die Komponenten
gegebenenfalls aus.

5. Reinigen und dlen Sie das Setzgerat. — Seite 12
» Besteht das Problem nach oben stehenden MaBnahmen weiterhin, darf das Setzgerat nicht langer

verwendet werden.

» Lassen Sie das Setzgerat vom Hilti Service priifen und gegebenenfalls reparieren.

Geréatebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer Verschmutzung und zum Verschlei
funktionsrelevanter Bauteile.

Fuhren Sie regelmaBig den Gerateservice durch. Prifen Sie Kolben und Puffer bei intensiver
Nutzung des Setzgeréts taglich, spatestens aber nach 2500 bis 3000 Setzungen. Das Intervall
entspricht dem reguldren Reinigungszyklus des Setzgeréts. Die Wartungs- und Reinigungszyklen
basieren auf einem typischen Geréateeinsatz.

282470 Deutsch 9
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8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Pflege des Setzgerits

Verwenden Sie zur Reinigung ausschlieBlich das von Hilti mitgelieferte Reinigungszubehér oder gleichwer-
tiges Material. Verwenden Sie zur Reinigung keinesfalls Sprihgerate, Druckluft, Hochdruckreinigung, L6-
sungsmittel oder Wasser.

/\ VORSICHT
Gefahr von Schaden am Setzgerat! Fremdkdrper kdnnen sich im Setzgerét verklemmen und beim Auslésen
das Setzgeréat beschadigen.

» Verhindern Sie das Eindringen von Fremdkdrpern in das Innere des Setzgeréts.

» Reinigen Sie die AuBenseite des Setzgerats regelméaBig mit einem leicht angefeuchteten Putzlappen.

8.2 Instandhaltung

/A WARNUNG

Gefahrliche Substanzen Schmutz in DX-Geraten enthalt Substanzen, die Ihre Gesundheit gefahrden kdnnen.

» Atmen Sie wahrend des Reinigens keinen Staub oder Schmutz ein.

» Halten Sie Staub und Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

» Waschen Sie sich nach dem Reinigen des Setzgerats die Hande.

» Reinigen Sie das Setzgerat und verwenden Sie Hilti-Spray entsprechend den Vorgaben in der Bedie-
nungsanleitung. Dadurch vermeiden Sie Funktionsstérungen.

1. Prifen Sie regelmaBig alle auBenliegenden Teile des Setzgeréts auf Beschadigungen.

2. Prifen Sie regelméBig alle Bedienelemente auf einwandfreie Funktion.

3. Betreiben Sie das Setzgerdt nur mit geeigneten Kartuschen und der empfohlenen Energieeinstellung
— Seite 7.

» Falsche Kartuschen oder zu hohe Energieeinstellungen kdnnen zu friihzeitigem Ausfall des Setzgerats
fuhren.

8.3 Gerateservice durchfiihren

Fuhren Sie einen Geréateservice durch, wenn es zu folgenden Situationen kommt:
1. Es treten Energieschwankungen auf (erkennbar an ungleichméBiger Eindringtiefe des Befestigungsele-
ments).
2. Es kommt zu Fehlziindungen der Kartusche (die Kartusche wird nicht geztindet).
3. Der Bedienkomfort Iasst splrbar nach.
» Der notwendige Anpressdruck nimmt spirbar zu.
» Der Abzugswiderstand steigt.
» Das «Einstellrad Setzenergie» lasst sich nur noch schwer verstellen.
» Der Kartuschenstreifen Iasst sich nur noch schwer entfernen.

8.3.1 Setzgerit demontieren £

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Auslésen! Ein geladenes Setzgeréat kann jederzeit einsatzbereit

gemacht werden. Unbeabsichtigt ausgeldste Setzungen kdénnen Sie und andere Personen gefahrden.

» Entladen Sie immer das Setzgerat (Kartuschen und Befestigungselemente), wenn Sie die Arbeit mit dem
Setzgerat unterbrechen.

» Stellen Sie vor allen Wartungs-, Reinigungs- und Ruisttatigkeiten sicher, dass sich keine Kartuschen und
keine Befestigungselemente im Setzgeréat befinden.

1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der Grundstellung ist (1).

» Die Markierungen am Repetiergriff und am Geh&use liegen in einer Flucht.
Schrauben Sie die Bolzenfuhrung ab (3).

Entfernen Sie die Bolzenfiihrung mit Kolben aus der Kolbenfiihrung.

Ziehen Sie den Kolben aus der Bolzenfuhrung (4).

Driicken Sie die Kolbenflihrung ins Gehduse und entriegeln Sie die Kolbenfiihrung mit dem Verriege-
lungshebel (2).
6. Ziehen Sie die Kolbenflihrung aus dem Gehause.

. “ RN
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8.3.2 Kolben und Stopper priifen

Verletzungsgefahr! Durch einen defekten Puffer, Kolben oder eine defekte Standplatte entsteht ein erhdhtes
Risiko von Fehlfunktionen.

>

>

>

Prifen Sie Puffer und Kolben auf VerschleiB und ersetzen Sie diese bei Beschadigungen.
Nehmen Sie keine Manipulationen am Kolben vor.
Versuchen Sie nicht, einen defekten Kolben selbst instandzusetzen, z. B. durch Anschleifen der Spitze.

1.

In folgenden Féllen ist der Kolben zu ersetzen:
» Der Kolben ist gebrochen.

» Der Kolben ist stark abgenutzt (z. B. Ausbruch der umlaufenden ringférmigen Erhdhung an der
Kolbenspitze.

» Die Kolbenringe sind gesprungen oder fehlen.

» Der Kolben ist verkrimmt (Priifen durch Rollen auf einer glatten Fléache).
In folgenden Féllen ist der Stopper zu ersetzen:

» Der Metallring des Stopper ist gebrochen oder I6st sich.

» Der Stopper hélt nicht mehr auf der Bolzenflihrung.

» Unter dem Metallring ist ein starker punktueller Gummiabrieb erkennbar.

Beachten Sie die VerschleiBkriterien fir wichtige Geratebauteile im Kapitel Pflege und Instandhal-
tung. — Seite 11

8.3.3 Austauschkriterien fiir VerschleiBteile
VerschleiBkriterien Kolben und Kolbenstopper

Zustand Beispielabbildung Anmerkung

Neuzustand

Verschlissen

Kolben und Kolben-
stopper immer zusam-
men ersetzen.

An der Kolbenspitze zeigen sich
Materialausbriche.

Der Kolben hat sich 3 mm oder
mehr in den Kolbenstopper gear-
beitet.

282470 Deutsch 1
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VerschleiBkriterien Miindungsteil

Zustand Beispielabbildung Anmerkung

Neuzustand

Verschlissen
Austausch durch Hilti
Service

Material ist herausgebrochen.

8.3.4 Setzgerit reinigen und dlen I8

Benutzen Sie ausschlieBlich Hilti Spray. Die Verwendung von anderen Schmiermitteln kann Betriebs-
stérungen hervorrufen oder das Setzgerat beschadigen.

Tragen Sie das Hilti-Spray nur als diinnen Film auf. Es diirfen sich keine Tropfen bilden. Reiben Sie
z. B. nach Aufspriihen des Hilti-Sprays die gedlte Fldche mit dem mitgelieferten Tuch leicht ab.
Achten Sie darauf, dass kein Ol in das Kartuschenlager gelangt!

1. Entladen Sie das Setzgerét (Kartuschen und Befestigungselemente) und demontieren Sie das Setzgerét.
— Seite 10

2. Reinigen Sie mit den mitgelieferten Biirsten Kolben und Kolbenfiihrung (auBen (1) und innen (2)).

3. Reinigen Sie das Kartuschenlager (3) und die daneben liegenden Bohrungen fiir den Regulierstift (3) mit
der kleinen Rundblirste.

4. Reinigen Sie die Aufnahme der Kolbenfiihrung im Setzgerét (4) .

5. Olen Sie die Kolbenfiihrung (auBen) und wischen Sie die Kolbenfiihrung leicht mit einem Tuch ab (5).
» Achten Sie darauf, dass kein Ol in das Kartuschenlager gelangt!

6. Olen Sie die Gleitschienen des Repetiergriffs (6).

8.3.5 Finales Priifen des Setzgerits

» Priifen Sie nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und
fehlerfrei funktionieren.

9 Hilfe bei Storungen

/\ WARNUNG!

Bevor sie mit der Stérungsbehebung beginnen, vergewissern Sie sich, dass sich keine Kartuschen im
Setzgerat befinden. Wenn sich die Kartuschen nicht entfernen lassen, kontaktieren Sie den Hilti Service

Bei Stdérungen, die nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt sind oder die Sie nicht selbst beheben kdnnen,
wenden Sie sich bitte an unseren Hilti Service.

Storung Maogliche Ursache Lésung

Kartusche wird nicht trans- Kartuschenstreifen beschadigt » Entnehmen Sie den Kartu-

portiert schenstreifen und setzen Sie
einen neuen ein.

. “ RN
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Storung Mdogliche Ursache Lésung
Kartusche wird nicht trans- Setzgerat ist beschadigt » Kontaktieren Sie den Hilti
portiert Service.

Kartuschenstreifen kann nicht
entfernt werden

Zu hohe Setzfrequenz

Lassen Sie das Setzgerat ab-
kiihlen und versuchen Sie den
Kartuschenstreifen vorsichtig
zu entfernen. Falls die Kar-
tuschenhtilse noch klemmt,
kontaktieren Sie den Hilti Ser-
vice. Versuchen Sie nicht die
Kartuschen aus dem Magazin-
streifen mit Gewalt zu entfernen.

Kartusche zlindet nicht

Setzgerat nicht vollstdndig ange-
presst

Pressen Sie das Setzgerét
erneut an und I6sen Sie eine
weitere Setzung aus.

Kartuschenstreifen ist leer

Entladen Sie den Kartuschen-
streifen und laden Sie einen
neuen.

Magazin oder Bolzenfiihrung ist
nicht genligend aufgeschraubt.

Schrauben Sie das Magazin
weiter zu.

Einzelne Kartusche ist schlecht

Repetieren Sie und verarbeiten
Sie die restliche Kartusche.

Das Setzgerat ist defekt oder die
Kartusche ist schlecht

Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Das Setzgerat ist nicht repetiert

Repetieren Sie einmal den
Repetiergriff.

Setzenergie zu hoch

Reduzieren Sie die Setzenergie
- Seite 7.

Falscher Kolben eingesetzt

Verwenden Sie die richtige
Ausristung mit kompatiblen
Kolben/Befestigungselement.

Kolben ist verschlissen

Wechseln Sie den Kolben und
den Kolbenstopper aus.

Blech mit Abstand zum Profil.

Vermeiden Sie Liicken zwischen
Blech und Profil.

Setzenergie zu niedrig

Erhdéhen Sie die Setzenergie
oder verwenden Sie Kartuschen
mit groBerer Energie.

Tréger als Untergrund fehlt

Markieren Sie den Trager an
der richtigen Stelle bevor Sie
ansetzen.

Zu groBer Nagelvorstand

Auf Trégersteg gesetzt

Setzen Sie einen zweiten
Setzpunkt daneben an.

Veranderte Untergrunddicke

Wabhlen Sie eine Kartusche aus.

Regeln Sie die Energie nach
Kartuschenempfehlung hoch,
oder setzen Sie eine Kartusche
mit gréBerer Energie ein.

Zu geringe Energie

Wabhlen Sie eine Kartusche aus.

Regeln Sie die Energie nach
Kartuschenempfehlung hoch,
oder setzen Sie eine Kartusche
mit groBerer Energie ein.

282470
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Storung

Magliche Ursache

Losung

Zu groBer Nagelvorstand

Setzgerat ist zu stark verschmutzt

>

Reinigen Sie das Setzgerét.
Prifen Sie den Kolben auf
Geradheit.

Kolben ist verschlissen

Wechseln Sie den Kolben und
den Kolbenstopper aus.

Setzgerat ist beschadigt

Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Falscher Kolben eingesetzt

Verwenden Sie die richtige
Ausristung mit kompatiblen
Kolben/Befestigungselement.

Nagelvorstand ist stark
schwankend

Das Setzgerat wurde schlagartig
angepresst

Vermeiden Sie schlagartiges
Anpressen des Setzgerét.

UngleichmaBiges, teilweise unvoll-
sténdiges Repetieren

Repetieren Sie vollstandig.

UngleichmaBige Setzenergie

Fuhren Sie einen Geréateservice
durch.

Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Scherbriiche der Befesti-
gungselemente beim Setzen

Kolbenspitze ist verschlissen oder
teilweise ausgebrochen.

Tauschen Sie den Kolben und
die Kolbenstopper aus.

Auf Tragersteg gesetzt

Setzen Sie einen zweiten
Setzpunkt daneben an.

Erhéhte Untergrunddicke

Prifen Sie die Elementeemp-
fehlung. Wenn die Zuordnung
richtig ist, regeln Sie die Energie
nach Kartuschenempfehlung
hoch oder setzen Sie eine Kar-
tusche mit groBerer Energie ein.

Setzgerat féhrt nicht ausein-
ander

Kolben klemmt im Kolbenbremse

Demontieren Sie das Nagelma-
gazin oder die Bolzenfihrung.

Wechseln Sie den Kolben und
die Kolbenstopper aus.

Montieren Sie das Nagelmaga-
zin oder die Bolzenfiihrung.

Setzgerat ist zu stark verschmutzt

Fuhren Sie einen Geréateservice
durch.

Kartuschenstreifen klemmt, Setz-
gerat ist Uberhitzt

Siehe Fehler "Kartuschenstrei-
fen kann nicht entfernt werden".
Halten Sie die maximale Setz-
frequenz ein.

Ausldsen nicht moglich

Setzgerat wurde nicht richtig re-
petiert, der Repetiergriff ist nicht in
Ausgangsposition

Repetieren Sie das Setzgerat
vollstandig und stellen Sie den
Repetiergriff in Ausgangsposi-
tion.

Ausldsen vor dem vollstédndigen
Anpressen

Pressen Sie das Setzgerét
vollstdndig an und lésen Sie
erst dann aus.

Transportstérungen der Befesti-
gungselemente

Entnehmen Sie den Element-
streifen.

Prufen Sie den Elementstreifen
auf Beschadigungen.

Ersetzen Sie beschéadigte
Elementstreifen.

Setzgerat ist beschadigt

Kontaktieren Sie den Hilti
Service.
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Storung

Mdogliche Ursache

Lésung

Auslésen nicht méglich

Magazin oder Bolzenfiihrung ist
nicht genligend aufgeschraubt.

» Schrauben Sie das Magazin
weiter zu.

Kein Befestigungselement
gesetzt

Setzgerat wurde nicht richtig re-
petiert, der Repetiergriff ist nicht in
Ausgangsposition

» Repetieren Sie das Setzgerat
vollstdndig und stellen Sie den
Repetiergriff in Ausgangsposi-
tion.

Befestigungselement ist nicht ein-
gesetzt

» Setzen Sie ein Befestigungsele-
ment in das Setzgerat ein.

Nageltransport im Magazin ist de-
fekt

» Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Kolben ist nicht eingesetzt

» Setzen Sie den Kolben in das
Setzgerat ein.

Kolben ist gebrochen

» Wechseln Sie den Kolben und
die Kolbenbremse.

Kolben wird nicht zurlickgestellt

» Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Bolzenfuhrung ist verschmutzt

» Fuhren Sie einen Gerateservice
durch.

Befestigungselemente in Bolzen-
fuhrung sind verklemmt

» Entfernen Sie verklemmte Be-
festigungselemente. Entfernen
Sie Kunststoffreste aus dem
Geratemagazin. Vermeiden Sie
Scherbriiche und Fehlsetzun-
gen.

Bolzenfuihrung kann nicht
vollstéandig aufgeschraubt
werden.

Bolzenfuhrung ist verschmutzt

» Fihren Sie einen Geréateservice
durch.

Kolbenstopper ist verkehrt herum
eingesetzt.

» Schrauben Sie die Bolzen-
fihrung ab. Setzen Sie den
Kolbenstopper richtig herum ein
und schrauben Sie die Bolzen-
fUhrung wieder auf.

Kolben kann nicht montiert
werden.

Setzgerat, insbesondere die Kol-
benfuhrung ist verschmutzt

» Fihren Sie einen Geréateservice
durch.

Zapfen sind in der Kolbenflihrung
sichtbar

» Ziehen Sie den Repetierhebel
nach hinten, bis die Zapfen
einrasten kénnen.

10 Entsorgung

& Hilti Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung
fur eine Wiederverwertung ist eine sachgemaBe Stofftrennung. In vielen Landern nimmt Hilti Ihr Altgerét zur
Verwertung zurlick. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

11 Herstellergewahrleistung

» Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Gewahrleistungsbedingungen an lhren lokalen Hilti Partner.

12 C.l.P.-Priifbestatigung

Fur die Mitgliedsstaaten der C.I.P. auBerhalb des EU- und EFTA-Rechtsraums gilt: Das Hilti DX 76 ist
bauartzugelassen und systemgepruft. Aufgrund dessen ist das Gerat mit dem Zulassungszeichen der PTB in
quadratischer Form mit der Zulassungsnummer S 813 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung

mit der zugelassenen Bauart.

282470
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13 Weitere Informationen

Weiterflihrende Informationen zu Bedienung, Technik, Umwelt und Recycling finden Sie unter folgendem
Link: gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Diesen Link finden Sie auch am Ende der Dokumentation als QR-Code.

Original operating instructions

1 Information about the documentation

1.1 About this documentation

* Read this documentation before initial operation or use. This is a prerequisite for safe, trouble-free
handling and use of the product.

* Observe the safety instructions and warnings in this documentation and on the product.

* Always keep the operating instructions with the product and make sure that the operating instructions
are with the product when it is given to other persons.

1.2 Explanation of symbols used

1.2.1 Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used:

/A DANGER
DANGER !
» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

/A] WARNING
WARNING !
» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious injury or fatality.

/\ CAUTION
CAUTION !

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to personal injury or damage to the
equipment or other property.

1.2.2 Symbols in the operating instructions
The following symbols are used in these operating instructions:

Comply with the operating instructions

ﬂ Instructions for use and other useful information
gy

»9 | Dealing with recyclable materials

i Do not dispose of electric equipment and batteries as household waste

1.2.3 Symbols in illustrations
The following symbols are used in illustrations:

E These numbers refer to the illustrations at the beginning of these operating instructions.

The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate
from the steps described in the text.

3
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D Item reference numbers are used in the overview illustration and refer to the numbers used in
7 | the key in the product overview section.

1 These characters are intended to specifically draw your attention to certain points when handling
. the product

13 Product information

=T™2 products are designed for professional users and only trained, authorized personnel are
permitted to operate, service and maintain the products. This personnel must be specifically informed about
the possible hazards. The product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by
untrained personnel or if used not in accordance with the intended use.
The type designation and serial number are printed on the rating plate.
» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.
Product information

Direct fastening tool DX 76
Generation 01
Serial no.

1.4 Declaration of conformity

The manufacturer declares, on his sole responsibility, that the product described here complies with the
applicable legislation and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this
documentation.

The technical documentation is filed here:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | Hiltistrasse 6 | D-86916 Kaufering, Germany

2 Safety

2.1 Safety instructions for powder-actuated direct fastening tools

Read all safety instructions and other instructions. Failure to comply with the safety instructions and
instructions can cause serious injuries.

» Keep all safety instructions and instructions for future reference.

» Do not tamper with or modify the fastening tool in any way.

» Use only fastening tools and items of equipment that are compatible with each other (base plates,
fastener guides, magazines, pistons and fasteners) and consumables (fasteners and cartridges).

» Check the fastening tool and accessories for damage.

» Moving parts must be in full working order; make sure that they cannot jam. Comply with the
instructions on cleaning and oiling in these operating instructions — page 26.

» All parts must be correctly installed to ensure faultless operation of the fastening tool. Damaged
parts must be properly repaired or replaced by Hilti Service unless otherwise stated in the operating
instructions.

» Use only Hilti DX cartridges, or other suitable cartridges that meet the minimum safety requirements.

- page 19

» Use the fastening tool only for the applications defined in the section headed "Intended use" — page 19.

» Do not attempt to drive fasteners into unsuitable base materials, for example material that is too thin, too
hard, or too brittle. Driving a fastener into these materials can cause the fastener to break, splinter the
material or be driven right through. Examples of unsuitable materials are:

» Weld seams in steel, cast iron, glass, marble, plastic, bronze, brass, copper, insulating material,
hollow brick, ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm) and cellular concrete.

» Comply with the Hilti 'Direct Fastening Technology Manual' or the corresponding local Hilti 'Technical
Guide to Fastening Technology'. Always also comply with the operating instructions of the fastener
to be used.

Pre-use requirements
» Only appropriately trained persons who have been duly authorized and informed of the possible hazards
are allowed to operate or service this fastening tool.
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» Wear your personal protective equipment while the tool is in use.
» Wear suitable eye protection and a hard hat.
» Wear protective gloves. The fastening tool can get hot in use.
» Wear ear protectors. The ignition of a propellant charge can damage the hearing.
» Wear non-skid shoes.

Safety at the workplace

» Keep the workplace tidy. Objects which could cause injury should be removed from the working area.
Disorder in the working zone can lead to accidents.

» Make sure that the working area is well lit and, when working in an enclosed space, make sure it is
adequately ventilated.

Personal safety

» Never press the nosepiece of the fastening tool against your hand or any other part of the body! Never
point the fastening tool toward other persons! — page 21

» Do not compress the fastening tool with your hand on the magazine or fastener guide, piston or piston
guide or a loaded fastener. Compressing the fastening tool by hand can make the fastening tool ready
to fire, even without a fastener guide installed. This gives rise to a risk of serious injury for yourself and
others.

» Everyone in the vicinity must wear ear protection, eye protection and a hard hat.

» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a direct fastening tool. Do
not use the fastening tool when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. Stop
working if you experience pain or feel unwell. A moment of inattention while operating the fastening tool
can result in serious injury.

» Avoid working in awkward body positions. Make sure you work from a safe stance and stay in balance
at all times.

» Keep the arms slightly bent while operating the fastening tool, do not straighten the arms.

» Keep other people away from the working area, especially children.

Use and care of direct fastening tools

» Use the fastening tool only for its intended use and only when it is in faultless condition. Do not attempt
to use the tool for purposes for which it is not intended.

» Do not use the fastening tool in places where there is a risk of fire and explosion.

Before driving fasteners, check behind the object to make sure that no-one is present in line with the

fasteners to be driven. Danger of fasteners penetrating right through!

Make sure that the nosepiece of the fastening tool is never pointed toward yourself or other persons.

Hold the fastening tool only by the grip surfaces provided for the purpose.

Keep the grip surfaces dry, clean and free from oil and grease.

Pull the trigger only when the fastening tool is at right angles to and pressed fully against the work

surface.

» Before starting work, check the selected energy setting.

» Carry out a test by driving fasteners into the base material you are working on — page 22.

» When driving fasteners, always hold the fastening tool at right angles to the work surface. This reduces
the risk of a fastener being deflected by the base material.

» Do not drive fasteners into existing holes unless this is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).

» Do not re-use a fastener that was used beforehand - risk of injury! Use a new fastener.

» Do not attempt to re-drive a fastener that was not driven in deeply enough! The fastener could break.

» Never leave a loaded fastening tool unattended.

» Always unload the fastening tool (remove cartridges and fasteners) before cleaning, maintenance and
care, changing the fastener guide, before work breaks and before storing the tool.

» Transport and store the fastening tool in the Hilti case intended for the purpose.

» Store fastening tools that are not in use in a dry, secure place where they are inaccessible to children.

» Always position the nosepiece of the fastening tool on smooth, flat surfaces free of obstructions and fully
supported by the sub-structure.

» Comply with the specifications for distances from edges and spacing between fasteners (see the section
headed "Minimum distances" — page 20).

v
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Thermal safety rules

» Do not exceed the maximum fastener driving rate recommended in the section headed "Technical data".

» If the fastening tool overheats or if the cartridge strip deforms or melts, remove the cartridge strip and
allow the fastening tool to cool down.
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» Do not dismantle the fastening tool while it is hot. Allow the fastening tool to cool down.

Risk of explosion with cartridges

» Use only cartridges that are suitable and approved for use with the fastening tool.

» Remove the cartridge strip when you are going to take a break and when you have finished the job, and
before you transport the fastening tool.

» Do not use force to remove fasteners and/or cartridges from the magazine strip or the fastening tool.

» Store unused cartridges in accordance with the storage specifications for cartridges for powder-actuated
fastening tools (e.g. dry, temperature between 5 °C and 25 °C) in a secured storage facility.

» Do not leave unused or partly used cartridge strips lying around. Collect the used cartridge strips and
store the cartridge strips at a suitable, secured location.

» Follow all instructions relating to safety, handling and storage in the safety data sheet of the cartridges.

3 Description

3.1 Overview illustration, DX 76 ]

Fastener magazine MX 76
Contact pin

Mounting points for splinter guard
Cycling grip

Cartridge barrel (insertion)
Loading status control window
Adjusting knob for driving energy
Indicator for energy control
Padded end cap

Housing

Grip pad

Trigger

Piston-guide locking lever
Piston guide

Splinter guard

Fastener stop piece

Air vents

Fastener guide X-76-F-15
Splinter guard for X-76-F-15
Piston

Piston stopper

SISIGICICIOICISISICISICICIOISICIOICICIONS,

3.2 Intended use

The product described is a fastening tool for driving nails, studs and fasteners into steel.
Use the product only in combination with the equipment designed for use with the fastening tool. Fastener
guides, piston and fasteners must be compatible with one another.

Use the product only with spare parts and accessories from Hilti and with cartridges and fasteners from
Hilti, or other suitable cartridges and fasteners.

3.3 Requirements to be met by cartridges

Risk of injury by unexpected explosion! Use of cartridges that do not meet the minimum safety

requirements can lead to a build-up of unburned powder. A sudden explosion and severe injuries to the

operator and bystanders can result.

» Use only cartridges that meet the minimum safety requirements of your local statutory regulations!

» Adhere to the maintenance intervals as stated and have the fastening tool cleaned regularly by Hilti-
Service!

Use only the Hilti DX cartridges listed in this table, or other suitable cartridges that are compliant with the
minimum safety requirements:

282470 English 19
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* It is a requirement for EFTA countries that the cartridges must be CE-compliant and must bear the CE
mark of compliance.

* |tis arequirement for the United Kingdom that the cartridges must be UKCA-compliant and must bear
the UKCA mark of compliance.

e It is a requirement for the USA that the cartridges must be compliant with the stipulations set out in
ANSI A10.3-2020.

* Itis arequirement for the non-European member states of the C.I.P. that the cartridges must have C.1.P.
approval for the DX fastening tool used.

e |t is a requirement for the remaining countries that the cartridges must have passed the firing-residues
test in accordance with EN 16264 and must have a manufacturer's declaration to this effect.

Cartridges (as example: X-ENP)

Standard High-strength
~3/4" steel steel
(19.0 mm)
%
£t 5w =
‘ = g ((16.0mm) =
= =
5 S
= E
t E<
@ 3/8"
§ (9.6 mm) n
5/16"
(8.0 mm) n
(4 o) $235 s218 3355 S275
E 36, ST 37, E 42, ST 52,

340-470 N/mm?  490-830 N/mm?

Comply with the instructions for use in the operating instructions of the fastener used, in the Hilti
Direct Fastening Technology Manual or the corresponding local Hilti 'Technical Guide to Fastening

Technology'.
Ordering designation Color Power level
(charge)
6.8/18M cartridge black extra-strong
red very strong
blue strong
green Extra-light

3.4 Minimum distances and edge distances

You must always observe certain minimum distances and spacing when driving fasteners. They can differ,
depending on the product.

Comply with the instructions for use in the operating instructions of the fastener used, in the Hilti
Direct Fastening Technology Manual or the corresponding local Hilti 'Technical Guide to Fastening
Technology'.

3.5 Information about the field of applications

For detailed information about areas of application, request a copy of the Hilti 'Direct Fastening Technology
Manual' or the corresponding local Hilti 'Technical Guide to Fastening Technology' from your Hilti Store.

4 Technical data

4.1 Product properties

Weight (fastening tool with magazine) 4.35 kg
Dimensions 450 mm x 101 mm x 352 mm
Magazine capacity 10 fasteners
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Recommended maximum fastening rate 600 fastener driving opera-
tions/h

Max. contact pressure <240N

Compression stroke 32 mm

Ambient temperature (storage and use) -15°C ... 50°C

4.2 Noise and vibration information
The noise values listed were determined under the following conditions:
Noise information conditions

cartridge 6.8/11 caliber, blue

Energy setting 4

Application Fastening to 8 mm steel (400 MPa) using the X-ENP 19 L15MX
Noise information in accordance with EN 15895

Sound power level (LWA) 114 +2 dB(A)

Emission sound pressure level (LpA) 110 +2 dB(A)

Peak sound pressure emission level (LpC) 139 +2 dB(A)

Vibration information in accordance with EN 2006/42/EG
Energy-equivalent acceleration, (a,, rus@) ‘ 2.5 m/s?

5 Preparations at the workplace

5.1 Assembling the fastening tool &

Risk of injury by accidental triggering! A loaded fastening tool can be made ready to fire at any time.

Accidental triggering can endanger you and others.

» Always unload the fastening tool (cartridges and fasteners) whenever you interrupt work with the fastening
tool.

» Before all maintenance, cleaning and setup activities, always make sure that there are no cartridges and
no fasteners in the fastening tool.

Mount the piston stopper on the fastener guide (1).

Insert the piston into the piston guide (2).

Insert the piston guide (slider at top) into the housing.

Push the piston guide into the housing and lock the piston guide with the piston-guide locking lever (4).
Position the fastener guide on the piston guide.

Turn the fastener guide clockwise until it engages (5).

» The fastener guide is locked.

ook N

6 Operation

Risk of injury by accidental triggering! A loaded fastening tool can be made ready to fire at any time.

Accidental triggering can endanger you and others.

» Always unload the fastening tool (cartridges and fasteners) whenever you interrupt work with the fastening
tool.

» Before all maintenance, cleaning and setup activities, always make sure that there are no cartridges and
no fasteners in the fastening tool.

/] WARNING
Hazard due to hot surfaces! The fastening tool can become hot in use.
» Wear protective gloves.
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If resistance is unusually high when you insert the cartridge strip, check whether the cartridge strip is
compatible with this fastening tool.
Observe the safety instructions and warnings in these operating instructions and on the product.

Safety-related instructions for use

lllustration showing Description
example

5| == Do not press the stud guide or the exposed piston against any part of the

% gl body!

- § Pressing the fastener guide or the exposed piston against a part of the body (a
%_';Gr hand, for example) can make the fastening tool ready to fire. As a result, there

would be a risk of injury.

Do not pull back the magazine or other fastener guides by hand!
Pulling the magazine back by hand can make the fastening tool ready to fire. As
a result, there would be a risk of injury.

6.1 Loading fastening tool (single-fastener tool) [

1. Push the fastener into the fastener guide from the front until the washer of the fastener is held in place in
the fastener guide (1).

2. Push a cartridge strip, narrow end first, into the cartridge barrel (2).
» The cartridge strip is fully recessed in the cartridge barrel.

3. Cycle the fastening tool with the cycling grip.
» The fastening tool is loaded and ready for use.

6.2 Loading fastening tool (magazine) &

1. Insert the strip of ten fasteners into the magazine (1).

2. Push a cartridge strip, narrow end first, into the cartridge barrel (2).
» The cartridge strip is fully recessed in the cartridge barrel.

3. Cycle the fastening tool with the cycling grip (3).
» The fastening tool is loaded and ready for use.

6.3 Setting driving energy [

Select the energy setting that suits the application. If no empirical values are available, always start with the
minimum driving energy. Increase driving energy step by step until the fastener is driven correctly.

For detailed information, request a copy of the Hilti 'Direct Fastening Technology Manual' or the
corresponding local Hilti 'Technical Guide to Fastening Technology' from your Hilti Store.

1. Toincrease power, turn the adjusting knob for driving energy in the + direction.

Energy levels:
* 1 =lowest energy
¢ 4 = highest energy

2. To reduce power, turn the adjusting knob for driving energy in the — direction.
3. Check whether the fastener was correctly driven in accordance with the operating instructions of the
fastener.

6.4  Driving fasteners [

1. Hold the fastening tool perpendicular to the base material and press the fastening tool against the surface
until it is fully compressed (1).



2. Press the trigger to drive the fastener (2).
3. Cycle the fastening tool with the cycling grip (3).

6.5  Driving X-HVB fasteners for composite beams g

The X-76-F-HVB fastener guide is needed for installing shear connectors for composite beam constructions.
Set the lever of the X-76-F-HVB fastener guide to position 1.

Insert a fastener.

Position a shear connector on the fastener guide (1).

Position the fastening tool.

Hold the fastening tool perpendicular to the base material and press the fastening tool against the surface
until it is fully compressed (1).

Press the trigger to drive the fastener (3).

Cycle the fastening tool with the cycling grip (4).

» Repeat the steps to secure another shear connector.

ISl
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If you want to drive a second fastener in the same shear connector, set the lever of the X-76-F-
HVB fastener guide to position 2 and repeat the steps.

6.6  Unloading fastening tool [

Cycle the fastening tool until the cartridge strip is visible at the discharge aperture.
Pull the cartridge strip out of the fastening tool.

Hold nail strip (1) and push the stopper to the rear (2).

Pull the nail strip out of the magazine (3).

oo~

7 Troubleshooting

Risk of explosion! Cartridges may fire (explode) if handled improperly.
» Do not use force to remove cartridges from the fastening tool or the magazine strip.

Hazard due to hot surfaces! The fastening tool can become hot in use.
» Wear protective gloves.

741 Fastening tool jams and does not extend

/| DANGER

Risk of injury by unsecured fastening tool! If it jams in the compressed state, the fastening tool might be
loaded with the safety off. Unintentional triggering can cause severe injuries.

» At all times, make sure that the fastening tool is not pointing toward you or anyone else.

1. Keep the fastening tool pressed against the work surface for at least 10 seconds and trigger the fastening
tool again.
Lift the fastening tool away from the working surface.
» Be sure not to point it toward yourself or other persons!
Try to pull the fastener guide to its initial position by hand.
» Take your hand off the trigger and do not hold your hand in front of the muzzle!
Immediately pull the cartridge strip out of the fastening tool.
» If the cartridge strip cannot be removed:
» Allow the fastening tool to cool down at a safe location under observation.
» At all times, make sure that the fastening tool is not pointing toward you or anyone else.
» Contact Hilti Service.
5. Service the tool.

o

54

&>
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7.2 Cartridge does not fire when fastening tool is above operating temperature
At all times, make sure that the fastening tool is not pointing toward you or anyone else!
1. Keep the fastening tool pressed against the work surface for at least 10 seconds and trigger the fastening
tool again.
2. If the cartridge still does not fire, wait for 10 seconds and then lift the fastening tool away from the work
surface.
3. Immediately pull the cartridge strip out of the fastening tool.
» If the cartridge strip cannot be removed:
» Allow the fastening tool to cool down at a safe location under observation.
» Contact Hilti Service.
4. Service the tool. - page 25
Move the cartridge to a safe location.
6. Dispose of the cartridges that have not fired.
» Comply with the locally applicable disposal regulations.
7. Allow the fastening tool to cool down and resume work with a new cartridge strip.

o

7.3 The cartridge does not fire when the fastening tool is at operating temperature

Stop using the tool immediately.

Unload the fastening tool (cartridges and fasteners) and dismantle the fastening tool. — page 25

Check that you are using the correct combination of fastener guides, piston, fasteners and cartridge.

Check the buffer, piston and fastener guides for wear; replace the components as necessary.

Clean and oil the fastening tool. — page 26

» If the problem persists after the measures described above have been taken, further use of the
fastening tool is not permissible.

» Have the fastening tool checked and, if necessary, repaired by Hilti Service.

e

Dirt and residues build up in the tool under normal operating conditions and functional parts are
also subject to wear.

Service the tool at regular intervals. Check the piston and buffer daily if the fastening tool is used
intensively, or at the latest after every 2500 to 3000 fasteners. The interval corresponds to the
regular cleaning cycle of the fastening tool. The service and cleaning cycles are based on typical
tool use.

8 Care and maintenance

8.1 Care of the fastening tool

For cleaning, use only the cleaning accessories supplied by Hilti, or material of equivalent quality. Do not,
under any circumstances, use spray cleaning equipment, compressed air, high-pressure cleaning equipment,
solvents or water for cleaning.

/\ CAUTION

Risk of damage to the fastening tool! Foreign bodies can jam in the fastening tool and damage the
fastening tool when a cartridge is fired.

» Prevent foreign bodies from penetrating into the interior of the fastening tool.

» Clean the exterior of the fastening tool with a slightly damp cloth at regular intervals.

8.2 Maintenance

/A, WARNING
Dangerous substances The deposits inside DX tools contain substances that may present a health hazard.
» Do not inhale dust or dirt while cleaning.
» Keep dust and dirt away from foodstuffs.
» Wash your hands after cleaning the fastening tool.
» Clean the fastening tool and use Hilti spray as stated in the operating instructions. This will help prevent
malfunctions.

1. Regularly check all external parts of the fastening tool for damage.
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2. Regularly check all operating controls to ensure that they work properly.
3. Use the fastening tool only with suitable cartridges and the recommended energy setting — page 22.
» Use of the wrong cartridges or excessively high power settings can lead to premature failure of the
fastening tool.

8.3 Servicing the tool
Service the tool in the following situations:

1. If energy fluctuations occur (evidenced by irregularities in fastener penetration depth).
2. If cartridge misfires occur (the cartridge is not fired).
3. If the tool becomes noticeably less easy to operate.

» If the required contact pressure increases noticeably.

» If the trigger resistance increases.

» If the adjusting knob for driving energy has become difficult to turn.

» If the cartridge strip is difficult to remove.

8.3.1 Disassembling the fastening tool 3]

/A WARNING

Risk of injury by accidental triggering! A loaded fastening tool can be made ready to fire at any time.

Accidental triggering can endanger you and others.

» Always unload the fastening tool (cartridges and fasteners) whenever you interrupt work with the fastening
tool.

» Before all maintenance, cleaning and setup activities, always make sure that there are no cartridges and
no fasteners in the fastening tool.

—_

Make sure that the cycling grip is in its starting position (1).

» The marks on cycling grip and housing are in alignment.

Unscrew the fastener guide (3).

Remove the fastener guide with the piston from the piston guide.

Pull the piston out of the fastener guide (4).

Push the piston guide into the housing and unlock the piston guide with locking lever (2).
Pull the piston guide out of the housing.

oo s D

8.3.2 Checking piston and stopper

Risk of injury! A faulty buffer or piston or a faulty base plate leads to an increased risk of malfunctions.
» Check the piston and buffer for wear and replace them if damaged.

» Do not tamper with or modify the piston.

» Do not attempt to repair a faulty piston yourself, for example by grinding the tip.

1. The piston must be replaced in the following cases:
» The piston is broken.
» The piston is badly worn or chipped (e.g. a segment of the circumferential ring-shaped elevation at
the piston tip broken away).
» The piston rings are cracked or missing.
» The piston is bent (check by rolling the piston on a smooth, flat surface).
2. The stopper must be replaced in the following cases:
» The metal ring of the stopper is broken or detached.
» The stopper no longer holds on the fastener guide.
» The rubber is badly worn at certain points under the metal ring.

Observe the wear criteria applicable to important tool components, as listed in the “Care and
maintenance” section. — page 26
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8.3.3 Criteria for replacement of wear parts
Piston and piston stopper wear criteria

Status lllustration showing example Annotation

New condition

Worn Signs of chipping at the tip / face

Always replace the pis- of the piston.

ton and piston stopper
together.

The piston has made a deep im-
pression (3 mm or more) in the
piston stopper.

Nosepiece wear criteria

Status lllustration showing example Annotation

New condition

Worn

Have it replaced by
Hilti Service

Obvious signs of chipping.

8.3.4 Cleaning and oiling fastening tool [l

Use only Hilti spray. The use of other lubricants can cause malfunctions or damage the fastening tool.
Apply the Hilti spray only as a thin film. It is not permissible for beads to form. For example, after
applying the Hilti spray, rub the oiled surface down lightly with the cloth supplied with the spray.
Make sure that no oil makes its way into the cartridge chamber!

1. Unload the fastening tool (cartridges and fasteners) and dismantle the fastening tool. — page 25
2. Use the brushes supplied to clean the piston and piston guide (outside (1) and inside (2)).

co “ RN
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3. Use the small round brush to clean the cartridge chamber (3) and the adjacent holes for the power
regulation pin (3).

4. Clean the seat of the piston guide in the fastening tool (4).

5. Oil the piston guide (outside) and wipe off the piston lightly with a cloth (5).
» Make sure that no oil makes its way into the cartridge chamber!

6. Oil the slide rails of cycling grip (6).

8.3.5 Final check of the fastening tool

» After carrying out care and maintenance, check that all protective and safety devices are fitted and that
they function faultlessly.

9 Troubleshooting

/A WARNING!

Before you start troubleshooting, make sure there are no cartridges in the fastening tool. If the cartridges
cannot be removed, contact Hilti Service

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to rectify the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

Malfunction Possible cause Action to be taken
Cartridge is not transported Cartridge strip damaged » Remove the cartridge strip and
insert a new strip.
Fastening tool is damaged » Contact Hilti Service.
The cartridge strip cannot be | The fastener driving rate is too high | » Allow the fastening tool to
removed cool and then carefully try to

remove the cartridge strip. If
the cartridge sleeve remains
jammed, contact Hilti Service.
Do not attempt to forcibly
remove cartridges from the
magazine strip.

Cartridge does not fire Fastening tool not fully pressed » Press the fastening tool fully
against the work surface against the work surface again
and then pull the trigger.

The cartridge strip is used up » Unload the cartridge strip and
load a new strip.

The magazine or fastener guideis | » Screw the magazine tighter.
not screwed on far enough.

Individual cartridge is faulty » Cycle the tool and use up the
remaining cartridges.
The fastening tool is defective or » Contact Hilti Service.

the cartridge is faulty
The fastening tool was not cycled » Rack the cycling grip through

one full cycle.

Driving energy too high » Reduce the driving energy
— page 22.

Wrong piston used » Use the correct equipment

configuration with compatible
piston and fastener.

The piston is worn » Change the piston and the
piston stopper.

Space between metal sheet and » Avoid gaps between sheet

profile. metal and profile.

Driving energy too low » Increase the driving energy or

use higher-energy cartridges.

Insufficient driving depth
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

Beam missing as sub-structure

» Mark the beam at the correct
position before positioning
the power tool for driving the
fastener.

Excessive nail stand-off

Fastener driven into rib of beam

» Drive a second fastener beside
the first one.

Supporting material thickness
changed

» Select a cartridge.

» Increase driving energy in
accordance with cartridge
recommendations or use a
more powerful cartridge.

Insufficient driving energy

» Select a cartridge.

» Increase driving energy in
accordance with cartridge
recommendations or use a
more powerful cartridge.

Excessive build-up of foreign mat-
ter on the fastening tool

» Clean the fastening tool. Check
the straightness of the piston.

The piston is worn

» Change the piston and the
piston stopper.

Fastening tool is damaged

» Contact Hilti Service.

Wrong piston used

» Use the correct equipment
configuration with compatible
piston and fastener.

Nail stand-off varies consid-
erably

The fastening tool was rammed
hard against the working surface

» Avoid ramming the fastening
tool against the work surface.

Irregular, partly incomplete cycling

» Cycle the tool completely.

Irregular driving energy

» Service the tool.
» Contact Hilti service.

Shear breakages of fasteners
during fastener driving

The face of the piston is worn or
chipped.

» Replace the piston and the
piston stopper.

Fastener driven into rib of beam

» Drive a second fastener beside
the first one.

Supporting material is too thick, or
the thickness has changed

» Check the fastener recommen-
dation. If the type of fastener is
correct, increase driving energy
in accordance with cartridge
recommendations or use a
more powerful cartridge.

Fastening tool does not ex-
tend

Piston jams in piston brake

» Remove the nail magazine or
the fastener guide.

» Change the piston and the
piston stopper.

» Install the nail magazine or the
fastener guide.

Excessive build-up of foreign mat-
ter on the fastening tool

» Service the tool.

Cartridge strip jams, fastening tool
is overheated

» See the "Cartridge strip cannot
be removed" fault. Adhere to
the maximum fastener driving
rate.

Firing not possible

Fastening tool was not cycled cor-
rectly, the cycling grip is not in the
starting position

» Cycle the fastening tool com-
pletely and set the cycling grip
to the starting position.
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Malfunction Possible cause Action to be taken
Firing not possible Trigger pulled before the tool is » Press the fastening tool fully
fully pressed down against the work surface and
then pull the trigger.
Fastener transport malfunctions » Remove the fastener strip.
» Check the fastener strip for
damage.
» Replace damaged fastener
strips.
Fastening tool is damaged » Contact Hilti Service.

The magazine or fastener guide is | » Screw the magazine tighter.
not screwed on far enough.

No fastener driven Fastening tool was not cycled cor- | » Cycle the fastening tool com-
rectly, the cycling grip is not in the pletely and set the cycling grip
starting position to the starting position.

No fastener inserted in the tool » Insert a fastener into the
fastening tool.

Magazine nail transport mecha- » Contact Hilti Service.

nism is faulty

No piston inserted in the tool » Insert the piston into the
fastening tool.

The piston is broken » Change the piston and the
piston brake.

Piston does not return » Contact Hilti Service.

Fastener guide is dirty » Service the tool.

Fasteners jammed in the fastener » Remove jammed fasteners.
guide Remove plastic residues from
the tool magazine. Avoid shear
breakages and misfires.

The fastener guide can’t be Fastener guide is dirty » Service the tool.
screwed on to the tool fully.  ["pigton stopper is installed the » Unscrew the fastener guide.
wrong way round. Install the piston stopper right

way round and screw the piston
guide back on.

The piston can’t be fitted. Fastening tool, especially the pis- » Service the tool.

ton guide, is dirty
Pins are visible in the piston guide | » Pull the cycling lever back until
the pins can engage.

10 Disposal

&% Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manufactured can be recycled. The
materials must be correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools,
machines or appliances can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti representative
for further information.

1 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

12 C.I.P. test confirmation

The following applies to C.I.P. member states outside the EU and EFTA judicial areas: The Hilti DX 76
has been system and type tested. As a result, the tool bears the rectangular PTB approval mark showing
approval number S 813. Hilti thus guarantees compliance with the approved type.
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13 Further information

For more information on operation, technology, environment and recycling, follow this link:
qr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473

This link is also to be found at the end of the documentation, in the form of a QR code.

Oorspronkelijke handleiding

1 Informatie over documentatie

1.1 Over deze documentatie

* Lees voor ingebruikname deze documentatie door. Dit is vereist voor veilig werken en storingsvrij gebruik.

* De veiligheidsinstructies en waarschuwingsaanwijzingen in deze documentatie en op het product in acht
nemen.

* De handleiding altijd bij het apparaat bewaren en het product alleen met deze handleiding aan andere
personen doorgeven.

1.2 Verklaring van de tekens

1.2.1 Waarschuwingsaanwijzingen

Waarschuwingsaanwijzingen waarschuwen voor gevaren bij de omgang met het product. De volgende
signaalwoorden worden gebruikt:

/A GEVAAR
GEVAAR !
» Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of tot de dood leidt.

WAARSCHUWING !
» Voor een mogelijke gevaar dat tot ernstig letsel of tot de dood kan leiden.

/\ ATTENTIE
ATTENTIE !
» Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot letsel of tot materiéle schade kan leiden.

1.2.2 Symbolen in de handleiding
De volgende symbolen worden in deze handleiding gebruikt:

Handleiding in acht nemen

Gebruikstips en andere nuttige informatie

Omgang met recyclebare materialen

Elektrisch gereedschap en accu's niet met het huisvuil meegeven

X &=

1.2.3 Symbolen in afbeeldingen
De volgende symbolen worden in afbeeldingen gebruikt:

E Deze cijfers verwijzen naar de betreffende afbeelding aan het begin van deze handleiding.

De nummering in de afbeeldingen geeft de volgorde van de arbeidsstappen weer en kan van de

3 arbeidsstappen in de tekst afwijken.
il Positienummers worden gebruikt in de afbeelding Overzicht en verwijzen naar de nummers van
A

de legenda in het hoofdstuk Productoverzicht.




@! Dit teken vraagt om uw bijzondere aandacht bij de omgang met het product.

1.3 Productinformatie

=T™2 producten zijn bestemd voor de professionele gebruiker en mogen alleen door geautoriseerd,
vakkundig geschoold personeel bediend, onderhouden en gerepareerd worden. Dit personeel moet speciaal
op de hoogte zijn gesteld van de mogelijke gevaren. Het product en zijn hulpmiddelen kunnen gevaar
opleveren als ze door ongeschoolde personen op ondeskundige wijze of niet volgens de voorschriften
worden gebruikt.
De typeaanduiding en het serienummer staan op het typeplaatje.
» Voer het serienummer in de volgende tabel in. De productinformatie is nodig bij vragen aan onze dealers
of service-centers.
Productinformatie

Plunjerschiethamer DX 76
Generatie 01
Serienr.

14 Conformiteitsverklaring

Als de uitsluitend verantwoordelijke voor het hier beschreven product verklaart de fabrikant dat het voldoet
aan de geldende voorschriften en normen. Een afbeelding van de Conformiteitsverklaring vindt u aan het
einde van deze documentatie.

De technische documentatie is hier te vinden:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Veiligheid

2.1 Veiligheidsinstructies voor kruitaangedreven apparaten voor directe montage

| /A] WAARSCHUWING

Lees alle aanwijzingen en veiligheidsvoorschriften. Wanneer de volgende aanwijzingen en veiligheids-
voorschriften niet in acht worden genomen, kan dit ernstig letsel tot gevolg hebben.
» Bewaar alle aanwijzingen en veiligheidsvoorschriften goed.

» Voer geen aanpassingen resp. veranderingen aan de schiethamer uit.

» Gebruik altijd op elkaar afgestemde schiethamers, uitrustingen (standplaten, boutgeleiders, magazijnen,
plunjers en toebehoren) en verbruiksmiddelen (bevestigingselementen en patronen).

» Controleer de schiethamer en de toebehoren op eventuele beschadigingen.

» Bewegende onderdelen moeten foutloos functioneren en mogen niet klemmen. De aanwijzingen over
het reinigen en het inolién in deze handleiding in acht nemen — Pagina 41.

» Alle onderdelen moeten correct zijn gemonteerd om de optimale werking van de schiethamer te
waarborgen. Beschadigde onderdelen dienen door de Hilti Service te worden gerepareerd of
vervangen, tenzij anders in de handleiding is aangegeven.

» Gebruik alleen Hilti DX-patronen of andere geschikte patronen, die aan de minimale veiligheidsvoor-
schriften voldoen. — Pagina 34

» Gebruik de schiethamer alleen voor de in Correct gebruik gedefinieerde toepassingen — Pagina 33.

» Breng geen bevestigingselementen in ongeschikt basismateriaal aan, bijvoorbeeld in te dun, te hard
of te poreus materiaal. Het indrijven in deze materialen kan bevestigingselementbreuk, afsplinteren of
doordrijvingen veroorzaken. Voorbeelden voor ongeschikte materialen zijn:

» Lasnaden in staal, gietijzer, glas, marmer, kunststof, brons, messing, koper, isolatiemateriaal, tegels,
plavuizen, dun plaatstaal (< 4 mm) en gasbeton.

» Het Hilti 'Handboek directe montage' of het overeenkomstige lokale Hilti 'Technisch handboek directe
montage' in acht nemen. Bovendien altijd de handleiding van het in te drijven bevestigingselement in
acht nemen.

Eisen voor gebruik

» U mag deze schiethamer alleen bedienen of onderhouden als u daartoe bevoegd bent en van de
mogelijke gevaren op de hoogte bent.
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» Draag tijdens het gebruik uw persoonlijke veiligheidsuitrusting.
» Draag een geschikte veiligheidsbril en een veiligheidshelm.
» Draag werkhandschoenen. De schiethamer kan door het gebruik heet worden.
» Draag gehoorbescherming. De ontsteking van een aandrijflading kan het gehoor beschadigen.
» Draag schoeisel met anti-slip zolen.

Veiligheid in het werkgebied

» Houd uw werkgebied op orde. Houd de werkomgeving vrij van voorwerpen waaraan u zich kunt
verwonden. Ongeordendheid in het werkgebied kan leiden tot ongevallen.

» Zorg voor een goede verlichting van het werkgebied en zorg in gesloten ruimtes bovendien voor
voldoende ventilatie.

Veiligheid van personen

» Druk de schiethamer nooit tegen uw hand of een ander lichaamsdeel! Richt de schiethamer nooit op
andere personen! — Pagina 36

» Druk de schiethamer niet met de hand op het magazijn of de boutgeleider, de plunjer of plunjergeleiding
of een aangebracht bevestigingselement aan. Wanneer de schiethamer met de hand wordt aangedrukt,
kan de schiethamer gebruiksklaar worden gemaakt, ook wanneer geen boutgeleider gemonteerd is.
Hierdoor ontstaat het gevaar voor ernstig letsel voor u en anderen.

» Alle personen die zich in de buurt bevinden moeten gehoorbescherming, een veiligheidsbril en veilig-
heidshelm dragen.

» Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand te werk bij het gebruik van een montageapparaat.
Gebruik de schiethamer niet wanneer u moe bent of onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Onderbreek de werkzaamheden bij pijn of als u onwel wordt. Een moment van onoplettendheid bij het
gebruik van de schiethamer kan tot ernstig letsel leiden.

» Zorg voor een goede lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stevig staat en altijd in evenwicht bent.

» Houd bij de bediening van de schiethamer de armen gebogen en niet gestrekt.

» Houd andere personen, met name kinderen, uit de buurt van het apparaat wanneer u ermee werkt.

Gebruik en onderhoud van apparaten voor directe montage
» Gebruik de schiethamer niet voor doeleinden waarvoor deze niet bestemd is, maar alleen op de juiste
wijze en in correcte toestand.
» Gebruik de schiethamer niet op plaatsen waar brand- en explosiegevaar bestaat.
» Controleer voor het indrijven van bevestigingselementen dat zich niemand in de indrijfrichting achter
het onderdeel bevindt waarin het bevestigingselementen wordt ingedreven. Gevaar door doorslaande
bevestigingselementen!
Let erop dat u de monding van de schiethamer nooit in de richting van uzelf of andere personen richt.
Houd de schiethamer alleen bij de hiervoor bestemde greepgedeelten vast.
Houd de greepgedeelten droog, schoon en vrij van olie en vet.
Haal de pal alleen over wanneer de schiethamer apparaat volledig en loodrecht tegen de ondergrond is
gedrukt.
» Controleer voorafgaand aan de werkzaamheden de gekozen krachtinstelling.
» Drijf de bevestigingselementen als proef in uw ondergrond — Pagina 36.

» Houd de schiethamer bij het indrijven altijd haaks op de ondergrond. Hierdoor wordt de kans verkleind
dat het bevestigingselement afketst van het ondergrondmateriaal.

» Drijf geen bevestigingselementen in bestaande gaten, behalve wanneer dit door wordt Hilti aanbevolen
(bijv. DX-Kwik).

» Drijf geen bevestigingselementen in die al eerder zijn gebruikt - gevaar voor letsel! Gebruik een nieuw
bevestigingselement.

» Eenniet diep genoeg ingedreven bevestigingselement mag niet nagezet worden! Het bevestigingselement
kan in dat geval breken.

» Laat een schiethamer nooit onbeheerd achter wanneer deze geladen is.

» Ontlaad de schiethamer (patroon en bevestigingselementen) altijd voorafgaand aan reinigings-, service-
en onderhoudswerkzaamheden, bij het wisselen van de boutgeleider, bij een werkonderbreking en bij
opslag.

» De schiethamer altijd in de daarvoor bestemde Hilti koffer vervoeren en opslaan.

» Bewaar niet in gebruik zijnde schiethamers ontladen op een droge, veilige en voor kinderen ontoeganke-
lijke plaats.

» Plaats de schiethamer altijd op gladde, vlakke en vrije opperviakken, die volledig door de ondergrond
worden gedragen.

v v v v
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» Houd de noodzakelijke randafstanden en de afstanden tussen de bevestigingselementen aan (zie
hoofdstuk Minimumafstanden — Pagina 34).

Thermische veiligheidsmaatregelen

» Overschrijd de in het hoofdstuk Technische gegevens aanbevolen maximale indrijffrequentie niet.

» Indien de schiethamer oververhit raakt of de patroonstrip vervormd of gesmolten is, verwijder dan de
patroonstrip en laat de schiethamer afkoelen.

» Demonteer de schiethamer niet wanneer deze heet is. Laat de schiethamer afkoelen.

Explosiegevaar bij patronen

» Gebruik alleen patronen die voor de schiethamer geschikt respectievelijk goedgekeurd zijn.

» Verwijder de patroonstrip wanneer u pauze houdt, de werkzaamheden beéindigd hebt of wanneer u de
schiethamer transporteert.

» Probeer geen bevestigingselementen en/of patronen met geweld uit de magazijnstrip of de schiethamer
te verwijderen.

» Sla ongebruikte patronen op conform de opslagvoorschriften voor patronen voor kruitaangedreven
schiethamers (bijv. droog, temperatuur tussen 5 °C en 25 °C) en op een afgesloten plaats.

» Laat ongebruikte of gedeeltelijk gebruikte patroonstrips niet rondslingeren. Verzamel de gebruikte
patroonstrips en sla de patroonstrips op een geschikte en afgesloten plaats op.

» Neem alle aanwijzingen over veiligheid, gebruik en opslag op de veiligheidskaart van de patronen in acht.

3 Beschrijving

3.1 Overzicht DX 76 ]

Nagelmagazijn MX 76

Aandrukpen

Bevestigingspunten splinterbescherming
Repeteergreep

Patroonschacht (aanbrengen)
Kijkvenster laadcontrole

Instelwiel krachtregeling

Wijzer voor de energieregeling

Kap (steunkussen)

Behuizing

Handgreepkussen

Trekker
Plunjergeleiding-vergrendelingshendel
Plunjergeleiding
Splinterbescherming

Aanslag (bevestigingselement)
Ventilatiesleuven

Boutgeleider X-76-F-15
Splinterbescherming voor X-76-F-15
Plunjer

Stopring

SISIGICICIOICISISICICICICICISIOIOICICIONS,

3.2 Correct gebruik

Het beschreven product is een plunjerschiethamer voor het indrijven van nagels, pennen en bevestigings-
elementen in staal.

Het product mag alleen in combinatie met de bij de schiethamer passende uitrusting worden gebruikt.
Boutgeleiders, plunjers en bevestigingselementen moeten op elkaar afgestemd zijn.

Het product mag alleen met vervangingsonderdelen en toebehoren van Hilti en met patronen en bevesti-
gingselementen van Hilti of andere geschikte patronen en bevestigingselementen worden gebruikt.
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3.3 Eisen aan patronen

/A] WAARSCHUWING
Gevaar voor letsel door onverwachte explosie! Bij patronen die niet aan de minimale eisen voldoen
kunnen zich afzettingen uit onverbrand poeder vormen. Dit kan in een plotselinge explosie en zwaar letsel
van de gebruiker en personen in diens omgeving resulteren.
» Gebruik uitsluitend patronen die aan de minimale veiligheidsvoorschriften van uw plaatselijke wettelijke
regelingen voldoen!
» Houd de onderhoudsintervallen aan en laat de schiethamer regelmatig door de Hilti-Service reinigen!

Gebruik alleen de in deze tabel aangegeven Hilti DX-patronen of andere geschikte patronen, die aan de

minimale veiligheidsvoorschriften voldoen:

* Voor EU- en EFTA-landen geldt dat de patronen CE-conform moeten zijn en van de CE-aanduiding
moeten zijn voorzien.

e Voor het Verenigd Koninkrijk geldt dat de patronen UKCA-conform moeten zijn en van de UKCA-
aanduiding moeten zijn voorzien.

* Voor de USA geldt dat de patronen aan de bepalingen van de ANSI A10.3-2020 moeten voldoen.

* Voor C.I.P.-landen buiten Europa geldt dat de patronen over een C.I.P.-goedkeuring voor de gebruikte
DX-schiethamer moet beschikken.

* Voor de overige landen geldt dat de patronen de afzettingstest conform EN 16264 hebben doorstaan en
over een overeenkomstige verklaring van de fabrikant moeten beschikken.

Patronen (voorbeeld: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
g
st o=
£ E (16.0 mm)
V. ik
& &
= =
t ES
D
§ (9.6 mm)
5/16"
(8.0 mm)
1/4"
(6.4 mm)

E235 5275 3355 5275
340-470 N/mm2 490 630 N!mm2

De aanwijzingen voor het gebruik in de handleiding van het gebruikte bevestigingselement, in het Hilti
Handboek directe montage of in de overeenkomstige lokale Hilti 'Technische handleidingen van de
bevestigingstechniek' in acht nemen.

Orderomschrijving Kleur Dikte (lading)
6.8/18M patroon Zwart Zeer zwaar
Rood zeer sterk
blauw Zwaar
groen zwak

3.4 Minimumafstanden en randafstanden

Bij de bevestiging moet u minimumafstanden aanhouden. Deze kunnen productspecifiek van elkaar afwijken.

De aanwijzingen voor het gebruik in de handleiding van het gebruikte bevestigingselement, in het Hilti
Handboek directe montage of in de overeenkomstige lokale Hilti 'Technische handleidingen van de
bevestigingstechniek' in acht nemen.
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3.5 Informatie over de gebruiksgebieden

Vraag voor gedetailleerde informatie over de gebruiksgebieden het Hilti 'Handboek directe montage' of het
overeenkomstige regionale Hilti 'Technisch handboek directe montage' aan bij uw Hilti Store.

4 Technische gegevens

4.1 Producteigenschappen

Gewicht (schiethamer met magazijn) 4,35 kg

Afmetingen 450 mm x 101 mm x 352 mm
Magazijncapaciteit 10 elementen

Geadviseerde maximale indrijffrequentie 600 Indrijvingen/h

Max. aandrukkracht <240N

Aandruktraject 32 mm
Omgevingstemperatuur (opslag en gebruik) -15°C ... 50 °C

4.2 Geluids- en trillingsinformatie

De aangegeven geluidsemissiewaarden zijn onder de volgende randvoorwaarden bepaald:
Randvoorwaarden geluidsinformatie

Patroon Kaliber 6.8/11 blauw

Krachtinstelling 4

Toepassing Bevestiging op 8 mm staal (400 MPa) met X-ENP 19 L15MX
Geluidsinformatie overeenkomstig EN 15895

Geluidsvermogensniveau (LWA) 114 +2 dB(A)

Geluidsemissieniveau (LpA) 110 +2 dB(A)

Piekgeluidsniveau (LpC) 139 +2 dB(A)

Trillingsinformatie overeenkomstig EN 2006/42/EG
Energie-equivalente versnelling, (a,,, rus@) ‘ 2,5 m/s?

5 Werkvoorbereiding

5.1 Schiethamer monteren E

| /A] WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel door onbedoeld activeren! Een geladen schiethamer kan op elk moment gebruiksklaar

worden. Onbedoeld geactiveerde indrijvingen kunnen u en andere personen in gevaar brengen.

» Ontlaad altijd de schiethamer (patronen en bevestigingselementen), wanneer u het werken met de
schiethamer onderbreekt.

» Controleer voor alle onderhouds- en reinigingswerkzaamheden en pauzes dat zich geen patronen en
geen bevestigingselementen in de schiethamer bevinden.

Monteer de stopring op de boutgeleider (1).

Steek de plunjer in de plunjergeleiding (2).

Plaats de plunjergeleiding (schuif naar boven) in de behuizing.

Druk de plunjergeleiding in de behuizing en vergrendel de plunjergeleiding met de plunjergeleiding-
vergrendelingshendel (4).

Breng de boutgeleider op de plunjergeleiding aan.

6. Draai de boutgeleider rechtsom tot hij vergrendelt (5).

» De boutgeleider is vergrendeld.

Eal

o
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6 Bediening

/A, WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel door onbedoeld activeren! Een geladen schiethamer kan op elk moment gebruiksklaar

worden. Onbedoeld geactiveerde indrijvingen kunnen u en andere personen in gevaar brengen.

» Ontlaad altijd de schiethamer (patronen en bevestigingselementen), wanneer u het werken met de
schiethamer onderbreekt.

» Controleer voor alle onderhouds- en reinigingswerkzaamheden en pauzes dat zich geen patronen en
geen bevestigingselementen in de schiethamer bevinden.

(/A WAARSCHUWING

Gevaar door hete oppervlakken!! De schiethamer kan door het gebruik heet worden.
» Draag werkhandschoenen.

Als de weerstand bij het aanbrengen van de patroonstrip ongewoon groot is, controleren of de patroonstrip
geschikt is voor deze schiethamer.
De veiligheidsinstructies en waarschuwingsaanwijzingen in deze handleiding en op het product in acht nemen.

Aanwijzingen voor het gebruik met betrekking tot de veiligheid

Voorbeeldafbeelding | Beschrijving

- Houd de boutgeleider of de vrijliggende plunjer niet tegen lichaamsdelen!

% M Wanneer de boutgeleider of de vrijliggende plunjer tegen een lichaamsdeel
wordt gedrukt (bijvoorbeeld een hand) dan kan de schiethamer gebruiksklaar

worden. Daardoor bestaat gevaar voor letsel.

Trek het magazijn of andere boutgeleiders nooit met de hand terug!

Door het met de hand terugtrekken van het magazijn kan de schiethamer
gebruiksklaar worden. Daardoor bestaat gevaar voor letsel.

6.1 Schiethamer laden (enkelvoudige schiethamer) [

1. Schuif het bevestigingselement vanaf de voorzijde in de boutgeleider, tot de opsluitring van het
bevestigingselement in de boutgeleider wordt vastgehouden (1).

2. Schuif een patroonstrip met het smalle einde naar voren in de patroonschacht (2).
» De patroonstrip is volledig in de patroonschacht verzonken.

3. Repeteren de schiethamer met de repeteergreep.
» De schiethamer is geladen en klaar voor gebruik.

6.2 Schiethamer laden (magazijn) §

1. Breng de strip met tien bevestigingselementen in het magazijn aan (1).

2. Schuif een patroonstrip met het smalle einde naar voren in de patroonschacht (2).
» De patroonstrip is volledig in de patroonschacht verzonken.

3. Repeteer de schiethamer met de repeteergreep (3).
» De schiethamer is geladen en klaar voor gebruik.

6.3  Krachtregeling instellen £

Selecteer de krachtinstelling overeenkomstig de toepassing. Begin altijd met de minimale krachtregeling als
geen ervaringswaarden aanwezig zijn. Verhoog de krachtregeling stapsgewijs, tot het bevestigingselement
correct is ingedreven.
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Vraag voor gedetailleerde informatie het Hilti 'Handboek directe montage' of het overeenkomstige
regionale Hilti'Technisch handboek directe montage' aan bij uw Hilti Store.

1. Om het vermogen te verhogen, het "instelwiel krachtregeling" naar + draaien.

Energie-instellingen:
* 1 =laagste energie
* 4 =hoogste energie

2. Om het vermogen te verkleinen, het "instelwiel krachtregeling" naar — draaien.
3. Controleer of de bevestiging correct overeenkomstig de handleiding van het bevestigingselement is
uitgevoerd.

6.4 Bevestigingselementen indrijven E

1. Houd de schiethamer loodrecht tegen het ondergrondmateriaal en druk de schiethamer tot de aanslag
aan (1).

2. Druk de pal in om het bevestigingselement in te drijven (2).

3. Repeteer de schiethamer met de repeteergreep (3).

6.5 Bevestigingselementen voor samengestelde draagconstructies X-HVB indrijven {

Voor de montage van schuifverbindingen voor samengestelde draagconstructies is de boutgeleider X-76-F-
HVB nodig.

1. Zet de hendel van de boutgeleider X-76-F-HVB in stand 1.

Drijf een bevestigingselement in.

Breng een schuifverbinder op de boutgeleider (1) aan.

Plaats de schiethamer.

Houd de schiethamer loodrecht tegen het ondergrondmateriaal en druk de schiethamer tot de aanslag
aan (1).

Druk de pal in om het bevestigingselement in te drijven (3).

Repeteer de schiethamer met de repeteergreep (4).

» Herhaal de stappen om nog een schuifanker in te drijven.

AN

No

Wanneer u een tweede bevestigingselement op hetzelfde schuifanker wilt plaatsen, zet dan de
hendel van de boutgeleider X-76-F-HVB in stand 2 in en herhaal de stappen.

6.6  Schiethamer ontladen

Repeteer de schiethamer tot de patroonstrip bij de uitvoeropening zichtbaar is.
Trek de patroonstrip uit de schiethamer.

Houd de patroonstrip (1) vast en druk de stopper naar achteren (2).

Trek de patroonstrip uit het magazijn (3).

o

~

Gedrag bij storingen

/A] WAARSCHUWING

Explosiegevaar! Bij ondeskundig gebruik van de patronen kunnen deze ontsteken.
» Probeer geen patronen met geweld uit de schiethamer of de patroonstrip te verwijderen.

/A] WAARSCHUWING

Gevaar door hete oppervlakken!! De schiethamer kan door het gebruik heet worden.
» Draag werkhandschoenen.
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71 Schiethamer klemt en beweegt niet uit elkaar

A\ GEVAAR

Gevaar voor letsel door niet beveiligde schiethamer! Wanneer de schiethamer klemt in samengedrukte
toestand, dan kan de schiethamer geladen en onbeveiligd zijn. Het onbedoelde activeren van een indrijving
kan ernstig letsel tot gevolg hebben.

» Zorg er altijd voor dat de schiethamer niet op u of andere personen gericht is.

1. Druk de schiethamer gedurende minstens 10 seconden aan en activeer de schiethamer opnieuw.
2. Til de schiethamer van het werkopperviak.
» Let erop dat u dit niet op uzelf of op andere personen richt!
3. Probeer de boutgeleider met de hand in de uitgangsstand terug te trekken.
» Verwijder de hand van de pal en grijp niet voor de monding!
4. Trek de patroonstrip direct uit de schiethamer.
» Wanneer de patroonstrip niet kan worden verwijderd:
» Laat de schiethamer op een veilige plaats onder toezicht afkoelen.
» Zorg er altijd voor dat de schiethamer niet op u of andere personen gericht is.
» Neem contact op met de Hilti Service.
5. Voer een apparaatservice uit.

7.2 Patroon ontsteekt niet bij schiethamer boven bedrijfstemperatuur

Zorg er altijd voor dat de schiethamer niet op u of andere personen gericht is!

1. Druk de schiethamer gedurende minstens 10 seconden aan en activeer de schiethamer opnieuw.
2. Wanneer de patroon nog steeds niet ontsteekt, wacht dan 10 seconden en neem de schiethamer van
het werkopperviak.

3. Trek de patroonstrip direct uit de schiethamer.
» Wanneer de patroonstrip niet kan worden verwijderd:
» Laat de schiethamer op een veilige plaats onder toezicht afkoelen.
» Neem contact op met de Hilti Service.
4. Voer een apparaatservice uit. —~ Pagina 39
Berg de patroon veilig op.
6. Voer de niet ontstoken patronen af.
» Neem de lokale voorschriften voor de afvalverwerking in acht.
7. Laat de schiethamer afkoelen en zet uw werkzaamheden met een nieuwe patroonstrip voort.

o

7.3 De patroon ontsteekt niet als de schiethamer op bedrijfstemperatuur is

Zet het werk onmiddellijk stop.
Ontlaad de schiethamer (patronen en bevestigingselementen) en demonteer de schiethamer. — Pagina 39

Controleer de selectie van de juiste combinatie uit boutgeleiders, plunjers, bevestigingselementen en
patroon.

Controleer de stopring, plunjer en het boutgeleiders op slijtage en vervang de onderdelen zo nodig.
5. Reinig de schiethamer en olie deze in. — Pagina 41

» Indien het probleem na bovenvermelde maatregelen blijft bestaan, mag de schiethamer niet meer
worden gebruikt.

» Laat de schiethamer door de Hilti Service controleren en zo nodig repareren.

@ =

&

ﬂ Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelmatig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan,
waardoor het functioneren nadelig wordt beinvioed.
Voer regelmatig de apparaatservice uit. Controleer de plunjers en stopringen bij intensief gebruik
van de schiethamer dagelijks, maar uiterlijk na 2500 tot 3000 indrijvingen. Het interval komt
overeen met de reguliere reinigingscyclus van de schiethamer. De onderhouds- en reinigingscycli
zijn gebaseerd op een typische toepassing van het apparaat.
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8 Verzorging en onderhoud

8.1 Verzorging van de schiethamer

Gebruik voor het reinigen uitsluitend de door Hilti meegeleverde reinigingstoebehoren of gelijkwaardig mate-
riaal. Gebruik voor het reinigen in geen geval sproeiapparaten, perslucht, hogedrukreiniging, oplosmiddelen
of water.

/\ ATTENTIE

Gevaar voor schade aan de schiethamer! VVreemde voorwerpen kunnen in de schiethamer vastklemmen
en bij het activeren de schiethamer beschadigen.

» Voorkom het binnendringen van vuildeeltjes in het binnenwerk van de schiethamer.

» Reinig de buitenkant van de schiethamer regelmatig met een licht bevochtigde poetsdoek.

8.2 Onderhoud

/A] WAARSCHUWING

Gevaarlijke stoffen Vuil in DX-apparaten bevat stoffen die uw gezondheid in gevaar kunnen brengen.

» Adem tijdens het reinigen geen stof of vuil in.

» Zorg ervoor dat er geen stof en vuil in de buurt van voedingsmiddelen komt.

» Was na het reinigen van de schiethamer de handen.

» Reinig de schiethamer en gebruik de Hilti-spray overeenkomstig de voorschriften in de handleiding.
Daardoor worden functiestoringen vermeden.

1. Controleer regelmatig alle externe delen van de schiethamer op beschadigingen.
2. Controleer regelmatig alle bedieningselementen op een correcte werking.
3. Gebruik de schiethamer alleen met geschikte patronen en de aanbevolen krachtinstelling - Pagina 36.
» Verkeerde patronen of een te hoge krachtinstelling kunnen tot vroegtijdige uitval van de schiethamer
leiden.

8.3 Apparaatservice uitvoeren

Voer een apparaatservice uit wanneer de volgende situaties optreden:
1. Er treden energieschommelingen op (herkenbaar aan een ongelijkmatige penetratiediepte van het
bevestigingselement).
2. Ervindt een haperende ontsteking van de patroon plaats (de patroon wordt niet ontstoken).
3. Het bedieningscomfort neemt merkbaar af.
» De noodzakelijke aandrukkracht neemt merkbaar toe.
» De palweerstand neemt toe.
» Het "instelwiel krachtregeling" kan nog slechts zwaar worden versteld.
» De patroonstrip kan nog maar moeilijk worden verwijderd.

8.3.1 Schiethamer demonteren £

/] WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel door onbedoeld activeren! Een geladen schiethamer kan op elk moment gebruiksklaar

worden. Onbedoeld geactiveerde indrijvingen kunnen u en andere personen in gevaar brengen.

» Ontlaad altijd de schiethamer (patronen en bevestigingselementen), wanneer u het werken met de
schiethamer onderbreekt.

» Controleer voor alle onderhouds- en reinigingswerkzaamheden en pauzes dat zich geen patronen en
geen bevestigingselementen in de schiethamer bevinden.

1. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basisstand (1) bevindt.

» De markeringen op de repeteergreep en op de behuizing liggen in een lijn.

Schroef de boutgeleider los (3).

Verwijder de boutgeleider met plunjer uit de plunjergeleiding.

Trek de plunjer uit de boutgeleider (4).

Druk de plunjergeleiding in de behuizing en ontgrendel de plunjergeleiding met de vergrendelingshendel
(2).

6. Trek de plunjergeleiding uit de behuizing.

A
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8.3.2 Plunjer en stopper controleren

/A, WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel! Een defecte stopring, plunjer of een defecte standplaat zorgt voor een verhoogd risico
op storingen.

>

>

>

Controleer stopring en de plunjer op slijtage en vervang deze bij beschadigingen.
Voer geen aanpassingen aan de plunjer uit.
Probeer niet om een defecte plunjer zelf te repareren, bijvoorbeeld door het opschuren van de punt.

1.

In de volgende gevallen moet de plunjer worden vervangen:

» De plunjer is gebroken.

» De plunjer is sterk versleten (bijv. losbreken van de rondlopende ringvormige verhoging bij de
plunjerpunt.

» De plunjerringen zijn versprongen of ontbreken.

» De plunjer is krom (controleren door de plunjer op een glad oppervlak te rollen).

In de volgende gevallen moet de stopper worden vervangen:

» De metalen ring van de stopper is gebroken of komt los.

» De stopper blijft niet meer op de boutgeleider zitten.

» Onder de metalen ring is een puntsgewijze rubberslijtage herkenbaar.

Neem de slijtagecriteria voor belangrijke onderdelen in het hoofdstuk Verzorging en onderhoud in
acht. — Pagina 40

8.3.3 Vervangingscriteria voor slijtage-onderdelen
Slijtagecriteria plunjer en stopring

Toestand Voorbeeldafbeelding Annotatie
Nieuwstaat
Versleten Bij de plunjerpunt zijn barsten in

Plunjer en stopring al-
tijd samen vervangen.

het materiaal zichtbaar.

De plunjer heeft zich 3 mm of
meer in de stopring gewerkt.

40



Slijtagecriteria mondingsgedeelte

Toestand Voorbeeldafbeelding Annotatie
Nieuwstaat

Versleten

Vervanging door Hilti
Service

Materiaal is gescheurd.

8.3.4 Schiethamer reinigen en inolién [I§

Gebruik uitsluitend Hilti spray. Door het gebruik van andere smeermiddelen kunnen storingen optreden
of kan de schiethamer beschadigd raken.

Breng de Hilti-spray alleen als dunne laag aan. Er mogen zich geen druppels vormen. Veeg bijv. na
het aanbrengen van de Hilti-spray het ingesmeerde opperviak af met de meegeleverde doek.

Let erop dat er geen olie in het patroonmagazijn terecht komt!

Ontlaad de schiethamer (patronen en bevestigingselementen) en demonteer de schiethamer. - Pagina 39
Reinig met de meegeleverde borstel de plunjer en plunjergeleiding (buiten (1) en binnen (2)).

Reinig het patroonmagazijn (3) en de gaten ernaast voor de regelpen (3) met de kleine ronde borstel.
Reinig de opname van de plunjergeleiding in de schiethamer (4).

Olie de plunjergeleiding (buiten) in en veeg de plunjergeleiding voorzichtig af met een doek (5).

» Let erop dat er geen olie in het patroonmagazijn terecht komt!

6. Olie de geleiderails van de repeteergreep (6).

aprwd=

8.3.5 Eindcontrole van de schiethamer

» Controleer na schoonmaak- en onderhoudswerkzaamheden of alle beschermende delen van het apparaat
zijn aangebracht en foutloos functioneren.

9 Hulp bij storingen

/A WAARSCHUWING!

Voordat u met het verhelpen van storingen begint, controleren dat zich geen patronen in de schiethamer
bevinden. Indien de patronen niet kunnen worden verwijderd, contact opnemen met de Hilti Service

Bij storingen die niet in deze tabellen zijn aangegeven of die niet zelf kunnen worden verholpen, kunt
u zich tot onze Hilti Service wenden.

Storing Mogelijke oorzaak Remedie
Patroon wordt niet getrans- Patroonstrip beschadigd » Verwijder de patroonstrip en
porteerd breng een nieuwe aan.
Schiethamer is beschadigd » Neem contact op met de Hilti
Service.
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Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

Patroonstrip kan niet worden
verwijderd

Te hoge indrijffrequentie

» Laat de schiethamer afkoelen
en probeer de patroonstrip
voorzichtig te verwijderen.
Wanneer de patroonhuls nog
klemt, contact opnemen met de
Hilti Service. Probeer niet om
de patronen met geweld uit de
magazijnstrip te verwijderen.

Patroon ontsteekt niet

Schiethamer niet volledig aange-
drukt

» Druk de schiethamer opnieuw
aan en activeer nog een
indrijving.

Patroonstrip is leeg

» Ontlaad de patroonstrip en laad
een nieuwe.

Magazijn of boutgeleider is niet
goed vastgeschroefd.

» Draai het magazijn beter vast.

Eén patroon is slecht

» Repeteren en de resterende
patronen verwerken.

De schiethamer is defect of de
patroon is slecht

» Neem contact op met de Hilti
Service.

De schiethamer is niet gerepeteerd

» Repeteer eenmaal met de
repeteergreep.

Krachtregeling te hoog

» Verlaag de krachtregeling
— Pagina 36.

Verkeerde plunjer toegepast

» Gebruik de juiste uitrus-
ting met geschikte plun-
jer/bevestigingselement.

Plunjer is versleten

» Vervang de plunjer en de
stopring.

Plaat met afstand tot het profiel.

» Vermijd openingen tussen plaat
en profiel.

Krachtregeling te laag

» Verhoog de krachtregeling of
gebruik patronen met meer
energie.

Drager als ondergrond ontbreekt

» Markeer de drager op de juiste
plaats voordat u laten beginnen.

Te grote nagelpenetratie

Op rib van de ligger geplaatst

» Plaats een tweede indrijfpunt
ernaast.

Veranderde dikte ondergrond

» Kies een patroon.

» De energie volgens de aanbe-
veling voor de patronen hoger
afstellen of een patroon met
meer energie gebruiken.

Te geringe kracht

» Kies een patroon.

» De energie volgens de aanbe-
veling voor de patronen hoger
afstellen of een patroon met
meer energie gebruiken.

Schiethamer is te sterk vervuild

» Reinig de schiethamer. Contro-
leer de plunjer op rechtheid.

Plunjer is versleten

» Vervang de plunjer en de
stopring.

Schiethamer is beschadigd

» Neem contact op met de Hilti
Service.
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Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

Te grote nagelpenetratie

Verkeerde plunjer toegepast

>

Gebruik de juiste uitrus-
ting met geschikte plun-
jer/bevestigingselement.

Nagelpenetratie is sterk wis-
selend

De schiethamer is met schokken
aangedrukt

Vermijd het met schokken aan-
drukken van de schiethamer.

Ongelijkmatig, deels onvolledig
repeteren

Repeteer volledig.

Onregelmatige krachtregeling

Voer een apparaatservice uit.
Neem contact op met de Hilti
Service.

Afschuifbreuken van de be-
vestigingselementen bij het
indrijven

Plunjerpunt is versleten of deels
uitgebroken.

Vervang de plunjer en de
stopring.

Op rib van de ligger geplaatst

Plaats een tweede indrijfpunt
ernaast.

Verhoogde dikte ondergrond

Controleer de aanbeveling voor
elementen. Wanneer de indeling
juist is, de energie volgens de
aanbeveling voor de patronen
hoger afstellen of een patroon
met meer energie gebruiken.

Schiethamer schuift niet uit

Plunjer klemt in de plunjer stopring

Demonteer het nagelmagazijn
of de boutgeleider.

Vervang de plunjer en de
stopring.

Monteer het nagelmagazijn of
de boutgeleider.

Schiethamer is te sterk vervuild

Voer een apparaatservice uit.

Patroonstrip klemt, schiethamer is
oververhit

Zie fout "Patroonstrip kan niet
worden verwijderd". Overschrijd
de maximale indrijffrequentie
niet.

Activeren niet mogelijk

Schiethamer is niet juist gerepe-
teerd, de repeteergreep bevindt
zich niet in de uitgangsstand

Repeteer de schiethamer volle-
dig en plaats de repeteergreep
in de uitgangsstand.

In werking stellen alvorens volledig
aan te drukken

Druk de schiethamer volledig
aan en activeer dan pas het
indrijven.

Transportstoringen van de bevesti-
gingselementen

Verwijder de elementstrippen.
Controleer de elementstrip op
beschadigingen.

Vervang beschadigde element-
strippen.

Schiethamer is beschadigd

Neem contact op met de Hilti
Service.

Magazijn of boutgeleider is niet
goed vastgeschroefd.

Draai het magazijn beter vast.

Geen bevestigingselement
ingedreven

Schiethamer is niet juist gerepe-
teerd, de repeteergreep bevindt
zich niet in de uitgangsstand

Repeteer de schiethamer volle-
dig en plaats de repeteergreep
in de uitgangsstand.

Bevestigingselement is niet inge-
dreven

Beng een bevestigingselement
in de schiethamer aan.

Nageltransport in het magazijn is
defect

Neem contact op met de Hilti
Service.
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Storing Mogelijke oorzaak Remedie
Geen bevestigingselement Plunjer is niet aangebracht » Breng de plunjer in de schietha-
ingedreven mer aan.
Plunjer is gebroken » Vervang de plunjer en de plunjer
stopring.
Plunjer wordt niet teruggezet » Neem contact op met de Hilti
Service.
Boutgeleider is vervuild » Voer een apparaatservice uit.

Bevestigingselementen in boutge- | » Verwijder vastzittende beves-
leider zitten klem tigingselementen. Verwijder

kunststofresten uit het maga-
zijn van het apparaat. Vermijd
schuifbreuken en mislukte in-

drijvingen.
Boutgeleider kan niet volledig | Boutgeleider is vervuild » Voer een apparaatservice uit.
worden opgeschroefd. Stopring is verkeerd om aange- » Schroef de boutgeleider los.
bracht. Breng de stopring in de goede

richting aan en schroef de
boutgeleider weer vast.

Plunjer kan niet worden ge- Schiethamer, met name de plunjer- | » Voer een apparaatservice uit.
monteerd. geleiding, is vervuild
Pennen zijn zichtbaar in de plunjer- | » Trek de repeteerhendel naar
geleiding achteren tot de pennen kunnen

vergrendelen.

10 Recycling

& Hilti apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd uit materialen die kunnen worden gerecycled. Voor
recycling is een juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In een groot aantal landen neemt Hilti uw oude
apparaat voor recycling terug. Vraag hiernaar bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

11 Fabrieksgarantie

» Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact op met uw lokale Hilti-dealer.

12 C.l.P.-keuringsbewijs

Voor de C.I.P.-lidstaten buiten het EU- en EVA-rechtsgebied geldt: De Hilti DX 76 is systeemgetest en de
bouwvorm ervan is erkend. Op basis hiervan is het apparaat voorzien van het vierkante merkteken van
de PTB met het registratienummer S 813. Hiermee garandeert Hilti dat het apparaat overeenkomt met de
erkende bouwvorm.

13 Meer informatie

Meer informatie over bediening, technologie, milieu en recycling vindt u onder de volgende link:
qr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Deze link vindt u ook aan het einde van de documentatie als QR-code.

. “ RN
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Oryginalna instrukcja obstugi

1 Dane dotyczace dokumentacji

1.1 O niniejszej dokumentacji

* Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapozna¢ si¢ z niniejsza dokumentacja. Jest to warunek
konieczny bezpiecznej pracy i bezawaryjnej obstugi.

Nalezy stosowaé sie do uwag dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w niniejszej
dokumentacji i podanych na wyrobie.

Instrukcje obstugi zawsze przechowywac z produktem; urzadzenie przekazywaé innym uzytkownikom
wytacznie z instrukcja obstugi.

1.2 Objasnienie symboli
1.2.1 Ostrzezenia

Wskazoéwki ostrzegawcze ostrzegaja przed niebezpieczenstwem w obchodzeniu sie z produktem. Zastoso-
wano nastepujace hasta ostrzegawcze:

A ZAGROZENIE

ZAGROZENIE !
» Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

A| OSTRZEZENIE
OSTRZEZENIE !
» Wskazuje na ewentualne zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

/\ OSTROZNIE

OSTROZNIE !

» Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacjg, ktéra moze prowadzi¢ do obrazen ciata lub szkod
materialnych.

1.22 Symbole w instrukcji obstugi
W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano nastepujace symbole:

@ Przestrzegac instrukcji obstugi

ﬂ Wskazéwki dotyczace uzytkowania i inne przydatne informacije

L‘\i:?? Obchodzenie sie z surowcami wtérnymi

ﬁ Nie wyrzucac elektronarzedzi ani akumulatorow do odpadéw komunalnych

1.2.3 Symbole na rysunkach
Na rysunkach zastosowano nastepujace symbole:

E Te liczby odnosza sig do rysunkéw zamieszczonych na poczatku niniejszej instrukcji obstugi.

Liczby te oznaczajg kolejnosé krokéw roboczych na rysunku i moga odbiega¢ od krokdw robo-

3 czych opisanych w tekscie.
@ Numery pozycji zastosowane na rysunku Budowa urzadzenia odnosza sie do numeréw legendy
7| wrozdziale Ogélna budowa urzadzenia.

@! Na ten znak uzytkownik powinien zwréci¢ szczegdlng uwage podczas obstugiwania produktu.
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1.3 Informacje o produkcie

Produkty [l ®amll przeznaczone sa do uzytku profesjonalnego i moga by¢ eksploatowane, konserwowane
i utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel.
Personel ten musi byé przede wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Produkt i jego
wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie w przypadku uzycia przez niewykwalifikowany personel w sposéb
niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
Oznaczenie typu i numer seryjny umieszczone sa na tabliczce znamionowe;j.
» Numer seryjny nalezy przepisa¢ do ponizszej tabeli. Dane o produkcie nalezy podawa¢ w przypadku
pytan do naszego przedstawicielstwa lub serwisu.
Dane produktu

Osadzak DX 76
Generacja 01
Nr seryjny

14 Deklaracja zgodnosci

Producent deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze opisany tutaj produkt jest zgodny z obowigzujacym pra-
wem i obowigzujacymi normami. Kopia deklaracji zgodnos$ci znajduje sig na koncu niniejszej dokumentacii.
Techniczna dokumentacja zapisana jest tutaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpieczenstwo

2.1 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace urzadzen do montazu bezposredniego napedzanych
materiatem miotajgcym

/A, OSTRZEZENIE

Nalezy zapozna¢ sie ze wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa. Zaniedbania przy przestrzeganiu
wskazdwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz zalecern moga prowadzi¢ do powaznych obrazen cielesnych.
» Nalezy zachowa¢ do wgladu wszystkie wskazéwki i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

» Nie dokonywa¢ modyfikaciji ani zmian w osadzaku.

» Zawsze uzywac¢ osadzakow, elementéw wyposazenia (stopek, prowadnic kotkdéw, magazynkow, ttokéw
i akcesoriow) a takze materiatéw eksploatacyjnych (elementéw mocujacych i nabojéw) dostosowanych
wzajemnie do siebie.

» Sprawdzi¢ osadzak i akcesoria pod katem ewentualnych uszkodzen.

» Ruchome elementy musza dziata¢ nienagannie i nie moga sig¢ zacina¢. Przestrzega¢ wskazowek
dotyczacych czyszczenia i oliwienia podanych w tej instrukcji obstugi = Strona 56.

» Wszystkie czesci musza by¢ prawidtowo zamontowane, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie osa-
dzaka. Uszkodzone czegsci nalezy oddac¢ do naprawy w serwisie Hilti lub wymieni¢, o ile w instrukcji
obstugi nie podano inaczej.

» Uzywa¢ wytacznie nabojow Hilti DX lub innych odpowiednich nabojéw spetniajacych minimalne wyma-
gania w zakresie bezpieczenstwa. — Strona 49

» Osadzak stosowa¢ tylko do wymienionych zastosowan zgodnych z przeznaczeniem — Strona 48.

» Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w nieodpowiednim podtozu, np. zbyt cienkim, zbyt twardym
lub zbyt tamliwym materiale. Osadzenie w tych materiatach moze spowodowa¢ ztamanie elementu
mocujacego, odpryski lub przebicie przez materiat. Przyktadami nieodpowiednich materiatéw sa:

» Spoiny w stali, zeliwo, szkto, marmur, tworzywa sztuczne, braz, mosigdz, miedz, materiaty izolacyjne,
pustaki, cegty ceramiczne, cienkie blachy < 4 mm) i gazobeton.

» Przestrzega¢ informacji podanych w ,Podreczniku techniki zamocowan” firmy Hilti lub w odpo-
wiednich lokalnych ,Zasadach technicznych techniki zamocowan” firmy Hilti. Dodatkowo zawsze
przestrzegac instrukcji zastosowania osadzanych elementéw mocujacych.

Wymagania przed uzyciem

» Osadzak wolno obstugiwa¢ lub konserwowaé tylko wytacznie osobom do tego upowaznionym i
poinstruowanym o mozliwych zagrozeniach.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej.

» Nosi¢ odpowiednie okulary ochronne i kask.

» Uzywac rekawic ochronnych. Osadzak moze sie nagrzewac podczas pracy.
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» Nosi¢ ochraniacze stuchu. Zapton tadunku miotajacego moze uszkodzi¢ stuch.
» Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

>

Nalezy utrzymywac¢ porzadek na stanowisku pracy. Zadbaé o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, o ktére mozna sie skaleczyé. Nieporzadek w miejscu pracy moze prowadzi¢ do
wypadkow.

Nalezy zadbaé o dobre o$wietlenie miejsca pracy i odpowiednig wentylacije w pomieszczeniach
zamknigtych.

Bezpieczenstwo oséb

>

Nie dociska¢ osadzaka do reki lub do innej czegsci ciata! Nigdy nie kierowa¢ osadzaka na inne osoby!
— Strona 51

Nie wolno dociska¢ osadzaka dtonig za magazynek, prowadnice kotka, ttok, prowadnice ttoka ani
zatozony element mocujacy. Reczne docisniecie osadzaka moze spowodowaé jego gotowos¢ do pracy,
nawet jezeli nie zamontowano prowadnicy kotka. Stwarza to zagrozenie odniesieniem powaznych
obrazen ciata dla uzytkownika i innych oséb.

Wszystkie osoby znajdujace sie¢ w poblizu muszg nosi¢ ochraniacze stuchu, okulary ochronne oraz kask
ochronny.

Nalezy by¢ czujnym, uwazac na to, co sig robi i przystepowac z rozwaga do pracy przy uzyciu urzadzenia
do montazu bezposredniego. Nie uzywa¢ osadzaka w przypadku zmeczenia albo pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Zaprzesta¢ pracy w przypadku odczuwania bélu lub dyskomfortu.
Chwila nieuwagi podczas korzystania z osadzaka moze spowodowac¢ ciezkie obrazenia ciata.

Unika¢ niewygodnej pozycji ciata podczas pracy. Zadbaé o utrzymanie stabilnej pozyciji i rownowagi.
Podczas korzystania z osadzaka ramiona powinny by¢ zgigte, nie wyprostowane.

Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie sig innych oséb, a szczegodlnie dzieci, do strefy roboczej.

Prawidtowe obchodzenie sie z urzadzeniami do montazu bezposredniego

>

Uzywac¢ osadzaka tylko zgodnie z przeznaczeniem i w nienagannym stanie, nie do celéw, do ktérych nie
jest on przeznaczony.

Nie uzywaé osadzaka w miejscach, w ktérych istnieje ryzyko pozaru i wybuchu.

Przed osadzeniem elementéw mocujacych nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie w kierunku
osadzania za elementem, w ktérym maja byé osadzone elementy mocujace. Zagrozenie ze strony
elementéw mocujacych przechodzacych na wylot!

Upewnic sig, ze wylot narzedzia do osadzania nigdy nie jest skierowany na uzytkownika ani inne osoby.
Osadzak nalezy trzymacé tylko za przewidziane powierzchnie do chwytania.

Utrzymywaé uchwyty w takim stanie, by byty suche, czyste, nie moga by¢ one zanieczyszczone smarem
lub zaolejone.

Za spust wolno pociggna¢ dopiero wtedy, gdy osadzak jest catkowicie i pionowo doci$niety do
powierzchni.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wybrane ustawienie energii.

» Osadzi¢ na prébe elementy mocujace na danym podtozu — Strona 51.

Podczas osadzania zawsze trzyma¢ osadzak pod katem prostym do podioza. Zmniejsza to ryzyko
zeslizgniecia sie elementu mocujacego z materiatu podtoza.

Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w istniejacych otworach, chyba ze zaleca to Hilti (np.
DX-Kwik).

Nie nalezy stosowac raz juz uzytych elementéw mocujacych - niebezpieczenstwo obrazen ciata! Nalezy
uzy¢ nowego elementu mocujacego.

Nie wolno poprawia¢ osadzenia zbyt ptytko osadzonego elementu mocujacego! Element mocujacy moze
peknaé.

Nigdy nie pozostawia¢ zatadowanego osadzaka bez nadzoru.

Roztadowa¢ osadzak (wyjaé tasme z nabojami i elementy mocujace) zawsze przed przystapieniem do
czyszczenia, serwisu i konserwaciji, w razie wymiany prowadnicy kotka oraz na czas przerw w pracy lub
przechowywania urzgdzenia.

Osadzak nalezy transportowaé i przechowywac¢ w przewidzianej do tego celu walizce Hilti.
Nieuzytkowane i osadzaki nalezy przechowywac roztadowane w suchym, bezpiecznym miejscu niedo-
stepnym dla dzieci.

Osadzak nalezy zawsze przyktada¢ do gtadkiej, rownej i wolnej powierzchni, ktérej podtoze zapewnia
petna nosnosce.

Zachowaé wymagane odstepy od brzegu i odstepy pomiedzy elementami mocujacymi (patrz rozdziat
Minimalne odstepy — Strona 49).
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Ter
»>

>

>
Nie
»
>

>

miczne srodki bezpieczenstwa

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej czestotliwosci osadzania zalecanej w rozdziale Dane techniczne.
Jesli osadzak ulegnie przegrzaniu albo tasma z nabojami odksztafci sie lub stopi, nalezy wyja¢ tasme z
nabojami i pozostawi¢ osadzak do ostygniecia.

Nie nalezy demontowaé osadzaka, gdy jest goracy. Poczekaé, az osadzak ostygnie.

bezpieczenstwo eksplozji nabojow

Nalezy zawsze uzywa¢ nabojéw, ktore sa odpowiednie lub dopuszczone do stosowania w osadzaku.
Tasme z nabojami nalezy wyja¢ na czas przerwy, po zakonczeniu pracy lub na czas transportu osadzaka.
Nie nalezy prébowac¢ na site wyciaga¢ elementéw mocujacych/ lub nabojow z tasmy magazynka lub
osadzaka.

Nieuzywane naboje nalezy przechowywac zgodnie z instrukcjami przechowywania nabojéw do osadza-
kéw napedzanych materiatem miotajacym (np. w suchym pomieszczeniu, w temperaturze od 5°C do
25°C) w zabezpieczonym miejscu.

Nie pozostawia¢ niezuzytych lub czesciowo uzywanych tasm z nabojami. Zebra¢ zuzyte tasmy z
nabojami i przechowywac je w odpowiednim i zabezpieczonym miejscu.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa, obstugi i przechowywania,
ktore sa podane w karcie charakterystyki nabojow.

Opis

3.1

(@

3.2

Informacje ogélne o DX 76

Magazynek gwozdzi MX 76

Sworzen dociskowy

Punkty mocowania zabezpieczenia przed
odpryskami

Uchwyt do repetowania

Komora nabojowa (otwér do wsuwania)
Wziernik kontroli stanu natadowania

Koto regulacji energii osadzania
Wskaznik regulaciji energii

Ostona (poduszka dociskowa)

Obudowa

Rekojes¢

Spust

Dzwignia blokujaca prowadnice ttoka
Prowadnica ttoka

Zabezpieczenie przed odpryskami
Ogranicznik (tasémy elementéw mocujacych)
Szczeliny wentylacyjne

Prowadnica kotka X-76-F-15

Zabezpieczenie przed odpryskami do X-76-
F-15

Ttok

Stoper tioka

CIICICISISIGICISICICIOISICICIOMCIONS)

e

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisywany produkt to osadzak do osadzania gwozdzi, trzpieni i elementéw mocujacych w stali.

Produkt moze by¢ uzywany tylko w potaczeniu z wyposazeniem pasujacym do osadzaka. Prowadnice
kotkéw, ttok i elementy mocujace musza by¢ do siebie dopasowane.

Produkt moze byé stosowany wytgcznie z cze$ciami zamiennymi i akcesoriami firmy Hilti oraz nabojami i
elementami mocujacymi marki Hilti badZ innymi odpowiednimi nabojami i elementami mocujacymi.
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3.3 Wymagania dotyczace nabojow

Niebezpieczenstwo obrazen ciata spowodowanych nieoczekiwang eksplozja! W przypadku nabojéw
niespetniajacych minimalnych wymogoéw bezpieczenstwa moga tworzy¢ sie osady z niespalonego prochu.
Moze to skutkowaé nagtym wybuchem i cigzkimi obrazeniami ciata u uzytkownika oraz oséb w jego otoczeniu.
» Stosowac¢ wylacznie naboje spetniajace minimalne wymogi lokalnie obowigzujacych regulacji!

» Przestrzega¢ okresdw konserwacii i regularnie zleca¢ Hilti-Service czyszczenie osadzaka!l

Nalezy stosowaé wytacznie wymienione w niniejszej tabeli naboje Hilti DX lub inne odpowiednie naboje

spetniajace minimalne wymagania w zakresie bezpieczenstwa:

e W panstwach UE i EFTA, obowigzuje zasada, ze naboje musza spetnia¢ wymogi CE i musza mie¢
oznaczenie CE.

* W Wielkiej Brytanii obowigzuje zasada, ze naboje muszg spetia¢ wymogi UKCA i muszg mie¢ oznaczenie
UKCA.

* W USA naboje musza odpowiada¢ wymogom normy ANSI A10.3-2020.

* W pozaeuropejskich panstwach C.l.P.obowigzuje przepis, ze naboje muszg mie¢ dopuszczenie C.I.P.dla
zastosowanego osadzaka DX.

* W przypadku pozostatych krajéw obowigzuje wymoég pomysinego przej$cia préby na obecnos$¢ pozo-
stato$ci wg normy EN 16264 oraz okazania stosownej deklaracji producenta.

Naboje (na przyktad: X-ENP)

Standard High-strength
steel steel
(19 0 mm)
2
= ' = =
‘ = (160 mm) g £
= £
5 5
£ 2
t <
@ 3/8"
2 Y B 4|
o
5/16" s =
e Hsl HEHBl
1/4*
(54 ) 5235, 5275 5355, 5275
E 36, ST 37, E 42, ST 52,

340-470 N/mm?®  490-630 N/mm?®

Przestrzega¢ wskazdwek dotyczacych uzytkowania w instrukcji obstugi uzywanego elementu osadza-
jacego, podanych w ,,Podreczniku techniki zamocowan” firmy Hilti lub w odpowiednich lokalnych
,Zasadach technicznych techniki zamocowan” firmy Hilti.

Oznaczenie do zamoéwienia Kolor Grubos¢ (tadowa-

nia)

Naboje 6.8/18M czarny wyjatkowo duza
czerwony bardzo duza
niebieski duza
zielony mata

3.4 Minimalne odlegtosci i odlegtosci od krawedzi

Podczas mocowania nalezy przestrzega¢ minimalnych odlegtosci. Moga one rézni¢ sie od siebie w zaleznosci
od danego produktu.

Przestrzega¢ wskazdwek dotyczacych uzytkowania w instrukcji obstugi uzywanego elementu osadza-
jacego, podanych w ,,Podreczniku techniki zamocowan” firmy Hilti lub w odpowiednich lokalnych
,Zasadach technicznych techniki zamocowan” firmy Hilti.
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3.5

Informacje dot. zakresu zastosowania

W celu uzyskania szczegotowych informacji na temat obszaréw zastosowania nalezy odebraé ,Podrecznik
techniki zamocowan” firmy Hilti lub odpowiednie, lokalne ,Zasady techniczne techniki zamocowan” firmy
Hilti w sklepie przedstawiciela handlowego Hilti.

4 Dane techniczne
4.1 Wiasciwosci produktu
Masa (osadzaka z magazynkiem) 4,35 kg
Wymiary 450 mm x 101 mm x 352 mm
Pojemnosé magazynka 10 elementéw
Zalecana maksymalna czestotliwo$¢ osadzania 600 liczba osadzen / h
Maks. sita docisku <240N
Droga docisku 32 mm
Temperatura otoczenia (przechowywanie i uzytkowanie) -15°C ... 50°C
4.2 Informacje o hatasie i drganiach

Wymienione wartosci natezenia dzwieku zostaty wyznaczone w nastepujacych warunkach ramowych:

Warunki ramowe informaciji o hatasie

Naboje Kaliber 6.8/11 niebieski
Ustawienie energii 4
Zastosowanie Mocowanie na stali 8 mm (400 MPa) za pomocg X-ENP 19 L15MX

Informacja o hatasie zgodnie z EN 15895

Poziom mocy akustycznej (LWA) 114 +2 dB(A)
Poziom emisji ci$nienia akustycznego (LpA) 110 +2 dB(A)
Szczytowy poziom emisji ci$nienia akustycznego (LpC) 139 12 dB(A)
Informacje o drganiach zgodnie z EN 2006/42/EG
Warto$¢ przyspieszenia, (ay,, rms@) ‘ 2,5 m/s?
5 Przygotowanie do pracy

5.1

Montaz osadzaka &

/A] OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata na skutek niezamierzonego zadziatania! Natadowany
osadzak w kazdej chwili moze sta¢ sie gotowy do uzytku. Niezamierzone wyzwolenie osadzania moze
stwarza¢ zagrozenia dla uzytkownika i innych oséb.

>

Nalezy zawsze roztadowaé osadzak (naboje i elementy mocujace), w przypadku przerwania pracy z
zastosowaniem osadzaka.

Przed przystapieniem do wszelkich prac konserwacyjnych, czyszczenia i przezbrajania upewni¢ sig, ze
w osadzaku nie ma nabojow, ani elementéw mocujacych.

ron =

o
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Zamontowac stoper ttoka na prowadnicy kotka (1).

Witozy¢ ttok w prowadnice ttoka (2).

Witozy¢ prowadnice ttoka (gérne potozenie suwaka) w obudowe.

Wocisnaé prowadnice ttoka do obudowy i odblokowaé jg za pomoca dzwigni blokujacej prowadnice ttoka
(4).

Nasadzi¢ prowadnice kotka na prowadnice ttoka.

Obréci¢ prowadnice kotka w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az do jej zatrzasnigcia (5).
» Prowadnica kotka jest zablokowana.
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6 Obstuga

/| OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata na skutek niezamierzonego zadziatania! Natadowany

osadzak w kazdej chwili moze sta¢ sie gotowy do uzytku. Niezamierzone wyzwolenie osadzania moze

stwarzac¢ zagrozenia dla uzytkownika i innych oséb.

» Nalezy zawsze roztadowa¢ osadzak (naboje i elementy mocujace), w przypadku przerwania pracy z
zastosowaniem osadzaka.

» Przed przystagpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych, czyszczenia i przezbrajania upewni¢ sie, ze
w osadzaku nie ma nabojéw, ani elementéw mocujacych.

/| OSTRZEZENIE

Zagrozenie zwigzane z goraca powierzchnig! Osadzak moze sie nagrzewac podczas pracy.
» Uzywac rekawic ochronnych.

Jesli podczas wktadania taSmy z nabojami opér jest nietypowo duzy, nalezy sprawdzié, czy tasma z nabojami
moze by¢ stosowana w tym osadzaku.

Nalezy zawsze stosowac sie do zasad bezpieczenstwa i ostrzezen zawartych w tej instrukcji i podanych na
produkcie.

Wskazowki uzytkowania dotyczace bezpieczenstwa

Przyktadowa ilustra- | Opis

Nie dociska¢ prowadnicy kotka ani odstonietego ttoka do zadnej czesci
korpusu!

Docisnigcie prowadnicy kotka lub odstonietego ttoka do czesci ciata (np. do
dtoni) moze przygotowaé¢ osadzak do pracy. Stwarza to ryzyko obrazen.

Nie odciaga¢ magazynka ani innych prowadnic kotkéw recznie!
Odciagniecie magazynka reka moze przetaczy¢ osadzak w stan gotowosci do
pracy. Stwarza to ryzyko obrazen.

6.1 tadowanie osadzaka (w wersji pojedynczej) B

1. Wsung¢ element mocujacy od przodu w prowadnice kotka, az podktadka elementu mocujgcego zostanie
przytrzymana w prowadnicy kotka (1).

2. Tasme z nabojami wsuna¢ waskim koncem skierowanym do przodu do komory nabojowej (2).
» Tasma z nabojami jest catkowicie schowana w komorze nabojowej.

3. Zarepetowac¢ osadzak za pomoca uchwytu do repetowania.
» Osadzak jest natadowany i gotowy do pracy.

6.2 tadowanie osadzaka (magazynek)

1. Wiozy¢ tadme dziesigtng z elementami do magazynka (1).

2. Tasme z nabojami wsuna¢ waskim koncem skierowanym do przodu do komory nabojowej (2).
» Tasma z nabojami jest catkowicie schowana w komorze nabojowej.

3. Zarepetowac osadzak za pomoca uchwytu do repetowania (3).
» Osadzak jest natadowany i gotowy do pracy.

6.3  Ustawianie energii osadzania §

Wybra¢ ustawienie energii w zalezno$ci od zastosowania. W przypadku braku doswiadczenia nalezy zawsze
zaczyna¢ od minimalnej energii osadzania. Zwieksza¢ energie osadzania stopniowo, az element mocujacy
zostanie prawidtowo osadzony.
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W celu uzyskania szczegdtowych informaciji zazadac ,,Podrecznika techniki zamocowan” firmy Hilti, lub
odpowiednich, lokalnych ,Zasad technicznych techniki zamocowan” firmy Hilti w sklepie firmy Hilti.

1. Aby zwiekszy¢ moc, obréci¢ ,pokretto regulacji energii osadzania” w kierunku +.

Poziomy energii:
* 1 =najmniejsza energia
¢ 4 =najwieksza energia

2. Aby zmniejszy¢ moc, obrdéci¢ ,pokretto regulacji energii osadzania” w kierunku -.
3. Sprawdzi¢, czy mocowanie zostato wykonane prawidtowo zgodnie z instrukcja obstugi elementu
mocujacego.

6.4 Osadzanie elementéw mocujacych &

1. Przytrzymac¢ osadzak pionowo w stosunku do materiatu podtoza i docisnaé osadzak do oporu (1).
2. Nacisna¢ spust, aby osadzi¢ element mocujacy (2).
3. Zarepetowac¢ osadzak za pomocg uchwytu do repetowania (3).

6.5 Osadzanie elementéw mocujacych X-HVB do zastosowar w belkach zespolonych

Montaz tacznikéw do konstrukcji zespolonych wymaga zastosowania prowadnicy kotka X-76-F-HVB.

Ustawi¢ dzwignie prowadnicy kotka X-76-F-HVB w potozeniu 1.

Wiozy¢ element mocujacy.

Nasadzi¢ tacznik na prowadnice kotka (1).

Ustawi¢ osadzak.

Przytrzyma¢ osadzak pionowo w stosunku do materiatu podtoza i docisna¢ osadzak do oporu (1).
Nacisna¢ spust, aby osadzi¢ element mocujacy (3).

Zarepetowac osadzak za pomoca uchwytu do repetowania (4).

» Powtérzy¢ kroki, aby osadzié kolejng kotwe.

N o kN =

W celu osadzenia drugiego elementu mocujacego na tej samej kotwie do konstrukcji zespolonych
nalezy ustawi¢ dzwignie prowadnicy kotka X-76-F-HVB w potozeniu 2 i powtorzy¢ kroki.

6.6 Roztadowywanie osadzaka [

Zarepetowa¢ osadzak, az tasma z nabojami bedzie widoczna w otworze wylotowym.
Wyciagna¢ tasme z nabojami z osadzaka.

Przytrzymac¢ tasme z gwozdziami (1) i nacisnaé¢ stoper do tytu (2).

Wyjac¢ tasme z gwozdziami z magazynka (3).

rond =

7 Postepowanie w przypadku awarii

/A] OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo eksplozji! Nieumiejetne obchodzenie sie z nabojami moze spowodowaé ich odpalenie.
» Nie nalezy prébowac¢ wyjmowac nabojéw z osadzaka lub z tadmy z nabojami na site.

/| OSTRZEZENIE

Zagrozenie zwigzane z goraca powierzchnig! Osadzak moze sie nagrzewa¢ podczas pracy.
» Uzywac rekawic ochronnych.

71 Osadzak zakleszczyt sie i nie powraca do pozycji wyjSciowej

A ZAGROZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata spowodowanych przez niezabezpieczony osadzak! Je-
zeli osadzak zakleszczyt sie w stanie zaci$nietym, moze by¢ natadowany i niezabezpieczony. Niezamierzone
wyzwolenie osadzania moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

» Zawsze upewni¢ sig, ze osadzak nie jest skierowany w strong uzytkownika ani innych osoéb.




LIS

1. Docisnaé osadzak na co najmniej 10 sekund i ponownie go zwolnié.
2. Zdja¢ osadzak z powierzchni robocze;j.
» Nalezy zadba¢ o to, aby nie byto ono skierowane na uzytkownika ani inne osoby!
3. Sprébowac recznie wyciagna¢ prowadnice kotka do pozycji wyjsciowe;.
» Zdjac reke ze spustu i nie siega¢ przed wylot narzedzia do osadzania!
4. Natychmiast wyciagna¢ tasme z nabojami z osadzaka.
» Jezeli usuniecie tasmy z nabojami jest niemozliwe:
» W bezpiecznym miejscu pod nadzorem pozostawi¢ osadzak do ostygniecia.
» Zawsze upewni¢ sie, ze osadzak nie jest skierowany w strone uzytkownika ani innych osoéb.
» Skontaktowac sie z serwisem Hilti.
5. Przeprowadzi¢ kontrole techniczng urzadzenia.

7.2 Nabadj nie odpala w osadzaku, ktorego temperatura przekracza temperature robocza

Zawsze nalezy upewnic sie, ze osadzak nie jest skierowany w strone uzytkownika ani w strone innych
os6b!
1. Docisna¢ osadzak na co najmniej 10 sekund i ponownie go zwolnié.
2. Jesli nabdj wceiaz nie odpala, odczeka¢ 10 sekund i odsung¢ osadzak od powierzchni roboczej.
3. Natychmiast wyciagna¢ tasme z nabojami z osadzaka.
» Jezeli usuniecie tasmy z nabojami jest niemozliwe:
» W bezpiecznym miejscu pod nadzorem pozostawi¢ osadzak do ostygniecia.
» Skontaktowac sie z serwisem Hilti.
4. Przeprowadzi¢ kontrolg techniczng urzadzenia. — Strona 54
Schowaé nabdj w bezpiecznym miejscu.
6. Nieodpalone naboje nalezy zutylizowac.
» Przestrzegac¢ lokalnych przepiséw dotyczacych utylizacji odpadow.
7. Pozostawi¢ osadzak do ostygnigcia i kontynuowac prace z nowa tasma z nabojami.

o

7.3 Naboj nie odpala w rozgrzanym osadzaku

Natychmiast przerwac prace.

Roztadowac¢ osadzak (naboje i elementy mocujace), nastepnie zdemontowac¢ osadzak. — Strona 54

Sprawdzi¢ dobdr odpowiedniej kombinacji prowadnic kotkdw, ttoka, elementéw mocujacych i naboju.

Sprawdzi¢ amortyzator, ttok i prowadnice kotkéw pod katem zuzycia i w razie potrzeby wymieni¢

elementy.

5. Wyczysci¢ i naoliwi¢ osadzak. — Strona 56

» Jezeli po przeprowadzeniu powyzszych czynnosci problem nadal istnieje, nie wolno uzytkowacé
osadzaka.

» Nalezy przekaza¢ osadzak do sprawdzenia i ewentualnej naprawy w serwisie Hilti.

poh=

ﬂ Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regularnego uzytkowania dochodzi do zanieczysz-
czenia i zuzycia podzespotdw istotnych dla wtasciwego dziatania urzadzenia.
Nalezy regularnie przeprowadza¢ serwis urzadzenia. Podczas intensywnego korzystania z
osadzaka nalezy sprawdzac¢ ttok i amortyzator codziennie, nie rzadziej jednak niz co 2500 do 3000
osadzen. Okres ten odpowiada regularnemu cyklowi czyszczenia osadzaka. Cykle konserwaciji i
czyszczenia bazujg na typowym uzytkowaniu urzadzenia.

8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

8.1 Konserwacja osadzaka

Do czyszczenia uzywac¢ wytacznie akcesoriéw czyszczacych dostarczonych przez Hilti lub réwnowaznych
materiatéw. Do czyszczenia nie nalezy w zadnym wypadku uzywaé rozpylaczy, sprezonego powietrza, myjek
ci$nieniowych, rozpuszczalnikéw ani wody.

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia osadzaka! Ciata obce moga sig zakleszczyé w osadzaku i uszkodzi¢ go
podczas zwalniania.
» Zapobiega¢ przedostawaniu sie ciat obcych do wnetrza osadzaka.
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» Zewnetrzne powierzchnie osadzaka regularnie przeciera¢ lekko zwilzong $ciereczka.

8.2 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

/A] OSTRZEZENIE

Substancje niebezpieczne Zanieczyszczenia w urzadzeniach DX zawieraja substancije, ktére moga by¢
szkodliwe dla zdrowia.

» Podczas czyszczenia nie wdychac pytu ani zanieczyszczen.

» Artykuly spozywcze przechowywac z dala od pytu i zanieczyszczen.

» Po zakonczeniu czyszczenia osadzaka umy¢ dtonie.

» Wyczysci¢ osadzak i uzyé aerozolu Hilti zgodnie z zaleceniami w instrukcji obstugi. Zapobiega to
usterkom dziatania.

1. Nalezy regularnie sprawdzaé wszystkie zewnetrzne elementy osadzaka pod katem ewentualnych uszko-
dzen.
2. Nalezy regularnie sprawdzaé, czy wszystkie elementy obstugi dziataja prawidtowo.
3. Osadzak nalezy eksploatowaé wytacznie z odpowiednimi nabojami i zalecanym ustawieniem energii
— Strona 51.
» Nieprawidtowe naboje lub nadmierne ustawienia energii moga prowadzi¢ do przedwczesnej awarii
osadzaka.

8.3 Przeprowadzanie kontroli technicznej urzadzenia
Przeprowadzi¢ kontrole techniczng urzadzenia, jesli dojdzie do nastepujacych sytuacii:
1. Wystepuja wahania energii (co mozna rozpozna¢ po nierownomiernej gtebokosci wnikania elementu
mocujgacego).
2. Dochodzi do nieprawidtowych zaptonéw naboju (nabdj nie zostaje odpalony).
3. Komfort obstugi wyraznie sie zmniejszy.
» Konieczny docisk wyraznie sie zwiekszy.
» Opor spustu wzrosnie.
» ,Pokretto regulacji energii osadzania” obraca sig¢ z duzym oporem.
» Trudno wyja¢ taséme z nabojami.

8.3.1 Demontaz osadzakaE

/A, OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata na skutek niezamierzonego zadziatania! Natadowany

osadzak w kazdej chwili moze sta¢ sie gotowy do uzytku. Niezamierzone wyzwolenie osadzania moze

stwarza¢ zagrozenia dla uzytkownika i innych osob.

» Nalezy zawsze roztadowaé osadzak (naboje i elementy mocujace), w przypadku przerwania pracy z
zastosowaniem osadzaka.

» Przed przystapieniem do wszelkich prac konserwacyjnych, czyszczenia i przezbrajania upewnic sie, ze
w osadzaku nie ma nabojow, ani elementéw mocujacych.

1. Upewni¢ sie, ze uchwyt do repetowania znajduje sie w potozeniu podstawowym (1).

» Oznaczenia na uchwycie do repetowania i na obudowie znajduja sie w jednej linii.
Odkreci¢ prowadnice kotka (3).

Wyja¢ prowadnice kotka wraz z ttokiem z prowadnicy ttoka.

Wyja¢ ttok z prowadnicy kotka (4).

Wocisnaé prowadnice ttoka do obudowy i odblokowac¢ jg za pomoca dzwigni blokujace;j (2).
Wyja¢ prowadnice ttoka z obudowy.

SN

8.3.2 Kontrola ttoka i stopera

/| OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Uszkodzenie amortyzatora, ttoka lub stopki zwigksza ryzyko nieprawi-
dtowego dziatania.

» Skontrolowa¢ amortyzator i thok pod katem zuzycia i wymieni¢ je w razie obecno$ci uszkodzen.

» Nie wolno modyfikowa¢ ttokow.

» Nie wolno préobowaé samodzielnie naprawia¢ uszkodzonego ttoka, np. zeszlifowujac jego wierzchotek.




1. W nastepujacych przypadkach nalezy wymieni¢ ttok:
» Tiok jest pekniety.
» Tiok jest mocno zuzyty (np. wytamanie okalajacego pierscieniowego wzniesienia na koficéwce ttoka).
» Pierscienie tlokowe sa pekniete lub brakuje ich.
» Tiok jest wygiety (sprawdzié, toczac go po réwnej powierzchni).
2. W nastepujacych przypadkach nalezy wymieni¢ stoper:
» Metalowy pier$cien stopera jest pekniety lub odrywa sie.
» Stoper ttoka nie trzyma sig juz na prowadnicy kotka.
» Pod metalowym pierécieniem widoczne jest silne, punktowe wytarcie gumy.

LIS

Przestrzega¢ kryteriow zuzycia dla istotnych podzespotéw urzadzenia podanych w rozdziale
Konserwacja i utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym. — Strona 55

8.3.3 Kryteria wymiany czesci podlegajacych zuzyciu
Kryteria zuzycia ttoka i stopera ttoka

Ttok i stoper ttoka na-
lezy zawsze wymienia¢
razem.

Stan Przyktadowa ilustracja Uwaga
Nowy stan
Zuzyte Na koncowce ttoka sg widoczne

ubytki materiatu.

Ttok zagtebit sie 0 3 mm lub wig-
cej w stoper ttoka.

Kryteria zuzycia wylotu

Stan

Przyktadowa ilustracja

Uwaga

Nowy stan

I, =
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Stan Przyktadowa ilustracja Uwaga
Zuzyte

Wymiana przez serwis
Hilti

Materiat jest wytamany.

8.3.4 Czyszczenie i oliwienie osadzaka [t

Nalezy stosowac¢ wytacznie aerozol Hilti. Stosowanie innych $rodkéw smarnych moze spowodowac
usterki w dziataniu lub uszkodzenie osadzaka.

Aerozol Hilti nanosi¢ wytacznie cienka warstwa. Nie moga sie tworzy¢ krople. Np. po natrys$nigciu
aerozolu Hilti dotaczong szmatka lekko przetrze¢ naoliwione powierzchnie.

Uwazaé, aby do toza naboju nie dostat sie olej!

1. Roztadowa¢ osadzak (naboje i elementy mocujace), nastepnie zdemontowaé osadzak. — Strona 54

2. Ttok i prowadnice ttoka wyczysci¢ za pomoca dostarczonych szczotek (z zewnatrz (1) i od wewnatrz (2)).

3. Komore nabojow (3) oraz znajdujace sig obok otwory kotka prowadzacego (3) wyczysci¢ mata, okragta
szczotka.

4. Wyczysci¢ mocowanie prowadnicy ttoka w osadzaku (4).

5. Naoliwi¢ prowadnice ttoka (z zewnatrz) i lekko przetrze¢ $ciereczka (5).
» Uwazaé, aby do toza naboju nie dostat sie olej!

6. Naoliwi¢ sanie $lizgowe uchwytu do repetowania (6).

8.3.5 Koncowa kontrola osadzaka

» Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢, czy zamontowane zostaty i czy prawidiowo
dziatajg wszystkie mechanizmy zabezpieczajace.

9 Pomoc w przypadku awarii

/\ OSTRZEZENIE!

Przed przystgpieniem do usuwania usterek nalezy si¢ upewnic, ze w osadzaku nie ma nabojow. Jesli nie
mozna wyjaé nabojéw, nalezy skontaktowac sie z serwisem Hilti

W przypadku awarii, ktére nie zostaty uwzglednione w tej tabeli lub ktérych uzytkownik nie jest w stanie
sam usunaé, nalezy skontaktowaé sie z serwisem Hilti.

Awaria Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie
Naboj nie przesuwa sig Tasma z nabojami jest uszkodzona | » Wyja¢ tasme z nabojami i
wiozy¢ nowa.
Osadzak jest uszkodzony » Skontaktowac sie z serwisem
Hilti.
Nie mozna wyja¢ tasmy z Za duza czestotliwo$¢ osadzania » Poczeka¢, az osadzak ostygnie
nabojami i ostroznie sprobowaé wyjaé

taséme z nabojami. Jesli tuleja
naboju wcigz si¢ zakleszcza,
skontaktowac sie z serwisem
Hilti. Nie probowa¢ wyjmowaé
nabojow z tasmy magazynka
uzywajac sity.

Nabdj nie odpala Osadzak nie jest catkowicie doci- » Ponownie docisna¢ osadzak i
$niety rozpocza¢ osadzanie nastep-
nego elementu.
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nabdj nie odpala

Tasma z nabojami jest pusta

>

Wyja¢ tasme z nabojami i
zatadowaé nowa.

Magazynek lub prowadnica kotka
nie sa odpowiednio mocno przy-
krecone.

Dokreci¢ magazynek.

Jeden z nabojow jest wadliwy

Zarepetowac i zuzy¢ pozostate
naboje.

Osadzak jest uszkodzony lub nabdj
jest wadliwy

v

Skontaktowac sie z serwisem
Hilti.

Osadzak nie jest zarepetowany

Zarepetowac¢ urzadzenie jedno-
krotnie za pomocg uchwytu do
repetowania.

Zbyt wysoka energia osadzania

Zmniejszy¢ energie osadzania
— Strona 51.

Zastosowano nieodpowiedni ttok

Uzy¢ odpowiedniego wyposa-
zenia z kompatybilnym ttokiem
/ elementem mocujacym.

Ttok jest zuzyty

Wymienié ttok i stoper ttoka.

Blaszka z odstepem do profilu.

Unika¢ przerw pomiedzy
blaszka a profilem.

Energia osadzania za niska

Zwigkszy¢ energie osadzania
lub zastosowaé naboje o
wigkszej energii.

Brakuje wspornika jako podtoza

Przed zamontowaniem zazna-
czy¢ wspornik we wiasciwym
miejscu.

Gwodzdz wystaje zbyt duzo

Osadzenie na $rodniku dzwigara

Wyznaczyé obok drugi punkt
osadzania.

Zmieniona grubo$¢ podfoza

Wybraé nabdj.

Wyregulowa¢ energie w gore
zgodnie z zaleceniem dotycza-
cym naboju lub wiozy¢ nabdj o
wigkszej energii.

Za mata energia

Wybraé nabd;.

Wyregulowa¢ energie w gore
zgodnie z zaleceniem dotycza-
cym naboju lub wiozy¢ nabdj o
wigkszej energii.

Osadzak jest zbyt mocno zanie-
czyszczony

Wyczys$ci¢ osadzak. Sprawdzi¢,
czy ttok jest prosty.

Ttok jest zuzyty

Wymienié ttok i stoper ttoka.

Osadzak jest uszkodzony

Skontaktowac sig¢ z serwisem
Hilti.

Zastosowano nieodpowiedni ttok

Uzy¢ odpowiedniego wyposa-
zenia z kompatybilnym ttokiem
/ elementem mocujacym.

Wysoko$¢ wystawania gwoz-
dzi jest bardzo zréznicowana

Osadzak zostat docisnigty zbyt
gwattownie

Unika¢ gwattownego dociska-
nia osadzaka.

Nieréwnomierne, niepetne repeto-
wanie

Zarepetowac catkowicie.
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Wysokos$¢ wystawania gwoz-
dzi jest bardzo zr6znicowana

Nieréwnomierna energia osadzania

>

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.
Skontaktowaé sie z serwisem
Hilti.

Sciecia trzpienia elementéw
mocujgcych podczas osadza-
nia

Koncéwka ttoka jest zuzyta lub
czesciowo wytamana.

Wymieni¢ ttok i stopery ttoka.

Osadzenie na $rodniku dzwigara

Wyznaczy¢ obok drugi punkt
osadzania.

Zwigkszona grubo$¢ podtoza

Sprawdzi¢ zalecenie dotyczace
elementow. Jesli przyporzadko-
wanie jest wiasciwe, zwiekszy¢
energie zgodnie z zaleceniami
dot. nabojéw lub wiozyé nabdj
o wigkszej energii.

Osadzak nie powraca do po-
zycji wyjsciowej

Ttok zakleszczyt sie w stoperze
ttoka

Zdemontowa¢ magazynek
gwozdzi lub prowadnice kotka.

Wymieni¢ ttok i stoper ttoka.

Zamontowa¢ magazynek gwoz-
dzi lub prowadnice kotka.

Osadzak jest zbyt mocno zanie-
czyszczony

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.

Tasma z nabojami zakleszczyta sie,
osadzak jest przegrzany

Patrz usterka ,Nie mozna
wyja¢ tasmy z nabojami”.
Przestrzega¢ maksymalnej
czestotliwosci osadzania.

Wyzwolenie niemozliwe

Osadzaka nie zarepetowano prawi-
dtowo, uchwyt do repetowania nie
znajduje sie w pozycji wyjsciowej

Catkowicie zarepetowaé osa-
dzak i ustawi¢ uchwyt do
repetowania w pozycji wyjscio-
wej.

Odpalanie przed catkowitym doci-
$nieciem urzgdzenia

Catkowicie docisna¢ osadzak i
dopiero wtedy nacisngé¢ spust.

Zaktocenia w transporcie elemen-
tow mocujacych

Wyja¢ tasme z elementami
mocujacymi.

Sprawdzi¢ tadme z elementami
mocujgcymi pod katem uszko-
dzen.

Wymienia¢ uszkodzone tasmy z
elementami mocujacymi.

Osadzak jest uszkodzony

Skontaktowac¢ sig z serwisem
Hilti.

Magazynek lub prowadnica kotka
nie sg odpowiednio mocno przy-
krecone.

Dokreci¢ magazynek.

Nie osadzono elementu mo-
cujacego

Osadzaka nie zarepetowano prawi-
dtowo, uchwyt do repetowania nie
znajduje sie w pozycji wyjsciowej

Catkowicie zarepetowaé osa-
dzak i ustawi¢ uchwyt do
repetowania w pozycji wyjécio-
wej.

Element mocujacy nie zostat wto-
zony

Wiozy¢ element mocujacy do
osadzaka.

Mechanizm transportu gwozdzi w
magazynku jest uszkodzony

Skontaktowac¢ sig z serwisem
Hilti.

Ttok nie zostat wtozony

Witozy¢ tlok do osadzaka.

Ttok jest peknigty

Wymieni¢ ttok i stoper ttoka.

Ttok nie cofa sie

Skontaktowaé sie z serwisem
Hilti.
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Awaria Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Nie osadzono elementu mo- Prowadnica kotka jest zanieczysz- | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
cujacego czona niczng urzadzenia.
Elementy mocujace zakleszczyty » Wyja¢ zakleszczone elementy
sie w prowadnicy kotka mocujace. Usunaé resztki two-

rzywa sztucznego z magazynka
urzadzenia. Unika¢ przetomow
plastycznych i btednych osa-

dzen.
Nie da sie catkowicie przykre- | Prowadnica kotka jest zanieczysz- | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
ci¢ prowadnicy kotka. czona niczng urzadzenia.
Stoper ttoka zostat wtozony od- » Odkreci¢ prowadnice kotka.
wrotng strona. Wiozy¢ stoper ttoka wtasciwa

strong i z powrotem przykreci¢
prowadnice kotka.

Nie mozna zamontowac Osadzak, zwtaszcza prowadnica » Przeprowadzi¢ kontrole tech-
ttoka. ttoka, jest zanieczyszczony niczng urzadzenia.

Czopy sa widoczne w prowadnicy | » Pociagnaé dzwignie repetowa-
tloka nia do tytu, az czopy zatrzasng
sie na swoim miejscu.

10 Utylizacja

& Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtornego
wykorzystania. Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti
przyjmuje zuzyte urzadzenia w celu ponownego wykorzystania. Pyta¢ nalezy w punkcie serwisowym Hilti
lub doradcy handlowego.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

» W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem
Hilti.

12 Potwierdzenie kontrolne CIP

Dotyczy panstw cztonkowskich C.I.P. poza obszarem UE i EFTA: Hilti DX 76 posiada zezwolenie dla wzorca
konstrukcyjnego oraz $wiadectwo kontroli systemu. Na tej podstawie urzadzenie zostato opatrzone znakiem
PTB w formie kwadratu z wpisanym numerem zezwolenia S 813. W ten sposob Hilti gwarantuje zgodno$é
z wzorcem konstrukcyjnym posiadajgcym zezwolenie.

13 Dalsze informacje

Dalsze informacje dotyczace obstugi, technologii, $rodowiska i recyklingu znajduja sie pod ponizszym
linkiem: gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Ten link znajduje sie réwniez na koncu dokumentacji w formie kodu QR.

Originalni navod k obsluze

1 Udaje k dokumentaci

1.1 O této dokumentaci

e Pred uvedenim do provozu si pre¢téte tuto dokumentaci. Je to predpoklad pro bezpecnou praci
a bezproblémové zachazeni.

¢ Dodrzujte bezpe¢nostni a varovné pokyny uvedené v této dokumentaci a na vyrobku.

* Navod k obsluze méjte ulozeny vzdy u vyrobku a dal$im osobam predavejte vyrobek jen s timto navodem.
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1.2 Vysvétleni znacek

1.2.1 Varovna upozornéni
Varovna upozornéni varuji pfed nebezpecim pfi zachazeni s vyrobkem. Byla pouzita nasledujici signalni slova:

NEBEZPECI !

» Pouziva se k upozornéni na bezprostfedni nebezpecdi, které by mohlo vést k téZkému poranéni nebo
k smrti.

A VYSTRAHA
VYSTRAHA !
» Pouziva se k upozornéni na potencialni nebezpeci, které mdze vést k tézkym poranénim nebo k smrti.

/\ POZOR
POZOR!

» Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou situaci, kterd by mohla vést k poranénim nebo
k vécnym Skodam.

1.2.2 Symboly v navodu k obsluze
V tomto navodu k obsluze jsou pouzité nasledujici symboly:

Ridte se navodem k obsluze

Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace

Zachazeni s recyklovatelnymi materialy

Elektrické naradi a akumulatory nevyhazujte do smésného odpadu.

X &=

1.2.3 Symboly na obrazcich
Na obrazcich jsou pouzity nasledujici symboly:

H | Tato &isla odkazuiji na pfisludny obrazek na zagatku tohoto navodu k obsluze.

3 | Cislovani udava poradi pracovnich krok{l na obrazku a méze se ligit od pracovnich krokd v textu.

Cisla pozic jsou uvedena na obrazku Piehled a odkazuiji na &isla z legendy v ¢asti Prehled vy-
robku.

! | Tato znacka znamena, ze byste méli manipulaci s vyrobkem vénovat zvlastni pozornost.

1.3 Informace o vyrobku

Vyrobky [ERl e all jsou urené pro profesionalni uZivatele a smi je obsluhovat, oetfovat a provadst
jejich udrzbu pouze autorizovany a instruovany persondl. Tento personal musi byt specialné informovan
o vyskytujicich se nebezpedéich, s nimiz by se mohl setkat. Vyrobek a jeho pomticky mohou byt nebezpeéné,
pokud s nimi nespravné zachazi nevyskoleny persondl nebo pokud se nepouzivaji v souladu s ur¢enym
ucelem.

Typové oznaceni a sériové Gislo jsou uvedeny na typovém Stitku.

» Poznamenejte si sériové &islo do nasleduijici tabulky. Udaje vyrobku budete potfebovat pii dotazech

adresovanych nasemu zastoupeni nebo servisu.

Udaje o vyrobku
Vsazovaci pristroj DX 76
Generace 01
Sériové Cislo
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14 Prohlaseni o shodé

Vyrobce prohladuje na vyhradni zodpovédnost, Ze zde popsany vyrobek odpovida platnym zakondm a splfiuje
platné normy. Kopii prohlaSeni o shodé najdete na konci této dokumentace.

Technické dokumentace jsou ulozené zde:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostni pokyny pro pfistroje pro pfimou montaz pohanéné strelnym prachem

/A] VYSTRAHA

Prectéte si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce. Nedodrzovani bezpecnostnich pokynd a instrukci
mUze zpUsobit tézka poranéni.

» VSechny bezpecénostni pokyny a instrukce uschovejte pro budouci potfebu.

» Neprovadeéjte zadné Upravy nebo zmény vsazovaciho pfistroje.

» Vzdy pouZivejte navzajem uzplsobené vsazovaci pristroje, Gasti vybaveni (patky, vedeni htebikd,
zasobniky, pisty a pfisluSenstvi) a spotfebni material (upeviiovaci prvky a nabojky).

» Zkontrolujte, zda vsazovaci pfistroj a pfisluSenstvi nejsou poskozené.

» Pohyblivé dily musi bezvadné fungovat a nesmi vaznout. Ridte se pokyny k &i§téni a mazani v tomto
navodu k obsluze — Strana 70.

» VSechny dily musi byt spravné namontované a zaru€ovat bezvadny provoz vsazovaciho pfistroje.
Poskozené dily se musi nechat odborné opravit nebo vyménit v servisu Hilti, pokud v navodu
k obsluze neni uvedeno jinak.

» Pouzivejte pouze nabojky Hilti DX nebo jiné vhodné nabojky, které splfiuji minimalni bezpeénostni
pozadavky: — Strana 63

» Vsazovaci pfistroj pouzivejte pouze k definovanym uéelim — Strana 63.

» Nevsazujte upevnovaci prvky do nevhodného podkladového materidlu, napt. do prili§ tenkého, prilis
tvrdého nebo piili§ kiehkého materidlu. Vsazovani do téchto materidld muze zplsobit prasknuti
upeviovaciho prvku, odprysknuti nebo prorazeni. Pfiklady nevhodnych materiald:

» svary v oceli, litina, sklo, mramor, plast, bronz, mosaz, méd, izolacni materidly, duté cihly, keramické
cihly, tenké plechy (< 4 mm) a pérobeton.

» Ridte se ,Pfiruékou upeviiovaci techniky Hilti“ nebo pfislusnym mistnim , Technickym navodem pro
upevnovaci techniku Hilti“. Navic vzdy dodrzujte navod k pouziti vsazovaného upevriovaciho prvku.

Pozadavky pred pouzitim

» Vsazovaci pfistroj smite pouzivat a provadét jeho udrzbu pouze tehdy, pokud jste k tomu opravnéni a byli
jste informovani o pfipadném nebezpedi.

» P¥i pouzivani noste osobni ochranné prostredky.

» Noste vhodné ochranné bryle a ochrannou pfilbu.

» Noste ochranné rukavice. Vsazovaci pristroj se mlze pfi provozu zahfivat.

» Pouzivejte chraniCe sluchu. Pfi zazehnuti vybusné napiné mize dojit k poskozeni sluchu.
» Pouzivejte protiskluzovou obuv.

Bezpecnost na pracovisti

» Na pracovisti udrzujte poradek. Z pracovisté odstrante vS§echny predméty, kterymi byste se mohli poranit.
Neporadek na pracovisti miize zplsobit Urazy.

» Postarejte se o dobré osvétleni pracovisté, a v uzavienych prostorech navic zajistéte dostatec¢né vétrani.

Bezpecnost osob

» Vsazovaci pfistroj nikdy nepfitlacujte k ruce ani k jiné ¢asti téla! Vsazovacim pristrojem nikdy nemirte na
jiné osoby! — Strana 65

» Vsazovaci pristroj nestlaCujte s rukou na zasobniku nebo vedeni hiebikd, pistu nebo vedeni pistu nebo
s nasazenym upeviiovacim prvkem. P¥i stlaeni vsazovaciho pfistroje rukou se mize vsazovaci pfistroj
uvést do pohotovostniho stavu, i kdyZ neni namontované vedeni hiebikl. Hrozi nebezpedi tézkého
poranéni pro vas a dalsi osoby.

» VSechny osoby, které se nachazeji v blizkosti, musi mit ochranu sluchu, ochranu o¢i a ochrannou pfilbu.

» Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate, a pfistupujte k praci s pfistrojem pro pfimou montaz
rozumné. Vsazovaci pfistroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢&i lékd. V pfipadé
bolesti nebo nevolnosti praci ukonéete. Moment nepozornosti pfi pouZiti vsazovaciho pristroje mize vést
k vaznym drazdm.
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Vyvarujte se nepohodiného drzeni téla. Zajistéte si bezpecny postoj a rovnovahu po celou dobu prace.
P¥i pouZiti vsazovaciho pfistroje méjte paze pokréené, nikoli natazené.
Pfi praci se musi ostatni osoby, zejména déti, zdrzovat v bezpecné vzdalenosti od pracovisté.

Peclivé zachazeni s pfistrojem pro pfimou montaz

>

vy vy vy

Vsazovaci pfistroj pouzivejte pouze v souladu s uréenym ucelem a v bezvadném stavu, nikoli pro ucely,
ke kterym neni ureny.

Vsazovaci pfistroj nepouzivejte na mistech, kde hrozi nebezpedi pozaru a vybuchu.

Pred vsazovanim upevriovacich prvkl se ujistéte, Zze se nikdo nenachazi ve sméru vsazovani za
konstruk&nim dilem, do kterého budete upeviiovaci prvky vsazovat. Nebezpeci zplisobené prostupujicimi
upeviiovacimi prvky!

Dbejte na to, aby Usti vsazovaciho pfistroje nebylo namifené proti vam ani proti jinym osobam.
Vsazovaci pristroj drzte pouze za uréené plochy pro uchopeni.

Plochy pro uchopeni udrzujte suché, Cisté a beze stop oleje a tuku.

Spoust stisknéte pouze tehdy, pokud je vsazovaci pfistroj zcela a kolmo pfitlaceny k podkladu.

Pred zahajenim prace zkontrolujte zvolené nastaveni energie.

» Pro vyzkou$eni vsadte do pokladu upevriovaci prvky — Strana 66.

Vsazovaci pfistroj drzte pfi vsazovani vzdy kolmo k podkladu. ZmensSite tak nebezpeci vychyleni
upevnovaciho prvku od podkladového materialu.

Nevsazujte upeviiovaci prvky do existujicich otvord, ledaze by to bylo doporugeno firmou Hilti (napf.
DX-Kwik).

Nevsazujte jiz pouzité upeviiovaci prvky - nebezpedi poranéni! PouZijte novy upeviiovaci prvek.
Nedostate¢né hluboko vsazeny upeviovaci prvek se nesmi vsazovat jesté jednou! Upevriovaci prvek by
mohl prasknout.

Nabity vsazovaci pfistroj nikdy nenechaveijte bez dozoru.

Pred &isténim, servisem, udrzbou, pfi vyméné vedeni hiebikd, pFi preruseni prace a pred uskladnénim
vsazovaci pristroj (nabojku a upevfiovaci prvek) vzdy vyprazdnéte.

Vsazovaci pristroj pfepravujte a skladujte v uréeném kufru Hilti.

Nepouzivané vsazovaci pfistroje uchovavejte vyprazdnéné na suchém a bezpeéném misté, ke kterému
nemaji pristup déti.

Vsazovani provadéjte vzdy na hladkém, rovném a volném povrchu, ktery GpIné drzi na podkladu.
Udrzujte potfebné vzdalenosti od krajli a vzdalenosti mezi upevriovacimi prvky (viz kapitolu Minimaini
vzdalenosti — Strana 64).

Tepelna bezpecnostni opatieni

>

>

>

Neprekracuje maximalni frekvenci vsazovani doporu¢enou v kapitole Technické udaje.

Pokud je vsazovaci pfistroj pfehfaty nebo se pas s nabojkami deformuje €i tavi, vyjméte pas s nabojkami
a nechte vsazovaci pfistroj vychladnout.

Vsazovaci pfistroj nedemontujte, dokud je horky. Nechte vsazovaci pfistroj vychladnout.

Nebezpeci vybuchu nabojek

>

>
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Pouzivejte pouze nabojky, které jsou vhodné, respektive schvalené pro vsazovaci pfistroj.

Pred prestavkou, po skonceni prace, nebo pokud budete vsazovaci pfistroj prfepravovat, vyjméte pas
s nabojkami.

Nesnazte se upeviiovaci prvky a/nebo nabojky vyjmout z pasu zasobniku nebo ze vsazovaciho pfistroje
nasilim.

Nepouzité nabojky skladujte podle predpisi pro skladovani nabojek pro vsazovaci pfistroje pohanéné
stfelnym prachem (napt. v suchu, teplota od 5 °C do 25 °C) a na zajisténém misté.

Nenechavejte nepouzité nebo ¢astecné pouzité pasy s nabojkami volné lezet. Pouzité pasy s nabojkami
shromazdujte a pasy s nabojkami skladujte na vhodném a zajisténém misté.

Dodrzujte veSkeré pokyny k bezpec¢nosti, manipulaci a skladovani v bezpe¢nostnim listu k nabojkam.



3 Popis

3.1 Prehled DX 76 [l

Zasobnik hiebik( MX 76
Pritlacny kolik

Upevnovaci body chranice
Opakovaci rukojet

Otvor pro nabojky (vkladani)
Prézor pro kontrolu nabijeni
Kole¢ko pro nastaveni vsazovaci energie
Ukazatel pro regulaci energie
Kryt (opérna patka)

Kryt

Tlumici vlozka rukojeti
Spoust

Zajistovaci packa vedeni pistu
Vedeni pistu

Chrani¢

Doraz (upeviiovaci prvek)
Vétraci Stérbiny

Vedeni hiebik( X-76-F-15
Chrani¢ pro X-76-F-15

Pist

Doraz pistu

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Popsany vyrobek je vsazovaci pfistroj pro vsazovani hiebikl, ¢epl a upeviiovacich prvk( do oceli.

Vyrobek se smi pouzivat pouze ve spojeni s vhodnym vybavenim pro vsazovaci pristroj. Vedeni hiebik(, pist
a upeviovaci prvky musi byt navzajem sladéné.

Vyrobek se smi pouzivat pouze s nahradnimi dily a pfisluSenstvim Hilti a déle s nadbojkami a upevriovacimi
prvky Hilti nebo jinymi vhodnymi nabojkami a upevriovacimi prvky.

3.3 Pozadavky na nabojky

Nebezpedi poranéni ne¢ekanym vybuchem! U nabojek, které nesplfiuji minimalni bezpe¢nostni pozadavky,

se mohou tvofit usazeniny z nespaleného prachu. Dusledkem mohou byt nahly vybuch a tézka poranéni

uzivatele a osob v jeho okoli.

» Pouzivejte vyhradné ndbojky, které splnuji minimaini bezpecnostni pozadavky stanovené mistnimi
zakonnymi predpisy!

» Dodrzujte intervaly udrzby a nechavejte vsazovaci pfistroj pravidelné Cistit v servisu Hilti-Service!

Pouzivejte pouze nabojky Hilti DX uvedené v této tabulce nebo jiné vhodné nabojky, které spliuji minimalni

bezpecénosti pozadavky:

* Pro zemé a EFTA plati, Ze nabojky musi splfiovat CE a musi mit oznaceni CE.

¢ Pro Spojené kralovstvi plati, ze nabojky musi splfiovat UKCA a musi mit oznaceni UKCA.

* Pro USA plati, Ze nabojky musi splfiovat ustanoveni ANSI A10.3-2020.

¢ Pro mimoevropské staty C.I.P. plati, Ze nabojky musi mit schvaleni C.I.P. pro pouZity vsazovaci pfistroj
DX.

e Pro ostatni zemé plati, Ze nabojky prosly zkouskou neodpalenych zbytk( podle EN 16264 a musi mit
odpovidajici prohlaseni vyrobce.
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Nabojky (piklad: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
&
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E 36, ST 37, E 42, ST 52,

340-470 N/mm?  490-630 N/mm?

Dodrzujte pokyny pro pouZziti v ndvodu k pouziti pfislusného vsazovaciho prvku, v Pfiruéce upeviovaci
techniky Hilti nebo v pfislusném mistnim , Technickém navodu pro upeviovaci techniku Hilti“.

Typové oznaceni Barva Sila (naloz)

nabojka 6.8/18M cerna extra silna
Cervena velmi silna
modra silnd
zelena slaba

3.4 Minimalni vzdalenosti a vzdalenosti od krajt

Pfi upeviiovani se musi dodrzovat minimalni vzdalenosti. Mohou se navzajem liSit v zavislosti na vyrobku.

Dodrzujte pokyny pro pouZziti v navodu k pouziti pfislusného vsazovaciho prvku, v Pfiruéce upeviovaci
techniky Hilti nebo v pfislusném mistnim , Technickém navodu pro upeviovaci techniku Hilti“.

3.5 Informace o oblastech pouziti

pfislusny mistni ,, Technicky navod pro upevrnovaci techniku“ Hilti v obchodé Hilti.

4 Technické udaje

4.1 Vlastnosti vyrobku

Hmotnost (vsazovaci pristroj se zasobnikem) 4,35 kg

Rozméry 450 mm x 101 mm x 352 mm
Kapacita zasobniku 10 hiebl

Doporuéena maximalni frekvence vsazovani 600 vsazeni/h

Max. pfitlacna sila <240N

Draha pritlaku 32 mm

Teplota prostiedi (skladovani a pouZziti) -15°C ... 50 °C

4.2 Informace o hlu¢nosti a vibracich
Uvedené hodnoty hlu¢nosti byly zjistény za nasledujicich ramcovych podminek:

Ramcové informace o hluénosti

nabojka kalibr 6.8/11 modra
Nastaveni energie 4
Pouziti Upevniovani na 8mm ocel (400 MPa) s X-ENP 19 L15MX




Informace o hluénosti podle EN 15895

Hladina akustického vykonu (LWA) 114 +2 dB(A)
Hladina emitovaného akustického tlaku (LpA) 110 +2 dB(A)
Hladina emitovaného Spickového akustického tlaku (LpC) 139 +2 dB(A)
Informace o vibracich podle EN 2006/42/EG
Zrychleni ekvivalentni energie, (ay,, rws@) ‘ 2,5 m/s?
5 Priprava prace

5.1  Montaz vsazovaciho pfistroje &

Nebezpeci poranéni v disledku neimysiného spusténi! Nabity vsazovaci pfistroj se mize kdykoli uvést

do pohotovostniho stavu. Neumysiné spusténé vsazovani mize ohrozit vas a dalsi osoby.

» P¥i pferuSeni prace se vsazovacim pfistrojem vsazovaci pfistroj (nabojky a upevhovaci prvky) vzdy
vyprazdnéte.

» Pred provadénim veskeré udrzby, Cisténi a pfipravy zajistéte, aby se ve vsazovacim pfistroji nenachazely
nabojky a upevnovaci prvky.

Namontujte zarazku pistu na vedeni hiebik (1).

Do vedeni pistu zasurite pist (2).

Nasadte vedeni pistu (posuvnym tlacitkem nahoru) do krytu.

Zatlacte vedeni pistu do krytu a zajistéte vedeni hiebikd zajistovaci patkou vedeni pistu (4).
Nasadte vedeni hiebik( na vedeni pistu.

Otacejte vedeni hiebik( po sméru hodinovych rugicek, az zaskodi (5).

» Vedeni hiebikl je zajisténé.

oo s b=

6 Obsluha

Nebezpeci poranéni v disledku neimysiného spusténi! Nabity vsazovaci pfistroj se mze kdykoli uvést

do pohotovostniho stavu. NeimysIné spusténé vsazovani mize ohrozit vas a dalsi osoby.

» P¥i pferuSeni prace se vsazovacim pfistrojem vsazovaci pfistroj (ndbojky a upevhovaci prvky) vzdy
vyprazdnéte.

» Pred provadénim veskeré udrzby, Cisténi a pripravy zajistéte, aby se ve vsazovacim pfistroji nenachazely
nabojky a upevnovaci prvky.

/] VYSTRAHA
Nebezpedéi zplisobené horkymi povrchy! Vsazovaci pfistroj se mize pouzivanim zahfivat.
» Noste ochranné rukavice.

Pokud je odpor pfi nasazovani pasu s nabojkami nezvykle velky, zkontrolujte, zda je pas s nabojkami
kompatibilni s timto vsazovacim pfistrojem.
Dodrzujte bezpec¢nostni pokyny a varovna upozornéni v tomto navodu k obsluze a na vyrobku.

Bezpecnostni pokyny pro pouziti

llustrativni vyobrazeni | Popis

Vedeni hiebikti nebo vysunuty pist nepfitladujte k astem téla!
Pritisknutim vedeni hiebikd nebo vysunutého pistu k ¢asti téla (napt. ruce)
se vsazovaci pfistroj mizZe uvést do pohotovostniho stavu. Hrozi nebezpedi
poranéni.
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llustrativni vyobrazeni | Popis

Zasobnik nebo jiné vedeni hiebikl nikdy netahejte zpét rukou!
Zatahnutim zasobniku zpét rukou se miize vsazovaci pristroj uvést do pohoto-
vostniho stavu. Hrozi nebezpeci poranéni.

6.1 Nabiti vsazovaciho pfistroje (pfistroj pro jednotlivé vsazovani) [

1. Zasurite upeviovaci prvek zepfedu do vedeni hiebik( tak, aby podlozka upeviovaciho prvku drzela ve
vedeni hiebikd (1).

2. Zasunte pas s nabojkami tizkym koncem dopredu do otvoru pro nabojky (2).
» Pas s nabojkami je UpIné zasunuty v otvoru pro nabojky.

3. Pohybuijte opakovaci rukojeti vsazovaciho pristroje.
» Vsazovaci pfistroj je nabity a pfipraveny k provozu.

6.2  Nabiti vsazovciho pistroje (zasobnik) §

1. Vlozte pés s deseti upevriovacimi prvky do zasobniku (1).

2. Zasunte pas s nabojkami Uzkym koncem dopfedu do otvoru pro nabojky (2).
» Pas s ndbojkami je UpIné zasunuty v otvoru pro nabojky.

3. Pohybuijte opakovaci rukojeti vsazovaciho pfistroje (3).
» Vsazovaci pristroj je nabity a pfipraveny k provozu.

6.3 Nastaveni energie vsazovani £

Zvolte nastaveni energie podle pfislusného pouziti. Pokud nemate zadné zkuSenosti, zacnéte vzdy s minimalni
energii vsazovani. Energii vsazovani postupné zvysuijte, dokud nebude upevriovaci prvek spravné vsazeny.

,Technicky navod pro upevnovaci techniku“ Hilti v obchodé Hilti.

1. Pro zvySeni vykonu otocte ,kole¢ko pro nastaveni energie vsazovani“ ve sméru +.

Stupné energie:
¢ 1 =nejmensi energie
* 4 =nejvétsi energie

2. Pro snizeni vykonu otocte ,kole¢ko pro nastaveni energie vsazovani“ ve sméru —.
3. Zkontrolujte, zda je upevnéni provedené spravné podle navodu k pouziti upevriovaciho prvku.

6.4 Vsazovani upeviiovacich prvka

1. Vsazovaci pfistroj drzte kolmo k materialu podkladu a pfitlacte ho az nadoraz k (1).
2. Pro vsazeni upeviiovaciho prvku stisknéte spoust (2).
3. Pohybuijte opakovaci rukojeti vsazovaciho pfistroje (3).

6.5 Vsazovani upeviiovacich prvkl pro pouziti u sprazenych nosniki X-HVB

Pro montaz sprahovacich $roubti pro konstrukce se sprazenymi nosniky je zapotiebi vedeni hiebikd X-76-F-
HVB.

1. Nastavte packu vedeni hiebik(l X-76-F-HVB do polohy 1.

Nasadte upevnovaci prvek.

Nasadte sprahovaci §roub na vedeni hiebik( (1).

Umistéte vsazovaci pfistroj.

Vsazovaci pristroj drzte kolmo k materialu podkladu a pfitlate ho az nadoraz k (1).

Pro vsazeni upevriovaciho prvku stisknéte spoust (3).

oo rLN
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7. Pohybuijte opakovaci rukojeti vsazovaciho pfistroje (4).
» Opakujte kroky pro vsazeni dalsi sprahovaci kotvy.

Pokud chcete vsadit druhy upeviiovaci prvek do stejné sprahovaci kotvy, nastavte packu vedeni
hiebik( X-76-F-HVB do polohy 2 a opakujte kroky.

6.6  Vyprazdnéni vsazovaciho pristroje

—_

Pohybujte opakovaci rukojeti vsazovaciho pfistroje, dokud nebude ve vystupnim otvoru vidét pas
s nabojkami.

Vytahnéte pas s nabojkami ze vsazovaciho pfistroje.

Drzte pas s hrebiky (1) a stisknéte zarazku dozadu (2).

Vytahnéte pas se hieby ze zasobniku (3).

Hod

7 Postup pfi poruchach

| A] VYSTRAHA
Nebezpedi vybuchu! Pii nespravné manipulaci s ndbojkami se nabojky mohou zazehnout.
» NesnaZzte se nabojky vyjmout ze vsazovaciho pfistroje nebo pasu s nabojkami nasilim.

A] VYSTRAHA
Nebezpedéi zpisobené horkymi povrchy! Vsazovaci pfistroj se mlze pouzivanim zahfivat.
» Noste ochranné rukavice.

71 Vsazovaci pfistroj je zaseknuty a nevysune se.

(/] NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni nezajiSténym vsazovacim prfistrojem! Kdyz se vsazovaci pfistroj zasekne ve
stlaeném stavu, mdze zlstat nabity a nezajistény. NeUmysIné spusténi vsazovani mize zplsobit tézka
poranéni.

» Vzdy zajistéte, aby vsazovaci pfistroj nebyl namifeny proti vdm nebo jinym osobam.

1. Pritlacte vsazovaci pfistroj na minimalné 10 sekund a znovu ho spustte.
2. Sejméte vsazovaci pfistroj z pracovni plochy.
» Dbejte na to, aby nebyl namifeny proti vam ani proti jinym osobam!
3. Pokuste se ru¢né vytahnout vedeni hfebikl do vychozi polohy.
» Sundejte ruku ze spousté a nesahejte pred usti!
4. lhned ze vsazovaciho pfistroje vytahnéte pas s nabojkami.

» Pokud pas s nabojkami nelze vyjmout:
» Nechte vsazovaci pristroj vychladnout pod dohledem na bezpec¢ném misté.
» Vzdy zajistéte, aby vsazovaci pfistroj nebyl namifeny proti vdm nebo jinym osobam.
» Kontaktujte servis Hilti.
5. Provedte servis pfistroje.

7.2 Nabojka se nezazehne pfi vsazovacim pfistroji zahfatém nad provozni teplotu.
Vzdy zajistéte, aby vsazovaci pristroj nebyl namireny proti vam nebo jinym osobam.
1. Pitlacte vsazovaci pfistroj na minimainé 10 sekund a znovu ho spustte.
2. Pokud se néabojka stale nezazehne, pockejte 10 sekund a sejméte vsazovaci pfistroj z pracovni plochy.
3. lhned ze vsazovaciho pfistroje vytahnéte pas s nabojkami.
» Pokud pas s nabojkami nelze vyjmout:
» Nechte vsazovaci pristroj vychladnout pod dohledem na bezpec¢ném misté.
» Kontaktujte servis Hilti.
4. Provedte servis pfistroje. — Strana 68
Nabojku uloZte na bezpe¢né misto.
6. Nezazehnuté nabojky zlikvidujte.
» Dodrzujte mistni predpisy pro likvidaci.
7. Nechte vsazovaci pfistroj vychladnout a pokracujte v praci s novym pasem s nabojkami.

o
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7.3 Nabojka se nezazehne pfi vsazovacim pfristroji zahfatém na provozni teplotu.

Okamzité zastavte praci.

Vyprazdnéte vsazovaci pfistroj (nabojky a upevriovaci prvky) a demontujte ho. — Strana 69

Zkontrolujte vybér spravné kombinace vedeni hrebik(, pistu, upeviiovacich prvkd a nabojky.

Zkontrolujte, zda nejsou tlumié, pist a vedeni hiebik( opotfebené, a v pfipadé potfeby soucasti vymeérite.

Vycistéte vsazovaci pfistroje a namazte ho olejem. — Strana 70

» Pokud problém po provedeni vy$e uvedenych opatfeni pretrvava, nesmi se vsazovaci pfistroj dale
pouzivat.

» Nechte vsazovaci pfistroj zkontrolovat a v pfipadé potreby opravit v servisu Hilti.

o=

P¥i pravidelném provozu dochazi ke znecisténi pistroje a opotfebovani dilezitych soucastek, které
vyplyva z ucelu pfistroje.

Pravidelné provadéjte servis pristroje. Pist a tlumi¢ kontrolujte pfi intenzivnim pouZzivani vsazova-
ciho pfistroje denné, nejpozdéji ale po 2 500 az 3 000 vsazenich. Interval odpovida pravidelnému
cyklu ¢isténi vsazovaciho pfistroje. Cykly udrzby a ¢isténi vychazeji z typického pouzivani pfistroje.

8 Osetrovani a udrzba

8.1 Udrzba vsazovaciho pfistroje

K ¢isténi pouzivejte vyhradné Cistici pfisluSenstvi dodané firmou Hilti nebo srovnatelny material. K ¢isténi
v z&dném pfipadé nepouzivejte spreje, stlateny vzduch, vysokotlaké Cistie, rozpoustédla nebo vodu.

/\ POzZOR

Nebezpeci poskozeni vsazovaciho pfristroje! Ve vsazovacim pfistroji mohou uvédznout cizi télesa a pfi
spusténi vsazovaci pristroj poskodit.

» Nepfipustte, aby se dovnitf vsazovaciho pfistroje dostaly néjaké predméty.

» Vnéjsi povrch vsazovaciho pfistroje Cistéte pravidelné mirné navihéenym hadfikem.

8.2  Udrzba

/A VYSTRAHA

Nebezpecné latky Necistoty v pfistrojich DX obsahuji latky, které mohou ohrozit vase zdravi.
» Béhem c¢isténi nevdechuijte prach a necistoty.

» Prach a necistoty se nesmi dostat do blizkosti potravin.

» Po cisténi vsazovaciho pfistroje si umyjte ruce.

» Vsazovaci pfistroj Gistéte a pouzivejte sprej Hilti podle pokyn( v navodu k obsluze. Zabranite tak
funkénim porucham.

1. Pravidelné kontrolujte vSechny vnéjsi dily vsazovaciho pfistroje, zda nejsou poskozené.

2. Pravidelné kontrolujte vSechny ovladaci prvky, zda fadné fungui.

3. Vsazovaci pfistroj pouzivejte jen s vhodnymi nabojkami a s doporu¢enym nastavenim energie
- Strana 66.

» Nespravné nabojky nebo nastavena prilis velka energie mohou zpUsobit pred¢asny vypadek vsazo-
vaciho pfistroje.

8.3 Provedeni servisu pristroje
Provedte servis pfistroje, kdyz dojde k nasledujicim situacim:
1. Dochézi ke kolisani energie (zjistitelné podle nestejnomérné hloubky vsazeni upevriovaciho prvku).
2. Dochazi k nespravnému zazehnuti nabojky (nabojka se nezazehne).
3. Citelné klesne komfort obsluhy.
» Citelné vzrista potiebny pritlak.
» Stoupa odpor spousté.
» ,Kolecko pro nastaveni energie vsazovani“ Ize nastavit jen ztézka.
» Pas s nabojkami Ize vyjmout jen ztézka.
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8.3.1 Demontaz vsazovaciho pristroje £

Nebezpedi poranéni v disledku neiimysiného spusténi! Nabity vsazovaci pfistroj se mGze kdykoli uvést
do pohotovostniho stavu. NetimysIné spusténé vsazovani mize ohrozit vas a dal$i osoby.

>

Pri preru$eni prace se vsazovacim pristrojem vsazovaci pfistroj (ndbojky a upevnovaci prvky) vzdy
vyprazdnéte.

Pred provadénim veskeré udrzby, ¢isténi a pfipravy zajistéte, aby se ve vsazovacim pfistroji nenachazely
nabojky a upevnovaci prvky.

Y

oo s

Ujistéte se, Ze je opakovaci rukojet v zakladni poloze (1).

» Znacky na opakovaci rukojeti a na krytu jsou zarovnané.

Odsroubuijte vedeni hiebikd (3).

Vyjméte vedeni hiebikl s pistem z vedeni pistu.

Vytahnéte pist z vedeni hiebikd (4).

Zatla¢te vedeni pistu do krytu a odjistéte vedeni hiebik( zajistovaci packou (2).
Vytahnéte vedeni hiebikl z krytu.

8.3.2 Kontrola pistu a zarazky

Nebezpedi poranéni! Pfi poskozeném tlumici, pistu nebo poskozené patce hrozi zvySené riziko nespravnych
funkci.

>

>

>

Zkontrolujte tlumi¢ a pist, zda nejsou opotiebené, a v pfipadé poskozeni je vymérite.
Pist nikterak neupravuijte.
Nesnazte se vadny pist sami opravit, napt. zbrousenim Spicky.

1.

V nésleduijicich pfipadech se musi pist vyménit:

» Pist je zZlomeny.

» Pist je silné opotfebovany (napf. vylomeni obvodového kruhového vyvyseni na hrotu pistu).
» Pistni krouzky jsou prasklé nebo chybéji.

» Pist je zkfiveny (zkontrolujte valenim na rovné plose).

V nasleduijicich pfipadech se musi zardzka vyménit:

» Kovovy krouzek zardzky je praskly nebo uvolnény.

» Zardzka nedrzi na vedeni hiebik.

» Pod kovovym krouzkem je patrny silny bodovy otér gumy.

ﬂ Ridte se kritérii pro opotfebeni u dlileZitych soudasti pistroje v kapitole Pé&e a tidrzba. — Strana 69

8.3.3 Kritéria pro vyménu opotiebenych dili

Kritéria opotfebeni pistu a zarazky pistu

Stav llustrativni vyobrazeni Poznamka

Novy stav

Opotrebované

Pist a zarazku pistu
vyménuijte vzdy dohro-
mady.

Na hrotu pistu je vidét vylomeni
materialu.
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Stav llustrativni vyobrazeni Poznamka
Opotiebované Pist je 3 mm nebo vice v zardzce
Pist a zarazku pistu pistu.
vyménuijte vzdy dohro-
mady.
Kritéria opotiebeni vystupniho dilu
Stav llustrativni vyobrazeni Poznamka
Novy stav
Opotfebované Material je vylomeny.

Vyména v servisu Hilti

8.3.4 Cisténi a namazani vsazovaciho pfistroje olejem [t

Pouzivejte vyhradné sprej Hilti. Pouziti jinych mazacich prosttedkd mdze zplsobit provozni poruchy
nebo poskodit vsazovaci pfistroj.

Sprej Hilti nanasejte jen v tenké vrstvé. Nesmi se tvofit kapky. Po nastfikani spreje Hilti napf. otfete
naolejovanou plochu dodanym hadrem.

Dbejte na to, aby se olej nedostal do uloZeni nabojky!

Vyprazdnéte vsazovaci pfistroj (nabojky a upevriovaci prvky) a demontujte ho. — Strana 69
Dodanymi kartaci vycistéte pist a vedeni pistu (zvenku (1) a uvnitf (2)).

Malym kulatym karta¢em vycistéte ulozeni nabojky (3) a vedlejsi otvory pro regulaéni kolik (3).
Vygistéte uloZeni vedeni pistu ve vsazovacim pfistroji (4).

Naolejujte vedeni pistu (zvenku) a mirné ho otrete hadrem (5).

» Dbejte na to, aby se olej nedostal do ulozeni nabojky!

6. Naolejujte kluzné vedeni opakovaci rukojeti (6).

IS

8.3.5 Finalni kontrola vsazovaciho pristroje
» Po ¢isténi a udrzbé zkontrolujte, zda jsou pfipevnéna veskera ochranna zatizeni a zda bezvadné funguiji.

9 Pomoc pfi poruchach

/\ VAROVAN:I!

Nez za¢nete s odstranovanim poruchy, ujistéte se, Ze ve vsazovacim pfistroji nejsou zadné nabojky. Pokud
nelze nabojky odstranit, kontaktujte servis Hilti.
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V pfipadé poruch, které nejsou uvedené v této tabulce nebo které nemuzete odstranit sami, se obratte

na nas servis Hilti.

Porucha

Mozna pri¢ina

Reseni

Nabojka se neposouva.

Poskozeny pas s nabojkami.

» \Vlyjméte pas s nabojkami
a nasadte novy.

Vsazovaci pristroj je poskozeny.

» Kontaktujte servis Hilti.

Pés s nadbojkami nelze vy-
jmout.

Prili§ vysoka frekvence vsazovani.

» Nechte vsazovaci pfistroj vy-
chladnout a pokuste se opatrné
vyjmout pas s nabojkami. Po-
kud je pas s nabojkami stale
jesté zaseknuty, kontaktujte
servis Hilti. Nesnazte se na-
bojky vyjmout z pasu zasobniku
nasilim.

Nabojka se nezazehne.

Vsazovaci pfistroj neni Uplné pfitla-
ceny.

» Znovu pritlacte vsazovaci
pristroj a spustte dalsi vsazeni.

Pas s nabojkami je prazdny.

» Vyjméte pas s nabojkami
a vlozte novy.

Zasobnik nebo vedeni hrebikl
nejsou dostate¢né nasroubované.

» ZaSroubujte vice zasobnik.

Vadna jednotliva nabojka.

» Pohybuijte opakovaci rukojeti
a zpracuijte zbyvajici nabojky.

Vsazovaci pristroj je vadny nebo je
vadna nabojka.

» Kontaktujte servis Hilti.

Nepohnuli jste opakovaci rukojeti
vsazovaciho pfistroje.

» Pohnéte jednou opakovaci
rukojeti.

P¥ili§ vysoké energie vsazovani.

» Snizte energii vsazovani
— Strana 66.

Je pouzity nespravny pist.

» Pouzijte spravné vybaveni
s kompatibilnim pistem /
upeviovacim prvkem.

Pist je opotfebovany.

» Vyménite pist a zarazku pistu.

Plech s mezerou od profilu.

» Dbejte na to, aby mezi plechem
a profilem nebyly mezery.

P¥ili§ mala energie vsazovani.

» Zvyste energii vsazovani nebo
pouzijte nabojky s vétsi energii.

Chybi nosnik jako podklad.

» Oznacte nosnik na spravném
misté, nez ho nasadite.

Prili$ velky presah hrebu.

Vsazeni v misté stény nosniku.

» Vsadte druhy upeviiovaci prvek
vedle.

Zména tloustky podkladu.

» Vyberte nabojku.

» ZvétSete energii podle doporu-
&eni pro nabojky nebo vlozte
nabojku s vétsi energii.

P¥ili§ mala energie.

» Vyberte nabojku.

» ZvétSete energii podle doporu-
¢eni pro nabojky nebo vlozte
nabojku s vétsi energii.

Vsazovaci pfistroj je silné znecis-
tény.

» Vycistéte vsazovaci pfistroj.
Zkontrolujte, zda je pist rovny.

Pist je opotfebovany.

» Vyménite pist a zarazku pistu.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Reseni

P¥ili§ velky presah hrebu.

Vsazovaci pfistroj je poskozeny.

>

Kontaktujte servis Hilti.

Je pouzity nespravny pist.

>

Pouzijte spravné vybaveni
s kompatibilnim pistem /
upeviovacim prvkem.

Velmi kolisa pfesah hiebiku.

Vsazovaci pristroj byl pfitlacen
prilis prudce.

Zabrarite prudkému pritlaceni
vsazovaciho pfistroje.

Nestejnomérné, ¢aste¢né neuplné
opakovani.

Provedte UpIné opakovani.

Nestejnomérna energie vsazovani.

Provedte servis pristroje.
Kontaktujte servis Hilti.

Lamani upevriovacich prvkd
pfi vsazovani.

Hrot pistu je opotfebovany nebo
Castecné vylomeny.

Vymeérite pist a zardzku pistu.

Vsazeni v misté stény nosniku.

Vsadte druhy upevriovaci prvek
vedle.

Zvysena tloustka podkladu.

Zkontrolujte doporu¢ené prvky.
Pokud je pfifazeni spravné,
zvétSete energii podle doporu-
¢eni pro nabojky nebo vsadte
nabojku s vétsi energii.

Vsazovaci pristroj se nevy-
sune.

Pist je zaseknuty v brzdé pistu.

Demontujte zasobnik hiebikl
nebo vedeni hiebikd.

Vymeérite pist a zardzku pistu.

Namontujte zasobnik hiebikl
nebo vedeni hiebiku.

Vsazovaci pfistroj je silné znecis-
tény.

Provedte servis pfistroje.

Pas s nabojkami je zaseknuty, vsa-
zovaci pristroj je prehraty.

v

Viz zavadu ,Pas s nabojkami
nelze vyjmout“. Dodrzujte
maximalni frekvenci vsazovani.

Vsazovani nelze spustit.

Nebyla spravné pouzita opako-
vaci rukojet vsazovaciho pfistroje,
opakovaci rukojet neni ve vychozi
poloze.

Provedte uplné opakovani
a nastavte opakovaci rukojet do
vychozi polohy.

Spousténi pred Uplnym pritlace-
nim.

Vsazovaci pristroj UpIné pfitlacte
a teprve poté ho spustte.

Porucha posuvu upeviiovacich
prvka.

Vyjméte pas s upevhovacimi
prvky.

Zkontrolujte pas s upevhovacimi
prvky, zda nejsou poskozené.
Poskozené pasy s upevhova-
cimi prvky vyménite.

Vsazovaci pfistroj je poSkozeny.

Kontaktujte servis Hilti.

Zasobnik nebo vedeni hiebikl
nejsou dostate¢né nasroubované.

ZaSroubujte vice zasobnik.

Nedojde ke vsazeni upevrio-
vaciho prvku.

Nebyla spravné pouzita opako-
vaci rukojet vsazovaciho pfistroje,
opakovaci rukojet neni ve vychozi
poloze.

Provedte Uplné opakovani
a nastavte opakovaci rukojet do
vychozi polohy.

Neni nasazeny upevrovaci prvek.

Nasadte do vsazovaciho pfi-
stroje upeviiovaci prvek.

Posuv hiebikd v zasobniku je
vadny.

Kontaktujte servis Hilti.

Neni vloZeny pist.

Nasadte pist do vsazovaciho
pristroje.
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Porucha Mozna prigina Reseni

Nedojde ke vsazeni upeviio- | Pist je zliomeny. » Vyméite pist a brzdu pistu.

vaciho prvku. Pist se nevraci. » Kontaktujte servis Hilti.
Vedeni hiebikl je znecisténé. » Provedte servis pfistroje.
Upevnovaci prvky se zasekly ve » Odstrante zaseknuté upevno-
vedeni hiebikd. vaci prvky. Ze zasobniku pfi-

stroje odstrarite zbytky plastu.
Dbejte na to, aby nedochéazelo
k prasknuti a nespravnému

vsazeni.
Vedeni hiebik( nelze zcela Vedeni hiebikl je znecisténé. » Provedte servis pfistroje.
nasroubovat. Zarazka pistu je nasazena opaéné. | » Odsroubujte vedeni hiebikd.

Nasadte spravné zardzku pistu
a znovu nasroubuijte vedeni

hrebikd.
Nelze namontovat pist. Vsazovaci pristroj, zejména vedeni | » Provedte servis pfistroje.
pistu, jsou znecisténé.
Ve vedeni pistu jsou vidét Cepy. » Zatahnéte opakovaci packu
dozadu tak, aby mohly ¢epy
zaskodit.

10 Likvidace

& Pristroje Hilti jsou vyrobené prevazné z recyklovatelnych material(i. Pfedpokladem pro recyklaci material(i
je jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich odebira Hilti staré pfistroje k recyklaci. Informuijte se v servisu Hilti
nebo u prodejniho poradce.

11 Zaruka vyrobce

» V pripadé otazek ohledné zaruénich podminek se obratte na mistniho partnera Hilti.

12 Potvrzeni zkousky C.I.P.

Pro ¢lenské staty C.I.P. mimo pravni prostor EU a EFTA plati: Pfistroj Hilti DX 76 méa udélené schvéleni typu
a je systémoveé prezkouseny. Na zakladé toho je pfistroj opatfen registracni znackou PTB ¢tvercového tvaru
s registraénim &islem S 813. Tim firma Hilti zaru€uje shodu se schvalenym typem.

13 Dalsi informace

gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Tento odkaz najdete také na konci dokumentace jako QR kod.

Originalny navod na obsluhu

1 Udaje k dokumentacii

1.1 O tejto dokumentacii

* Pred uvedenim do prevadzky si prec€itajte tito dokumentaciu. Je to predpoklad na bezpeénu pracu
a bezproblémovu manipulaciu.

¢ Dodrzujte bezpecnostné pokyny a varovania v tejto dokumentécii a na produkte.

¢ Tento navod na obsluhu uchovavajte vzdy s vyrobkom a dal§im osobam odovzdavajte vyrobok iba
s tymto navodom.
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1.2 Vysvetlenie znaciek

1.2.1 Vystrazné upozornenia

Vystrazné upozornenia varuju pred rizikami pri zaobchadzani s vyrobkom. PouZivaju sa nasledujuce signalne
slova:

/A, NEBEZPEGENSTVO
NEBEZPECENSTVO !
» Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpeéenstva, ktoré moéze sposobit tazky uraz alebo smrt.

(/A VAROVANIE
VAROVANIE !

» Oznacenie mozného hroziaceho nebezpecenstva, ktoré moze viest k tazkym poraneniam alebo usmrte-
niu.

/\ POZOR
POZOR |

» Oznacenie moznej nebezpecnej situacie, ktora moze viest k telesnym poraneniam alebo k vecnym
Skodam.

1.2.2 Symboly v navode na obsluhu
V tomto navode na obsluhu sa pouzivaju nasledujuce symboly:

Dodrziavajte navod na obsluhu

Upozornenia tykajuce sa pouzivania a iné uzito¢né informacie

Zaobchadzanie s recyklovatelnymi materialmi

Elektrické zariadenia a akumulatory nevyhadzujte do komunalneho odpadu

XIS =S

1.2.3 Symboly na vyobrazeniach
Na vyobrazeniach sa pouzivaju nasledujuce symboly:

E Tieto &isla odkazuju na prislu$né vyobrazenie na zaciatku tohto navodu na obsluhu.

Cislovanie udava poradie pracovnych ikonov na obrazku a mdze sa odli$ovat od &islovania
pracovnych Ukonov v texte.

T Cisla pozicii sa pouZivaju na vyobrazeniPrehl'ad a odkazuju na &isla legendy v odseku Prehlad
W vyrobkov.

@! Tento symbol by mal u vas vzbudit mimoriadnu opatrnost pri zaobchadzani s vyrobkom.

1.3 Informacie o vyrobku

Vyrobky [Emll®a ] st uréené pre profesionaineho pouzivatela a smie ich obsluhovat, vykonavat Gdrzbu
a opravovat iba autorizovany, vyskoleny personal. Tento personal musi byt $pecialne pouceny o vznikajucich
rizikach a nebezpecenstve. Vyrobok a jeho pomocné prostriedky sa mézu stat zdrojom nebezpeéenstva
v pripade, Ze s nimi bude manipulovat personal bez vzdelania, neodbornym spésobom alebo ak sa nebudu
pouzivat v stlade s uréenim.

Typové oznacenie a sériové ¢islo st uvedené na typovom $titku.

b “ RN
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» Poznamenaite si sériové &islo do nasledujucej tabulky. Udaje vyrobku budete potrebovat pri dopytoch
adresovanych naSmu zastupeniu alebo servisu.

Udaje o vyrobku
Vsadzovaci pristroj DX 76
Generacia 01
Sériové Cislo

14 Vyhlasenie o zhode

Vyrobca na vlastni zodpovednost vyhlasuije, Ze tu opisany vyrobok zodpoveda platnym pravnym predpisom
a normam. Vyobrazenie vyhlasenia o zhode najdete na konci tejto dokumentécie.

Technicka dokumentacia je uloZzena tu:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpecénost

21 Bezpecnostné pokyny pre prachom pohanané zariadenia na priamu montaz

Precitajte si vSetky bezpecénostné upozornenia a pokyny. Nedodrzanie uvedenych bezpecnostnych
upozorneni a indtrukcii méze mat za nasledok vazne poranenia.
» VSetky bezpecnostné upozornenia a instrukcie si uschovajte pre budicu potrebu.

» Nemanipulujte so vsadzovacim pristrojom a nevykonavajte na iom zmeny.

» Vzdy pouzivajte navzajom prispdsobené vsadzovacie pristroje, ¢asti vybavenia (zakladné dosky, vedenia
klincov, zasobniky, piesty a prisluSenstvo) a spotrebny material (upeviiovacie prvky a nabojky).

» Skontrolujte, ¢i vsadzovaci pristroj a prisluSenstvo nie su pripadne poskodené.

» Pohyblivé Gasti musia bezchybne fungovat a nesmu sa zasekavat. Dodrziavajte pokyny na Gistenie
a olejovanie uvedené v tomto navode na obsluhu — strana 84.

» Vsetky Gasti musia byf spravne namontované a musia spifiat vietky podmienky na zaruéenie
bezchybnej prevadzky vsadzovacieho pristroja. Poskodené Gasti sa musia dat odborne opravit alebo
vymenit v autorizovanom servisnom stredisku Hilti, pokial nie je v navode na obsluhu uvedené inak.

» Pouzivajte len nabojky Hilti DX alebo iné vhodné nabojky, ktoré spifaji minimaine bezpednostné
poziadavky. — strana 77

» Vsadzovaci pristroj pouzivajte iba na aplikacie definované na pouzivanie v sulade s uréenym ucelom
— strana 77.

» Upevnovacie prvky nikdy nevsadzajte do nevhodného podkladového materidlu, napr. prili§ tenkého,
prili§ tvrdého alebo prili§ krehkého materialu. Vsadzovanie do tychto materialov moze sposobit zlomenie
upeviovacieho prvku, odstiepenie alebo prieraz. Prikladom nevhodnych materialov su:

» Zvary v materidloch ako ocel, liatina, sklo, mramor, plast, bronz, mosadz, med, izolaény material,
duté tehly, keramickeé tehly, tenké plechy (< 4 mm) a pérobeton.

» Dodrziavajte "Priru¢ku pre upevriovaciu techniku" Hilti alebo prislusny lokalny "Technicky navod pre
upeviovaciu techniku" Hilti. DodrzZiavajte vzdy aj navod na obsluhu vsadzovaného upevriovacieho
prvku.

Poziadavky pred pouzitim

» Obsluhovat vsadzovaci pristroj alebo vykonavat jeho Udrzbu smiete len vtedy, ak ste na to opravneny
a pouceny o moznych nebezpecenstvach.

» Pocas pouzivania noste osobné ochranné prostriedky.

» Noste vhodné ochranné okuliare a ochrannu prilbu.

» Pouzivajte ochranné rukavice. Vsadzovaci pristroj sa mdze pocas prevadzky zahriat na vysoku
teplotu.

» Pouzivajte ochranu sluchu. Odpalenie vybusnej napine méze poskodit sluch.

» Pouzivajte obuv s protiSmykovou podrazkou.

Bezpecnost na pracovisku

» UdrzZiavajte poriadok na vaSom pracovisku. Z okolia pracoviska odstrafte predmety, na ktorych sa
mozete poranit. Neporiadok na pracovisku moze viest k Grazom.

» Postarajte sa o dobré osvetlenie pracovnej oblasti a v uzavretych priestoroch aj o dostato¢né vetranie.
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Bezpecnost os6b

» Vsadzovaci pristroj nikdy nepritlacajte k vlastnej ruke alebo k inej ¢asti tela! Vsadzovaci pristroj nikdy
nesmeruijte na iné osoby! — strana 79

» Vsadzovaci pristroj nestlaCajte rukou v mieste zasobnika alebo vedenia klincov, piesta alebo vedenia
piesta, alebo na nasunutom upevnovacom prvku. Stlaéanim vsadzovacieho pristroja rukou sa pristroj
moze uviest do pohotovosti, aj ked' nie je namontované vedenie klincov. V désledku toho pre vas alebo
iné osoby vznika nebezpecenstvo vaznych poraneni.

» V3etky osoby, ktoré sa nachadzaju v blizkosti, musia nosit ochranu sluchu, ochranu zraku a ochrannu
prilbu.

» Budte pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite a pri praci s naradim na priamu montaZz postupujte
s rozvahou. Nepouzivajte vsadzovaci pristroj, ked' ste unaveny, pod vplyvom omamnych latok, alkoholu
alebo liekov. Pracu ukonéte, ked pocitujete bolest alebo nevolnost. Okamih nepozornosti pri pouzivani
vsadzovacieho pristroja moze viest k vzniku zavaznych poraneni.

» Vlyhybajte sa nevhodnému drzaniu tela. Dbajte na stabilni polohu tela umoZznujucu udrzanie rovnovahy.

» Pri aktivovani vsadzovacieho pristroja drzte ruky zohnuté, a nie vystreté.

» Pri préci udrziavajte iné osoby, obzvlast deti, mimo dosahu Gcinnosti naradia.

Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie naradia na priamu montaz

» Vsadzovaci pristroj pouzivajte iba na ur¢ené UcCely a ak je v bezchybnom stave a nepouzivajte ho na
Ucely, na ktoré nie je urceny.

» V/sadzovaci pristroj nepouzivajte na miestach, kde hrozi nebezpe€enstvo poziaru a vybuchu.

» Pred vsadzovanim upeviiovacich prvkov sa uistite, Ze sa nikto nenachadza v smere vsadzovania za
predmetom, do ktorého sa bude vsadzovat upeviiovaci prvok. Nebezpecenstvo spdsobené prerazenim
upevnovacich prvkov!

» Davajte pozor na to, aby ustie vsadzovacieho pristroja nikdy nebolo nasmerované na vas alebo iné
osoby.

» Vsadzovaci pristroj drzte iba za uréené uchopové plochy.

» Uchopové plochy udrziavajte suché, Gisté a odmastené.

» Spust stladte iba vtedy, ked je naradie Uplne kolmo pritlacené k podkladu.

» Pred pracou skontrolujte zvolené nastavenie vykonu.

» Na skusku podkladu vsadte upevriovacie prvky — strana 80.

» Vsadzovaci pristroj drzte pri vsadzovani vzdy v pravom uhle voéi podkladu. Znizite tym riziko odchylenia
upeviiovacieho prvku od podkladového materialu.

» Upevriovacie prvky nevsadzujte do existujucich otvorov, okrem pripadu, ked to odporuc¢a Hilti (napr.
DX-Kwik).

» Nevsadzujte uz pouzité upevriovacie prvky - nebezpecenstvo poranenia! Pouzite novy upeviovaci prvok.

» Upevriovaci prvok, ktory nie je dostato¢ne hlboko vsadeny, sa nesmie opakovane vsadit! Upevriovaci
prvok by sa mohol zlomit.

» Aktivovany vsadzovaci pristroj nikdy nenechavajte bez dozoru.

» Vsadzovaci pristroj (ndbojku a upevriovacie prvky) vzdy vyprazdnite pred Cistenim, opravami, udrzbou
alebo nastavovanim, pri vymene vedenia klincov, pri preruseni prace, ako aj pred odlozenim.

» Vsadzovaci pristroj prepravuijte a uskladfiujte v kufri Hilti, ktory je na tento ucel urceny.

» Vsadzovacie pristroje, ktoré sa nepouzivaju, vyprazdnite a ulozte na suchom, bezpe¢nom mieste mimo
dosahu deti.

» Vsadzovaci pristroj polozte vzdy na hladké, rovné a volné povrchy, ktoré su celou plochou nesené
podkladom.

» Dodrziavajte pozadované vzdialenosti od okrajov a vzdialenosti medzi upeviovacimi prvkami (pozri
kapitolu Minimalne vzdialenosti — strana 78).

Tepelné bezpecnostné opatrenia

» Neprekracujte maximalnu frekvenciu vsadzovania odport¢anu v kapitole Technické udaje.

» Ak by sa vsadzovaci pristroj prehrial alebo pas s nabojkami zdeformoval ¢&i roztavil, odstrarte pas
s nabojkami a vsadzovaci pristroj nechajte vychladnat.

» Nedemontuijte vsadzovaci pristroj, ked je horuci. Nechajte vsadzovaci pristroj vychladnut.

Nebezpecenstvo vybuchu nabojok

» Pouzivajte len nabojky, ktoré su pre vsadzovaci pristroj vhodné, resp. schvalené.

» Pred prestavkou v praci, po skonéeni prace alebo pred prepravou vsadzovacieho pristroja odstrarite pas
s nabojkami.

» Nepokus$ajte sa odstrafiovat upevriovacie prvky a/alebo nabojky zo zasobnikového pasu alebo zo
vsadzovacieho pristroja nasilim.
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» Nepouzité nabojky uskladnite podra predpisov o skladovani nabojok pre prachom pohariané vsadzovacie
pristroje (napr. v suchu, teplota od 5 °C do 25 °C) a na uzamknutom mieste.

» Nepouzité alebo &iastocne pouZité pasy s nabojkami nenechajte porozhadzované. Pouzité pasy
s nabojkami pozbierajte a uskladnite ich na vhodnom a uzamknutom mieste.

» Dodrziavajte pokyny tykajuce sa bezpecnosti, manipulacie a skladovania uvedené v karte bezpe¢nost-
nych udajov nabojok.

3 Opis

31  Prehfad DX 76 ]

Zasobnik klincov MX 76

Pritlacny kolik

Upevnovacie body ochrany pred ulomkami
Rukovat opakovania

Nabojkova Sachta (zasuvanie)
Nahradové okienko na kontrolu nabijania
Nastavovacie koliesko vykonu vsadzovania
Ukazovatel regulécie vykonu

Kryt (alunena opierka)

Puzdro

Caluinenie rukoviti

Spust

Blokovacia paka pre vedenie piesta
Vedenie piesta

Ochrana pred ulomkami

Doraz (upevnovaci prvok)

Strbiny na odvetravanie

Vedenie klincov X-76-F-15

Ochrana pred ulomkami pre X-76-F-15
Piest

Doraz piesta

SISIGICICIOICISISICOISICICICISICIOICICIONS,

3.2 Pouzivanie v sulade s uréenim

Opisany vyrobok je naradie na vsadzovanie klincov, ¢apov a upevriovacich prvkov do ocele.

Vyrobok sa smie pouzivat len v spojeni s vybavou vhodnou pre vsadzovaci pristroj. Vedenia klincov, piest
a upeviovacie prvky musia byt navzajom prispésobené.

Vyrobok sa smie pouZivat len s nahradnymi suciastkami a prislusenstvom Hilti a s nabojkami a upevriovacimi
prvkami Hilti alebo inymi vhodnymi nabojkami a upevrfiovacimi prvkami.

3.3 Poziadavky na nabojky

/] VAROVANIE

Nebezpedéenstvo poranenia v dosledku nahlej explézie! Pri pouzivani nabojok, ktoré nespifiaji minimalne

bezpecnostné poZiadavky, sa mozu vytvarat usadeniny nespaleného prachu. Nasledkom méze byt nahla

explozia a tazké poranenia pouzivatela a 0s6b v jeho okoli.

» Pouzivajte vylu&ne nabojky, ktoré spifiaji minimaine bezpednostné poziadavky vaich miestnych zakon-
nych ustanoveni!

» Dodrziavajte intervaly udrzby a vsadzovaci pristroj nechajte pravidelne Cistit v servise Hilti-Service!

Pouzivajte len nabojky DX Hilti uvedené v tejto tabulke alebo iné vhodné nabojky, ktoré spifiaju minimalne

bezpeénostné poziadavky:

Pre krajiny EU a EFTA plati, Ze nabojky musia spifiat poZiadavky CE a musia mat ozna&enie CE.

*  Pre Spojené kralovstvo plati, e nabojky musia spifiat poziadavky UKCA a musia mat oznagenie UKCA.

¢ Pre USA plati, ze nabojky musia odpovedat ustanoveniam ANSI A10.3-2020.

e Pre $taty C.I.P. mimo Eurdpy plati, Ze na nabojky C.I.P. musia byt schvélené pre pouzity vsadzovaci
pristroj DX.
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e Pre ostatné krajiny plati, Ze nabojky presli testom na zvy$ky podla EN 16264 a musia mat prislu$né
vyhlasenie vyrobcu.

Nabojky (priklad: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
Z
= 1 5/8"
‘ = g (16.0mm)
= E
s &
==
t <
@ 3/8"
é (9.6 mm) n
5/16"
(8.0 mm) H
(B4 ) 5235, 5275 5355, 5275

E 36, ST 37, E 42, ST 52,
340-470 N/mm®  490-630 N/mm?

Dodrziavajte pokyny na pouzivanie uvedené v ndvode na obsluhu pouzivaného vsadzovacieho prvku,
v Priruc¢ke pre upeviovaciu techniku Hilti alebo v prisluSnom lokalnom "Technickom navode pre
upevriovaciu techniku" Hilti.

Oznacenie na objednavanie Farba Intenzita (naboj)
6.8/18M Nabojka Cierna extra silna
Cervena velmi silna
modra silnd
zelena slaba

3.4 Minimalne vzdialenosti a odstupy od okrajov

Pri upeviiovani sa musia dodrziavat minimalne odstupy. Tieto sa mézu lisit v zavislosti od danych vyrobkov.

Dodrziavajte pokyny na pouzivanie uvedené v navode na obsluhu pouzivaného vsadzovacieho prvku,
v Priruc¢ke pre upeviovaciu techniku Hilti alebo v prisluSnom lokalnom "Technickom navode pre
upevriovaciu techniku" Hilti.

3.5 Informacie o oblasti pouzitia

Na ziskanie podrobnejsich informacii o oblastiach pouZitia si vo vasom obchode Hilti vyziadajte "Priru¢ku
pre upeviiovaciu techniku" Hilti alebo prislusny lokalny "Technicky navod pre upevriovaciu techniku" Hilti.

4 Technické udaje

4.1 Vlastnosti vyrobku

Hmotnost (vsadzovaci pristroj so zasobnikom) 4,35 kg

Rozmery 450 mm x 101 mm x 352 mm
Kapacita zasobnika 10 prvkov

Odporuc¢ana maximalna frekvencia vsadzovania 600 Vsadenia/h

Max. pritlacna sila <240N

Draha pritlacenia 32 mm

Teplota prostredia (skladovanie a pouzivanie) -15°C ... 50 °C

4.2 Informacie o hluku a vibraciach

Uvedené akustické hodnoty boli zistené za nasledovnych ramcovych podmienok:

v “ RN



LIS

Ramcové podmienky - informacia o hluku

Nabojka Kaliber 6.8/11 modra
Nastavenie vykonu 4
Pouzitie Upevnenie na ocel s hrubkou 8 mm (400 MPa) pomocou X-ENP 19
L15MX
Informacia o hluénosti podl'a normy EN 15895
Uroveii akustického vykonu (LWA) 114 +2 dB(A)
Hladina emisii akustického tlaku (LpA) 110 +2 dB(A)
Maximalna hladina emisii akustického tlaku (LpC) 139 +2 dB(A)
Informacia o vibraciach podla normy EN 2006/42/EG
Energeticky ekvivalentné zrychlenie, (a,,, ruse) ‘ 2,5 m/s?
5 Priprava na pracu

5.1 Montaz vsadzovacieho pristroja &

/A| VAROVANIE

Nebezpecéenstvo poranenia v dosledku neimyselného spustenia! Nabity vsadzovaci pristroj sa moze

kedykolvek uviest do pohotovosti. Neumyselne spustené vsadenie moze ohrozit vas a iné osoby.

» Ked prerusite pracu so vsadzovacim pristrojom, vsadzovaci pristroj (nabojky a upeviovacie prvky) vzdy
vyprazdnite.

» Pred kazdou udrzbou, Cistenim a nastavovanim sa uistite, Ze sa vo vsadzovacom pristroji nenachadzaju
Ziadne nabojky alebo upevnovacie prvky.

Namontujte doraz piesta na vedenie klincov (1).

Vlozte piest do vedenia piesta (2).

Vlozte vedenie piesta (posuvac hore) do puzdra.

ZatlaCte vedenie piesta do puzdra a zablokujte vedenie piesta pomocou blokovacej paky pre vedenie
piesta (4).

Nasadte vedenie klincov na vedenie piesta.

Otéacajte vedenie klincov v smere pohybu hodinovych ruciciek, az kym nezapadne (5).

» Vedenie klincov je zablokované.

Hoh =

o o

6 Obsluha

| /A| VAROVANIE

Nebezpecéenstvo poranenia v dosledku neimyselného spustenia! Nabity vsadzovaci pristroj sa moze

kedykolvek uviest do pohotovosti. Neimyselne spustené vsadenie moze ohrozit vas a iné osoby.

» Ked prerusite pracu so vsadzovacim pristrojom, vsadzovaci pristroj (nabojky a upeviovacie prvky) vzdy
vyprazdnite.

» Pred kazdou udrzbou, ¢istenim a nastavovanim sa uistite, Ze sa vo vsadzovacom pristroji nenachadzaju
Ziadne nabojky alebo upevnovacie prvky.

/A VAROVANIE

Nebezpecenstvo vyvolané pritomnostou hortcich povrchov! Vsadzovaci pristroj mdze pouzivanim
zohriat na vysoku teplotu.
» Pouzivajte ochranné rukavice.

Ak je odpor pri pouziti pasu s nabojkami nezvy€ajne vysoky, skontrolujte, Ci je pas s nabojkami kompatibilny
s tymto vsadzovacim pristrojom.
Dodrzujte bezpe€nostné pokyny a varovania v navode na obsluhu a na vyrobku.
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Upozornenia tykajlice sa pouzivania so zretelom na bezpeénost

Priklad Opis

2111l = Nepritlacajte vedenie klincov ani vol'ne ulozeny piest na ¢asti tela!

% g/ Pritlaéenim vedenia klincov alebo volne ulozeného piestu na ¢ast tela (napr.
ruku) sa moze vsadzovaci pristroj uviest do pohotovosti. Vznika nebezpecen-

o 0

stvo poranenia.

Zasobnik alebo iné vedenia klincov nevytahujte naspat rukou!
Potiahnutim zasobnika rukou sa méze vsadzovaci pristroj uviest do pohoto-
vosti. Vznikd nebezpecenstvo poranenia.

6.1 Nabijanie vsadzovacieho pristroja (pristroj na jednotlivé vsadzovanie) [

1. Vsunte upevnovaci prvok spredu do vedenia klincov, az kym sa podlozka upeviovacieho prvku nezachyti
vo vedeni klincov (1).

2. Posurite pas s nabojkami uzkym koncom dopredu do nabojkovej Sachty (2).
» Pas s nabojkami je Uplne zapusteny v nabojkovej Sachte.

3. Vykonajte opakovanie vsadzovacieho pristroja pomocou rukovéti opakovania.
» Vsadzovaci pristroj je nabity a je pripraveny na prevadzku.

6.2 Nabijanie vsadzovacieho pristroja (zasobnik) B

1. Vlozte pés s desiatimi upeviiovacimi prvkami do zasobnika (1).

2. Posunte pas s nabojkami tzkym koncom dopredu do nabojkovej Sachty (2).
» Pas s nabojkami je Uplne zapusteny v nabojkovej Sachte.

3. Vykonajte opakovanie vsadzovacieho pristroja pomocou rukovati opakovania (3).
» Vsadzovaci pristroj je nabity a je pripraveny na prevadzku.

6.3 Nastavenie vykonu vsadzovania [§

Zvolte nastavenie vykonu podla daného pouzitia. Ked nemate k dispozicii empirické hodnoty, zaénite vzdy
s minimalnym vykonom vsadzovania. Postupne zvySujte vykon vsadzovania, kym nie je upevriovaci prvok
spravne vsadeny.

Na ziskanie podrobnejsich informacii si vo vaSom obchode Hilti vyziadajte "Priru¢ku pre upeviiovaciu
techniku" Hilti alebo prislusny lokalny "Technicky navod pre upevriovaciu techniku" Hilti.

1. Ked chcete zvysit vykon, otoéte «Nastavovacie koliesko vykonu vsadzovania» k +.

Stupne vykonu:

¢ 1 =najnizsi vykon
¢ 4 =najvyssi vykon

2. Ked chcete znizit vykon, otocte «Nastavovacie koliesko vykonu vsadzovania» k -.
3. Skontrolujte, ¢i upevnenie prebehlo spravne podla navodu na pouzivanie upevriovacieho prvku.

6.4  Vsadenie upeviiovacich prvkov £

1. Vsadzovaci pristroj drzte kolmo na podkladovom materiali a pritlacte ho az na doraz (1).
2. Stlac¢enim spuste vsadte upeviiovaci prvok (2).
3. Vykonajte opakovanie vsadzovacieho pristroja pomocou rukovéti opakovania (3).
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6.5 Vsadenie upeviiovacich prvkov pre aplikacie do spriahnutého nosnika X-HVB
Na montaz vysuvnych spojok pre spriahnuté konstrukcie je potrebné vedenie klincov X-76-F-HVB.

Nastavte paku pre vedenie klincov X-76-F-HVB do polohy 1.

Vlozte upeviiovaci prvok.

Nasadte vysuvnu spojku na vedenie klincov (1).

Umiestnite vsadzovaci pristroj.

Vsadzovaci pristroj drzte kolmo na podkladovom materidli a pritlate ho az na doraz (1).
Stlacenim spuste vsadte upeviiovaci prvok (3).

Vykonajte opakovanie vsadzovacieho pristroja pomocou rukovéti opakovania (4).

» Opakujte kroky, aby ste vsadili dal$iu vysuvnu kotvu.

Nooakrowb~

Ked chcete vsadit druhy upeviiovaci prvok na rovnaku vysuvnu kotvu, nastavte paku pre vedenie
klincov X-76-F-HVB do polohy 2 a zopakujte kroky.

6.6 Vyprazdnenie vsadzovacieho pristroja

Y

. Vykonajte opakovanie vsadzovacieho pristroja, az kym pas s nabojkami nebude viditelny vo vystupnom
otvore.

Vytiahnite pas s nabojkami zo vsadzovacieho pristroja.

Podrzte pas s klincami (1) a zatlacte doraz dozadu (2).

Vytiahnite pas s klincami zo zasobnika (3).

Eal

7 Postup v pripade poruch

| /A] VAROVANIE

Nebezpeéenstvo vybuchu! Pri neodbornej manipulacii sa nabojky mézu odpalit.
» Nepokusajte sa silou odstrafiovat nabojky zo vsadzovacieho pristroja alebo z pasu s nabojkami.

| /A| VAROVANIE

Nebezpeéenstvo vyvolané pritomnostou horicich povrchov! Vsadzovaci pristroj méze pouzivanim
zohriat na vysoku teplotu.
» Pouzivajte ochranné rukavice.

71 Vsadzovaci pristroj sa zasekava a nerozchadza sa

/] NEBEZPEGENSTVO

Nebezpecéenstvo poranenia v dosledku nezaisteného vsadzovacieho pristroja! Ak sa vsadzovaci pristroj
zasekava v pritlaenom stave, vsadzovaci pristroj méze byt piny a nezaisteny. Neumyselné spustenie
vsadenia mdze spdsobit vazne poranenia.

» VZzdy sa uistite, Ze vsadzovaci pristroj nie je nasmerovany na vas alebo na iné osoby.

—_

Pritlacte vsadzovaci pristroj na minimalne 10 sekund a znova ho uvolnite.

Zoberte vsadzovaci pristroj z pracovnej plochy.

» Davajte pozor na to, aby nebol nasmerovany na vas alebo iné osoby!

Pokuste sa ruéne vytiahnut vedenie klincov do vychodiskovej polohy.

» Zlozte ruku zo spuste a nesiahajte pred ustie!

Vytiahnite pas s nabojkami okamzite zo vsadzovacieho pristroja.

» Ak sa pas s nabojkami neda odstranit:
» Nechajte vsadzovaci pristroj vychladnit na bezpe¢nom mieste pod dozorom.
» Vzdy sa uistite, Ze vsadzovaci pristroj nie je nasmerovany na vas alebo na iné osoby.
» Kontaktujte servis firmy Hilti.

5. Vykonajte servis naradia.

N

54

>

7.2 Nabojka sa neodpali vo vsadzovacom pristroji nad prevadzkovou teplotou
Vzdy sa uistite, Ze vsadzovaci pristroj nie je nasmerovany na vas alebo na iné osoby!
1. Pritlacte vsadzovaci pristroj na minimalne 10 sekind a znova ho uvolnite.
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2. Ak sa nabojka napriek tomu neodpdli, pockajte 10 sekund a vsadzovaci pristroj odoberte z pracovnej
plochy.
3. Vytiahnite pas s ndbojkami okamzite zo vsadzovacieho pristroja.
» Ak sa pas s nabojkami neda odstranit:
» Nechajte vsadzovaci pristroj vychladnat na bezpe¢nom mieste pod dozorom.
» Kontaktujte servis firmy Hilti.
4. Vykonajte servis naradia. — strana 83
Nabojku bezpec¢ne uschovajte.
6. Neodpalené nabojky zlikvidujete.
» Dodrziavajte miestne predpisy na likvidaciu odpadu.
7. Vsadzovaci pristroj nechajte vychladnut a pokracujete v praci s novym pasom s nabojkami.

o

7.3 Nabojka sa neodpali vo vsadzovacom pristroji zahriatom na prevadzkovu teplotu

1. Zastavte ihned pracu.

2. Vyprazdnite vsadzovaci pristroj (nabojky a upeviiovacie prvky) a demontujte vsadzovaci pristroj.
— strana 83

3. Skontrolujte vyber spravnej kombinacie vedenia klincov, piesta, upeviiovacich prvkov a nabojky.

4. Skontrolujte timi¢, piest a vedenia klincov, &i nie su opotrebované a v pripade potreby komponenty
vymerite.

5. Vycistite a namazte vsadzovaci pristroj. — strana 84
» Ak problém pretrvava aj po uskuto€neni vyssie uvedenych opatreni, vsadzovaci pristroj sa uz nesmie

pouzivat.

» Vsadzovaci pristroj dajte skontrolovat a v pripade potreby opravit v servisnom stredisku Hilti.

V zavislosti od konkrétneho naradia dochadza pri pravidelnej prevadzke k znecisteniu a opotrebo-
vaniu konstrukénych prvkov dolezitych z hladiska funkcie.

Pravidelne vykonavajte servis pristroja. Skontrolujte piest a tlmi¢ pri intenzivnom pouZivani
vsadzovacieho pristroja kazdy der, najneskér v8ak po 2 500 az 3 000 vsadeniach. Interval
odpoveda riadnemu cyklu Cistenia vsadzovacieho pristroja. Cykly udrzby a Cistenia zavisia od
typického pouzivania pristroja.

8 Starostlivost a udrzba/oprava

8.1 Osetrovanie vsadzovacieho pristroja

Na &istenie pouZivajte vyluéne prisluSenstvo na Cistenie dodané vyrobcom Hilti alebo rovnocenny material.
Na gistenie nepouzivajte ziadnom pripade rozprasovace, stlateny vzduch, vysokotlakovy &isti¢, rozpustadia
alebo vodu.

/\ POZOR

Nebezpecenstvo poskodenia vsadzovacieho pristroja! Cudzie telesa sa mézu vo vsadzovacom pristroji
zaseknut a pri aktivovani poskodit vsadzovaci pristroj.

» Zabrante vniknutiu cudzich telies dovnutra vsadzovacieho pristroja.

» Vonkajsiu stranu vsadzovacieho pristroja pravidelne Cistite mierne navihéenou utierkou.

8.2 Udrziavanie v dobrom stave

/A, VAROVANIE

Nebezpeéné latky Necistoty v DX naradi obsahuiju latky, ktoré mézu ohrozit vase zdravie.

» Pocas Cistenia nevdychujte Ziaden prach a necistoty.

» Zabrante pristupu prachu a necistét k potravinam.

» Po Cisteni vsadzovacieho pristroja si umyte ruky.

» Vsadzovaci pristroj vycistite a pouzite sprej Hilti podla $pecifikovanych udajov v navode na obsluhu.
Tym zabrante porucham funkénosti.

1. Pravidelne kontrolujte v§etky vonkajsie ¢asti vsadzovacieho pristroja, ¢i nie su poskodené.
2. Pravidelne kontrolujte vSetky ovladacie prvky, ¢i bezchybne funguiju.
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3. Vsadzovaci pristroj prevadzkujte len s vhodnymi ndbojkami a odporu¢anym nastavenim vykonu
- strana 80.
» Nespravne nabojky alebo nastavenie prili§ vysokého vykonu mozu viest k predéasnému vypadku
vsadzovacieho pristroja.

8.3 Vykonanie servisnych tukonov na naradi

Servis naradia vykonajte vtedy, ked dochadza k nasledujucim situaciam:

1. Dochadza ku kolisaniu vykonu (zjavna nerovnomerna hibka vniknutia upeviiovacieho prvku).
2. Dochadza k nespravnemu odpaleniu nabojky (nabojka sa neodpali).
3. Komfort ovladania sa citelne zhorsuje.

» Citelne rastie potrebny pritlak.

» Stupa odpor spuste.

» «Nastavovacie koliesko vykonu vsadzovania» sa da len tazko prestavit.

» Pas s ndbojkami sa da len tazko odstranit.

8.3.1 Demontaz vsadzovacieho pristroja E

/A VAROVANIE

Nebezpedenstvo poranenia v dosledku neimyselného spustenia! Nabity vsadzovaci pristroj sa moze

kedykolvek uviest do pohotovosti. Neumyselne spustené vsadenie mdze ohrozit vas a iné osoby.

» Ked prerusite pracu so vsadzovacim pristrojom, vsadzovaci pristroj (nabojky a upeviovacie prvky) vzdy
vyprazdnite.

» Pred kazdou udrzbou, Cistenim a nastavovanim sa uistite, Ze sa vo vsadzovacom pristroji nenachadzaju
Ziadne nabojky alebo upevriovacie prvky.

Y

Uistite sa, Ze rukovét opakovania je v zékladnej polohe (1).

» Znacky na rukovéti opakovania a na puzdre su zarovnané.

Odskrutkuijte vedenie klincov (3).

Odstrarite vedenie klincov s piestom z vedenia piesta.

Piest stiahnite z vedenia klincov (4).

Zatlacte vedenie piesta do puzdra a odblokujte vedenie piesta pomocou blokovacej paky (2).
Vytiahnite vedenie piesta z puzdra.

2R SN

8.3.2 Kontrola piesta a dorazu piesta

/| VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia! Ak je poskodeny timi¢, piest alebo zakladova doska, hrozi zvySené riziko
nespravneho fungovania.

» Skontrolujte timi¢ a piest, ¢i nie su opotrebované a v pripade poskodenia ich vymerite.

» Na pieste nevykonavajte Ziadne manipulaéné ukony.

» Nepokusajte sa sami opravit chybny piest, napr. obrisenim hrotu.

1. Vtychto pripadoch sa musi piest vymenit:
» Piest je zZliomeny.
» Piest je silne opotrebovany (napr. sa odlomil obvodovy prstencovy vystupok na hrote piesta).
» Piestne kruzky su vyskocené alebo chybaju.
» Piest je pokriveny (mozno ho skontrolovat pokotulanim po hladkej podlozke).
2. Vtychto pripadoch sa musi doraz vymenit:
» Kovovy kruzok dorazu je zlomeny alebo uvolneny.
» Doraz uz nedrzi na vedeni klincov.
» Pod kovovym kruzkom je rozpoznatelné silné bodové opotrebovanie gumy.

Zohladnite kritérida opotrebovania dolezitych &asti naradia v kapitole Starostlivost a udrzba.
— strana 84
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8.3.3 Kiritéria na vymenu opotrebovatel'nych casti
Kritéria opotrebovania piesta a dorazu piesta

Stav Priklad Upozornenie

Novy vyrobok

Opotrebovany vyrobok Na hrote piesta sa objavuju vylo-

Piest a doraz piesta menia materialu.

vymenite vzdy spo-
loGne.

Piest sa na 3 mm alebo viac za-
pracoval do dorazu.

Kritéria opotrebovania vyustenia

Stav Priklad Upozornenie

Novy vyrobok

Opotrebovany vyrobok
Vymena prostrednictvo
servisu Hilti

Materiél je vylomeny.

8.3.4 Cistenie a mazanie vsadzovacieho pristroja [t

Pouzivajte vylu¢ne sprej Hilti. PouZivanie inych maziv moze viest k prevadzkovym porucham alebo
poskodeniu vsadzovacieho pristroja.

Sprej Hilti nanasajte len ako tenky film. Nesmu sa tvorit Ziadne kvapky. Naolejovany povrch napr. po
nastriekani spreja Hilti zfahka utrite dodanou handri¢kou.

Dbajte na to, aby sa do l6Zka nabojok nedostal Ziadny olej!

1. Vyprazdnite vsadzovaci pristroj (ndbojky a upevrovacie prvky) a demontujte vsadzovaci pristroj.
— strana 83
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2. Dodanymi kefami vycistite piest a vedenie piesta (zvonka (1) a zvnutra (2)).
3. LoéZko nabojok (3) a otvory pre regulacny kolik (3), ktoré sa nachadzaju vedra, vycistite malou okruhlou
kefkou.
4. Vycistite uchytenie vedenia piesta vo vsadzovacom pristroji (4).
5. Naolejujte vedenie piesta (zvonka) a vedenie piesta zlahka utrite handri¢kou (5).
» Dbajte na to, aby sa do l16zka nabojok nedostal Ziadny olej!
6. Naolejujte klzné kolajni¢ky rukovati opakovania (6).

8.3.5 Zaverec¢na kontrola vsadzovacieho pristroja

» Po vykonani udrzby a oprav skontrolujte, €i su pripevnené vSetky ochranné zariadenia a ¢i bezchybne
funguju.

9 Pomoc v pripade portich

A\ VYSTRAHA!
Prv nez za¢nete odstranovat poruchu, uistite sa, Ze sa vo vsadzovacom pristroji nenachadza nabojka. Ked
sa nabojky nedaju odstranit, kontaktujte servis Hilti

Pri vyskyte takych portch, ktoré nie s uvedené v tejto tabulke, alebo ktoré nedokazete odstranit
sami, sa obraftte na nas servis Hilti.

Porucha Mozna pric¢ina Riesenie
Nabojka sa neposunie Pés s nabojkami je poskodeny » Vyberte pas s nabojkami a vlozte
novy.
Vsadzovaci pristroj je poSkodeny » Kontaktujte servis firmy Hilti.
Pas s nabojkami sa neda Prili§ vysoka frekvencia vsadzova- | » Vsadzovaci pristroj nechajte vy-
odstranit nia chladnut a pokuste sa opatrne

odstranit pas s nabojkami. Ak
sa puzdro nabojky stale zase-
kava, kontaktujte servis firmy

Hilti. Nepokusajte sa odstrarno-
vat nabojky z pasu zasobnika

nasilim.
Nabojka sa neodpali Vsadzovaci pristroj nie je Uplne » Opakovane pritlacte vsadzovaci
pritlaceny pristroj a spustite dalSie vsade-
nie.
Pas s nadbojkami je prazdny » Vyprazdnite pas s nabojkami

a nabite novy.

Zasobnik alebo vedenie klincov nie | » Zasobnik viac pristkrutkuijte.
su dostato€ne naskrutkované.
Jedna nabojka je chybna » Vykonajte opakovanie a pouzite
zvy$né nabojky.

Vsadzovaci pristroj je chybny alebo | » Kontaktujte servis firmy Hilti.
je zla nabojka

Vsadzovaci pristroj nevykonava » Pomocou rukovéti opakovania
opakovanie vykonajte jedno opakovanie.
Prili§ vysoky vykon vsadzovania » Znizte vykon vsadzovania

- strana 80.
Vlozeny nespravny piest » Pouzite spravne vybave-

nie s kompatibilnym pies-
tom/upevriovacim prvkom.

Piest je opotrebovany » Vymerite piest a doraz piesta.

Plech s odstupom od profilu. » Zabrante medzeram medzi
plechom a profilom.

Prili$ mala hibka vniknutia
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Porucha

Mozna pric¢ina

Riesenie

Prili$ nizky vykon vsadzovania

» Zvyste vykon vsadzovania
alebo pouzite nabojky s vac¢sim
vykonom.

Nosnik ako podklad chyba

» Nosnik pred vsadenim oznacte
na spravnom mieste.

Prili§ velké vy¢nievanie klinca

Vsadenie na rebro nosnika

» Najdite druhy vsadzaci bod na
mieste vedla.

Zmenena hrubka podkladu

» Vyberte nabojku.

» Zvyste vykon podla odporu-
Gania pre nabojky alebo vlozte
nabojku s vy$$im vykonom.

Prili$ nizky vykon

» Vyberte nabojku.

» Zvyste vykon podla odporu-
¢ania pre nabojky alebo vlozte
nabojku s vy$§im vykonom.

Vsadzovaci pristroj je prili$ silno
znedisteny

» Vycistite vsadzovaci pristroj.
Skontrolujte, ¢i je piest rovny.

Piest je opotrebovany

» Vymerite piest a doraz piesta.

Vsadzovaci pristroj je poSkodeny

» Kontaktujte servis firmy Hilti.

Vlozeny nespravny piest

» Pouzite spravne vybave-
nie s kompatibilnym pies-
tom/upevriovacim prvkom.

Vyénievanie klinca je silno
kolise

Vsadzovaci pristroj bol prudko
pritlaceny

» Zabrante, aby bol vsadzovaci
pristroj prudko pritlaceny.

Nerovnomerné, ¢iastoCne neuplné
opakovanie

» Vykonajte opakovanie Uplne.

Nerovnomerny vykon vsadzovania

» Vykonajte servis naradia.
» Kontaktujte servis firmy Hilti.

Smykové lomy upeviiovacich
prvkov pri vsadzovani

Hrot piesta je opotrebovany alebo
CiastoCne vylomeny.

» Vymerite piest a doraz piesta.

Vsadenie na rebro nosnika

» Najdite druhy vsadzaci bod na
mieste vedla.

ZvySena hrubka podkladu

» Skontrolujte odporuéanie prvku.
Ak je priradenie spravne, zvyste
vykon podfa odporuc¢ania pre
nabojky alebo vlozte nabojku
s vy$8im vykonom.

Vsadzovaci pristroj sa neroz-
chadza

Piest sa zasekdava v brzde piesta

» Demontujte zasobnik klincov
alebo vedenie klincov.

» Vymerite piest a doraz piesta.

» Namontujte zasobnik klincov
alebo vedenie klincov.

Vsadzovaci pristroj je prili$ silno
znecisteny

» Vykonajte servis naradia.

Pas s ndbojkami sa zasekdava, vsa-
dzovaci pristroj je prehriaty

» Pozrite chybu "Péas s nabojkami
sa neda odstranit". DodrZiavajte
maximalnu frekvenciu vsadza-
nia.
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Porucha Mozna pric¢ina Riesenie

Spustenie nie je mozné Opakovanie vsadzovacieho pri- » Vlykonajte opakovanie vsadzo-
stroja nebolo vykonané spravne, vacieho pristroja Uplne a rukovat
rukovat opakovania nie je vo vy- opakovania dajte do vychodis-
chodiskovej polohe kovej polohy.

Spustenie pred uplnym pritla¢enim | » Vsadzovaci pristroj Uplne pri-
tlacte a az potom uvornite.
Poruchy transportu upevriovacich | » Vyberte pas s upevfiovacimi
prvkov prvkami.
» Skontrolujte, &i nie je pas
s upevrfiovacimi prvkami posko-
deny.
» Poskodené pasy s upevriova-
cimi prvkami vymerite.
Vsadzovaci pristroj je poSkodeny » Kontaktujte servis firmy Hilti.
Zasobnik alebo vedenie klincov nie | » Zasobnik viac pristkrutkuijte.
su dostato¢ne naskrutkované.

Nie je vsadeny Ziaden upev- | Opakovanie vsadzovacieho pri- » Vlykonajte opakovanie vsadzo-
flovaci prvok stroja nebolo vykonané spravne, vacieho pristroja Uplne a rukovat
rukovét opakovania nie je vo vy- opakovania dajte do vychodis-
chodiskovej polohe kovej polohy.
Upevnovaci prvok nie je vlozeny » Vlozte upeviiovaci prvok do
vsadzovacieho pristroja.
Transport klincov v zasobniku je » Kontaktujte servis firmy Hilti.
chybny
Piest nie je vlozeny » Vlozte piest do vsadzovacieho
pristroja.
Piest je zZlomeny » Vymerite piest a brzdu piesta.
Piest sa nevracia » Kontaktujte servis firmy Hilti.
Vedenie klincov je zneCistené » Vykonajte servis naradia.

Upevnovacie prvky su zaseknuté » Odstrante zaseknuté upevno-
vo vedeni klincov vacie prvky. Odstrarte zvySky
plastov zo zasobnika pristroja.
Zabrante Smykovym lomom
a nespravnemu vsadeniu.

Vedenie klincov sa neda Vedenie klincov je zneCistené » Vykonajte servis naradia.

Uplne naskrutkovat. Doraz piesta je vloZeny obratene. | » Odskrutkujte vedenie klincov.
Vlozte doraz piesta spravne
a naskrutkujte vedenie klincov
naspat.

Piest sa neda namontovat. Vsadzovaci pristroj, obzvlast vede- | » Vykonajte servis naradia.

nie piesta, je zneCistené
Vo vedeni piesta su viditelné ¢apy | » Paku opakovania potiahnite
dozadu, kym Eapy nezaskocia.

10 Likvidacia

&5 Naradie Hilti je z velkej Gasti vyrobené z recyklovatelnych materialov. Predpokladom na opakované
vyuzitie recyklovatelnych materidlov je ich spravne separovanie. V mnohych krajinach firma Hilti odoberie
vase staré naradie na recyklaciu. Informujte sa v zdkaznickom servise firmy Hilti alebo u svojho obchodného
poradcu.

11 Zaruka vyrobcu

» Ak mate akékolvek otazky tykajluce sa zaruénych podmienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho
partnera spolo¢nosti Hilti.
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12 Potvrdenie o skuske C.I.P.

Pre &lenské $taty C.I.P. mimo pravneho priestoru EU a EFTA plati: Naradie Hilti DX 76 je konstrukéne
spdsobilé a systémovo preverené. Na zéklade toho je naradie oznacené certifikatnou zna¢kou Spolkového
fyzikalno-technického Ustavu (PTB) $tvorcového tvaru s uvedenim &isla schvalovacieho protokolu S 813.
Tym firma Hilti garantuje zhodu s povolenym druhom konstrukcie.

13 DalSie informacie

Dalsie informéacie o obsluhe, technoldgii, Zivotnom prostredi a recyklacii najdete na nasledujicom odkaze:
gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Tento odkaz najdete aj na konci dokumentéacie ako QR kod.

Eredeti hasznalati utasitas

1 A dokumentacié adatai

1.1 A dokumentumrol

» Uzembe helyezés elétt olvassa el ezt a dokumentumot. Ez a biztonsadgos munkavégzés és a hibamentes
kezelés eldfeltétele.

* Vegye figyelembe a dokumentumban és a terméken taldlhatd biztonsagi utasitasokat és figyelmezteté-
seket.

e Ezt a haszndlati utasitast mindig tarolja a termék kdzelében, és a gépet csak ezzel az utasitassal egyditt
adja tovabb harmadik személynek.

1.2 Jelmagyarazat

1.2.1 Figyelmeztetések

A figyelmeztetések a termék haszndlata soran eléfordulé veszélyekre hivjak fel a figyelmet. A kdvetkezd
figyelmeztetéseket hasznaljuk:

A VESZELY
VESZELY !
» Sulyos testi sériiléshez vagy haldlhoz vezet6 kdzvetlen veszély esetén.

A FIGYELMEZTETES
FIGYELMEZTETES !

» Ezzel a szdval hivjuk fel a figyelmet egy olyan lehetséges veszélyre, amely sulyos személyi sériiléshez
vagy halalhoz vezethet.

/\ VIGYAZAT
VIGYAZAT !

» Ezzel a szoéval hivjuk fel a figyelmet egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely személyi sériiléshez vagy
anyagi karhoz vezethet.

1.2.2 Szimbélumok a hasznalati utasitasban
A jelen hasznalati utasitas a kdvetkezé szimbdlumokat hasznélja:

Tartsa be a hasznalati utasitast

Alkalmazasi Utmutatok és mas hasznos tudnivaldk

=e|(%)

%

Ujrahasznosithaté anyagokkal valé banasmaéd

Az elektromos gépeket és akkukat ne dobja a haztartasi szemétbe
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1.2.3 Az abrakon hasznalt szimbdélumok
Az abrakon a kdvetkezd szimbdlumokat hasznaljuk:

E | Ezek a szamok a jelen hasznalati utasitas elején talalhaté abrakra vonatkoznak.
3 A szamozas a munkalépések sorrendjét mutatja képekben, és eltérhet a szovegben talalhatd
munkalépések szamozasatol.
T Az attekint6 abraban hasznalt poziciészamok a termék attekintésére szolgalé szakasz jelma-
-~ | gyarazataban Iévé szamokra utalnak.
1 Ez a jel hivja fel a figyelmét arra, hogy a termék hasznalata soran kiilénds odafigyeléssel kell
@: eljarnia.

13 Termékinformaciok

A I termékeket kizarolag szakember dltali hasznalatra szantdk és a gépet csak engedéllyel

rendelkezd, szakképzett személy haszndlhatja, javithatja. Ezt a személyt minden lehetséges kockazati

tényezdroél tajékoztatni kell. A termék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem képzett személy

dolgozik velik, vagy nem rendeltetésszer(ien hasznaljak éket.

A tipusjelolés és a sorozatszam a tipustablan talélhato.

» Jegyezze fel a sorozatszamot a kdvetkezé tablazatba. Amennyiben kérdéssel fordul a képviseletiinkhéz
vagy a szervizhez, szliksége lesz ezekre a termékadatokra.

Termékadatok
Szegbeverd készilék DX 76
Generacio 01
Sorozatszam

14 Medfeleléségi nyilatkozat

A gyartod kizarélagos feleléssége tudatédban kijelenti, hogy ez a termék megfelel az érvényben lévd
térvényeknek és szabvanyoknak. A megfeleléségi nyilatkozat masolatat a dokumentacio végén taldlja.

A mUszaki dokumentacio helye:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Biztonsag

2.1 Biztonsagi tudnivalok porral miikodé direktrogzité késziilékekhez

/A| FIGYELMEZTETES

Olvasson el minden biztonsagi tudnivalét és utasitast. A biztonsagi tudnivalok és utasitasok betartasanak
elmulasztasa sulyos testi sériilésekhez vezethet.
» Orizzen meg minden biztonsagi utasitast és Gtmutatast a jovébeni hasznalathoz.

» Ne modositsa és ne alakitsa at a szegbeveré készuléket.

» Mindig egyméshoz tervezett szegbeverodt, felszerelhetd alkatrészeket (tdmasztdlemezt, szegvezetét,
tarat, dugattyut és tartozékokat) és fogydanyagokat (rogzitdelemeket és patronokat) hasznaljon.

» Ellendrizze, hogy esetleg nem sériiltek-e meg a szegbeverd készllék és a tartozékok.

» A mozgé alkatrészek kifogastalanul mikddnek-e, nincsenek-e beszorulva. Tartsa be a haszndlati
utasitasban felsorolt tisztitasi és olajozasi utasitasokat — Oldal 99.

» Minden alkatrészt ugy kell felszerelni, hogy biztositott legyen a szegbeverd késziilék kifogastalan
mikodése. A sérilt alkatrészeket, amennyiben a hasznalati utasitas masképp nem rendelkezik,
szakszer(ien meg kell javittatni a Hilti Szervizzel vagy ki kell cseréltetni.

» Csak Hilti DX patronokat vagy olyan mas patronokat hasznaljon, amelyek megfelelnek a kdvetkezé

minimalis biztonsagi kdvetelménynek. — Oldal 92

» Aszegbeverd készlléket csak a rendeltetésszer(i hasznalathoz meghatarozott alkalmazasi célra hasznalja

- Oldal 91.
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» Ne UssOn be rogzitdelemeket nem megfeleld aljzatba, pl. tul vékony, tul kemény vagy tul merev és
torékeny anyagba. Az ilyen anyagokba végzett beltés a rogzitdelem toréséhez, lepattogzasahoz vagy
atutéséhez vezethet. Példak a nem megfelelé anyagokra:

» Hegesztési varratok készitése acélba, ontbttvasba, livegbe, marvany, mianyagba, bronzba, sarga-
rézbe, vOrosrézbe, szigeteldanyagba, Ureges téglaba, keramittéglaba, vékony lemezbe (< 4 mm) és
gazbetonba.

» Kovesse a Hilti Rogzitéstechnikai kézikdnyvében , illetve a helyi Hilti Rogzitéstechnikai mulszaki
iranyelvben leirtakat. Ezeken tul mindig tartsa be a beverni kivant régzitéelem hasznalati utasitasaban
leirtakat is.

A hasznalat el6feltételei

» On csak abban az esetben kezelheti a szegbeverd késziiléket és végezhet rajta karbantartast, ha erre
jogosult és tajékoztatast kapott a lehetséges veszélyekrol.

» A készllék haszndlata soran mindig viselie az egyéni véddfelszerelését.

» Hordjon megfeleld védbészemiveget és véddsisakot.

» Viseljen védokesztylt. A szegbeverd készilék haszndlat kozben felforrésodhat.

» Viseljen fulvédét. A hajtotdltet begyulladasa karosithatja a hallast.

» Viseljen csuszasbiztos cipét.

Biztonsag a munkahelyen

» Tartson rendet a munkaterileten. A munkateriletrél el kell tavolitani azokat a targyakat, amelyek sérilést
okozhatnak. A munkatertilet rendetlensége balesetekhez vezethet.

» Biztositsa a munkaterilet j6 megvilagitasat, és zart helyiségben kiegészitéleg gondoskodjon a megfeleld
szelléztetésrol.

Személyi biztonsagi eldirasok

» Soha ne szoritsa a szegbeverd késziléket a kezéhez vagy mas testrészéhez! Soha ne irdnyitsa a
szegbeverd késziiléket mas személyekre! — Oldal 94

» Soha ne nyomja 0ssze a szegbeverd késziiléket a szegtarra, a szegvezetére, dugattyura, dugattylveze-
tére vagy felhelyezett rogzitéelemre helyezett kézzel. A szegbever® készilék kézzel térténd dsszenyo-
masakor a szegbeverd készulék lizemkésszé tehetd, akkor is, ha nincs felszerelve szegvezeté. Ezaltal
sulyos sériilés veszélye &ll fenn On és masok szamara.

» Minden kdzelben tartézkodod személy viseljen fllvédét, védészemiiveget és véddsisakot.

» Munka kdzben mindig figyeljen, lgyeljen arra, amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a direktrdgzitéd
késziilékkel. Ne haszndlja a szegbeverd késziiléket, ha faradt, illetve ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all. Ha fajdalmat érez vagy rosszul érzi magat fejezze be a munkat. A szegbeverd
késziilék haszndlata soran egy pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez vezethet.

» Kerllje a kényelmetlen testhelyzetben valdé munkavégzést. Mindig biztonsagos, stabil helyzetben
dolgozzon, ugyeljen az egyensulyara.

» A szegbeverd készulék mikddtetésekor karjat tartsa behajlitva és ne nyujtsa ki.

» Az idegeneket, killdndsen a gyerekeket, tartsa tavol a munkaterilettol.

A direktrogzité késziilékek gondos kezelése és hasznalata

» A szegbeverd késziléket csak kifogastalan allapotban, rendeltetésszerlien haszndlja és ne alkalmazza
olyan célra, amire az nem valé.

» Ne hasznadlja a szegbeverd készuléket olyan helyeken, ahol tlz- és robbanasveszély all fenn.

» Rogzitéelemek beltése eldtt gy6zddjon meg arrdl, hogy senki nem tartézkodik azon részegység mogott
belitési tavolsagban, amelybe a rogzitéelemeket helyezik. Atitést eléidézd rogzitdelemek okozta veszély!

» Ugyelien arra, hogy a szegbeveré késziilék torkolatat soha ne iranyitsa sajat maga vagy mas személyek
felé.

» A szegbeverd késziiléket csak az arra tervezett fogdfellleteknél fogja meg.

» A fogofelliletet tartsa mindig szaraz, tiszta, olaj- és zsirmentes allapotban.

» Csak akkor mUkodtesse az elsiité billenty(t, ha a szegbeveré késziilék teljesen és merélegesen nyomaodik
az alapfellletre.

» A munkavégzés el6tt ellendrizze a kivalasztott energiabedllitast.
» Prébaképpen verjen be régzitéelemet az aljzatba — Oldal 94.

» Beltés soran a szegbeverd késziiléket mindig tartsa az alapfellletre merélegesen. Ezaltal megakada-

lyozza a rogzitbelem lecsuszasat az aljzatrol.

R&gzitéelemet ne verjen be mar meglévé furatokba, kivéve, ha a Hilti kifejezetten ezt ajanlja (pl. DX-Kwik).

Ne Usson be egyszer mar hasznalt rogzitéelemeket - sériilésveszély! Haszndljon Uj rogzitéelemet.

A nem megfelel6 mélyen belitétt rogzitéelemet tilos utaniitni! A régzitéelem ebben az esetben eltérhet.

Sose hagyja felligyelet nélkil a feltdltott szegbeverd késziiléket.

vyVvY vy
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» Mindig Uritse ki a szegbeverd késziiléket (patron és rogzitéelemek) tisztitasi, szervizelési és karbantartasi
munkak el6tt, a szegvezetd cseréjekor, valamint a munka megszakitasa vagy a gép raktarba helyezése
el6tt (patron és rogzitéelem).

» A szegbever6 készliléket az erre a célra szolgalé Hilti kofferben tarolja és szallitsa.

» A nem hasznalt szegbeveré késziléket meritse le, és szaraz, biztonsagos helyen tarolja, ahol a gyerekek
nem férhetnek hozza.

» Mindig sima, egyenletes és szabad fellletre helyezze a szegbeveré késziiléket, amely teljesen felfekszik
az aljzatra.

» Tartsa be a sziikséges tavolsagot az élektdl és a rogzitdelemek kdzott (lasd: Minimalis tavolsagok c. rész
- Oldal 92).

Hoével kapcsolatos biztonsagi utasitasok

» Ne Iépje tul Miiszaki adatok c. fejezetben javasolt maximalis beiitési gyakorisagot.

» A szegbeverd készilék tulhevilése vagy a patronszalag deformalédasa, ill. megolvadasa esetén vegye
ki a patronszalagot és hagyja lehlini a szegbeveré késziléket.

» Ne szerelje le a szegbeverd készilléket, ha az forrd. Hagyja lehUini a szegbeverd készlléket.

Robbanasveszély a patronoknal

» Csak olyan patronokat hasznaljon, amelyek alkalmasak ehhez a szegbeverd készllékhez, ill. engedélye-
zettek.

» Vegye ki a patronszalagot, ha sziinetet tart, befejezte a munkat vagy a szegbeverd késziiléket szallitja.

» Ne kisérelie meg a rogzitéelemeket és/vagy a patronokat erdvel eltavolitani a szegszalagbdl vagy
eltavolitani a szegbeveré készilékbdl.

» A fel nem hasznalt patronokat a porral mikddé szegbeverd patronok tarolasara vonatkozod kdvetelmé-
nyeknek megfeleléen (pl. szaraz, 5 °C és 25 °C kozotti hémérséklet(l) és biztositott helyen kell tarolni.

» Afel nem hasznalt vagy részben hasznalt patronszalagokat ne hagyja szanaszét. Gy(Uijtse be a felhasznalt
patroncsikokat, és a patroncsikokat tarolja megfelel és biztositott helyen.

» Tartsa be a patronok biztonsagi adatlapjan talalhatd dsszes biztonsagi, kezelési és tarolasi el6irast.

3 Leiras

3.1 A DX 76 attekintése

MX 76 szegtar

Ranyomocsap

Szilankok elleni védéelem rogzitépontjai
Ismétlémarkolat

Patronvalyu (betolo)
Toltésellenérzés kémleléablaka
Belitési energia bedllitokerék
Energiaszabdalyozd mutatoja
Sapka (tamasztéparna)
Burkolat

Markolatparna

Elsttébillenty

Dugattylvezetd reteszeldkar
Dugattyuvezetd

Szilankok elleni véddelem
Utkodz6 (rogzitéelem)
Szell6zbnyilasok

Szegvezet6 X-76-F-15
Szilankok elleni védéelem X-76-F-15-hdz
Dugattyu

Dugattyufékezé

SISIGICISICICISIGICICSISIOICISIOIOICICOIONS)

3.2 Rendeltetésszerii hasznalat

Az itt ismertetett termék egy szegbeveré készilék szegek, menetes szegek és rogzitéelemek acélba térténd
beutéséhez.
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A terméket csak a szegbeverd késziléknek megfeleld felszereléssel egyitt szabad hasznalni. A szegveze-
téknek, dugattyunak és a rogzitéelemeknek mindig egymashoz valénak kell lennilk.

A terméket csak Hilti alkatrészekkel és kiegészitdkkel, valamint Hilti patronokkal és rogzitdelemekkel, illetve
mas megfelelé patronokkal és rogzitéelemekkel egyitt szabad csak hasznalni.

3.3 A patronnal szembeni elvarasok

/A FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély varatlan robbanas miatt! Azon patronok esetében, amelyek nem teljesitik a minimalis
biztonsagi kdvetelményeket, el nem égett porbdl lerakddasok alakulhatnak ki. Ennek kdvetkezményként
hirtelen robbanas térténhet, amely a felhasznalé és a kdrnyezetében tartézkodd személyek sulyos sériiléséhez
vezethet.
» Kizérolag olyan patront hasznaljon, amely megfelel a helyi térvényi eléirasok minimalis kévetelményeinek.
» Tartsa be a karbantartasi intervallumokat, és tisztittassa meg a szegbeveré készilléket rendszeresen a
Hilti-Service-ben!

Csak a jelen tablazatban felsorolt Hilti DX-patronokat, vagy olyan mas patronokat hasznéljon, amelyek
megfelelnek a kdvetkezé minimalis biztonsagi kovetelménynek:

e Az EU- és EFTA-tagorszagok esetében a patronoknak CE-konformnak kell lennilik, és legyen rajtuk
feltlintetve a CE-jel6lés.

* Az Egyesiilt Kirdlysag esetében a patronoknak UKCA-konformnak kell lennilik, és legyen rajtuk feltlintetve
a UKCA-jeldlés.

* Az USA esetében a patronoknak teljesitenilk kell az ANSI A10.3-2020 kovetelményeket.

e Az Eurdépan kivili C.I.P.-orszadgok esetében a patronoknak C.l.P.-engedéllyel kell rendelkeznie az
alkalmazott DX-szegbeveré készilékhez.

* A fennmarad6 orszagok esetében a patronoknak teljesitenilik kell az EN 16264 szerinti maradékanyag-
vizsgalati tesztet, és rendelkeznilik kell a megfelelé gyartéi nyilatkozattal.

Patronok (a példaban: X-ENP)

Standard High-strength
~3/4" steel steel
(19.0 mm)
2
£t s
‘ = g (16.0mm)
= =
s S
£E
t B<
@ 3/8"
i ol o
5/16"
e H E
1/4"
(B4 ) 5235, 5275 S355, 5275
E 36, ST 37, E 42, ST 52,

340-470 N/mm®  490-630 N/mm?®

Vegye figyelembe a hasznalt rogzitbelem haszndlati utasitasaban, a Hilti Rogzitéstechnikai kézi-
konyvében, illetve a megfelel6 helyi Hilti 'Rogzitéstechnikai miszaki irdanyelv' c. dokumentumaban
talalhaté felhasznalasi utasitasokat is.

Rendelési megnevezés Szin Vastagsag (t6ltet)
6.8/18M Patron fekete kuldnosen erés
piros nagyon erés
kék erés
z06ld gyenge

3.4 Minimalis tavolsagok és peremtavolsagok

R&gzitéskor be kell tartani a minimalis tavolsagokat. Ezek termékspecifikusan eltérhetnek egymastol.
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Vegye figyelembe a haszndlt rogzitéelem haszndlati utasitdsadban, a Hilti Rogzitéstechnikai kézi-
konyvében, illetve a megfelel6 helyi Hilti 'Rogzitéstechnikai miszaki iranyelv' c. dokumentumaban
taldlhato felhasznalasi utasitasokat is.

3.5 Tudnivalok a felhasznalasi teriilettel kapcsolatosan

A felhasznalasi teriiletekkel kapcsolatos részletes informaciokért kérje a Hilti Rogzitéstechnikai kézikényvet
vagy a megfelel6 helyi Hilti Rogzitéstechnikai mlszaki iranyelvet a Hilti markakereskedésben.

4 Miszaki adatok

41 Terméktulajdonsagok

Suly (szegbevero késziilék tarral) 4,35 kg

Méretek 450 mm x 101 mm x 352 mm
Tar befogadoképessége 10 elem

Javasolt maximalis beutési frekvencia 600 belités/h

Max. raszoritéeré <240N

Raszoritasi ut 32 mm

Kornyezeti hdmérséklet (tarolas és alkalmazas kozben) -15°C ... 50°C

4.2 Zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A felsorolt zajkibocsatasi értékeket a kovetkezd keretfeltételek mellett mérték:
Zajinformacio keretfeltételek

Patron 6,8/11 kaliber, kék

Energiabeallitas 4

Alkalmazas R&gzités 8 mm acélra (400 MPa) X-ENP 19 L15MX felhasznéalasaval
Zajinformaciok az EN 15895 szabvany szerint

Hangteljesitményszint (LWA) 114 +2 dB(A)

Kibocsatasi hangnyomasszint (LpA) 110 +2 dB(A)

Kibocsatasi hangnyomasszint (LpC) 139 +2 dB(A)
Zajjal kapcsolatos informaciok EN 2006/42/EG

Energiaval egyenértékii gyorsulas, (ay,, rus@) ‘ 2,5 m/s?
5 A munkahely el6készitése

5.1 Szegbeverd késziilék felszerelése &

@ FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély szandékolatlan kioldas révén! A feltoltott szegbeverd készilék barmikor izemkész

allapotba kerilhet. A véletlenll kioldott beverés 6nt és mas személyeket is veszélyeztethet.

» Ha megszakitja a szegbeverd készilékkel végzett munkat, mindig Uritse ki a készlléket (patronokat és
régzitéelemeket).

» Minden karbantartasi, tisztitasi és felszerelési tevékenységnél gy6z4djon meg arrél, hogy a szegbeverd
készilékben nincs patron és rogzitéelem.

Szerelje fel a dugattyufékezo6t a szegvezetére (1).

Dugja be a dugattyat a dugattytvezetdbe (2).

Helyezze be a dugattylvezet6t (retesszel felfelé) a burkolatba.

Nyomja a dugattyuvezetét a burkolatba, és reteszelje be a dugattylvezetdt a dugattylvezetd reteszel6-
karjaval (4).

Helyezze a szegvezetét a dugattydvezetdre.

6. Forditsa el a szegvezetdt az 6ramutato jarasaval megegyez6 irdnyban bereteszelésig (5).

» A szegvezetd be van reteszelve.

>

o
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6 Uzemeltetés

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély szandékolatlan kioldas révén! A feltdltott szegbeverd készllék barmikor Gzemkész

allapotba kertilhet. A véletlenll kioldott beverés 6nt és mas személyeket is veszélyeztethet.

» Ha megszakitja a szegbeveré készllékkel végzett munkat, mindig Uritse ki a készlléket (patronokat és
régzitéelemeket).

» Minden karbantartasi, tisztitasi és felszerelési tevékenységnél gy6z6djdon meg arrdél, hogy a szegbeverd
készilékben nincs patron és rogzitéelem.

/| FIGYELMEZTETES
Forro feliiletek miatti veszély! A szegbeverd késziilék hasznalat kozben felforrésodhat.
» Viseljen véddkesztylt.

Ha a patronszalag behelyezésekor szokatlanul nagy ellendllast érez, ellenérizze, hogy a patronszalag
kompatibilis-e a szegbeverd késziilékkel.

Vegye figyelembe a hasznalati utasitdsban és a terméken talalhaté biztonsagi utasitasokat és figyelmezteté-
seket.

Alkalmazasi utmutatok a biztonsag érdekében

Példaul szolgaloé abra | Leiras

A szegvezet6t és a szabadon lIévé dugattyut ne szoritsa testrészéhez!

Ha a szegvezet6t vagy a szabadon lévé dugattyut valamelyik testrészéhez (pl.
a kezéhez) nyomja, akkor szegbeveré készilék lizemkész allapotba kerllhet.
Ezaltal fennall a sérlilés veszélye.

Ne huzza vissza kézzel a szegtarat vagy mas szegvezetdket!
Ha a tarat kézzel huizza vissza, a szegbeverd késziilék lizemkész allapotba
kertlhet. Ezaltal fenndll a sériilés veszélye.

6.1 Szegbeverd késziilék feltdltése (egyedi szegbeverd) i

1. EloIrél tolja a rogzitdelemet a szegvezetébe, mig a rogzitdelem alatétlemezét a szegvezeté6 meg nem
tartja (1).

2. Toljon egy patronszalagot a vékony végével eldrefelé a patronvalyuba (2).
» A patronszalag teljesen a patronvalyuba sllyed.

3. Mdukodtesse ismételve a szegbeverd késziiléket az ismétldmarkolattal.
» A szegbeverd késziilék fel van toltve és hasznalatra kész.

6.2 Szegbeverd késziilék feltoltése (szegtar) B

1. Helyezze be a tizes szalagot a rogzitéelemekkel a szegtarba (1).

2. Toljon egy patronszalagot a vékony végével elérefelé a patronvalyuba (2).
» A patronszalag teljesen a patronvalyuba stllyed.

3. Mukodtesse ismételve a szegbeverd készlléket az ismétiémarkolattal (3).
» A szegbeverd készilék fel van téltve és hasznalatra kész.

6.3  Beiitési energia beallitasa [

Vélassza ki az alkalmazasnak megfeleld energiabedllitdst. Ha nem rendelkezik tapasztalati értékekkel,
akkor mindig a legalacsonyabb beltési energiaval kezdje. A beltési energiat fokozatosan ndvelje, mig a
régzitéelem behelyezése megfelelé nem lesz.



LIS

Részletes informaciokért kérje a Hilti Rogzitéstechnikai kézikdnyvet vagy a megfelelé helyi Hilti
Rogzitéstechnikai miszaki iranyelvet a Hilti markakereskedésben.

1. Ateljesitmény ndveléséhez forgassa a ,,Belitési energia beadllitokereket” a + iranyba.

Energiafokozatok:
* 1 =legkisebb energia
* 4 =legnagyobb energia

2. Ateljesitmény csokkentéséhez forgassa a ,Beltési energia bedllitokereket” a - iranyba.
3. Ellendrizze, hogy a régzités megfelel-e a rogzitéelem hasznalati utasitasanak.

6.4  Rogzitéelem beiiltetése &

1. Tartsa a szegbeverd készuléket fliggdlegesen az aljzatra, és nyomja ra a szegbeverd készlléket ttkdzésig
(1).

2. Ardgzitéelem beveréséhez nyomja meg a kioldégombot (2).

3. Mukddtesse ismételve a szegbeverd készlléket az ismétiémarkolattal (3).

6.5 Régzitéelemek beiitése kompozit gerendarendszerek X-HVB agyazékengyeléhez (3

Kompozit gerendarendszerek tolé dsszekdtdelemeinek felszereléséhez az X-76-F-HVB szegvezet6 sziiksé-
ges.

Allitsa az X-76-F-HVB szegvezetd karjat 1-es allasba.

Helyezzen be egy rogzitéelemet.

Helyezzen egy hizo dsszekotét a szegvezetdre (1).

Pozicionalja a szegbeverd késziléket.

Tartsa a szegbeverd késziiléket fliggdlegesen az aljzatra, és nyomja ra a szegbeverd késziiléket titk6zésig
(1).

A régzitéelem beveréséhez nyomja meg a kiolddégombot (3).

Mukddtesse ismételve a szegbeverd készlléket az ismétlémarkolattal (4).

» Tovabbi tolé dsszekdtéelem beltéséhez ismételje meg a Iépéseket.

IS

N o

Ha egy masodik rogzitéelemet akar ugyanarra a tolé rogzitéelemre belitni, akkor allitsa az X-76-F-
HVB szegvezet6 karjat a 2-es allasra, és ismételje meg a lépéseket.

6.6  Szegbeveré késziilék kiiiritése

Ismételjen a szegbeverd készllékkel, mig a patronszalag a kilépényilasnal lathatova valik.
Huzza ki a patronszalagot a szegbeverd késziilékbol.

Fogja meg a szeghevedert (1), és nyomja hatra a fékezét (2).

Huzza ki a szeghevedert a szegtarbdl (3).

Ll

7 Viselkedés lizemzavarok esetén

@ FIGYELMEZTETES

Robbanasveszély! Szakszer(itlen kezelés esetén a patronok begyulladhatnak.
» Ne kisérelje meg a patront erével eltavolitani a szegbeverd késziilékbdl vagy a patronszalagbdl.

A| FIGYELMEZTETES

Forré feliiletek miatti veszély! A szegbeveré készilék hasznalat kdzben felforrésodhat.
» Viseljen védokesztydt.
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74 A szegbeverd késziilék beszorul és nem jon szét.

A VESZELY

Sériilésveszély a nem biztositott szegbeveré késziilék miatt! Amennyiben a szegbeverd késziilék
Osszenyomott allapotban ragad be, lehetséges, hogy meg van téltve és nincs rogzitve. A szegbeverés
véletlen beindulasa sulyos sérlilést okozhat.

» Mindig tgyeljen arra, hogy a szegbeverd késziléket ne iranyitsa magara és mas személyre.

1. Nyomja a szegbeverd késziléket legalabb 10 masodpercig, majd oldja ki Ujra a szegbeverd késziiléket.
2. Vegye le a szegbeverd késziléket a munkafellletrol.
» Ugyeljen arra, hogy a késziiléket ne iranyitsa sajat maga vagy mas személyek felé!
3. Probalja meg kézzel kiindulasi helyzetbe huzni a szegvezetét.
» Vegye le a kezét az elsiit6 billentytirdl, és ne fogja meg a késziiléket a torkolatnal!
4. Azonnal huizza ki a patronszalagot a szegbeveré késziilékbol.
» Ha nem lehet kivenni a patronszalagot:
» hagyja a szegbeveré késziléket biztonsagos helyen, felligyelet alatt lehdini.
» Mindig ligyeljen arra, hogy a szegbeveré késziiléket ne iranyitsa magara és mas személyre.
» Lépjen kapcsolatba a Hilti Szervizzel.
5. Végezze el a készlilék szervizelését.

7.2 A patronnal nincs gyuijtas, pedig a szegbever6 késziilék az iizemi hémérsékletnél melegebb
Mindig ligyeljen arra, hogy a szegbever6 késziiléket ne iranyitsa magara és mas személyre!
1. Nyomja a szegbeverd késziiléket legaldbb 10 masodpercig a felliletre, majd mikddtesse Ujra a szegbeverd
készUlléket.
2. Ha a patron tovabbra sem gyuijt, akkor varjon 10 masodpercet, majd vegye el a szegbeverd késziléket a
munkafellletrél.
3. Azonnal huzza ki a patronszalagot a szegbeveré készilékbél.
» Ha nem lehet kivenni a patronszalagot:
» hagyja a szegbeveré késziléket biztonsagos helyen, felligyelet alatt lehdini.
» Lépjen kapcsolatba a Hilti Szervizzel.
4. Végezze el a késziilék szervizelését. — Oldal 97
Orizze biztonsagosan a patront.
6. Gondoskodjon a nem hasznalt patronok artalmatlanitasarol.
» Vegye figyelembe helyi artalmatlanitasi eléirasokat.
7. Varja meg, mig a szegbeverd késziilék lehdl, és folytassa a munkat egy Uj patronszalaggal.

o

7.3 A patron nem gyullad meg, ha a szegbever6 késziilék lizemmeleg

1. Azonnal hagyja abba a munkat.
2. Uritse ki a szegbeverd késziiléket (patronok és régzitéelemeket), és szerelje szét a szegbeverd késziiléket.
- Oldal 97

3. Ellendrizze, hogy a szegvezeték, dugattyuk, régzitéelemek és patronok a helyes kombinaciojat hasznalja-
e.

4. Ellendrizze a fékez6égyUrl, a dugattyu és a szegvezetdk kopasat, sziikség esetén cserélje ki a kompo-
nenseket.

5. Tisztitsa meg és olajozza be a szegbeveré késziléket. —~ Oldal 99

» Ha a probléma a fenti intézkedések ellenére tovabbra is fennall, a szegbever® késziilék nem
hasznalhato tovabb.

» Ellendrizze és sziikség esetén javittassa meg a szegbeverd késziiléket a Hilti Szervizzel.

Szabalyos Uzemeltetés kdzben, a készllék tipusatol fliggéen a mikddés szempontjabdl fontos
egységek elszennyezddhetnek és elkophatnak.

Rendszeresen végezze el a készlilék szervizelését. A szegbeverd készilék intenziv hasznalata
esetén naponta ellenérizze a dugattyut és a fékezdgylrit, legkésébb azonban 2500 - 3000 beltést
kovetden. Az intervallum megfelel a szegbeverd késziilék szabalyos tisztitasi ciklusanak. A
karbantartasi és tisztasi ciklusok meghatarozasa tipikus késziilékhasznalat alapjan tortént.
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8 Apolas és karbantartas

8.1 A szegbevero késziilék apolasa

Tisztitashoz kizarolag a Hilti altal mellékelt tisztitasi tartozékokat vagy azokkal azonos minéségl anyagokat
hasznaljon. Soha ne hasznaljon a készlilék tisztitashoz permetezdkésziiléket, siritett levegét, nagynyomasu
tisztitot, olddszereket vagy vizet.

A\ VIGYAZAT
A szegbever6 késziilék sériilésébdl szarmazé veszélyek! Idegen targyak szorulhatnak be a szegbeverd
késziilékbe, és kioldas kdzben a szegbeveré késziilék megsérilhet.

» Ugyeljen ra, hogy ne jussanak idegen targyak a szegbeverd késziilék belsejébe.

» A szegbeveré késziilék kils6 oldalat enyhén nedves tisztitokenddvel tisztitsa meg.

8.2 Karbantartas

/A FIGYELMEZTETE

Veszélyes anyagok A DX késziilékekben talalhatd szennyezddés egészségkarositd anyagokat tartalmazhat.

» Ne lélegezze be a tisztitas soran keletkezd port és szennyezédést.

» A port és szennyezddést tartsa tavol az élelmiszerektdl.

» A szegbeverd készlilék megtisztitdsa utan mosson kezet.

» Tisztitsa meg a szegbeverd késziléket és haszndljon Hilti sprayt a hasznalati utasitasban el@irtaknak
megfeleléen. Ezzel elkerilheti a mikddési zavarokat.

1. Rendszeres id6kdzonként ellenérizze a szegbeverd késziilék kiilsé részeit, hogy nem sériltek-e meg.

2. Rendszeresen ellendérizze az 6sszes kezel6elem kifogastalan mikodését.

3. A szegbeverd késziiléket csak megfelelé patronokkal és az ajanlott energiabedllitdssal mikddtesse
- Oldal 94.

» A nem megfeleld patron vagy tul nagy energiabedllitas a szegbeverd készilék idd elétti meghibaso-
dasahoz vezethet.

8.3 Késziilék szervizelése
Végezze el a készlilék szervizelését, ha a kdvetkezd helyzet fordul elé:

1. Energiaingadozasok Iépnek fel (a rogzitéelem egyenetlen behatolasi mélysége alapjan felismerhetdk).
2. A patron hibas gyuijtasa (a patron nem gyullad be).
3. A kezelés érezhetéen egyre kényelmetlenebb.

» A szikséges raszoritonyomas érezhetéen né.

» Az elsiitési ellenallas né.

» A ,Belitési energia bedllitokerék” csak nehezen allithato6 be.

» A patronszalag csak nehezen tavolithaté el.

8.3.1 Szegbeverd késziilék szétszerelése K

@ FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély szandékolatlan kioldas révén! A feltoltott szegbeverd készilék barmikor lizemkész

allapotba kerilhet. A véletlenll kioldott beverés 6nt és mas személyeket is veszélyeztethet.

» Ha megszakitja a szegbeverd késziilékkel végzett munkat, mindig Uritse ki a készlléket (patronokat és
rogzitéelemeket).

» Minden karbantartasi, tisztitasi és felszerelési tevékenységnél gy6z6djon meg arrél, hogy a szegbeverd
készilékben nincs patron és rogzitéelem.

e

Gy6z6djon meg rola, hogy az ismétidémarkolat alaphelyzetben all (1).

» Ajeldlések az ismétlémarkolaton és a burkolaton egy vonalban vannak.

Csavarja le a szegvezet6t (3).

Vegye ki a szegvezet6t a dugattylval a dugattylvezetdbél.

Huzza ki a dugattyut a szegvezetébdl (4).

Nyomja a dugattytvezet6t a burkolatba, és reteszelje ki a dugattydvezetét a reteszeldkarral (2).
Huzza ki a dugattyuvezetét a hazbol.

2Bl S
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8.3.2 A dugattyu és a fékezo ellenérzése

A\ FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély! A hibas fékezégyrl, dugattyu és a hibas allélap miatt megnd a hibas mikddés kockazata.
» Ellenérizze a fékezdgylri és a dugattyu kopdasat, sériilés esetén végezze el azok potlasat.

» Ne alakitsa at a dugattyut.

» Ne kisérelijen meg egy hibas dugattyut sajat maga javitani, pl. a hegy kdszorilésével.

1. Adugattyut a kdvetkezd esetekben kell cserélni:
» A dugattyu eltorott.
» Adugattyu erésen elkopott (pl. a kdrben futd, gy(ri alaku kiemelkedés kitdrése a dugattyu cstcsanal).
» A dugattylgyuriik repedtek vagy hianyoznak.
» A dugattyu elgorblilt (ellendrizze a gérdulést sima fellleten).
2. Afékez6t a kdvetkezd esetekben kell cserélni:
» A fékezé fémgyduriije eltdrétt vagy kilazult.
» A fékez6 nem marad meg a szegvezetdn.
» A fémgylri alatt a gumin erés, pontszer( kopas felismerheté.

Vegye figyelembe a fontos késziilékalkatrészek kopasi kritériumait az Apolas és karbantartas c.
fejezetben. — Oldal 98

8.3.3 A kopo alkatrészek cseréjének feltételei
A dugattyu és a dugattyufékez6 kopasi kritériumai

Allapot Példaul szolgalé abra Megjegyzés
Uj allapot

Elkopott

A dugattyut és a du-
gattyufékezét mindig
egyltt cseréltesse ki.

A dugattydcsucson anyagkitore-
dezés lathato.

A dugattyd 3 mm-re vagy jobban
beledolgozta magat a dugattyufé-
kezdbe.

A szajrész kopasi kritériummai

Allapot Példaul szolgalé abra Megjegyzés
Uj allapot

o “ RN



Allapot Példaul szolgalo abra Megjegyzés
Elkopott Anyag torott ki.

A cserét a Hilti Szer-
viznek kell elvégezni

8.3.4 Szegbeverd késziilék tisztitasa és megolajozasa Y

Ehhez kizarélag Hilti spray-t hasznaljon. Mas kendanyag hasznalata lzemzavarokat okozhat vagy
karosithatja a szegbever® késziiléket.

A Hilti sprayt csak vékony rétegben hordja fel. Csepp ne keletkezzen. A Hilti spray raszérasa utan az
olajozott fellletet pl. a mellékelt kendével tordlje enyhén at.

Ugyelien arra, hogy ne kertiljon olaj a patrontarbal

Y

Uritse ki a szegbeverd késziiléket (patronok és régzitéelemeket), és szerelje szét a szegbeveré késziiléket.
- Oldal 97

A mellékelt kefékkel tisztitsa meg a dugattyut és a dugattydvezetdt (kival (1) és belil (2)).

Tisztitsa meg a kis korkefével a patrontarolét (3) és a szabalyozdcsap mellette fekvd furatat (3).

Tisztitsa meg a dugattyuvezetd befogdjat a szegbeverd késziilékben (4).

Olajozza meg a dugattyuvezetét (kivil), és egy kenddvel enyhén térdlje meg a dugattylvezetot (5).

» Ugyeljen arra, hogy ne keriljén olaj a patrontarbal

6. Olajozza meg az ismétlémarkolat csuszésinét (6).

e

8.3.5 A szegbever6 késziilék végso ellendrzése

» Minden apolasi és karbantartasi eljaras utan ellenérizze, hogy minden biztonsagi felszerelés a helyén
van-e, és maga a készilék hibatlanul mukodik-e.

9 Hibakeresés

A\ FIGYELMEZTETES!

A hibaelharitas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a szegbeveré késziilékben nem maradt patron.
Ha a patronokat nem lehet eltavolitani, akkor Iépjen kapcsolatba a Hilti Szervizzel

Az ebben a tablazatban fel nem sorolt zavarok, illetve olyan hibak esetén, amelyeket sajat maga nem
tud elharitani, kérjuk, forduljon a Hilti Szervizhez.

Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
A készilék nem tovabbitjaa | A patronszalag sérilt » Vegye ki a patronszalagot, és
patront helyezzen be Ujat.
A szegbeverd készllék megsériilt » Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.
A patronszalagot nem lehet Tul magas beltési frekvencia » Varja meg, mig a szegbeverd
eltavolitani készilék lehll, majd probalja

meg eltavolitani a patronsza-

lagot. Ha a patronhiively még
szorul, Iépjen kapcsolatba a

Hilti Szervizzel. Ne probalja

meg a patronszalagot a tarbdl
erdvel eltavolitani.
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Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
A patron nem gyuijt A szegbeverd készlléket nincs » A szegbeverd késziiléket ismét

teljesen a felliletre ranyomva nyomija ra, majd végezzen még
egy beutést.

A patronszalag kitrlt » Vegye ki a patronszalagot, és
helyezzen be Ujat.

A tér vagy a szegvezetd nincs » Csavarja ra jobban a szegtarat.

eléggé felcsavarva.

A kuldnallé patron nem jé » Ismételjen, és dolgozza fel a
tobbi patront.

A szegbeverd készllék meghiba- » Lépjen kapcsolatba a Hilti

sodott vagy a patron nem jo Szervizzel.

A szegbeverd készllék nem végez | » Ismételjen egyszer az ismétls-

ismétlést markolattal.

Belitési energia tul nagy » Csokkentse a beltési energiat
— Oldal 94.

Nem megfelelé dugattyl van be- » Hasznalja a megfelelé felsze-

szerelve relést kompatibilis dugattyu-
val/régzitéelemmel.

Elkopott a dugattyu » Cserélje ki a dugattyut és a
dugattyufékezot.

A lemez tavol van a profiltol. » Kerllje a lemez és a profil
kozotti réseket.

Beditési energia tul kicsi » Novelje a beiitési energiat, vagy

hasznaljon nagyobb energiaval
rendelkez6 patronokat.

Nincs hordozé az aljzat alatt » A beiités el6tt jeldlie meg a
hordozot a megfeleld helyen.

Szegbelbvés tartoszerkezet borda- Ussén be mellé még egy
jara masodik helyen is.
Megvaltoztatott fellletvastagsag » Valasszon ki egy patront.

» Szabalyozza az energiat a
patronhoz ajanlott szintre, vagy
helyezzen be nagyobb energiaju
patront.

Tul kevés az energia » Valasszon ki egy patront.

» Szabdlyozza az energiat a
patronhoz ajanlott szintre, vagy
helyezzen be nagyobb energiaju

v

A szegkiallas tul nagy

patront.
A szegbeverd készllék tul erésen » Tisztitsa meg a szegbeverd
szennyezett késziiléket. Ellendrizze a
dugattyl egyenességét.
Elkopott a dugattyu » Cserélje ki a dugattyut és a
dugattyufékezot.
A szegbeverd készllék megsériilt » Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.
Nem megfelelé dugattyd van be- » Hasznadlja a megfelel6 felsze-
szerelve relést kompatibilis dugattyu-
val/régzitéelemmel.
A szeg kidll6 része erésen A szegbeverd készlléket Utéssze- | » Kerilje a szegbeverd késziilék
ingadozik rlen szoritotta ra a fellletre Utésszer(l raszoritasat.
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Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

A szeg kiall6 része erésen
ingadozik

Egyenetlen, részben hianyos is-
métlés

>

Végezzen teljes ismétlést.

Egyenetlen beutési energia

Végezze el a készllék szervize-
lését.

Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.

A régzitéelemek a beltéskor
nyirasra térnek

A dugattyucsucs elkopott, vagy
részben kitort.

Cserélje ki a dugattyut és a
dugattyufékezét.

Szegbeldvés tartoszerkezet borda-
jara

Ussdn be mellé még egy
masodik helyen is.

A felllet vastagsaga megndveke-
dett

Ellendrizze a roégzitéelemhez

ajanlott értéket. Ha a hozza-
rendelés helyes, szabdlyozza
az energiat a patronhoz ajan-
lott szintre, vagy helyezzen be
nagyobb energidju patront.

A szegbever6 késziilék nem
jon szét.

A dugattyu beszorult a dugattyd-
fékbe

Szerelje le a szegtéarat vagy a
szegvezetét.

Cserélje ki a dugattyut és a
dugattyufékezét.

Szerelje fel a szegtérat vagy a
szegvezet6t.

A szegbeverd készllék tul er6sen
szennyezett

Végezze el a készlilék szervize-
lését.

A patronszalag beszorult, a szeg-
beverd késziilék tulheviilt

Lasd a ,A patronszalagot
nem lehet eltavolitani“ hiba
leirdsanal. Tartsa be a maximalis
belitési slirliséget.

Kioldas nem lehetséges

A szegbeverd készlilék nem ismé-
telt megfeleléen, az ismétléfogan-
tyd nincs a kiindulasi helyzetben

Végezzen teljes ismétlést a
szegbever® készilékkel, és
dllitsa az ismétlé markolatot a
kiindulohelyzetébe.

A gép kiold, miel6tt elérné a teljes
raszoritast

A szegbeverd késziiléket telje-
sen nyomja ra, és csak akkor
végezzen kioldast.

Zavar a rogzitéelemek tovabbitasa-
kor

Vegye ki arégzitéelem-szalagot.
Ellendrizze, hogy nem sérilt-e a
régzitéelem-szalag.

A sérilt rogzitéelem-szalagot
cserélje ki.

A szegbeverd készilék megsériilt

Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.

A tér vagy a szegvezetd nincs
eléggé felcsavarva.

Csavarja ra jobban a szegtarat.

Nincs régzitéelem beutve

A szegbeverd késziilék nem ismé-
telt megfeleléen, az ismétléfogan-
tyud nincs a kiindulasi helyzetben

Végezzen teljes ismétlést a
szegbeverd késziilékkel, és
allitsa az ismétlé markolatot a
kiindulohelyzetébe.

Nincs régzitéelem behelyezve

Helyezzen be egy régzitdelemet
a szegbeverd készlilékbe.

A szegtarban meghibasodott a
szegtovabbitas

Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.

Nincs behelyezve dugattyu

Helyezze be a dugattyut a
szegbeverd készllékbe.
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Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
Nincs régzitéelem beltve A dugattyu eltorott » Cserélie ki a dugattyut és a
dugattyuféket.
A dugattyt nem all vissza » Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.
A szegvezetd elszennyez6dott » Végezze el a készlilék szervize-
lését.

Rogzitéelemek beszorultak a szeg- | » Tavolitsa el a beszorult régzits-
vezetébe elemeket. Vegye ki a késziilék

szegtarabol a mGanyagmarad-

vanyokat. Kerllje a nyiras miatti
torést és a hibas beutést.

A szegvezetd nem csavarhatod | A szegvezetd elszennyezddott » Végezze el a készlilék szervize-
fel teljesen. lését.

A dugattyufékezé forditva van be- | » Csavarja le a szegvezet6t.
szerelve. Helyezze be helyes iranyban a
dugattyuféket, majd csavarja
vissza a szegvezet6t.

A dugattyut nem lehet felsze- | A szegbever® késziilék, kildndsen | » Végezze el a készlilék szervize-

relni. a dugattyuvezet6 elszennyezddott lését.
A dugattyuvezetében lathatéak a » Huzza hatra az ismétidmarko-
csapok latot, mig a csapok be tudnak
reteszelni.

10  Artalmatlanitas

A & Hilti késziilékek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbol késziilnek. Az Ujrahasznositas elétt az
anyagokat gondosan szét kell valogatni. A Hilti sok orszagban mar visszaveszi hasznalt készilékét
Ujrahasznositas céljara. Kérdezze meg a Hilti Gigyfélszolgalatot vagy kereskedelmi tanacsadéjat.

11 Gyartoi garancia

» A joétallas feltételeire vonatkozo kérdéseivel forduljon a helyi Hilti partneréhez.

12 C.L.P. vizsgalati tanusitvany

A C.I.P. tagdllamokra az EU- és az EFTA-térségen kivil a kdvetkezé rendelkezés érvényes: A Hilti DX 76
tipusengedéllyel rendelkezé és ellenérzott rendszer. Ez alapjan a készulék rendelkezik a négyzet alaku, S 813
engedélyezési szamu PTB-jellel. A Hilti ezzel garantdlja, hogy a késziilék 6sszhangban van az engedélyezett
tipussal.

13 Tovabbi informaciok

A kezeléssel, technikaval, kdrnyezettel és Ujrahasznositassal kapcsolatos tovabbi informacidkat a kdvetkezd
linken taldlja: qr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Ugyanez a link a dokumentéacié végén QR-kod formajaban is elérhetd.

Originalna navodila za uporabo

1 Informacije o dokumentaciji

1.1 O tej dokumentaciji

* Pred zaCetkom uporabe preberite to dokumentacijo. To je pogoj za varno delo in nemoteno uporabo.

* Upostevajte varnostna navodila in opozorila v tej dokumentaciji in na izdelku.

* Navodila za uporabo vedno hranite ob izdelku in vedno priloZite ta navodila, ¢e izdelek posredujete
drugim osebam.
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1.2 Legenda

1.2.1 Opozorila
Opozorila opozarjajo na nevarnosti pri delu z izdelkom. Uporabljajo se naslednje signalne besede:

(/] NEVARNOST

NEVARNOST !
» Za neposredno groze¢o nevarnost, ki lahko pripelje do tezjih telesnih poskodb ali do smrti.

(/| OPOZORILO

OPOZORILO !
» Za morebitno groze¢o nevarnost, ki lahko povzroci tezke telesne poskodbe ali smrt.

/\ PREVIDNO
PREVIDNO !
» Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do telesnih poSkodb ali materialne Skode.

1.2.2 Simboli v navodilih za uporabo
V navodilih za uporabo se pojavljajo naslednji simboli:

@ Upostevajte navodila za uporabo

ﬂ Navodila za uporabo in druge uporabne informacije

é‘% Ravnanje z materiali, ki jih je mogoce znova uporabiti

@ Elektri¢nih orodij in akumulatorskih baterij ne odstranjujte s hisnimi odpadki

1.23 Simboli na slikah
Na slikah so uporabljeni naslednji simboli:

E Te Stevilke oznadujejo slike na zacetku teh navodil za uporabo.

Ostevilcenje na slikah prikazuje postopek po korakih in se lahko razlikuje od delovnih korakov v
besedilu.

P Na sliki Pregled so uporabljene Stevilke poloZajev, ki se nanasajo na Stevilke v legendi poglavja
“ | Pregled izdelka.

@' Ta znak opozarja, da morate biti pri uporabi izdelka Se posebej pozorni.

1.3 Informacije o izdelku

Izdelki G2l ™xadl so namenjeni profesionalnim uporabnikom; uporablja, vzdrzuje in servisira jih lahko le
pooblaséeno in ustrezno usposobljeno osebje. To osebje je treba dodatno pouciti o nevarnostih, ki se
pojavljajo pri delu. Izdelek in njegovi pripomocki so lahko nevarni, €e jih nepravilno uporablja nestrokovno
osebje in ¢e se uporabljajo v nasprotju z namembnostjo.
Tipska oznaka in serijska Stevilka sta navedeni na tipski ploscici.
» Serijsko Stevilko prepisite v naslednjo preglednico. Podatke o izdelku potrebujete v primeru morebitnih
vprasanj za naSega zastopnika ali servis.
Informacije o izdelku

Orodje za pritrievanje Zi¢nikov DX 76
Generacija 01
Serijska §t.
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14 Izjava o skladnosti

Proizvajalec na lastno odgovornost izjavlja, da tukaj opisani izdelek ustreza veljavni zakonodaji in veljavnim
standardom. Kopijo izjave o skladnosti si lahko ogledate na koncu te dokumentacije.

Tehni¢na dokumentacija je na voljo tukaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Varnost

2.1 Varnostna opozorila za orodja za neposredno pritrjevanje na smodnik

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Neupostevanje varnostnih opozoril in navodil lahko privede
do resnih po$kodb.

» Vsa varnostna opozorila in navodila shranite za v prihodnje.

» Ne izvajajte nobenih manipulacij ali sprememb na orodju za pritrjevanje.

» Orodje za pritrijevanje, oprema (stojni nastavki, vodila za Zi¢nike, vlagalniki, bati in pribor) in potrosni
material (pritrdilni elementi in kartu$e) se morajo vedno ujemati.

» Preverite orodje za pritrievanje in pribor glede morebitnih poSkodb.

» Premicni deli morajo delovati neopore¢no in se ne smejo zatikati. Upo$tevajte navodila za ¢is€enje in
oljenje v teh navodilih za uporabo — stran 113.

» Vsi deli morajo biti praviino namesceni, da se zagotavlja pravilno delovanje orodja za pritrievanje.
Poskodovane dele mora strokovno popraviti ali zamenjati servis Hilti, razen ¢e je v teh navodilih za
uporabo navedeno drugace.

» Uporabljajte samo kartuse Hilti DX ali druge primerne kartu$e, ki ustrezajo minimalnim varnostnim
zahtevam. — stran 106

» Orodje za pritrjevanje uporabljajte samo za namene, opredeljene v razdelku o predvideni uporabi izdelka
— stran 106.

» Pritrdilnih elementov ne pritrjujte v neprimerno podlago, npr. v pretanek, pretrd ali preve¢ krhek material.
Names¢€anje v ta material lahko povzro€i zlom ali kruSenje pritrdiinega elementa oz. preboj. Primeri
neprimernih materialov so:

» Varjeni spoji v jeklo, lito Zelezo, steklo, marmor, plastiko, bron, medenino, baker, izolacijski material,
lesene opeke, kerami¢ne opeke, tanke plocevine (< 4 mm) in plinasti beton.

» Upostevajte Priro¢nik za tehniko pritrievanja Hilti ali ustrezna krajevna tehni¢na navodila za pritrjevanje
Hilti. Poleg tega vedno upostevajte navodila za uporabo uporabljenega pritrdilnega elementa.

Pogoji uporabe

» To orodje za pritrievanje lahko uporabljate ali vzdrzujete samo, ¢e ste usposobljeni za to in ste seznanjeni
z morebitnimi nevarnostmi uporabe.

» Med uporabo nosite svojo osebno zas¢itno opremo.

» Nosite primerna za¢itna o¢ala in ¢elado.

» Uporabljajte zascitne rokavice. Orodje za pritrjevanje se lahko med uporabo segreje.

» Uporabljajte zascito za sluh. VZzig smodnika lahko po$koduije sluh.

» Nosite Cevlje, ki ne drsijo.

Varnost na delovhem mestu

» Poskrbite za urejeno delovno mesto. Iz delovnega okolja odstranite predmete, na katerih bi se lahko
poskodovali. Nered na delovhem mestu lahko privede do nesrece.

» Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega obmocja in v zaprtih prostorih dodatno za zadostno prezrace-
vanje.

Varnost oseb

» Orodja za pritrievanje ne pritiskajte v roko ali v kateri koli drug del telesa! Orodja za pritrievanje ne
usmerijajte proti ljudem! — stran 108

» Orodja za pritrievanje ne stiskajte, ko imate roko na vlagalniku, vodilu za zi¢nike, batu, vodilu bata
ali nastavljenem pritrdilnem elementu. Ce boste orodje za pritrievanje roéno stisnili, se bo orodje za
pritrievanje morda zagnalo, tudi ¢e vodilo za Zi¢nike ni nameS¢eno. S tem lahko huje poSkodujete sebe
in druge.

» Vse osebe v blizini morajo nositi zas¢ito za sluh, zascitna ocala ter ¢elado.

» Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela z orodjem za neposredno montazo se lotite razumno. Nikoli
ne uporabljajte orodja za pritrjevanje, ¢e ste utrujeni ali ¢e ste pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
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Prenehajte z delom, ¢e vas kaj boli ali se slabo pocutite. En sam trenutek nepazljivosti pri uporabi orodja
za pritrjevanje lahko privede do resnih poskodb.

1zogibajte se neugodni drzi. Stojte na trdi podlagi in vedno ohranjajte ravnotezje.

Orodije za pritrjevanje pri uporabi drzite s pokréenimi (in ne iztegnjenimi) rokami.

Pri delu morajo biti druge osebe, Se zlasti pa otroci, izven delovnega obmodja.

Skrbno ravnanje z orodji za neposredno montazo in njihova uporaba

>

Orodja za pritrjevanje uporabljajte samo za namene, za katere je predvideno, in ne za namene, za katere
ni predvideno.

Orodja za pritrjevanje ne uporabljajte na mestih, kjer obstaja nevarnost pozara in eksplozije.

Pred namescanjem pritrdilnih elementov se prepriajte, da se v smeri pritrjevanja na drugi strani
elementa, kamor boste pritrjevali pritrdiine elemente, nihée ne nahaja. Nevarnost zaradi prebojnih
pritrdilnih elementov!

Pazite na to, da ne bo odprtina orodja za pritrjevanje nikoli usmerjena proti vam ali drugim osebam.
Orodje za pritrjevanje vedno drzite zgolj za predvidene prijemalne povrsine.

Prijemalne povrSine naj bodo vedno suhe, Ciste in nemastne.

Pritisnite na sprozilec $ele, ko je orodje za pritrjevanje popolnoma pravokotno pritisnjeno ob podlago.
Preverite pred zaCetkom dela izbrano nastavitev za energijo.

» Za preizkus pritrdilne elemente pritrdite na podlago — stran 109.

Orodije za pritrievanje med pritrjevanjem vedno drzite pravokotno na podlago. S tem se zmanij$a tveganje
premika pritrdilnega elementa od materiala podlage.

Pritrdilnih elementov ne pritrjujte v obstojece izvrtine, razen &e to priporoc¢a Hilti (npr. DX-Kwik).

Ne pritrjujte uporabljenih pritrdilnih elementov - nevarnost poskodb! Uporabite nov pritrdilni element.
Pritrdilnega elementa, ki ni bil pritrjen dovolj globoko, ne smete poskusiti pritrditi globlje! Pritrdilni element
se lahko zlomi.

Napolnjenega orodja za pritrievanje nikoli ne puscajte brez nadzora.

Orodije za pritrjevanje pred ¢i§¢enjem, servisiranjem in vzdrzevanjem, pred menjavo vodila za Zi¢nike, po
koncu del in pred skladi§¢enjem orodja vedno izpraznite (odstranite kartu$o in pritrdilne elemente).
Orodje za pritrjevanje transportirajte in shranjujte vedno v za to predvidenem kovcéku Hilti.

Orodje za pritrjevanje, ki ga ne uporabljate, izpraznite in shranite na suhem, varnem in zaprtem prostoru,
kamor otroci nimajo dostopa.

Orodje za pritrievanje vedno poloZite na gladko, ravno in prosto povrsino z zadostno nosilnostjo podloge.
Upostevajte zahtevane razdalje do roba in med pritrdilnimi elementi (glejte poglavje Minimalne razdalje in
razdalje do roba — stran 107).

Toplotni varnostni ukrepi

>

>

>

Ne prekoracite priporo¢ene najvecje frekvence pritrievanja, ki je navedena v poglavju Tehniéni podatki.
Ce je orodije za pritrievanje pregreto ali pa se je trak s kartu$ami preoblikoval ali stopil, odstranite trak s
kartusami in pustite orodje za pritrievanje, da se ohladi.

Ne demontirajte orodja za pritrjevanje, ko je vroce. Orodje za pritrjevanje naj se ohladi.

Nevarnost eksplozije pri kartusah

>

>

Uporabljajte samo kartuse, ki so predvidene oz. dovoljene za to orodje za pritrjevanje.

Odstranite trak s kartuSami, ko prekinete delo ali pa ste z njim zakljucili oz. ko boste orodje za pritrievanje
transportirali.

Ne posku$ajte na silo odstranjevati pritrdilnih elementov in/ali kartu$ s traku magazina ali iz orodja za
pritrjevanje.

Neuporabljene kartu$e shranjujte v skladu z navodili za shranjevanje kartu$ za orodja za pritrjevanje na
smodnik (npr. na suhem, pri temperaturi med 5 °C in 25 °C) ter na za$¢itenem mestu.

Neuporabljenih ali delno uporabljenih trakov s kartuSami ne pusCajte nepospravljenih. Uporabljene
trakove kartus$ zberite in jih shranite na primernem zavarovanem mestu.

Upostevajte vse informacije glede varnosti, uporabe in shranjevanja, navedene v varnostnem podatkov-
nem listu kartus.
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3 Opis

3.1 Pregled DX 76 [

Vlagalnik za Zi¢nike MX 76
Pritisni zati¢

Pritrdilne tocke za zas¢ito pred drobci
Repetirni ro¢aj

Jasek kartuse (vlaganje)

Okence za kontrolo napolnjenosti
Kolesce za nastavitev mo¢i pritrievanja
Kazalec nastavitve moci

Kapica (oporna blazina)

Ohisje

Rocaj

Sprozilec

Blokirna rocica vodila bata
Vodilo bata

Za$cita pred drobci

Prislon (pritrdilni element)
Prezracevalne reze

Vodilo za zi¢nike X-76-F-15
Zasdita pred drobci za X-76-F-15
Bat

Zavora bata

@
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3.2 Namenska uporaba

Opisani izdelek je orodje za pritrievanje zebljev, zi€nikov in pritrdilnih elementov v jeklo.

Izdelek uporabljajte samo v povezavi s primerno opremo za orodje za pritrievanje. Vodila za Zi¢nike, bat in
pritrdilni elementi morajo biti medsebojno prilagojeni.

Izdelek se lahko uporablja samo z nadomestnimi deli in priborom Hilti ter kartuSami in pritrdilnimi elementi
Hilti ali drugimi primernimi kartusami in pritrdilnimi elementi.

3.3 Zahteve za kartuse

/| OPOZORILO

Nevarnost poskodb zaradi nepri¢akovane eksplozije! Pri kartusah, ki ne izpolnjujejo minimalnih zahtev,
se lahko tvorijo ostanki iz neizgorelega smodnika. Zaradi tega lahko pride do nenadne eksplozije in tezkih
poskodb uporabnika in oseb v njegovi okolici.

» Uporabljajte samo kartuse, ki izpolnjujejo minimalne varnostne zahteve veljavne zakonodaje!

» Orodje za pritrievanje redno vzdrzujte in poskrbite za redno &i§¢enje pri servisni sluzbi Hilti-Service!

Uporabljajte samo kartu$e Hilti DX, ki so navedene v tej preglednici, oz. druge primerne kartuse, ki ustrezajo

minimalnim zahtevam:

e Zadrzave EU in EFTA velja, da morajo biti kartuSe skladne z zahtevami CE in morajo imeti oznako CE.

e Za Zdruzeno kraljestvo velja, da morajo biti kartuSe skladne z zahtevami UKCA in morajo imeti oznako
UKCA.

e Za ZDA velja, da morajo kartuSe ustrezati doloGilom ANSI A10.3-2020.

e Za neevropske drzave C.I.P. velja, da morajo imeti kartuse certifikat C.I.P. za uporabljeno orodje za
pritrjevanje DX.

e Zapreostale drzave velja, da so kartu$e prestale preizkus ostanka po EN 16264 in morajo imeti ustrezno
deklaracijo proizvajalca.
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Kartuse (npr.: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
2
£ e E |
‘ = g (16.0mm) = =t
==
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t E<
@ 3/8"
g S+ B 4|
5/16" = =
e Hill Hi
1/4"
(6.4 mm) 5235, 5275 S355, 5275
E 36, ST 37, E 42, 5T 52,

340-470 N/mm?  490-630 N/mm?

Upostevajte navodila za uporabo pritrdilnega elementa, navodila v Priroéniku za tehniko pritrjevanja
Hilti ali ustrezna krajevna tehni¢na navodila za pritrjevanje Hilti.

Kataloska Stevilka Barva Mo¢ (napolnje-
nost)
6.8/18M Kartusa Crna izredno mo¢na
rdeca zelo mo¢na
modra mocna
zelena Sibka

3.4 Minimalne razdalje in razdalje do roba

Pri pritrijevanju morate upostevati minimalne razdalje. Te se lahko razlikujejo glede na produkt.

Upostevajte navodila za uporabo pritrdilnega elementa, navodila v Priroéniku za tehniko pritrjevanja
Hilti ali ustrezna krajevna tehni¢na navodila za pritrjevanje Hilti.

3.5 Informacije o moznih podro¢jih uporabe

Za podrobnej$e informacije o podrocjih uporabe glejte Priro¢nik za tehniko pritrievanja Hilti ali ustrezna
krajevna tehni¢na navodila za pritrievanje Hilti, ki so na voljo v vasi trgovini Hilti.

4 Tehniéni podatki

41 Lastnosti izdelka

Teza (orodje za pritrjevanje z vlagalnikom) 4,35 kg

Dimenzije 450 mm x 101 mm x 352 mm
Zmogljivost magazina 10 elementov

Priporo¢ena maksimalna frekvenca pritrjevanja 600 St. pritrditev/h

Najv. pritisna sila <240N

Pritisni hod 32 mm

Temperatura okolice (shranjevanje in uporaba) -15°C ... 50°C

4.2 Podatki o hrupu in tresljajih
Navedene vrednosti emisij hrupa so bile ugotovljene pod naslednjimi pogoji uporabe:
Pogoji uporabe, informacije o hrupu

Kartusa Kaliber 6.8/11 modra

Nastavitev energije 4
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‘ Uporaba ‘ Pritrievanje na jeklo debeline 8 mm (400 MPa) z X-ENP 19 L15MX
Informacije o hrupu v skladu z EN 15895
Raven zvoéne mo¢i (LWA) 114 £2 dB(A)
Raven emisije zvo¢nega tlaka (LpA) 110 2 dB(A)
Raven emisije najvecjega zvo¢nega tlaka (LpC) 139 +2 dB(A)
Informacije o tresljajih v skladu z EN 2006/42/EG
Energijsko ekvivalenten pospesek (a,,, rus) ‘ 2,5 m/s?
5 Priprava dela

5.1 Montaza orodja za pritrjevanje &

/A, OPOZORILO

Nevarnost posSkodb zaradi nenamerne sprozitve! Napolnjeno orodje za pritrievanje se lahko kadarkoli

zazene. Nenamerno sprozeno orodje lahko poSkoduije vas ali druge.

» Ko prekinete delo z orodjem za pritrievanje, orodje za pritrievanje vedno izpraznite (odstranite kartu$e in
pritrdilne elemente).

» Pred vzdrzevanjem, ¢i$¢enjem in opremljanjem orodja se prepri¢ajte, da v orodju za pritrievanje ni kartu$
in pritrdilnih elementov.

Zavoro bata namestite na vodilo za Zi¢nike (1).

Bat vstavite v vodilo bata (2).

Vodilo bata vstavite v ohisje (z zapiralom na zgorniji strani).

Vodilo bata vstavite v ohisje in ga blokirajte z blokirno ro¢ico vodila bata (4).
Vodilo za Zi¢nike namestite na vodilo bata.

Vodilo za Zi¢nike zavrtite v desno, da se zaskogi (5).

» Vodilo za Zi¢nike je zaklenjeno.

o oh N

6 Uporaba

/] OPOZORILO

Nevarnost posSkodb zaradi nenamerne sprozitve! Napolnjeno orodje za pritrievanje se lahko kadarkoli

zazene. Nenamerno sprozeno orodje lahko poSkoduije vas ali druge.

» Ko prekinete delo z orodjem za pritrievanje, orodje za pritrievanje vedno izpraznite (odstranite kartu$e in
pritrdilne elemente).

» Pred vzdrzevanjem, ¢i$¢enjem in opremljanjem orodja se prepri¢ajte, da v orodju za pritrievanje ni kartu$
in pritrdilnih elementov.

/| OPOZORILO

Nevarnost zaradi vroéih povrsin! Orodje za pritrievanje se lahko pri uporabi segreje.
» Uporabljajte zas¢€itne rokavice.

Ce je upor pri name$&anju traka s kartuami nenavadno visok, preverite, ali je trak s kartusami zdruzljiv s
tem orodjem za pritrjevanje.
Upostevajte varnostna navodila in opozorila v teh navodilih za uporabo in na izdelku.

Navodila za uporabo za varnost

Slika primera Opis

Vodila za zZi¢nike in izpostavljenega bata ne pritiskajte ob dele telesa!
S pritiskanjem vodila za Zi¢nike ali izpostavljenega bata ob del telesa (npr. roko)
lahko zaZenete orodje za pritrjevanje. Zaradi tega lahko pride do po$kodb.
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Slika primera Opis
B ) Magazina in drugih vodil za Zi¢nike ne vlecite z roko!

Z ro¢no vleko magazina lahko zaZenete orodje za pritrjevanje. Zaradi tega lahko
pride do poskodb.

6.1 Polnjenje orodja za pritrjevanje (za posamiéno pritrjevanje) &l

1. Pritrdilni element potisnite v vodilo za Ziénike od spredaj, da se podlozka pritrdilnega elementa zatakne
v vodilo za Zi¢nike (1).

2. Trak s kartuSami potisnite v rezo za kartuse z ozjim koncem naprej (2).
» Celoten trak s kartuSami je vstavljen v rezo za kartuse.

3. Orodije za pritrievanje repetirajte z repetirnim ro¢ajem.
» Orodje za pritrjevanje je napolnjeno in pripravljeno za uporabo.

6.2 Polnjenje orodja za pritrjevanje (vlagalnika) §

1. Trak z desetimi elementi vstavite v magazin (1).

2. Trak s kartuSami potisnite v rezo za kartuSe z oZjim koncem naprej (2).
» Celoten trak s kartusami je vstavljen v rezo za kartuse.

3. Orodije za pritrjevanje repetirajte z repetirnim ro¢ajem (3).
» Orodje za pritrjevanje je napolnjeno in pripravljeno za uporabo.

6.3 Nastavitev energije pritrjevanja

Izberite nastavitev energije v skladu z navodili. Za¢nite vedno z minimalno energijo pritrievanja, ¢e nimate
izkusenj z materialom. Postopoma povecujte mo¢ pritrjevanja, dokler pritrdilni element ni pravilno pritrjen.

Za podrobnej$e informacije glejte Priro¢nik za tehniko pritrjevanja Hilti ali ustrezna krajevna tehni¢na
navodila za pritrjevanje Hilti, ki so na voljo v vasi trgovini Hilti.

1. Ce elite povedati mog, kolesce za nastavitev modi pritrjevanja zavrtite v smer +.

Stopnje energije:
* 1 =najniZja energija
* 4 = najvi§ja energija

2. Ce zelite zmanj$ati mog&, kolesce za nastavitev mogi pritrjevanja zavrtite v smer —.
3. Preverite, ali je bila pritrditev izvedena pravilno in v skladu z navodili za uporabo pritrdiinega elementa.

6.4 Pritrjevanje pritrdilnih elementov &

1. Orodje za pritrievanje drzite pravokotno na podlago in ga pritisnite do prislona (1).
2. Pritisnite sprozilec, da pritrdite pritrdilni element (2).
3. Orodije za pritrjevanje repetirajte z repetirnim ro¢ajem (3).

6.5 Pritrjevanje pritrdilnih elementov pri uporabi kompozitnih nosilcev X-HVB

Za namestitev sovpreznih konektorjev za kompozitne konstrukcije potrebujete vodilo za zi€nike X-76-F-HVB.
Roéico vodila za Zi¢nike X-76-F-HVB premaknite v polozaj 1.

Pritrdite pritrdilni element.

Sovprezni konektor namestite na vodilo za zi¢nike (1).

Namestite orodje za pritrjevanje.

Orodje za pritrjevanje drzite pravokotno na podlago in ga pritisnite do prislona (1).

Pritisnite sproZzilec, da pritrdite pritrdilni element (3).

I
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7. Orodje za pritrievanje repetirajte z repetirnim ro¢ajem (4).
» Ce elite pritrditi $e eno vezno sidro, ponovite korake.

Ce Zelite na isto vezno sidro pritrditi drugi pritrdilni element, rogico vodila za Ziénike X-76-F-HVB
prestavite v poloZaj 2 in ponovite korake.

6.6  lzpraznitev orodja za pritrjevanje [f

Orodje za pritrjevanje repetirajte, dokler v izstopni odprtini ni viden trak s kartuSami.
Trak s kartuSami izvlecite iz orodja za pritrievanje.

Drzite trak z zi¢niki (1) in potisnite zavoro nazaj (2).

Trak z Ziéniki povlecite iz vlagalnika (3).

Eal Sl

~

Ravnanje v primeru motenj

/A] OPOZORILO
Nevarnost eksplozije! Pri nepravilni uporabi kartu$ se lahko te vzgejo.
» Kartu$ ne poskus$ajte odstranjevati s silo iz orodja za pritrjevanje ali s traku s kartuSami.

/A] OPOZORILO
Nevarnost zaradi vro¢ih povrsin! Orodje za pritrievanje se lahko pri uporabi segreje.
» Uporabljajte zas¢itne rokavice.

74 Orodje za pritrjevanje se je zataknilo in se ne razmakne.

/| NEVARNOST

Nevarnost poskodb zaradi nezavarovanega orodja za pritrievanje! Ce se je orodje za pritrievanje
zataknilo v stisnjenem stanju, je lahko orodje za prtirjevanje napolnjeno in nezavarovano. Zaradi nenamerne
sprozitve orodja za pritrjevanje lahko pride do hudih poskodb.

» Poskrbite, da orodje za pritrjevanje nikoli ni usmerjeno proti vam ali drugim.

1. Pritisnite orodje za pritrjevanje za vsaj 10 sekund ob material in znova sprozite orodje za pritrievanje.
2. Dvignite orodje za pritrjevanje z delovne povrsine.
» Pazite, da ga ne usmerite proti sebi ali proti drugim ljudem!
3. Vodilo za Ziénike poskusite roéno povleci v izhodi$¢ni polozaj.
» Ne dotikajte se sprozilca in ne segaijte pred odprtino orodja!
4. Povlecite trak s kartuSami nemudoma iz orodja za pritrievanje.

» Ce traku s kartu$ami ni mogoée odstraniti:
» Orodje za pritrjevanje naj se ohladi pod nadzorom na varnem mestu.
» Poskrbite, da orodje za pritrjevanje nikoli ni usmerjeno proti vam ali drugim.
» Obrnite se na servis Hilti.
5. Opravite servis orodja.

7.2 Kartusa se ne sprozi, ¢e temperatura orodja za pritrjevanje presega delovno temperaturo

Poskrbite, da orodje za pritrjevanje nikoli ni usmerjeno proti vam ali drugim.

1. Pritisnite orodje za pritrjevanje za vsaj 10 sekund ob material in znova sprozite orodje za pritrievanje.
2. Ce se kartu$a $e vedno ne sproZi, po&akajte 10 sekund in orodje za pritrjevanje odstranite z delovne
povrsine.
3. Povlecite trak s kartuSami nemudoma iz orodja za pritrjevanje.
» Ce traku s kartusami ni mogoée odstraniti:
» Orodje za pritrjevanje naj se ohladi pod nadzorom na varnem mestu.
» Obrnite se na servis Hilti.
4. Opravite servis orodja. - stran 111
Kartu$o varno shranite.
6. Neuporabljene kartusSe odstranite.
» Upostevajte lokalne predpise za odstranjevanje.
7. Pustite, da se orodje za pritrievanje ohladi, in nadaljujte z delom z novim trakom s kartuSami.
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7.3 Kartusa se ne vzge, ¢e je orodje za pritrjevanje na obratovalni temperaturi

Takoj prenehajte z delom.

Izpraznite orodje za pritrievanje (odstranite kartuse in pritrdilne elemente) in ga demontirajte. — stran 112
Preverite, ali ste izbrali pravilno kombinacijo vodila ziénikov, bata, pritrdilnih elementov in kartuse.
Preverite obrabo odbojnika, bata in vodil Zi¢nikov ter komponente po potrebi zamenjajte.

Ocistite in namazite orodje za pritrjevanje z oljem. — stran 113

» Ce z zgoraj navedenimi ukrepi tezave ne odpravite, orodja za pritrjevanje ne smete ve& uporabljati.

» Orodje za pritrjevanje naj pregledajo in po potrebi popravijo na servisu Hilti.

ISl

Zaradi nacina delovanja orodja se med redno uporabo umazejo in obrabijo deli, ki so pomembni
za delovanje orodja.

Redno izvedite servis orodja. Ce orodje za pritrievanje uporabljate intenzivno, dnevno preverite bat
in odbojnik, najkasneje pa po 2500 do 3000 pritrditvah. Interval ustreza rednemu ¢istiinemu ciklu
orodja za pritrjevanje. Vzdrzevalni in &istilni cikli so izdelani na osnovi tipi¢ne uporabe orodja.

8 Nega in vzdrzevanje

8.1 Vzdrzevanje orodja za pritrjevanje

Za ¢isCenje uporabite izkljuéno priloZzen pribor za ¢iS€enje Hilti ali enakovreden material. Za ¢iS€enje ne
uporabljajte prsilnikov, stisnjenega zraka, visokotla¢nih gistilnikov, topil ali vode.

/\ PREVIDNO

Nevarnost poskodbe na orodju za pritrjevanje! Tujki se lahko v orodju za pritrievanje zataknjeno in pri
sprozitvi po$kodujejo orodje za pritrievanje.

» Preprecite vstop tujkov v notranjost orodja za pritrjevanje.

» Zunanjost orodja za pritrievanje redno distite z rahlo vlazno krpo za ¢is¢enje.

8.2 Vzdrzevanje

/| OPOZORILO

Nevarne snovi Umazanija v orodjih DX vsebuje snovi, ki lahko $kodujejo vasemu zdravju.

» Med ¢iS¢enjem ne vdihavajte prahu ali umazanije.

» Pazite, da prah in umazanija ne prideta v stik s hrano.

» Po ¢iscenju orodja za pritrjevanje si umijte roke.

» Orodje za pritrievanje ogistite in uporabite razprsilo Hilti, kot je navedeno v navodilih za uporabo. Tako
boste preprecili motnje v delovanju orodja.

1. Redno preverijajte, ali so zunanji deli orodja za pritrievanje poskodovani.
2. Redno preverjajte, ali elementi za upravljanje brezhibno delujejo.
3. Orodje za pritrjevanje uporabljajte samo s primernimi kartuSami in priporo¢eno nastavitvijo energije
— stran 109.
» Napacne kartuSe ali previsoka nastavitev energije lahko povzrocijo pred¢asno odpoved orodja za
pritrievanje.

8.3 Servisiranje orodja

Opravite servis orodja, ¢e pride do naslednje situacije:

1. Pride do nihanj energije (prepoznate po neenakomerni globini names¢anja pritrdilnega elementa).
2. Pride do napacnega vziga kartuse (kartusa se ne vzge).
3. Udobje pri uporabi se ob&utno zmanjsa.

» Potrebna pritisna sila se obéutno poveca.

» Upor sprozila se poveca.

» Kolesce za nastavitev modci pritrjevanja se tezko nastavi.

» Trak s kartuSami je tezko odstraniti.
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8.3.1 Demontaza orodja za pritrjevanje E

/| OPOZORILO

Nevarnost poskodb zaradi nenamerne sprozitve! Napolnjeno orodje za pritrievanje se lahko kadarkoli

zazene. Nenamerno sprozeno orodje lahko poSkoduje vas ali druge.

» Ko prekinete delo z orodjem za pritrievanje, orodje za pritrievanje vedno izpraznite (odstranite kartuse in
pritrdilne elemente).

» Pred vzdrzevanjem, ¢iS¢enjem in opremljanjem orodja se prepri¢ajte, da v orodju za pritrjevanje ni kartus
in pritrdilnih elementov.

1. PrepriGajte se, da je repetirni rocaj v osnovnem polozaju (1).

» Oznaka na repetirnem rocaju je poravnana z oznako na ohisju.
Odvijte vodilo za Zi¢nike (3).

Vodilo za Zi¢nike z batom odstranite iz vodila bata.

Bat povlecite iz vodila za Zi¢nike (4).

Vodilo bata vstavite v ohisje in ga sprostite z blokirno rocico (2).
Vodilo bata izvlecite iz ohigja.

oo rLDN

8.3.2 Pregled bata in zavore

/k, OPOZORILO

Nevarnost poskodb! Ce so odbojnik, bat ali stojni nastavek v okvari, obstaja pove&ano tveganje nepravilnega
delovanja.

» Preverite obrabo odbojnika in bata in ju v primeru poSkodb zamenjajte.

» Ne izvajajte nobenih sprememb na batih.

» Bata v okvari ne posku$ajte sami popraviti, npr. z brusenjem konice.

1. Bat je treba zamenijati v naslednjih primerih:
» Bat je zlomljen.
» Bat je mo¢no obrabljen (npr. odstopanje krozne izbokline na konici bata).
» Batni obrocki so poceni ali jih ni.
» Bat je skrivljen (preverite, tako da ga zakotalite po ravni povrsini).
2. Zavoro je treba zamenjati v naslednjih primerih:
» Kovinski obro¢ek zavore je zlomljen ali se snema.
» Zavora se ne drzi ve¢ vodila za Zi¢nike.
» Pod kovinskim obro¢kom je guma na neki tocki mo¢no odrgnjena.

Za pomembne sestavne dele orodja upoStevajte merila obrabe v poglavju Nega in vzdrzevanje.
— stran 112

8.3.3 Merila za menjavo obrabnih delov
Merila obrabe bata in zavore bata

Stanje Slika primera Opomba
Novo

Obrabljeno Konica bata je vidno naceta.

®

Bat in zavoro bata ve-
dno zamenjajte skupaj.
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Stanje Slika primera Opomba
Obrabljeno

Bat je na zavori bata povzrogil
Bat in zavoro bata ve- najmanj 3-milimetrsko obrabo.

dno zamenijajte skupaj.

Merila obrabe ustja

Stanje Slika primera Opomba
Novo

Obrabljeno
Zamenjavo naj opravi
servisna sluzba Hilti.

Material je odlomljen.

8.3.4 Cisdenje in mazanje orodja za pritrjevanje z oljem i)

Uporabljajte izklju¢no razprsilo Hilti. Uporaba drugih maziv lahko povzro¢i motnje delovanja ali pa
poskoduje orodje za pritrjevanje.

Razprsilo Hilti nanesite v tankem sloju. Pri tem ne smejo nastati kapljice. Npr. po nanosu razprsila
Hilti naoljeno povrsino narahlo obrisite s prilozeno krpo.

Pazite, da olje ne zaide v leZis¢e kartuse!

Izpraznite orodje za pritrievanje (odstranite kartuse in pritrdilne elemente) in ga demontirajte. — stran 112
Bat in vodilo bata ocistite s priloZzeno $€etko (zunanjo (1) in notranjo stran (2)).

Z manij$o okroglo $¢etko odistite lezis¢e kartuse (3) in bliznje izvrtine za nastavitveni zati¢ (3).

Ocistite leziSCe vodila bata na orodju za pritrjevanje (4).

Naoljite vodilo bata (zunanjo stran) in ga nato narahlo obriSite s krpo (5).

» Pazite, da olje ne zaide v lezis¢e kartuse!
6. Naoljite drsni vodili repetirnega rocaja (6).

AN S

8.3.5 Koncéno preverjanje orodja za pritrjevanje
» Po konéani negi in vzdrZevanju preverite, ali so vse za$¢itne naprave names$¢ene in brezhibno delujejo.

9 Pomo¢ pri motnjah

/A OPOZORILO!

Preden zaénete z odpravljanjem motenj, se prepri¢ajte, da v orodju za pritrievanje ni nobenih kartus. Ce
kartu$ ne morete odstraniti, stopite v stik s servisno sluzbo Hilti
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V primeru motenj, ki niso navedene v tej preglednici oziroma jih sami ne znate odpraviti, se obrnite na

nas servis Hilti.

Motnja

Mozen vzrok

Resitev

KartuSa se ne premakne.

Trak s kartuSami je poSkodovan.

» Zamenjajte trak s kartuSami.

Orodje za pritrjevanje je poSkodo-
vano.

» Obrnite se na servis Hilti.

Traku s kartuSami ni mogoc¢e
odstraniti.

Frekvenca pritrievanja je previsoka.

v

Pocakajte, da se orodje za
pritrjevanje ohladi in poskuSajte
znova previdno odstraniti trak s
kartugami. Ce se tulec kartuse
Se vedno zatika, se obrnite na
servisno sluzbo Hilti. Kartus ne
odstranjujte s traku vlagalnika
na silo.

Kartu$a ne vzge.

Orodije za pritrjevanje ni popol-
noma pritisnjeno ob podlago.

» Orodje za pritrievanje znova
pritisnite ob podlago in ga Se
enkrat sprozite.

Trak s kartuSami je prazen.

» Odstranite trak s kartuSami in
vstavite novega.

Vlagalnik ali vodilo za zi¢nike ni
dovolj privit.

» Znova privijte vlagalnik.

Posamezna kartu$a ni ustrezna.

» Repetirajte in porabite preosta-
nek kartuse.

Orodije za pritrjevanje je okvarjeno
ali pa kartusa ni ustrezna.

Obrnite se na servis Hilti.

v

Orodje za pritrjevanje ni repetirano.

v

Enkrat repetirajte repetirni ro¢aj.

Premajhno izstopanije pritrdil-
nega elementa.

Mo¢ pritrjevanja je prevelika.

» ZmanjSajte mo¢ pritrjevanja
- stran 109.

Uporablja se napacen bat.

» Uporabite primerno opremo in
ustrezen bat/pritrdilni element.

Bat je obrabljen.

» Zamenijajte bat in zavoro bata.

nja.

Med ploc¢evino in profilom je raz-
mak.

» Preprecite razmak med ploce-
vino in profilom.

Energija pritrjevanja je prenizka

» Povecajte mo¢ pritrjevanja ali
uporabite kartuse z vec¢jo mocjo.

V podlagi ni nosilca.

» Pred pritrjevanjem oznacite
ustrezno mesto na nosilcu.

Preveliko izstopanije pritrdil-
nega elementa.

Pritrjevanje v jedro nosilca.

» Izberite dodatno tocko pritrje-
vanja v blizini.

Debelina podlage je bila spreme-
njena.

» lzberite kartu$o.

» Povecajte mo¢ v skladu s
priporo€ili za uporabo kartus
ali uporabite kartuSo z vecjo
mogjo.

Mo¢ je premajhna.

» lzberite kartu$o.

» Povecajte mo¢ v skladu s
priporo€ili za uporabo kartu$
ali uporabite kartuSo z vecjo
mogjo.
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Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Preveliko izstopanje pritrdil-
nega elementa.

Orodje za pritrjevanje je preve¢
umazano.

>

Ocistite orodje za pritrjevanje.
Preverite, ali je bat skrivljen.

Bat je obrabljen.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Orodje za pritrjevanje je poskodo-
vano.

Obrnite se na servis Hilti.

Uporablja se napacen bat.

Uporabite primerno opremo in
ustrezen bat/pritrdilni element.

Izstopanije pritrdilnega ele-
menta mo¢no niha.

Orodje za pritrjevanje ste udarili ob
podlago.

v

Orodja za pritrievanje ne udar-
jajte ob podlago.

Repetiranje je neenakomerno in
delno nepopolno.

Repetirajte do konca.

Mog¢ pritrjevanja niha.

Opravite servis orodja.
Obrnite se na servis Hilti.

Pri pritrijevanju prihaja do stri-
znih lomov pritrdilnih elemen-
tov.

Konica bata je obrabljena ali delno
odlomljena.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Pritrjevanje v jedro nosilca.

Izberite dodatno to¢ko pritrje-
vanja v blizini.

Debelina podlage je vecja kot obi-
¢ajno.

Preverite priporogila za uporabo
elementov. Ce ste izbrali pravi
element, povecajte mo¢ pritr-
jevanja v skladu s priporocili
za uporabo kartus$ ali uporabite
kartu$o z vecjo mocjo pritrjeva-
nja.

Orodje za pritrjevanje se ne
razmakne.

Bat se zatika v zavoro bata.

Odstranite vlagalnik za zi¢nike
ali vodilo za zZi¢nike.

Zamenjajte bat in zavoro bata.

Namestite vlagalnik za zZi¢nike
ali vodilo za Zi¢nike.

Orodje za pritrjevanje je preve¢
umazano.

Opravite servis orodja.

Trak s kartuSami se zatika, orodje
za pritrievanje je pregreto.

Glejte napako ,Traku s kar-
tuSami ni mogoce odstraniti“.
Upostevajte najvecjo frekvenco
pritrievanja.

Sprozitev ni mogoca.

Orodje za pritrjevanje ni bilo pra-
vilno repetirano, repetirni ro¢aj ni v
izhodiS§¢nem polozaju.

Orodje za pritrjevanje repetirajte
do konca in repetiri rocaj
premaknite v izhodi$éni polozaj.

Orodje se sprozi, Se preden je po-
polnoma pritisnjeno ob podlago.

Orodije za pritrjevanje pritisnite
do prislona in ga Sele nato
sprozite.

Pri podajanju pritrdilnih elementov
prihaja do moten;.

Odstranite trak z elementi.
Preverite, ali je trak z elementi
poskodovan.

Ce je trak z elementi poskodo-
van, ga zamenjajte.

Orodje za pritrjevanje je poSkodo-
vano.

Obrnite se na servis Hilti.

Vlagalnik ali vodilo za Zi¢nike ni
dovolj privit.

Znova privijte viagalnik.

Pritrdilni element se ne pritrdi.

Orodje za pritrjevanje ni bilo pra-
vilno repetirano, repetirni ro¢aj ni v
izhodiS¢nem polozaju.

Orodje za pritrjevanje repetirajte
do konca in repetirni rocaj
premaknite v izhodi$¢ni polozaj.

Pritrdilni element ni vstavljen.

V orodje za pritrjevanje vstavite
pritrdilni element.
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Motnja Mozen vzrok Resitev

Pritrdilni element se ne pritrdi. | Funkcija podajanja Zi¢nikov v via- » Obrnite se na servis Hilti.
galniku je okvarjena.

Bat ni vstavljen. » Vstavite bat v orodje za pritrje-
vanje.

Bat je zlomljen. » Zamenijajte bat in zavoro bata.

Bat se ne vrne. » Obrnite se na servis Hilti.

Vodilo za Zi¢nike je umazano. » Opravite servis orodja.

Pritrdilni elementi so zagozdeni v » Odstranite zagozdene pritrdilne

vodilu za Zi¢nike. elemente. Odstranite ostanke

plastike iz vlagalnika orodja.
Preprecite strizne lome in
napacéno pritrievanje.

Vodila za zi¢nike ni mogoce Vodilo za Zi¢nike je umazano. » Opravite servis orodja.
popolnoma priviti.

Zavora bata je narobe obrnjena. » Odbvijte vodilo za Zi¢nike. Zavoro
bata pravilno obrnite in privijte
vodilo za zi¢nike.

Bata ni mogoce montirati. Orodje za pritrjevanje je umazano, | » Opravite servis orodja.
Se posebe;j vodilo bata.

Cepki so vidni v vodilu bata. » Povlecite repetirni ro¢aj, da se
Sepki zaskocijo.

10 Odstranjevanje

& Orodja Hilti so pretezno izdelana iz materialov, ki jih je mogo&e znova uporabiti. Pogoj za ponovno
uporabo materialov je ustrezno razvrS€anje materiala. V mnogih drzavah servisi Hilti prevzamejo vaSe
odsluzeno orodje. O tem se pozanimajte pri servisni sluzbi Hilti ali svojem prodajnem svetovalcu.

11 Proizvajal¢eva garancija

» V primeru vpra$anj o garancijskih pogojih se obrnite na lokalnega partnerja Hilti.

12 Certifikat C.I.P.

Za drzave ¢lanice C.I.P. zunaj pravnega prostora EU in EFTA velja: Orodje Hilti DX 76 je tipsko odobreno
in sistemsko preizkuSeno. Orodje je zato opremljeno z znakom odobritve PTB, ki je kvadratne oblike in ima
vneseno Stevilko odobritve S 813. Hilti na ta nacin zagotavlja skladnost z odobreno konstrukcijo.

13 Dodatne informacije

Dodatne informacije o uporabi, tehnologiji, varstvu okolja in recikliranju najdete na naslednji povezavi:
qr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Povezava je na voljo tudi na koncu tega dokumenta v obliki kode QR.

Originalne upute za uporabu

1 Podaci o dokumentaciji

1.1 Uz ovu dokumentaciju

* Prije pocetka rada procitajte ovu dokumentaciju. To je preduvjet za siguran rad i neometano rukovanje.

* Pridrzavajte se sigurnosnih napomena i upozoravajuéih naputaka u ovoj dokumentaciji i na proizvodu.

e Ove upute za uporabu uvijek ¢uvajte u blizini proizvoda i proslijedite ga drugim osobama samo zajedno
s uputama za uporabu.
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1.2 Objasnjenje znakova

1.2.1 Upozoravajuéi naputci

Upozoravajuéi naputci upozoravaju na opasnost prilikom rukovanja proizvodom. Koriste se sliedece signalne
rijeci:

| A] OPASNOST

OPASNOST !
» Znaci mogucéu neposrednu opasnu situaciju, koja moze prouzroditi tjelesne ozljede ili smrt.

/] UPOZORENJE

UPOZORENJE !

» Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucéu opasnu situaciju koja moze uzrokovati teSke tjelesne ozljede ili
smrt.

/\ OPREZ
OPREZ !

» Ova rije¢ skre¢e pozornost na moguéu opasnu situaciju koja moze uzrokovati tjelesne ozljede ili
materijalnu Stetu.

1.2.2 Simboli u uputama za uporabu
U ovim uputama za uporabu koriste se sljedeci simboli:

@ Pridrzavajte se uputa za uporabu

Napomene o primjeni i druge korisne informacije

)
€

3 Rukovanje materijalima koji se mogu ponovno preraditi

[}

i Elektri¢ne uredaje i akumulatorske baterije ne bacajte u ku¢ni otpad

1.2.3 Simboli na slikama
Koriste se sljiedeci simboli na slikama:

E Ovi brojevi odnose se na odredene slike na pocetku ovih uputa za uporabu.

Numeriranjem na slikama se navodi redoslijed radnih koraka i mozZe odstupati od radnih koraka u
tekstu.

Brojevi polozaja koriste se na slici Pregled i odnose se na brojeve legende u odlomku Pregled
proizvoda.

! | Ovaj znak upucuije da trebate biti posebno pazljivi prilikom rukovanja proizvodom.

13 Informacije o proizvodu

proizvodi su namijenjeni profesionalnom korisniku i smije ih posluzivati, odrzavati i servisirati

samo ovlasteno kvalificirano osoblje. To osoblje mora biti posebno podu¢eno o mogué¢im opasnostima.
Proizvod i njemu pripadaju¢a pomoéna sredstva mogu biti opasna ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava
neosposobljeno osoblje.
Oznaka tipa i serijski broj navedeni su na ozna¢noj plogici.
» Prepisite serijski broj u sljedecu tablicu. Podaci o proizvodu potrebni su vam prilikom kontaktiranja naSeg

zastupni$tva ili servisa.

Podaci o proizvodu

Stroj za priévrScivanje svornjaka DX 76
Generacija o1
Serijski br.
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14 Izjava o sukladnosti

Proizvoda¢ pod vlastitom odgovorno$éu izjavljuje da je ovdje opisani proizvod sukladan s vaze¢im
zakonodavstvom i normama. Sliku izjave o sukladnosti naci éete na kraju ove dokumentacije.

Tehni¢ka dokumentacija kod:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sigurnost

2.1 Sigurnosne napomene za strojeve za direktnu montazu s barutom

UPOZORENJE

Procitajte sigurnosne napomene i naputke. Propusti u pridrzavanju sigurnosnih napomena i naputaka
mogu dovesti do teskih ozljeda.

» Molimo sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za ubuduce.

» Ne izvodite manipulacije ili preinake na stroju za pri¢vr&¢ivanje.

» Uvijek upotrebljavajte medusobno uskladene strojeve za pri¢vr§civanje, dijelove opreme (plo¢e, vodilice
za svornjake, spremnici, klip i pribor) i potro$na sredstva (pri€vrsni elementi i kartuse).

» Provjerite stroj za pri¢vrsc¢ivanje i pribor glede moguéih osteéenja.

» Pokretni dijelovi moraju besprijekorno raditi i ne smiju se zaglaviti. Pridrzavajte se napomena za
¢is¢enje i podmazivanje u ovim uputama za uporabu — stranica 127.

» Svidijelovi moraju biti pravilno montirani kako bi se osigurao besprijekoran rad stroja za priévrséivanje.
Ostecene dijelove mora stru¢no popraviti ili zamijeniti Hilti servis ukoliko u uputi za uporabu nije
navedeno drugacije.

» Koristite samo Hilti DX kartu$e ili druge odgovarajuée kartuSe koje ispunjavaju minimalne sigurnosne
zahtjeve. — stranica 120

» Koristite stroj za pri¢vrS¢ivanje samo za primjene definirane u namjenskoj uporabi — stranica 120.

» Pri¢vrsne elemente ne zabijajte u neprikladan materijal podloge, npr. u pretanki, pretvrdi ili prekrhki
materijal. Zabijanje u ove materijale mozZe prouzro€iti pucanje pri¢vrsnog elementa, odvajanje ili
probijanje. Primjeri neprikladnih materijala:

» Zavareni Savovi u Celiku, lijevanom Zeljezu, staklu, mramoru, plastici, bronci, mjedu, bakru, izolacij-
skom materijalu, Supljoj opeci, kerami¢koj opeci, tankim limovima (< 4 mm) i plinobetonu.

» Pridrzavajte se Hilti ,,priru¢nika o tehnici pri¢vr§¢ivanja“ ili odgovaraju¢eg lokalnog Hilti ,tehnickog
vodica za tehniku pri¢vré¢ivanja“. Dodatno se pridrzavajte uputa za uporabu pri¢vrsnog elementa za
zabijanje.

Zahtjevi prije uporabe

» Ovim strojem za pri¢vrscéivanje smijete rukovati ili ga odrzavati ako ste za to ovlasteni i upu¢eni u moguce
opasnosti.

» Tijekom koristenja nosite osobnu zastitnu opremu.

» Nosite odgovarajuce zastitne naocale i zastitnu kacigu.

» Nosite zastitne rukavice. Tijekom uporabe stroj za pri¢vr§c¢ivanje moze postati vruc.

» Nosite zastitne slusalice. Paljenje punjenja moze ostetiti sluh.

» Nosite protukliznu obuéu.

Sigurnost na radnom mjestu

» Svoje radno mjesto odrzavajte urednim. Iz radnog okruzenja uklonite predmete kojima biste se mogli
ozlijediti. Nered u podrucju rada moze prouzroc€iti nesrece.

» Pobrinite se za dobru rasvjetu u podruc¢ju rada i u zatvorenim prostorijama dodatno za dovoljno
prozracivanje.

Sigurnost ljudi

» Nikada nemoijte pritisnuti stroj za pri¢vr§civanje o svoju ruku ili neki drugi dio tijela! Nikada ne usmjeravajte
stroj za pri¢vrSéivanje prema drugim osobamal! — stranica 122

» Nemoijte pritisnuti stroj za priévrSéivanje rukom na spremniku ili vodilici za svornjake, klipu ili vodilici klipa
ili stavlienom pri¢vrsnom elementu. Zbog pritiskanja stroja za pri¢vrS¢ivanje rukom on se moze aktivirati
¢ak i ako nije montirana vodilica za svornjake. Stoga postoji opasnost od teskih ozljeda za vas i druge
osobe.

» Sve osobe u blizini moraju nositi zastitne slusalice, zastitne naocale i zastitnu kacigu.

» Budite pazljivi, pazite Sto Cinite i kod rada sa strojem za direktnu montazu postupajte razumno. Stroj
za pri¢vr$éivanje ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem opojnih sredstava, alkohola ili lijekova.
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Prekinite s radom ukoliko osjetite bolove ili se ne osje¢ate dobro. Trenutak nepaZnje kod uporabe stroja
za pri¢vrséivanje moze dovesti do ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

Izbjegavajte nenormalan poloZzaj tijela. Zauzmite siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu.

Pri uporabi stroja za priévrS¢ivanje ruke drzite savijene, a ne ispruzene.

Za vrijeme rada sa strojem udaljite druge osobe, a posebice djecu od podrucja rada.

Pazljivo rukovanje i uporaba strojeva za direktnu montazu

>

Stroj za priévrsc¢ivanje upotrebljavajte samo u skladu s propisima i u besprijekornom stanju, a ne u svrhu
za koju nije namijenjen.

Stroj za pri¢vrS¢ivanje ne upotrebljavajte na mjestima na kojima postoji opasnost od poZara i eksplozije.
Prije zabijanja priévrsnih elemenata uvjerite se da se nitko ne nalazi u smjeru zabijanja iza gradevnog
dijela u koji se zabijaju priévrsni elementi. Opasnost uslijed probijajucih pri¢vrsnih elemenata!

Pazite na to da otvor stroja za pri¢vrséivanje nije usmjeren prema vama ili drugim osobama.

Stroj za pri¢vrécivanje drzite samo za predvidene rucke.

Rucke moraju biti suhe, Ciste, bez ostataka ulja i masti.

Aktivirajte okida¢ samo ako je stroj za priévrs¢ivanje pritisnut okomito na podlogu.

Prije poCetka rada provijerite odabranu postavku snage.

» Za probu stavite priévrsne elemente na svoju podlogu — stranica 123.

Pri zabijanju drZite stroj za pri€vrS¢ivanje uvijek pod pravim kutom na podlogu. Tako éete smanjiti rizik
od skretanja priévrsnog elementa s materijala podloge.

Pri¢vrsne elemente ne zabijajte u postojece rupe osim ako to preporucuje Hilti (npr. DX-Kwik).

Ne zabijajte ve¢ koristene priévrsne elemente - opasnost od ozljede! Koristite novi priévrsni element.
Nedovoljno duboko zabijen pri€vrsni element ne smije se naknadno zabiti! Pri¢vrsni element mogao bi
puknuti.

Napunijeni stroj za priévrs¢ivanje nikada ne ostavljajte bez nadzora.

Uvijek ispraznite stroj za pri¢vrS¢ivanje (kartusa i pri€vrsni elementi) prije radova na €iS¢enju, servisiranju
i odrzavanju, kod zamjene vodilice za svornjake, kod prekida rada te pri skladistenju.

Transportirajte i skladistite stroj za pri¢vrséivanje u za to predvidenom Hilti kovéegu.

Strojeve za pri¢vrsc¢ivanje, koji nisu u uporabi, ispraznite i ¢uvajte na suhom, sigurnom mjestu izvan
dohvata djece.

Stroj za pri€vrséivanje uvijek stavite na glatke, ravne i slobodne povrsine koje podloga u potpunosti moze
nositi.

Pridrzavajte se potrebnog rubnog razmaka i razmaka izmedu pri¢vrsnih elemenata (vidi poglavlje Minimalni
razmaci — stranica 121).

Termicke sigurnosne mjere

>

>

>

Ne prekoracujte maksimalnu frekvenciju zabijanja preporu¢enu u poglavlju Tehni€ki podaci.

Ako je stroj za pri¢vrscivanje pregrijan ili ako se redenik deformira ili rastopi, izvadite redenik i ostavite
stroj za pri¢vrs¢ivanje da se ohladi.

Stroj za pri¢vrs¢ivanje ne rastavljajte ako je vru¢. Ostavite stroj za pri¢vrséivanje da se ohladi.

Opasnost od eksplozije kod kartusa

>

>

Upotrebljavajte samo kartuSe koje su dopustene za primjenu sa strojem za pri¢vr§civanje.

Izvadite redenik kada napravite stanku, kada ste zavrSili s radom ili kada transportirate stroj za
pri¢vrscivanje.

Ne pokuSavajte na silu uklanjati pricvrsne elemente i/ili kartu$e iz redenika ili stroja za priévrs¢ivanje.
Nekoristene kartuse skladistite u skladu s propisima o skladistenju kartusa za strojeve za pri¢vr$civanje
s barutom (npr. na suhom mijestu, temperaturi izmedu 5 °C i 25 °C) i na sigurnom mijestu.

Pazite da nekoriSteni ili djelomi¢no koriSteni redenici ne lete uokolo. Sakupite koriStene redenike i
skladistite redenike na prikladnom i sigurnom mijestu.

Pridrzavajte se svih napomena za sigurnost, rukovanje, skladistenje u sigurnosno-tehni¢kim listu kartusa.
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3 Opis

3.1 Pregled DX 76 [

Spremnik za ¢avle MX 76

Potisni zatik

Tocke za pri¢vrScivanje $titnika protiv cijepa-
nja materijala

Rucica za repetiranje

Otvor za kartuSu (umetanje)

Prozor¢i¢ za kontrolu punjenja

Kotaci¢ za namjestanje snage zabijanja
Kazaljka za regulaciju snage

Kapica (potporni jastucic)

Kuciste

OblozZena rucka

Okida¢

Poluga za blokadu vodilice klipa
Vodilica klipa

Stitnik protiv cijepanja materijala
Granicnik (pricvrsni element)

Prorezi za prozracivanje

Vodilica za svornjake X-76-F-15

Stitnik protiv cijepanja materijala za X-76-F-
15

Klip

Stoper klipa

@

CISICICIGISIGICISICICICICICICICOIONS

®6

3.2 Namjenska uporaba

Opisani proizvod je stroj za pri¢vrscéivanje svornjaka za zabijanje ¢avala, svornjaka i priévrsnih elemenata u
Celik.

Proizvod se smije upotrebljavati samo zajedno s opremom koja odgovara stroju za priévrs¢ivanje. Vodilice
za svornjake, klip i pricvrsni elementi moraju biti medusobno uskladeni.

Proizvod se smije upotrebljavati samo s rezervnim dijelovima i priborom tvrtke Hilti te s kartuS§ama i pri¢vrsnim
elementima tvrtke Hilti ili drugim odgovarajuéim kartuSama i pri¢vrsnim elementima.

3.3 Zahtjevi za kartuse

/A] UPOZORENJE

Opasnost od ozljede zbog neocekivane eksplozije! Kod kartusa koje ne ispunjavaju minimalne sigurnosne
zahtjeve mogu se stvoriti nakupine neizgorivog baruta. Moze doc¢i do iznenadne eksplozije i teskih ozljeda
korisnika i osoba u njihovoj blizini.

» Koristite samo kartuse koje ispunjavaju minimalne sigurnosne zahtjeve lokalnih zakonskih propisa!

» Pridrzavajte se intervala odrzavanja i redovito odnesite stroj za pri¢vr§éivanje na ¢i§¢enje u Hilti-Service!

Koristite samo Hilti DX kartuSe navedene u ovoj tablici ili druge odgovarajuée kartuSe koje ispunjavaju

minimalne sigurnosne zahtjeve:

e Zazemlje EU-a i EFTA-e vrijedi da kartuse moraju biti u skladu s CE i da moraju imati oznaku CE.

e Za Ujedinjeno Kraljevstvo vrijedi da kartuse moraju biti u skladu s UKCA i da moraju imati oznaku UKCA.

e Za SAD vrijedi da kartu$e moraju odgovarati odredbama ANSI A10.3-2020.

e Za izvaneuropske C.I.P. zemlje vrijedi da kartuSe moraju imati dopustenje C.I.P.-a za koriteni DX stroj
za privrséivanje.

e Za ostale zemlje vrijedi da kartu$e moraju prodi ispitivanje ostataka prema EN 16264 i moraju imati
odgovarajucu deklaraciju proizvodaca.
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Kartuse (na primjer: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
2
£ e E |
‘ = g (16.0mm) = =t
==
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= E
t E<
@ 3/8"
g S+ B 4|
5/16" = =
e Hill Hi
1/4"
(6.4 mm) 5235, 5275 S355, 5275
E 36, ST 37, E 42, 5T 52,

340-470 N/mm?® 490-630 N/mm?®

Pridrzavajte se napomena o primjeni u uputama za uporabu koritenog priévrsnog elementa, u Hilti
priruéniku o tehnici priévrséivanja ili u odgovaraju¢em lokalnom Hilti ,,tehni¢ckom vodi¢u za tehniku
priévrséivanja“.

Narudzbena oznaka Boja Snaga (punjenje)
6.8/18M Kartusa crna ekstra jako
crvena vrlo jako
plava jako
zelena slabo

3.4 Minimalni razmaci i rubni razmaci

Pri pri¢vr§éivanju morate se pridrzavati minimalnih razmaka. Mogu se medusobno razlikovati ovisno o
proizvodu.

Pridrzavajte se napomena o primjeni u uputama za uporabu koritenog priévrsnog elementa, u Hilti
priruéniku o tehnici priévrséivanja ili u odgovaraju¢em lokalnom Hilti ,,tehni¢kom vodi¢u za tehniku
priévrséivanja“.

3.5 Informacije o podruéjima primjene

Za detaljne informacije o podrucjima primjene zatrazite Hilti ,prirucnik o tehnici priévr&éivanja“ ili odgovarajuci
lokalni Hilti ,,tehniCki vodi¢ za tehniku priévrs¢ivanja“ u Hilti trgovini.

4 Tehnicki podaci

4.1 Znacajke proizvoda

Tezina (stroj za pricvr$éivanje sa spremnikom) 4,35 kg

Dimenzije 450 mm x 101 mm x 352 mm
Kapacitet spremnika 10 elemenata

Preporuéena maksimalna frekvencija zabijanja 600 zabijanja/h

Maks. potisak <240N

Potisak 32 mm

Okolna temperatura (skladistenje i primjena) -15°C ... 50°C

4.2 Informacije o buci i vibracijama

Navedene vrijednosti zvuka odredene su pod sljede¢im okvirnim uvjetima:
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Okvirni uvjeti za informacije o buci

Kartusa Kalibar 6.8/11 plavi

Postavka snage 4

Primjena Pri¢vrc¢ivanje na 8 mm Celika (400 MPa) s X-ENP 19 L15MX
Informacija o buci sukladno EN 15895

Razina zvuéne snage (LWA) 114 +2 dB(A)

Razina emisije zvuénog tlaka (LpA) 110 2 dB(A)

Vr$na razina emisije zvuénog tlaka (LpC) 139 +2 dB(A)
Informacije o vibracijama sukladno EN 2006/42/EG

Energetsko ekvivalentno ubrzanje, (a,,, rus) ‘ 2,5 m/s?
5 Priprema rada

5.1 Montaza stroja za priévrééivanje &

/A, UPOZORENJE

Opasnost od ozljede nehoti¢nim aktiviranjem! Napunjeni stroj za priévr§¢ivanje moze se aktivirati u

svakom trenutku. Nehoti¢no aktivirana zabijanja mogu ugroziti vas i druge osobe.

» Uvijek ispraznite stroj za pri¢vrs¢ivanje (kartuSe i pri¢vrsne elemente) ako prekinete rad sa strojem za
pri¢vrscivanje.

» Pobrinite se da se u stroju za pri¢vréc¢ivanje ne nalaze kartuse ili priGvrsni elementi prije svih radova
odrzavanja, ¢iS¢enja i opremanja.

1. Montirajte stoper klipa na vodilicu za svornjake (1).
2. Utaknite klip u vodilicu klipa (2).
3. Umetnite vodilicu klipa (kliza¢ s gornje strane) u kuciste.
4. Pritisnite vodilicu klipa u kuciste i blokirajte je polugom za blokadu vodilice klipa (4).
5. Vodilicu za svornjake stavite na vodilicu klipa.
6. Okrecite vodilicu za svornjake u smjeru kazaljke na satu dok se ne uglavi (5).
» Vodilica za svornjake je blokirana.
6 Rukovanje

/A] UPOZORENJE

Opasnost od ozljede nehoti¢nim aktiviranjem! Napunjeni stroj za priévr§¢ivanje moze se aktivirati u

svakom trenutku. Nehoti¢no aktivirana zabijanja mogu ugroziti vas i druge osobe.

» Uvijek ispraznite stroj za pri¢vrs¢ivanje (kartuSe i pri¢vrsne elemente) ako prekinete rad sa strojem za
pri¢vrscivanje.

» Pobrinite se da se u stroju za pri¢vréc¢ivanje ne nalaze kartuse ili priGvrsni elementi prije svih radova
odrzavanja, ¢iS¢enja i opremanja.

/| UPOZORENJE

Opasnost zbog vruéih povrsina! Tijekom uporabe stroj za priévr§éivanje moze postati vrué.
» Nosite zastitne rukavice.

Ako je otpor pri umetanju redenika neuobi¢ajeno velik, provjerite je li redenik kompatibilan s ovim strojem za
priévrséivanje.
Pridrzavajte se sigurnosnih napomena i upozoravajucih naputaka u ovim uputama za uporabu i na proizvodu.
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Napomene o primjeni za sigurnost

Slika s primjerom Opis

Vodilicu za svornjake ili slobodni klip ne pritiS¢ite o dijelove tijela!
Pritiskom vodilice za svornjake ili slobodnog klipa na dio tijela (npr. dlan) stroj
za priévrséivanje moze se aktivirati. Stoga postoji opasnost od ozljede.

Spremnik ili druge vodilice za svornjake nikada ne povlacite rukom!
Povlagenjem spremnika rukom stroj za pri¢vrSc¢ivanje moze se aktivirati. Stoga
postoji opasnost od ozljede.

6.1 Punjenje stroja za priévrséivanje (stroja za pojedinaéno priévrséivanje) [l

1. Gurnite pri€vrsni element sprijeda u vodilicu za svornjake dok se podlozna plocica pri¢vrsnog elementa
ne zaustavi u vodilici za svornjake (1).

2. Gurnite redenik s uskim krajem naprijed u otvor za kartusu (2).
» Redenik je u potpunosti spusten u otvor za kartuse.

3. Repetirajte stroj za pri¢vré¢ivanje s ruc¢icom za repetiranje.
» Stroj za pri¢vr&civanje je napunjen i spreman za rad.

6.2 Punjenje stroja za priévrséivanje (spremnika)

Y

Umetnite redenik s deset elemenata u spremnik (1).

2. Gurnite redenik s uskim krajem naprijed u otvor za kartusu (2).
» Redenik je u potpunosti spusten u otvor za kartuse.

3. Repetirajte stroj za pri¢vrséivanje s ru¢icom za repetiranje (3).

» Stroj za pri¢vr§c¢ivanje je napunjen i spreman za rad.

6.3 Namjestanje snage zabijanja £

Odaberite postavku snage sukladno primjeni. Ako nemate prethodnih saznanja o primjeni, uvijek zapocnite s
najmanjom snagom zabijanja. Postupno povecavajte snagu zabijanja sve dok pri€vrsni element nije ispravno
zabijen.

Za detaljne informacije zatrazite Hilti ,,priru¢nik o tehnici pri¢vrs¢ivanja“ ili odgovarajuéi lokalni Hilti
,tehniCki vodi¢ za tehniku pri¢vrS¢ivanja“ u Hilti trgovini.

1. Za povecanje snage okrenite ,,Kotaci¢ za namjestanje snage zabijanja“ prema +.

Stupnjevi snage:
* 1 =najmanja snaga
* 4 =najveca snaga

2. Zasmanijenje snage okrenite ,Kotaci¢ za namjestanje snage zabijanja“ prema —.
3. Provijerite je li ispravno izvedeno pri¢vrS¢ivanje sukladno uputama za uporabu priévrsnog elementa.

6.4 Zabijanje priévrsnih elemenata I

1. Drzite stroj za pri¢vrS¢ivanje okomito na materijal podloge i pritisnite ga do grani¢nika (1).
2. Pritisnite otponac za zabijanje pri¢vrsnog elementa (2).
3. Repetirajte stroj za pricvrséivanje s rucicom za repetiranje (3).
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6.5 Zabijanje priévrsnih elemenata za primjenu kompozitnih nosaéa X-HVB [

Za montazu potisnih spojnica za konstrukcije kompozitnih nosa¢a potrebna je vodilica za svornjake X-76-F-
HVB.

1. Polugu vodilice za svornjake X-76-F-HVB stavite u polozaj 1.

Umetnite jedan priévrsni element.

Potisnu spojnicu stavite na vodilicu za svornjake (1).

Pozicionirajte stroj za pri¢vr§civanje.

Drzite stroj za pri¢vr&civanje okomito na materijal podloge i pritisnite ga do grani¢nika (1).

Pritisnite otponac za zabijanje pri¢vrsnog elementa (3).

Repetirajte stroj za pri€vrs¢ivanje s ru¢icom za repetiranje (4).

» Ponovite korake kako biste zabili sljedece potisno sidro.

NookwN

Ako zelite zabiti drugi priévrsni element na isto potisno sidro, polugu vodilice za svornjake X-76-F-
HVB stavite u polozaj 2 i ponovite korake.

6.6 Praznjenje stroja za pricvrscéivanje

Repetirajte stroj za pri¢vrsc¢ivanje sve dok ne mozete vidjeti redenik na otvoru za ispustanje.
Povucite redenik iz stroja za pri¢vr§¢ivanje.

Drzite redenik s ¢avlima (1) i pritisnite stoper prema natrag (2).

Povucite redenik s ¢avlima iz spremnika (3).

Arown =

7 Ponasanje u slucaju smetniji

/A] UPOZORENJE

Opasnost od eksplozije! U slu¢aju nestruénog rukovanja kartu§ama one se mogu zapaliti.
» Ne poku$avajte silom uklanjati kartuse iz stroja za pri¢vrsc¢ivanije ili redenika.

/A] UPOZORENJE

Opasnost zbog vruéih povrsina! Tijekom uporabe stroj za pri¢vr§éivanje moze postati vrué.
» Nosite zastitne rukavice.

71 Stroj za priévrscivanje se zaglavljuje i ne razdvaja se

[\ OPASNOST

Opasnost od ozljede zbog neosiguranog stroja za priévrséivanje! Ako se stroj za pri¢vrscivanje zaglavljuje
u spojenom stanju, onda stroj za priévrSéivanje moze biti napunjen i neosiguran. Nehoti¢no aktiviranje
zabijanja moZze uzrokovati teSke ozljede.

» Uvijek provjerite da stroj za pri¢vrscéivanje nije usmjeren prema vama ili drugim osobama.

e

Pritisnite stroj za pri€vrséivanje u trajanju od najmanje 10 sekundi i ponovno ga aktivirajte.
2. Skinite stroj za priévrSéivanje s radne povrsine.
» Pazite na to da nije usmjeren prema vama ili drugim osobama!

3. Pokusajte rukom povuéi vodilicu za svornjake u pocetni poloZaj.
» Maknite ruku s okidaca i ne posezite ispred otvora!
4. Odmah povucite redenik iz stroja za pri¢vrséivanje.

» Ako se redenik ne moze izvaditi:
» Ostavite stroj za pri¢vrSc¢ivanje da se ohladi na sigurnom mjestu pod nadzorom.
» Uvijek provjerite da stroj za pri¢vr§civanje nije usmjeren prema vama ili drugim osobama.
» Kontaktirajte Hilti servis.
5. Servisirajte stroj.

7.2 Kartusa ne pali kada je stroj za pri¢vrséivanje iznad radne temperature
Uvijek provjerite da stroj za priévrscivanje nije usmjeren prema vama ili drugim osobama!

1. Pritisnite stroj za pri¢vr&¢ivanje u trajanju od najmanje 10 sekundi i ponovno ga aktivirajte.
2. Ako kartusa jo$ uvijek ne pali, pri¢ekajte 10 sekundi i skinite stroj za pri€vrSéivanje s radne povrsine.
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3. Odmah povucite redenik iz stroja za pri¢vr§éivanje.
» Ako se redenik ne moze izvaditi:
» Ostavite stroj za pri¢vr§¢ivanje da se ohladi na sigurnom mjestu pod nadzorom.
» Kontaktirajte Hilti servis.
4. Servisirajte stroj. — stranica 126
Stavite kartusu na sigurno mjesto.
6. Zbrinite nezapaljene kartuse.
» Pridrzavajte se lokalnih propisa o zbrinjavanju.
7. Ostavite stroj za pri¢vr$¢ivanje da se ohladi i nastavite rad s novim redenikom.

[

7.3 Kartusa ne pali kada je stroj za pri¢vrséivanje na radnoj temperaturi

Y

Odmah prekinite s radom.

2. lIspraznite stroj za priévrS¢ivanje (kartuSe i pri¢vrsne elemente) i demontirajte stroj za pri¢vrséivanije.
- stranica 126

3. Provijerite odabir pravilne kombinacije vodilica za svornjake, klipa, pri¢vrsnih elemenata i kartuse.

Provijerite jesu li istroSeni amortizer, klip i vodilice za svornjake i po potrebi zamijenite komponente.

5. Ogistite i nauljite stroj za pri¢vrsc¢ivanje. — stranica 127

» Ako i dalje postoji problem nakon gore navedenih mijera, stroj za pri€vrSéivanje ne smijete dalje
koristiti.

» Provjeru stroja za pri¢vrscivanje prepustite Hilti servisu i po potrebi ga dajte na popravak.

&>

Uvjetovano strojem tijekom redovitog rada dolazi do oneci$éenja i habanja sastavnih dijelova koji
su relevantni za funkcioniranje.

Redovito servisirajte stroj. Provjerite klip i amortizer jednom dnevno pri intenzivnom koriStenju stroja
za priévrséivanije, a najkasnije nakon 2500 do 3000 zabijanja. Interval odgovara redovnom ciklusu
¢iSc¢enja stroja za priévrscivanje. Ciklusi odrzavanja i ¢iS¢enja baziraju se na tipi¢noj uporabi stroja.

8 Ciséenje i odrzavanje

8.1 Ciséenje stroja za priévrééivanje
Za ¢iS¢enje upotrebljavajte iskljucivo pribor za ¢is¢enje koji je isporucio Hilti ili materijal iste kakvoce. Za
¢iSéenje ne upotrebljavajte uredaje za prskanje, komprimirani zrak, visokotla¢ni ¢ista¢, otapalo ili vodu.

/\ OPREZ
Opasnost od oStecenja na stroju za pri¢vrSéivanje! Strana tijela mogu se zaglaviti u stroju za priévréc¢ivanje
i pri aktiviranju ga ostetiti.

» Sprijecite prodiranje stranih tijela u unutradnjost stroja za priévrscivanje.

» Vanjsku stranu stroja za pri¢vr§civanje redovito Cistite lagano navlazenom krpom.

8.2 Odrzavanje

Opasne tvari Prljavstina u strojevima DX sadrzi tvari koje mogu ugroziti vaSe zdravlje:

» Za vrijeme ¢iS¢enja ne udisite prasinu ili prljavstinu.

» Prasinu i prijavstinu drzite dalje od Ziveznih namirnica.

» Nakon ¢iSc¢enja stroja za pri¢vrséivanje operite ruke.

» Ocistite stroj za pri¢vrsc¢ivanje i koristite Hilti sprej prema specifikacijama u uputama za uporabu. Time
Gete izbje¢i smetnje u radu.

1. Redovito provjeravajte je li na svim vanjskim dijelovima stroja za pri¢vr§¢ivanje doslo do ostecenja.
2. Redovito provjeravajte funkcioniraju li besprijekorno svi upravljacki elementi.
3. Stroj pokrec¢ite samo s prikladnim kartuSama i preporu¢enom postavkom snage — stranica 123.

» Krivi odabir kartuse ili previsoka podeSena snaga moze dovesti do preranog ispadanja stroja za
pri¢vrséivanje.
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8.3

Servisiranje stroja

Servisirajte stroj ako dode do sljedecih situacija:

1.
2.
3.

Javljaju se oscilacije snage (moZe se vidjeti po neravnomjernoj dubini prodiranja pri€vrsnog elementa).
Dolazi do neispravnog paljenja kartuse (kartusa ne pali).

Osjetno se gubi udobnost pri rukovanju.

» Osjetno se povecéava potreban potisak.

» Raste otpor okidaca.

» ,Kotaci¢ za namjestanje snage zabijanja“ moze se samo jako tesko pomaknuti.

» Redenik se moze samo jako teSko izvaditi.

8.3.1 Demontaza stroja za priévr$éivanje £

/A, UPOZORENJE

Opasnost od ozljede nehotiénim aktiviranjem! Napunjeni stroj za priévrS¢ivanje moze se aktivirati u
svakom trenutku. Nehoti¢no aktivirana zabijanja mogu ugroziti vas i druge osobe.

>

Uvijek ispraznite stroj za pri¢vr§¢ivanje (kartuse i pricvrsne elemente) ako prekinete rad sa strojem za
pricvréivanje.

Pobrinite se da se u stroju za pri¢vr§¢ivanje ne nalaze kartuse ili pri¢vrsni elementi prije svih radova
odrzavanja, ¢i$c¢enja i opremanja.

R

Provijerite je li ruica za repetiranje u osnovnom polozaju (1).

» Oznake na rugici za repetiranje i ku¢istu su u ravnini.

Odvrnite vodilicu za svornjake (3).

Izvadite vodilicu za svornjake s klipom iz vodilice klipa.

Izvucite klip iz vodilice za svornjake (4).

Pritisnite vodilicu klipa u kuéiste i deblokirajte je polugom za blokadu (2).
Izvucite vodilicu klipa iz ku¢ista.

8.3.2 Provjera klipa i stopera

/A, UPOZORENJE

snost od ozljede! Zbog neispravnog amortizera, klipa ili neispravne plo¢e nastaje poveéana opasnost
od neispravnosti.

>

>

>

Provjerite jesu li istro§eni amortizer i klip te ih zamijenite ako su oStecéeni.
Ne izvodite manipulacije na klipu.
Ne pokuSavajte sami popraviti neispravan klip, npr. bruSenjem vrha.

1.

126

U sljede¢im slu¢ajevima valja zamijeniti klip:

» Kiip je slomljen.

» Kiip je jako istroSen (npr. izbijanje prstenastog poviSenja na vrhu klipa).
» Klipni prsteni su iskodili ili ih nema.

» Kilip je iskrivljen (provjerite kotrljanjem po ravnoj povrsini).

U sljede¢im sluc¢ajevima valja zamijeniti stoper:

» Metalni prsten stopera je slomljen ili se odvaja.

» Stoper se viSe ne drzi na vodilici za svornjake.

» Ispod metalnog prstena je vidljivo jako tockasto troSenje gume.

Pridrzavajte se kriterija istroSenosti za vazne sastavne dijelove stroja u poglaviju Ciséenje i
odrzavanje. — stranica 127
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8.3.3 Kiiteriji zamjene za potrosne dijelove
Kriteriji istroSenosti klipa i stopera klipa

Stanje Slika s primjerom Napomena
Novo stanje

IstroSen Na vrhu klipa moZze se vidjeti od-

Uvijek zajedno zamije- lamanje materijala.

nite klip i stoper klipa.

Klip je uSao 3 mm ili viSe u stoper
klipa.

Kriteriji istroSenosti dijela otvora

Stanje Slika s primjerom Napomena
Novo stanje

IstroSen
Zamjena u Hilti servisu

Materijal je odlomljen.

8.3.4 Ciséenje i nauljivanje stroja za priévrséivanje [t

Koristite isklju¢ivo Hilti sprej. Uporaba drugih maziva moze izazvati smetnje u radu ili oStetiti stroj za
priévrséivanje.

Nanesite Hilti sprej samo u tankom sloju. Ne smiju se stvarati kapi. Lagano istrljajte nauljenu povrsinu
isporu¢enom krpom npr. nakon nanoSenja Hilti spreja.

Pazite da ulje ne dospije u lezaj kartuse!

1. Ispraznite stroj za pri¢vrS¢ivanje (kartuse i pri¢vrsne elemente) i demontirajte stroj za pri¢vrScivanje.
— stranica 126
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Klip i vodilicu klipa ogistite isporu¢enim ¢etkama (izvana (1) i iznutra (2)).

Lezaj kartuse (3) i provrte za regulacijski zatik (3) ocistite malom okruglom ¢etkom.
Ocistite prihvat vodilice klipa u stroju za priévrscéivanje (4).

Nauljite vodilicu klipa (izvana) i lagano je obrisite krpom (5).

» Pazite da ulje ne dospije u lezaj kartuse!

6. Nauljite klizne vodilice rucice za repetiranje (6).

o h N

8.3.5 Finalna provjera stroja za priévrséivanje
» Nakon radova c&iSéenja i odrzavanja provjerite jesu li postavljeni svi zastitni uredaji i funkcioniraju li
ispravno.

9 Pomo¢ u sluéaju smetniji

/\ UPOZORENJE!
Prije nego $to po¢nete s uklanjanjem smetniji, provjerite da se kartuSe ne nalaze u stroju za pricvr&¢ivanje.
Ako ne mozete ukloniti kartuse, kontaktirajte Hilti servis

U slu€aju smetniji, koje nisu navedene u ovoj tablici ili koje ne mozete sami ukloniti, obratite se naSem

Hilti servisu.
Smetnja Mogugéi uzrok Rjesenje
Kartu$a se ne pomice Redenik je oste¢en » lzvadite redenik i umetnite novi.
Stroj za pri¢vré¢ivanje je oSteéen » Kontaktirajte Hilti servis.
Redenik se ne moze izvaditi Previsoka frekvencija zabijanja » Ostavite stroj za priévrséivanje
da se ohladi i poku$ajte pazljivo
izvaditi redenik. Ako se
Gahura kartuse jo$ zaglavljuje,
kontaktirajte Hilti servis. Ne
pokuSavajte na silu uklanjati
kartu$e iz redenika.
Kartusa ne pali Stroj za pri¢vrScivanje nije u potpu- | » Ponovno pritisnite stroj za
nosti pritisnut priévrScivanje i aktivirajte drugo
zabijanje.
Redenik je prazan » Ispraznite redenik i napunite
novi.

Spremnik ili vodilica za svornjake » Dodatno zavrnite spremnik.
nije dovoljno zavrnut(a).

Pojedina¢na kartu$a je lo$a » Repetirajte i obradite preostalu
kartusu.
Stroj za pri¢vrécivanje je neispra- » Kontaktirajte Hilti servis.

van ili je kartusa lo$a
Stroj za pri¢vr$civanje nije repetiran | » Jedanput repetirajte rucicu za

repetiranje.

PreviSe snage zabijanja » Smanijite snagu zabijanja
- stranica 123.

Umetnut je pogres$an klip » Upotrebljavajte pravu

opremu s kompatibilnim
klipom/pri€vrsnim elementom.

Klip je istro$en » Zamijenite klip i stoper klipa.
Lim na udaljenosti od profila. » lzbjegavajte praznine izmedu
lima i profila.
Premalo snage zabijanja » Povecajte snagu zabijanja
. L ili koristite kartuse s ve¢om
Premala dubina zabijanja shagom.
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Smetnja

Moguci uzrok

Rjesenje

Nedostaje nosac¢ kao podloga

» Oznacite nosa¢ na to¢nom
mijestu prije stavljanja.

Preveliki istureni dio ¢avla

Zabijen na nosivu stegu

» Pokraj zabijte drugu tocku
zabijanja.

Promijenjena debljina podloge

» Odaberite kartusu.

» Regulirajte snagu prema prepo-
ruci kartuse ili umetnite kartuse
s ve¢om snagom.

Premala snaga

» Odaberite kartusu.

» Regulirajte snagu prema prepo-
ruci kartu$e ili umetnite kartuse
s ve¢om snagom.

Stroj za pri¢vrscivanije je previse
zaprljan

» Ogistite stroj za pri¢vrScivanje.
Provijerite je li klip ravan.

Klip je istrosen

» Zamijenite klip i stoper klipa.

Stroj za pri¢vrécivanje je oSte¢en

» Kontaktirajte Hilti servis.

Umetnut je pogresan klip

» Upotrebljavajte pravu
opremu s kompatibilnim
klipom/priévrsnim elementom.

Istureni dio ¢avla jako se razli-
kuje

Stroj za priévrscivanje je iznenada
pritisnut

» Izbjegavajte iznenadno pritiska-
nje stroja za pri¢vrécivanje.

Neravnomijerno, djelomi¢no nepot-
puno repetiranje

» Repetirajte u potpunosti.

Neravnomijerna snaga zabijanja

» Servisirajte stroj.
» Kontaktirajte Hilti servis.

Rezni lomovi pri€vrsnih ele-
menata kod zabijanja

Vrh klipa je istroSen ili djelomiéno
odlomljen.

» Zamijenite klip i stopere klipa.

Zabijen na nosivu stegu

» Pokraj zabijte drugu tocku
zabijanja.

Veca debljina podloge

» Provijerite preporuku elementa.
Ako je raspored ispravan, regu-
lirajte snagu prema preporuci
kartuse ili umetnite kartuse s
veéom snagom.

Stroj za pri¢vrscivanje se ne
razdvaja

Klip se zaglavljuje u ko¢nici klipa

» Demontirajte spremnik za Cavle
ili vodilicu za svornjake.

» Zamijenite klip i stopere klipa.

» Montirajte spremnik za Cavle ili
vodilicu za svornjake.

Stroj za pri¢vr&¢ivanje je previse
zaprljan

» Servisirajte stroj.

Redenik se zaglavljuje, stroj za
pri¢vrscivanje je pregrijan

» Vidi kvar ,Redenik se ne
moze izvaditi“. Pridrzavajte
se maksimalne frekvencije
zabijanja.

Aktiviranje nije moguée

Stroj za pri¢vr&civanje nije pravilno
repetiran, rucica za repetiranje nije
u pogetnom polozaju

» U potpunosti repetirajte stroj za
priévrséivanje i stavite rucicu za
repetiranje u pocetni polozaj.

Aktiviranje prije potpunog pritiska-
nja

» Pritisnite stroj za pri¢vr§c¢ivanje
do kraja i tek tada ga aktivirajte.
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Smetnja Mogucéi uzrok Rjesenje
Aktiviranje nije mogucée Transportne smetnje pri¢vrsnih » lzvadite redenik s elementima.
elemenata » Provijerite je li redenik s elemen-

tima oStecen.

» Zamijenite oStec¢ene redenike s
elementima.

Stroj za pri¢vrScivanje je oSte¢en » Kontaktirajte Hilti servis.

Spremnik ili vodilica za svornjake » Dodatno zavrnite spremnik.
nije dovoljno zavrnut(a).

Nije zabijen nijedan priévrsni | Stroj za pri¢vr&¢ivanje nije pravilno | » U potpunosti repetirajte stroj za

element repetiran, ru€ica za repetiranje nije pri¢vrscivanje i stavite rucicu za

u pocetnom polozaju repetiranje u pocetni polozaj.

Pri¢vrsni element nije umetnut » Umetnite pri€vrsni element u
stroj za privrécivanje.

Transport ¢avala u spremniku je » Kontaktirajte Hilti servis.

neispravan

Klip nije umetnut » Umetnite klip u stroj za pri¢vr-
$¢ivanje.

Klip je slomljen » Zamijenite klip i ko¢nicu klipa.

Klip se ne vra¢a » Kontaktirajte Hilti servis.

Vodilica za svornjake je zaprljana » Servisirajte stroj.

Pri¢vrsni elementi su zaglavljeni u » Uklonite zaglavljene pri¢vrsne
vodilici za svornjake elemente. Uklonite ostatke
plastike iz spremnika stroja.
Izbjegavajte rezne lomove i
neispravna zabijanja.

Vodilica za svornjake ne moze | Vodilica za svornjake je zaprljana » Servisirajte stroj.

se u potpunosti zavmuti. Stoper klipa je obrnuto umetnut. » Odbvrnite vodilicu za svornjake.
Pravilno umetnite stoper klipa
i ponovno zavrnite vodilicu za
svornjake.

Klip se ne moze montirati. Stroj za pri¢vré¢ivanje, posebno » Servisirajte stroj.

vodilica klipa je zaprljan(a)
Produzeci su vidljivi u vodilici klipa | » Povucite polugu za repetiranje
prema natrag tako da se
produzZeci mogu uglaviti.

10 Zbrinjavanje otpada

&5 Hilti strojevi su vedim dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to
je njihovo struéno razvrstavanje. U mnogim zemljama Hilti preuzima Vas$ stari stroj na recikliranje. Raspitajte
se u Hilti servisnoj sluzbi ili kod VaSeg prodajnog predstavnika.

11 Jamstvo proizvodaca

» Ukoliko imate pitanja glede jamstvenih uvjeta, obratite se svojem lokalnom Hilti partneru.

12 Potvrda o ispitivanju sukladno odredbama C.I.P.-a

Za drzave ¢lanice C.I.P.-a izvan podrucja primjene prava EU i EFTA: Konstrukcija Hilti DX 76 je registrirana,
a sustav ovog stroja je ispitan. Zbog toga je stroj opremljen registracijskim znakom PTB u obliku kvadrata s
upisanim brojem registracije S 813. Time Hilti jam¢i sukladnost s registriranom konstrukcijom stroja.

13 Dodatne informacije

Dodatne informacije o rukovanju, tehnici, okoliSu i recikliranju pronaéi ¢ete na sliedecoj poveznici:
qr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
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Tu poveznicu naci ¢ete na kraju ove dokumentacije u obliku QR koda.

lMepeBoa opuUrHHaNbLHOro PyKoBoACTBa NO IKCnyaTaluu

1 YKasaHuA K AOKYMeHTauuu

1.1 06 aTom AOKyMeHTe

ERL

WUmnopTep v ynonHoMo4YeHHaA U3rotToBUTENEM OpraHu3auua
* (RU) Poccuitckaa Penepaum
AO "Xuntn OuctpubbtowH NTA", 141402, MockoBcKaa o6nactb, r. XUMKH, yn. JleHuHrpasckas, crp. 25
* (BY) Pecnybnuka benapycb
222750, MuHckan obnacTtb, [3epXXMHCKUI paitoH, P-1, 18-i kM, 2 (okono 4. Cno6oaka), nomelleHune
1-34
* (KZ) Pecnybnuka KasaxcraH
Pecny6nuka KasaxctaH, nhaekc 050057, r.Anmartsl, yn.Tumupasesa 42, nasunboH 15-9
KasakcraH Pecny6nukacsl, 050057, Anmartsl K., TUMUpsA3EeB Kelueci, 15-9 naBuibOoHbI
¢ (AM) Pecnybnuka ApmeHun
00O 3itu-KoH, Pecnybnunka Apmenus, r. EpesaH, yn. BabaaHa 10/1

CTpaHa Npon3BOACTBA: CM. MapKUPOBOUHYHO TabnnuKy Ha 060pyAOBaHUM.

Jlata Npou3BOACTBA: CM. MapKUPOBOYHYHO TaBnnuKy Ha 06opyA0BaHUM.

COOTBETCTBYIOLLMI CEPTUDUKAT MOXKHO HaWTh no aapecy: www.hilti.ru

CneumanbHbiX TPeBoBaH!i K YCNOBUAM XpaHEHUA, TPAHCNOPTUPOBKM U UCMONb30BaHNSA, KPOME YKa3aHHbIX B
PYKOBOACTBE MO dKCMyataumum, HeT.

Cpok cnyx06bl u3aenua coctasnsaet 5 ner.

¢ O3HaKOMbTECH C 3TUM AOKYMEHTOM nepes Hayanom padoTel. ATo ABNAETCA 3anoroM 6esonacHom padoTsl
1 BecnepeboitHON aKCTyaTaumu.

CobntopaiTe yKasaHua MO TEeXHWKe 6e30MacHOCTU W Npeaynpexxaatolue yKkasaHuA, NpuBoAUMble B
A@HHOM [IOKYMEHTE W Ha U3AENHu.

XpaHuTe PyKOBOACTBO MO 3KCMAyaTauuu BCErAa PAAOM C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM W NepeaaBainTe anek-
TPOMHCTPYMEHT ByAyLLIMM BnaaenbLam ToNbKO BMECTE C 3TUM PYKOBOACTBOM.

1.2 MoAcHeHHe K 3HaKaM (yCNoBHLIM 0603HaUYeHHUAM)

1.2.1 Mpeaynpexparowme yKasaHua

Mpeaynpexaatolme yKasaHua Cry)ar Ana npeaynpexaeHua 06 onacHoCTAX Npu o6paLleHnn ¢ MallMHOM.
Mcnonb3ytoTea cneaytowme curHanbHble Cnoea:

OMNACHO!

» Obwee obo3HayeHne HEenocpeACTBEHHOW ONAacHOW CUTyauuu, KOTopan BNeYeT 3a cobow TAXenble TpaBMbl
WU CMEPTENbHBIN UCXOA.

/A| NPEOYNPEXOEHWE
NPEAYMNPEXAEHME !

» Obwee obosHayeHUe NOTEHUWANbHO OMACHOM CUTyauuu, KOTOpas MOXKET MOB/eYb 3a COBOW TAXenble
TPaBMbl UM CMEPTENbHBIA UCXOA.

/\ OCTOPOXHO

OCTOPOXHO'!

» OO6Lee 0603HaYEHME NOTEHLMUANBLHO ONACHON CUTYaLMH, KOTOPasA MOXET NOB/eyb 3a COB0 TPaBMbl UK
noBpexaeHue 060pyAoBaHUA (MaTepuanbHbIi yLiepo).
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1.2.2 CwumBonbl, UCNONb3yEMble B PYKOBOACTBE
B aTOoM pyKoBOACTBE UCNONL3YHOTCA CneaytoLmMe CUMBONbI:

Cobntoaatb PyKOBOACTBO MO 3KCyarauuu

=e|(%)

YKasaHuA no aKcnnyatauuu 1 Apyras nonesHan MHpopmauus

)
&

Oépau.leHMe C Martepuanamu, NnpuroaHbiMun anqa BTOpVI'-{HOﬁ nepepa60TKM

He BbiBpackiBaiTe 3NeKTPOYCTPOMCTBA U aKKyMYNATOPLI BMECTe C 06bI4HLIM MycOpoM!

X3

1.2.3 CumBonbl Ha 306pameHnAx
Ha n3o6paxxeHnsax UCNoNb3yTCA CreayoLmue CUMBONbI:

H | O u1dpsl ykassiBaloT Ha COOTBETCTBYIOLLEE H3OGPAXKEHHE B HAYase AaHHOrO PYKOBOACTBA.

Hymepauwﬁ Ha M306pa)+(eHVIHX 0T06pa)+(aeT nopAAOK BbINONHEHMA paéoqux onepauuﬁ n MOXXeT

3 OT/IMYaTLCH OT HYMEepPaLUK, UCMOSb3YEMOM B TEKCTE.
61\ Homepa nosuumit ucnonbaytotca B 0630pHOM M306parkeHnn. B 0630pe Msaenua oHW yKasbiBatoT
-

Ha HOMepa B 3KCnnkauyuu.

@! 3T0T 3HaK AOMKEH NpUBNeYbL oco6oe BHUMaH1e nonb3oBarens npu OﬁpaLLleHVIM C usaenuem.

1.3 UHdopmauma o wnupmalumHe

Winnpmawmiel [Cmll s mll npeaHasHaueHb! AnA NPOGECCHOHANBHOMO UCMOb30BAHHA, TO3TOMY OHU AOMMKHBI
0BCny)KMBaTbCA U PEMOHTUPOBATHLCA TONMBKO YNOMHOMOYEHHBIM U 0BYYEHHBIM NMEPCOHaNoM. JTOT NepcoHan
[OMKEH NPOWTU crieunanbHbii MHCTPYKTaXK NO TexHWke 6esonacHocTU. McnonbsoBaHWe LnUdMaLLnHb 1
€e OCHACTKM He MO Ha3HAYEHWIO UK ee dKcnnyatauus HeoByyeHHbIM MEepPCOHaNoOM MOryT NpPeAcTaBnATb
OnacHoCTb.
TunoBoe 0603HaYEHUE U CEePUIHBI HOMEP yKasaHbl Ha 3aBOACKOM Tabnuuke.
» [lepenuwnte CEpUiHbIA HOMEP B HWXKENPUBEAEHHYIO TabnuuHyio ¢opmy. [aHHble LaMdMaLLnHbI
HEOBX0ANMbI MPY 0BpPaLLEHUM B HaLLle MPEACTABUTENBCTBO UM CEPBUCHBIM LIEHTP.
YKasaHuA K usgenuio

[OpPOXOBOM MOHTXKHbIA MHCTPYMEHT DX 76
Mokonenue 01
CepwuiiHbii NQ

1.4 Jleknapauua cooTBeTCTBUA HOpMaMm

HactoAawmum ¢upma-usrotosutens C NONHOW OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABAAET, YTO AaHHOE WU3Aenne COOTBeT-
CTBYeT AeWCTBYIOWMM AUPEKTMBAM U HopMaM. Konuto Aeknapayuu COOTBETCTBMA HOPMaMm CM. B KOHLe 3TOro
IOKyMeHTa.

TexHuueckan JOKYMEHTauuA (OPUrMHarbl) XPaHUTCA 34€eCh:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, l'epmanus

2 Be3onacHocTb

2.1 YKaszaHus no TexHuke 6e30nacHOCTM ANA NOPOXOBbIX MHCTPYMEHTOB AJIA HENOCPEACTBEH-
HOro MOHTaMa

NPEAYNPEXAEHUE

Mpoutute BCe yKasaHMA NO TexHUKe 6e30MacHOCTU M MHCTPYKUUU. HecobnioeHue aTuX yKasaHwi u
MHCTPYKLMI MOXET MPUBECTU K TAXKENBIM TPaBMaM.

» CoxpaHute BCe yKasaHuAa No TEXHUKe 6esonacHoCcT WHCTPYKUKUK AnA cneaytowero nonb3oBarend.

» He nonyckaWnTe HUKaKUX MaHUNynaUniA C HHCTPYMEHTOM U He noaBepranTe ero M3MeHeHUAM.
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» Bcerna vcnonb3yiite noaxoAsLYMe APYT K APYFY MOHT@XHbIE MUCTONETbI, 9NEMEHTLl OCHACTKM (ONOPHbIE
MAUTLI, HaNpaBnAOLME Kpenexa, MarasduHbl, NOPLUHU W MPUHAANEKHOCTM) U PAaCXOAHbIE MaTtepuarbl
(KpeneXkHble 3aneMeHTbl U NaTPOHbI).

» [lpoBepAiTe MOHTXHbIA NMUCTONET M NPUHAANEXHOCTU HA OTCYTCTBME BO3MOXHbBIX NOBPEXAEHUNA.

» [loaBWXHbIE A€Tanu AOMKHLI UCMPABHO (YHKUMOHMPOBATL M HEe AOMKHbI 3aknuHueats. Cobnio-
JanTte yKasaHua No OYMCTKE W CMasbiBaHUIO, MPUBOAWMBIE B 3TOM PYKOBOACTBE MO 3KCMyarauuu
— cTpaHvua 143.

» Bce aetanv A0MKHbI BbiTb NPABUIILHO CMOHTUPOBaHBI, YTOOLI 06ECNeUnTb UCNPaBHOE PYHKLUOHUPO-
BaHWEe MOHTaXKHOro nuctoneta. MNoBpexaeHHble AeTanu NOANEXAT PEMOHTY UK 3aMeEHe B CEPBUCHOM
ueHTpe Hilti, ecnu B AaHHOM PYKOBOACTBE HET MHbBIX YKa3aHWIA.

» HcnonbayitTte Tonbko narpoHsl Hilti DX unu apyrue noaxoasLime natpoHbl, OTBEYaoLWmMe MUHUMASbHLIM
TpeboBaH1AM No TEXHMKe Be3onacHOCTU. — cTpaxuua 135

» Mcnonb3yiTe MOHTaXXHbIA NUCTONET TONBKO NO HasHaveHuo — cTpanuuya 135.

» He 3a6uBaiTe KpeENEXHbIE 3NEMEHTHI B HEMOAXOAALLEE OCHOBaHWE (6a3oBbI Matepuan), Hanpumep B
CIIMLLIKOM TOHKWi, CMIULLKOM TBEPAbIA WK CIMLIKOM XPYnKui4 mMatepuan. MNpu 3abusaHuu B NOAOGHLIE
mMaTtepuansl KpenexHbli 3NeMEHT MOXKET CNoMaTbCA cam, pasnomars 6a3oBblid MaTepuan unu Nnpobuts
ero Hackeo3b. [prMepbl HENOAXOAALLMX MaTepUanoBs:

» CBapHble WBbI B CTaNM, YyryH, CTEKNO, Mpamop, nnactMacca, 6poH3sa, natyHb, Melb, U30MALMOHHBIN
mMatepuan, nyCToTeNbIi KUpnuY, KepaMmoyepenuua, TOHKWIA IMCTOBOM MeTann (< 4 MM) 1 ras06eToH.

» Cobntofaiite ykasaHus u3 «CnpaBoyHuka Hilti no TexHonorMm Kpennexua» UM U3 COOTBETCTBYHOLLETO
«TexHuueckoro pykosozcTaa Hilti no TexHonoruu kpennenua». JJononHuTensHo Bceraa cobnioaante
YKasaH1A U3 PyKOBOACTBA MO JKCrlyaTauun Ana 3a6MBaeMoro KpenexHoro anemMeHTa.

Tpe6osaHua nepea Ucnonb3oBaHUEM

» Bbl MOXeTE MUCMONb30BaTh TOT MOHTAXKHbIM MUCTONET UK BLIMONHATL €0 TEXHUYECKoe oBCnyXuBaH1e
TONbKO B TOM Clly4ae, eCnu y BaC €CTb Ha 3TO NOTHOMOUMA U Bbl BbINIM NPOUHCTPYKTUPOBaHbI O BO3MOMHbIX
OMNacHOCTAX.

» Bo Bpemsa paboTbl C 3TUM MHCTPYMEHTOM UCNONbL3YHTE CPEACTBA UHAMBUAYANbHOM 3aLNTHI.

» HocuTe noaxoasALme 3aLMTHBIE OYKM U 3ALLMTHYHO KacKy.

» Paboraiite B 3aLWUTHLIX Nepyatkax. Mpu paboTe MOHTaXKHbBIA NUCTONET MOYKET CUIIbHO HarpeBaTbCs.

» HapesaiiTe 3alwmMTHbIE HayLWHWKK. BocnnamereHne 3apaaa MOXeT MPUBECTU K HAPYLLEHWAM Chyxa.

» [onbayiTecb 00yBbIO C HECKONbL3ALLEN NOAOLLIBOW.

TexHuka 6esonacHocTn Ha pabouem mecte

» Cobniofaiite nopsaaok Ha paboyem mecTte. B mecTte npoBeaerna paboT He AOMKHO ObITb NPEAMETOB, O
KOTOPbIE MOXHO NopaHuTbCA. Becnopanok B pabBoueit 30He MOXKET NPUBECTU K HECHACTHLIM ClyyasMm.

» Ybeautecb B TOM, YTO paBouyan 30HA XOPOLUO OCBELLEHa, a TaKKe oBecrneybTe COOTBETCTBYHOLLYHO
BEHTUNALMIO B 3aKPbITEIX MOMELLEHUAX.

BesonacHocTb nepcoHana

» Hwukoraa He NnpwKMManTe MOHTaXKHbLIM MUCTONET K PyKe unun Apyron yactv Tenal Hukoraa He Hanpasnante
MOHT&)XHbIA NMUCTONET Ha Apyrux mogen! — ctpanuua 137

» He npwxumaite MOHTaXKHbIA MUCTONET PYKOW HA MarasuHe, HanpaBnAloLEel Kpenexka, MopLUHe WK
HanpaenAOLEN NOPLUHA UNKU YCTAHOBNEHHOM dNeMeHTe KpenneHua. BcneacTBue CxaTA MOHTaXKHOrO
nucToneta PyKon OH MOXET NPUIATU B COCTOAHUE FOTOBHOCTH, Ad)Ke ECNM HANpaBnAloLLas Kpenexa eLye
He CMOHTUpOBaHa. BcneacTBre 3TOro BO3HUKAET ONACHOCTb TAXENbIX TPaBM ANA Bac U APYruX nu.

» Bce, KTO HaxoauTcA NoBAM30CTH, AOMKHLI HOCUTb 3aLLMUTHLIE HAYLLHWKK, 3aLWUTHLIE OYKW M 3aLLUTHYIO
KacKy.

» bByabTe BHMMaTenbHbI, cneanTe 3a CBOUMMU AEHCTBUAMM U CEPbE3HO OTHOCHTECH K paBoTe C UHCTPYMEHTOM
ANl HEMOCPEACTBEHHOTO MOHTaXKa. He Monb3yiTecb MOHTa)KHBIM MUCTONETOM, €CAM Bbl YCTanu Miu
HaxoAuTeChb NoA AEWCTBUEM HAPKOTUKOB, aNKOronA WnM MeaMKaMeHToB. HemeaneHHO npekpaliaite
paboty B cnyuyae HeloMOraHuA. HesHauutenbHan ombKa Npu HeBHUMATENLHON PaBoTe C MOHTXKHBLIM
MUCTONETOM MOXET CTaTb NPUYMHOW CEPbE3HOro TPaBMUPOBAHMA.

» [pu BeINONHeHWN paboT BeIBMpaiTe yAOOHOE NONoXeHWe Tena, He paboTaiite B HeyAOOHbIX nosax. Mpu
BbINOJIHEHWU PaBOT BbIGUPANTE YCTOMUMBYIO NO3Y M COXPaHANTE paBHOBECHE.

» [pu cpabaTsiBaHUM MOHTQXKHOTO MUCTONETA AEPXKNUTE PYKU COrHYTBIMMU (HE BBINPAMIEHHBIMM).

» B 30He AeNCTBUA MHCTPYMEHTA HEe AOMKHO HAXOANUTLCA NOCTOPOHHUX L, OCOBEHHO LETEN.

AKKypaTHOe o6paLyeHHe C MHCTPYMEHTaMK AnA HENOCPEeACTBEHHOrO MOHTaXa U UX NPaBUIbHaA JKC-

nnyarauma

» [puMeHsiTe ero ToNbKO NO HA3HAYEHMIO U TONBKO B UCMPABHOM COCTORHWH.

» He ncnonbayitte MOHTaXKHbI MUCTONET B MeCTax, rAae CyLecTByeT ONacHOCTb noXapa 1 B3pbiBa.
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» Tlepea 3a6UBaHMEM KPEMEXKHBIX 3NEMEHTOB YOEAUTECH B OTCYTCTBUM NIOAEN 32 SNIEMEHTOM KOHCTPYKLUH,
B KOTOPbI BLINONHAETCA 3abuBaHne. ONacHOCTb BCNEACTBUE BbICTYNAOLIMX KPENEXKHBIX 3N1eMEHTOB!

» Cneaute 3a TeM, UTOObl HAKOHEYHUK MOHTa)XXHOTO MUCTONETa HUKOrAa He ObiN HanpaBeH Ha Bac UK Ha
APYrUX nuL.

> Jlep)KuTe MOHTa)KHbI NUCTONET TONBKO 3a NPEAYCMOTPEHHbIE ANA 9TOrO NOBEPXHOCTU ANA XBaTa.

» 3amacneHHble NOBEPXHOCTU HEMEANIEHHO OYULLAITE, OHU AOMKHBI ObiTb CyXMMU U YUCTBIMK (6€3 cnesoB
mMacna v CMaskh).

» Haxumaiite Ha CryCKOBOM KPHOYOK, TONbKO KOrAa MOHTaXKHbIM NUCTONET NpwKaT Kk 6a3oBoMy Matepuany
B CTPOrO BEPTUKANLHOM MONOMEHNH.

» Tepea 3abuBaHvem NpoBepnAiTe BbIOPaHHYIO YCTAHOBKY SHEPIMW BbICTpena.

» BbinonHute npobHoe 3abuBaHne KpenexHbIX aNemMeHToB B 6a30Bblii Matepuan — cTpaquua 138.

» Tpu 3abuBaHKM BCeraa HaAXHO AEPIKUTE MOHTXKHbIA MUCTONET CTPOro NOA NPAMBIM YoM K 6azoBomMy
Matepuany. STO CHUXKAET PUCK CXOAa KPEMEXKHOrO anemeTa ¢ 6a3oBoro mMarepumana.

» He 3abuBaiite KpenexHble ANEeMEHTHI B Y)Ke UMEIOLLIMECH OTBEPCTHUA, ECIU TOMNBKO 3TO HE PEKOMEHAOBAHO
Hilti (Hanpumep, DX-Kwik).

» He ucnonbayitte y)xe UCMob30BaHHbIE KPENeXHble 3NeMeHTbl — CyLLeCTBYeT ONacHOCTb TpaBMMPOBa-
HWA! UICnonb3ynTe HOBLIA KPENEXHbIA ANEMEHT.

» KpenexHblii anemeHT, 3abuThiii HeaocTaTouHO rMy6oKo, 3abuBaTb NOBTOPHO 3anpetyaetcal OH MoXert
cnomarbcs.

» Hukoraa He ocTaBnAlTe 3apFKEHHBIM MOHTaXHBIA NUcToNeT 6e3 npucmoTpa.

» Bcerga pasps)kaiTe MOHTaKHbIA MUCTONET (M3BNEKaWTe MaTpOHbl M KPEneXHble 3NeMeHThl) nepea
UMCTKOMU, CEPBUCHBIM U NMPOPUNAKTUYECKMM OBCIY)KUBaAHUEM, NPKU 3aMeHe HanpaBnAloLLen KPenexa,
nepepbiBOM B paboTe, a TakxKe nepes TeM, Kak yoparb ero Ha XpaHeHue.

» TpaHCNOpTUPYMTE U XPaHWUTE MOHTaXKHbIA MUCTONET B NpeAHadHauYeHHOM Ana aToro Keiice Hilti.

» Heucnonbsyemble MOHTaXKHbIE MUCTONETHI XPaHWUTE B PA3PAXXEHHOM COCTOAHWUM B CYXOM WU HEAOCTYMHOM
(3aKpblBAaEMOM Ha 3aMOK) AnA AeTen MecTe.

» Bcerga ycraHaBnuBaiTe (NpUCTaBnAiTe) MOHTAXKHBIA MUCTONET Ha rMaaKkue, POBHblE U CBOOOAHbIE
NOBEPXHOCTU C COOTBETCTBYHOLLEN HECYLLEH CNOCOBHOCTLIO 6a30BOr0 Marepuana.

» Cobntoaaiite HeO6XOANMMBIE PACCTOAHUA OT KPAeB U PACCTOAHUA MEXAY KPENeXHbIMU 3NeMeHTaMu (CM.
rnasy «MuHUManbHbIe paccToaHua» — cTpaxuua 136).

MNpaeuna TexHMkKU GesonacHOCTH (TepMo3aLyuTa)

» He npeBblluaiiTe pEKOMEHAOBaHHY MaKCUMasbHO AOMYCTUMYIO YacTOTy 3aBMBaHNA, yKasaHHYo B rnaBe
TexHUYecKUe XxapaKTepPUCTUKH.

» Ecnu MOHTa)KHbIA MMCTONET NeperpeBaeTCA MK NaTPOHHaA NeHTa AepopMupyeTca/onnasnaeTca, ussne-
KWUTE NIEHTY U AalUTe MOHTa)KHOMY NUCTONETY OCTbITb.

» He AeMOHTUPY#TE MOHTaXKHbIW MUCTONET, ECNMU OH CUIbHO HarpeT. [lante OCTbITb MOHTaXKHOMY NMUCTONETY.

OnacHocTb B3pbiBa NPU UCMONb30BaHMHU NaTPOHOB

» Kcnonb3syite C MOHT@>KHLIM MUCTONETOM TONIbKO NMOAXOAALLME/AONYLLEHHbIE NAaTPOHbI.

> W3BnekanTe NaTpOHHYIO NEHTY Ha BpemA nepepbiBa B paboTte, nocne 3aBepLueHus padoT unu nepen
TPaHCMNOPTUPOBKOW MHCTPYMEHTA.

» He nbiTaiATechb CUNOi U3BNEYb KPEMEXKHBIE ANEMEHTBI /N NATPOHbI U3 MarasuHHOM NEHTLI UM MOHTaXK-
HOro nucTonerta.

» XpaHWTe Hencnonb3oBaHHble MaTPOHbl B COOTBETCTBMM C MHCTPYKLMAMW MO XPaHEHWIO NaTpoHOB ANA
NOPOXOBbIX MOHT)KHbIX NMUCTONETOB (HAaNpPUMep, B CyxoM MecTe npu Temneparype ot 5 °C ao 25 °C) B
3anMpaemMoM Ha 3aMOK MecTe.

» He packuabiBaitTe HEUCNONL30BaHHLIE UM YACTMYHO MCMOMb30BaHHbIE NATPOHHLIE NeHThl. Cobupaiite
MCNONb30BaHHbLIE NMATPOHHBIE NEHTLI U XPaHWUTE UX B NOAXOASALLEM, 3anMpaeMoM Ha 3aMOK MecTe.

» Cobniofaiite Bce yKasaHWA Mo TexHUKe 6e30nacHOCTH, 0OpaLLeHHIo, XPaHEeH!o, NPUBOAUMBIE B CEPTU-
¢duKkate 6e30MacHOCTM ANA NATPOHOB.
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3 OnucaHue

3.1 0630pHOoe u3obpamenue DX 76 [

MarasuH ana reosaeit MX 76
MPUKUMHOWM LWTUOT

TOUKM KpEeneHna 3aLLuTbl OT OCKONKOB
PykonaTka 3atBopa

LLlaxta ana natpoHoB (3apAakxa)
OKOLLIKO ANf KOHTPONA 3apAAoB
KonbLio HacTpoitku aHepruun BeicTpena
YKasarenb HaCTPOWKKN 3Heprum BuiCTpena
Konnauok (onopHaa MArkaa Haknaaxa)
Kopnyc

Msrkaa Haknaaka aAnfa pyyxu
CnyCKOBOW KPHOUOK

Pbluar 610KMPOBKM HanpaBnAtoLLEH NOPLLHA
Hanpasnatowjan nopLuHa

3awmra oT OCKONKoB

Ynop (KpenexkHbl aneMeHT)
BeHTunAUMOHHbIE Npopesn
Hanpasnatowjan kpenexa X-76-F-15
3awmra ot ockonkos aAnA X-76-F-15
MopLeHb

Cronop nopLuHaA

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 Ucnonb3oBaHWe NO HasHAYEHUIO

JaHHoe usfenue npeAcTaBnAeT coBoi MOPOXOBOW CTPOUTENbHO-MOHTaXKHBIA NUCTONET AnA 3abuBaHuA
rBO3AEN, LUNUEK N KPENEXHbIX 3IEMEHTOB B CTallb.

MHCTPYMEHT paspellaeTcs MCNoMb30BaTh TONbKO B KOMOMHALMK C NOAXOAALLEH OCHACTKOW. Hanpasnatowme
Kpenexa, MOPLUHM U KPENeXHble dNeMeHTbI A0MKHbI COOTBETCTBOBATL APYr APYrY.

MHCTpYMEHT paspeluaeTca MCnonb3oBaTb TOMLKO C 3anyactaMu u npuHaanexxHoctamu Hilti, a tacke ¢
naTpoHamMn U KpenexHbiMu anemeHtamu Hilti unv apyrumm noaxoaawmmu natpoHamy U KpenexHbIM1
anemMeHTamu.

3.3 Tpe6oBaHuA K naTpoHam

NPEOYNPEXOEHUE

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUA BCNEeACTBUME HEOMUAAHHOro B3pbiBa! Y NaTpoOHOB, KOTOPLIE HE OTBEYatoT

MUHUMaNbHLIM TPEBOBaHWAM MO TEXHUKE 6E30NaCHOCTH, BO3MOXKHO MOABNIEHWE OTIOMEHUI U3 HECTOPEBLLETO

nopoxa. ATo MOXET NPUBECTU K BHE3ANHOMY B3PbIBY U CEPbE3HbIM TPaBMaM Kak CamMoro nonb3oBarens, Tak

1 HAXOAALUMXCA PAAOM NoAEN.

» UWcnonbayiTe TONLKO NaTPOHbI, KOTOPLIE COOTBETCTBYIOT MUHUMANbHBIM TPeBoBaHWAM Mo 6e30MacHoCTy,
npeanuMcaHHbIM MECTHBIM 3aKOHOAATENLCTBOM!

» Cobniogaiite MHTEPBAblI TEXHUYECKOTO OBCNY)KUBAHUA U PErYIAPHO OYMLLAMTE MOHTXKHBIA NUCTONET B
Hilti-Service!

Mcnonb3ayiiTe TONbKO yKasaHHble B 91Ol Tabnuue natpodbl Hilti DX unu apyrve noaxodsiiue naTpoHbl,
KOTOPbIE OTBEYAKOT MUHUMATIbHBEIM TPEBOBAHMAM MO TEXHMKE 6E30MACHOCTH:
e [ina ctpaH EC 1 EFTA: natpoHbl AOMKHbLI COOTBETCTBOBATH TpeGoBaHuaM CE 1 nmeTb Mapkuposky CE.

e [InA BenukoOpuTaHuK: natpoHbl AOMKHLI cooTBeTcTBOBaTh TpebosaHuAaM UKCA 1 MMeTb MapKUpOBKY
UKCA.

e [na CLLIA: naTpoHbl AOMKHBI COOTBETCTBOBATL TpebGoBaHuaM ANSI A10.3-2020.

* JInAa HeeBponenckux ctpaH C.I.P.: natpoHbl AomkHBl MMeTb aonyck C.I.P. ana ncnonb3yemMoro MoHTax-
Horo nuctoneta DX.

e JInAa ocTanbHbIX CTPaH: NaTpOHbl A0MKHBI MPOUTU CNeLnanbHYHo NPOBEPKY (HAa OTNOXEHUA U3 HECTOpEB-
wero nopoxa) cornacHo EN 16264 1 umeTb COOTBETCTBYIOLLYIO AeKNapauunio NPOU3BOAUTENA.
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NaTtpoHbl (Ha npumepe: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
2
\ g o
= g (16.0mm)
= =
s &
= £
t ES
B
§ (9.6 mm)
5/16"
(8.0 mm)
(B4 ) 5235, 5275 5355, 5275

E 36, ST 37, E 42, ST 52,
340-470 N/mm?®  490-630 N/mm?®

CobntopaiiTe ykasaHua No SKCMnyaraluuu U3 pyKOBOACTBA NO SKCMNyaTaumn UCMONb3yeMOro Kpenex-
Horo anemexTa, «CnpasoyHuka Hilti no TexHonorMn KpenneHua» UM COOTBETCTBYIOLLErO «TexHUYe-
ckoro pykosozcTsa Hilti no TexHonoruu kpennexusa».

O6osHaueHue anA 3aKkasa Liser YpoBeHb MOLLHO-
cTu (3apaaka)
MartpoH 6.8/18M YepHbIN OYeHb BbICOKHM
KpacHbIi OYeHb BbICOKMM
CUHWIA BbICOKW#
3eneHbIn cnabbli

3.4 MuHUManbHble PaCCTOAHUA OT KpaA U MeX Ay LeHTpaMu

Mpu KpenneHun HeobxoaMMO cobnoAaTL MUHUMANBHLIE PACCTOAHUA. B 3aBUCUMOCTH OT MHCTPYMEHTA OHU
MOTyT OTAIMYaThLCA.

CobntopaiiTe ykasaHua No 3KCMnyaraLuu U3 pyKOBOACTBA MO JKCMNyaTauun UCNONb3yeMOro Kpenex-
Horo anemeHTa, «CnpasoyHuka Hilti no TexHonorun KpenneHua» MM COOTBETCTBYHOLLErO «TexHUYe-
ckoro pykoBoacTea Hilti no TexHonoruu kpennexus».

3.5 UHpopmayma 06 obnacTax npUMeHeHUs

Ans nony4eHus noApoBHOW MHOPMAaLMM OTHOCUTENBHO oBnacted NpUMeHeHWA 3anpocute «CrnpaBoYHUK
Hilti no TexHonornu kpennexusa» unKu cootseTcTByloLlee «TexHnuyeckoe pykosoacTBo Hilti no texHonoruu
kpennenua» B Hilti Store.

4 TexHuUYecKkue AaHHble

4.1 XapaKTepuCTUKU YCTPOHUCTBA

Macca (MoOHTaMHbIA NUCTONET C Mara3uHoM) 4,35 kr

FrabaputHble pasmepbl 450 mm x 101 MM x 352 MM
BmecTumMOCTb marasuHa 10 anemeHTOB
PekomeHayeman mMaKc. yacTtota 3abusaHus 600 BbIcTpenos/4

Makc. ycunue npuxuma <240H

Xoa npuxuma 32 Mm

TemnepaTypa oKpyarowien cpefibl (XpaHeHUe U NPUMEHeHHUe) -15°C ... 50 °C

4.2 UHbopmaumsa o wyme u BUGpauuax

[MpuBeaeHHble 3HaueHna Lwyma Obinu onpeaeneHbl Npu cneaywmnx TMNOBbIX YCNOBUAX:
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O6wue ycnoeua: MHOPMaLMA O LWyMe

MatpoH Kanu6p 6.8/11, cuHero useta
YcTaHOBKa 3HEpruu BuicTpena 4
O6nacTtb NpUMeHeHuUs Kpennenue Ha ctanu TonwuHon 8 mm (400 MIMa) ¢ X-ENP 19 L15MX

JaHHble o wyme cornacHo EN 15895

YpoBeHb 3ByKoBOM MoLLHOCTH (LWA) 114 +2 pb(A)
YpoBeHb 3ByKOBOro gasneHus (LpA) 110 +2 aB(A)
MuKoBbIN ypoBeHb 3ByKoBOro aaenenus (LpC) 139 +2 aB(A)

UHdopmaumna o Bubpauyuax cornacHo EN 2006/42/EG

‘ OKBUBaNEHTHOE 3HEPrun YCKOPEHHE (a,,, ruse) 2,5 m/c?
5 MoaroToBka k paboTe
5.1 MoOHTaM MOHTaMXHOro nucTonera 2

NPEOYNPEXOEHUE

OnacHOCTb TPaBMUPOBAHWA BCREeACTBUE OWMBOUHOro cpabaTbiBaHuA! 3apAXKEHHbBIN MOHTaXKHBIM MUCTO-

neT MOXET BbiTb NPUBEAEH B COCTOAHWE FOTOBHOCTH B Nto6oe BpemA. Mpu GECKOHTPOSbHBIX 3a6UBaHUAX

BO3MOXHO TPaBMUPOBAHUE CEBA U APYTUX NNL.

» Bceraa paspsKaite MOHTaXKHbIM MUCTONET (MAaTPOHbI U KPENEXKHBIE 3NIeMEHTLI) NPK NpepbiBaHui PaboThl
C MOHT2)KHBIM MUCTONETOM.

» [lepen npoBeaeHreM MtoBbIx PaBOT MO TEXHUUECKOMY OBCY)KMBaHMIO, OUMCTKE U OCHALLEHUIO YBeanTech
B TOM, YTO B MOHT)KHOM MUCTOJNETE HET NATPOHOB W KPEMEXHbIX 9IEMEHTOB.

CMOHTHpY#iTE CTOMOP NOPLUHA HA HANPaBnALLYIO kpenexa (1).

BcTaBbTe NOpLUEHb B HANPaBAAIOLLYHO NOPLUHA (2).

BcraBbTe HanpaBnAoLLyto MOPLUHA (Pblyar CBEPXy) B KOPMyC.

3anpeccyitTe HanpaBnfAIoLLYHO NOPLUHA B KOPMYC U 3aBNOKMPYITE ee C NOMOLLLIO pblyara 61oKMPOoBKH (4).
YcTaHoBMTE HaNpaBnAOLLYO KpeneXa Ha HanpasAoLLYHO NOPLUHA.

[oBepHUTE HAaNPaBAAIOLLYIO Kpenexa no YacoBOW CTpenke Ao ¢oukcauuu (5).

» Hanpasnstowan kpenexa sabnokMposaHa.

o oh N

6 YnpaBneHue

& NPEOYNPEXAOEHUE

OnacHOCTb TPaBMUPOBAaHWA BCReACTBUE OWUBOUHOro cpabaTbiBaHua! 3apAXKEHHbIN MOHTaXKHBIM MUCTO-

NeT MOXET ObiTb NPUBEAEH B COCTOAHUE FOTOBHOCTU B Ntoboe Bpemsd. Mpu BECKOHTPONBHLIX 3a6MBaHUAX

BO3MOXXHO TpaBMUpOBaHUe cebs 1 APYrux ny.

» Bceraa paspskaite MOHTaXKHbIA NMUCTONET (NATPOHbI U KPEMEXKHBLIE ANEMEHTLI) NPU NpepbiBaHK paboTh
C MOHTa)KHbIM MUCTONETOM.

» [lepea npoBeaeHneM noObIX PaBOT MO TEXHUUECKOMY OOCYXKMBAHUIO, OUUCTKE U OCHALLEHMUIO YyOeauTeCh
B TOM, YTO B MOHT@)KHOM MUCTONETE HET NAaTPOHOB U KPEMEXHbIX 3NIEMEHTOB.

(Zﬂ NPEOYNPEXOEHUE

OnacHoOCTb BCNEACTBUE HarpeTbix noBepxHocTen! [Mpu paboTe MOHTaXKHLIA MUCTONET MOXET CUILHO
HarpesartbCA.
» PaboraiiTe B 3aLMTHbIX NepyaTKax.

Ecnu conpotuBneHne npu yCcTaHoBKE NaTPOHHOW NEHTLI HENPUBBLIYHO BLICOKOE, NPOBEPLTE, COBMECTUMA NU
NeHTa C 3TUM MOHTaXXHbIM NMUCTONETOM.

CobntopaitTe ykasaHus no TEXHUKE BE30MacHOCTU U NpeAynpexaaloliMe yKasaHus, NpuBoOAMMbIE B 3TOM
PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTaluun U Ha UHCTPYMEHTE.
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YKasaHue no SKcnnyaTtayuu ana obecneueHun TexHuku 6esonacHocTH

MpumepHoe u3obpa- | Onucaxune
MeHne

He npuvxumaiTe HanpaBnAOLLYO Kpenema Unm OTKPbITO PacnonomMeHHbIn
nopLUeHb K YyacTam Tena!

Mpu npwx1MMaHun HanpasnAloLLel Kpenexa UM OTKPLITO PACTONIOXKEHHOrO
NOPLUHA K KaKoW-MB0 yacTi Tena (HanpUMep, K PyKe) MOHTaXKHbIM NMcToneT
MOXeET ObITb NPUBELEH B COCTOAHUE FOTOBHOCTH K UCMOMb30BaHuto. Benea-
CTBME 3TOro CyLeCTBYET ONACHOCTb TPAaBMUPOBAHUA.

He u3Bnekaite marasvH unu apyrue HanpaenfaroLMe Kpenexa pyKon!

B NPOTMBHOM Cilyyae MOHTaXKHbIA MUCTONET MOXKET ObITb NPUBEAEH B COCTOA-
HWE FOTOBHOCTH K MCMONb30BaHWIO. BCneacTeiue 3TOro CyLYECTBYET ONACHOCTb
TPaBMMPOBaHUA.

6.1 3apAaKa MOHTaXHOFO NMCTONEeTa (OTAENbHbI MOHTaMHbI MHCTPYMeHT) [

1. 3azBMHbLTE KPEnexHbld ANEMEHT Crepeay B HanpaBnfAoLLyo Kpenexa Takum o6pasom, Utobbl NoAKnaa-
Has Wwaiba KpenexxHoro anemMeHTa sapuKcMpoBanachk B HanpaensoLiein kpenexa (1).

2. 3a;BWHbLTE NATPOHHYHO NEHTY Y3KMM KOHLOM BRepes B NaTPOHHYO LwaxTy (2).
» [laTpoHHaA neHTa ycTaHOBNEHA B NATPOHHOW LLaxTe BnoTau.

3. [MepenepHuTe PyKOATKY 3aTBOPA MOHTaXXHOrO NUCTONETa.
»  MOHTa)KHbI MUCTONET 3aPAXKEH U FOTOB K MCMOMb30BaHMIO.

6.2 3apAAKa MOHTaMHOro nucToneTa (Marasut) B

1. YcrtaHoBuTe B MarasvH neHty ¢ 10 KpenexHbiMu anemeHtamu (1).

2. 3a;BWHbTE NATPOHHYIO NEHTY Y3KMM KOHLOM Briepes B NaTPOHHYO waxTy (2).
» [laTpoHHaA neHTa ycTaHOBNEHA B NATPOHHOW LUaxTe BNoTau.

3. [lepenepHute PyKOATKY 3atBopa (3) MOHTaXXHOro nucToneTa.
»  MOHTaXHbI MUCTONET 3aPAXKEH U FOTOB K UCMOMNB30BAHMIO.

6.3 HacTpoiika sHeprum BoicTpena &

BbléMpaVlTe HaCTpOﬁKy QHEepPruu BbiCTpena C y4eToOM KOHKPETHOro NpuMeHeHUA. an OTCYTCTBUU NnpeaBapu-
TeNbHbIX AaHHbIX BCEraa HauMHamte paéoTy C MWUHUMaNbHOWM aHeprmeﬁ BbICTpena: MoaTanHo yBeJ’IVI‘-WIBaVITe
SHEepPru1io BbICTpea 40 NpaBUiibHOro 3abuBaHuA KpEenexHoro anemMeHTa.

AnA nonyyenus noapoOHOM uHPopmaumn sanpocute «Cnpasounuk Hilti no TexHonoruu kpennexusa»
1M cooTBeTCTBYOLLEee «TexHnueckoe pykosoactso Hilti no texHnonoruun kpennenua» B Hilti Store.

1. ,ElﬂFl NOBbILLEHNA 3HEepPruu BbiCTpena NoBepHUTE <<KOJ'II:L|,0 HaCTpOﬁKM QHEepPruun BbICTpena» B NONOXXeHne
+.

CTyneHu aHepruu BeicTpena:
¢ 1= MMHMManNbHaA CTyneHb
¢ 4 = maKkcumarbHas CTyneHb

2. [nA CHWXeHMA 3Heprum BbiCTpena nosepHuTe «KomnbLo HACTPOWMKKU S3HEPruK BbICTPENa» B MOSIOXKEHNE —.
3. lpoBepbTe, BLINOAHEHO U KPEnneH1e Haanexatyum o6pasom CornacHo PyKOBOACTBY NO SKCMyaTaluu
KPEMnexHoro anemeHTa.

6.4 3abuBaHMe KpenexHbIX 3neMeHToB

1. YAep)kvBas MOHTaXXHbI NMCTONET NOA NPAMbLIM YIIOM OTHOCHUTENbHO 6a30BOro Marepuana, NpMmKMUTe
ero o ynopa (1).
2. HaXmuTe CrnycKOBOM KPHOYOK, Y4TOOLI 3a6UTb KPENEMXHbIN 3NEMEHT (2).
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3. TlepeaepHute pykoaTKy 3atBopa (3) MOHTa)KHOro nucToneta.

6.5 3abuBaHue KpenexHbIX anemMeHToB coeauHuTenen X-HVB AnA KOHCTPYKUUI M3 KOMAO3UTHBIX
6anok g

JinA ycTaHOBKW COeAMHUTENEN ANA KOHCTPYKLMI M3 KOMMNO3WTHLIX Banok TpebyeTca HanpaenaoLwan Kpenexa
X-76-F-HVB.

1. YcraHoBuTe pblyar HanpaenaoLen kpenexa X-76-F-HVB B nonoxerue 1.

YCcTaHoBMTE OAMH KPENEeXHbIA 3NEMEHT.

YcTaHOBWUTE COEANHUTENb HA HanpaBnALLyto kpenexka (1).

YCTaHOBUTE MOHTaXKHbIA MUCTONET.

YaeprkuBasas MOHTaXKHbIA NMUCTONET NOZA NPAMBLIM YITIOM OTHOCHUTENBHO 6a30BOro Martepuana, NPMmKMUTe
ero ao ynopa (1).

HaXmuTe CnycKoBOW KPHOUOK, YTOBbI 3a6UTb KPEnexHbli anemeHT (3).

MepenepHnTe pyKkoATKy 3aTBOpa (4) MOHTa)KHOrO NMcToneTa.

» [NoBToOpsiTE Wary, 4ToBbl YCTAaHOBUTL APYron aHKep.

I

N

Ecnu Bbl x0TuTe 3a6UTb BTOPOW KPEMEXHbIM 3NEMEHT B TOM XXE aHKepe, YCTaHOBUTE pbluar
HanpasnfaLen kpenexa X-76-F-HVB B nono)eHue 2 1 noBTOpMUTE LUArK.

6.6 Pa3spagka moHTa)XHoOro nucroneta

Y

MepenepruBanTe PyKOATKY 3aTBOPA MOHTaXHOMO NUCTONETa A0 TeX Nop, NOKa B BbIXOAHOM OTBEPCTUU
He CTaHeT BUAHa naTpoHHaA neHTa.

2. BbITAHUTE NATPOHHYIO NEHTY U3 MOHTAXXHOMO NUcToneTa.

3. lNpuaeprknsana neHty ¢ reosaamu (1), otoxxmure ctonop Hasaa (2).
4. BbITAHUTE NEHTY C rBO3AAMM U3 MarasuHa (3).

7 JencTBUA NPU HEMCNPABHOCTAX

AJ NPEOYNPEXAEHUE
OnacHocTb B3pbiBa! HenpasuibHoe obpalleHre ¢ naTpoHaMu MOXET BOCTIAMEHUTb UX.
» He penaiite NONbITOK M3BNEYb NATPOHbLI U3 NEHTbI U MHCTPYMEHTA CUION.

AJ NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCTb BCNeACTBUE HarpeTbix noBepxHocTen! [Mpu paBoTe MOHTAXKHLIA MUCTONET MOXET CUIBHO
HarpeBartbCe.

» Pab6ortaiiTe B 3aLMTHLIX NepyaTKax.

71 MoHTaMHbIN NMCTONET 3aefaeT U He BO3BPaLLaeTCA B UCXOAHOE NONOMEeHHe.

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHWUA BCNEACTBUE NOTEPU KOHTPONA Haj MOHTaMHbIM nucTonetom! Mpy 3aena-
HUM MOHT)KHOTO MUCTONETa B NPUXATOM COCTOAHWM BO3MOXXHA €ro nepesapsaka U noTeps KOHTPONA Hal
HUM. BecKkoHTponbHOe cpabaTbiBaHue MUCTONETa MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

» Bceraa nposepsAiTe, He HAaNPaBNEH M MOHTAXKHBIA MUCTONET Ha BaC WK APYTUX UL,

-

MpWKMHUTE MHCTPYMEHT Kak MUHUMYM Ha 10 C U CHOBa BKIIOUUTE €ro.

2. Y6epute MOHTaXKHbIM MUCTONET C paBoyei NOBEPXHOCTU.
» [pu aTom cneguTe 3a TeM, UTo6bl OH He Gbin HanNpaBneH Ha Bac UNU Ha APYrUX nuy!
3. TMonpobyitTe BLITAHYTL HANPABAAIOLLYIO KPenexa B UCXOAHOE MONOXKEHUE BPYUHYHO.
» Y6upaiite naney co CnyCKOBOro Kprouka U He GepuTecb pyKamu 3a HAaKOHEUHUK MOHTaMHOro
nucToneTa (He AepXuUTe PyKHU B 30He nepen HUM)!
4. HemeaneHHO BLITAHUTE NATPOHHYHO JIEHTY U3 MOHTaXKHOrO NUcToneTa.

» Ecnu naTpoHHanA neHTa He BbIHUMaeTCA:
» [MomecTHUTe MOHTaXKHLIH NUCTONET B GeaonacHoe, HaxoAALeecs NoA HaA30POM MeCTO.
» Bceraa nposepsiiTe, He HANPaBNEH JIM MOHTaXKHbIA NMUCTONET Ha BAC UMK APYIUX WL,
» CBf)UTECH C cCepBUCHOM cnyboit Hilti.
5. BbINONHUTE CEPBUCHOE OBCNYXXMBAHUE MHCTPYMEHTA.
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7.2 I'Ianou He BoCnlaMeHAeTCA NpU TeMmnepatype MOHTaXHOro nUcToseTa Bbille pa60l-|el7|

Bcerpa npoaepnin'e, He HanpasneH nu MOHTaMHbIA NUCTONET Ha Bac UNu ApPYyrux J1ML|!

1. TpMKMUTE MHCTPYMEHT Kak MMHUMYM Ha 10 C 1 CHOBA BKIIIOUUTE €ro.
2. Ecnu natpoH Tak M He BocnnameHutca, noaoxaute 10 CekyHA U OTBEAMTE MOHTaXKHbIA MUCTONET OT
paboyeit NOBEPXHOCTH.
3. HemeaneHHo BbITAHMTE NaTPOHHYIO NEHTY M3 MOHTa)KHOrO MUcToneTa.
» Ecnu naTtpoHHasn neHTa He BbIHUMaeTCA:
» TomMecTUTe MOHTa)KHbI NUCTONET B 6e30nacHoe, HaxoAfLeec noa HaA30pPoOM MeCTO.
» CBRXXUTECH C CepBUCHOM cy)kboit Hilti.
4. BbiNoOnHUTE CepBUCHOE OBCNYXXMBAHUE MHCTPYMEHTA. — cTpaHuua 141
Monoxkute natpoH B 6e3onacHoe MeCTo AnfA XpaHeHus.
6. YTunusmpyite HeBOCMNaMeEHMBLUMECA NATPOHBI.
» CobntofaiTe MeCTHbIE MPEeANUCaHWA Mo YTUIM3aLWK.
7. [aiiTe OCTbITb MOHT2)KHOMY MUCTONETY U NPOAOMKUTE PaBOTy C HOBOW NATPOHHOMN NEHTON.

o

7.3 MaTpoH He BOCNIaMeHAETCA Npu pa3orpeTom Ao pabouen TeMnepaTypbl MOHTaXHOM NUCTO-
nere

1. HemeaneHHo npuoctaHoBuTE paboTy.

2. Paspaaute MOHTaXHbIA NUCTONET (NaTPOHbl W KPENeXHble 3NeMEHTbl) U  AEeMOHTUPYUTE ero.
— cTpanuya 141

3. TposepbTe BLIGOP NpaBMibHON KOMBUHALMM HANPaBRAOLLMX Kpenexa, NOPLUHA, KPENEeXHbIX 31EMEHTOB
1 naTpoHa.

4. TlpoBepbTe aMOPTM3aTOPbI, MOPLUHKA U HANPaBNAIOLLME KPENEeXa Ha OTCYTCTBUE U3HOCA W NPU HeoBXoau-
MOCTH 3aMeHUTE 3Th AeTanu.

5. OuMCTUTE M CMaXKbTE MOHTaXKHbIN NUcTONeT. = cTpaHuua 143
» Ecnu nocne Bcex BbilLeHasBaHHLIX Mep npobnemMa ocraertce, AanbHeulas aKCnnyatauua UHCTPY-

MeHTa 3anpeLyaerca.

» Cpaiite MHCTPYMEHT ANA NPOBEPKU U BO3MOXKHO HEOBXOAMMOro PEMOHTA B CEPBUCHDIN LieHTpP Hilti.

PerynAapHoe ncnonb3oBaHne MHCTPYMEHTa NPUBOANT K €ro 3arpA3HEHUIO U UBHOCY GYHKLIMOHANbHBIX
aetanei.

PerynAaTopHoO BLINONHANTE CEPBUCHOE OBCYXMBaHWE UHCTPYMeHTa. MNpu MHTEHCUBHOM MCMONB30-
BaHWW MOHTa)XXHOTO NUCTONETa NPOBEPANTE NOPLLIEHb M aMOPTU3ATOPLI EXKEAHEBHO, HO HE NO3AHee
yem nocne 2500-3000 BbICTPenoB. MHTepBan COOTBETCTBYET PEryNAPHOMY MHTEPBay OYMCTKM
MOHT&)KHOTO nucToneTa. MepUOAMYHOCTb TEXHUYECKOTO OBCIYXKMBAHUA U OUNCTKU OCHOBaHbI Ha
CTaHAAPTHOM MCMOJb30BaHUN MHCTPYMEHTA.

8 Yxoa 1 TexHu4ecKoe o6cnymusaHue

8.1 Yxon 3a MOHTaMHbIM MUCTONETOM

McnonbsyHTe ANA OYUCTKU TONIbKO BXOAALLUE B KOMMNNEKT NPUHAANEXKHOCTHU Hilti ANnA OYUCTKU UM aHanormny-
Hble UM Martepuarbl. HVIKOI',Cla He VICI'IOJ'Ib3yl7ITe ANA OYUCTKK pacnbUUTENbHbIE yCTpOVICTBa, CTPYHO CXaTtoro
BO34yxa, OYUCTUTENN BbICOKOrO AaB/ieHUA, pacTBOpPUTENU UK BOAY.

/\ OCTOPOXHO

OnacHocTb nospemneuuﬁ MOHTaMHOro nucronera! rlOCTOpOHHVIe npeamMeTbl MOryT 3aK/IMHUTb B MOHTa)XK-
HOM nUcCToneTe U nNpu CpaéaTblBaHMM nospeauTb MOHTaXKHbI MUCTONET.
» Cneaute 3a Tem, yTOoGHI BHYTPb MOHTa>XHOro nNUcTofneTa He nonaganu NOCTOPOHHKE NpeaAMEThbl.

» PerynapHo ouuLyaiTe BHELLHIOW NOBEPXHOCTb MHCTPYMEHTA CNErKa YBNAXKHEHHOMN TKaHbHO.
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8.2 TexHuueckoe o6cnyxusaHme

NPEOYNPEXAOEHUE

OnacHble BelecTBa [pA3b B UHCTPyMeHTax DX MoxkeT coaeprkaTb BpeaHble AnA 340POBbA BeLLeCTBa.

» Bo Bpemsa OuMCTKM He BAbIXaWTE Mblflb MK FPA3b.

» He ponyckaite nonaaaHua Nbinn/rpA3u Ha NPOAYKTLI MUTAHKA.

» [locne YNCTKU MOHTaXKHOTO NUCTONETA MOWTE PYKU.

» Ouuwaitte MOHTaXKHbIA NUCTONET M ucnonbayite cnpeit Hilti cornacHo ykasaHuam B pykoBoAcTBe Mo
aKcnnyatauuu. Bnaroaapa aToMy npeAoTBpaLLatoTcA GyHKUMOHaNbHbIE COOM MHCTPYMEHTA.

1. PerynapHo nposepsiTe BCe PacnoNOXeHHbIE CHapY>K1 AeTann UHCTPYMEHTa Ha OTCYTCTBUE NOBpeXKae-
HUiA.
2. PerynapHo npoBepAiTe BCe 3M1eMEHTbI yNPaBieHna Ha UCNpaBHOE GYHKLMOHMPOBAHHKE.
3. OKcnnyatpyiTe MOHTa)KHbIA MMCTONET TOMBLKO C NOAXOAALLIMMU NATPOHAMM U PEKOMEHAYEMOM YCTaHOB-
KOW 3Hepruu BuicTpena — ctpaduua 138.
» HenoaxoaAwme NaTpoHbl MK CAMLLKOM BbICOKaA 3HEPrUA BbICTPENa MOryT CTaTb MPUYUHON npexae-
BPEMEHHOr0 OTKasa MHCTPYMEHTa.

8.3 BbINofHEHUE CePBUCHOTO 06CAYMMBaHUA MHCTPYMEHTa

BhinonHAiTE CepBUCHOE 0BCNY)KUBAHWE MHCTPYMEHTA B CNEAYIOLLMX CUTYaLUAX:
1. BO3HWKaOT KonebaH1sa 3HEPrMM (MOXKHO pacno3sHaTh Mo HEPaBHOMEPHOW ryOUHe 3a6MBaHUSA KPENEXHDBIX
3NEeMEHTOB).
2. BO3HMKaOT OCeYKM naTpoHa (MaTtpoH He BOCMNIAMEHAETCA).
3. 3amMeTHO CHWKaeTca KOMGOPT Npu PaBoTe C UHCTPYMEHTOM.
» BospactaeT HeobxoAnMMOe AaBNeHUe NPUKMUMA.
» YBenuunMBaeTcA CONpOTUBEHWE CMYCKOBOMO KPHOUKa.
» «KonbLo HacTPOVKKM SHEPrK BLICTPENA» PEerynmpyeTca C TPYAOM.
» [MaTpoHHan neHTa BbIHUMAETCA C TPYAOM.

8.3.1 [leMOHTa) MOHTaMHOro nuctonerafk

NPEOYNPEXAEHWUE

OnacHoCTb TPaBMMPOBAaHWA BCREeACTBUE OWHUBOoUHOro cpabaTbiBaHua! 3apAXKEeHHbIN MOHTaXKHBIM NUCTO-

neT MOXeT BbiTb NPUBEAEH B COCTOAHWE FOTOBHOCTH B nto6oe BpemA. Mpu BECKOHTPONLHBIX 3a6UBaHMsAX

BO3MOXHO TPaBMUPOBaH1e ceba 1 APYruX nuL.

» Bceraa paspsKaiTe MOHTa)KHbIM NUCTONET (NaTPOHbI U KPENEXHBIE 3NIEMEHTLI) NPK NPEPbIBaHAM PaBoTbI
C MOHTaXKHBIM MUCTONETOM.

» [epena npoBeAeHWeM NtoBbIX PaBOT MO TEXHUYECKOMY OBCIY)KMBAHUIO, OYUCTKE M OCHaLLEHUI0 yoeauTech
B TOM, 4TO B MOHT&)XXHOM NUCTONETE HET MAaTPOHOB M KPEMEXHbIX 3IEMEHTOB.

Y

Y6eauTechb B TOM, YTO PYKOATKA 3aTBOPA HAXOAMUTCA B UCXOAHOM MONOXeEHUM (1).

» MeTku Ha pyKOATKe 3aTBOPa M Ha KOpMyce AOMKHbI ObiTb COOCHbI.

OTBMHTUTE HanpaBnALLyto Kpenexka (3).

M3BnekuTe HanpaBnAoLLYO Kpenexa C NOPLUHEM M3 HanpaBnAoLLenh NOPLUHS.

BbITAHMTE NOPLUEHb U3 HanpaBnaroLen Kpenexa (4).

3anpeccyiite HanpaBnALLY NOPLUHA B KOPMYC M pasbnokupyinTe ee ¢ MOMOLLbIO pblyara 611I0KMPOBKM
(2).

6. BbiTAHUTE HanpasnAoLLY NOPLIHA U3 Kopnyca.

AN S

8.3.2 [lpoBepKa NOpLUHA K cTOMopa

NPEOYNPEXOEHUE

OnacHocTb TpaBMMpoBaHUA! HewucnpasHbii amMopTM3aTop, MNOPLUEHb WM AedeKTHaA OnopHaA nauTa

YBENMYMBAIOT PUCK HEUCTIPABHOCTU.

» [poBepsniiTe aMoOPTU3ATOP M NOPLUEHb HA M3HOC M 3AMEHANTE UX B CNyYae BbIABNEHUA NOBPEXAEHUN.

» He noasepraiTe NOPLUEHb HUKAKUM U3MEHEHUAM.

» He nbiTaiiTeCb CaMOCTOATENBHO OTPEMOHTUPOBATb HEMCNPABHBIA MOPLUEHb (HANPUMEP, NyTeM NOALLNK-
$OBKM ero pabouei yacTm).
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1. TopLlueHb NOANEXMT 3aMeHe B CeAyoLMUX Clyyanx:
> MopLUeHb NONOMaH;
> TMOPLUEHb CUILHO W3HOLLEH (HanpuUMep, AedopmMaums KonbLeooBpasHOro BO3BbILLEHWA Ha padouei
4aCTU MOPLLHA MO OKPYHOCTH);
>  BbICKAKMBaHWE MK OTCYTCTBME NMOPLUHEBLIX KOMell;
» Aepopmauma NOPLUHA (MPOBEPKa NyTeM KaTaHWA NOPLUHA NO rNaAKoW NOBEPXHOCTH).
2. CTonop noAnexuT 3ameHe B CNeayoLux cyyanx:
> MeTaNMyecKoe KofbLO CTOMOopa NOOMaHO UK OTCOEAMHAETCS;
» cTonop BonbLue He yAepXWBaeTCA Ha HanpaBnaloLLen Kpenexa.
» MpK pacno3HaBaHWM 3HAYMTENBHOrO TOYEYHOrO M3HOCA PE3MHOBOW NMPOKNAAKM NOA METAIMYECKUM

KOMbLOM.

YuutbiBaiiTE KPUTEPUM U3HOCA ANA OCHOBHBLIX KOMMOHEHTOB MHCTPYMEHTA, MPUBOAWUMBIE B rnaBe
«YXOA W TEXHUYECKOE 0BCnyuBaHue». —~ ctpanuua 142

8.3.3 Kputepuu sameHbl 6bICTPOMIHALLMBAIOLUXCA AeTanen
Kputepuu nsHoca nopLuHa U cTtonopa NopLUHA

CocrtofiHue

MNMpumepHoe nzobpameHue

MpumeuaHue

Hosoe cocTtosaHue

MsHoweHHOe cocTon-
HWe

Bcerna samensiite
NnopLUEHb U CTonop
NOpPLLHA BMeCTe.

Ha paboueit yactv nopLuHsa 3a-
METHbI BbIKPALLMBAHUSA MaTepy-
ana.

MopLueHb 3aX0AUT B CTOMOP Ha
3 MM unv Gonblue.

KpuTepun usHoca HakoHeuHHUKa

CocTtofiHne

MpumepHoe usobpanenue

MNpumeyvanune

HoBoe coctofanne

142 Pycckui
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CocTofHue MpumepHoe usobpaneHne MpumeyaHue

M3HoLwweHHOe cocTon-
HWe

3ameHa cepBUCHOW
cny>k6oi Hilti

MMeeT MecTo BbiKpaluMBaHe
marepuana.

8.3.4 OuucTKa M CMa3Ka MOHTamHoro nuctonera [y

Mcnonbayiite Tonbko cnpei Hilti. Mcnonb3oBaHne Apyrx CMasok MOXET NPUBECTU K GYHKLMOHANbHLIM
ﬂ CcOOAIM MK NOBPEXAEHWIO UHCTPYMEHTA.
Hanocwte cnpeit Hilti Tonbko ToHKMM cnoem. Mpu 3TOM He JOMKHO 0BPA30BLIBATLCA HUKAKWX Kanesb.
Hanpumep, nocne HaHecenua cnpes Hilti cnerka npotupaiTe 06paboTaHHyto NOBEPXHOCTb BXOAALLEH
B KOMMNEKT candeTkon.
Cneaute 3a TeM, 4TOGbl Macno He Nonano B NATPOHHUK!

1. Paspaante MOHTaKHbIA NUCTONET (NaTPOHbl W KpEeneXHble 3NeMeHTb) W AEMOHTUPYWTEe  ero.
— cTpanuua 141

2. OuncTuTe NOpLUEHb U €ro HanPaBNAOLLYH BXOAALMMMU B KOMMIEKT LeTKamu (CHapy»xw (1) u BryTpH (2)).

3. OuucTHTe NaTPOHHUK (3) M PaCNONOXKEHHbIE PALOM OTBEPCTUA ANIA PEryNIMPOBOYHOro WTudTa (3) manoi
LL|ETKO-epLLIOM.

4. OuucTUTE KpenneHue HanpasnatoLLei MOPLUHA B MOHTaXKHOM nucTonerte (4).

5. CMmarkbTe HanpasnAOLLYHO NOPLUHA (CHaPY»XK) U cnerka npotpute ee candetkoii (5).
» Cnepaute 3a TeM, 4TOObl Macio He nMonasno B NaTPOHHMK!

6. CMarkbTe HanpasnAloLLMe PYKOATKM 3aTBopa (6).

8.3.5 duHanbHaA NpoBepKa MOHTaMHOro nMcToneTa

» Tlocne yxoAa 3a UHCTPYMEHTOM KU ero TexXHUYeCKoro Oﬁcﬂy)KVIBaHWFl yéeﬂMTer, 4YTO BCe 3allUUTHble
yCTpOVICTBa n HpVICI'IOCOéJ'IeHVI‘FI YCTaHOBJIEHbI U UCNPABHO q)yHKLWIOHMpy}OT.

9 MomoLyb Npy HeMcnpaBHOCTAX

A\ NPEAYNPEXAEHUE

Mepea Tem Kak NPUCTYMWUTb K YCTPaHEHUIO HEenonaaok, yOeauTecb, YTO B MOHTAXXHOM MUCTONETe HeT
naTpoHoB. Ecnu n3Bneyb natpoHbl He yaaetcA, oBpartuteck B cepBUCHbIi LeHTp Hilti.

B cnyyae HeucnpaBHOCTEW, KOTOpble HEe yKasaHbl B 3TOW Tabnuue WM KOTOpble Bbl HE MOXETe
YCTPaHWUTL CaMOCTOATENBHO, oBpalyanTect B Onmxanlunii cepBucHbii LeHTp Hilti.

HeucnpasHocTb Bo3amoxHana npuunHa Peluenune

MatpoH He noaaetca MaTpoHHan nexTa noBpexxaeHa » M3BneknTe NarpoHHyHO NEHTY U
BCTaBbTe HOBY!O.

MOHTa)KHbI NUCTONET NoBpexaeH | » CBAXUTECH C CEPBUCHOMN CNYXK-

6o# Hilti.
HeB0o3MOXHO M3Bneyb na- CnuwKoM BbICOKaa yacTtoTa Bbl- » JlaiTe MOHTa)KHOMY NUCTONETy
TPOHHYIO NEHTY cTpenos OCTbITb M MonpoByiTe ocTo-

POXXHO U3BNEYL MATPOHHYIO
neHty. Ecnu runbsa natpoHa
BCe elle 3aepaert, obpatntecb
B cepBUCHbIA LeHTp Hilti. He
nbiTaTECh U3B/EYb NATPOHbI U3
MarasvHHOWM NEHTbI CUNOM.
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HeuncnpaBHocTb Bo3moxHaa npuunHa Pewenne
MaTtpoH He BocnnameHsaeTca | MOHTa)KHbIM MUCTONET NPUXaT He » CHOBa NPWXMWUTE MOHTaXKHBIN
NOSIHOCTBHO MUCTONET U BLINONIHUTE CNeayHo-

wee sabusaHue.

nanOHHaH JIeHTa paspAaXeHa > PaSpﬂLlMTe NaTPOHHYK NEHTY U
BCTaBbTe HOBYHO.

MarasuH unn HanpaenaoLwan Kpe- | »  HaeuHTUTE MarasuH 4o ynopa.
NeMKa Ha HaBUHYEHbI NOIHOCTBIO.
OTAenbHbIA NAaTPOH NAOXOro Kaue- | » lNepeaepHUTe PYKOATKY 3a-
cTBa TBOPA U UCNONbL3yHTE ANA 3a6u-
BaHWA OCTaBLLUMECA NaTPOHbI.

MoHTarkHbI nUcToNeT HeucnpaseH | »  CBAXXUTECH C CEPBMCHOMN Cnyx-

WK NaTpoH NNOXOro Kayectsa 6oi Hilti.

PykoaTka 3atBOpa MOHTaXXHOIO » [lepenepHute PyKOATKY 3a-
nucToneTa He nepeaepHyTa TBOPa OAWH pas.

CnULLKOM BbICOKaA 3HepPrvA Bbl- » YMeHbLUUTE SHEPTUIO BbICTpena
cTpena — cTpanuua 138.

YCTaHOBNEH HenpaBubHbIA NOP- » WMcnonb3yitTe npaBuUibHYIO
LeHb OCHaCTKY C MOAXOAALMM NOPLL-

CnuwKoM Huskan rnybuHa

HEM/KPENEXKHBIM 3NIEMEHTOM.
nocaaku reosas

MopLueHb U3HoLEH » 3ameHuTe NopLUeHb U CTONOP
MOPLUHS.
MeTannuueckuii IMCT Ha paccTon- | » WMaberaiite 3a30poB Mexay
HUM OTHOCHTENBHO NPOPUNS. METanMYECKUM JIUCTOM W
npojunem.
6 CNULLKOM HU3KasA SHEPruA Bbl- » YBenuubTe BHEPruto BhiCTpEna
CrMLKOM Huakan ry6uHa cTpena WM ucnonbayitte 6onee MoLL-

3abusaHuA HbIE NATPOHbI.

Banka B kauectBe 6a3oBoro mate- | » OTmeTbTe Hanky B NpaBUibHOM
puana otcyTcTeyet MeCTe, NpeXkae YeM NpUCTynaTb
K 3a6MBaHMIO.

Mertannuueckuit nucT aedop-

MHpOBaH
3abuBaHu1e BbINOMHEHO B CTEHKY » PasmeTbTe BTOPYIO TOUKY 3a6u-
Ganku BaHWA PAAOM.
M3meHeHHan TonwmHa 6a3oBoro » Bbibepute natpoH.
marepuana » YBenuubTe 3HEpruIo BuicTpena

Cnuwwkom Bonbluan rnyéuHa

nocaaku reos3an [0 PEeKOMEeHAYEMON WAK uc-

nonbayite Gonee MOLLYHbIN

naTpoH.
CrMLIKOM HU3Kas SHeprusa Bbl- » Buibepute narpoH.
crpena » YBenuusTe 3HEpruIo BeicTpena

A0 PEeKOMEeHAYEMON WK uc-
nonbayite 6onee MOLLHbIN

naTpoH.

MOHTa>KHbI MTMCTONET CUMBHO 3a- » OunCTUTE MOHT@XKHBIA MUCTO-

rPA3HEH. net. lNMpoBepbTe NOpLUEHb Ha
NPAMU3HY.

MopLueHb n3HoLeH » 3ameHuTe NopLUEHb M CTONOP
MOPLUHS.

MoHTa)KHbI NUCTONET noBpexaeH | » CBAXXWUTECH C CEPBUCHOMN CNYX-
6oi Hilti.

YCcTaHOBNEH HeNpaBWbHbIA NOpP- » Mcnone3yitTe npasBUnbHYO

LeHb OCHACTKy C NOAXOAALLMM MOPLU-

HeM/erI’Ie)KHbIM JNEMEHTOM.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHana npuumHa

Pelwexune

Fny6uHa nocaaku reosas
cunbHO Konebnertca

MOHTa)KHbI NUCTONET NPUXHU-
Marncs Tonykoo6pasHo

» WUsberaiite Tonuko0BpPaA3HOrO
NPWKUMA MOHTEXXHOTO NMUCTO-
neta.

HepaBHOMepHOE, YaCTU4HO He-
NoNHOE NepesepruBaHUeE PYKOATKM
3aTBopa

» [lepenepHute PyKoATKY 3a-
TBOPA MOSHOCTLIO.

HepaBHoMepHan aHeprus Bbl-
cTpena

» BbinonHute cepsucHoe obcny-
YKUBaAHWE UHCTPYMEHTA.

» CB)XUTECH C CEPBUCHOM CITyX-
6o Hilti.

OCKONKM KpenexHbIx ane-
MEHTOB Np#u 3a6uBaH1m

Pabouan yacTb NOPLUHA U3HOLLEHA
UM 4aCTMYHO AepOopMUpOBaHa
(MMetoTCA BbIKpALUMBAHWA MaTepu-
ana).

» 3amMeHuTe NOopLLEHb WU CTOMNOPI
NOPLUHS.

3abuBaHu1e BLINOSHEHO B CTEHKY
Ganku

» PasmeTbTe BTOPYIO TOUKY 3a6u-
BaHWA PALOM.

YBenuueHHas TonwmHa 6a3oBoro
marepuana

» [poBepbTe pekoMeHAauuo no
BbIGOPY KPEMEXHbIX 3NEMEH-
ToB. Ecnu BbIBOp KpenexHbIx
3NEMEHTOB NPaBWbHLIA, Ha-
CTPO#iTe 3HEPrUIO BbICTpENa
COrNacHO PEKOMEHAALMAM Ha
6onee BLICOKOE 3HAuEHWE Unu
ucnonbayite 6onee MOLYHbIN
naTpoH.

MOoHTa)KHbI NUCTONET He
pasasuraeTca

MopLueHb 3acTpan B TopMo3se

» CHWMUTE MarasuH Ans rBo3aen
UK HANPaBAIOLLYH Kpenexa.

» 3ameHuTe nopLUeHb U CTOMOPSI
NOPLUHS.

» YcTaHoBWTE MarasvH Ans rsos-
el UK HanpasnaoLLyo Kpe-
nexxa.

MOHTa)KHbIA NUCTONET CUIBHO 3a-
rPA3SHEH.

» BbinonHute cepsucHoe obcny-
YKUBaAHWE UHCTPYMEHTA.

MarpoHHanA neHTa sacTpsna, MOH-
Ta)KHbIM MUCTONET Neperper

» CMm. onucaHue «[aTpoHHas
JNIeHTa He yzanAaerca». He
I'IpeBbILIJaVITe MaKCUMaJbHYH
yacToTy 3abuBaHus.

CpabartbiBaHMe HEBO3MOXXHO

PykofiTKa 3aTBOPa MOHTaXKHOTO
nucroneta Bbina HenpPaBuUILHO ne-
peaepHyTa, PyKOATKa 3aTBOpa HE B
MCXOAHOM MOSIOKEHUM

» [epenepHuTe PYKOATKY 3a-
TBOpA MOMHOCTBLIO U YCTaHOBUTE
ee B UCXOZHOE MOJNIOXKEHHE.

CpabarbiBaHue [0 NOHOro npu-
Huma

» [ONHOCTBLIO MPUKMUTE MOHTaX-
HblIi MUCTONET U TONBKO 3aTeEM
BbINOSHANTE 3a61BaHue.

HeVICI'IpaBHOCTb MexaHusmMa no-
Aa4vn KpenexHblX 3IEMEHTOB

» WM3Bnekute neHTy C Kpenex-
HbIMKU 3NIeMEHTaMM.

» [lpoBepbTe NeHTy C Kpenex-
HbIMW 3NeMEHTaMW Ha OTCyT-
CTBUE NOBPEXAEHUN.

» 3ameHuTe NOBPEXAEHHYIO
NEHTY C KpenexHbiMu ane-
MEHTaMu.

MOHTa)KHbI NUCTONET NOBPEXAEH

» CBAXXUTECH C CEPBUCHOMN CNyXK-
6oit Hilti.

MarasuH unu HanpaenstoLan Kpe-
NeXa Ha HaBMHYEHbI MOIHOCTBIO.

» HaBuHTMTE MarasuH Ao ynopa.

282470
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HeuncnpaBHocTb Bo3moxHaa npuunHa Pewenne

He ycTaHOBNEH HU OZIMH Kpe- | PyKoATKa 3aTBOpa MOHTXKHOIO » [lepenepHnTe PYKOATKY 3a-

NEXHbIA 3NeMeHT nuctoneTa Obina HenpaBuIbLHO MNe- TBOPA MNOSHOCTbLIO U YCTAHOBUTE
peaepHyTa, pyKofTKa 3atBopa He B €€ B UCXOAHOE NONOMXKEHHE.

MCXOAHOM NONIOXKEeHUN

KpeneHblit anemMeHT He yCTaHOB- | » YCTaHOBUTE KpPEeneXkHblit ane-

neH MEHT B MOHTa)KHbIW NUCTONET.

MexaHuam noaauu reosaev B Ma- » CBAXXMTECb C CEPBUCHOW CNyXX-

rasvHe HeuMcnpaseH 6oi Hilti.

MopLueHb He ycTaHoBNEH » YcTaHoBuTe MOpLUEHb B MOH-
TaXXHbIA NUCTONET.

MopLueHb cnomax » 3ameHuTe NopLUeHb M TOPMO3
NOPLLHSA.

MopLueHb He OTTAHYT Hasaa » CBAXXUTECH C CEPBMCHOMN CNyX-
6oi Hilti.

Hanpasnsatowan Kpenexa 3arpsas- | » BoinonHute cepeucHoe obciy-

HeHa YKMBaHUE MHCTPYMEHTA.

KpenexHble anemeHTbl 3aCTpAnM B | »  M3BnekuTe 3acTpABLUKE Kpe-
HanpasnfaloLlen kpenexka NeXxHble anemMeHTbl. Yaanute
NnacTUKOBblE OCTaTKW W3 Ma-
rasuHa. He ponyckanre noss-
NEHNA OCKOMNKOB U OLIMBOYHBIX

BLICTPENOB.

HeBO3MOXHO HAaBMHTUTL Ha- | HanpaensAlollan Kpeneska sarpas- | »  BbinonHuTe cepeucHoe obcny-

NPaBAAIOLLYIO Kpenexa Ao HeHa YKUBAHWE MHCTPYMEHTa.

ynopa. CTONOP NOPLLHA YCTAHOBAEH » OTBMHTMTE HaNPaBARAIOLLYIO
BBEPX AHOM. Kpenexa. YcraHosuTte cTonop

NOPLUHA NpaBUbHO U CHOBa
HaBUHTUTE HanpasnALLYH

Kpenexa.
HeBo3MOXXHO YCTaHOBUTb MOHTa)KHBI NUCTONET, B YACTHOCTW | »  BbinonHute cepBucHoe oécny-
NOpLUEHb. HanpasnawLwad NopLUHA, 3arpAs- XXUBaHUE UHCTPYMEHTa.

HEH

B HanpaenatoLwen NopLUHA BUAHbI » OTTArMBaiTe pblyar Hasaa Ao
uangsl duKcaunu uando.

10 Ytunusauyua

& BONLILMHCTBO MaTepManoB, M3 KOTOPLIX M3rOTOBNEHLI MHCTPYMeHTE! Hilti, noanexuT BTopuuHO#H nepe-
paboTke. Mepea ytunusauumei cneayert TLaTenbHO paccopTMpoBaTh Marepuansl (anAa yaobctsa ux nocne-
aytowei nepepabotku). Bo mHorux ctpanax ¢upma Hilti y)xe opraHuzoBana npuem crapbix (3NEKTPO)
MHCTPYMEHTOB (M34enui) Ana ytunmsaumn. JJOnofHUTENbHYIO MHPOPMALMIO NO STOMY BOMPOCY MOXHO nony-
UnUTb B OTAENE MO OBCNY)KMBAHMIO KIIMEHTOB UM Y KOHCYNbTAHTOB MO npoaaykam dupmsbl Hilti.

11 FapaHTUA npousBoguTensa

» C BOMpocamu no NoBOAY rapaHTUitHbIX YCNoBUiA oBpallaiTech B Gnmkaiwee npeactasutenscTao Hilti.

12 MonresepmnaeHue nposepku C.I.P.

Ina ctpan-uneHoB C.I.P. BHe topucaukumm rocynapcte EC n EACT: Wuctpyment Hilti DX 76 ponyuwieH
K MCMONMb30BAHWIO MO TUMY KOHCTPYKLUMM M MPOLLEN CUCTEMHYIO NPOBEPKy. B noatsepxaexue 3T0ro Ha
MHCTPYMEHTE pasmeLleHo Knerimo npuemku PTB kBaapaTtHOi GOpMbl C HAHECEHHBIM HOMEPOM MPUEMKH
S 813. Takum o6pasom, komnanua Hilti rapaHTMpyeT cooTBETCTBUE C YTBEPKAEHHLIM TUMIOM.
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13 HononHuTtenbHaa MHpopmauumna

JononHuTenbHyto uHpopmaumto OTHOCHTENBHO ynpasneHus, TEXHWYECKOTO OCHaLLeHus,
3alnTLl  OKPY)KaloLeid cpeabl M MOBTOPHOTO  MCMOMb30BaHUA  CM. no Ccneaytowen Cccbinke:
gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473

3Ta cchbinka Takke NPUBOANUTCA B KOHLE AOKyMeHTa B Buae QR-kopa.

TynHycKa nanganaHy 60MbIHLIA HYCKaYbIK,

1 Kyxartama 6oiibiHIWIa AepeKkTep

1.1
WmnopTTaybiw KaHe eHAIPYLUIHIH OKineTTi yHbiMbl
* (RU) Peceit ®enepauyuacel

"Xuntn OuctpubstowH NTA" AK, 141402, Mackey 06nbiCbl, XUMKH K., JIEHUHrpaacKas KeLl., FuM. 25

e (BY) Benapycb Pecnybnukacsl

222750, MUHCK 061bichl, [J3eprKUHCKUIA ayAaHbl, P-1, 18-wwi kv, 2 (Cnob6oaka aybinblHbIH aHblHAa), 1-34
Genimi

* (KZ) KasakcTaH Pecnybnukaces

Kasakcran Pecny6nukacsl, uHaekc 050011, Anmarsl K., MNyrayes keLu., 4-yi
e (KG) KpbipFbi3 Pecnybnukacs

"T AND T" XKLL, 720021, KbipFbiacTaH, Bilukek K., U6panmoB keLu., 29 A yiii
*  (AM) Apmenusa Pecny6nukacsi

Oity-KoH XKLLIK, Apmenus Pecnybnukacsl, EpesaH K., BabasH keww., 10/1 yili

Byn wymarrama Typansi

OHaipinreH eni: XababiKTarbl 6enriney TakTanachlH KapaHbi3.
OHAipinreH KyHi: »xababikTarbl 6enriney TakTanlacbiH KapaHbI3.
TuicTi cepTUOUKATTEI MblHA MeKeHXai GoibiHLa Tabyra 6onaabl: www.hilti.ru

Cakray, TacbiManaay >»<eHe naipanaHy LapTrapbiHa naiaanaHy GoWblHLA HyckaynbikTa GenrineHreHHeH
Gacka apHaibl TananTtap KonbiiManas.

OHIMHIH KbI3BMET eTy Mep3iMi 5 »bin.

* IcKe KOCy anablHAa OChl Ky)KaTTamaHbl OKbIN LbIFbIHBI3. Byn Kayincis )yMbIC NeH akaycbid 6ackapy yLuiH
anfbllwapT 6onbin Tabbinaas.

Ocbl Ky>kaTTamazarbl XaHe eHiMAEri Kayincisaik »aHe eCKepTy HyCKaynapbiH OpbIHAAHbI3.

MaipanaHy GoMbIHLLA HYCKAYNbIKTbl OpAaibiM eHIMAE CakTaHbl3 XoHe OHbl Backa TynFanaprFa TeK OChl
HycKaynbIKneH Gipre TancbipbiHbI3.

1.2 LUapTThl 6enrinepaiy aHbIKTamachbl

1.2.1 Eckepty

Eckeptynep eHimai konzaHy GapbiCbiHAarbl KayinTep Typanbl eckeptedi. TemeHAeri curHanablk, ceszep
nanaanasbinaabl:

KAYIOTI!

» AybIp >KapakarTapra oKeneTiH Hemece emipre Kayin TeHAIPEeTiH TiKkenen KayinTi »aFaanibliH >Kannbl
Genrinenyi.

ECKEPTY !

» AybIp Xapakartapra aKenyi Hemece emMipre Kayin TeHAIPYi MyYMKIH bIKTUMan KayinTi )araanabiH Kanmbl
Benrinenyi.
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/\ ABAWMAHbI3
ABAWIAHbI3 !

» JKapakar anyra Hemece MyNiKTiH 3akbiMAanyblHa 9Kenyi MYMKiIH bIKTUMan KayinTi XkaraanabiH Xannbl
Benrinenyi.

1.2.2 ManganaHy GonbiHIWA HYCKaynbiKTarbl 6enrinep
Byn naiaanaHy GoibiHLLIA HYCKaynbIKTa TOMeHAeri Benrinep naiaanaHsinagbl:

MaitpanaHy GoMbIHLLIA HYCKAYTbIKTbI YCTaHy

ﬂ AcnanTel naiaanary 6oibiHLLA HyCcKaynap XoeHe 6acka naiaansi aknapar

og:fg KaiTa naiganaHyra 6onatsiH MatepuanaapMeH XKymbiC icTey

i OneKTp acnantapAbl XXeHe akKyMynaTopnapabl TYPMbICTbIK KOKbICKa TacTamaHbl3

1.2.3 Cypertrepaeri 6enrinep
CypeTrepae TeMeHAaeri 6enrinep KonaaHbnaasi:

E Byn canzaap ocbl nanaanaHy 6oMblHLLA HYCKAyNbIKTLIH GacbiHAaFLI TUICTI CYpeTKe COMKEC Keneai.
3 Hemipney cypetreri )ymbIC kKaaamaapbiHbiH PETTiNiriH Ginaipedi »aHe MaTiHAET XKYMbIC
KafamaapblHaH e3releneryi MyMKiH.
@ Mosunumna Hemipnepi LLlony cypeTiHae KonaaHbinaabl }eHe OHiMre Wony MaxkanacblHAarb! LWapTThI
=7 | 6enrinepaiH HemipnepiHe cinTenai.
@! Atanmbllw 6enrinep eHiMAi KonaaHy 6apbIiCbiHAA aipbIKLLa HA3apbIHbI3AbLI ayAapTaabl.

1.3 OHim Typanbl aknapar

m eHiMaepi kacibu naipnanaHylibinapra apHanFaH xoHe onapAbl TeK KaHa ekinetti, OGinikti
KbI3METKepniep naiaanaHybl, KYTiM »XoHe TeXHUKanblK, Kbl3MeT kepceTyi Tuic. KplsameTkepnep Kayincisaik
TEXHWKACh! BOMbIHLLIA apHaiibl HyCKay anybl Kepek. OHIM MEH OHbIH KOCanKsl KypanaapbiH 6acka makcarra
KonzaaHy Hemece onapAblH OKbITbIIMaraH KbiaMeTKepnepaiH TapanbiHaH naiaanaHbinybl KayinTi.
Typ cunatramachl MeH CepuaAnbIk HOMIP GUpMarnbik TakTaillana 6epinreH.
» Cepuanblk, HEMIpAI TeMeHAeri Kectere Kewipin KoWblHbI3. OHIM Typanbl ManiMeTTepai ekingirimisre
Hemece Kbi3meT kepceTy Benimimisre cypay 6epy apkbinsl anyra 6onaasl.
OHim Typanbl ManimeTTep

AsToMartTsl eambeban nucTonet DX 76
ByblH 01
Cepuanblk HOMIP

1.4 CaWKecTinik aeknapayuachl

OHaipywi ocCbl HycKaynbiKTa CcunatranFaH eHIMHIH KOMAaHbICTaFbl 3aHHAMara JKeHe KonAaHblCTaFbl
CcTaHaapTTapra CoWKec eKeHAIriH TOMbIK XayankepLuinikneH apuanainasl. CenkecTinik AeKknapaunachiHbiH
CypeTi OCbl Ky)KaTTamaHblH COHbIHAA OPHaNacKaH.

TexHUKanblK Ky)katrama MblHa XepAe CaKTanFaH:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Kayincisaik

2.1 YHTaK weTeri 6ap Tikenei MOHTaMAay acnantapbiHa apHanFaH Kayincisgik TEXHUKaCbIHbIH,
HycKaynapbl

CakTbi, Wwapanapbl 6oibiHWa Gapnbik HycKaynapabl MaHe Hannbl HyCKaynapAbl OKbIM LIbIFbIHbI3.

Kayinciaaik TexHuKkachl xeHe naiaanaHy 6oiibiHLLIa HyCKaynapAbiH OpbIHAANMAYbI ayblp Xapakar anyra akenyi

MYMKIiH.

» Kayincisaik TexHukachl 6oiibiHLIa 6apnblk, HyCKaynapAbl XeHe Hyckaynapabl Keneci naiaanaHyLubl yLiH
CaKTaHbI3.

» KoHablpy KypanbiHaa elwKaHaai MoaMduKaumanap HeMmece e3repicTep xacamaHbia.

» OppaaiiblM  yineceTiH KOHAbIPY KypanaapblH, xabablk —GernwektepiH (kannak oubikTap, 6ont
GarbiTTaybITapbl, KopanTap, MiCEeKTep MEH KepeK-apakrap) XoHe LWbifbiH KypanaapbiH (6exity
ANEeMEHTTEPI XXaHEe KapTpUMKAEP) NaiaanaHbiHbI3.

» KOHZABIPY Kypasibl MEH KepeK-apaktapaa 3akpiMAaPAbIH XOKTbIFbIH TEKCEPIN LUbIFbIHbI3.
> KblmKbIManbl GeWeKTEP akaychld XYMbIC iCTeyi eHe Kpicbinmaybl Thic. Ocbl naiaanaHy 6oiblHWA

HyCKaynbIKTaFbl Tasanay »xaHe Mainay 6oibiHLIA Hyckaynapabl yCTaHbHbI3 > Bet 158.

» KOHABIPY KypasnbiHbiH aKayCbl3 YMbICbIH KamTamachld eTy YLiH, Gapnblk Genwekrep TUICiHLIe
opHaTbinybl kepek. 3akpiMaanFaH 6enwekTepai ockl HyckaynbikTa 6acka Hyckaynap 6onmaca, apHambl
Hilti Kbi3meT KepceTy opTanbiFbiHAA XeHAEY HEMeCe aybICThIPY KepeK.

» Tex Hilti DX kapTpuaxaepiH Hemece MUHUMANAbI Kayincidaik TanantapbiHa ConKec KeneTiH 6acka apHaribl
KapTpuakaAepai nanaanaHbiHbi3. ~ bet 151

» KoHZAbIpY KypanbiH Tek naiaanaHy MakcareliHaa GenrineHreH »xymbictapaa nanaanaqbiield = ber 151,

» Kapamcbi3 acTbiHFbl 6€T MarepuanbiHa, Mbicasnbl, ThIM XKIHILLUKe, TbiM KaTTbl HEMeCe TbiM ChbIHFbIL
mMatepuanra GeKiTy aneMeHTTEPIH KOHABIPMaHbI3. MyHAalh Matepuanaapra KOHAbIPFaH Xaraaiaa, 6ekity
9NEMEHTTEPI ChiHybl, Matepuan By3binybl HEMECE TECININ Kanybl MyMKiH. YKapamcbl3 matepuanaapabiy
Mblcanzapsbi:

» bonarrarbl ASHEKep XKIKTepi, LIOWbIH, LblHBEl, MOPMSP, MAACTUK, KOMNA, XKe3, MbIC, OKLUAynarbil
mMarepuarn, KybIC Kipnill, KepaMuKanbIK Kipnill, XiHiLLKe Xannak, Mmetani (< 4 MM) XoHe ras6eToH.

» Hilti «BekiTy TexHUKaCbIHbIH HYCKaynblFbiH» Hemece TuicTi xeprinikti Hilti «bekity TexHukacblHbIH
TEXHUKanbIK, HYCKAyNbIFbIH» YCTaHbIHbI3. OFaH Koca apAaibiM KOHAbIPbINATLIH BeKiTy anemMeHTIHiH
naiaanaHy 6oWbIHLLA HYCKAYNbIFbIH YCTaHbIHbI3.

MainpanaHy anabiHAaFLl TananTap

> ATanMmbill KOHALIPY KypasnbiH eKineTTiriia 6ap GonrFanaa »aHe biIKTuman Kayintep Typansl GinreHae FaHa
Backapyra HemMece OFaH TEXHUKaNbIK, KbI3MET KepceTyre pykcart eTineai.

» [aipanaHy 6apbICbIHAA YKEKe KOPFaHbIC XababIFbiH KMiM KYPiHi3.

» ApHaiibl KoprayblLl Ke3inAipiKTi XXeHe KopFayblLlLl KaCKaHbl Kuin XYpPiHis.

» Kopraybil KonFantapaa XyMbIC iCTeHi3. KOHAbIPY Kyparbl XyMbIC Ke3iHAE KaTTbl Kbi3ybl MYMKIH.

» Koprayblll KynakkanTbl K1iHi3. OTbiH 3apAAbIHbIH TYTaHybl €CTy MyLLenepiHe 3aKkbiM KenTipe anaabl.

» TabaHbl CbIpFbIMaiTLIH anK, KMiMAi naiaanaHbiHbI3.

Mymbic opHbIHAAFLI Kayincizaik

» KyMbIC anaHbiHAa TOPTINTI cakTaHbl3. XKyMbIC OpTachlH Xapakarraybl MyMKiH HeicaHaapaaH 6oc Kyiae
caKTaHbl3. XXyMbIC aiMarbiHAaFbl PETCi3AIK XasaTanbiM OKuUFanapabl TyAblPYbl MYMKiH.

» KyMbiC aiMarblHAa XaKChl XKapbIKTaHAbIPYAbl KaMTaMachi3 eTiHi3 XeHe XabblK yainapaa »KeTKinikTi aya
anmMacyabl 1a KamTamachl3 eTiHi3.

AnampapablH Kayincisgiri

» KOHAbIpY KypanblH elKawaH KonblHbI3 He 6acka AeHe MyleciMeH KbicnaHubid! KoHabipy KypanbiH
elwkallaH 6acka anamaapra 6arbiTTamanbl3! — bet 153

» KOHAbIPY KypanblH, KopabblHaH Hemece OonT OarbiTTaybllbiHAH, MiCNeriHeH Hemece nicnek
BarbiTTaybILbIHAH HEMEeCe eHrisinreH GeKiTy aneMeHTIHEH KONIMEH ycTan KbicnaHbid. KOoHAbIPY KypanbiH
KONMMEH KbiCkaH Kesze, TinTi GonT OarbiTTaybllbl OpHaTbiIMaraH Gonca Aa, KOHAbIPY Kypanbl icke
KOCBINybl MyMKiH. HaTxXeciHAe e3iHi3 6eH 6ackanapra aybip Xapakar Turisy kayni TyblHAaRAbI.

» JKakblH )XepAe opHanacyaH 6apibik agamaap Kynak KOPFaHbICHIH, K63 KOPFaHLIChIH XaHe KOpFayblLLl
LNEMAI Kuin Xypyi Kepek.

»  YKpINTbl 60/bIHbI3, OPLIHAAMN XKaTKaH SPEKETKE KOHiN BeniHi3, XYMbIC icTeyre oinaHbin kKapaHbl3. KoHabIpy
KypanbiH Liapluian TypFaH Kyilde HEMeCe ecipTKinep, ankoronb Hemece Aspinep acepiHae GonFaHaa
nanaanaHbaHbi3. O©3iHisai XamaH CesiHCEHi3, XXYMbIC iCTeyai TOKTaTbiHbI3. KOHALIPY KypanbiMeH XYMbIC
icTerenaeri 6ip caT 3eMiHCI3AIK ayblp Xapakat anyra aKenyi MyMKiH.
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» KonaWcbl3 Kanbinta })yMbIC iCTEMEHi3. OpKaLlaH TiK, CEeHiIMAI YCTaHbIHbI3 XXOHe Tene-TeHAIKTI CaKTaHbI3.
»  KoHABIPY KypanbiH icke KOCy CaTiHAE KONbIHbI3AbI CO3bIN emec, Oyrin yCTaHbI3.
» Kymbic aiimarbiHAa 6erae anamaapAbiH, acipece 6ananapAbiH 6onybiHa ThiibiM canbiHaAbI.

OneKTp KypanbiHa KYTiIMMEH Kapay XaHe OHbl AypbIC NanaanaHy

» KoHAbIpY KypanblH TEK MaKcaTbiHa Cai XaHe akaycChbl3 KyWiHAe nanaanaHblHbl3 XXeHe Kypan xapamanTbiH
MakcarTap yLiH naiaanaHbaHbls.

» KoHABIPY KypanblH epT XeHe apbinbic Kayni 6ap xepnepae naiaanaHéaHbI3.

> BeKiTy 9nemeHTTepiH KOHAbIPY anabiHaa OeKiTy 3neMeHTTEPI KOHAbIPbINATbIH KypblIbIC GeniriHiH
apTblHAaFbl KOHALIPY GarFbiTbiHAA eLWKiM BonMaraHbliHa Ke3 YKETKI3iHi3. Tecin eTKeH GeKiTy anemeHTiHeH
GonarblH Kayin!

» KOHAbIPY KypanbiHbIH LULIFBIC CaHbinaybl el >karaaiaa esiHisre Hemece 6acka anampapra Kapai
OaFbiTTarMaraHblHa KO3 XETKI3iHi3.

» KOHABIPY KypanbiH TeK ycTayFa apHasnFaH 6eTTepiHeH yCTaHbI3.

» Ycrayra apHanFaH 6eTTepai KypFak, Tasa XeHe MaiCbl3 Kyinae cakTaHbl3.

» [UcTONeTTiH TapTnacklH KOHABIPY Kypanbl acThiHFbl 6ETKe TONbIKTal »KoHe TiriHeH GackinFaH Kesae FaHa
6acbiHbl3.

» XKyMbIC icTey anabiHAa TaHAANFaH SHEPruA PETTeYiH TEKCEPIN LbIFbIHbI3.

» Ynri petiHae GeKiTy anemeHTTepiH acTbiHFbl 6eTKe KOHABIPbLIHLI3 = BeT 154,

» KoHABIPY KypasnbiH KOHALIPY BapbiCbiHAa apAaibiM acTbiHFbl OeTKe TiK BypbiluneH ycTaHbl3. Ocbinaiiua
BeKiTy aNeMeHTIHIH acTbiHFbl 6ET MaTepuanbiHaH bIFbICYbIHA XKOM Bepinveiiai.

» Hilti komnanuAckl ycbiHGaran 6onca (Mbicansl, DX-Kwik), 6ap caHbinaynapaelH iwiHe elukaHaan Gekity
9NEMEHTTEPIH KOHABIPMaHbI3.

» AnabiHAa KonaaHbinFaH BekiTy anemMeHTTepiH KOHAbIPMaHbI3 - ykapawart any kayni 6ap! Xaxa Gekity
NEMEHTIH KONAaHbIHbI3.

> KeTKinikTi TepeH eHrisinmenTiH BeKiTy anemeHTiH KaiTagaH KoHAblpyFa 6onmaiabll  Bekity anemeHTi
CbIHYbl MYMKiH.

» TonTbipbiNFaH KOHALIPY KypasbiH eLIKallaH Kapaychl3 KanabpMaHbI3.

» Tasanay, Kbl3MET KEPCETY XOHE TEXHWKaNbIK KbI3MET KOPCETYy YKYMbICTApbiH OTKi3y angviHaa, Gont
GarbiTTaybIlLUbIH ANMAaCTLIPFAaH Ke3he, KYMbIC Y3iNiCTEPIHAE YKOHE cakTay YLIiH KOHABIPY KypanblHblH
(KapTpuax GeH GekiTy anemeHTTEpi) 3apAabIH 8pAaibiM 6ocaTbiHbI3.

» KoHabipy KypanbiH apHaibl Hilti wabaaaHbiHAa TackiManaan cakTasbia.

» KonzaHbinManTblH KOHABIPY KypanaapbiH 6ocartkin, onapasl 6ananapibiH Kombl XETNenTiH KypraK oeHe
Kayincis )xepre caxrayra KOMbIHbI3.

» KoHAbIpY KyparbiH apAaibiM acTbiHFbl GeTKe TOMbIKTal TipenreH »annak, Teric »keHe 6oc Getrepre
OPHATbIM KOMbIHbI3.

>  KaxXeTTi )XueKTep apanbifblH XXeHe OeKiTy aneMeHTTepiHiH apacbiHAaFbl KalbIKTbIKTbI  CaKTaHbl3
(«MuHUManapl KalbIKTbIKTap» TapayblH kapaHbi3 = bet 152).

TepMuAnbIK, caKThiK, LIapanapbl

» TexHuKanblk, aepekTep GenimiHAe YCbIHbIFAH MakCUManabl KOHALIPY XUiniriHeH ackipMaHbI3.

» Erep KOHABIPY Kypanbl Kbi3biN KETCE HEMECe KapTpuIK Tacnackl AepopmauuanaHca Hemece Bankeica,
KapTPUAXK TacnacblH anbin TaCTaHbI3 XaHe KOHALIPY KypasblH CYbITbHbI3.

> KartTbl KpI3FaH KOHABIPY KypasnbiH GenlektemeHis. KoHAabIpY KypanbiH CybITbIHbI3.

KaptpuaxepaeH wapbinbic Kayni

> KoHAbIPY Kypanbl YLUiH Xapamabl HeMece MaKynAaHFaH KapTprIMKAEPAi FaHa KONAaHbIHbI3.

» Ysinic »xacaraHaa, *XyMbICTbl afKTaFraH COH HeMece KOHABIPY KypasbiH TacbiManiaraH Kesae KapTpuax
TacnachblH anbin TacTaHbl3.

» bBeKiTy anemeHTTepiH »XoHe/HeMece KapTPpUAXKAEPAi Kopan TacnacblHaH HeMece KOHAbIPY KypasblHaH
KYLUMEH LUbIFapyFa 9peKeTTEHOEeH3.

» [aiganaHbiNManTbiH KapTPUAXKAEPAI YHTaK, KeTeri 6ap KOHALIPY KypanaapbiHa apHanFaH KapTpumxaep
GoiiblHIWA caKkTay epexkenepiHe carkec (Mbicanbl, KypFak, Temnepatypa 5°C xeHe 25°C apanbifbiHAa)
YKOHE Kayincis )xepae CaKTaHbI3.

» [ManpanaHbinManTbiH HEMeCe iliHapa nanfanaHbinatblH KAPTPUAXK TacnanapbiHbiH WAaLLbbIN XaTyblHa
»xon 6epMeHis. lMaipanaHbinFaH KapTPUIK TacnanapbiH XXUHaM, KapTpuaK TacnanapbiH apamasl api
Kayincis )xepae caKTaHbl3.

»  KapTpuaxaiy Kayincisaik TenkyxatblHaarsl Kayincisaik, KyTiM Kkepcety, cakray GoibiHILa HycKaynapabl
OpbIHAAHBI3.



3 Cunarrama

3.1 DX 76 wonysi il

MX 76 were Kopalbl

Kbicna CyKKbILL

YXKapbikLakTapaaH KOpFaHbICTbIH BeKiTy
HyKTenepi

KawTta oKray TyTKachl

KapTpnax Hayachl (Kipic)

3apaaTsl 6akbinayra apHanFaH kepy Tepeseci
KOHAbIPY 3HEPrUACHIHbIH PeTTeri AeHreneri
OHepruAHbl peTTeyre apHanFaH KepceTki
Kannak, (tipeyiw Tecem)

Kopnyc

TyTKa KanTayblLLbl

MuctoneTTiy TapTnacel

Micnek 6afbiTTaybILLbIHBIH KybiNTay WiHTiperi
Micnek GafbiTTaybILLbl

YXKapblkLiakTapaaH KOpFaHbIC

Tipek (6ekiTy anemeHTi)

Xenpety onbIKTaps!

Bonrt 6arbiTraybilbl X-76-F-15

X-76-F-15 ynriciHe apHanFaH
KapbIKLLaKTapaaH KOpFaHbIC

Micnek

Micnek ToKTaTKbILWbI

CIOISICISISICISICICICIOICICICIOMICIONS)
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3.2 MakcaTblHa cai KonaaHy

CunatranfaH eHiM wwerenepai, Gontrapabl )eHe OGekiTy anemeHTTepiH Gonatka KOHAbIPYFA apHanfFaH
aBTOMaTThl emMbeban nuctoneT 6onbin Tabbinagbl.

OHIMAI TEK KOHABIPY KyparbiHa apamabl xabaeikneH 6ipre naiaanaHyra 6onagel. Bont 6arbiTraybiluTaph,
nicnekTep »kaHe Bekity anemeHTTepi 6ip-6ipiMeH yitnecimai 60nybl Kepek.

OHimai Tek Hilti ycbiHFaH Kocankbl GenleKTepMeH aHe Kepek-apakrapmeH, coHaan-ak Hilti ycelHFaH
KapTPUAKAEPMEH KaHe BeKiTy anemeHTTepiMeH Hemece Backa »kapamabl KapTPUAKAEPMEH XoHe BekiTy
anemMeHTTepiMeH Bipre naiaanaHyra éonaabl.

3.3 KapTpuamnaepre KonbinaTtbiH Tanantap

A] ECKEPTY

KyTinmereH xapbinbiCTaH KapakaTt any Kayni 6ap! MuHumanasl Kayincisgik TanantapbiHa CoMKec

KEeNMENTIH KapTpraXKAEp nanAanaHbinFaH Kesae, 8pPTEHIN KETNEreH YHTaKTaH LeriHAi nainaa 6onybl MyMKiH.

KeHeT »kapbinbiC OpbIH anybl aHe naiaanaHyllbl MeH OHblH aiHanacelHAarbl aaamaap ayblp XapakarraHybl

MYMKIH.

»  TeK) KeprinikTi 3aHAbl epexxenepain MMHUManapl Kayincisaik TanantapblHa COMKEC KeNeTiH KapTpumKaepAai
naiaanaHbiHbI3!

» TexHuKanblK KbI3BMET KepceTy apanbikTapblH CaKTaHbI3 oHe KOHAbIPY KypanblH xyheni Typae Hilti-
Service optanbifbiHa Tasanayra 6epiHis!

Tek ochl kecteae kentipinrex Hilti DX kapTpuakaepiH Hemece MUHUMaNAbl Kayincisaik TanantapbiHa Conkec

KeneTiH 6acka KapTPUAKAEPAI KONAaHbIHbI3:

* EO xeHe EFTA enaepinae kaptpuaxaep CE tanantapsiHa caiikec xoHe CE TaH6anamackiHa ve 6onybl
THiC.

* BipikkeH Matwaneikra kapTpuakaep UKCA TanantapsiHa caikec xeHe UKCA TaH6anamackiHa ue 6onybl
THiC.

e AKLL-ta kaptpumxaep ANSI A10.3-2020 ctaHaapTbiHa COMKEC Kenyi THiC.
* EyponaaaH Teic opHanackaH C.I.P. engepinae kaptpumxaep nanaanareinatelii DX KOHALIPY KypanbiHbIH
C.I.P. pykcatHamacblHa 1e 6onybl THiC.
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* KanraH enaepae kaptpumxaep EN 16264 ctanaapTbl 60iibIHWA KanAblk, ChiHAFbIHAH OTYi YKaHe eHAiIPYLUiHIH
THIiCTI AeknapaumacbiHa e 6onybl Kepek.

Kaptpunaxaep (mbicansi: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
2
= 1 5/8"
‘ = g (16.0mm)
= £
s &
==
t <
@ 3/8"
é (9.6 mm) n
5/16"
(8.0 mm) H
1/4"
(B4 ) 5235, 5275 $355, 5275
E 36, ST 37, E 42, ST 52,

340-470 N/mm?®  490-630 N/mm?®

MaiaanaHbinatelH KOHALIPY 3NEMEHTIHIH naiaanaHy GoiblHwa HycKaynbiFbiHAaFsl, Hilti Bekity Tex-
HUKacCbIHbIH HYCKaynbiFbiHAAFbl Hemece TUicTi XeprinikTi Hilti «bekiTy TexHMKacbiHbIH TEXHUKaNbIK,
HyCKaynbIFbIHAAFL» NaiaanaHy 6oMbIHLLA HYCKaynapabl KapaHbls.

Benriney Bosy Kyartsl (3apan)
6.8/18M Kaptpuax Kapa aca KarTbl
KbI3blS1 eTe KaTThl
KOK KaTTbl
»achbin ancis

3.4 MuHUManabl KaLbIKTbIKTAP MaHEe MUEeKapanblK KallblKTbiKTap

BEKITKEH Ke3ae MUHUManabl KaLbIKTbIKTapAbl cakTay kepek. Onap eHimre ToH Gip-GipiHEH e3relueneHyi
MYMKIH.

MaiaanaHbinatelH KOHALIPY 3NEeMEHTIHIH naiaanaHy GoiblHwa HycKkaynbiFbiHAaFsl, Hilti Bekity Tex-
HUKacCbIHbIH HYCKaynbifbiHAAFbl Hemece TUiCTi XeprinikTi Hilti «BbekiTy TexHMKacbIHbIH TEXHUKanNbIK,
HyCKaynbIFbIHAAFbI» NaiaanaHy GoMbiHLLA HYCKaynapabl KapaHbl3.

3.5 KonaaHy cananapbl 60oMbiHIIA aKnapaTt

KonaaHy canachbl Typansl Tonblk aknapar any ywiH Hilti «<bekity TexHukacblHbIH HYCKaynbiFbIHa» HEMECE THICTi
»xeprinikTi Hilti «BeKiTy TEXHUKACLIHBIH TEXHUKaNbIK HYCKaynbiFbiHa» Hilti AyKeHiHeH TancbipbiC 6epiHis.

4 TexHuKanbIK, cunaTramanap
4.1 ©Him cunarTapsbl
Canmarbl (Kkopabbl 6ap KoHALIPY Kypanbi) 4,35 kr
rabaputTbl enwemaepi 450 mm x 101 MM x 352 MM
KopanTbiH CbIibIMAbINbIFbI 10 anemeHT
M yMbICTbIH €H YNKEeH XbinaamAabIfFbl 600 KoHAabIpy/caF
Makc. Kbicy KyLui <240 H
Bacy wypici 32 Mm
KopLuaraH opTa Temneparypachl (CakTay #aHe nanaanaHy) -15°C ... 50 °C

4.2 LLlybin waHe Aipin Typansl aknapar

BenrineHreH Lybin MoHAEPi TOMEHAET YAriNiK WapTrapaa aHblKTanFaH:
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Ynrinik wapTtrap, Wwybin Typanbl aknapar

Kaptpuar 6.8/11 Kanubpi, Kek
OHeprus peTreyi 4
KonaaHsic 8 Mm Gonartka (400 MMa) X-ENP 19 L15MX apkbinbl 6ekity
EN 15895 ctanaapThl 60MbiHLIA WYbIN Typansl aknapat
Obibbic Kywiniy aeHreii (LWA) 114 £2 pb(A)
AmuccuanbiK, AbIGLIC KbICIMbIHLIH AeHreni (LpA) 110 +2 ab(A)
ABContoTTiK eH MoFapbl AbIBLICTBIK, KbICEIMHBIH AeHreli (LpC) 139 +2 ab(A)
EN 2006/42/EG ctangapThl 60ibIHIIA TEHCeny Aipin Typanbl aknapar
Kyatka 6anamans! keingamaary, (a,,, ause) ‘ 2,5 m/c?
5 MymbicKa AanbIHABIK,

5.1 KoHabipy KypanbiH MOHTamAaay 2]

KeHeT icke KocbinyaaH wapakar any kayni 6ap! 3apaatanFaH KOHAbIPY Kypasibl Ke3 KereH yaKpITTa icke

KOCbINYbl MYMKiH. KeHET icke KOCbInFaH KOHALIPY apeKeTTepi e3iHi3 6eH 6acka agamaapra Kayin TeHaipe

anajsbl.

» KoHZAbIpy KyparnbiMeH XYMbICTbI TOKTATKaH Kesze apAaibiM KOHALIPY KypasibiH (kapTpuaxaep MeH Gekity
3NeMEHTTEPI) BocaTbIHbI3.

» Kes KenreH TexHWKanblk KbIBMET KepCeTy, Tasanay »aHe XabablkTay apeKeTTepiHiH anabiHaa KoHAbIPY
KypanbiHAa eLukaHaan kKapTpumkaep MeH GeKiTy aneMeHTTepi GonmMaraHblHa Ke3 XETKI3iHi3.

Micnek ToKTaTKbILWbLIH 6ONT GaFbiTTaybIlLbIHA MOHTaXKAAHbI3 (1).

MicnekTi nicnek GafbiTTayblLlLbIHA CanbIHbI3 (2).

Micnek GaFbiTTaybillbiH (MKaNKbILbIH YXOFAPbI XKaTKbI3bIM) KOPMYCKa eHridiHis.

Micnek GarbiTTaybIbIH KOPMyCcKa Kiprisin, nicnek OGaFbiTTaybilblH NiCNEK GarFbiTTaybillbiHBbIH KyNbinTay
MiHTIpEriMeH KynbinTaHbI3 (4).

Bont BarbiTTayblLLbH NiCNeK GaFbiTTayblLLbIHA OPHATLIHbI3.

6. Bont BarbiTTaybllwbIH caFar TiniHiH 6aFbiTeIMeH TipenreHwwe GypaHbi3 (5).

» Bont BarbiTTayblLbl KyNbinTaHaabI.

>

o

6 Kbi3meT KepceTty

KeHeT icke KocbinyaaH wapakar any kayni 6ap! 3apaatanraH KOHAbIPY Kypasibl KE3 KEreH yaKpITTa icke

KOCbINybl MYMKiH. KeHeT icke KOCbInFaH KOHALIPY apeKeTTepi e3iHi3 6eH 6acka agamaapra Kayin TeHaipe

anajsbl.

»  KoHZAbIpY KyparnbiMeH XXYMbICTbI TOKTATKaH Keszie apAaibiM KOHALIPY KypasbiH (KapTpuaxaep MeH Gekity
anemeHTTepi) 6ocatbiHbI3.

» Kes KenreH TexHWKanblk KbIBMET KepCeTy, Tasanay »oHe XabablkTay apeKeTTepiHiH anabiHaa KoHAbIPY
KypanbiHAa eLukaHaan KapTpumkaep MeH GeKiTy aneMeHTTepi GonmMaraHblHa Ke3 XEeTKI3iHi3.

blcTbik, 6eTTepaeH Kayin TybiHAaRAbI! KOHALIDY Kypasibl XKYMbIC KE3iHAE KATTbl Kbi3ybl MYMKIH.
» Kopraybll KonFantapaa XyMbIC iCTEHis.

KapTpuaxk TacnacbiH eHridy KesiHAeri Kapchimblk, dAeTTeriAeH XoFapbl 6onca, KapTpUAXK TacnacbiHbiH OChI
KOHABIPY KypanbiMeH YUNeciMainiriH Tekcepin LbIFbIHbI3.

Ocbl nahfanaHy OoMblHIIA HYCKAymbIKTaFbl YXoHE 6HIMAeri Kayincisfik eHe ecKepTy HyckaynapblH
OpblHAaHbI3.
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Kayincisgikke KaTbicTbl naiaanaHy 6ombiHLWa HyCKaynap

Cypert mbicanbl Cunarrama

Bont 6arbiTTaybllWbiH Hemece 60C opHanackaH nicnekTi geHe MywienepiHe
Kapa#w KbicnaHbi3!

Bont 6arbiTTaybillbl Hemece 60C OpHanackaH nicnek AeHe MyLeciHe (Mblcansbl,
KOJT) KbICbISICa, KOHALIPY Kypasbl iCKe KOChIbIN KeTYi MyMKiH. HoTmxeciHae
yapakar any Kayni TyblHAahabl.

KopanTtbl Hemece 6acka 6onT 6arbITTaybILLITAPLIH KONMEH Kepi TapTnaHbI3!

Kopan KonmeH Kepi TapThifiFaH araanaa, KoHAbIPY Kypasbl iCKe KOChINbIN KeTyi
MYMKIiH. HoTwxecinae »xapakar any kayni TyblHaanabl.

6.1 KoHabipy KypanbiH 3apAaTay (eKke KoHAbIPY Kypanbi) 41

1. BekiTy anemeHTiH, 6eKiTy anemMeHTiHIH acTbiHa canatbiH Wwaibackl 6onT GaFbiTTaybllbHAa BekiTinreHwe,
anAblHFbl XKaKTaH 6onT GarFbiTTaybllLbiHA XbIKbLITHIN KiprisiHia (1).

2. KapTpuak TacnachlH, XiHiLKe YLIbIH anFa Kapartbif, KapTPUIK HayacbklHa KiprisiHia (2).
» KapTpumk tacnacbl KapTpuaXK HayacblHa TOMbIFLIMEH Tycipineai.

3. KoHabIpy KypanblH KaiTa oKTay TYTKACbIMEH KanTa OKTaHbI3.
» KoHZAbIpy Kypanbl 3apaaTankin, )Kymbicka AaibiH 6onaabl.

6.2 K oHAbIpy KypanbiH 3apaaTay (kopan) &

1. OnemeHTTEp cabiHFaH OHABIK TacnaHbl Kopanka canbiHpl3 (1).

2. KapTpumk TacnachlH, XiHiLLKe YLUIbIH anFa Kapartbin, KapTPUIK HayacklHa KiprisiHia (2).
» KapTpuak Tacnachl KapTpuaXK HayacbiHa TONbIFbIMEH TyCipineai.

3. KoHAbIpy KypanbiH KaiTa oKTay TYTKACbIMEH KaiTa OKTaHbI3 (3).
» KoHAbIpY Kypanbl 3apaaTanbin, *XyMbICKa AaiibiH Gonaasl.

6.3 K oHAbIPY 3HepruacbiH pettey 3

OHeprua peTTeyiH KonaaHy TociniHe cai TaHAaHbI3. AnAblH ana aepektep 6onmaraHaa, XKyMbICTbl 9paaibiM
MUHUManNZbl KOHABIPY 3HEpruacbiMeH OacTanbld. BekiTy anemeHTi TWiCiHWE OpHaTbIIFaHLA, KOHALIPY
9HepruAckIH GipTiHAEN KeTepiHi3.

Tonblk, aknapar any ywiH Hilti «bekiTy TexHMKacbkIHbIH HYCKaynbIFbiHa» HeMece TWiCTi »xeprinikTi Hilti
«BEeKiTy TEXHUKACBIHbIH TEXHUKANbIK HYyCKaynbiFbiHa» Hilti AykeHiHEH Tanceipbic GepiHis.

1. KyartTbl KeTepy YLUiH «KOHABIPY 3HEPruAChIHbIH PETTErill AeHreneriH» + 6enriciHe kapai 6ypaHbi3.

OHeprua aeHrennepi:
¢ 1 =eHTemeH aHeprua
* 4 = eH KOFapbl 3HEprua

2. KyatTbl TEeMeHAETy yLiH «<KOHALIPY SHEePrUACLIHLIH peTTerill AeHrenerin» — GenriciHe kapai GypaHbi3.
3. BekiTy opekeTi GekiTy anemeHTiHiH nakfanaHy GOMbIHLWA HYCKaynbiFbiHA CAMKeC THICIHLWE OpblHAAMLIN
aTKaHbIH TEKCEPIHi3.

6.4 BekiTKiw anemeHTTepai opHaty £

1. KoHAbIpY KypanblH acTbiHFbl 6eT MaTepuanbiHa Kapai TiriHeH yctan Typbin, KOHALIPY KypasbiH TipenreHLue
KbICbIHbI3 (1).

2. BekKiTy anemeHTiH KOHABIPY YLUiH iCKe KOCY MexaHWU3MiH 6acblHbI3 (2).

3. KoHabIpy KypanblH KaiTa OKTay TYTKACbIMEH KaiTa OKTaHbI3 (3).
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6.5 Kypama apkanbikTa naiiaanavyra apHanrai X-HVB 6ekiTy anemeHTTepiH KoHabIpy &

Kypama apKablk KOHCTPYKUWANapbIHa apHanFaH XblmKsiManbl 6ainaHbICTbIPFLILLTAPALI MOHTaXKAAY YLUiH X-
76-F-HVB 60nT GarbiTrayblllbl KaykeT 6onaabl.

1. X-76-F-HVB 6onT 6arbiTTaybiLlblHbIH MiHTIPEriH 1-Kyire opHaTbIHbI3.

Bekity aneMeHTiH canblHbI3.

HKblmKksiManbl 6ainaHbICTIPFLILLTLI GONT GaFbITTaybILLbIHA OPHATLIHbI3 (1).

KOHRZABIPY KypasnblH OpHanacTblpbiHbI3.

KoHAbIPY KypanbiH acTbiHFbl 6T MaTepuansiHa kapau TiriHEH ycTan Typbin, KOHALIPY KypanbiH TipenreHwle
KbICbIHbI3 (1).

BekiTy anemeHTiH KOHABIPY YLUIH iCKe KOCY MeXaHW3MiH 6acbliHbI3 (3).

KOoHAbIPY KypanblH KanTa oKTay TYyTKACbIMEH KanTta OKTaHbI3 (4).

» Backa XblmKeIManbl 39KipnepAi opHarty yLiH kaaamaapabl KanTanaybis.

oD

No

Erep 6ip »blmKbIMarbl 39Kipre eKiHwi 6eKiTy anemeHTiH KOHALIPY kaxkeT 6onca, X-76-F-HVB 6ont
BaFbITTaybILbIHBIH WIHTIPEriH 2-Kyire opHaThin, kaaamaapabl KauTanaHbl3.

6.6  KoHnabipy KypanbiH 6ocary

KapTpuark Tacnachl LWblFapy cadbinaybiHAa KepiHreHLe, KOHALIPY KypasbiH KaiTa OKTaHbI3.
KapTpuax TacnacbiH KOHAbIPY KypasblHaH TapThbliHbI3.

LLlere TacnacblH yctan Typbin (1), TOKTATKbILWTLI apTKa UTEPIHI3 (2).

LLlere TacnacblH KopanTaH TapTbin LWblFapbiHbI3 (3).

Hoh =

7 AKkaynbiKTap OpbiH anfFaH }araanaarbl apeKeTTep

Wapbinbic Kayni 6ap! KapTpumkaep THiciHWe KonaaHbiMaraH »xar4aiga, onap otanysl MyMKiH.
» KapTpumkaepai KOHAbIPY KypasbiHaH HEMECEe KapTPUIK TacnachbiHaH KYLUMEH LUbIFAPYFa 9PEKETTEHOEHS3.

blcTbik 6eTTepaeH Kayin TybiHAaRAbI! KOHALIDY Kypasbl XKYMbIC Ke3iHAe KaTTbl Kbl3ybl MYMKIH.
» Kopraybill KonFantapaa XyMbIC iCTEHi3.

71 KoHAabIpy Kypanbl KbICbibIN, TapKaTbinManabl

NI

BekiTinmereH KOHAbIPY KypanbiHaH Kapakat any kayni 6ap! KoHablpy Kypansl 6ipre 6acbinFaH Kyiae
KbICHINbIN Kanca, KOHALIPY Kypanbl XYKTenyi oaHe GekiTinmereH 60nybl MyMKiH. KOHAbIPY opeKeTiHiH KeHeT
iCKe KOCbINybl ayblp XXapaKkar anyra akenyi MyMKiH.

» OpaaibiM KOHALIPY KypanblHbIH 83iHisre Hemece 6acka agamaapra GarbiTTanmaraHbiHa K3 XETKIsiHi3.

—_

KoHAbIpy KypanblH keMinae 10 CeKyHA KbIChiN, KOHABIPY KypasnbiH KaiTaAaH xibepiHis.
KOHALIPY KypasblH XXYMbIC GETIHEH LLbIFAPLIN anblHbl3.
» OHbIH e3iHisre Hemece 6acka apamaapra GarbITTanMaraHbIHA KO3 KeTKi3iHi3!
Bont GarbiTTaybillbiH GacTankel Kyire KOIMEH TapTyFa SPEKET eTiHi3.
» Konabl TapTnagaH LWbIFapbin anbiibi3 Aa, WbIFbIC CaHbiNaybiHbiH anabiHaa KoMMaHbi3!
KapTtpuaxk TacnacbiH Aepey KOHALIPY KypanbiHaH TapTblHbI3.
» KapTpuam TacnacbiH WeIFapy MyMKiH GonmaraH warganga:
»  KoHAbIPY KypanbiH Kayincia »xepae 6akbinan CybiTbiHbI3.
» OppaaibiM KOHALIPY KypanbiHblH ©3iHisre Hemece Oacka ajampaapra OarbiTTanmaraHbiHa Ke3
HETKI3IHi3.
» Hilti KbiI3meT KepceTy opTanbiFbiHa xabapnachiHbl3.
5. Acnanka Kpl3MeT KepCeTy *XYMbICbIH OpblHAAHBI3.

N

2

>

7.2 KoHabipy KypanbiHbIK TeMnepaTypachl MyMbIC TemnepaTtypacbiHaH MoFapbl 6onFaHaa,
KapTpuam otanmangbl

OpAaiibiM KOHABIPY KyPanbIHbIH 63iHisre Hemece 6acka anamaapra 6arbiTTanMaraHbIHA KO3 MeTKI3iHi3!
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1. KoHablpy KypanblH keMinae 10 cekyHA KbIChIN, KOHABIPY KypasbiH KaiTaaaH »ibepiHis.
2. KapTpuax coHaa aa otanmaca, 10 cekyHA KyTin, KOHAbIPY KypanblH XYMbIC GeTiHEH anbin TacTaHbI3.
3. KapTpumk TacnacelH Aepey KOHABIPY KypasblHaH TapTbiHbI3.
» KapTpuax TacnacbiH WbiFapy MymKiH 6onmaraH warganna:
»  KoHAbIpy KypanbiH Kayincis xxepae 6axsinan CybiTbiHbI3.
» Hilti Kbi3meT KepceTy opTanbiFbiHa xadapnachlHbi3.
4. Acnanka Kbl3MeT KePCETY XYMbICbIH OpbIHAAHbI3. > bet 157
KapTpuakai kayincis »kepre caxkrayra KObIHbI3.
6. OrtanmaraH KapTpuAXKAepai Kaaere xapaTbliHbI3.
» KeprinikTi Keaere »kapary epexenepiH cakraHbis.
7. KOHABIPY KypasblH CybITbIHBI3 XXSHE XYMBbICTbI XaHa KapTPUAXK TacnacbIMEH KanFacTbiPblHbI3.

o

7.3 KoHablpy Kypanbl Kbi3ablpbinFaH Kynae 6onFaHaa, KapTpuaK otanmangbl

1. XKyMbICTbl BipAEH TOKTaTLIHbI3.
2. KoHablpy KypanblH (KapTpuaxaep MeH GekiTy anemeHTTepi) 6ocaTblHbli3a Ad, KOHALIPY KypasblH
GenwekTeHis. ~> bet 157
3. Bont GarbiTraybilwuTapsl, nicnektep, 6exity aneMeHTTepi MeH KapTPUAXKAIH AYPbIC TiPKEeCiMi TaHAanFaHbIH
TEKCEpIHi3.
4. AwmopTtusatop, nicnek neH GonT GarbiTTaybllUTapbiHAA TO3yAblH Gap->KOFbIH TeKcepin, KakeT 6onca,
KOMMOHEHTTEPAI aybICTbIPbIHbI3.
5. KoHAbIpy KypanblH Tazanaybl3 XeHe MainaHbi3. ~ bet 158
» Korfapblaarbl Lapanap KonaaHblFaHHaH KeiH, Macene LweLlinvece, KOHAbIPY KypanbiH apbl kKapan
nanaanasyra 6onmanas.
» KoHnavbipy kypanbit Hilti Kbi3meT KepceTy opTanbiFbiHAa TEKCEPTIN, KaXKeT Bonca, XeHaeyre TanchbipbIC
BepiHis.

AcnanTbl TypaKkTbl TypAe KONAaHFaHAA, OHbIH XYMbIC BenLueKTepi nacTaHazbl XaHe To3bin KeTeai.
KypbinfFbiFa Kyieni Typae Kpl3MeT KOpCeTiHi3. KOHAbIPY Kypanbl KapKblHAbI NaiaanaHbiiFaH
Karaaiaa, micnek neH amopTusatopabl KyHAenikTi, anaiaa 2500 - 3000 KOHAbIPY SpeKeTiHeH
acbipmai TeKCepiHis. ApablK KOHABIPY KypasbiHbiH XXyWeni Tasanay UMKIiHe CoWKec Kenegi.
TexHuKanbIK KbI3MET KOPCEeTY XoHe Tasanay UMKnaepi oaeTTeri acnan KonAaHbICbiHA Herisaenrex.

8 KyTy MoHe TeXHUKanbIK Kbi3MeT KepceTy

8.1 KoHabipy KypanbiHa KyTiM KepceTy

Tasanay ywiH Tek Hilti KoMnaHuACk KeTKisreH Tasanay Kepek-)kapakrapblH Hemece Gipaed cananbl
marepuanabl KonaaHbHbI3. Tasanay yLUiH el xaraanaa OypikKill KypbinFsinapabl, ChIFbIFaH ayaHbl, YXoFapsbl
KbICEIMMEH Tasanay a4iCiH, epiTkiluTepAi Hemece cyabl KonaaHbaHbI3.

/\ ABAWNAHbI3

KoHabipy KypanbiHa 3akbiM KenTipy kayni 6ap! Berae satrap KOHAbIPY KypanbiHAa KeICEIbIN Kanybl KaHe
BocaraH Keszie KOHABIPY KypasnbiHa 3aKbiM KENTiPYi MYMKiH.

» KoHAbIpY KypanblHbIH iwiHe 6erae 3arrapably KipyiHe »on 6epmeHis.

» KOHABIPY KypanblHbIH ChIPTKbI aFblH CaN CynaHFaH Ly6epeKneH xyieni Typae Tasanan TypbiHbI3.

8.2 TexHUKanbIK KbI3MET KepceTy

/A ECKEPTY

3uaHabl 3aTTekTep DX acnantapbiHaarsl KipdiH KypaMblHAa AeHcaymbikKa 3uaHAbl 3aTTap 601ybl MYMKIH.

» Taganay 6apbiCbiHAa LWaH HEMeCe KipAi XyTyra 6onmanasl.

» LllaH MeH Kipai ac eHimaepiHeH anwak, yCTaHbl3.

> KOHABIPY KypanbiH TazanaraHHaH KeriH KON XybIHbI3.

» KOHABIPY KypanblH TasanaHblid XeHe naiaanaHy OGoibiHILA HyCKaynbIKTaFsl ManimeTTepre coiikec Hilti
cnpeiiH naiaanaHbiHbi3. Ocbinanwa GyHKUMANBIK akaynapabiH aniblH anachbl3.

1. KoHAabIpy KypanbiHbiH 6aprblK ChIPTKEI BenLeKTepiHae 3akbimaapabliH 6ap->KOFbIH XyrHeni TypAae Tekcepin
OTbIPbIHbI3.

2. Bapnblk 6ackapy aneMeHTTepPiHiH akayCbl3 XXyMbIChIH XXYHeni TypAe TeKcepin OTbIPbIHbI3.
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3. KoHZAbIpy KypanblH TEK »kapamAbl KAPTPUAXKAEPMEH OHE YCbIHbINATbIH AHEPTUA PETTEYiMEH KONAaHbIHbI3
- ber 154.

» Kare KapTpuaxaep HeMece TbiM YKOFapbl SHEPrUA PeTTeynepi KOHABIPY KypanblHblH Mep3iMHeH
BypbiH By3binybiHa anapbin COoFybl MYMKIH.

8.3 Acnanka cepBUCTIK KbI3MeT KepCeTiHi3
TemeHzeri )araannap opblH anFaHAa acnanka Kel3MeT KepCeTy Kepek:
1. OHeprusHblH TeHcenyi opblH anyaa (6ekiTy anemeHTiHiH Gipkenki emec Kipy TepeHairi apKbiibl
aHbIKTanaabl).
KapTtpuax otanyblHAa akaynblk OPbiH anabl (KapTpraix otTanmManabi).
3. Backapy konainbinbiFbiHa acep eTinesi.
» KaxeTtTi 6acy KbiCbIMbl aUTapnbiKTan TomeHaeni.
» [lucToneT TapTnacbiHbiH KAPCbINbIFLI 6CEAi.
»  «KOHABIPY SHEPrUACKIHLIH PETTETill AGHreneriH» XblMKbITY KUblHFA COFaAbI.
» KapTpumk TacnacklH anbin Tactay ayblpra CoFaabl.

N

8.3.1 KoHabipy KypanbiH 6enwekTtey 3]

ECKEPTY

KeHeT icke KocbinyaaH xapakar any kayni 6ap! 3apaatanraH KOHAbIPY Kypasibl Ke3 KefreH yakpITTa icke

KOCbINYbl MYMKiH. KeHET icke KOoCbinFaH KOHALIPY apekeTTepi e3iHi3 6eH 6acka agamaapra Kayin TeHaipe

anajsbl.

»  KoHZAbIpY KyparnbiMeH XXYMbICTbI TOKTATKaH Keszie apAaibiM KOHALIPY KypasibiH (kapTpuaxaep MeH Gekity
3NeMEHTTEPI) BOCaTbIHbI3.

» Kes KenreH TexHWKanblk KbIBMET KepCeTy, Tasanay »oHe XabablKTay apeKeTTepiHiH anabiHaa KoHAbIPY
KypanbiHAa eLukaHaan kKapTpumkaep MeH GeKiTy aneMeHTTepi GonmMaraHblHa Ke3 XETKI3iHi3.

Y

KaiTa oKTay TyTKacbIHbIH Heriari peTtey KyhiHae GonFaHbiHa Ke3 XeTKisiHi3 (1).

» Kaiita okray TyTKacbiHAAFbl XXaHe KopnycTarsl 6enrinep 6ip Cbi3biKTa OpHaNacKaH.

Bont GarbiTTaybilbiH Gypan LWhiFapbiHbI3 (3).

Bont 6arbiTTaybillbiH nicnekneH Gipre nicnek 6arbiTTaybiLlblHaH LUbIFAPbIN anbliHbI3.

MNicnekTi 6onT BaFbITTaybILLbIHAH TAPTHIN WhiFAPbIHLI3 (4).

Micnek GaFbiTTaybILLbLIH KOPRYCKA Kiprisin, nicnek 6arbiTTayblLblH KyNbinTay WiHTiperiMeH KyneintaH 6oca-
ThIHbI3 (2).

6. Micnek GaFbiTTaybILLbIH KOPMYCTaH TapThIN LbIFaPbIHbI3.

ISl

8.3.2 T[licneK NeH TOKTaTKbILWTbI TEKCEpPY

ECKEPTY

Wapawxar any kayni 6ap! AmMopTu3atop, MicneKk HeMece XKannax, oMbk By3biNFaH Ykaraanaa, akaynbiKTbiH
OpbIH any Kayni ketepineai.

» AMOpPTH3aTOP MEH MICMEKTIH TO3YbIH TEKCEPIHI3 XeHe onap 3akkiMaanFaH 6onca, onapAbl AIMacTbIPbIHbI3.
» Tlicnekke elkanaan e3repTynep xacamaHbi3.

» By3binFaH MicnekTi, Mbicasbl, YLIbIH Kaipay apKbinibl 63 GeTiHLLE XKeHAeyre SPEKETTEHOEHS.

1. Temengeri »xarnainapaa nicnekti anmactsipy kepek 6onaabi:
» T[licnek cblHFaH.
» Ticnek KatTbl TO3FaH (Mblcanbl, NiCMNEK YLIbIHAAFLI LIEHOEP CakuHa Tapi3ai ABHEC XKepAiH CbiHybI).
» T[licnek cakMHanapbl CbIHFaH HEMECE XOFasFaH.
» MMicnek ByrinreH (Teric 6eTTe aiMHanAbIpLIN TEKCEpIineai).
2. TemeHperi »arnannapaa TOKTaTKbILLTbl aNMaCTbIPY KaXeT:
»  TOKTaTKpIWTLIH METan CakUHaChl SNCI3AEHreH HEMECe ChIHFaH.
» Bont BaFbiTTaybilbl TOKTATKEIWTEI ByAaH Gbinan ycramanab.
» MeTann cakyHaHbIH acTbiHAa KaTThl XoHe BipKenki eMec To3yAblH i3aepi 6aikanaabl.

ﬂ «KyTiM »KOHe TexHMKanblK KblI3MeT KepceTy» TapayblHAaFbl MaHbI3Abl KYPbIFbl KOMMNOHEHTTEPIHE
apHasnFaH To3y efemMLapTTapbiH cakTaHbls. —~ bet 158
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8.3.3 Toarbiw GenwekTepre apHanFaH anmacTbIpy esilueMLapTTapbl
Micnek neH nicnek TOKTaTKbILWbIHbIH TO3Y eflUeMLIapTTapbl

Kypanabiy Cypert mbicanbl Benri
6enwekTepi

JKaHa kyn

TosraH Micnek ywelHaa matepuan
[MicnekTi )keHe nicnek CbIHBIKTAPbI KOPIHeAi.
TOKTaTKbILLBIH

apaaitbim Bipre

anMacTbipbiHbI3.

Micnek ToKTaTKbILWKA 3 MM
Hemece oJaH apTblK Kipin KeTTi.

YHrbl GeniriHii To3y enwemwapTrapbi

Kypanabiy Cypert mbicanbl Benri
6enwekTepi

JKaHa kyn

TosFaH
Hilti kp13meTi apKbinb
anmMacrtbipy

Marepwuan LWbIFbIN KETTi.

8.3.4 KoHabipy KypanbiH Tasanay XaHe mannay 10}

Tek Hilti cnpeitin KonaaHbIHbI3. Backa Mainarbll 3aTTapabl KONAaHY HOTMXKECIHAE aKkaymbIKTap OPbIH
anybl HemMece KOHALIPY Kyparbl 3aKbIMAanybl MyMKiH.

Hilti cnpeitin Tek xiHilwke kabat eTin cebiHis. Tamwbinap naiaa 6onmaysl Tvic. Mbicansl, Hilti cnpeiiiH
CEenKEeHHEH KeWiH Mainbl GeTTi XKETKI3iNiM XUBIHTbIFBIHAAFL! LYOEepeKneH can CypTin KeTipiHis.
KapTpumxk MOMbIHTIpEriHae Mai KanmaraHblHa K3 XEeTKi3iHia!

“ RN
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1. KoHAblpy KypanblH (kapTpumkaep MeH OekiTy anemeHTTepi) 6ocatblHbi3 [a, KOHABbIPY KypasbiH
GenwekTeris. ~> bet 157

2. XKeTKisifNiM UbIHTbIFbIHAAFB! KbINWAKTAPMEH MICNEK NeH nicnek GarFbiTraybilbiH (ilWiH (1) XXeHe CbIpTbIH
(2)) TazanaHbI3.

3. KapTpumk MonbIHTIperiH (3) xoHe peTTerill CyKKbILLKa (3) apHanFaH »akplHAarbl CaHbinaynapasl WarbiH
AOManak, KpilLlakneH TasanaHbi3.

4. KoHablpy KypanbiHAarbl nicnek 6arbiTrayblLlbiHbIH OEKITKiLiH TazanaHb!3 (4).
5. Micnek BarbiTTaybIlbIH (iLWiH) Mainan, nicnek 6arbiTTaybllblH LWyBepekneH can cypTiHi3 (5).
»  KapTpuaxk MoWbIHTIperiHae Man KanmaraHblHa Ke3 KeTKI3iHi3!

6. Kaiita oKray TyTKacblHbIH OaFbiTTayblll TaKTauwanapbiH MainaHbi3 (6).

8.3.5 KoHaAbIpy KypanbiHbIH COHFbl TEKCEpiCi

» AcnanTbl KyTin, TEXHUKaNbIK KbIBMET KOPCETKEHHEH KeWiH 6apblK KOpFaybILL KypbINFbNap opHaTbiFaHbIHa
JKOHE AYPbIC KbIBMET ETETIHIHE KO3 KETKI3iHi3.

9 Axaynapaarbl KeMeK

/\ ECKEPTY!

AKaynbIKTbl KO opekeTiH 6actamac OypblH KOHABIPY KypanbiHAa KapTPUIKAEPAIH YKOKTbIFbIHA Ke3
HKETKiZIHI3. KapTpuaxaepai Wwhirapy MymKiH 6onmaca, Hilti keiameT kepceTy opTanbiFbiHa xadapnachlHbI3

Byn kecTtene kentipinMereH Hemece 63iHi3 Ty3eTe anmaiTblH akaynblkTap opblH anFaHaa, Hilti keismer
KepceTy opTanbiFbiHa XadapnachlHbl3.

Axaynbix,

blkTuman ceben

Lllewim

Kaptpuark TackivanaaH6anas

KapTtpuak Tacnacsl 3aksimaaFaH

>

KapTprark TacnacsiH LblFapbin,
YaHaCblH CanblHbI3.

KoHAbIPY Kypanbl 3aKeIMAanFaH

Hilti kbiamer kepcety
opTansiFbiHa xabapnachlHbi3.

KapTtpuax TacnacbiH
LUbIFAPbIN any MyMKiH eMec

KOoHAbIPY »uiniri TeiM »OFapbl

KOHABIPY KypanbiH CybITbIM,
KapTpMaXK TacnacsiH abannan
LblFapyFa ThIPbIChIHbI3.
Kaptpuax Tenkeci coHaa

a KbICbinbIN  Typca,

Hilti kbiameT Kepcety
opTanbifbiHa xabapnacbiHbI3.
KapTpumxaepai kopan
TacnachklHaH KyLUMeH WbiFapyFa
opeKeTTEHOEH3.

KapTpuark otanmaiab!

KoHAbIPY Kypabl TONbIFEIMEH
KbICbIIMaraH

KoHAbIpY KypanbiH Kaiita
KbICbIMN, Keneci KOHAbIPY
OpEKeTiH iCKe KOCbIHbI3.

KapTtpuark Tacnacel 60oc

KapTpumk tTacnacklH 6ocarbin,
YKAHACBIH YKYKTEN CanblHbI3.

Kopan Hemece 6onT GaFbiTTaybiLLbl
HKETKINIKTI 6ypan opHaTbinMaraH.

KopanTbl opi kapai Gypan
BeKiTiHi3.

Bip KapTpuax Hawwap 6onbin
Tabbinaabl

Kawta oKrtan, KanfaH
KapTPUIKAI OHAEHI3.

K,OH.Clpry Kypanbl akaynbl Hemece
KapTpUaXK Hallap 6onbin Tabbinaas

Hilti kbiamer Kepcety
opTansifbiHa xabapnachlHbi3.

KoHAabIpy Kypanbl kanta
OoKTanMamnasbl

KaiTa oKray TyTKachlH 6ip pet
KaWTa OKTaHbI3.
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Axaynbix,

blkTuman ce6en

LUlewwim

LLlereHiH WbiFbIN Typy enemi
TbIM KiLLKeHTan

K,OHLIpry QHEPrmuAchbl TbiM XXOFapbl

>

KOHAbIpY 3HEepruacbiH
TemMeHAeTiHi3 — beT 154.

Kare nicnek canblHFaH

Jypbic »abablKTbl yinecimai
nicnekneH/6eKiTy anemeHTiIMeH
Gipre naiaanaHbiHbI3.

lMicnek To3FaH

MicnekTi »oHe nicnek
TOKTaTKbILLUbIH aybICTbIPbIHbI3.

Tabak mMeTann MeH Nnpodunb
apacbiHaa apanbik 6ap.

Tabak MeTann MeH npodunb
apacblHaa 60C opblHAAPFa MO
GepmeHia.

KOHAbLIPY 3HEPrUACH! TbIM TEMEH

KOHABIPY 3HEPruAchIH KeTepiHi3
HemMece YNKeHIpeK dHepruara ue
KapTpuakaepai nanaanaHbiHbI3.

Tabak metann
AepopmauuanaHraH

ApKanblK acTbiHfbl 6eT peTiHae
wericnenai

KoHAbIPY anabliHaa apKanbIKTbl
AypbIC OpblHAa Benrinexis.

LLlereHiH WbIFbIN TYPY enwemi
TbIM YNIKEH

Apkanblk 6araHacbiHa
KOHZBIPbINFaH

XaHblHAa eKiHLWi KOHAbIPY
HYKTECIH OpHaTbIHbI3.

ACTbIHFbI 6ET KanblHAbIFbI
esrepTinreH

KapTpuaxai TaHaaHbI3.

OHeprusHbl  KapTpUaXK
GoMblHIWA YCbIHbICKA CaWKec
KOTEPIHI3 HEMece YNKeHipek
SHeprusarFa ue KapTpumxai
canblHbI3.

OHeprva TbiM a3

KapTpuaxai TaHaaHbI3.

OHepruaHbl  KapTpraXK
GoMblHIWA YCbIHbICKA CalKec
KOTEPIHI3 HEMece YNKeHipek
SHeprusarFa ue KapTpumxai
canblHbI3.

KOoHAbIPY Kypabl ThiM KaTTbl
nacTaHFaH

KOHABIPY KypanbiH TazanaHb3.
TMicnekTiH Tik 6oNybIH TEKCEPIHi3.

lMicnek To3FaH

MicnekTi »oHe nicnek
TOKTaTKbILLUbIH aybICTbIPbIHbI3.

KoHAbIpY Kypanbl 3aKsIMAanFaH

Hilti kbiameT Kepcerty
opTanbiFbiHa xabapnacklHbl3.

Kate nicnek canbiHFaH

JypbiC »ababIKTbl yinecimai
nicneknex/6ekiTy anemeHTiMeH
Gipre naiaanaHbiHbI3.

LLlereHiH WbiFbIn Typy enLemi
KaTTbl e3relieneHeai

KOHAbIPY Kypabl KEHET KbIChINAb.

KOHALIPY KypanblHbH KeHET
KbIChINYybIHA YKON 6epMeHi3.

KawTa okray Gipkenki emec,
iwiHapa TonbIK, emMec

TonbIFbIMEH KaiTa OKTaHbI3.

KoHAabIpy aHepruackl Gipkenki
emec

Acnanka Kpl3MeT KepceTy
YKYMbICbIH OPbIHAAHbI3.

Hilti Kkbi3meT Kepcety
opTanbifbiHa xabapnacbiHbi3.

KoHnAabIpy Kesinaeri Gexity
QNEMEHTTEPIHIH bIFbICYAaFbI
Oy3binybl

lMicnek yLibl TO3FaH Hemece
ilwiHapa CblHFaH.

MicnekTi »oHe nicnek
TOKTaTKbILLTAPbIH
anMacTbipbIHbI3.

Apkansik 6araHacblHa
KOHAbIPbIFaH

JKaHblHAA eKiHLWi KOoHAbIPY
HYKTECIH OPHATbIHbI3.
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Axaynbik,

blkTman ce6en

Lewwim

KoHabipy KesiHAaeri 6ekity
9NEMEHTTEPIHIH biFbICyAarbl
Gy3binybl

ACTbIHFbI GET KaNbIHAbIFbLI THIM
YNKEH

» OnemeHTTep GoiiblHLIA
YCbIHbICTbI  TEKCEPIHi3.
TaranbiHgay Aypbic Gonca,
SHEPIUsHbI KapTPUAXKAEP
6oMblHIWA YCbIHbICKA CalKec
KOTEepPiHi3 HemMece YnKeHipek
SHeprusarFa Me KapTpumXKai
canblHbI3.

KoHAbIpy Kypansl
Kabinvanapl

lMicnek Texxeriwinae Typbin Kanabl

» Lllere KopabbiH Hemece Gont
GarbITTayblWbIH GenLEKTeHis.

» Tllicnekti >xaHe nicnek
TOKTaTKbILLTaPbIH
aybICTbIPbIHbI3.

» Lllere kopabbiH Hemece GonT
GarFbITTaybILLbIH MOHTXXAAHbI3.

KOoHALIPY Kyparbl ToIM KaTTbl
nacTaHFaH

» Acnanka KplaMeT KepceTty
YKYMBICbIH OPbIHAAHBI3.

KapTpuark Tacnacel KplCbinbin
Kanabl, KOHABIPY Kypasbl KaTTbl
KbI3bIn KeTTi

» «KapTpua TacnachiH LWbiFapbIin
any MyMKiH emec» aTTbl akaybl
KapaHeld. Makcumanabl
KOHABIPY XMiNiriH CakTaHbl3.

Icke Kocy MyMKiH emec

KoHabIpy Kypanbl kanta
oKTanmagbl, Kaita oKTay TyTKachl
Gacrankbl Kyiae emec

»  KOHAbIPY KypanbiH TOMbIKTaM
Ka#Ta oKTan, Kawta okray
TYTKACbIH GacTankbl Kyiire
KOMbIHbI3.

Tonbik KeicyaaH BypbiH icke
KoCblny

» KoHAbIPY KypanbiH TOMbIKTan
KbICbIN, coaaH KeMiH FaHa icke
KOCbIHbI3.

BekiTy anemMeHTTepIH »Kibepy
akaynapebl

» OneMeHT TacnacbiH LUbIFAPbIN
anbiHbI3.

» OneMeHT TacnacbiHAa 3aKbiM-
napablH 6ap-XOFbIH TEKCEPIHi3.

» 3akbimpanfaH anemeHt
TacnacklH aybICTbIPbIHbI3.

KoHAbIPY Kyparbl 3akeIMAanFaH

» Hilti kpi3mer kepcety
opTansifbiHa xabapnachlHbi3.

Kopan Hemece 6onT GarbiTTaybiLubl
HKETKINIKTI Gypan opHaTbinMaraH.

» KopanTtsl opi Kapai Gypan
BeKiTiHi3.

Bekity anemeHTi
KOHAbIPbIIManabl

KoHapIpy Kypanbl Kanta
oKTanmagbl, Kaita oKTay TyTKachl
Gacrankbl Kyitae emec

» KOHABIPY KypanbiH TOMbIKTaM
Ka#Ta oKTam, Kawta okray
TYTKACbIH GacTankbl Kyiire
KOMbIHbI3.

BekiTy anemeHTi cansiHGaraH

» BekiTy anemeHTiH KOHAbIPY
KypanbiHa canblHbI3.

KopanTarbl Lwere »i6epy
MEeXaHU3Mi akaynbl

» Hilti kpismer kepcety
oprTabifbiHa xabapnachiHbi3.

Micnek canbiHbaraH

» [licnekTi KOHABIPY KypanbiHa
canblHbI3.

Micnek cblHFaH

» [licnekTi »xeHe nicnek TexeriiH
aybICTbIPbIHbI3.

Micnek 6acTankel Kyire
KanTapbinManabl

» Hilti kpismer kepcety
opTanbifbiHa xabapnachlHbi3.

Bont GarbiTTayblLbl nacTaHFaH

» Acnanka KplamMeT KepceTty
YKYMBICBIH OPbIHAAHbI3.
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Axaynbix, blkTuman ce6en Lewim
Bekity anemeHrTi Bekity anemeHTTepi 6ont » Kpicbinbin kanFaH Gekity
KOHZAbIPbINManAbl BarbiTTayblLLbIHAA KbIChIbIN KanFaH 9NeMeHTTepiH  LUbIFapbIn

anblHbi3.  Acnan KopabblHaH
NNacTUK KanAblFblH KETipiHi3.
blrbicynarbl Gysbinyra xaHe
KaTe KOHALIPYFa KON 6epMeHis.

BonT 6afbiTTaybiLbIH BONT BafbiTTaybllbl nacTaHFaH » Acnanka Kpl3mMeT KepceTy

TONbIFLIMEH Bypan opHaTty YKYMBICHIH OPBIHAAHBI3.

MYMKIH eMec. Micnek TOKTaTKbILLLI AYpLIC eMec | »  BonT BarbiTTayblibiH- Gypan
arbIMEH CasblHFaH. LbIFAPbIHbI3. Micnek

TOKTaTKpIWbIH AypbIC cankin,
6onT GarbiTTaybiLLbIH KanTagaH
Bypan opHaTbIHbI3.

IMicnekTi MOHTaXKAAy MYMKiH | KOHABIPY Kypanbl, acipece nicnek | » Acnanka Kbl3MeT KepceTty

emec. GarbITTayblILUbl NacTaHFaH YKYMbICbIH OpbIHAAHbI3.
Micnek GafFbiTTaybiwbiHAA KEPTIKTEp | »  KaWta okray WiHTiperiH,
KepiHeai nicnekTtep GekiTinreHwe, aptka
TapTblHbI3.

10 Konere waparty

& Hilti acnanTapb! kaiTa OHAey YLiH XXapamAabl KenTereH MmatepuanaapAabl caHbiH KamTuabl. Kegere xapary
anablHaa MatepuanaapAsl MyKuaT cypeintay kepek. Kenteren enaepae Hilti komnanuacel ecki acnabbiHbiaabl
KaiTa eHaey yLiH KaiTa kabbinaainabl. Hilti Kbi3meT kepceTy opTanbiFbiHaH Hemece AUNepiHi3AeH CypaHbl3.

11 OHaipyLwi Keningiri

» Keninaik WwapTrapsl Typankl cypakTtapblHbid 6onca, »eprinikti Hilti cepikteciHe »KonbiFbiHbI3.

12 C.I.P. cbiHaK, pacTamachbl

EO »keHe EECA memneketTepiHeH 6acka C.l.P. kaTbicyLubl enaepi yLiH »xapamabi: Hilti DX 76 KOHCTPYKUMACH
MaKynaaHFaH KeHe JKyheci TekcepinreH. HeTwxeciHae acnanta S 813 kabbingay Hemipi canbiHFaH
wapwbl Typinaeri PTB kabbingay TaH6ackl opHanacteipbinFad. Ocbimer Hilti komnanusackl pykcat eTinreH
KYPbITBIMMEH COMKECTIrH KeninaeHaipeai.

13 Kocbimwa aknapat

Backapy, TexHuKa, KopLuaraH opTa KeHe KanTa eHaey Typanbl KOCkIMLLA aknapaTTsl MbiHa cinteme GonbIHLIA
KapaHpi3: gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Byn cinteme Ky»katramaHblH coHblHAA QR KoAbl peTiHAE KOMKETIMAI.

OpuruHanHo PLKOBOACTBO 3a eKcnnoaTtayus

1 JaHHM 32 fOKYMEeHTauUuATa

11 KbMm HacToALaTa AoKyMeHTauuA

° I'Ipeuw BbBeXJaHe B eKcrnnoarauua npoyetere Hactodlara AOKyMeHTauumA. ToBa e npeanoctaBka 3a
6esonacHa pabota u 6esaBapuitHa ynotpeba.

* CubnioaasaiTe yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT M NPeaynpexAeHne B HacToALLaTa JOKYMEHTaUMA U BbPXy
npoaykra.

* CobxpaHnasaite PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoatauua BUHarM 3aeiHo C NpOoAyKTa v npeaaBanTe NpoayKra Ha
Apyrv niya camo 3aeHO C HaCcToALWOTO PbKOBOACTBO.
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1.2 YcnoeHu 0603HaueHna

1.2.1 MpepynpeauTenHu ykasaHua

MpeaynpeanTenHuTe ykasaHua NpeaynpexaasaTr 3a OnacHOCT B 30HAaTa OKOMO npogykta. WManonsear ce
CNEAHUTE CUrHaNHW AyMU:

/A] ONACHOCT

OMACHOCT!
» OTHacs ce 3a HEMOCPEACTBEHA ONACHOCT OT 3annaxa, KOATO BOAM A0 TEXKU TENIECHU HapaHABaHWA Unu
CMBPT.

’AJ NPEAYNPEXAEHUE
NPEAYNPEXAEHHUE !

» OTtHace ce 3a Bb3MOXHA ONaCHOCT OT 3annaxa, KofTo MOXe Jia AoBeAe A0 TEXKN TENECHM HapaHABaHuA
W1 CMBPT.

/\ NPEANA3NUBOCT
BHUMAHME !

» OrtHacA ce 3a Bb3MOXHa onacHa CuTyauuda, KOATO MOXXe Aa AoBede A0 TeNleCHU HapaHABaHWA WU
MaTepuanHu LWeTK.

1.2.2 Cumeonu B PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoaTtayusa
B HacToAwwoTo PBKOBOACTBO 3a eKcnnoarayMa ce M3nons3sar CneaHUTe CUMBOJK:

@ Ia ce cbbnoaasa PHLKOBOACTBOTO 3a ekcrnioarauuma
ﬂ Mpenopbku npu ynotpeba 1 Apyra nonesHa uHpopmauus

9

a2
¢

BopaseHe C peunKnnpyemu Matepuant

i He n3xsbpnaiTe enekTpoypeaun 1 akymynatopu B 6UToBHUTE OTNaabLM

1.23 Cumsonu BbB purypute
BB durypute ce usnonssar cneaHuTe CUMBONM:

E Tesu uncna npenpawyar KbM CbOTBETHATA GUTypa B HAYANOTO HA HACTOALOTO PBKOBOACTBO 3a

eKcnnoarauyma.
3 Homepauuma Bb3npoussexaa nocneaoBare/iHoTo U3MbJIHEHUE Ha paéOTHMTe CTbIKK B M306pa-
XXEHUETO U MOXXe Aa Ce pasnuyaBa o1 paéOTHMTe CTbIKK B TEKCTA.
‘/1' ? [Mo3uunoHHUTE HOMepa ce u3non3eaT BbB q)MrypaTa Hpernen, nnpenpawjaTt KbM HOMepaTta Ha
\JLZ

nereHgara B Pasaen I'Ipernen. Ha npoAaykTa.

! | Toan sHak TpAbBa Aa NpuBReye BalweTo crieumanHo BHAMaHe npu padota ¢ npoayKra.

13 UHdopmauua 3a npoaykta

=I5 MpoayktiTe ca npeaHasHaueHu 3a NPOGeCHoHaNHM NOTPeBHTeNM 1 Morar Aa 61baaT OBCNY»KBaHM,
NoAABPMKAHN B U3NPABHOCT U PEMOHTUPaHM CamMO OT OTOPU3MPAH KOMMETEHTEH NepcoHan. Toau nepcoHan
Tps6Ba Aa Gbae CneuManHo MHCTPYKTUPaH 38 Bb3MOXHUTE ONacHOCTU. MPOAYKTBLT U HETOBUTE MPUCNOCO6-
neHns morar Aa GbAar onacHW, ako Gbaar eKCIoaTMpaHn HEMPaBoOMEPHO OT HEKBANMGUUMPaH NepcoHan
WK ako BbAaT U3NON3BAHM HE MO NMpPeAHasHaueHue.

O603Ha4EeHMETO Ha TUNa 1 CEPUAHUAT HOMEP ca OTGenAsaHn BbPXY TUNoBara Tadenka.
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» T[peHeceTe cepwitHuA HOMep B npeAcTaBeHata no-aony Tabnuua. Bue ce HyxaaeTe oT AaHHWTE 3a
NPOAYKTa, KoraTto ce ofpbLuyate C BbNPOCH KbM HALLETO NPEACTABUTENCTBO WU CEPBU3EH OTAEN.
HaHHu 3a npoaykTa

Ypea 3a MOHTaXK Ha BonToBe DX 76
Mokonenue 01
CepueH NQ

14 Jeknapauua 3a CbOoTBETCTBUE

MpoussoanTenaT Aeknapupa Ha cCoBCTBEHA OTTOBOPHOCT, Y€ OMMUCAHMAT TYK NPOAYKT OTroBaps Ha MPUIOXKK-
MOTO 3aKOHOZATESNICTBO M AefcTBalyuTe cTaHaapTh. Konve Ha [leknapauuaTta 3a CbOTBETCTBME LLie HaMmepuTe
B KpadA Ha HacToAwara OKyMeHTauua.

TexHuueckara IOKyMeHTauuA ce CbxpaHABa TyK:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Be3onacHocT

2.1 Yka3aHuA 3a 6e30nacHOCT 3a ypeau 3a AMPEKTEH MOHTal C NPaxoBO 3afBUMKBaHe

@J NPEAYNPEXAEHUE

3anosHaiiTe ce C BCUUKM yKa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U MHCTPYKUMK. HecnassaHeTo Ha npuBeaeHuTe no-
[l0Ny yKasaHuA 3a 6€30MacHOCT U MHCTPYKLMKM MOXKE Aa NMPUYMHW CEPUO3HU HapaHABaHWA.

» ChbxpaHsBaiiTe BCMYKM yKasaHWA 3a 6e30MacHOCT U MHCTPYKUMKM 3a 6bAellyn CnpaBKu.

» He n3BbpLUBaiTE HUKAKBM MaHWUMyNaLmMK, PEC. MPOMEHU MO ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaX.

» BwHaru usnonseaiite HanacHatM eAMH KbM APYr Ypeau 3a AMPEKTEH MOHTaX, YacTu 3a obopyasaHe
(nnocku nnacTuHu, GoNToBOAAYM, MarasuHHU YCTPOWCTBa, OyTana v NPUHaANEXHOCTH) U KOHCYMaTUBU
(KPEene>kHn enemMeHTH 1 KapTyLLK).

» [lpoBepeTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK U NMPUHAANEXHOCTUTE 3a HaNMuMe Ha NOBPEAM.

» TNoaBWKHWUTE YacTn TpAbBa Aa PaBoTAT U3NPaBHO W He TPAGBa Aa 3aknuHBaT. CnassaiiTe ykasaHuATa
3a NouMcTBaHe M cmasBaHe B ToBa PLKOBOACTBO 3a eKcnnoatauua — ctpasuua 174.

» Bcuuku yactv TpabBa Aa 6baat NpaBUIHO MOHTUPAHK 3a o0e3neyaBaHe Ha UanpasHaTta pabota Ha
ypeaa 3a AMPEeKTeH MOHTaX. oBpeaeHuTe yactv TpabBa Aa Gbaar HAANEKHO PEMOHTUPAHM Wi
noamMeHexun B cepsu3 Ha Hilti, ako He e nocoueHo apyro B PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoarauus.

» Wanonseaite camo Hilti DX kapTywwm unu apyri noAXoAALLM KapTyLLKM, KOUTO OTFOBAPAT HA MUHUMANHWUTE
M3MCKBaHMA 3a BesonacHocT. — cTpaHuya 167

» ManonssaiiTe ypena 3a AMPEKTEH MOHTa)K Camo 3a NPUIIOXKEHHA, onpeaeneHn B npeasuaeHara ynotpeda
— cTpaHuua 166.

» He 3abuBaiiTe KpenexH! enemMeHTM B HEMOAXOAfLY Matepuan Ha OCHOBAaTa, Hanp. B TBbPAE TbHBK,
TBbpAE TBBPA WM TBBPAE KPexbK Martepuan. 3abuBaHeTo B TakMBa Marepuaiu MOXe Aa MpUYMHU
cyynBaHe, HaTpollaBaHe WM NpoOUBaHe Ha Kpenexuute enemMeHtu. [pumepu 3a HenoAXoAALm
marepuanu ca:
> 3aBapbyHM LUEBOBE B CTOMaHa, YyryH, CTbKIO, Mpamop, ninactMacu, 6poH3, MECUHT, Med, U3onauu-

OHHU MaTepuanu, Kyxv Tyxiu, KEPaMUUYHW NIIOYKK, TbHKK NamapuHu (< 4 MM) U ra3o6eToH.

» Cnassaiite Hilti 'HapbuHuk no ckpenutenHa TexHuka' unu cboTBeTHOTO MecTHO Hilti 'TexHuuyecko
PBKOBOACTBO MO CKpenuTenHa TexHuka'. OCcBeH ToBa BMHAru cnassante PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoa-
TauuA Ha KPEMneXH1A eNeMeHT, KOUTO LLie MOHTUparTe.

WUsuckeaHua npeau ynotpeba

» MoxkeTe fa ekcnnoatmpare unu NoAAbPXKATE TO3W yped 3a AMPEKTEH MOHTaXK CaMo aKo CTe YMbJIHOMO-
LL|eHU 3a TOBa W CTe BUNKU MHCTPYKTUPAHM 3@ Bb3MOXKHUTE ONaCHOCTH.

» [pu ynotpeba Ha ypeaa HOCETE NIMYHU NpeAnasHi CPeacTsa.

» HoceTe noAXOAALLUM 3ALYUTHM OYMNA W 3aLLUTHA KacKa.

HoceTe 3awutHn pbrasuun. YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaX MOXE Aia 3arpsaBa no BpeMe Ha pabota.

Hocete aHTMdOHKM. 3ananeaHeTo Ha NPONENeHTEH 3apAA MOXe Aa yBpeau cryxa.

Hocete Hennbarawm o6yBku.

A A 4

BesonacHOCT Ha paboTHOTO MACTO
» Toaabpaitte pea Ha paboTHOTO cu MACTO. [JpbKTe Aaneye oT paboTHUA yYacTbK NPeAMETH, Ha KOUTO
6uxTe MOrnu aa ce HapaHuTte. BeanopaabKbT B paboTHaTa 30Ha MOXKe Aa AoBeAe A0 3M0MNONYKU.
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YBepeTe ce, ye paboTHata 30Ha e A06pe OCBeTeHa M OCBEH TOBa OCUIypeTe JOCTaTbyHa BEHTUNAUNA B
3aTBOPEHU MOMELLEHHA.

BesonaceH HauuH Ha paGO'ra

>

>

>

Hukora Ha HaTcKaWTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK B pbkata Bu unu apyra yact ot tanoto! Hukora He
HacouBaiTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK cpeLly Apyrk xopa! — ctpaHvua 169

He HaTucKaitTe C pbka ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX KbM MarasMHHO YCTPOWCTBO unu Bontosoaad, 6ytano
1M Boday Ha ByTano, unu NPUKPEeneH KPenexeH enemMeHT. Ypes HatucKaHe Ha ypeaa 3a AMPEKTeH
MOHTa)K C pPbKa ypeabT 3a AMPEKTEH MOHTaXX MOXKe Aa 6bAe roToB 3a ynotpeba AopH ako He € MOHTUPaH
6onToBoaauy. Mo T03W HauMH Bb3HUKBA PUCK OT CEPUO3HO HapaHsaBaHe 3a Bac u apyru xopa.
Hamwupatyute ce Habnmso xopa TpAabBa Aa HOCAT aHTUPOHHK, 3aLLuTa 3a OUMTE U 3alUMTHA Kacka.

BbAaeTe KOHUEHTPUPAHH, CeseTe BHAMATENHO AEHCTBUATA CU M MOCTbNBaWTE pasyMHO NMpu pabota ¢
ypea 3a AMPEKTEH MOHTaXK. He usnonssaiite ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXK, akO CTe YMOPEHU Wnn ce
Hamupare noA Bb3AENCTBUETO Ha HAPKOTULM, ankoxon Unu MeaukameHTH. [MpekpareTte padotara npu
6ONKM UNK HepasnonoXeHue. EAMH MOMEHT Ha pasceaHOCT Npy ynoTpebara Ha ypeaa MOXe Aia NPUYUHUA
CEepUO3HN HapaHABaHUA.

W3barsaiite He6naronpUATHO NONOXKEHUE Ha TANOTO. 3aemeTe CTabunHa CToWKa U No BCAKO BpeMe naserte
paBHoOBecCHe.

Mpu 3apercTBaHETO Ha ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX APBIKTE pPbLETe CU NEKO CBUTH, @ HE U3MbHATH.

Mpu paboTa orpaHuyeTe AoCTbNA Ha APYrv LA, 0COBeHO Ha Aeua, A0 30HaTa 3a Bb3aeHCTBMe.

I'punueo 6opaseHe U ynotTpeba Ha ypeau 3a AUPEKTEH MOHTaK

>

M3nonsBsaiite ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK CaMo NO NPEANUCaHUe U B U3NPABHO CBHCTOAHKE, a He 3a Lienu,
3a KOUTO TOW He e NpeaHasHaueH.

He n3nonssaiTte ypesa 3a AMPEKTEH MOHTaXX Ha MeCTa, KbAETO MMa OMACHOCT OT NOXAapK M EKCMIO3UA.

Mpean MOHTaXKa Ha KPEnexHW enemMeHTU Cce yBepeTe, Ye HAMA HWUKOW 334 MOHTaKHUA enemeHT B
nocokara Ha 3abusaHe, B KOATO TpABBa Aa GbAaT MOHTUPAHK KPEnexHUTe enemeHTH. OnacHoCT nopaau
npobuBaHe Ha KpenexHu enemeHTH!

BHumaBaiiTe Aa He HacouBaTe BXOAHOTO OTBEPCTUE Ha ypeaa Cpelly camute cebe cu unu cpeLly Apyrv
xopa.

JpbxTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK Camo 3a NPeABUAEHUTE PBKOXBATKM.

MoanbpKanTe PbKOXBATKUTE CyXM, YACTU U HE3AMBPCEHM OT Macna 1 CMasKu.

3apeiicTBaiiTe cnycbKa caMo aKo YpeabT 3a AUPEKTEH MOHTaXK € NMPUTUCHAT U3LANO BEPTUKANHO KbM
ocHoBara.

Mpeau excnnoarauusa nposepeTe usdpaHara eHepruiHa HacTponKa.

» [locTaBeTe KpenexHu enemMeHTH 3a TeCTBaHe BbPXy TAXHATa OCHOBA — cTpaxuua 170.

Mpn MOHTaXKa BUHArM ApbXKTe ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXK NepreHanKyNAPHO Ha 3eMATa. 10 To31 HaunH
LL|e Ce Hamanu PUCKBT OT OTKIIOHEHWE Ha KPEMNEeXHWA eneMeHT OT MaTtepuana Ha ocHoBsarta.

He 3abuBaiite KpenexHu eneMeHTH B HaNMUYHM OTBOPM OCBEH ako ToBa He ce npenopbusa ot Hilti (Hanp.
DX-Kwik).

He 3abwuBaiiTe Beye W3NON3BaHU KPEMEXHU eNEMEHTH - OMAaCHOCT OT HapaHaBaHe! M3anonssaiite HOB
KPEMNEeXeH eNleMeHT.

KpenexeH enemeHT, KOWTO He ce 3abuBa AOCTATBYHO ABAOOKO, He TpAGBa Aa Ce MOHTUPa OTHOBO!
KpenexH1AT eneMeHT Moxe aa ce cuynu.

Hukora He ocTtaBAaiiTe 3apesieH ypesa 3a AMPeKTeH MOoHTax 6e3 Haa3op.

BuHaru paspexaante ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK (KapTyLL U KPENEXXHW eneMeHTH) Npeaun U3BbpLLBaHe
Ha AIeHOCTU NO NOYMCTBAHE, CEPBU3MPaHE U NOAAPBKKA, NPKU CMAHA Ha 6onToBoAava, Npu NpeKbLCBaHe
Ha padoTara, KaKTo 1 3a CbXpaHeHue.

TpaHcnopTupaiTe 1 CbxpaHaBanTe ypeaa 3a AMPEeKTEH MOHTaXK B NnpeaocTaBenua 3a uenta Hilti kydap.
CbXxpaHABaiiTe HeU3non3BaHuTe B MOMEHTa YPeau 3a AMPEKTEH MOHTa)K paspeneHn Ha cyxo, 6e3onacHo
MACTO, U3BBH o6cera Ha Aeua.

BuHaru nocraesiite ypesa 3a AMPEKTEH MOHTaX BbPXY MMaaK1, paBHU U CBOBOAHW MOBBPXHOCTH, KOUTO
ce noAAbPXar U3LANo OT ocHoBarta.

CnasBaiiTe He0OXOAMMOTO PasCcTofHMe A0 PbOa U Pa3CTOAHUATA MEXAY KPENeHU eneMeHTH (BIKTe
Pasnen MuHMmantu pasctoaHua — ctpadvua 167).

TepmMuuHM Mmepku 3a BesonacHocT

>

Hukora He npesulwwaBaiTe npenopbyaHata B Pasaen TexHMUYECKH AaHHM MakcuManHa 4yectora Ha
3abuBaHe.

AKO ypenbT 3a AMPEKTEH MOHTaX € MPEerpan WM NeHTara ¢ KapTywu ce Aedopmupa unuM CToneasa,
oTCTpaHeTe feHTaTa C KapTyLUM U OcTaBeTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK Aa Ce OXnaau.
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He nemoHTHpaiiTe ypena 3a AMPEKTEH MOHTaX, Korato e ropely. OcTaBeTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX
fia ce oxnaau.

OnacHOCT OT eKCMNM03UA NPU KapTyLUK

>

>

3

M3anonssaiiTe camo KapTyLLM, KOUTO Ca NOAXOAALLUM, PEC. ca OA0OPEHM 3a ypeaa 3a ANPEKTEH MOHTaX.
OtcTpaHeTe neHTara ¢ KapTyluW, Korato npaBuTe MOYMBKA, NPUKIouBarte paboTta unu TpaHcnoptupare
ypena 3a AMPEKTEH MOHTaX.

He ce onutBaiite cbC cuna aa OTCTpaHABaTe KPEMNEXHU ENEMEHTU U/MNK KapTyLLKM OT MarasvHHaTa neHTa
UK OT ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK.

CbxpaHfBaiTe HEU3NON3BaHM KapTyLLK cnopes NPeAnUcaHnATa 3a CbXpaHeHne Ha KapTyLuW 3a ypeau 3a
AVPEKTEH MOHTaXK C MPaxoBO 3aABWXXBaHe (Hanp. Ha Cyxo MACTO, Npu TeMmnepatypa mexay 5 °C v 25
°C) 1 Ha 6e30nacHO MACTO.

He ocTaBsiiTe HEM3MNON3BAHM UM YACTUYHO M3MNON3BaHMW NIEHTU 3a KapTYLLUK a nexar Haokono. CvbupaiTte
ynoTpebABaHUTe NEHTU 3a KapTyLUM W CbXpaHaBaiTe NEHTUTe 3a KapTyliu Ha NOAXOAALO U Ge3onacHo
MHACTO.

CnasBailTe BCUYKM yKasaHus 3a GesonacHocT, GopaseHe, CbXxpaHeHue B Tabnuuara C napametpu 3a
6e30MacHOCT Ha KapTyLLK.

OnucaHue

3.1

3.2

Mpernen DX 76 []

MarasuH 3a nupoHn MX 76
MputucKaly WwuopT

TouKM Ha 3aKpenBaHe Npu 3alyuTa oT TPECKU
LpbrKKa 3a npesapexaaHe

KyxuHa 3a KapTywm (BMbKBaHe)
Bun3bop 3a npoBepka Ha 3apexxaaHeTo
Perynupalio koneno 3a eHepruiHa
HacTpouka

Mokasaren 3a eHepruiHoO perynupaxe
Kanauka (noaabpkaia noanoxka)
Kopnyc

Moanoxka 3a 3axsallaHe

Cnycbk

3akntouBaly NocT Ha Bojava Ha 6yTanoto
Boaau Ha 6ytanoto

3awmra ot Tpecku

Ynop (KpenexeH enemeHT)
BeHTnnaumoHHn otBOpH

Bontosoaay X-76-F-15

3awumra ot Tpecku 3a X-76-F-15
Bytano

BytaneH orpaHuunten

SISICISISIGIGISIGICISICICICICICIOIOIOIONS)

Ynotpeba no npeaHasHaueHue

OnucaHuAT NPOAYKT NMpeacTaBnABa YPeA 3a MOHTaX Ha GonToBe 3a 3abuBaHe Ha NUPOHM, GonToBE M

Kpe

NeXXHU enemMeHTU B CTOMaHa.

MpoAyKTLT MOXeE Aa Ce U3MNOoN3Ba CamMo 3aeAHO C 0B60PYABaHETO, NOAXOAALLO 32 ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX.
BontoBogauute, ByTtanara u KpenexxHuTe efieMeHTH TpabBa Aa Gbaar HanacHaT NOMEAY CH.

MpoAyKTLT MOXKe Aa Ce M3MNon3Ba CaMo C PE3EPBHHM YacTh U NPUHaANeXHOCTH Ha Hilti, KakTo 1 ¢ KapTyLumM 1
1 KpenexHn enemeHTn Ha Hilti unn 4pyrv NoAXOAALM KaPTYLLIM U KPENEXHN ENeMEHTH.

166
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3.3 UsnckBaHKuA 3a KapTyLuu

‘ NPEOYNPEXAEHWUE

Puck ot HapaHfiBaHe Npu Heo4daKkBaHa ekcnno3ua! [pu KapTyLLKM, KOUTO HE OTrOBAPAT HA MUHUMANHUTE

M3MCKBaHMA 3a 6e30MacHOCT, MOXe fia ce obpasyBaT oTnaraHuA OT HeU3ropan npax. Tesu oTnaraHua MoXKe

Jla AoBeAat A0 BHe3arHa eKCniosna U CEPUO3HM HapaHABaHWA Ha NOTPebuTens 1 xopara HaoKono.

» WM3anonagaiiTe eAMHCTBEHO M CaMO KapTyLLW, KOUTO OTFOBapAT Ha MUHUMAaNHUTE U3UCKBaHUA 3a Besonac-
HOCT Ha BalueTe mecTHu 3akoHOBHM npasunal

» CnasBaiTe MHTEpBaNMTE 3a NOAAPBXKKA M PEAOBHO NpeaasaiTe ypeaa 3a nounctsade B Hilti-Service!

Manonssaiite camo u3bpoenute B Tasu Tabnuua Hilti DX KapTywu unvM Apyrv NOAXOAALLM KapTYLUK, KOWUTO

OTrOBapAT Ha MUHUMAIHATE U3UCKBaHWA 3a 6e30MacHOCT:

e B ctpanute ot EC 1 EFTA (EBponeiicka acourauma 3a cBOO0AHa TbProBus) Bayku, Ye KapTyLuuTe TpAdsa
Aa ca CE-cbBMecTMMM U Ye TpAbBa Aa umat CE-mMapkupoBka 3a CbOTBETCTBHE.

* B O6eanHeHoTo KpancTso Baku, 4e KapTtywmute Tpabdsa aAa ca UKCA-cbBMeCTUMM W ye TpabBa aa uvar
UKCA-mapK1poBKa 3a CbOTBETCTBHE.

e B CALL Bau, ye kapTyLunTe TpsBBa Aa OTroBapAT Ha npeanucanuaTa Ha ANSI A10.3-2020.

* B HeeBponeickute CTpaHu, YneHkn Ha PamkoBara nporpama 3a KOHKYPEHTHOCNOCOBHOCT U MHOBALWK,
C.I.P. Baxku, Ye KapTywmute TpAbsBa aa umar ogobpenue ot C.|.P.3a uanonssaHuA ypea 3a AWPEKTEH
MOHTaX DX.

e 3a ocTaHanuTe CTpaHu BaXku, Ye KapTyluMTe ca NPeMUHanu TecTa 3a OTKPMBaHe Ha OCTaTbly CbMacHo
EN 16264 v TpstBa Aa ce NPUIOXHM CbOTBETHATA AeKnapauma OT NPOU3BOAUTENS.

KapTywm (npumepHo: X-ENP)

Standard High-strength
>3/4" steel steel
(19.0 mm)
=
£t e = 5
‘ S & @eomm e £
= £
%5
2 E
t 2=
Py 3/8"
i ol 0
5/16" = =
e EHd HB
1/4*
(6.4 mm) S35, 5275 S355, 5275

E 36, ST 37, E42151E528
340-470 N/mm?  490-830 N/mm?

CnasBaiTe yKasaHuATa 3a npunoXxeHune B PbKOBOACTBOTO 3a EKCMoaTtauma Ha M3Mnon3BaHNA MOHTaXKEH
enemenT B Hilti HapbyHHMK no ckpenuTenHa TexHUKa unu B CbOTBETHOTO MecTHO Hilti 'TexHnuecko
PBKOBOACTBO MO CKPEnUTENHa TEXHMKA'.

O6o03HaueHne Ha nopbuKara UBAT cuna (3apexaaHe)
6.8/18M kapTyL B YepHO MBKITHOUUTENHO
CUIHO
B YepPBEHO MHOIO CUIIHO
B CMHbO CUITHO
B 3€M1eHO cnaéo

3.4 MuHUManHu pa3cTOAHWUA U Pa3CTOAHMA OT pbba

an 3aKpensaHeTo TpﬂéBa Aa ca cnaseHn MUHUManHU PasCToAHUA. Te morar aa ce pasnuyaBat eaHo ot
APYyro B 3aBUCUMOCT OT NPOAYKTa.

CnasBaiTe yKasaHuATa 3a NpunoXxeHue B PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoarauua Ha M3non3BaHnA MOHTaXKEH
enemeHnT B Hilti HapbyHMK no ckpenuTenHa TexHUKa unu B CbOTBETHOTO MecTHO Hilti 'TexHnuecko
PBKOBOACTBO MO CKPENUTENHA TEXHUKA'.
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35 UHdopmauua 0THOCHO obnacTuTe Ha NpUOKeHHe

3a noBeye MHPOPMALMA OTHOCHO OBNMACTUTE Ha NPUNOXeHue, usnckaiTe Hilti 'HapbuHuk no ckpenutenHa
TEXHUKA' MU CBHOTBETHOTO MecTHO Hilti 'TexHnMyecko pbKOBOACTBO MO CKpenuTenHa TexHuka' oT Batuua

mecTeH Hilti marasuH.

4 TexHUYEeCKH AaHHU

4.1 CBo#cTBa Ha NpoAyKTa

Terno (ypea AMPEKTEH MOHTaM C MarasuHHO YCTPOWCTEO)

4,35 kr

Pasmepwu

450 mm x 101 MM x 352 Mm

KanauuteT Ha marasuHHO YCTPOMCTBO

10 enemeHTa

MpenopbunTenHa MakcMManHa yecToTa Ha 3abusaHe 600 3abuBaHus/u.
Makc. cuna Ha HaTUCK <240H

Xona Ha NpUTUCKaHe 32 Mm
Temnepatypa Ha okonHarta cpefa (CbXxpaHeHUe U NPUNoXeHUue) -15°C ... 50 °C

4.2 UHdopmauma 3a wyma u Bubpaymute

M3bpoeHunTe 3ByKOBM CTOMHOCTH BAXa onpeaenieHn nNpu CneiHUTE PaMKOBH YCOBUA:

PamMKoBHM ycnoeua 3a UHpopmauua 3a Lwyma

KapTyL kanuoébp 6.8/11 B CMHBO
eHepruiHa HacTpoWka 4
NPUNOXKEHNE 3akpenBaHe Bbpxy 8 MM cTomaHa (400 MPa) ¢ X-ENP 19 L15MX

Undopmaymsa 3a wymosute emmucun cbrnacHo EN 15895

Hueo Ha 3ByKoBa mowyHocT (LWA)

114 £2 nB(A)

EMMCHMOHHO HUBO Ha 3BYKOBO HanaraHe (LpA)

110 £2 AB(A)

EMMCHOHHO BBbPXOBO HUBO Ha 3BYKOBO HanaraHe (LpC)

139 +2 ab(A)

UHopmaymna 3a Bubpauuute cbrnacHo EN 2006/42/EG

‘ EKBMBaneHTHO Ha eHepPruATa YCKOPEHUe, (ay,, rusa)

‘ 2,5 m/c?

5 MoaroTtoBka 3a paboTa

5.1 MoHTam Ha ypea 3a AMPEKTEeH MOHTam 2]

NPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCT OT HapaHABaHe NpPY HEBONHO 3afiencTBaHe! 3apeaeHnAT ypea 3a AMPEKTEH MOHTaX MOXe Aa

6bae NpUBEAEH B rOTOBHOCT. HEBOMHO 3af€fCTBaHO 3a6MBaHe MOXEe Aia U3NO0XKKM Ha OnacHoCT Bac v apyru

xopa.

» BwuHaru paspexgaaiTte ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTXK (KapTYLUM U KPENEXHU eNleMeHTH), ako NpeKbCHeTe
paborara ¢ ypeaa.

» [peau BCUUKKU ASHHOCTH MO NOAAPBIKKA, MOYUCTBAHE M 0OOPYABAHE Ce yBEPETE, Ye B ypeaa 3a ANPEKTEH
MOHTaXX HAMA KapTyLLK U KPEMEXHU eNeMeHTH.

MoHTupaitte ByTanHus orpaHuumTen Bbpxy 6ontosoaava (1).

MocTaBete GyTanoTo BLB BoAaya Ha ByTanoto (2).

MocTaBeTe Boaaua Ha ByTanoTo (Nnb3aray rope B NIETHANO MONOXEHHUE) B Kopryca.

HatucHeTe Boaaya Ha ByTtanoto B koprnyca U ocBobofeTe Boaaya Ha ByTanoto CbC 3akntouBalma nocT
Ha Boaaua Ha 6ytanorto (4).

MocTaBete 6ontoBoAaua BbPXy Boaada Ha ByTtanoto.

6. 3aBbpTeTe GonToBOAAUA MO NOCOKA HA YACOBHUKOBATA CTPESKa, AoKaTo ce 3actonopH (5).

» bonTtoBoaaubLT e 3aKntoyeH.

rop =

o
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6 Excnnoarauyusa

AJ NPEOYNPEXOEHUE

OnacHOCT OT HapaHABaHe NMPU HEBOMHO 3agencTBaHe! 3apefeHUAT ypea 3a AUPEKTEH MOHTaXK MOXKe Aa

6bae npuBeaeH B rOTOBHOCT. HEBONHO 3afeicTBaHo 3abuBaHe MOXKe Aa W3NoXK Ha onacHocT Bac u apyru

xopa.

» BuHaru paspexaaitte ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXK (KapTyLuM W KPEMeXHWU eNemMeHTH), ako NpeKbCHeTe
paborara c ypeaa.

» [Npean BCMUKM AEMHOCTH MO NOAAPBIKKA, NOUMCTBAHE M 0BOPYABaHE Ce yBEpETe, Ye B ypeaa 3a ANPEKTEH
MOHTaK HAMA KapTyLLUM U KPEMEKHU ENIEMEHTH.

AJ NPEOYNPEXOEHUE

OnacHocT nopaau ropeLyu nosbpxHocTh! Mo Bpeme Ha paboTta ypedbT 3a AMPEKTEH MOHTaXK MOXe Aa
3arpee.
» Hocerte 3awWuTHM pbKaBuLm.

AKO CBMPOTUBIEHMETO MPW NOCTaBAHE Ha NeHTata 3a KapTyluu e HeoBuyaiHO BMCOKO, NMpOBEpeTe Aanu
NleHTaTa 3a KapTyLuM € CbBMEeCTUMA C ypeaa 3a ANPEKTEH MOHTaX.

CnasBaiiTe ykasaHuaTa 3a 6e30nacHOCT W NpeaynpexaeHne B ToBa PHLKOBOACTBO 3a eKcnioartauus 1 Bbpxy
npoaykra.

YkasaHus 3a 6esonacHa ynotpe6a

MpumepHa unoctpa- | OnucaHue

He HaTucKaiiTe 60onToBogaua unm cBo60AHO pasnosnomeHoTo 6yTano Kbm
4acTu Ha TAnoto!

Ypes HaTckaHe Ha BonToBoAaya uinm cBOOGOAHO PasnonoXKeHOTo ByTano KbM

4acCT Ha TANOTO (Hanp. pbKa) ypeabT 3a AMPEKTEH MOHTaXK MOXXe Aa e roToB 3a
ynotpe6a. 10 To31 HAUWH € HanuLe PUCK OT HapaHsBaHe.

He abpnaiiTe Hasaa ¢ pbKa MarasuHHOTO YCTPONCTBO Mnu Apyru 6ontoso-
naum!

YpeabT 3a AUPEKTEH MOHTaXX MOXE fia € roToB 3a ynotpeba upes Abpraqe
Hasaj C pbka Ha MarasuHHOTO YCTPOMCTBO. N0 TO3M HAUYMH € Hanuue pUcK oT
HapaHfBaHe.

6.1 3apemaaHe Ha ypeR 3a AMPEKTEeH MOHTaX (ypen 3a eauHUYHO 3abusane)

1. Tb3HETE KPeneXHWA eneMeHT oTnpes B 6onToBoaaya, AOKaTo Luaibara OTAONY Ha KPENeXHNA eNeMeHT
ce 3agbpku B 6ontoBoaaua (1).

2. TMnb3HeTe neHTaTa 3a KapTyLUM C TECHUA Kpaw Hanpe B KyxuHata 3a kapTyLuu (2).
» JleHTaTta 3a KapTyLUM € Hanmb/IHO NOTbHaNa B KyxX1HaTa 3a KapTyLUu.

3. MMpesapeneTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX C PbKOXBaTKaTa 3a npesapexaaHe.
> YpenbT 3a AMPEKTEH MOHTaXK € 3apefieH U € B TOTOBHOCT 3a paborta.

6.2 3apemaaHe Ha ypea 3a AUPEKTEH MOHTaX (MarasuHHO yCTpoiicTeo) B

1. ToctaBeTe neHTarta c AeCET eNeMeHTa B MarasuHHOTO yCTpoircTao (1).

2. TInb3HeTe neHTaTa 3a KapTyLuM C TECHWA Kpal HanpeAa B KyxvuHaTa 3a KapTyLluu (2).
» JleHTaTa 3a KapTyLUM € Hamb/IHO NOTbHaNa B Kyx1HaTa 3a KapTyLUM.

3. Tpesapeaete ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK C APbXKKaTa 3a npesapexaaHe (3).
» YpenbT 3a AUPEKTEH MOHTaXK € 3apelieH U € B FOTOBHOCT 3a padorta.
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6.3 3anaBaHe Ha eHepruiiHa HacTponKa &

M3bepeTe eHepruiHata HACTPOKA CbrMacHO NPUNOXKEHUETO. BuHaru sanousaite ¢ MUHUManHaTa eHepruiHa
HaCTPOMKa, aKko HAMA HaNMYHWU eMMUPUYHU CTOMHOCTW. [lOCTENEHHO yBenWyaBanTe eHepruaTa, AOKaTo
KPENEXHHWAT eNeMeHT 6bae NOCTaBEeH NPaBUITHO.

3a noseye nHpopmaumsa nsmckante Hilti 'HapbuHnk no ckpenutenHa TexHuka' unm CbOTBETHOTO MECTHO
Hilti 'TexHnuecko pbKOBOACTBO NO CKpenuTenHa TexHuka' ot Bawma mecteH Hilti marasuH.

1. 3anpa YBENUUNTE MOLLIHOCTTA, 3aBbPTETE «PEryMPaLloTO KONEeNo 3a akyMynMpaHe Ha eHeprua» +.

HuBa Ha eHeprua:
* 1= Hait-HUCKa eHeprua
* 4 = Hail-BACOKA eHepruA

2. 3a Aa HamanuTe MOLLHOCTTA, 3aBbPTETE «PETYNIMPALLOTO KOJIENO 3a aKyMysMpaHe Ha eHepria —.
3. [poBepeTe Aanu 3aKpenBaHEeTO € U3BBPLLEHO NPABUIHO CbIMacHO PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoarauyua Ha
KPEneXH!A eNnemeHT.

6.4 MOHTaM Ha KpenemHu enemeHTy

1. JpbXTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaK OTBECHO CMPAMO Matepuana Ha OCHOBAaTa WM HaTUCHETe AOKpan
ypeaa 3a AMpeKTeH MoHTax (1).

2. HatucHeTe 0cBOGOXKAaBALLOTO YCTPOMCTBO, 3a Aa 3abUeTe KPEenexHUA enemeT (2).

3. [lpesapenete ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK C APbXKKaTa 3a npesapexxaaHxe (3).

6.5 MOoHTaX Ha KpeneXHW eNeMeHTH 3a NPUoXeH!e Npy cTomaHo6eToHHH rpeaun X-HVB £

3a aa MOHTUpaTe CbEANHWTENN 3a CPA3BAHE 38 CTOMAHOBETOHHU KOHCTPYKUMUK, € HE0BX0AUM BonToBOAAY BT
X-76-F-HVB.
1. MocraBeTte nocra 3a 6ontosoaaya X-76-F-HVB B nonoxenue 1.
MoHTUpaiiTe eanH KpenexxeH enemeHT.
MocTaBeTe cbeanHUTeN 3a cpnAsBaHe Bbpxy 6ontoBoaaya (1).
MosuunoHnpaiTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX.
JpbXTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTa)K OTBECHO CMPAMO Matepuana Ha OcHoBaTa W HaTUCHeTe JOKpaun
ypea 3a AMpeKTeH MoHTax (1).
HatucHeTe ocBo60XKAABALLOTO YCTPOMCTBO, 3a Aa 3a6MeTe KPENEXHUS eneMeHT (3).
7. TpesapeaeTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK C ApbXKKaTa 3a npesapexaaHe (4).
» [loBTOpETE CTBLNKKTE, 3a 1A MOHTUPATE OLLE EUH aHKep.

o h N

o

AKO MCKaTe Aa MOHTMpaTe BTOPW KPEMeXeH eNneMeHT Ha CbLUMA aHKep, HacTpoilTe nocta 3a
6ontoBoaaua X-76-F-HVB B nonoxeHue 2 1 NoBTOPETE CThIKUTE.

6.6 PaspexaaHe Ha ypef 3a AUPEKTEH MOHTax [f

1. Tpesapeaete ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK, AOKATO NEHTaTa 3a KapTyLLUW Ce NMOKaXKe Npu U3XOAHWA OTBOP.
2. Wsabpnaiite neHTara 3a kapTyLuM OT ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX.

3. HpbxTe nextara 3a nMpoHu (1) u HaTUCHETe orpaHnuMTena B NOCOKa Hasaa (2).

4. WsBagete neHtara 3a NMMPOHM OT MarasvHHOTO YCTPOMCTBO (3).

7 MoBeaeHne NpU HEM3NPaBHOCTHU

NPEOYNPEXAOEHUE

OnacHocT oT ekcnno3ua! Mpyu HenpasuiHO GopaBeHe CbC 3apAAN CLUUTE MOXeE fa 6baart 3ananeHu.
» He ce onuTBaiiTe CbC cuna Aa OTCTPaHUTE 3apaau OT ypena 3a AMPEKTEH MOHTAXK UMW NeHTara CbC
3apaau.
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@ NPEAYNPEXOEHUE

OnacHocT nopaau ropewyy nosbpxHocTu! Mo Bpeme Ha paboTta ypeabT 3a AUPEKTEH MOHTX MOXe Aa
sarpee.
» HoceTe 3aluuTHY pbKaBULK.

7.1 YpeasT e 3acegHan 1 He MoXe Aa ce pasrnobu

OMACHOCT

Puck oT HapaHABaHe npu Heo6e3onaceH ypea 3a AMPEKTEH MOHTam! AKO YPEAbT 38 AMPEKTEH MOHTaXK
6noKupa Npu KOMMpecupaHe, ypeabT Moxe Aa 6bae sapedeH U HeobGesonaceH. HeBonHOTO 3afeicTBaHe
Ha 3aBMBaHETO MOXXe Aa A0BEAEe A0 TEXKW HapaHABaHHA.

» [lo BcAKO Bpeme criedeTe Aanv YPeAbT 3a AMPEKTEH MOHTaXK COuM KbM Bac unu apyru xopa.

1. HatucHete ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK 3a Han-manko 10 cekyHAM 1 OTHOBO 3afencTBanTe ypeaa.
2. Caanete ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaX OT paboTHaTa NOBbPXHOCT.
» BHuMaBaiiTe Aa He ro Hacousarte cpeLyy cammuTe cebe cu MnuM cpeLly Apyru xopa!
3. OnwraiiTe ce Aa usabpnare pbyHO 6ONTOBOAAYA B U3XOAHO MONOXKEHUE.
» Csanete pbKaTa cH OT CyCbKa U He NOCTaBANTE pPbLieTe CU NpeA BXOAHOTO oTBepcTUe!
4. Wspbpnaiite neHtarta 3a KapTyluu He3abaBHO OT ypea 3a AMPEKTEH MOHTaXK.
» AKO neHTaTa 3a KapTyluu He Moxe aa 6bae oTcTpaHeHa:
» OcTtaBeTe ypea 3a AMPEKTEH MOHTaXK @ Ce oxnaxkaa Ha 6e3onacHo MACTO NOA HaA30p.
» [lo BCAKO Bpeme cneaeTe Aanu YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaXK COuM KbM Bac unm apyru xopa.
» CabpeTe ce cbe cepus Ha Hilti.
5. UsBbpLlueTe cepBu3MpaHe Ha ypeaa.

7.2 KapTywmuTe He ce 3ananeat npy ypea 3a AMPEeKTeH MOHTaM Hap paboTHa Temnepatypa

Mo BcAKoO Bpeme crnefeTe Aany ypeabT 3a AUPEKTEH MOHTaX couu KbM Bac unu apyru xopal

1. HatucHete ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK 3a Han-manko 10 cekyHAM v OTHOBO 3aAeicTBanTe ypeaa.

2. AKO KapTyllMTe BCe Olle He ce 3ananear, usyakaite 10 CekyHAM M BAMIHeTe ypeaa OT padotHara
NOBBPXHOCT.

3. Msgbpnaiite neHtarta 3a KapTylu He3abaBHO OT ypeJa 3a AMPEKTEH MOHTaXK.
» AKo neHTara 3a KapTyluu He Moxe Aa 6bae oTcTpaHeHa:
» OcrtaBeTe ypea 3a AMPEKTEH MOHTaXK a Ce oxnaxkaa Ha 6e30nacHo MACTO NOA HaA30p.
» CBbpieTe ce Cbe cepsus Ha Hilti.
4. UsBbplueTe cepBuaMpaHe Ha ypeaa. — cTpaHuua 172
OcraBeTe KapTyLua Ha CUrypHO MACTO 3a CbXpPaHeHue.
6. M3xBbpnete HesananMmuTe KapTyLuu Cropea npeanMcaHuaTa.
» CnasBaiTe MeCTHUTE pasnopeady 3a U3XBbPAHE HA OTNaAbUM.
7. OcrtaBeTe ypena 3a AMPEKTEH MOHTaX fia Ce oxnaau 1 Npoab/keTe padoTtara C HoBa fleHTa 3a KapTyLUM.

o

7.3 KapTywsT He ce 3ananea, ako ypeabT e ¢ paboTHa Temeneparypa

1. MpeycraHoBeTe BeaHara padora.

2. Paspenete ypeaa 3a OAMPEKTEH MOHTAX (KapTylUM U KPENEeXHW enemMeHTW) U AeMOHTUpanTe ypeaa 3a
AMPEKTEH MOHTaXK. — cTpanuuya 173

3. MposepeTe u3bopa Ha npasuiHaTa KoMOWHauuA oOT BonToBoAauu, OyTana, KpenexHW enemeHTH u
KapTyLLK.

4. TposepeTe Bydepa, ByTanoto M GONTOBOAAUUTE 32 MPU3HALM HA M3HOCBAHE M MPU HyXXAa NOAMEHeTe
KOMIMOHEHTUTE.

5. TMouucTeTe u cMaxkeTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK. — cTpaHuua 174
» AKO Npo6nembT OCTaHe BbMNPEKU MPUIAraHETO Ha MOCOYEHUTE MO-TOPE MEPKH, YPeabT HE MOXKE Aa
Ce 13Mnon3sa NPOALMKUTENHO BPEME.
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» [penaiite ypeaa B cepsu3 Ha Hilti 3a npoBepka 1 Npu Hy»/Ja 3a PEMOHT.

KOMMOHEHTK Ce N3HOCBAT.

M3BbpluBanTe pefoBHO cepBu3MpaHe Ha ypeaa. [lpu MHTEH3WBHO M3NOn3BaHe NposepABanTe
6yTanoto u Bydepa Ha ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXX BEAHBXX AHEBHO, HO Hai-KbCcHO crnea 2500
no 3000 3abuBaHuA. MHTepBanbT CLOTBETCTBA Ha PEAOBHUA LMKBA Ha NMOYMCTBaHe Ha ypeaa 3a
[MPEKTeH MOHTaX. Linknute Ha noaapbXKa 1 NOYMCTBaHe ce OCHOBaBAT Ha TUMWYHOTO M3MNON3BaHe
Ha ypena.

ﬂ B 3aBuCMMOCT OT ypeaa npu peAoBHa eKkcnnoartauusa ToW Ce 3aMbpCABa U BaXHW OYHKLMOHANHK

8 O6cnymBaHe M noaapbKKa

8.1 TpuxK 3a ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaX

3a nounctBaHe u3nonasaite camo AoctaseHute ot Hilti nouncrteawm NPUHaANEXXHOCTU UIN EeKBUBANIEHTHU
matepuanu. 3a NoYMCTBaHe B HUKaKbB cryyan He u3nonssanTe NPbCKaYKK, CrbCTEH BBb3AYX, NOYUCTBAHE NoA
BUCOKO HanAaraHe, pa3TtBoOpUTENu nnu soaa.

/\ MNPEANA3NUBOCT
OnacHocT oT noBpeAa Ha ypena 3a AUpeKTeH MoHTax! B ypesa 3a AMPEKTEH MOHTaXK MOXKE Aa 3aKNUHAT
vy>xam Tena u npu 3aneﬁCTaaHe Aa noBpeanr ypeaa.

» He ponyckaiite NpOHUKBAHE Ha Yy>KAM Tena BbB BbTPELIHOCTTA Ha ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaX.

» [MouwncTBaiite [PeA0BHO BbHLIHATA CTpaHa Ha ypeZa C NIeKO HaBlaXXHeHa Kbpna 3a noYyncreaHe.

8.2 Moaapbika

A NPEOYNPEXOEHWE

OnacHu cy6cTaHyun 3ambpcaABanuATa no ypeante DX cbabpikar cybcTaHumu, KOUTO Morar Aa 3actpatuar

Bawerto 3apase.

» [lo BpeMe Ha NOYMCTBAHETO He BAMLUBAWTE Npax MK 3aMbPCABaHMA.

» He ponyckaiite npax v 3aMbpcABaH1A Aa NONAAHAT B XPAHWUTENHN NPOAYKTH.

» W3muBaiiTe pbleTe CU cnea NOYUCTBAHETO Ha ypena 3a AUPEKTEH MOHTaX.

» [louncTBanTe ypeaa 3a AMPeKTeH MOHTax M usnonssawte Hilti cnpen cnopea cneundukaumnte B
PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoatayua. Mo To3u HauKH Le M3BErHeTe CMyLLEHUA BB GYHKLUMUUTE.

1. lMNposepnaBaiTe peAOBHO BCMUKM BBHLUHKM YacTH Ha ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTa)XK 3a Hannu1e Ha NoBpeau.
2. lMposepsnBaiiTe PeIOBHO BCUYKK EIEMEHTH 3a YNpaB/eHne 3a M3NPaBHO GYHKLUMOHUPaHE.
3. Pabotete c ypena 3a AMPEKTEH MOHTaX CamoO C MOAXOAALLM KapTyllM U C npenopbyaHata eHepruitHa
HacTpoika — ctpanuua 170.
» HeusnpaBHu KapTyLLuM unu TBbPAE BUCOKU EHEPrMHU HACTPOWKKM MOXKE Aa NOBPEeAAT npexkaespe-
MEHHO ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaX.

8.3 CepBu3upaHe Ha ypeaa
M3BbpLIeTe cepBuanpaHe Ha ypeaa, ako Bb3HUKHAT CleHUTe CUTyaLmum:
1. Bb3HMKBAT eHepruitH1 KonebaHuA (pasnosHaBaemu NO HepaBHOMEpPHaTa AbNGOYMHA Ha NPOHUKBAHE Ha
KPEnexHna enemeHT).
2. Otkas oT 3ananBaHe Ha KapTyLua (KapTyLbT HAMA a ce 3ananm).
3. Jlexortara Ha u3nonssaHe ocesaemMo Hamandasa.
» Heob6xoanmara cuna Ha HaTUCK Ce yBenuuasa 3a6enerxnumo.
» CbnNpoTUBNEHMETO Ha CNyCbKa Ce yBennyasa.
» «PerynupayoTo Koneno 3a akymyiMpaHe Ha eHeprua» MoXe Aa Ce HacTponBa MHOTO TPYAHO.
» JleHTara 3a KapTyLwu MoXe Aa 6bAe OTCTpaHeHa MHOro TPYAHO.
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8.3.1 [lemOHTaM Ha ypen 3a AUPEKTEH MOHTaM E

NPEOYNPEXOEHWUE

OnacHOCT OT HapaHABaHe NpW HEBOMHO 3aaencTBaHe! 3apefeHUAT ypea 3a AMPEKTEH MOHTAX MOXe Aa
6bae NpuBeAeH B rOTOBHOCT. HEBOMHO 3azeiCcTBaHO 3abuBaHe MOXKe Aa U3NOXKK Ha onacHoCT Bac u apyru
xopa.

>

BuHaru paspexaaiite ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK (KapTyLUM M KPEMEXHWU €NEMEHTH), ako NPeKbCHeTe
pabortara c ypeaa.

Mpean BCUYKKU AEHHOCTHM NO NOAAPBIKKA, MOYUCTBAHE U 0B0pyABaHE Ce yBEPETE, Ye B ypeaa 3a AMPEKTeH
MOHT&)XX HAMA KapTYLUK U KPENEXHU ENeMEHTU.

Y

AN

6.

YBepeTe ce, ye ApbXKKaTta 3a npesapexxaaHe e B OCHOBHa nosuuuma (1).

» MapK1MpOoBKKTE Ha APbXKKATA 3a Npesape)xaaHe U Ha Kopryca ca NoAPaBHEHM.

Passuitte 6ontoBoaaua (3).

OtcTpaHeTe 6onToBoaaua ¢ GyTanoTo oT Bogaya Ha ByTanoto.

Maabpnaitte Gytanoto ot 6onToBoaaya (4).

HatucHeTe Bofiaya Ha GyTanoTo B Kopryca M ocBoGozeTe Boaaya Ha GyTanoTo CbC 3aKoyBalua n0CT
(2).

Usabpnaite Bogaua Ha 6yTanoto oT ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaX.

8.3.2 Tposepka Ha 6yTano u orpaHuuUTEn

NPEOYNPEXOEHUE

OnacHocT oT HapaHHBaHe! Hanuuuneto Ha HeusnpaseH 6y¢ep, 6yTano WNU HeusnpasBHa OMOpHa nno4ya
yBenuyaBa pUCKa OT HEU3NMPABHOCTH.

>

MposepeTe Bydepa unu ByTanoTo 3a NpusHaLUW Ha WSHOCBaHE W MOAMEHETE CbLYUTE MPU HaMMuMe Ha
nospeau.

He u3BbpLUBaiiTE HUKAKBX MaHunynauuu no Gyranoro.

He ce onuteaiiTe camu fia peMOHTUpaTe HeM3npaBHO ByTano, Hanp. Ypes 3aToUBaHe Ha Bbpxa.

BytanoTo cnessa Aa 6bAe NOAMEHEHO B CNEAHUTE Crydau:

» byranoto e cuyneHo.

» ByTanoto e cunHo u3xabeHo (Hanp. U3nu3aHe Ha nepudepHata NPBLCTEHOBMAHA KOTA Ha YENOTO Ha
6yTanoro.

» ByTanHute NpbCTeHU ca M3CKOUUAW MK NUncBear.

» ByTanoto e orbHaTo (MPOBEPKa Ypes TbpKanaHe BbPXY rnaaxka NoBbPXHOCT).

OrpaHnunTensaT cneasa Aa 6bAe NOAMEHEH B CNEAHUTE Cryyau:

» MeTanHuAT NPBCTEH HA OrPaHUYUTENS € CUYMEH UK Ce OCBOBOXKAaBa.

» OrpaHuunUTendT He ce 3aabpXKa noseye BbpXy Gontosoaaya.

» [Noa MeTanHuA NPBCTEH Ce pasno3HaBa CUITHO HEPaBHOMEPHO M3HOCBAHe Ha rymara.

MmaiiTe npeaBUA KPUTEPUUTE 32 UBHOCBAHE 3a BaXKHW KOMMNOHEHTH Ha ypeaa B Pazaen O6cny)kBaHe
1 nojApbXKKa. — cTpanuua 173

8.3.3 KpuTepuu 3a nogMAHa Ha U3HOCEHU YaCTH

KpuTepuu 3a usHoceaHe Ha Gytano n 6ytaneH orpaHuunTen

CbCToAHKe MNpumepHa unroctpauua 3abenenka

HoBo cbeToAnne
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CbcTofHMe MpumepHa unrocTpaumsa 3abenemka

M3HoceH Ha uenoto Ha GytanoTo ce Buxaa

BuHaru cmensitTe By- cuyneH marepuarn.

TanoTo 3aeAHo C By-
TanHusA orpaHuuuTen.

ByTanoro e NpoHUKHano 3 unu
noseye MM B ByTanHUs OrpaHuym-
Ten.

prrepuu 3a USHOCBaHe Ha BXOAHO OoTBepCTUe

CbeTofAHUe MNMpumepHa untocTpayma 3abenemka

HoBo cbcToAHKe

MsHoceH

MoamaAHa B cepsBu3 Ha
Hilti

MaTepMaﬂ'bT € pasKbCaH.

8.3.4 [MouncTeaHe U cCMa3BaHe Ha ypea 3a AUPeKTeH MoHTax Iy

Msnonseaitte camo Hilti cnpeii. M3nonssaHeTo Ha ApyrM CMasouyHM Marepuani MOXe Aa MPUYUHK
HeusnpaBsHOCTU WK Aa NOBPeau ypeaa 3a AMPEKTeH MOHTaK.

HaHecerte Hilti cnpeii camo kato TbHBK ¢unm. He Tpadea Aa ce o6pasysar Kanku. Hanmp. cnea
HaHacsAHe c Hilti cnpeit noTbpkaiite neko HamacneHarta NOBbPXHOCT C NpeAoCTaBeHara Kbpna.
BHumaBaiTe aa He nonagHe Macno B rHE3A0TO 3a KapTyLuw!

1. Paspenete ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX (KapTyLUM U KPENeXHW enemMeHTM) 1 AeMOHTMpanTe ypeaa 3a
AVPEKTEH MOHTaXK. — cTpaHuua 173

2. C poctaBeHuTe Y4eTKW nouuctete GyTanoTo u Boaada Ha 6ytanoto (oTBbH (1) M oTBBTPE (2)).

3. MMouncTeTe rHe3noToO 3a KapTywu (3) M HamupalyuTe Ce A0 Hero OTBOPM 3a perynupaiyua LWwuéT (3) ¢
Mankarta Kpbria yetka.

4. TouncTeTe rHe3n0TO 3a Bodava Ha ByTanoTto B ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaXK (4) .

5. Cwmaxkete Boaaya Ha ByTanoTto (OTBbH) U NeKo M3bbpLueTe Bogaya Ha ByTanoTo ¢ kbpna (5).
» BHumaBaiite aa He nonaaHe Macno B rHE3A0TO 3a KapTyLum!

6. CmarkeTe nTb3ralyuTe LUMHK HA APBXKKATa 3a NpesapexxaaHxe (6).
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8.3.5 ®duHanHa npoBepKa Ha ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaM

» Crnea u3BbpLUBaHE Ha AEHHOCTU MO 0BCNY)KBaHe U NOAAPBXKKA NPOBEPETe Aanu ca NOCTaBEHWU BCHUUKK
3aLYMUTHU YCTPOWCTBA W Aanu GYHKLMOHUPAT U3NPaBHO.

9 MomoLy npu HannuMe Ha CMyLLEHUA

A\ NPEAYNPEXOEHUE!

Mpean aa 3anouyHeTe Aa OTCTpaHABaTE HEU3NPABHOCTU, Ce yBepeTe, Ye B ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX HAMa
KapTyLn. AKO KapTylwuTe He Morat Aa 6bAar OTCTpaHeHH, CBbPXKeTe ce Cbe cepBu3 Ha Hilti

MpK HannMune Ha CMyLLEHUA, KOUTO He ca MoCcoYeHu B Tabnuuara unu Kouto Bue camu He moxkeTe Aa
oTCTpaHuTe, Mons, 06 bpPHETE ce KbM Hawwua cepsus Ha Hilti.

CmyLieHue Bb3moxHa npuumnHa PeweHue
KapTywsT He ce TpaHcnop- JleHTarta 3a KapTywu e noBpeaeHa | » W3BaaeTe neHTtara 3a KapTyLuu U
Mpa nocraseTe HoBa fleHTa.

YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaXK €
nospeneH

CBbp)KeTe ce CbC CepBU3 Ha
Hilti.

JleHTarta 3a KapTyLLM He MOXe
Aa ce oTCTpaHn

TebpAe BUCOKA YecToTa Ha 3abu-
BaHe

OcTtaBeTe ypeaa 3a AMPEKTEH
MOHTa)XX Aa ce oxnaiu u ce
onuTanTe Aa OTCTPaHuTe BHU-
MarTefiHo fieHTaTa 3a KapTyLuu.
AKO BTynKata Ha KapTylwla Bce
ole e 3aceaHana, CBbpXKeTe
ce cbe cepsus Ha Hilti. He ce
onuTBaiTe Aa M3BaaWTE Kap-
TyLIWTE OT MarasvHHaTa fieHTa,
KaTo npunarate cuna.

KapTtywsT He ce 3anansa

YpeabT 3a AUPEKTEH MOHTaX He €

HaTUcHaT AOKpaw

HartucHeTe 0THOBO ypena 3a au-
PEKTEH MOHTaX U ocBoBoaeTe
cneasayo sabusaHe.

NeHTara 3a KapTyLwy e npasHa

Paspenere nextara 3a kapTyLum
1 3apedeTe HOBa fieHTa.

MarasnHHOTO ycTporCTBO Mnmn Gon- | »
TOBOAAYBT HE € A0CTaTbyHO fo6pe
3aBMHTEH.

3aBUHTETE AOMBAHUTENHO Ma-
rasMHHOTO yCTppOHCTBO.

OTAENHUAT KapTyLL e HekayecTBeH | » [pesapenete u npepaboTeTte

OoCTaHanus KapTyLL.

Vpe,u‘bT 3a AMPEKTEH MOHTaXK e
HeusnpaBeH U KapTyLbT HE €
KayecTBeH

CBbpKeTe ce CbC CEepBU3 Ha
Hilti.

Vpe,u‘bT 3a AMPEKTEH MOHTaXX HE €

npesapeaeH

MNpes3apenere eaHOKpPaATHO
ApbXKKaTta 3a npesapexaHe.

nupoHa

AKyMynMpaHeTo Ha eHeprua e
TBbpAE BUCOKO

Hamanete akymynupaHeTto Ha
eHeprua — ctpanuya 170.

MocTaseHo e rpeLwHo GyTtano

M3nonsgaiTe npaBuiHOTO 060-
pyaBaHe CbC CbBMECTUMM
ByTano/KpeneeH enemeHT.

Bytanoto e usHoceHo

Moamexete Bytanoto u Bytan-
HUS OrpaHuuuTEN.

TebpAae Manka Abn6ounHa Ha
NPOHWUKBaHE

NamapuHa Ha pascTofHKe OT NpPo-

duna.

Wabareaiite npasHu mecrta
MeXxzay namapuHara u npoguna.

TebpAe MaNKo akymynmMpaHe Ha
eHeprua

MoBuweTe akymynupaHeTo
Ha eHeprua Wnu u3nonssaute
KapTyLK C No-roffiMa eHeprus.

282470

Bbnrapckn 175



LIS

CwmyLyeHue

Bb3momHa npuunHa

Pewenne

Jluncea Tperep kato ocHosa

» MapkupaiTte Tperepa Ha npa-
BWIHOTO MACTO Npeaun 3anou-
HeTe paborTa.

TebpAe ronaMo n3ckavaHe
Ha nupoHa

MocTtaBAHe Ha pyHAaMEHTHa cTeHa

» [ocraBete BTOpa TOYKA Ha
3abuBaHe.

MNMpomeHeHa aebennHa Ha OCHo-
Barta

» MWsbepete KapTyLu.

» Perynupaitte eHepruaTta cnopea
npenopbKara 3a KapTyLin uiam
nocraBeTe KapTyLl C no-ronama
eHeprua.

Tebpae Manko eHeprua

» WU3bepeTe KapTyLL.

» Perynupaitte eHepruaTta cnopea
npenopbKara 3a KapTylln unm
nocraBeTe KapTyLl C no-ronama
eHeprua.

YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaX €
CWITHO 3aMbPCEH

» T[louncrete ypena 3a AMPEKTEH
MoHTax. Mposepete Gytanoto
3a M3NPaBHOCT.

Bytanoto e usHoceHo

» [MoameHete Gytanoto u Gytan-
HUA OrpaHuuuTen.

YpeasT 3a AMPEKTEH MOHTaX €
nospeneH

» CsbpxeTe ce CbC CEPBU3 Ha
Hilti.

[MocTtaBeHO e rpeLHo 6yTano

» WManonaeaiite npaBuIHOTO 060-
pyaBaHe CbC CbBMECTUMM
OyTano/KpenexeH enemMeHT.

M3ckayaHeTo Ha NMPOHK
CWIHO Bapupa

YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaX e 6un
HaTUCHAT BHE3anHo

» Ma3bareaiiTe BHE3aNHOTO HaTUC-
KaHe Ha ypena 3a AWPEKTeH
MOHTaX.

HepaBHOMEpPHO, OTYACTH HEMBIHO
npesapexaaHe

» [pesapeaete HaMbIHO.

HepaBHOMepHO akymynupaHe Ha
eHeprua

» MWsBbpliete cepBusnpaHe Ha
ypena.

» CBbpeTe ce CbC CepBu3 Ha
Hilti.

PasuensaHe npu 3abuBaHeTO
Ha KpenexHuTte efieMeHTn

Yenoto Ha 6yTanoto e U3HOCEHO
UnK OTHACTH HaLbPOEHO.

» [MoameHete Gytanoto u Gytan-
HUA OrpaHuuuTen.

MocTaBsAHe Ha q)yHLlaMeHTHa CTeHa

» T[loctaBeTe BTOpa TOuKa Ha
3abuBaHe.

MoBwuweHa aebenvHa Ha ocHoBaTta

» [poBsepeTe npenopbKara 3a
enemMeHTH. AKo KoMBWHauusATa
€ NpaBunHa, yBenuueTe eHep-
rMATa cropes npenopbKara 3a
KapTyLLW WK NOCTaBeTE KapTyL
C no-ronfma eHeprus.

YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaX
He ce pasrnobnsa

Bytanoto e 3aceanano B cnupau-
Kata Ha GyTanoro

» JlemoHTUpaWTe MarasvHa 3a
nUPOHK Unu GonToBoAaYa.

» [MoameHete Gytanoto u Gytan-
HUA OrpaHuuuTen.

» MoHTtupaite marasvMHa 3a
NUMPOHKM Unu BonToBoaava.

YpenbT 3a AUPEKTEH MOHTaX €
CUNHO 3aMbpPCeH

» WUsBbplueTe cepBuaMpaHe Ha
ypeaa.

176  Bbarapcku



LIS

CwmyuwjeHue

Bb3monHa npuunHa

Pelwexune

Vpe,crbT 3a AMPEKTEH MOHTaXK
He ce pasrnobssa

NeHTara 3a KapTyLLM 3asxAaa, ype-
[IbT 3@ AMPEKTEH MOHTaXK € nper-
pan

>

Bwxre rpelwkara "JleHtata

3a KapTyllM He MOXe fa ce
otctpanu". Toaabprkante

MakcumanHata 4ectorta Ha

3abuBaHe.

3aneiicTBaHeTO € HeBb3-
MOXHO

YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaX He €
npesapeieH NpasuiHO, APbXKKaTa
3a npesapexaaHe He e B U3XoAHa
nosuuma

Mpesapeanete Aokpan ypena sa
OMPEKTEH MOHTaXX 1 nocTaBeTe
ApbXKaTa 3a npesapexaaHe B
M3XOAHa NO3ULMA.

Ocso6oaete npeau Aa HaTUCHETe
NOKpaw

HatucHete nokpan ypeaa 3a
OMPEKTEeH MOHTa)K U eaBa crnea
ToBa ro ocsobozaerte.

HewnsnpaBHOCTH Npu TpaHCNOPTH-
paHe Ha KpenexHUTe enemeHTH

WM3Baaete neHtara 3a enemMeHTH.
MpoBepeTe neHtata 3a ene-
MEHTM 3a Hannume Ha noBpeau.
MoAmeHeTe noBpeAeHU NEHTH
3a eNemMeHTH.

YpenbT 3a AUPEKTEH MOHTaX €
nospeneH

CBBpXKETE Ce CbC CEPBU3 HA
Hilti.

MarasuHHOTO yCTPOICTBO Wnun 6on-
TOBOAAYBT HE € A0CTaTbYHO fo6pe
3aBUHTEH.

3aBuHTETE AOMbBAHUTENHO Ma-
rasuHHOTO YCTPPOMUCTBO.

HAma MOHTMpaH KpenexeH
enemeHT

YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaX He €
npesapeieH NpasuiHO, APbXKKaTa
3a npesapexaaHe He e B U3XOAHa
nosuuma

Mpesapeaete Aokpan ypeaa 3a
OMPEKTEH MOHTaX 1 nocTaBeTe
ApbXKKaTa 3a npesapexaaHe B
M3XOAHa NO3ULMA.

He e nocraseH KpenexXeH enemMeHt

[NocTaBeTe KpenexeH eneMeHT
B ypeAa 3a AMPEKTEH MOHTaK.

TpaHCNopTMPaHETO Ha MMPOHHU B
MarasvHHOTO YCTPOMCTBO € Heusn-
paBHO

CBbpKeTe ce CbC CEepBU3 Ha
Hilti.

ByTtanoto He e noctaBeHO

MocraBsete 6yTanoTo B ypeaa 3a
AVNPEKTEH MOHTaXK.

Byranoto e cuyneHo

MoameHeTe 6yTanoto u cnupau-
Karta Ha 6yTanoro.

Bytanoto He ce Hynupa

CBbp)KeTe ce CbC CEepBU3 Ha
Hilti.

BonToBoAaubT € 3aMbpCceH

M3Bbpluete cepeusnpaHe Ha
ypeaa.

KpenexxHn enemeHTH ca 3akne-
e B GonToBoAaua

OtcTpaHeTe 3aKneLleHnTe Kpe-
neXkHu enementn. OTCTpaHete
BCAKaKBKW nnacrtmMmacoBu ocTta-
TbUM OT MarasMHHOTO YCTPOK-
cTBO. M3bAarBaiite pasuensaHe
1 32CEUKH.

BonTtoBoaaysT He MOXe Aa
ce 3aBue AOKpai.

BontoBoaaubT € 3aMbpceH

M3BbpLueTe cepBuanpaHe Ha
ypeaa.

ByTanHuAT orpaHuuuten e nocra-
BEH NOrpeLLHo obparHo.

Passuitte 6ontoBoaava. lMoc-
TaBeTe OyTanHusa orpaHuuuTen
NpaBUIHO U 3aBwiiTe 6ONTOBO-
Jaua OTHOBO.

ByTanoto He moxe aa ce
MOHTUPA.

YpenbT 3a AUPEKTEH MOHTaX, Haw-
Beye BoAaYbT Ha ByTanoTo e 3a-
MbpPCEeH

MsBbpLueTe cepBuanpaHe Ha
ypeaa.
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CmyuieHue Bb3moxHa npuunHa Pelwenune

Bytanoto He moxe aa ce LLinpToBeTe ca BUAMMM BB BO- » MWspbpnaiite nocta 3a npe-

MOHTHpA. fava Ha ByTanoTto 3apexJaHe Hasal, [AoKaro
LupToBeTe Ce 3aCTonopAT.

10 TpeTtupaHe Ha oTnaabuun

Ypeaute Ha & Hilti ca npousseneHn B no-ronAMara CW 4acT OT MaTtepuani 3a MHOTOKpaTHa ynoTpeba.
lMpeanocTaBka 3a MHOMOKPaTHOTO UM M3MON3BaHE € TAXHOTO NMPaBuHO pasaenaHe. B mHoro ctpanu Hilti
npuema obpatHo Bawwute ctapu ypeau 3a peuuknupade. Monwutaite otaena Ha Hilti 3a o6cnyxBaHe Ha
KIIMEHTU UM TbProBCKMA By KOHCyNTaHT.

11 FapaHuuAa Ha npousBoauTeENAa

» [pK1 BBNPOCK OTHOCHO rapaHUMOHHKUTE YCNoBuA, MonA, o6bpHeTe ce kbM Bawwma mecte Hilti naptHbop.

12 MotebpaeHue Ha C.I.P. TecT

3a cTpaHuTe-uneHKkM Ha PamKkoBara nporpama 3a KOHKYPeHTHOCMOCOBHOCT u uHoBauuu (C.I.P.), kouto ca
M3BBH topucavkumaTta Ha EC v Ha EBponeiickata acoumauma 3a ceo6oaHa Tbprosus (EFTA), Baykv cnenHoTo:
YpeasT Hilti DX 76 e KOHCTPYKUMOHHO 0f06peH M TMNOBO NpoBepeH. Bb3 ocHoBa Ha ToBa BBbPXY ypeaa
€ MoCTaBeH 3HaK 3a paspelleHue 3a ekcrnoatauua Ha PTB c kBaapartHa ¢popma v e BnuMcaH HoMmep Ha
paspetenuneto S 813. Mo 1031 HaumH Hilti rapaHTMpa CbOTBETCTBMETO C pa3peLleHna KOHCTPYKTUBEH TuI.

13 NMoseue nHpopmayua

JonbnHutenHa uHGOpMauua 3a eKCcnnoatauuaTa,TEXHONOrMATa, OKOMHata cpefa M PEeLUKIMpaHeTo Le
HamepwuTe Ha cneanua nuHK: gr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
TO3M NIMHK Lie HamepuTe CbLUO U B KpaA Ha AoKyMeHTauuaTa kato QR koa.

Manual de utilizare original

1 Date privind documentatia

1.1 Referitor la aceasta documentatie

+ Inainte de punerea in functiune, cititi complet aceastd documentatie. Aceasta este conditia necesaré
pentru un lucru in siguranta si pentru o manevrare fara defectiuni.
* Aveti in vedere indicatiile de securitate si de avertizare din aceasta documentatie si de pe produs.

* Pastrati intotdeauna manualul de utilizare in preajma produsului si predati-| altor persoane numai impreuna
cu aceste manual.

1.2 Explicitarea simbolurilor
1.2.1 Indicatii de avertizare

Indicatiile de avertizare avertizeaza impotriva pericolelor care apar in lucrul cu produsul. Sunt utilizate
urmatoarele cuvinte-semnal:

A\ PERICOL

PERICOL !
» Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari corporale sau la accidente mortale.

/A, ATENTIONARE

ATENTIONARE !
» Pentru un pericol iminent si posibil, care poate duce la vatamari corporale sau la accidente mortale.
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/\ AVERTISMENT
AVERTISMENT !
» Pentru o situatie potential periculoasa, care poate duce la vatamari corporale sau pagube materiale.

1.2.2  Simboluri in manualul de utilizare
in acest manual de utilizare sunt utilizate urmétoarele simboluri:

Respectati manualul de utilizare

Indicatii de folosire si alte informatii utile

Lucrul cu materiale reutilizabile

Nu aruncati aparatele electrice si acumulatorii in containerele de gunoi menajer

X)e @O

1.2.3 Simboluri in imagini
Urmatoarele simboluri sunt utilizate in imagini:

E | Acest numere fac trimitere la figura respectiva de la inceputul acestui manual de utilizare.

Numerotarea reflecta ordinea etapelor de lucru in imagine si poate sa difere de etapele de lucru
din text.

Numerele pozitiilor sunt utilizate in figura Vedere generala si fac trimitere la numerele din legenda
n paragraful Vedere generala a produsului.

=S\
=/

! | Acest semn are rolul de a stimula atentia dumneavoastra in lucrul cu produsul.

1.3 Informatii despre produs

Produsele [Cmll®am sunt destinate utilizatorilor profesionisti, iar operarea cu acestea, intretinerea si
repararea lor sunt activitati permise numai personalului autorizat si instruit. Acest personal trebuie sa fie
instruit in mod special cu privire la potentialele pericole. Produsul si mijloacele sale auxiliare pot genera
pericole daca sunt utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat destinatiei de catre personal neinstruit.
Indicativul de model si numarul de serie sunt indicate pe placuta de identificare.
» Transcrieti numarul de serie in tabelul urmator. Datele despre produs va sunt necesare in cazul solicitarilor
de informatii la reprezentanta noastra sau la centrul de service.
Date despre produs

Aparat de implantare a bolturilor DX 76
Generatia 01

Numar de serie

1.4 Declaratie de conformitate

Producatorul declara pe proprie raspundere ca produsul descris aici corespunde legislatiei si normelor in
vigoare. O imagine a declaratiei de conformitate gasiti la finalul acestei documentatii.

Documentatiile tehnice sunt stocate aici:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Securitate

21 Instructiuni de protectie a muncii pentru aparate cu montaj direct actionate cu pulbere

/A| ATENTIONARE

Cititi toate instructiunile de protectie a muncii si instructiunile de lucru. Neglijentele in respectarea
instructiunilor de protectie a muncii si a instructiunilor de lucru pot provoca accidentari grave.

» Pastrati toate instructiunile de protectie a muncii si instructiunile de lucru pentru consultare in viitor.
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» Nu intreprindeti interventii neautorizate, respectiv modificéri la aparatul de implantare.

» Utilizati intotdeauna aparate de implantare, piese de echipare (placi de reazem, ghidaje de bolturi, magazii
de alimentare, pistoane si accesorii) si consumabile (elemente de fixare si capse) adaptate reciproc.

» Verificati daca exista eventuale deteriorari la aparatul de implantare si la accesorii.

» Piesele mobile trebuie sa functioneze impecabil si nu este permis ca acestea sa se intepeneasca.
Aveti in vedere indicatiile referitoare la curatare si ungere cu ulei din acest manual de utilizare

- Pagina 190.

» Toate piesele trebuie s& fie montate corect, pentru a asigura functionarea impecabild a aparatului de
implantare. Piesele deteriorate trebuie sa fie reparate sau schimbate de centrul de service Hilti, daca
in manualul de utilizare nu exista alta precizare.

» Utilizati numai capse Hilti DX sau alte capse adecvate, care corespund cerintelor minime de securitate.
— Pagina 182

» Utilizati aparatul de implantare numai pentru aplicatii de lucru definite in utilizarea conforma cu destinatia
— Pagina 182.

» Nu implantati elemente de fixare intr-un material de baza inadecvat, de ex. in material prea subtire,
prea dur sau prea casant. Implantarea in aceste materiale poate cauza ruperea elementului de fixare,
sfaramarea sau strapungerea materialului. Exemple de materiale inadecvate sunt:

» Cordoane de sudura in otel, fonta, sticld, marmurd, material plastic, bronz, alama, cupru, material
izolator, caramida cu goluri, caramida ceramica, table subtiri (< 4 mm) si beton poros.

» Aveti in vedere documentul Hilti'Manualul echipamentului de fixare' sau versiunile corespunzatoare
locale din documentul Hilti 'Ghid tehnic al echipamentului de fixare'. Suplimentar, aveti in vedere
intotdeauna manualul de utilizare al elementului de fixare care urmeaza sa fie implantat.

Cerinte inainte de folosire

» Operarea sau intretinerea acestui aparat de implantare este permisa numai daca sunteti autorizat in acest
scop si ati fost instruit asupra pericolelor posibile.

» Pe parcursul utilizarii, purtati echipamentul dumneavoastra personal de protectie.

» Purtati ochelari de protectie si o casca de protectie adecvate.

» Purtati manusi de protectie. Aparatul de implantare poate deveni fierbinte in timpul functionarii.

» Purtati casti antifonice. Aprinderea unei incarcaturi de actionare poate vatama auzul.

» Purtati incaltdminte antiderapanta.

Securitatea in locul de munca

» Mentineti locul dumneavoastrd de munca in ordine. Eliberati spatiul adiacent zonei de lucru de obiecte
care pot produce vatamari. Dezordinea in zona de lucru poate produce accidente.

» Asigurati un iluminat bun al zonei de lucru si, suplimentar, o ventilare suficienta in spatiile inchise.

Securitatea persoanelor

» Nu presati niciodata aparatul de implantare pe mana sau pe alte parti ale corpului! Nu indreptati niciodata
aparatul de implantare spre alte persoane! — Pagina 184

» Nu presati aparatul de implantare cu méana pe magazia de alimentare sau pe ghidajul de bolturi, piston
sau ghidajul pistonului sau pe un element de fixare introdus. Prin presarea si comprimarea aparatului de
implantare cu mana, aparatul de implantare poate fi adus in stare pregatita de utilizare, chiar daca nu
este montat niciun ghidaj de bolturi. Ca urmare, apare pericol de vatamari grave pentru dumneavoastra
si alte persoane.

» Toate persoanele aflate in apropiere trebuie sa poarte casti antifonice, aparatoare pentru ochi si casca
de protectie.

» Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce faceti si lucrati in mod rational atunci cand manevrati un
aparat cu montaj direct. Nu folositi aparatul de implantare daca sunteti obosit sau va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. incheiati lucrul daca aveti dureri sau nu v& simtiti bine. Un
moment de neatentie in folosirea aparatului de implantare poate duce la accidentari serioase.

» Evitati posturile anormale ale corpului. Asigurati-va o pozitie stabila si pastrati-va intotdeauna echilibrul.

» Laactionarea aparatului de implantare, tineti bratele indoite si nu intinse.

» In cursul lucrérilor, alte persoane, in special copiii, trebuie s& pastreze distanta fatd de raza de actiune.

Manevrarea si folosirea cu precautie a aparatelor cu montaj direct

» Folositi aparatul de implantare numai in conformitate cu destinatia sa, in stare impecabila si nu in scopuri
pentru care nu este prevazut.
» Nu folositi aparatul de implantare in locuri in care exista pericol de incendiu si de explozie.
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Asigurati-va fnainte de implantarea elementelor de fixare cd nimeni nu se afla pe directia de implantare
n spatele piesei in care vor fi implantate elemente de fixare. Pericol in caz de penetrare a elementelor de
fixare!

Aveti in vedere ca gura de deschidere a aparatului de implantare sa nu fie indreptata niciodata spre
dumneavoastra sau spre alte persoane.

Tineti aparatul de implantare numai de suprafetele prevazute ale manerelor.

Mentineti manerele uscate, curate si fard urme de ulei si unsoare.

Actionati declansatorul numai cand aparatul de implantare este apdasat perpendicular si complet pe
materialul de baza.

Verificati reglajul ales al energiei inainte de inceperea lucrului.

» Implantati de proba elemente de fixare pe materialul de baza — Pagina 185.

La implantare, mentineti aparatul de implantare intotdeauna perpendicular pe materialul de baza. in acest
fel, diminuati riscul devierii unui element de fixare de pe materialul de baza.

Nu implantati elemente de fixare in gauri existente, cu exceptia situatiei cand acest lucru este recomandat
de Hilti (de ex. DX-Kwik).

Nu implantati elemente de fixare deja utilizate - pericol de accidentare! Utilizati un element de fixare nou.
Este interzisa reasezarea unui element de fixare care nu este propulsat suficient de adanc! Elementul de
fixare se poate rupe.

Nu lasati niciodata nesupravegheat un aparat de implantare incarcat.

Descarcati intotdeauna aparatul de implantare (capsa si elementele de fixare) inaintea lucrarilor de
curatare, service si intretinere, la schimbarea ghidajului de bolturi, la intreruperea lucrului, precum si in
scopul depozitdrii.

Transportati si depozitati aparatul de implantare in caseta Hilti prevazuta in acest scop.

Pastrati aparatele de implantare descarcate si neaflate in uz intr-un loc uscat, sigur si inaccesibil pentru
copii.

Aplicati intotdeauna aparatul de implantare pe suprafete netede, plane si libere, care sunt sustinute
complet de materialul de baza.

Respectati distantele necesare fatd de margini si distantele dintre elementele de fixare (vezi capitolul
Distante minime — Pagina 183).

Masuri termice de securitate

>

>

Nu depasiti frecventa de implantare maxima recomandata in capitolul Date tehnice.

Daca aparatul de implantare s-a supraincalzit sau banda de capse se deformeazad sau se topeste,
indepartati banda de capse si lasati aparatul de implantare sa se rdceasca.

Nu demontati aparatul de implantare cand acesta este fierbinte. Lasati aparatul de implantare sa se
raceasca.

Pericol de explozie in cazul capselor

>

>

Utilizati numai capse care sunt adecvate, respectiv avizate pentru aparatul de implantare.

Indepértati banda de capse cand faceti o pauzé de lucru, ati incheiat lucrarea sau transportati aparatul
de implantare.

Nu incercati s indepartati cu forta elemente de fixare si/ sau capse din banda magaziei de alimentare
sau din aparatul de implantare.

Depozitati capsele nefolosite corespunzator prescriptiilor privind depozitarea pentru capse si pentru
aparate de implantare actionate cu pulbere (de ex. spatii uscate, temperatura intre 5 °C si 25 °C) si
ntr-un loc asigurat.

Nu lasati la intdmplare benzile de capse nefolosite sau partial folosite. Adunati benzile de capse
consumate si depozitati benzile de capse intr-un loc adecvat si asigurat.

Respectati toate indicatiile referitoare la securitate, manevrare si depozitare din fisa cu datele de securitate
a capselor.
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3 Descriere

3.1 Vedere generali DX 76 ]

Magazia de alimentare pentru cuie MX 76
Stift de apasare

Puncte de fixare la aparatoarea de aschii
Maner de rearmare

Canalul capsei (insertie)

Fereastra de vizare pentru controlul incarcarii
Rotitd de reglaj pentru energia de implantare
Indicator pentru reglarea energiei

Capac (perna de reazem)

Carcasa

Capitonajul manerului

Declansator

Parghie de blocare a ghidajului pistonului
Ghidajul pistonului

Aparatoare de asgchii

Opiritor (element de fixare)

Fante de aerisire

Ghidajul de bolturi X-76-F-15

Apaératoare de aschii pentru X-76-F-15
Pistoanele

Opritor de piston

SISICIGISICICISIGISISICICICICICICICIOIONS

3.2 Utilizarea conforma cu destinatia

Produsul descris este un aparat de implantare a bolturilor pentru implantarea de cuie, bolturi si elemente de
fixare in otel.

Utilizarea produsului este premisa numai in combinatie cu echipamentul potrivit pentru aparatul de implantare.
Ghidajele de bolturi, pistoanele si elementele de fixare trebuie sa fie adaptate reciproc.

Utilizarea produsului este permisa numai cu piese de schimb si accesorii de la Hilti, precum si cu capse si
elemente de fixare de la Hilti sau alte capse si elemente de fixare adecvate.

3.3 Cerinte asupra capselor

/A ATENTIONARE

Pericol de vitdmare cauzat de o explozie neasteptata! in cazul capselor care nu indeplinesc cerintele

minime de securitate, se pot forma depuneri din pulbere nearsa. Urmarea poate consta intr-o explozie

brusca si vatamari grave asupra utilizatorului si persoanelor din preajma.

» Utilizati exclusiv capse care corespund cerintelor minime de securitate prevédzute in reglementarile legale
si locale din zona dumneavoastra!

» Respectati intervalele de intretinere curenta si dispuneti curatarea regulata a aparatului de implantare de
catre Hilti-Service!

Utilizati numai capse Hilti DX listate in acest tabel sau alte capse adecvate care corespund cerintelor minime

de securitate:

* Pentru tarile UE si EFTA, capsele trebuie sa fie conforme CE si s& aiba identificatorul CE.

* Pentru Regatul Unit, capsele trebuie sa fie conforme UKCA si sa aiba identificatorul UKCA.

¢ Pentru SUA, regula este urmatoarea: capsele trebuie sa corespunda dispozitiilor ANSI A10.3-2020.

¢ Pentru statele C.I.P. din afara Europei, capsele trebuie sa aiba o avizare C.l.P. pentru aparatul de
implantare utilizat DX.

* Pentru restul tarilor, capsele trebuie sa treaca testul referitor la reziduuri conform EN 16264 si este
necesara o declaratie corespunzatoare a producatorului.
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Capse (de exemplu: X-ENP)
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Standard High-strength

steel

red

black

red

85235, 5275 5355, 5275
E 36, ST 37, E427S1e52)
340-470 N/mm?® 490-630 N/mm?®

Aveti in vedere indicatiile de folosire din manualul de utilizare al elementului de implantare utilizat, in
documentul Hilti Manualul echipamentului de fixare sau in versiunea corespunzatoare locala din

documentul Hilti 'Ghid tehnic al echipamentului de fixare'.

Denumirea de comanda Culoare Putere (incarca-
tura)
6.8/18M Capsa Negru Extra puternic
Rosu Foarte puternic
Albastru Puternic
Verde Slab

3.4 Distante minime si distante fata de margine

La fixare trebuie sa respectati distantele minime. Acestea pot sa difere intre ele, specific pentru produs.

Aveti in vedere indicatiile de folosire din manualul de utilizare al elementului de implantare utilizat, in
documentul Hilti Manualul echipamentului de fixare sau in versiunea corespunzatoare locala din

documentul Hilti 'Ghid tehnic al echipamentului de fixare'.

3.5 Informatii referitoare la domeniile aplicative

Pentru informatii detaliate despre domeniile aplicative, solicitati documentul Hilti 'Manualul echipamentului
de fixare' sau versiunea corespunzatoare locald din documentul Hilti 'Ghid tehnic al echipamentului de

fixare' de la magazinul dumneavoastra Hilti.

4 Date tehnice

4.1 Proprietati ale produsului

Greutate (aparatul de implantare cu magazia de alimentare)

4,35 kg

Dimensiuni

450 mm x 101 mm x 352 mm

Capacitatea magaziei

10 elemente

Frecventa maxima recomandata de implantare

600 Implantari/h

Forta de apasare max. <240N
Cursa de actiune prin presare 32 mm
Temperatura ambianta (depozitarea si aplicatia de lucru) -15°C ... 50°C

4.2 Informatii referitoare la zgomot si vibratii

Valorile acustice enumerate au fost determinate in urméatoarele conditii cadru:
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Conditii cadru, informatii privind zgomotul

Capsa Calibrul 6.8/11 albastru

Reglajul energiei 4

Aplicabilitatea Fixare pe otel de 8 mm (400 MPa) cu X-ENP 19 L15MX
Datele privind zgomotul conform EN 15895

Nivelul puterii acustice (LWA) 114 2 dB(A)

Nivelul presiunii acustice emise (LpA) 110 +2 dB(A)

Nivelul de varf al presiunii acustice emise (LpC) 139 +2 dB(A)
Informatii privind vibratiile conform EN 2006/42/EG

Acceleratia cu echivalentul energetic, (a,, rusw) 2,5 m/s?
5 Pregatirea lucrului

5.1 Montarea aparatului de implantare &

/A, ATENTIONARE

Pericol de vatamare cauzat de o declansare involuntara! Un aparat de implantare incarcat poate fi
adus in stare pregatita de utilizare in orice moment. Implantarile declansate involuntar pot periclita propria
dumneavoastra persoana si alte persoane.
» Descarcati intotdeauna aparatul de implantare (capsele si elementele de fixare) cand intrerupeti lucrul cu
aparatul de implantare.
Tnaintea tuturor activitatilor de intretinere curentd, curitare si echipare, asigurati-vd ca in aparatul de
implantare nu existd capse si niciun element de fixare.

Montati opritorul de piston pe ghidajul de bolturi (1).

Introduceti pistonul in ghidajul pistonului (2).

Introduceti ghidajul pistonului (cursorul situat sus) in carcasa.

Apasati ghidajul pistonului in carcasa si blocati ghidajul pistonului cu parghia de blocare a ghidajului
pistonului (4).

Asezati ghidajul de bolturi pe ghidajul pistonului.

Rotiti ghidajul de bolturi in sens orar pana la fixarea in pozitie (5).

» Ghidajul de bolturi este blocat.

Eali o

o o

6 Modul de utilizare

(/A ATENTIONARE

Pericol de vatamare cauzat de o declansare involuntara! Un aparat de implantare incarcat poate fi

adus in stare pregatita de utilizare in orice moment. Implantarile declansate involuntar pot periclita propria

dumneavoastra persoana si alte persoane.

» Descarcati intotdeauna aparatul de implantare (capsele si elementele de fixare) cand intrerupeti lucrul cu
aparatul de implantare.

» Inaintea tuturor activitétilor de intretinere curentd, curatare si echipare, asigurati-va ca in aparatul de
implantare nu existd capse si niciun element de fixare.

/A ATENTIONARE

Pericol provocat de suprafetele fierbinti! Aparatul de implantare se poate infierbanta in timpul utilizarii.
» Purtati manusi de protectie.

Daca rezistenta este neobisnuit de ridicata la introducerea benzii de capse, verificati daca banda de capse
este compatibila cu acest aparat de implantare.
Aveti in vedere indicatiile de securitate si de avertizare din acest manual de utilizare si de pe produs.
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Indicatii de folosire referitoare la securitate

Imagine exemplifica- | Descriere
toare

Nu presati ghidajul de bolturi sau pistonul descoperit pe parti ale corpului!
Prin apasarea ghidajului de bolturi sau a pistonului descoperit pe o parte a
corpului (de ex. mana), aparatul de implantare poate fi adus in stare pregatita
de utilizare. Ca urmare, apare pericol de vatamare.

Nu retractati niciodata magazia de alimentare sau alte ghidaje de bolturi
cu mana!

Prin retractarea cu mana a magaziei de alimentare, aparatul de implantare
poate fi adus in stare pregatita de functionare. Ca urmare, apare pericol de
vatamare.

6.1 Incarcarea aparatului de implantare (aparatul de implantare simpla)

1. Introduceti prin glisare elementul de fixare din fata in ghidajul de bolturi, pana cand saiba elementului de
fixare este retinuta in ghidajul de bolturi (1).

2. Introduceti prin glisare o banda de capse cu capatul ingust spre inainte in canalul capsei (2).
» Banda de capse este ingropatad complet in canalul capsei.

3. Armati aparatul de implantare cu manerul de rearmare.
» Aparatul de implantare este incarcat si pregatit de utilizare.

6.2 Incarcarea aparatului de implantare (magazia de alimentare) B

1. Introduceti banda de zece pozitii cu elementele in magazia de alimentare (1).

2. Introduceti prin glisare o banda de capse cu capatul ingust spre inainte in canalul capsei (2).
» Banda de capse este ingropata complet in canalul capsei.

3. Armati aparatul de implantare cu manerul de rearmare (3).
» Aparatul de implantare este incarcat si pregatit de utilizare.

6.3 Reglarea energiei de implantare [

Alegeti reglajul energiei corespunzitor aplicatiei de lucru. Incepeti intotdeauna cu energia de implantare
minima, daca nu exista valori experimentale. Majorati treptat energia de implantare, pana cand elementul de
fixare este implantat corect.

Pentru informatii detaliate, solicitati documentul Hilti 'Manualul echipamentului de fixare' sau versiunea
corespunzatoare locala din documentul Hilti 'Ghid tehnic al echipamentului de fixare' de la magazinul
dumneavoastra Hilti.

1. Pentru a majora puterea, invartiti «Rotita de reglaj pentru energia de implantare» spre +.

Trepte de energie:
* 1= Energia cea mai scazuta
* 4 = Energia cea mai inalta

2. Pentru a diminua puterea, invartiti «Rotita de reglaj pentru energia de implantare» spre —.
3. Verificati dacé fixarea s-a realizat corect, conform manualului de utilizare al elementului de fixare.

6.4 Implantarea elementelor de fixare &

1. Tineti aparatul de implantare perpendicular pe materialul de baza si presati aparatul de implantare pana
la opritor (1).

2. Apasati declansatorul pentru a implanta elementul de fixare (2).

3. Armati aparatul de implantare cu manerul de rearmare (3).
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6.5 Implantarea elementelor de fixare pentru aplicatii pe materiale de rezistenta compozite X-
HVB £

Pentru montajul conectorilor de rezistenta la forfecare in constructii din materiale de rezistentd compozite
este necesar ghidajul de bolturi X-76-F-HVB.

Aduceti parghia ghidajului de bolturi X-76-F-HVB in pozitia 1.

Introduceti un element de fixare.

Asezati un conector de rezistenta la forfecare pe ghidajul de bolturi (1).

Pozitionati aparatul de implantare.

Tineti aparatul de implantare perpendicular pe materialul de baza si presati aparatul de implantare pana
la opritor (1).

Apasati declansatorul pentru a implanta elementul de fixare (3).

Armati aparatul de implantare cu manerul de rearmare (4).

» Repetati pasii, pentru a implanta un alt ancoraj de rezistenta la forfecare.

arp =

N

Daca doriti sa implantati un al doilea element de fixare la acelasi ancoraj de rezistenta la forfecare,
aduceti parghia ghidajului de bolturi X-76-F-HVB pe pozitia 2 si repetati pasii.

6.6 Descarcarea aparatului de implantare

e

. Armati repetat aparatul de implantare, pana cand banda de capse este vizibild pe la deschizatura de
evacuare.

Trageti banda de capse afara din aparatul de implantare.
Tineti banda de cuie (1) si apasati opritorul spre partea posterioara (2).
Trageti banda de cuie afara din magazia de alimentare (3).

Eal

7 Comportamentul in caz de avarii

/A, ATENTIONARE
Pericol de explozie! In caz de manevrare incorect4 a capselor, acestea se pot aprinde.
» Nuincercati sa inlaturati cu forta capsele din aparatul de implantare sau din banda de capse.

(/A ATENTIONARE
Pericol provocat de suprafetele fierbinti! Aparatul de implantare se poate infierbanta in timpul utilizarii.
» Purtati manusi de protectie.

71 Aparatul de implantare se intepeneste si nu permite distantarea

Pericol de vatamare cauzat de aparatul de implantare neasigurat! Daca aparatul de implantare se

intepeneste in stare presatd, aparatul de implantare poate fi incarcat si neasigurat. Declansarea involuntara

a unei implantari poate cauza vatamari grave.

» Asigurati-va in fiecare moment ca aparatul de implantare nu este indreptat spre dumneavoastra sau spre
alte persoane.

-

Presati aparatul de implantare pentru cel putin 10 secunde si declansati aparatul de implantare din nou.

2. Luati aparatul de implantare de pe suprafata de lucru.

» Aveti in vedere ca acesta sa nu fie orientat spre dumneavoastra sau spre alte persoane!
3. Tncerca;i sa trageti ghidajul de bolturi cu méana in pozitia initiala.

» Luati mana de pe declansator si nu interveniti cu membrele in fata gurii aparatului!
4. Trageti imediat banda de capse afara din aparatul de implantare.

» Daca banda de capse nu se poate indeparta:
» Lasati aparatul de implantare sa se raceasca intr-un loc sigur sub supraveghere.
» Asigurati-va in fiecare moment ca aparatul de implantare nu este indreptat spre dumneavoastra
sau spre alte persoane.
» Luati legatura cu centrul de service Hilti.
5. Executati o lucrare de servisare a aparatului.
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7.2 Capsa nu se aprinde la aparatul de implantare peste temperatura de lucru

Asigurati-va in fiecare moment ca aparatul de implantare nu este indreptat spre dumneavoastra sau
spre alte persoane!
1. Presati aparatul de implantare pentru cel putin 10 secunde si declansati aparatul de implantare din nou.

2. Daca nici acum capsa nu se aprinde, asteptati 10 secunde si luati aparatul de implantare de pe suprafata
de lucru.

3. Trageti imediat banda de capse afara din aparatul de implantare.
» Daca banda de capse nu se poate indeparta:
» Lé&sati aparatul de implantare sa se raceasca intr-un loc sigur sub supraveghere.
» Luati legatura cu centrul de service Hilti.
4. Executati o lucrare de servisare a aparatului. —~ Pagina 188
Aduceti capsa intr-un loc de pastrare sigur.
6. Evacuati ca deseu capsele neaprinse.
» Aveti in vedere prescriptiile locale de eliminare a deseurilor.
7. Lasati aparatul de implantare sa se raceasca si continuati lucrarea dumneavoastra cu o banda de capse
noua.

o

7.3 Capsa nu se aprinde cu aparatul de implantare incalzit la temperatura de functionare

1. Opriti lucrul imediat.
2. Descarcati aparatul de implantare (capsele si elementele de fixare) si demontati aparatul de implantare.
— Pagina 188
3. Verificati alegerea corecta a combinatiei dintre ghidajele de bolturi, piston, elementele de fixare si capsa.
4. Verificati uzura la tampon, piston si ghidajul de bolturi si schimbati componentele, dupa caz.
5. Curatati si ungeti cu ulei aparatul de implantare. - Pagina 190
» Daca problema persista dupa masurile mentionate mai sus, utilizarea aparatului de implantare nu mai
este permisa.
» Dispuneti verificarea aparatului de implantare de cétre centrul de service Hilti si repararea lui, dupa
caz.

Functionarea normald a aparatului produce un anumit grad de murdarie si 0 uzurd a componentelor
relevante pentru functionare.

Executati regulat lucrarea de servisare a aparatului. in caz de folosire intensa a aparatului de
implantare, verificati zilnic pistonul si tamponul, insd cel mai tarziu dupa 2500 pana la 3000
implantdri. Intervalul corespunde ciclului de curdtare normal al aparatului de implantare. Ciclurile
de intretinere si curdtare se bazeaza pe o utilizare tipica a aparatului.

8 ingrijirea si intretinerea

8.1 ingrijirea aparatului de implantare

Utilizati pentru curatare exclusiv accesoriile de curatare Hilti din setul de livrare sau material de calitate
echivalenta. n niciun caz nu utilizati pentru curatare aparate de pulverizare, cu aer comprimat, curatétoare
cu fnalta presiune, solventi sau apa.

/\ AVERTISMENT

Pericol de deteriorari la aparatul de implantare! Corpurile straine se pot intepeni in aparatul de implantare
si pot deteriora aparatul de implantare la declansare.
> impiedica;i patrunderea de corpuri strdine in interiorul aparatului de implantare.

» Curatati regulat partea exterioara a aparatului de implantare cu o carpa de curatat usor umezita.
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8.2 Intretinerea

(/| ATENTIONARE

Substante periculoase Murdaria din aparatele DX contine substante care va pot periclita sdnatatea.

» Pe parcursul curétdrii nu inhalati praf sau murdarie.

» Tineti praful si murdaria la distanta de alimente.

» Spalati mainile dupa curatarea aparatului de implantare.

» Curétati aparatul de implantare si utilizati spray Hilti corespunzator prescriptiilor din manualul de utilizare.
in acest fel, evitati disfunctionalitatile.

1. Verificati regulat daca exista deteriorari la toate piesele exterioare ale aparatului de implantare.

2. Verificati regulat functionarea impecabila la toate elementele de comanda.

3. Utilizati aparatul de implantare numai cu capse adecvate si cu reglajul recomandat al energiei
— Pagina 185.

» Capsele gresite sau reglajele prea ridicate ale energiei pot duce la iesirea din functiune prematurad a
aparatului de implantare.

8.3 Executarea unei lucrari de servisare a aparatului
Executati o lucrare de servisare a aparatului dacé se ajunge in urmatoarele situatii:
1. Apar fluctuatii de energie (se recunoaste dupa adancimea de penetrare neuniforma a elementului de
fixare).
2. Survin aprinderi esuate ale capsei (capsa nu este aprinsa).
3. Confortul de operare scade sensibil.
» Presiunea necesara de apasare creste sensibil.
» Rezistenta opusa de declansator creste.
» «Rotita de reglaj pentru energia de implantare» se poate repozitiona doar cu dificultate.
» Banda de capse nu se poate indeparta decét cu greutate.

8.3.1 Demontarea aparatului de implantare

/A ATENTIONARE

Pericol de vatamare cauzat de o declansare involuntara! Un aparat de implantare incarcat poate fi

adus in stare pregatita de utilizare in orice moment. Implantarile declansate involuntar pot periclita propria

dumneavoastra persoana si alte persoane.

» Descarcati intotdeauna aparatul de implantare (capsele si elementele de fixare) cand intrerupeti lucrul cu
aparatul de implantare.

» Tnaintea tuturor activitatilor de intretinere curents, curétare si echipare, asigurati-va c& in aparatul de
implantare nu exista capse si niciun element de fixare.

1. Asigurati-va ca manerul de rearmare este in pozitia de baza (1).

» Marcajele de la manerul de rearmare si de pe carcasa sunt aliniate.

Desurubati ghidajul de bolturi (3).

indepértati ghidajul de bolturi cu pistonul din ghidajul pistonului.

Trageti pistonul afara din ghidajul de bolturi (4).

Apasati ghidajul pistonului in carcasa si deblocati ghidajul pistonului cu parghia de blocare (2).
Trageti ghidajul pistonului din carcasa.

oo s LN

8.3.2 Verificarea pistonului si opritorului

Pericol de accidentare! Defecarea unui tampon, unui piston sau a plécii de reazem poate cauza un risc
major de disfunctionalitati.

» Verificati uzura tamponului si pistonului si inlocuiti-le in caz de deteriorari.

» Nu manipulati pistonul.

» Nuincercati sa reparati un piston defect prin mijloace proprii, de ex. prin polizarea varfului.

1. Tn urmatoarele cazuri, pistonul trebuie inlocuit:
» Pistonul este rupt.
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» Pistonul este uzat puternic (de ex. rupere a indltaturii inelare de pe toatd circumferinta de la varful

pistonului).

» Segmentii sunt sariti sau lipsesc.

» Pistonul este stramb (verificare prin rulare pe o suprafata neteda).
2. n urmatoarele cazuri, opritorul trebuie inlocuit:

» Inelul metalic al opritorului este rupt sau se desface.

» Opritorul nu mai poate sta pe ghidajul de bolturi.

» Sub inelul metalic se observa o frictiune punctuald intensa a cauciucului.

Aveti in vedere criteriile de uzura pentru componentele importante ale aparatului din capitolul
Ingrijirea si intretinerea. - Pagina 189

8.3.3 Criterii de schimb pentru piesele de uzura

Criterii de uzura pentru piston si opritorul de piston

inlocuiti intotdeauna
impreuna pistonul si
opritorul de piston.

Starea Imagine exemplificatoare Observatie
Stare noua
Uzat La varfului pistonului apar aschii

de material.

Pistonul a patruns cu 3 mm sau
mai mult in opritorul pistonului.

Criterii de uzura pentru partea gurii aparatului

Starea

Imagine exemplificatoare

Observatie

Stare noua

I, =
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Starea Imagine exemplificatoare Observatie

Uzat
Schimbare de catre
centrul de service Hilti

Materialul este rupt si iesit in
afara.

8.3.4 Curatarea si ungerea cu ulei a aparatului de implantare 10}

Folositi exclusiv spray Hilti. Utilizarea altor lubrifianti poate provoca disfunctionalitati sau deteriora
aparatul de implantare.

Aplicati spray-ul Hilti numai sub forma de peliculd subtire. Nu este permisd formarea de picaturi.
De exemplu, dupa pulverizarea spray-ului Hilti, frecati usor suprafata unsa cu ulei cu laveta din
pachetul de livrare.

Aveti In vedere ca nicio urma de ulei sa nu ajunga in locagul pentru capsal!

1. Descarcati aparatul de implantare (capsele si elementele de fixare) si demontati aparatul de implantare.
- Pagina 188

2. Curétati pistonul si ghidajul pistonului (pe exterior (1) si interior (2)) cu periile din pachetul de livrare.

3. Curétati locasul pentru capsa (3) si orificiile situate alaturat pentru stiftul regulator (3) cu peria rotunda
mica.

4. Curétati locasul ghidajului pistonului din aparatul de implantare (4).

5. Ungeti cu ulei ghidajul pistonului (exterior) si stergeti usor ghidajul pistonului cu o carpa (5).
» Aveti in vedere ca nicio urma de ulei sa nu ajunga in locasul pentru capsa!

6. Ungeti cu ulei sinele de glisare ale méanerului de rearmare (6).

8.3.5 Verificarea finala a aparatului de implantare

» Verificati dupa lucrarile de ingrijire si intretinere daca toate dispozitivele de protectie sunt montate si daca
functioneaza fara defectiuni.

9 Asistenta in caz de avarii

/\ ATENTIONARE!

inainte de a incepe remedierea defectiunilor, asigurati-va ca nicio capsa nu se afld in aparatul de implantare.
Daca nu puteti inlatura capsele, luati legatura cu centrul de service Hilti

in cazul avariilor care nu sunt prezentate in acest tabel sau pe care nu le puteti remedia prin mijloace
proprii, vd rugam s& va adresati centrul nostru de service Hilti.

Avarie Cauza posibila Solutie

Capsa nu este transportata Banda de capse deteriorata » Extrageti banda de capse si
introduceti una noua.

Aparatul de implantare este deteri- | » Luati legatura cu centrul de
orat service Hilti.

“ RN
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Avarie

Cauza posibila

Solutie

Banda de capse nu poate fi
inlaturata

Frecventa de implantare prea ridi-
cata

>

Lasati aparatul de implantare
sa se raceasca si incercati sa
nlaturati cu precautie banda
de capse. Daca mansonul
capsei inca se intepeneste, luati
legdtura cu centrul de service
Hilti. Nu incercati sa inlaturati
cu forta capsele din banda
magaziei de alimentare.

Capsa nu se aprinde

Aparatul de implantare nu este
apasat complet

Presati din nou aparatul de
implantare si declansati inca o
implantare.

Banda de capse este goala

Descarcati banda de capse si
incarcati una noua.

Magazia de alimentare sau ghidajul
bolturilor nu sunt insurubate sufi-
cient.

Tn§uruba1i n continuare magazia
de alimentare.

O capsa este de calitate nesatisfa-
catoare

Executati armari si prelucrati
restul de capse.

Aparatul de implantare este defect
sau capsa este de calitate nesatis-
facatoare

Luati legatura cu centrul de
service Hilti.

Aparatul de implantare nu este
armat

Executati o singura armare la
manerul de rearmare.

mica

Energia de implantare prea ridicata

Reduceti energia de implantare
— Pagina 185.

Este introdus un piston gresit

Utilizati echipamentul corect
cu un piston/element de fixare
compatibil.

Pistonul este uzat

Schimbati pistonul si opritorul
de piston.

Adancimea de penetrare prea
scazuta

Tabla cu interval de distanta fata
de profil.

Evitati golurile intre tabla si
profil.

Energia de implantare prea scazuta

Majorati energia de implantare
sau utilizati capse cu energie
mai mare.

Substratul lipseste ca material de
baza

Marcati substratul in locul corect
inainte de aplicarea aparatului.

Proeminenta cuielor prea
mare

Implantare executatd pe un
montant de rezistenta

Executati o aplicare pe un al
doilea punct de implantare
situat alaturat.

Grosime modificata a materialului
de baza

Alegeti o capsa.

Reglati energia la valori supe-
rioare conform recomandarii
pentru capse sau utilizati o
capsa cu energie mai mare.

Energie prea scazuta

Alegeti o capsa.

Reglati energia la valori supe-
rioare conform recomandarii
pentru capse sau utilizati o
capsa cu energie mai mare.
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Cauza posibila

Solutie

Proeminenta cuielor prea
mare

Aparatul de implantare este mur-
darit prea puternic

» Curatati aparatul de implantare.
Verificati daca pistonul prezintd
liniaritate.

Pistonul este uzat

» Schimbati pistonul si opritorul
de piston.

Aparatul de implantare este deteri-
orat

» Luati legatura cu centrul de
service Hilti.

Este introdus un piston gresit

» Utilizati echipamentul corect
cu un piston/element de fixare
compatibil.

Proeminenta cuielor este pu-
ternic fluctuanta

Aparatul de implantare a fost pre-
sat brusc

» Evitati presarea brusca a
aparatului de implantare.

Executare de armari neuniforma,
partial incompleta

» Executati armarea complet.

Energia de implantare neuniforma

» Executati o lucrare de servisare
a aparatului.

» Luati legatura cu centrul de
service Hilti.

Rupturi prin forfecare ale ele-
mentelor de fixare la implan-
tare

Varful pistonului este uzat sau par-
tial spart.

» Schimbati pistonul si opritorul
de piston.

Implantare executata pe un
montant de rezistenta

» Executati o aplicare pe un al
doilea punct de implantare
situat alaturat.

Grosime ridicata a materialului de
baza

» \Verificati recomandarea pentru
elemente. Daca alocarea
este corectd, reglati energia
spre valori superioare conform
recomandarii pentru capse sau
utilizati o capséa cu energie mai
mare.

Aparatul de implantare nu se
deplaseaza in sensul distan-
tarii

Pistonul se intepeneste in frana
pistonului

» Demontati magazia de alimen-
tare pentru cuie sau ghidajul de
bolturi.

» Schimbati pistonul si opritorul
de piston.

» Montati magazia de alimentare
pentru cuie sau ghidajul de
bolturi.

Aparatul de implantare este mur-
darit prea puternic

» Executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Banda de capse se intepeneste,
aparatul de implantare este supra-
incalzit

» Vezi defectiunea "Banda de
capse nu poate fi inlaturata”.
Respectati frecventa de implan-
tare maxima.

Declangarea nu este posibila

Aparatul de implantare nu a fost
armat corect, manerul de rearmare
nu este n pozitia initiala

» Armati complet aparatul de
implantare si aduceti manerul
de rearmare in pozitia initiald.

Declansare inainte de apasarea
completa

» Presati complet aparatul de
implantare si executati declan-
sarea numai dupa aceea.

Perturbatii de transport la elemen-
tele de fixare

» Extrageti banda de elemente.

» Verificati daca exista deteriorari
la banda de elemente.

» inlocuiti banda de elemente
daca este deteriorata.

192 Romaéana



LIS

Avarie

Cauza posibila

Solutie

Declansarea nu este posibila

Aparatul de implantare este deteri-

orat

>

Luati legatura cu centrul de
service Hilti.

Magazia de alimentare sau ghidajul

bolturilor nu sunt ingurubate sufi-
cient.

Ingurubatiin continuare magazia
de alimentare.

Niciun element de fixare im-
plantat

Aparatul de implantare nu a fost

armat corect, manerul de rearmare

nu este in pozitia initiala

Armati complet aparatul de
implantare si aduceti manerul
de rearmare in pozitia initiald.

Elementul de fixare nu este intro-
dus

Introduceti un element de fixare
in aparatul de implantare.

Sistemul de transport al cuielor din
magazia de alimentare este defect

Luati legatura cu centrul de
service Hilti.

Pistonul nu este introdus

Introduceti pistonul in aparatul
de implantare.

Pistonul este rupt

Schimbati pistonul si frana
pistonului.

Pistonul nu este readus in pozitia
initiala

Luati legatura cu centrul de
service Hilti.

Ghidajul bolturilor este murdarit

Executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Elementele de fixare din ghidajul
bolturilor sunt intepenite

indepartati elementele de
fixare intepenite. Indepértati
resturile de plastic din magazia
aparatului. Evitati rupturile prin
forfecare si implantarile esuate.

Ghidajul de bolturi nu se
poate insuruba complet.

Ghidajul bolturilor este murdarit

Executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Opritorul de piston este introdus
invers.

Desurubati ghidajul de bolturi.
Introduceti opritorul de piston in
sensul corect si ingurubati din
nou ghidajul de bolturi.

Pistonul nu poate fi montat.

Aparatul de implantare, in special
ghidajul pistonului este murdarit

Executati o lucrare de servisare
a aparatului.

Stifturile sunt vizibile in ghidajul
pistonului

Trageti spre inapoi parghia de
armare, pana cand stifturile se
pot fixa in pozitie.

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri

&5 Maginile Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru
reciclare este separarea corecta a materialelor. In multe tari, Hilti preia masinile dumneavoastra vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatii la centrul pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.

11 Garantia producatorului

» Pentru relatii suplimentare referitoare la conditiile de garantie legald, va rugam sa va adresati partenerului

dumneavoastra local Hilti.

12 Confirmare de verificare C.I.P.

Pentru statele membre ale C.1.P. in afara spatiului legislativ al UE si EFTA se aplica: Hilti DX 76 este omologat
si verificat. In consecintd, aparatul este prevazut cu simbolul de omologare al PTB de forma patrata, cu
numarul de omologare S 813. Astfel, Hilti garanteaza conformitatea cu tipul constructiv avizat.
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13 Alte informatii

Informatii aditionale referitoare la modul de utilizare, echipament, mediu si reciclare gasiti sub link-ul urmator:
qr.hilti.com/manual/?id=282470&id=282471&id=282473
Gasiti acest link si la finalul documentatiei sub formé de cod QR.
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