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1. Uvod

Tato publikacia obsahuje konstrukéné, materialové a technologické rieSenia
pre realizaciu asfaltovanych pasov na strechach a v spodnej stavbe.
Publikacia obsahuje tiez definicie podkladov a nadvéazujucich konstrukcii pre
potreby prevzatia staveniska realizacnymi izolatérskymi firmami.

Publikacia vychadza z obecnych principov konStrukénej tvorby striech
a hydroizolacii striech a hydroizolacii spodnych stavieb, ktoré su v platnych
STN 73 1901 Navrhovanie striech — Zakladné ustanovenia (2005).

Dalej priamo nadvézuje a doplfiuje projekénu publikaciu:

KUTNAR — IZOLACE SPODNI STAVBY - Skladby a detaily,

KUTNAR — PLOCHE STRECHY - Skladby a detaily,

KUTNAR — SIKME STRECHY — Skladby a detaily,

vydané Expertnou a znaleckou kancelariou KUTNAR a kolektivom
pracovnikov ATELIERU DEK.

Do vSetkych publikicii si premietnuté skdsenosti Doc. Ing. Zdenka
Kutnara, CSc. a kolektivu pracovnikov ATELIERU DEK ziskanych pri
prieskumoch, projektovani a dozorovani realizacii striech a spodnych stavieb.

Prezentované rieSenia odpovedaju su¢asnému stavu a poznaniu autorov.
Publikacia bude doplhovana o nové poznatky a rozSirovana o dalSie varianty
rieSeni. Autori suU osobne pripraveni ku konzultaciam vSetkych
prezentovanych rieSeni, kontakty, pripadne aktualne verzie tejto prirucky
najdete na internetovej stranke www.stavebninydek.sk.

Verime, Ze Vam tato publikidcia bude k osohu. Prajeme vela Uspechov pri
navrhovani a realizacii striech a spodnych stavieb.

Kolektiv pracovnikov
ATELIERU DEK



2. Prehlad modifikovanych pasov stavebnin DEK

ELASTEK 40 SPECIAL DEKOR

HydroizolaCny pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vlozkou
z polyesterovej rohoze plosnej hmotnosti 180 (190) g/m? vystuzenej sklenymi
vlaknami. Na hornom povrchu je bridli€ny ochranny posyp. Na spodnom
povrchu je separacna spalitelna PE fdlia.

ELASTEK 40 SPECIAL MINERAL

Hydroizolaény pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vloZzkou
z polyesterovej rohoze plosnej hmotnosti 200 g/m?. Na hornom povrchu je
jemny separacny posyp. Na spodnom povrchu je separa¢na spalitelna PE
folia.

ELASTEK 50 SPECIAL DEKOR

Hydroizolaény pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vloZzkou
z polyesterovej rohoze ploSnej hmotnosti min. 230 (250) g/m? Na hornom
povrchu je bridliény ochranny posyp. Na spodnom povrchu je separacna
spalitefna PE folia.

ELASTEK 50 SPECIAL MINERAL

Hydroizolaény pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vloZzkou
z polyesterovej rohoZe plosnej hmotnosti min. 230 g/m?. Na hornom povrchu
je jemny separacny posyp. Na spodnom povrchu je separacna spalitefna PE
folia.

ELASTEK 50 SOLO

Hydroizolatny pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vioZzkou z
polyesterovej rohoZze ploSnej hmotnosti 220 g/m? obojstranne vystuzenej
sklenymi vlaknami. Na hornom povrchu je bridli€ny ochranny posyp. Na
spodnom povrchu je separacna spalitefna PE fdlia. Krajny presahovy pruh
bez posypu je Sirky 120 mm pre umiestnenie kotvy s podlozkou.

ROOFTEK 50 MONO

Hydroizolacny pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vioZkou zo
sklenej tkaniny ploSnej hmotnosti 200g/m?. Na hornom povrchu je bridliény
ochranny posyp. Na spodnom povrchu je separacna spalitelna PE félia.
Krajny presahovy pruh bez posypu je Sirky 120 mm pre umiestnenie kotvy
s podlozkou.

ELASTEK 50 GARDEN

Hydroizolaény pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vloZzkou
z polyesterovej rohoze ploSnej hmotnosti 250 g/m? Aditiva zamedzuju
prerastaniu korefiov asfaltovanym pasom. Na hornom povrchu je bridliény
ochranny posyp. Na spodnom povrchu je separacna spalitefna PE félia.
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GLASTEK 40 SPECIAL MINERAL

HydroizolaCny pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vioZkou zo
sklenej tkaniny ploSnej hmotnosti 200 g/m?. Na hornom povrchu je jemny
separacny posyp. Na spodnom povrchu je separa¢na spalitelna PE fdlia.

GLASTEK AL 40 MINERAL

Asfaltovany pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vlozkou z hlinikovej
folie kaSirovanej sklenymi vlaknami ploSnej hmotnosti 60 g/m? Na hornom
povrchu je jemny separacny posyp. Na spodnom povrchu je separacna
spalitelna PE folia.

GLASTEK 30 STICKER PLUS

Samolepiaci hydroizolatny pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou
vlozkou zo sklenej tkaniny ploSnej hmotnosti 200 g/m?. Na hornom povrchu je
jemnozrnny separacny posyp. Na spodnom povrchu je ochranna snimatelna
folia.

GLASTEK 30 STICKER ULTRA

Samolepiaci hydroizolatny pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou
vlozkou zo sklenej tkaniny ploSnej hmotnosti 200 g/m?. Na hornom povrchu je
PE fdlia. Na spodnom povrchu je ochranna snimatelnd silikonova folia.

TOPDEK COVER PRO

Samolepiaci hydroizolatny pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou
vlozkou z polyesterovej rohoze ploSnej hmotnosti 120 g/m2. Na hornom
povrchu je spalitefnd PE folia. Na spodnom povrchu je ochranna snimatelna
silikbnova félia. Tento pas je ureny do systému Sikmych striech s tepelnou
izolaciou nad krokvami TOPDEK.

TOPDEK AL BARRIER

Samolepiaci hydroizolatny pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou
vlozkou z hlinikovej félie kaSirovanej polyesterovou rohozou plosnej
hmotnosti 120 g/m2. Na hornom povrchu je polypropylénovy poviak. Na
spodnom povrchu je ochrannad snimatefna folia. Tento pas je uréeny do
systému Sikmych striech s tepelnou izolaciou nad krokvami TOPDEK.

Modifikované asfaltované pasy stavebnin DEK su cert ifikované pod rla
europskych harmonizovanych noriem:

STN EN 13707 (Hydroizola ¢éné pasy a folie. Asfaltované pasy s nosnou
vloZzkou na hydroizolaciu striech. Definicie a chara  kteristiky),

STN EN 13969 (Hydroizola éné pasy a folie. Asfaltované pasy proti vihkosti
vratane asfaltovanych podkladovych pasov proti tlak ovej vode. Definicie a
charakteristiky),

STN EN 13970 (Hydroizola éné pasy a folie. Asfaltované vrstvy na regulaciu
priepustnosti vodnej pary (parozabrany). Definicie a charakteristiky).

VSetky vyrobky maju ozna ¢enie zhody CE.



3. PrehPad oxidovanych pasov stavebnin DEK

DEKGLASS G200 S40

Hydroizolaény pas z oxidovaného asfaltu s nosnou vlioZkou zo sklenej tkaniny
ploSnej hmotnosti 200 g/m?. Na hornom povrchu je jemny separacny posyp.
Na spodnom povrchu je separacna spalitefna PE folia.

DEKBIT V60 S35

Hydroizolaény pas z oxidovaného asfaltu s nosnou vioZzkou zo sklenej rohoze
ploSnej hmotnosti 60 g/m?. Na hornom povrchu je jemny separacny posyp.
Na spodnom povrchu je separacna spalitelna PE folia.

DEKBIT AL S40

Hydroizolaény pas z oxidovaného asfaltu s vloZzkou z hlinikovej folie
kaSirovanej sklenymi vidknami ploSnej hmotnosti 60 g/m? Na hornom
povrchu je jemny separacny posyp. Na spodnom povrchu je separacna
spalitelna PE folia.

Oxidované asfaltované pasy stavebnin DEK su certifi  kované pod ra
europskych harmonizovanych noriem:

STN EN 13707 (Hydroizola éné pasy a folie. Asfaltované pasy s nosnou
vlozkou na hydroizolaciu striech. Definicie a chara  kteristiky),

STN EN 13969 (Hydroizola éné pasy a folie. Asfaltované pasy proti
vihkosti vratane asfaltovanych podkladovych pasov p roti tlakovej vode.
Definicie a charakteristiky),

STN EN 13970 (Hydroizola éné péasy a félie. Asfaltované vrstvy na
regulaciu  priepustnosti vodnej pary (parozabrany). Definicie
a charakteristiky).

VSetky vyrobky maju ozna ¢éenie zhody CE.



4. Pouzitie asfaltovanych pasov na strechach

4.1. Hydroizolacia striech z 2 asfaltovanych pasov—  vrchné pasy
(bez dalSich ochrannych vrstiev)

ELASTEK 40 SPECIAL DEKOR
ELASTEK 50 SPECIAL DEKOR
ELASTEK 50 GARDEN - uréeny do vegetaénych striech a streSnych zahrad

4.2. Hydroizolacia striech z 2 asfaltovanych pasov—  spodné pasy
(s ochrannou vrstvou mozno pouzit aj ako vrchny pas)

ELASTEK 40 SPECIAL MINERAL
ELASTEK 50 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 40 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 30 STICKER PLUS
GLASTEK 30 STICKER ULTRA
DEKGLASS G200 S40

DEKBIT V60 S35

4.3. Hydroizolacie striech — jednovrstvovy mechanick  y kotveny
systém
ELASTEK 50 SOLO
ROOFTEK 50 MONO

4.4, Pasy parotesniace, poistné a pomocné hydroizola  €né vrstvy

ELASTEK 40 SPECIAL MINERAL
ELASTEK 50 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 40 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 30 STICKER PLUS
GLASTEK 30 STICKER ULTRA
TOPDEK COVER PRO

TOPDEK AL BARRIER
GLASTEK AL 40 MINERAL
DEKGLASS G200 S40

DEKBIT V60 S35

DEKBIT AL S40

Varianty, dimenzie, priklady skladieb a komplexné rieSenie detailov z hladiska
ostatnych vrstiev a pohladu stavebnej fyziky najdete v publikacii KUTNAR —
Ploché stfechy a v systémovych skladbach DEKROOF SK na
www.stavebninydek.sk.



5. Pouzitie asfaltovanych pasov v spodnej stavbe

ELASTEK 40 SPECIAL MINERAL
ELASTEK 50 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 40 SPECIAL MINERAL
GLASTEK 30 STICKER PLUS
GLASTEK 30 STICKER ULTRA
GLASTEK AL 40 MINERAL
DEKGLASS G200 S40

DEKBIT V60 S35

DEKBIT AL S40

Varianty, dimenzie, priklady skladieb a komplexné reSenie detailov z hladiska
ostatnych vrstiev a pohladu stavebnej fyziky najdete v publikacii KUTNAR —
Izolace spodni stavby .
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6. Pozadované poveternostné podmienky pre montaz
hydroizola €nej vrstvy z asfaltovanych pasov

VSetky udaje v tejto kapitole povazujeme za ,dobré rady“, nie za striktné
prikazy. Realizacna firma zodpoveda za kvalitu svojho diela a najlepSie pozna
svoje schopnosti a moznosti.

Hydroizolacia z asfaltovanych pasov by sa nemala realizovat’ pri teplotach
nizsich ako doporuéenych, za dazda, snehu, namrazy alebo pri silnom vetre.
Teplota vzduchu, pasu i podkladu pre natavovanie pasov by nemala klesnut
pod 5°C. V pripade aplikacie samolepiaceho pasu by minimalna teplota
vzduchu, pasu i podkladu nemala klesnat pod 10°C. Pri nizSich teplotach je
nutné vzdy v jednom dennom zabere zhotovit celt hydroizolaénu vrstvu
vratane navarenia vrchného asfaltovaného péasu. Pri  rozpoctovani
hydroizolacii realizovanych v chladnom obdobi je potrebné podcitat s vySSou
spotrebou plynu do horakov, zvySenim pracnosti a teda spomalenim
pokladky.

Doporucené minimalne teploty vzduchu, pasu a podkladu pri spracovani
asfaltovanych pasov su:

* Modifikované natavovaneé...... + 5°C. (Minimalna teplota je stanovena
s ohladom na medzné podmienky pre kvalitni pracu izolatérov, pas je
teoreticky spracovatelny aj za nizSich tepl6t).

* Modifikované samolepiace...... +10°C

¢ Oxidovane....... + 5°C (V pripade nutnosti spracovat oxidované pasy za
teplét od + 5 do + 10°C doporuCujeme zvitky pasu skladovat vo
vykurovanej miestnosti az do pokladky).

Casto st poziadavky na lehotu vystavby také, Ze nemoZno dodrZat
predpisané minimalne teploty alebo sa vyhnuat nepriaznivym klimatickym
podmienkam (vietor, sneh, dazd). Potom je nutné realizovat pomocné
opatrenia v podobe vykurovanych provizérnych pristreSkov, stanov a pod..

Modifikované asfaltované pasy su ohybné aj pri teplotach okolo -25°C.
Problémom spracovania je ludsky faktor a teplota okolitych konStrukcii. Pri
vhodnom a premyslenom ,ohrievani“ okolitych konStrukcii a fudi moZzno
s modifikovanymi pasmi pracovat aj pri teplotach nizSich ako doporucenych.

Pri pokladke asfaltovanych pasov pri vysokych teplotdch vzduchu makkne
asfaltova vrstva a vzrasta riziko poskodenia povrchu pasu (napr. stupnutim
na pas). Pri vysokych teplotach naviac hrozi riziko zabudovania
nedovoleného napétia do asfaltovaného pasu z dbévodu jeho diZkovej
teplotnej roztiaznosti. Preto doporucujeme pokladat pasy na strechach iba do
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povrchovej teploty pasu asi 50°C (t.j. pri vonkajSej teplote asi 25°C v tieni).
Samolepiace asfaltované pasy s hornym povrchom bez mineralneho posypu
doporucujeme na zvislych a strmych plochach poc€as realizacie v lethnom
obdobi chranit pred priamym slneénym Ziarenim.

7. Sklony podkladov pod povlakové hydroizolacie
z asfaltovanych pasov

Tabu/ka 1.: Minimalne sklony streSnych rovin pre rbzne pouzitie
asfaltovanych pasov:

sklon pouzitie asfaltovanych pasov

mozné pouzit asfaltované pasy

>1° (1,75 %)* . ., .
(1,75 %) asfaltované pasy sa ukladaju rovnobezne s odkvapom

> 3° (5.24 %) alebo kolmo k odkvapu (po spade)

(SOLO a MONO)

asfaltované pasy je mozné ukladat rovnobezne s odkvapom

mozné pouzit Specialne asfaltované pasy v jednej vrstve

(po spade)

25°(@,75%)  |(sOLO a MONO)

vhodnym pripojenim k podkladu

asfaltované pasy sa doporucuje ukladat kolmo k odkvapu
mozné pouzit Specialne asfaltované pasy v jednej vrstve

asfaltované pasy musia byt zabezpeCené proti posunu

* Povrchy jednotlivych vrstiev musia svojim sklonom a rovinnostou umoznit
dosiahnutie takého sklonu a tvaru povrchu hydroizolacie v ploche a Gzlabi, pri
ktorom sa nevytvaraju kaluze, okrem zadrZzania vody v oblastiach spojov
hydroizolaéného materialu (pozdizny spoj, prieény spoj, spoje v detailoch)
pocCas urCitej doby (napr. po dazdi). V pripade nerovnych podkladov je
potrebné podklad vyrovnat alebo sklon umerne zvysit tak, aby bol zaisteny
odtok vody zo strechy.
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8. Poziadavka na podklad pre povlakoveé hydroizolacie
z asfaltovanych pasov

Rovinnost podkladov hydroizolaénych povlakov sa povaZzuje za vyhovujlci,
ak nie je odchylka od uUsecCky spajajucej 2m vzdialené body viac ako 5 mm.
Meranie sa uskuto€riuje na 2m lati.

Rovinnost vonkajSieho povrchu strechy sa neuréuje; na povrchu striech nema
zrazkova voda vytvarat kaluze. Pri rekonsStrukciach striech so sklonom
vonkajSieho povrchu do 2%, kedy su pridané dalSie vrstvy strechy, je mozné
povazovat za prijatelné kaluze na povrchu povlakovej vodotesniacej vrstvy
strechy s hibkou do 10mm. Neprijatelné si kaluZze spdsobené nevhodne
vyrovnanym podkladom, pokladkou prvkov krytiny a pod..

8.1. Silikatovy podklad

Betony alebo potery, na ktoré sa budu natavovat asfaltované pasy alebo
nalepovat samolepiace asfaltované pasy, musia byt sudrZzné, povrch bez
hran a ostrych vystupkov, bez prachu, z povrchu musia byt odstranené volné
tlomky a dalSie necistoty. Pevnost beténu by mala odpovedat triede B 10,
pevnost cementove]j malty pre poter by mala odpovedat oznaceniu MC
(MCP) — 10. Takato malta sa namieSa z portlandského cementu a kameniva
frakcie 0 — 4 mm, pri pomere mieSania cement : kamenivo = 1 : 3
hmotnostne. Doporucuje sa prekryt trhliny v betone 20 cm Sirokym pasom
z pasu typu R13 (spofahlivo sa tym zaisti nenatavenie pasu cez trhlinu).

Povrch musi byt oSetreny vhodnym naterom na asfaltove] baze (napr.
emulzia DEKPRIMER spotreba 0,3 - 0,4 kg/m?). Pri ruénej skiske na odlup
nesmie dojst k odtrhnutiu asfaltovaného pasu od podkladu ani k poruseniu
betonu v hmote. Vlhkost silikatového podkladu by mala byt taka, aby sa jeho
povrch bol schopny spojit s penetratnym naterom alebo s roztavenym
asfaltom (obvykle sa dosahuje pri vihkosti do 6%).

8.2. Dreveny podklad

Povrch dreveného debnenia musi byt bez ostrych hran a vystupkov.
Vzhfadom k tomu, Ze na drevené dosky nie je mozné natavovat priamo
plameriom, treba najprv pripevnit (napr. klince s plochou velkou hlavou)
ochranny pas (napr. typu R13) a prvy hydroizolacny pas pripevnit vhodnymi
kotvami (napr. vruty do dreva spolo¢ne s plochou plechovou podlozkou).

Samolepiace asfaltované pasy (napr. GLASTEK 30 STICKER PLUS,
GLASTEK 30 STICKER ULTRA) mozno pokladat’ a lepit priamo na hladké
a oCistené drevené debnenie spojené perom + drazkou s priebeznou urovriou
horného povrchu (napr. drevené dosky, OSB dosky). Spoje dosiek typu OSB
je nevyhnutné prelepit (napr. maliarskou paskou Sirky 50 mm) tak, aby
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nedoSlo k prilepeniu asfaltovaného pasu k podkladu v bezprostredne;
blizkosti spojov dosiek.

8.3. Plech

Plechové konStrukcie musia byt odmastené, zbavené necistét (pri starych
konsStrukciach povrchovej korézie) a oSetrené vhodnym naterom na asfaltovej
baze (napr. emulzia DEKPRIMER spotreba 0,1 kg/m?. Pre natavenie
asfaltovaného pasu nie su vhodné plechy na baze zinku a ocelové
pozinkované plechy s organickym povlakom, hrozi riziko posSkodenia
podkladu. Na pozinkované plechy s organickym povlakom doporucujeme
pouzit samolepiaci modifikovany pas (napr. GLASTEK 30 STICKER PLUS,
GLASTEK 30 STICKER ULTRA).

8.4. Dosky z expandovaného penového polystyrénu (EPS )

Pre strechy sa pouZziva polystyrén rozmerovo stabilizovany. Doporuc€uje sa
pouzivat min. EPS 100S (objemova hmotnost' 20 - 25 kg/m?). Polystyrén bez
povrchovej Upravy je vhodny ako podklad pre mechanicky kotvené alebo
samolepiace asfaltované pasy. Pokial ma polystyrén tvorit podklad pod
hydroizolaénu vrstvu z natavovanych asfaltovanych pasov, musi byt oSetreny
vhodnym typom nakaSirovaného asfaltovaného pasu.

V pripade montdZze hydroizolatnej vrstvy mechanicky kotvenej (napr.
z jedného mechanicky kotveného asfaltovaného pasu ELASTEK 50 SOLO
a ROOFTEK 50 MONO alebo z mechanicky kotveného pasu GLASTEK 40
SPECIAL MINERAL a na nom celoploSne nataveného pasu ELASTEK 40
SPECIAL DEKOR), je nutné povrch EPS chranit pred plamefiom horéaku pri
natavovani presahov asfaltovaného pasu. K tomu je vhodné pouzit napr.
asfaltovany péas typu R13 pokladany v celej ploche, alebo aspon v pruhoch
pod natavovanymi spojmi.

Polystyrénové EPS dosky je moZzné pouzit ako podklad aj pre samolepiace
asfaltované pasy. Pokladku samolepiaceho pasu je nutné realizovat' v sulade
s technologickymi predpismi uvedenymi v kap. 9.4. a 9.6.

8.5. Dosky z polyisokyanuratu (PIR)

Dosky z polyisokyanuratu su vhodné ako podklad pre jednovrstvové
mechanicky kotvené hydroizolacné vrstvy z asfaltovanych pasov alebo pre
hydroizolaciu z dvoch asfaltovanych pasov, kde je mechanicky kotveny
podkladny pas a celoploSne nataveny vrchny asfaltovany pas s posypom.
Z technologickych dévodov pri realizacii asfaltovanej hydroizolacnej vrstvy na
tepelnoizolacnej doske Kingspan Therma TR26/TR27 doporuujeme pri
zvarani spojov pasov podlozit presahy asfaltovanym pasom typu R13, aby
nedoSlo k poskodeniu tepelnej izolacie, prip. prilepeniu pasu k doske. Pokial
je na dosky PIR nalepovany samolepiaci asfaltovany pas, na ktorom je
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zavisla fixacia hydroizolacie proti saniu vetra, je nutné pouzit pas k tomu
uréeny a pocet kotviacich prvkov navrhnat v sdlade s vypoétom namahania
sanim vetra, najmenej viak 3 ks/m?.

Pokladku samolepiaceho pasu je nutné realizovat v sulade s technologickymi
predpismi uvedenymi v kap. 9.4. a 9.6.

Poznamka:

Dosky ako podkladna vrstva musia byt vzdy samostatne fixované.
NajcastejSie sa fixuju mechanickym kotvenim. Dosky Kingspan Therma TR27
mozno k podkladu tiez lepit’ rozohriatym asfaltom. Podrobné informacie
k realizacii PIR dosiek vid. technické listy Kingspan Therma TR26/TR27 a
TOPDEK s tepelnoizolaénymi doskami TOPDEK 022 PIR.

8.6. Dosky z mineralnych vilakien

Tepelnoizolacné dosky z mineralnych viakien uréené k aplikacii v konstrukcii
strechy mdézu sluzit ako podklad pre mechanicky kotvené asfaltované pasy.
V pripade nepochddznej strechy musi vSak vykazovat pevnost v tlaku pri
10 % stlac¢eni minimalne 60 kPa.

Aplikaciu mechanicky kotveného pasu je nutné realizovat v sulade
s technologickymi predpismi uvedenymi v kap. 9.5. a 9.6.
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9. Pokladka povlakovej hydroizolacie z asfaltovanych
pasov

9.1. Ukladanie pasov

9.1.1 VSeobecne v ploche

VSetky pasy v hydroizolacii sa ukladaju jednym smerom. Musia byt posunuté
voCi sebe tak, aby spoje neboli nad sebou (ak tvoria hydroizolaciu dva pasy,
posunu sa voci sebe o polovicu Sirky). Pasy sa ukladaju na véazbu tak, aby
Celné spoje boli vystriedané a styk bo¢ného a ¢elného spoja mal tvar T (nie
X) (vid. obradzok /1/). V hydroizolatnej vrstve z viacerych pasov sa pasy
medzi sebou celoploSne zvaraju.

Obrazok /1/ ,Ukladanie pasov*

9.1.2 Detaily
V pripade, Ze je v ploche povlakova hydroizolacia iba z jednej vrstvy
asfaltovaného pasu (sklon >3° (5,24 %)), je nutné detaily opracovat dvoma
pasmi vzajomne celoploSne zvarenymi.

9.1.3 Strechy

Spoje pasov na strechach sa orientuju v smere toku vody. Ukladanie pasov
na plochych strechach sa realizuje podfa 9.1.1.

V pripade kotvenia pozdizneho spoja a ukladania na drevené debnenie
z dosiek sa asfaltované pasy ukladaju kolmo na smer jednotlivych dosiek.

Pasy na Sikmych strechach (10°-45°) sa ukladaju obvykle v smere spadu.
Spravidla je nutné pasy na Sikmych strechach z technologickych dévodov
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rozdelit na Useky dizky 2,0-2,5 m. Asfaltované pasy sa stabilizuji na Sikmych
strechach proti U€inkom sania vetra mechanickym kotvenim, alebo
kombinaciou natavenia a mechanického kotvenia. Proti pohybu a deformacii
v rovine Sikmej strechy je nutné péasy kotvit v pozdiznom aj prieénom
presahu. Prie¢ny (horizontalny) presah sa kotvi min. 4 kotvami. Pri
podkladnych pasoch mozno vyuZit kotvenie v ploche s naslednym zvarenim
kotiev prirezom pasu pre zachovanie hydroizolaénych vlastnosti v suvrstvi
asfaltovanych pasov. Technoldgiu realizadcie a volbu stabilizacie
asfaltovanych pasov na Sikmych strechach doporu€ujeme individualne
konzultovat' s technikom Atelieru DEK.

9.1.4 Spodné stavba

Na vodorovnych plochach sa pasy k podkladu natavuju bodovo a ukladanie
pasov vo viacerych vrstvach sa riadi pokynmi pre plochu, vid. 9.1.1.

Na zvislych stenach a st fmych plochach sU v spodnej stavbe pasy
ukladané zvislo. Podkladné pasy doporucujeme kotvit k podkladu v ¢elnom
(horizontalnom) spoji 4 kotvami a v ploche k podkladu natavit. Pasy
asfaltovaného sulvrstvia sa medzi sebou natavuju celoploSne. Pasy je
spravidla nutné rozdelit na useky 2,0-2,5 m. Zabranime tak neziaddcemu
previsu pasov. Tento postup je vyhodny aj z hlfadiska technolégie realizacie.

V spodnej stavbe doporucujeme, aby asfaltované pasy na zvislych stenach
a stfmych plochach aplikovali vZdy minimalne dvaja pracovnici.

9.2.  Celoplosné natavenie

Asfaltované pasy sa celoplosne natavuju k podkladu v pripade, kedy
hydroizola¢ne spolupdsobia s podkladom.

CeloploSne sa predovsetkym natavuju:

+ asfaltované pasy v hydroizolacnej vrstve z viacerych pasov;
 asfaltované pasy k tepelnym izolaciam z penového skla;

» z technologickych dévodov v detailoch.

Pri natavovani SBS modifikovanych pasov je potrebné mat na pamati, Ze pri
teplote asi 190°C degraduje Struktira SBS modifikovaného asfaltu. Preto je
potrebné pouzivat ruény horak a je nepripustné pouzivat tzv. kombajn. Pri
natavovani sa musi zvitok pasu neustale rovnomerne rozvijat. Nabhriatie
krycej vrstvy SBS modifikovaného asfaltu musi byt intenzivne a pritom ¢o
najkratSie. Obzvlast pri pase s polyesterovou viozkou hrozi pri prehriati
zvinenie vplyvom zmrasStenia vlozky. Uvedeny jav m6ze mat negativny vplyv
na mechanické vlastnosti pasu a hydroizolaénu spofahlivost v spoji aj
v ploche.
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Kazdy péas je potrebné najprv rozvinat, usadit do spravnej polohy, starostlivo
zrolovat' jednu polovicu k stredu a natavit’ ju. Potom sa zvinie a natavi druha
polovica zvitku.

Pri natavovani zvitku pasu mozno postupovat’ pod/a nasledujucich dvoch
metod:

« Prva metdéda vyuziva tzv. rozbafova€ zvitkov, zahnutd ty¢ s dlhou
rukovatou. Ty¢ s vymedzovacimi val¢ekmi sa nasunie do zvitku a izolatér
zvitok tahd za sebou. Dobre vidi na roztapajuci sa asfalt, neSlape po
cerstvo natavenom pase, ale pas sa pritlacuje iba vahou zvitku a izolatér
cuva a nevidi za seba. Musi byt obozretny pri okraji strechy. Tato metéda
je vyhodna pre spracovanie zdeformovanych zvitkov.

 Druhd metdéda vyuziva ocelovu ty¢. Pas k nataveniu sa navynie na
ocelov( ty& priemeru priblizne 60 mm a dizky asi 0 50 mm mensej ako je
Sirka zvitku. Natavovanu Cast zvitku izolatér posuva a pritlaéa nohou.
Zvitok je vystuzeny rarkou, takze az do konca je pas dobre pritlacovany.
Pri tejto metdde sa izolatér pohybuje po Cerstvo natavenom pase, nevidi
dobre na nahrievanie asfaltu, ale ma prehlad o diani pred sebou. Spoje
a prekrytie pasu doporu¢ujeme natavovat az po nataveni plochy celého
pasu. Preto je potrebné ponechat okraj pre prevarenie spojov nenataveny.
Tato metdéda ma vyhodu mensieho rizika nekvalitného zrealizovania spoja,
je vSak pracnejSia.

9.3. Bodové natavenie

Bodového natavenia asfaltovaného pasu k podkladu sa dosiahne bud
celoploSnym natavenim pasu cez ,Sablonu” volne poloZeného perforovaného
asfaltovaného pasu alebo sa asfaltovany pas lokélne natavi v piatich bodoch
o velkosti taniera na 1m?2.

9.4.  Samolepiace pasy

Samolepiaci asfaltovany pas sa obvykle plosne lepi na podklad. Pri lepeni
pasu sa postupne strhava ochrannd folia zo spodnej strany pasu. Pri pouziti
samolepiaceho modifikovaného pasu musi byt dodrzand dprava podkladu
(vid. kapitola 8) a klimatické podmienky (vid. kapitola 6).

Prekrytie a spoje samolepiacich pasov je nutné realizovat v sulade
s technologickymi predpismi uvedenymi v kapitole 9.6.

Na zvislych plochach doporuCujeme samolepiace pasy vzdy mechanicky
stabilizovat bodovym (min. 3 ks/m?) alebo liniovym kotvenim.

Samolepiace asfaltované pasy aplikované vo vySke nad 25 m nad terénom je
nutné z dévodu vysokého zatazenia sania vetra mechanicky prikotvit podla
kotviaceho planu.

Samolepiace pasy sa na trapézové plechy ukladaji v smere vin plechu
a pozdizny spoj sa realizuje na hornej vine plechu. Prieény spoj nie je mozné
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realizovat samostatne nad vzduchovou medzerou medzi vinami trapézoveho
plechu bez dostatecného zaistenia tuhého podkladu. Doporucujeme
realizaciu prie€neho spoja za pomoci prirezu samolepiaceho asfaltovaného
pasu alebo vloZeniu pasu podkladného plechu. Pomocou prirezu
samolepiaceho asfaltovaného pasu ¢&i plechu v mieste uvaZzovaného
priecneho spoja sa zabezpeli dostatocne tuhy podklad pre jeho
zrealizovanie. Spoj musi byt zrealizovany v celom rozsahu nad podkladnym
prirezom, plechom alebo nad nadvazujicou vinou trapézového plechu.

9.4.1 Prifnavos t’ samolepiacich asfaltovanych pasov stavebnin DEK

Prilnavost asfaltovanych pasov k podkladu zavisi na nieko/kych faktoroch:
e typu (materialu) a stavu podkladu

» okrajovych podmienkach klimatickej oblasti miesta stavby

« klimatickych podmienkach pri realizacii hydroizolacie

» velkosti, tvaru a umiestneni stavby a predmetnej konstrukcie

 kvalite prace pri pokladke (prilepeni) asfaltovaného pasu

* utesnenia okraja strechy proti prenikaniu vetra do skladby strechy

Prilnavost' k podkladu zavisi na:

« prasnosti podkladu

» porovitosti

e hrubosti povrchu

* vlhkosti podkladu

¢ sudrznosti povrchovych vrstiev podkladu

Podkladom pre samolepiace asfaltované pasy moze byt
 silikatova konstrukcia
« drevené debnenie (napojené pomocou pera + drazky a s priebeznou
arovriou horného povrchu
e plech
» tepelnoizolaéné dosky
* z penoveho polystyrénu (EPS, XPS)
» z polyisokyanuratu (PIR)

Spoje dosiek podkladu typu OSB je nevyhnutné prelepit (napr. maliarskou
paskou Sirky 50 mm) tak, aby nedoSlo k prilepeniu asfaltovaného pasu
k podkladu v bezprostrednej blizkosti spoja dosiek. Rovnaké opatrenie plati aj
pre dilatacné Skary alebo trhliny v silikatovom podklade.

Pokial sa samolepiace pasy podiefajui na stabilizacii hydroizolaéného
suvrstvia, je nutné pasy na podklade z dosiek z polyisokyanuratu (PIR)
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mechanicky prikotvit' v stulade s vypo¢tom namahania sanim vetra, min. 3 ks
kotiev/m?.

Pre zvySenie prilnavosti samolepiacich asfaltovanych pasov k silikatovemu,
drevenému alebo kovovému podkladu doporucujeme podklad oSetrit
asfaltovou emulziou DEKPRIMER.

Pri nizSich klimatickych podmienkach ako je uvedené v kap. 6, mozno zvysit
prilnavost asfaltovanych pasov ich temperovanim alebo ohrievanim.

Podlfa STN EN 13 596 Hydroizolaéné pasy a félie. Hydroizolacia beténovych
mostoviek a dalSich betonovych povrchov vystavenych pésobeniu cestnych
vozidiel. Stanovenie prifnavosti v tahu bola skiSané prilnavost samolepiacich
asfaltovanych pasov stavebnin DEK k podkladu z EPS 100S. Péasy boli
aplikované v podmienkach vyhovujacim kap. 6. Skusky preukazali, Ze
prilnavost samolepiacich asfaltovanych pasov stavebnin DEK k EPS je
vySSia ako sudrznost EPS 100S vo svojom objeme.

9.5. Kotvenie

Kotvenie hydroizolacie z dvoch asfaltovanych pasov sa realizuje prikotvenim
spodnej vrstvy a naslednym natavenim vrchného pasu. Podkladny pas je
mozné kotvit' v spoji alebo v ploche. Ak kotvime pasy v spojoch, je nutné
kotvu umiestnit tak, aby okraj pritlatného tanierika kotviaceho prvku bol
v minimalnej vzdialenosti od okraja pruhu pasu 10 mm a sucashe
prekryvajucim pasom bol vytvoreny minimalne 60 mm Siroky vodotesny zvar.

V pripade, Ze sa takto kotvi samolepiaci asfaltovany pas, je nutné zvysit Sirku
presahu cez samolepiaci presahovy pruh a rozSirené miesto zvarit plameriom
alebo horacim vzduchom.

Bodové kotvenie pre stabilizaciu asfaltovanych pasov proti U€inkom sania
vetra mozno aplikovat iba pri pasoch, ktoré su vystuzené nosnou vioZzkou
k tomu ur¢enou alebo s tkaninou zo sklenych viakien.

Ak sU pasy kotvené v ploche, je nutné cez kotvu natavit zaplatu o rozmere
200 x 200 mm. Tymto sp6sobom dosiahneme vodotesnost’ spodnej vrstvy.

Pri aplikacii jednovrstvového systému ELASTEK 50 SOLO a ROOFTEK 50
MONO (vid. obradzok /2/) sa kotvy umiesthuju do rozSireného presahu
uréeného k zvareniu.
Presny postup realizacie je nasledujuci:

» pads ELASTEK 50 SOLO a ROOFTEK 50 MONO je nutné pred

prikotvenim nechat cca. 3 hodiny (pri 20 °C) a 12 hodin (pri 5 °C)
dotvarovat (odlezat);

» pred pokladkou doporuCujeme pas nestaCat naspat, ale ukladat
a vyrovnavat ho rozbaleny;

> nakotvenie odleZaného pasu v pozdiZznom spoji;
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» zvarenie spojov.

Je nutné nechat odlezat material na cely predpokladany denny zaber vratane
rezervy.

Obrazok /2/ Kotvenie jednovrstvového systému ELASTEK 50 SOLO
a ROOFTEK 50 MONO
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Pri navrhu kotviacich prvkov je treba vychadzat’ z nasledujdcich skutocénosti:

» Material a dimenzia vrstvy, do ktorej sa kotvi (nos  na vrstva)

Sortiment kotviacich prvkov byva vzdy rozdeleny podla materidlu a hrabky
nosnych vrstiev (beton, tenkostenny beton, laheny beton, drevo, ocelovy
plech, hlinikovy plech a pod.). Pri pouziti odpovedajacich prvkov mozno
pocitat s tym, Ze sila (nosnost) pre vypocet kotvy bude minimalne 400 N.
Napriek tomu doporu€ujeme pred navrhom vykonat vytazné skusky (snad
len s vynimkou novych trapézovych plechov s hrubkou steny 0,75 mm
aviac), ktoré vypoctovu silu pre konkrétny podklad a kotviaci prvok urci
celkom spofahlivo (POZOR t'ahova sila musi by t' 1200 N).

Poznamka:

Pri kotveni do trapézového plechu je vhodné si vopred vyznadit’ polohu vin
plechu (napriklad na drevenej lati, na atike a pod.). Znacdenie urychfuje
stanovenie polohy kotiev.

* Dimenzia kotviaceho prvku

Pri vybere dizky kotviacej skrutky alebo rozperného prvku je potrebné poéitat
s hrabkou kotveného sivrstvia a pripo&itat minimalnu dizku zakotvenia prvku
v materialy nosnej vrstvy (tGto dizku definuji vyrobcovia pre jednotlivé typy
kotviacich prvkov a prislusnej nosnej vrstvy). V pripade velkej hrubky
kotveného suavrstvia ponukaju vyrobcovia tzv. teleskopické podlozky. Ich
pouzitie eliminuje potrebu prilis dlhych (= drahych) skrutiek a cCiastoCne
eliminuje tepelny most kotvou.

» KordOzne za t'aZzenie

Kotviace prvky su v streSnej skladbe dlhodobo kordézne zatazené (aj vo
funkénej streSnej skladbe sa prakticky vzdy v priebehu roka objavuje vihkost
vznikajuca kondenzaciou). Velkost tohto zatazenia suvisi aj s materialmi
prikotvenych vrstiev (napr. pérobetdnové vrstvy vytvaraju vacsie kordzne
zatazenie). Pre mechanické kotvenie asfaltovanych pasov v streSnych
systémoch aj v systémoch spodnej stavby je nutné pouZivat prvky
dostatocne odolné proti korozii.

Poznamka:

Stuperi kordznej odolnosti kotviacich prvkov ukazuje parameter — ,pocet cyklov
Kesternicha“ (periodické zatazovanie agresivnou atmosférou — oxidy siry za teploty 40
°C). Minimalna poziadavka pre kotviace prvky konStrukcii plochych striech je 12
Kesternichovych cyklov (podfa UEAT® a DIN 50018 [9]) Galvanické pozinkovanie v hribke
5-10 um ma odolnost’ 1-2 cykly Kesternicha. U systémov kotvenia plochych striech pod/a
ETAG 006 je pozadovana kordzna odolnost kotviacich vrutov 15 cyklov Kesternicha. Preto
renomovani vyrobcovia pouzivaju Specidlnu technolégiu povrchovej Upravy (napr.
CLIMADUR firmy EJOT), ktoré zvySuju protikoréznu odolnost nad pozadovanu hodnotu
12 cyklov.

Y UEATc — UNION EUROPEENNE POUR L'AGREMENT TECHNIQUE DANS LA CONSTRUCTION
(Eurdpske zdruzenie pre zhodu v stavebnictve).
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» Parametre materialu hornej vrstvy kotveného suvrstv ia

Material hornej vrstvy spolu so spravne zvolenou podlozkou alebo rozpernym
prvkom musi preniest zatazenie vetrom z plochy do kotviaceho prvku.
Materialy hornych wvrstiev musia mat odpovedajuce vlastnosti (napr.
povlakové izolacie odpovedajucu nosnu viozku, tepelné izolacie dostatoénu
pevnost atd.). Délezita je aj volba odpovedajucej podlozky, ktora svojou
velkostou a tvarom odpoveda materialu hornej kotvenej vrstvy. ldealne je,
obzvlast pre viac namahané skladby, pouZzivat vyskiSani a zmeranu
kombinaciu vSetkych prvkov (podloZzka, material hornej vrstvy kotveného
suvrstvia, kotva, nosna vrstva). Toto komplexné meranie je pomerne naro¢né
a jednotlivi vyrobcovia izolaénych materidlov a vyrobcovia kotiev si ich
nechavaju vykonat v Specializovanych skuSobniach, kde sa skuSa podla
predpisov UEATc. Vysledky tychto merani vedu aj k tomu, Ze je mozné
zapocitat' vySSiu hodnotu sily ako 400 N, ktoru prenesie jeden kotviaci prvok.

9.6. Prekrytie a spoje

Pasy s hrubozrnnym posypom ukladadme s prekrytim minimalne 8 cm
v pozdiZznom spoji a 10 aZ 12 cm v &elnom spoji a zvarame plameriom alebo
horticim vzduchom. Prekrytie v pozdiZnom spoji je obvykle vymedzené
presahovym pruhom bez posypu.

Pasy bez hrubozrnného posypu ukladame s prekrytim minimalne 8 cm
v pozdiZnom spoji a 10 cm v Celnom spoji a zvarame plamenom alebo
hordcim vzduchom.

Samolepiace asfaltované pasy ukladame v pozdiznom smere s prekrytim 8
cm podla presahového samolepiaceho pruhu a 10 cm v ¢elnom spoiji, ktory
zvarame plamenom alebo hordcim vzduchom.

KaSirovany pas na kompletizovanych dielcoch mozno zapoc€itat do
hydroizolacnej vrstvy vtedy, ak ma prekrytie minimalne 8 cm a asporn 6 cm je
zvarenych.

Roh spodného pasu v T — spoji doporu¢ujeme Sikmo v Sirke spoja zarezat,
aby sa prediZila pripadné cesta vody spojom pod pas.

Zvaranie spojov pasov typu DEKOR  (pasy s hrubozrnnym posypom)
doporu€ujeme realizovat po nataveni plochy pasu s vyuzitim menSieho
horaka a pritlacného valCeka. Je mozné vyuzit aj Specialne zariadenia.

Pri realizacii prieCnych spojov je nutné posyp spodného pasu po nahriati
plamefom v presahu nechat klesnut do hmoty asfaltu. Spoj musi byt
dokonale pretaveny (nesmie obsahovat nespojené miesta, nie je mozné do
nej zasunut’ Spachtfu).

Signalom dobrého zvarenia a kvality spoja moZe byt pravidelny pruh asfaltu
vyteCeny zo spoja. Tento pruh (tzv. navalok) je mozné na streche ponechat
alebo do vychladnutia zasypat' bridlicnym posypom (z estetickych dévodov).
Velkost pruhu sa obvykle pohybuje v Sirke 5-15 mm a znakom dodrzania
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rovnakej technoldgie zvarania spojov je jednotna Sirka pruhu v celej dizke
spoja. (POZOR - pruh vyte¢eného asfaltu mozné aj zneuzit! Pokial je jeho
zdrojom iba asfalt z horného pasu méze byt spoj netesny.)

Pri natavovani pasu na pas s hrubozrnnym posypom treba dbat na to, aby po
nahriati spodného pasu jeho posyp klesol do hmoty asfaltu. Ak sa natavuje
na neupraveny posyp, hrozi nebezpecenstvo iba nalepenia horného pasu na
posyp a hrozi kapilarne vzlinanie vody medzi pasmi.

Zvaranie spojov pasu typu MINERAL (pasy bez hrubozrnného posypu)
doporuc€ujeme realizovat rovnakym spésobom (vratane pruhu vyteCeného
asfaltu). Okraje spojov pasov bez hrubozrnného posypu je mozné po zvareni
tiez tzv. ,zaSpachtlovat® (okraj horného pasu v spoji je v Sirke priblizne 5 mm
zahladeny zahriatou tenkou Spachtlou). Pri tejto technoldgii opracovania
spojov je ale nutné dbat na to, aby nedoslo k obnazeniu nosnej vliozky a k
znizeniu hydroizola¢nej funkcie pasu. (POZOR - spoje posypového pasu,
ktory bude vystaveny UV ziareniu nie je mozné Spachtfovat).

Spoje samolepiacich pasov (pasy bez hrubozrnného posypu). Pozdizne
presahy sa spajaju prelozenim a pritlaCenim valekom (alebo rukou,
priSfaponutim) tak, aby doSlo k zlepeniu spodnej samolepiacej vrstvy pasu
svrchnou vrstvou vedflajSieho pasu. Pre lepSiu prifnavost a okamzité
zvySenie tesnosti spoja je vhodné nahriat’ spoj plamenom tak, Ze po priloZeni
asfaltovaného pasu sa okraj vrchného nadvihne a plamefiom sa nahreje
asfaltovd hmota v spoji spodného pasu. Po prelozeni sa spoj pritlaci
valéekom (priSfapnutim). Treba davat pozor na poskodenie pasu vplyvom
jeho prehriatia pri pouziti plamena. Celné (prie¢ne) spoje a spoje, v mieste
mimo presahovy samolepiaci pruh sa zvaraju plamenom alebo hordcim
vzduchom.

Pri realizacii hydroizolacie z viacerych asfaltovanych pasov sa vplyvom
celoploSného natavenia vrchnej vrstvy hydroizolaného suvrstvia nahreje
podkladny pas a tym sa aktivuje jeho samolepiaca vrstva v presahoch a na
spodnom povrchu a dojde k idealnemu spojeniu pasov.
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Spoj s kotvami pri jednovrstvovom systéme ELASTEK 50 SOLO
a ROOFTEK 50 MONO sa zrealizuje podla geometrie uvedenej na obrazku /
3/. Bo€né spoje musia mat prekrytie minimalne 12 cm. Realizacia spojov
musi byt velmi presna. Treba si uvedomit’, ze tieto spoje musia byt
absolutne vodotesné, nakolko pod nimi uz nie je ziadny dalsi
hydroizolaény pas.

Obrazok /3/ Geometria spoja pasu ELASTEK 50 SOLO
a ROOFTEK 50 MONO
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10. Spracovanie asfaltovanych pasov v detailoch
striech

10.1. Atika a prechod na zvislu konStrukciu (stena)
(vZdy realizované z dvoch vrstiev povlakovej hydroizolacie z asfaltovanych pasov)

napf. oplechoviino

ndbéhovy klin z
minerdlnich vldken

"\

Obrazok /5/ Hydroizolacia z asfaltovanych pasov na stene (vysokej atike)
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10.1.1 Usporiadanie prirezov hydroizolacie z asfalt  ovanych pasov

Povrch atiky alebo zvislych konstrukcii musi byt upraveny pre natavovanie
(vid. kapitola 8). Pri izolovani rovnych Casti atiky pouzivame narezané pruhy
potrebnej dizky (podfa rozmeru atiky). Prirezy pasov natavujeme zospodu —
z vodorovnej plochy, kde si najprv (napr. pomocou Snurovacky) vyznacime
zacCiatoCnu Ciaru (pri spodnom pase min. 80 mm od atikového Klinu, pri
hornom pase min. 160 mm od atikového klinu). Na korune atiky natavujeme
pasy na celd plochu a potom ich mechanicky prikotvime, napr. spolo¢ne
s prvkami oplechovania alebo cez drevenu foSfiu (sldzi k pripojeniu
oplechovania atiky, pripadne mdze byt pomocou tejto foSne a pruzkov pasu
vytvoreny spravny sklon atiky do strechy).

V pripade vytiahnutia pasu na zvisli stenu postupujeme analogicky. Horny
koniec pasu prikotvime pritlaénou plechovou liStou. Kryciu plechovu [istu
zasunieme do drdzky v murive, ktord najprv pripravime (napr.
rozbrusovackou). Drazku je potrebné napenetrovat podfa druhu tmelu
a zatmelit' (vid obrazok /5/).

10.2.  Opracovanie vnatorného kutu (obrazok /6, 6a,  7/)

1) V ploche musi byt realizovany prvy hydroizolaény pas bez posypu
a osadeny atikovy Klin.

2) Do kutu sa natavi prirez univerzalna tvarovka 3 bez posypu , na
zvisli hranu kata a atiku prirez univerzalna tvarovka 2 , pozor na
dodrzanie presahu 30 mm.

3) Na korune atiky sa do kuta natavi Stvorec katova tvarovka 2
nastrinnuty roh sa prihne do zvislej ¢asti kuta.

4) Prirezy pasu bez posypu kutova tvarovka 1a a 1b sa natavuju v kute
na zvisli a vodorovnu plochu podkladnej konstrukcie. Pas sa nesmie
natavit na vloZzeny atikovy klin. Na korune atiky sa pas natavi na celd
plochu. V ploche musi byt dodrZzany presah 80 mm.

5) Z plochy sa privedie az k hrane nabehového klinu pas s posypom.

6) Do kata sa natavi prirez univerzalna tvarovka 3 , pred poloZzenim je
nutné vykonat pripravu na kvalitné natavenie na uz zrealizovanom pase
S posypom, na zvisli hranu a atiku sa natavi univerzalna tvarovka 4
pozor na dodrzanie presahu 30 mm.

7) Na atiku sa natavi kutova tvarovka 3.
8) Nakoniec sa v kute natavia prirezy katova tvarovka 4a a 4b .
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Pri realizacii na stenu su jednotlivé prirezy skratené o €ast ,koruna atiky"
a prirezy aplikované na atiku su vypuastané. Obrazok /6/, /6a/ Schéma
tvarovek pre opracovanie kata

Koutovd tvarovka 7a Koutova tvarovka 1b
© ©
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(s posypem)

Obrazok /6/ Schéma tvaroviek pre opracovanie kuta
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Koutovd tvarovka 4a Koutova tvarovka 4b
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Pfesny tvar dle konstrukce
X dle ndb&hového klinu — 70 mm (klin 50x50 mm),

140 mm (100x100 mm)

Obrazok /6a/ Schéma tvaroviek pre opracovanie kuta

10.3. Opracovanie vonkajSieho rohu (obrazok /7, 8/)
1) V ploche musi byt realizovany prvy hydroizolaény pas bez posypu
a osadeny atikovy Klin.

2) Na roh sa natavi prirez univerzéalna tvarovka 1 , na hranu rohu a atiku
sa natavi univerzalna tvarovka 2 . Netavi sa na nabehovy Klin. Pri
prirezoch je nutné dodrzat prekrytie do plochy 80 mm a vzajomny
presah 30 mm.

3) Z kazdej strany sa natavia prirezy rohova tvarovka 1la a 1b.
4) Z plochy sa privedie az k hrane ndbehového klinu pas s posypem.

5) Na roh sa natavi prirez univerzalna tvarovka 3. Pozor na pripravu
pasu s posypom v ploche.

6) Na roh a na korunu atiky sa natavi prirez univerzalna tvarovka 4
pozor na dodrzanie presahu 30 mm pri napojovani.

7) Na atiku sa natavi Stvorcovy prirez.

8) Na zaver sa v detaile natavia prirezy s posypom rohova tvarovka 2a
a 2b.
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Pri realizacii na stenu su jednotlivé prirezy skratené o €ast ,koruna atiky"
a prirezy aplikované na atiku su vypustené.

Univerzalni tvarovka 1 Univerzalni tvarovka 3
e (s posypem)
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Obrazok /7/ Schéma univerzalnych tvaroviek
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Rohova tvarovka 1a Rohova tvarovka 1b
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Obrazok /8/ Schéma tvaroviek pre opracovanie rohu
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10.4.  Priklady rieSenia opracovania vonkajSieho roh  u a vnuatorného
kutu

Na nasledujacich fotografiach je zachytené opracovanie vnutorného kuatu

a vonkajSieho rohu v jednom detaile. Tato kapitola nadvézuje na kapitoly 10.2

a 10.3. Detail je opracovany podfa vysSie uvedeného postupu ako aj dalSim

moznym spbsobom, ktory vyuZiva iba niektoré uvedené tvarovky. Druhy

sposob kladie vySSie naroky na zruénost' izolatéra.

Spbésob 1

Lok Bl
-

Obrazok /10/ Natavenie rohovej tvarovky la a 1b

.i_‘?‘i.*' e AP T
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Obrazok /11/ Natavenie univerzalnej tvarovky 3 a 2 bez posypu a kutovej
tvarovky 2

4

Obrazok /12/ Natavenie univerzalnej tvarovky 3 s posypem a univerzalne;
tvarovky 4 bez posypu (pri nedokonalom tvare podkladu vonkajSieho rohu
doporucujeme pouzit' univerzalnu tvarovku 4 s posypom pre ufahéenie
napojenia rohovych tvaroviek 2a a 2b)
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Obrazok /13/ Natavenie kutovej tvarovky 4b upavee 2 ava na tvar
rohovej tvarovky 2b a natavenie katovej tvarovky 4a, obe s posypom

Obrézok /14/ Detail vonkajsieho rohu a natavenie rohovej tvarovky 2a (pri-
pouziti univerzalnej tvarovky 4 s posypom nemusi rohova tvarovka 2a a 2b
na seba nadvézovat)
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Spbsob 2
Tento spbsob kladie vysSSie naroky na zruénost izolatéra, pre opracovanie
detailu staci pouzit menej tvaroviek.

Obrézok /15/ velrlny tvarow ,. (b posypu),
asfaltovany pas z plochy je privedeny k detailu

Obrazok /16/ Specialny tvar asfaltovaného pasu privedeného po atike
k detailu vnatorného kuta
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Obrazok /17/ Natavenie upraveného asfaltovaného pasu privedeného po
atike k detailu vnutorného kuta

Obréazok /18/ Specialny tvar asfaltovaného pasu na atike medzi vnitornym
katom a vonkajSim rohom
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Obrazok /19/ Natavenie tvarovaného asfaltovaného pasu na atike medzi
vnatornym katom a vonkajSim rohom

Obrazok /20/ Natavenie upravenéo asfaltovaného pésu privedeného po
atike k detailu vonkajSieho rohu
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Obrazok /21/ a f;nie univerzalnych tvaroviek 3 (ku bez posypu, roh
S posypom) a kutoveé tvarovky 3

Obrazok /22/ Specialny tvar asfaltovaného pasu s posypom privedeného po
atike k detailu vonkajSieho rohu

38



Obrazok /23/ Natavenie upraveného asfaltovaného pasu s posypom
privedeného po atice k detailu vonkajSieho rohu

Obrazok /24/ Specialny tvar asfaltovaného pasu s posypem privedeného po
atike k detailu vnutorného kuta
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Obrazok /25/ Natavenie upraveného asfaltovaného pasu s posypom
privedeného po atike k detailu vnatorného kutu

Obréazok /26/ Specialny tvar asfaltovaného pasu s posypom na atike medzi
vnatornym katom a vonkajSim rohom
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Obrazok /27/ Dokone ei vndtorného ktu vonkajéieho rohu

10.5.  StreSny vtok

Vtok (napr. TW BIT S, TW SAN BIT) musi byt konstrukéne zabezpeceny proti
pohybu a znizeny o min. 20 mm oproti ploche hydroizolacie. V pripade
pouzitia tuhého streSného vtoku je mozné pouZit rovnaku tepelnud izolaciu ako
v ploche. Na integrovany asfaltovany limec tvarovky vtoku sa pas z plochy
navaruje priamo (vid. obrazok /28/). Limec méakkej sanac¢nej tvarovky
je nutné pred navarenim pasu z plochy penetrovat (vid obrazok /29/).

Vtok s integrovanym
min, 160 asfaltovym pasem

1 (/[T
LN

RXXX

< =

vtok musi byt zabezpecen proti pohybu

Ty

Obrazok /28/ Vtok s integrovanym limcom z asfaltovaného pasu alebo
prirubou
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Vtok z DUTRALU - penetrovan (PARASTICK)

\
\N

viok musi byt zabezpecen proti pohyku

Obrazok /29/ Schéma osadenia sanac¢nej tvarovky do vtoku

10.6. Ukon €enie asfaltovanych pasov na oplechovani odkvapu

Spodny pas je ukon&eny na okraji strechy — pod odkvapovym plechom. Cez
vnatorny okraj odkvapového plechu je vliozeny pasik (Sirka 300 mm), ktory nie
je nataveny. Vrchny pas je nataveny cez tento pasik az k vonkajSiemu okraju
odkvapového plechu vopred oSetrenym penetraénym naterom (vid. obrazok /
30/). Spojenie pasu a odkvapového plechu musi byt min. 200 mm.

Obrazok /30/ Schéma ukoncenia hydroizolacie z asfaltovanych pasov pri
odkvape
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10.7.  Prestupujuce konstrukcie

Pre prestupujuce kruhové konstrukcie (odvetranie kanalizacie, ocelové tycCe
a pod.) sa opracovanie prestupu (vid. obrazok /31/) realizuje asfaltovanym
pasom (pomocou tzv. vejara).

A stahovaci objimka

-
= N : 7

Obrazok /31/ Schéma opracovania detailu kruhového prestupu
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Postup realizacie je nasledujuci:

1) Spodny pas hydroizolacie sa v pruhu s prestupom ukonéi asi 10 cm za
prestupom. Potom sa nareze v 0si prestupu a vyreze sa €0 najtesnejsi
tvar prestupu. Pas sa natavi. PokraCovanie pasu sa natavi s prekrytim
10 cm (t.). zaCina pri prestupe) — vid obrazok /32/.

2) Vrchny pas hydroizolacie sa natavi analogicky ako spodny.
POSTUPUJE SAALE Z DRUHEJ STRANY - vid' obrazok /32/.

3) Z vrchného pasu s posypom sa vytvori tzv. vejar — vid. obrazok /33/.
DiZka = obvod prestupu + 10 cm, vySka min. 25 cm. Vejar sa potom
natavi na zvisll aj vodorovnu Cast. Zvisla ¢ast sa po nataveni stiahne
nerezovou objimkou (vid. obrazok /31/). Vrcholy narezania vejarov sa
doplnia rozohriatym asfaltom (napr. ,odobranim® hortcou Spachtfou zo
spodu péasu) alebo sa dotmeli asfaltovym tmelom — vid. obrazok /33/.

4) Z vrchného pasu sa vyreZze medzikruzie (Siroké min. 30 cm), ktoré sa
nasunie na prestupujucu konStrukciu a celoploSne sa natavi na
vodorovnu plochu.

Poznamka:

Pri natavovani na posyp je dobré odstranit zaSpachtfovanim alebo
zoSkrabnutim posyp, nesmie vSak dojst’k obnazeniu nosnej viozky pasu.
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Obrazok /32/ Schéma prekrytia pasu pri prestupe
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doplnit asfaltem nebo dotmelit
asfaltovim tmelem

Obrazok /33/ — Princip vejara
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11. Spracovanie asfaltovanych pasov v detailoch
spodnej stavby

11.1. Etapovy spoj

Moznost pouzitia etapovych spojov medzi dnom a stenami suterénu je
potrebné overit podla zdsad uvedenych v publikacii KUTNAR - Izolace
spodni stavby. Spbsob rieSenia prepojenia vodorovne] a zvislej
hydroizolacie v etapovom spoji musi byt navrhnuty v projekte vratane
ukladania a rozmeru presahu asfaltovanych pasov. Atelier DEK sa riadi
zasadami v publikacii KUTNAR — Izolace spodni stavby.

Etapovy spoj (vid. obrazok /34/) je nachylny na poSkodenie hydroizolacie
z |.etapy. Presah hydroizolacie z I. etapy pre Il. etapu musi byt chraneny proti
mechanickému poskodeniu a zneciSteniu cementovym mliekom (napr.
doskou na baze dreva prebetébnovanou betébnovym poterom). Pred
realizaciou hydroizolacie Il. etapy je nevyhnutné vykonat kontrolu celistvosti,
Cistoty, zvaritelnosti a pristupnosti hydroizolacie z 1. etapy. Tvar a rozmer
okraja hydroizolacie z l.etapy musi umoznit vykonat predpisané spoje
s pasmi z Il. etapy. Ak niektor4 z tychto podmienok nie je splnhena, nie je
mozné vykonat spolahlivé prepojenie hydroizolacie.

==g
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Obrazok /34/ Priklad pouZzitia etapového spoja so zvislym ukoncenim
asfaltovanych pasov



11.2. lzolaéna vana

Spbsob rieSenia detailu prepojenia vodorovnej a zvislej hydroizolacie uréi
projektova dokumentacia podla toho, ak dno a podklad izolatného plasta
sadaju spolo¢ne alebo vbobec. Atelier DEK sa riadi zasadami v publik&cii
KUTNAR - Izolace spodni stavby .

150 500
nabehovy klin
z minerdainich vlaken
. . et
s N[ 100 [T 00

%\Gsfdtovy pds s PES viozkou

Obrazok /35/ Priklad pouzitia izola¢nej vane z asfaltovanych pasov
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11.3. RieSenie prestupu asfaltovanymi pasmi s pouzi  tim prirub

Pouzitelnost priruby pre rieSenie prestupu asfaltovanymi pasmi vid.
publikacia KUTNAR — Izolace spodni stavby. Medzi prirubami nesmie byt
zovrety spoj hydroizolacie.
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12. Prevzatie hydroizola €nej vrstvy z asfaltovanych
pasov

Prevzatie hydroizolacie z asfaltovanych pasov sa realizuje po dokonceni
jednotlivych etap hydroizolacnej vrstvy (podla poctu pasov vo vrstve) a pred
zakrytim hotovej hydroizolacie ochrannymi vrstvami. V spodnej stavbe sa
vykona kontrola hydroizolacie na stenach izolanej vane aj po montazi
vystuze (armatary). Na horizontalnych plochach v spodnej stavbe sa
predpoklada ochrana hydroizolacie betbnovymi mazaninami.

12.1. Spojenie a stabilita pasov

Kontroluje sa spojenie asfaltovanych pasov medzi sebou, pripojenie
asfaltovanych pasov k podkladu. Hydroizolacn& vrstva musi byt k podkladu
pripojen& len do tej miery, aby nebola ohrozena jej stabilita a to v désledku
posobenia:

o vetra;

» vahy hydroizolacie a dalSich vrstiev na nej;

» vahy snehu;

» teploty.

V pripade pochybnosti je potrebné vykonat sondu.

Nespojitos t' medzi jednotlivymi vrstvami hydroizolacie je nepri jatenou
chybou!

Miesta so vzajomne nespojenymi pasmi je potrebné v hornom péase prerezat,
zvarit a prevarit zaplatou. V pripade velkého vyskytu nespojenych casti
medzi pasmi cca. 50 % plochy, doporucujeme vykonat novy pas v celgj
ploche.

12.2.  Prekrytie a spoje

Velkost prekrytia mozno kontrolovat' vizualne, nAmatkovym prerezanim spoja
pasu alebo premeranim viditelnej ¢asti pasu a dopocitanie velkosti prekrytia
Z rozmeru pasu.

Kontrolu zvarenia spojov mozno vykonat namatkovym prerezanim spoja
pasu alebo tahanim Spachtle alebo iného porovnatelného néastroja po spoiji
s miernym tlakom proti spoju. Tuto skasku je mozné vykonat iba pri teplote
asfaltovaného pasu v rozmedzi 10°C az 20°C.

12.3. Poskodenie pasov nespravnym natavovanim

Vizualne sa vykon& kontrola, ¢i nedoslo k poskodeniu asfaltovaného pasu
nespravnym sposobom natavovania ¢i opracovania (t.j. ¢i nedoslo k obkrytiu
vlozky ¢&i vzniku pluzgierov a bublin).
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12.4.  Kontrola tesnosti hydroizolacie

V priebehu realizacie a po dokonceni hydroizolacie je nutné doésledne
kontrolovat ¢i nedochadza k poskodeniu nechranenej hydroizolacie inymi
stavebnymi procesmi — napriklad pohybom o0s6b v nevhodnej obuvy,
skladovanim stavebného materialu alebo mechanizéciou.

Pre preukazanie kvality zrealizovanych izolaénych prac sa vykonavaju
staveniskové skusky tesnosti hydroizolacie. Vykonanie kontroly tesnosti je
dolezité predovSetkym v pripadoch, kedy bude hydroizolacia zakryta dalSimi
konStrukciami. PredovSetkym ak ide o konStrukcie hmotné alebo tazko
rozoberatelné.

Celkova tesnost hydroizolacie z asfaltovanych pasov v spodnej stavbe sa
overi az po zatopeni stavebnej jamy vodou.

12.4.1 Vizualna kontrola

Vizualne sa skontroluje spojitost hydroizolacie a to, €i rozsah a dimenzia
hydroizolacie zodpoveda projektu.

12.4.2 Kvalita spojov a detailov asfaltovanych paso v

Spachtfou alebo inym porovnatelnym nastrojom sa vykona kontrola zvarenia
spojov a detailov asfaltovanych pasov a to tahanim néastroja po spoji
s miernym tlakom proti spoju. Tuto skasku je mozné vykonat iba pri teplote
asfaltovaného pasu v rozmedzi 10°C az 20°C.

12.4.3 Iskrova skuska

Iskrova skuska spociva v tahani elektrody poroskopu s napatim medzi 30 kV
az 40 kV rychlostou asi 10 m/min. nad pasom. V mieste poruchy spravidla
preskakuju medzi elektrédou a podkladom (zemou) iskry, ktoré su indikované
opticky a akusticky. Priekaznost skisky zavisi na vodivosti podkladu, na ktory
je napojena elektréda. Tuto skusku nemozno uplatnit v pripade, Ze vrstva
pod hydroizolaciou je sucha a méa teda nizku vodivost. Skuska je pouzitelna
predovSetkym pre nAmatkovu kontrolu vybranych miest v ploche.

12.4.4 Zatopova skuska

Vykonanie zatopovej skusky je vhodné iba pri novych strechach so skladbou
z obmedzene nasiakavych materidlov a s U€innou poistnou hydroizolaciou.
V opacnom pripade by mohlo déjst k zna&nému znehodnoteniu interiéru
objektu a materialov v skladbe strechy zate€enou vodou. Zatopovu skusku
nemozno pouZzit pokial su v streche pod skdSanou hydroizolaciou vrstvy
tepelnej izolacie z mineralnych vlakien, fahéenych beténov alebo pévodnych
Nasypov.

Zatopova skuska odhali existenciu netesnosti, nesluzi ale pre ich presnu
lokalizaciu. Lokalizaciu pripadnych netesnosti je potrebné vykonat metdédami
uvedenymi v predchadzajdcich odstavcoch.
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Podmienkou pre vykonanie zatopovej skusky je dostatoéna rezerva
v Unosnosti konstrukcie. Vrstva 10 cm vody vyvola zatazenie 1 kN/m?. Pri
priprave skusky je teda vZdy nutna ucast statika.

Pokial je strecha vySkovo ¢&lenend, prip. velkych rozmerov alebo velkého
sklonu, je nutné vykonat skuSanie po mensSich astiach. Je malo striech,
ktoré sa daju skuSat’ bez tohto roz€lenenia. Rozdelenie mozno vykonat' napr.
drevenymi tramami, na ktoré sa napoji hydroizola¢ny povlak.

Zatopovu skusku nedoporucujeme vykonavat pri nizkych teplotach, za dazda
alebo silného vetra.

Technologicky postup vykonania zatopovej skusky:

1.

Pred zahajenim zatopovej skusky je nutné vykonat ocistenie povrchu
hydroizolacie, najma od mechanickych necistét.

. VSetky vtoky musia byt vodotesne zaslepené prirezom hydroizolacného

povilaku alebo tesnené nafukovacimi vakmi.

. Ak nema strecha poistny prepad, mala by byt do jedného vtoku

v skiSanej Casti strechy osadena provizérna ty¢ ukonéena v arovni
buducej hladiny vody a opracovana hydroizolaciou. Ty¢ bude slazit ako
prepad pre regulovanie hladiny vody pri pripadnom dazdi alebo
silnejSom vetre.

Podmienkou pre zahajenie zatopovej skusSky je rozobranie skladby
v mieste vybraného vtoku a zriadenie kontrolnej Sachty. Okolo
odkrytého miesta sa vykona ohradenie z dreveného tramu a prirezu
hydroizolaéného povilaku.

Nasleduje postupné napustanie vodou. V skuSanej Casti strechy je
potrebné vytvorit suvisli vodna hladinu. Doporucuje sa vySka hladiny
cca. 10 cm nad najvysSie miesto skuSanej Casti. VZdy je vSak nutné pri
stanoveni tejto hladiny prihliadnat k najmenSej vySke opracovania
jednotlivych prestupov strechou a ostatnych detailov. V savislosti s tym
je potrebné si uvedomit, Ze zatopova skusSka nepreveri vodotesnost
hydroizolatného systému nad touto hladinou. Tesnost ostatnej Casti
hydroizolaéného systému je nutné preverit opat inymi metodami (vid.
predchadzajuce odstavce).

. 'V priebehu skusky sa monitoruje vilhkostny stav ¢i prietoky vody

v kontrolnej Sachte. Voda sa ponecha na streche pésobit cca. 1 az 3
dni. Pre lahSiu vizualnu identifikaciu preniknutej vody je vhodné zmieSat
vodu s potravinarskym farbivom. Dévodom pre pouzitie farebnej vody je
aj zabranenie ovplyvnenia vysledku zatopovej skusky postupnym
vytlaCovanim zabudovane] vody zo skladby strechy v doésledku
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zvacSenia zatazenia strechy pri vykonani skusky. Pokial je strecha
rozdelend na viac Casti, doporucuje sa pre kazdu ¢ast volit inu farbu.

7. V pripade, Zze neddjde k ziadnemu z prejavov zateCenia, je mozné
skuSanu C&ast strechy prehlasit za vodotesnu a skusku je mozné
ukoncit a vodu zo strechy vypustit. Vodu je nutné zo strechy vypustat
postupne, aby nedoslo k zahlteniu odpadového potrubia.

8. O priebehu tejto skasky doporuujeme vypracovat protokol s uvedenim
priebehu a vysledku skusky.

Vykonanie zatopovej skuSky je spojené s mnozstvom rizik. Tou
najvac¢sSou je riziko poSkodenia skladby strechy a podstreSnych
priestorov. Vykonanie zatopovej skusky je potrebné povazovat vzdy za
krajné rieSenie kontroly tesnosti strechy.

12.4.5 SOLOtest

Systém SOLOtest pracuje na principe vhanania dymu tlakom pod
hydroizolaciu. Je ur€eny pre kontrolu foliovych hydroizolacii
a jednovrstvovych kotvenych asfaltovanych pasov. Standardne sa
pouziva pri systtmoch mechanicky kotvenych, mozné ho pouZit aj
v pripade volne polozenej hydroizolacie.

Podmienkou pre vykonanie skusky je tesny spodny plast strechy —
napriklad tesna parozabrana alebo suvisla stropna monoliticka
konStrukcia.

Skuskou mozno zistit v hydroizolaciach netesnosti o velkosti cca.
10 mm a véacéSie (napr. prerezanie, nedostatoCné zvarenie, prierazy),
nedostatoéne opracované detaily a pod.. SkusSka sa vykonava
zariadenim SOLOtest, ktoré sa sklada z pristroja (vyrobnik dymu
a kompresor), spojovacej hadice a manzety slGziacej k pripojeniu
pristroja k hydroizolacii.

Podmienky pre vykonanie kontroly systémom SOLOtest:

* Nezakryta hydroizolacia (bez pritazovacich, ochrannych vrstiev)

po sekciach.

o V pripade fdéliovych hydroizolacii sa sekcie vytvoria pritazenim
hydroizolacie (priblizne Stvorce 10x10 m).

o Asfaltované pasy su spravidla spojené v oblasti spojov s podkladom
vyteCenou asfaltovou hmotou, sektorovanie spravidla nie je nutné.

* Teplota nad 0°C
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* Nosna konstrukcia musi byt vzduchotesna alebo musi byt zrealizovana
parotesna vrstva (asfaltovany pas)

* Musia byt utesnené klampiarske konStrukcie, na ktoré je napojena
hydroizolacia — inak dochadza k uniku dymu a k strate tlaku.

Pristroj sa napaja na hydroizolaciu navarenim rozoberatefnej manzety. Podla
Clenitosti strechy sa stanovi postup skuSania — plocha strechy sa rozdeli do
mensich oblasti o rozmeroch cca. 100-200 m?. V strede tychto oblasti sa
postupne osadzuju pripojovacie manzety. Po zapnuti pristroja dochadza k
vhananiu bieleho dymu do priestoru medzi hydroizolaciou a nizSimi celistvymi
konStrukciami (parozabrana, nosna konstrukcia). Dym je pod hydroizolaciu
vhanany po dobu cca 15-25 minut. Vizualne sa skuska prejavuje vydutim
pasu. Po dosiahnuti dostatocného tlaku sa kontroluje v ploche strechy Ci
dochadza k unikaniu dymu. Zistené netesnosti sa oznacia a pristupi sa k
oprave.
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