FOLIA ALKORPLAN

35034
A HYDROIZOLACNY
SYSTEM DUALDEK

Montazny navod

Kolektiv pracovnikov Atelieru DEK
jun 2020






OBSAH

OBSAH
1 SYSTEM FOLIi ALKORPLAN PRE SPODNU STAVBU......ccoceeermeeerrnecnssessesnsans 6
1.1 PARAMETRE FOLIT ALKORLAN 35034+ .. cuueuneunessesseneneseaessesesseaessessessessessessessensensensenns 6
1.2 DOPLNKOVY MATERIAL. . .euuttneenssunesnesnssassssesnssassssesnsesssnsesnseassnsesnseassnsssensensnsensenes 7
2 HYDROIZOLACIA SPODNEJ STAVBY Z FOLIi ALKORPLAN........cccceoeurueucnne. 8
2.1 KONSTRUKCNE ZASADY PRE NAVRHOVANIE IZOLACIE SPODNEJ STAVBY..cvuruneeuerneesnseneenneennss 8
2.2 1ZOLACIA SPODNEJ STAVBY Z FOLII ALKORPLAN 35 034 ... .euenieneensensenssnssnssnssnsnsnssssaensnssnens 8
2.2.1 JEDNOVRSTVOVA HYDROIZOLACIA BEZ KONTROLOVANYCH SPOJOV...cvuerrerneneneenenneneenss 8
2.2.2 JEDNOVRSTVOVA HYDROIZOLACIA S KONTROLOVANYMI SPOUML...uucueenreneneneneneeneenannns 9
2.2.3 JEDNOVRSTVOVY SYSTEM S MOZNOSTOU SANACIE A PASIVNEJ KONTROLY ...euvevnreenernnennss 9
2.2.4 DVOJITY SYSTEM S MOZNOSTOU KONTROLY A AKTIVACIE DUALDEK...u.euienrenrrnrenensnnennns 11
2.3 PROJEKTOVA DOKUMENTACIA HYDROIZOLACIE SPODNEJ STAVBY...cvuivunerneunernenneesneenesneenes 13
3 PODMIENKY PRE VYKONAVANIE HYDROIZOLACIE SPODNEJ STAVBY
Z FOLI ALKORPLAN.......cceuiiuccrrenssssssssesssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssasssnsens 14
3.1 KLIMATICKE PODMIENKY PRE VYKONAVANIE HYDROIZOLACH . cuucuniuniuneueueaeeneenssenensnsneenenss 14
3.2 ODBORNA SPOSOBILOST .. etutttntruetneeaesateaneeassneanseassaesnseassnsesnseassnsesnsenaensensnrensen 15
3.3 VYBAVENIE PRACOVNYCH ClAT . eutuieuieneenssnssnesnsanssnssnssnssassnssnssnssnssnssnsassssensnssssnsnsnns 15
4 VYKONAVANIE SPOJOV HYDROIZOLACIE........cocociermemrnrnssescsesssssssssesssessnns 16
4.1 TECHNOLOGIA ZVARANIA PVC-P FOLIl ..eiiuurreieeeiitriiee s st e et e e e e e e e e e 16
e o U= T 10 18
5 ZASADY PRE NAVRH A REALIZACIU HYDROIZOLACNEJ OCHRANY
OBUEK T U iieuiiiieeiireesirsnssirsessrsssssssasssssanssssassssssssssssssssssansssssnsssssnnssssnnsssssnnssssnnns 19
5.1 PODKLADNE KONSTRUKCIE . eueuenenensenseaseasenssassassassnsenssnsenssnssnssnssnssnssnssesasnsnsnssnens 19
5.2 SEPARACNE TEXTILNE VRSTVY . eueuetnetnseneensesnsenesneeansessesnsesnssnsssnssnsssenssnsssenssnensenss 20
5.3 HYDROIZOLACGNE POVLAKY A ICH KOTVENIE .. uusutsnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnens 20
5.3.1 LINIOVE KOTVIACE PRVKY .. euuteunetneuneenesnseansesssneeansenessnsesnsensssnsesnsensssnsesnsenssens 20
5.3.2 BODOVE KOTVIACE PRVKY ..tuiunitnesnesneanssnsanesnesnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssnssssnens 20
LIRS TR TV - N1 =i =1 21
5.4 OCHRANA HYDROIZOLACIE ... uueuetaea e e e eaeeae e eaeeaseaeeae e eaeeaeeaseaeaeaeaseaeaseaenennens 21
5.5 OPRACOVANIE FOLIE ALKORPLAN V DETAILOCH PRI JEDNOVRSTVOVEJ HYDROIZOLACIE
V PODMIENKACH ZEMNEJ VLHKOSTI A GRAVITACNES VODY . uu.eunirneeneenesnsensenessensenensesnsensenees 25
5.5.1 RIESENIE KUTOV A HRAN. et titnietietneeeeeteesaeeseeaeesaeeaseasssaeean s s ea s e saen e snsensenens 25
TR T2 =y - =101V 1= Yo X | =S 27
5.5.3 UKONCGENIE HYDROIZOLACIE NAD TERENOM...cvuueeneunesnesnsrnnesnsennsenesensesnsenssneesnsens 28
5.5.4 RIESENIE PRESTUPOV POTRUBIA — VYTVORENIE MANZETY NA STAVBE....ucuueunrenrenrnsnnsn. 29
5.5.5 RIESENIE PRESTUPOV POTRUBIA POMOCOU DEK PRESTUPU...vuuernesnsenesnsrnrennsenneanses 32
5.5.6 RIESENIE DILATACNYCH SKAR. . .uuiuiteteteteaeaeasasasssansssanssnssnsansanssnssnsanannens 33
5.6 OPRACOVANIE FOLIE ALKORPLAN V DETAILOCH PRI JEDNOVRSTVOVEJ HYDROIZOLACI SO
SANACNYM SYSTEMOM V PODMIENKACH TLAKOVEJ VODY ..euueeneuneenesnsesnsensesnsensensesnsesessnsenses 34
5.6.1 RIESENIE PRESTUPOV IZOLACIAML. . ..vusetneunsenesneesssnessnseassnsesnsesnsensssneesnsensenssnees 34
5.7 OPRACOVANIE FOLIE ALKORPLAN V DETAILOCH PRI DVOJITOM SYSTEME DUALDEK......ucueuensn.. 35
B5.7.1 RIESENIE KUTOV A HRAN. et itnietetneeaeeaeesneeaeeaessaseanseaessasean s sn e saensensasensenees 35
5.7.2 ETAPOVE SPOJE NA OKRAJI PAZENIA. . .cueeueneneneeaeeaseaeeaseaseaseasensenseasensensensnsnesnens 35



5.7.3 RIESENIE PRESTUPOV IZOLACIAMI. .. c . eneeee e e e e e e e e e e e e e e e eeean e 36

5.7.4 PRESTUPY VYZTUZE HYDROIZOLACIOU. . .euueeneunesnesneesneensesnsesnsensssnsesnseneenssnsnsenses 37
B.7.5 RIESENIE DILATACNYCH SKAR. . .uuitititeteteeeaeaessssssasassnssnssnsanssnssnssnssnannens 37
5.8 OPRACOVANIE DOPLNKOV A DRENAZNE VRSTVY DVOJITEHO SYSTEMU DUALDEK.....uvvueeenensenss 39
D .8.1 DRENAZNA VRSTVA. . euiiuiiuieuieiee et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e easa e e ea s s e e sasnennens 39
5.8.2 NAPOJENIE PRECHODOVYCH TRUBIC NA DRENAZNE HADICE .. .cuueeueenseaerneesensenennenses 39
5.8.3 NAPOUENIE TRUBICE NA HADICE. ... .euueueueuseaeaeneneaseaeasenseaseasensensenseasensenssssnens 40

LS IR < T U 2o )N Te1= N[ R ][] 40
5.9 VYKONAVANIE OPRAV ... ttitieete et et et et e e et et e et e et e eaeea e ea e ea e ea e eaeeaseaseaseaeaeneenensenenns 40
6 KONTROLA TESNOSTIIZOLACIE .....eoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesessssesssmssesnsssmssssssssnesnn 41
B.7.7 VIZUALNA KONTROLA. . e.euienienienetaeenseassassasseeassssaseassassa s s s s s s s s e e sasaenensnsanens 42
6.1.2 KONTROLA SPOJOV SKUSACKOU ZVAROV....cuuernernesnseussnsesnsenssnsesnsesessnessnsessensens 42
B.7.3 ISKROVA SKUSBKA. ... teneeeeeeeeeeeee e s s e s e s e e e e s s e s e s e s e s s s s s e s e s s s enssnsensensnsnnens 42
6.7.4 VAKUOVA SKUSKA SPOJOV...eurueeeniesnseueesntesnssaessnseanseassnsesnseaessnsensensseensensnsensen 43
B.1.5 TLAKOVA SKUSKA SPOUOV. . uuiuneteaeteaeaeaeaeasasansanssssnsanssnsanssnssnsansanssnsnesnens 44
6.1.6 VAKUOVA SKUSKA TESNOSTI DVOJITEHO SYSTEMU..cuuurrnrenernsrnneenesnsensrneesnsnsensenees 45
B.1.7 VYHODNOTENIE SKUSOK..euenienientensenssnssasenssnssnssnssnssassasenssnssnssnsenssnssseaensnssssnens 46

7 DIMENZIA POVLAKOVYCH HYDROIZOLACIi SPODNEJ STAVBY PODLA
HYDROFYZIKALNEHO NAMAHANIA .....ooneeeeeeeeeeeeeeeeeeveeeemeeeeeemasenaensennenss 4T

8 ZARUKA NA ZEMNE FOLIE ALKORPLAN ......ooomeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseneesssesssnes 50



Casté podcenovanie narokov kladenych na projektovanie
a vykonavanie hydroizolaénej ochrany stavieb velakrat vedu k nutnosti
vynalozit’ niekolkokrat vyssie prostriedky na sanaciu, ktoré mohli byt’
vyuzité na spravny navrh a realizaciu hydroizolacie.

Tento navod zahina zasady pre vykonanie hydroizolacii z folii
ALKORPLAN 35034, zakladné konstrukcéné principy, technoldgiu
realizacie a rieSenia detailov. Je uréeny predovsetkym pre realizacné
firmy, délezité informacie vsak bezpochybne poskytne aj projekénym
firmam, predovSetkym 2z hladiska spravneho rieSenia detailov
a kontroly hydroizolacie spodnej stavby.

Tento montazny navod nie je urceny ako nahrada projektovej
dokumentacie hydroizolacie spodnej stavby. Uvedené rieSenia
vychadzaju z nasich teoretickych a praktickych poznatkov a skusenosti
z navrhovania a realizacie hydroizolacii spodnej stavby z PVC-P fdlii.
Popisované technologické postupy su urcené iba pre dané konkrétne
rieSenie detailov spodnej stavby. Specifické riesenia vychadzajuce
z konstrukéného rieSenia stavby musia byt rieSené individualne
v projekte hydroizolacie.



1 Systém folii ALKORPLAN pre spodnu stavbu

1.1 Parametre folii ALKORPLAN 35034

Folia ALKORPLAN 35034 je nevystuzena félia z makéeného PVC uréena
pre realizaciu hydroizolacnych vrstiev podzemnych konstrukcii a casti

stavieb — spodné stavby budov, tunely atd.

Folia ALKORPLAN 35034 zaroven plni funkciu ochrany objektu proti
prenikaniu radonu z podlozia.

Tabulka 1 - Parametre folie ALKORPLAN 35034

Parameter Norma Hodnota Jednotka
Hrabka folie EN 1849-1 1,0/1,5/2,0 [mm]
Sirka folie EN 1848-2 2,15 [m]
Farba , - zelena -
Pomemne predizenie EN ISO 527 280 [%]
pri pretrhnuti
Ohybr]ost pri nizkych EN 495-5 20 °C]
teplotach
Rozmerova stalost EN 1107-2 <2 [Y%]
Reakcia na ohen EN ISO 11925 E -
t,'\gf]ﬂza pevnosti v EN ISO 527-1/3 17 (+2) IN/mm?]
Odolnost prot EN 14575 vyhovuije i
oxidacii
Odolnost proti
poveternostnym EN 12224 vyhovuje -
vplyvom
Nepriepustnost vody EN 14150 <10° [m3/m2/deri]

Mechanicka odolnost’

Napéatie v zakladovej Skare pbsobiacej na povrch hydroizolacnej folie nema
prekrocit 5 MPa pri teplote do 20 °C.




Korozna odolnost’

Foliové hydroizolacie ALKORPLAN 35034 mo6zu byt trvalo namahané

teplotami do 40 °C.

Folie odolavaju pésobeniu bezne sa vyskytujucej prirodnej vody bez rozdielu
stupfia agresivity, pH a mnozstva mineralov.

Folie ALKORPLAN 35034 nie su urCené do prostredia obsahujuceho ropné
produkty, dechty, tuky, organické kyseliny a oleje. Félie nesmu prist do
priameho styku s penovym a extrudovanym polystyrénom, polyuretdnmi
a polyisokyanuratmi (bez povrchovej Upravy), asfaltom, gumou a EPDM.

Folie ALKORPLAN 35034 nie su ur¢ené k trvalému vystaveniu UV ziareniu.

1.2 Doplnkovy material

Schéma 1 - Typizované spojovacie profily z plechu s vrstvou PVC-P

Spojovaci poplastovany plech je vyrobeny z pozinkovaného oceloveho
plechu, ktory je zo spodnej strany lakovany a na vrchnej strane je
vrstva PVC. Hrubka plechu vratane PVC vrstvy je cca 1,15 mm. Z
tohto plechu sa strihaju a ohybaju potrebné profily.

Cisti¢ — prostriedok k isteniu spoja pred zvaranim.

Rohové a kutové tvarovky — tvarovky z PVC-P pre opracovanie
detailov.

Textilia FILTEK 500 g/m* — netkana geotextilia z polypropylénovych
vlakien (PP) plniaca ochrannu a separacnu funkciu.

Rozperné nity, zatikacie hmoZzdinky — pripeviiovacie prvky pre kotvenie
spojovacich plechov.
Kotvy s podlozkou.
Vhodné tesniace tmely.

Profil
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[mm]
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[m]

Tabulovy plech

1000

Pasik
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vonkajsia

100

Stenova lista
vyhnuta

]
?




2 Hydroizolacia spodnej stavby z folii ALKORPLAN

2.1 Konstrukéné zasady pre navrhovanie izolacie spodnej
stavby

Foliami ALKORPLAN 35034 je mozné zhotovovat' izolacie spodnej stavby
izolagnou vanou (izolacia stien je realizovana na primurovku alebo pazenie
pred realizaciou objektu), alebo montadz hydroizolacie na steny dokoncenej
konstrukcie suterénu.

Hydroizolatné povlaky z félii z médkéeného PVC musia byt vzdy
zrealizované spojito v celom rozsahu spodnej stavby. VSetky spoje folii
a prestupy musia byt vodotesné. UkoncCenie hydroizolacie sa Standardne
zhotovuje vo vyske najmenej 300 mm nad Uroven terénu.

Hydroizolacny povlak spravidla nie je s konstrukciami stavby spojeny. Volné
polozenie folie medzi separaéné wvrstvy umozhuje dotvarovanie
hydroizolaéného povlaku v zavislosti od sadania a pri dilataénych pohyboch
stavby bez rizika poSkodenia hydroizolacie.

Hydroizolaény povlak musi byt z oboch stran chraneny textiliami FILTEK
(min. ploSnej hmotnosti 500 g/m?). Proti poskodeniu hydroizolacie v priebehu
realizacie naslednych prac sa realizuju dalSie ochranné opatrenia.

V prostredi tlakovej vody ma byt hydroizolacia vystavena iba silam kolmym
k svojmu povrchu. Sily maju byt ak je to mozné najviac rovnomerne
rozlozené do plochy. KonsStrukcie stavby musia byt upravené tak, aby
nehrozilo poSkodenie folie v désledku pésobenia Smykovych sil.

V podmienkach tlakovej vody musia byt hydroizolacie trvalo celoplosne
zovreté medzi dvomi tuhymi stavebnymi konstrukciami a to po celd dobu
trvanlivosti stavby.

2.2 lzolacia spodnej stavby z félii ALKORPLAN 35034

V tejto kapitole je opisanych niekolko réznych hydroizolaénych systémov
zalozenych na aplikacii félie ALKORPLAN 35034. Rozdiel je v pocte vrstiev
folie, kontrole tesnosti, hydroizolacnej spofahlivosti a teda aj pouzitelnosti
do réznych kategorii hydrofyzikadlneho namahania.

2.2.1 Jednovrstvova hydroizolacia bez kontrolovanych spojov

Jednovrstvovy systém bez kontrolovanych spojov je vhodny iba do
podmienok zemnej vlhkosti. Odporu¢ame vykonavat namatkové kontroly
spojov pred zakrytim hydroizolacie ochrannymi vrstvami. Sanacia
izolacného systému je v pripade jednovrstvovej izolacie naro¢na, ak
nie nemozna.



2.2.2 Jednovrstvova hydroizolacia s kontrolovanymi spojmi

RieSenie systému je podobné ako systém bez kontrolovanych spojov,
kontroluju sa vSetky spoje. Tento systém je uréeny pre namahanie zvySenym
mnozstvom vihkosti stekajucej po konstrukciach a tlakovou vodou. Podobne
ako v pripade jednovrstvovej izolacie bez kontrolovanych spojov plati,
ze pripadna sanacia je vel'mi narocéna.

2.2.3 Jednovrstvovy systém s moznost'ou sanacie a pasivnej kontroly

Jednovrstvovy  systém  rozdeleny do sektorov je v porovnani
s jednovrstvovou hydroizolaciou vyrazne bezpecnejsi a je vhodny pre
izolovanie kons$trukcii v podmienkach tlakovej vody. Sektory zabrariuju
v pripade poskodenia folie Sireniu vody medzi betonovou konstrukciou
a foliou, urychluje lokalizaciu poruchy a predovSetkym umoZrniuje sanaciu
sektora. Systém umoziuje pasivnu kontrolu tesnosti jednotlivych sektorov.
Princip jednovrstvového systému s moznostou sanacie je zrejmy zo
schémy 2.

Plocha spodnej stavby je rozdelena Skarovymi pasmi z PVC do sektorov
velkosti cca 100-150 m? Skarové pasy sa navaruju po oboch okrajoch
k hydroizolacnej folii. Nosna konstrukcia stavby musi byt monoliticka,
z vodotesného betonu a musi byt napojena na skarové pasy tak, aby vznikol
sektor.

Moznost sanacie je zaistena systémom injektaznych hadic, ktoré su
umiestnené v ploche sektorov a v skarovych pasoch. Aby pri betonazi
nedoslo k posunutiu hadic, je nutné ich upevnit kfélii pripaskovanim
prirezmi félie. Konce hadic su vyvedené na stranu interiéru. Na vodorovnych
konstrukciach sa sektory zakryvaju ochrannou textiliou FILTEK a betdénovou
mazaninou — textilia ani mazanina nesmie v ziadnom pripade zakryvat
S8karovy pas, aby doSlo kpriamemu kontakiu vodotesného betdénu
a 8karového pasu. Na zvislych plochach sa félia so systémom injektaznych
hadic nezakryva.

Kontrola hydroizolacie sa vykonava pred zakrytim rovnakymi spésobmi ako
jednovrstvova hydroizolacia. Po dokonceni stavby mozno vykonat iba
pasivhu kontrolu tesnosti, ktora spoc€iva v overeni pritomnosti vody
v jednotlivych sektoroch pomocou vyvevy so zapojenym odlu¢ovacom vody.
Pre realizaciu hydroizolacie jednovrstvového systému je potrebny
projekt, ktory podrobne Specifikuje rozmery sektorov, typ injektaznych
hadic a ich rozmiestnenie. Sanaciu sektorov je nutné taktiez realizovat’
podla Specialneho projektu. Pre vypracovanie cenovej ponuky na
realizacny projekt kontaktujte pracovnikov Atelieru DEK.
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2.2.4 Dvojity systém s moznost'ou kontroly a aktivacie DUALDEK

Dvojity systém s moznostou kontroly a aktivacie DUALDEK je
z hfadiska hydroizolacnej bezpecnosti radeny k najspolahlivejSim
systémom — v priebehu aj po skonéeni stavebného procesu umoziuje
vykonat’ kontrolu tesnosti hydroizolacie. Systémom mozno presnejsSie
lokalizovat’ poruchu. Pripadnu sanaciu mozno vykonat’ bez nutnosti
demontaze nadloznych vrstiev a teda aj s vyrazne nizSimi nakladmi ako
pri jednovrstvovom systéme.

Princip dvojitého systému je zrejmy zo Schémy 3.

Dvoijity foliovy systém sa sklada z dvoch f6lii - hlavnej a poistnej, zvarenych
medzi sebou do uzatvorenych sektorov. Ich plocha a tvar zavisia od
Clenitosti izolovanej Casti objektu a napatia v zdkladovej skare. Spoje dvoch
susednych sektorov su vzdy vzajomne prekryté (t.j. kontrolovatelné). Medzi
foliami je vloZzena drenazna vloZzka umozniujuca kontrolu tesnosti a pripadne
aj neskorsiu aktivaciu. Do sektorov sa osadia kontrolné hadice a prechodové
hadice, ktoré vyustia v krabiciach va¢sinou na strane interiéru. V krabici sa
spravidla zdruzuju vyustky z viacerych sektorov. Kontrolnymi hadicami sa
vykonava vakuova kontrola vodotesnosti plochy a spojov hydroizolacného
povlaku. Prechodovymi hadicami sa vykonava pripadna nasledna aktivacia
systému injektovanim.

Kontrola sa vykonava vacésinou bezprostredne po zrealizovani sektora
a opakovane po zakryti hydroizolacie ochrannymi vrstvami (vodorovna)
alebo po zrealizovani vyztuze (zvisla).

V pripade hydroizolaéného defektu fdliovej izolacie, ktory sa prejavuje
vlhnutim povrchu konstrukcii, prip. vyronmi vody, mozno poskodené miesto -
sektor vyhladat’ podfa kontrolnych hadic, z ktorych v pripade poruchy vyteka
alebo pri vakuovej skuske je vysavana voda.

Pre vykonanie izolacie z dvojitého féliového systému je nutny projekt
hydroizolacie, ktory zohladniuje vplyv napatia v zakladovej skare
a konstrukéné usporiadanie objektu. Pripadna aktivacia sektorov musi
byt vykonana podla Specialneho projektu.

Pre vypracovanie cenovej ponuky na realizacny projekt kontaktujte
pracovnikov Atelieru DEK.
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2.3 Projektova dokumentacia hydroizolacie spodnej stavby

Projektova dokumentacia hydroizolacie musi obsahovat’

Technicku spravu
» Popis systému a materidlové rieSenie.
» Poziadavky na realizaciu podkladnych konstrukcii.
» Popis ochrannych vrstiev.
» Popis rieSenia Specifickych detailov.
» Predpisané skusky kontroly tesnosti.
» Podklady:
= geoldgia
* bludné prudy
= hladina spodnej vody (narazend, ustalena, o€akavana
maximalna)

Vykaz vymer
Vykresova dokumentacia
o Pdbdorys a rezy.
* Vyznacenie polohy a velkosti sektorov. *)

» Poloha vyustenia injektazneho systému. *)
* RieSenie detailov.

*) v pripade systémov umoziujucich aktivaciu

13



3 Podmienky pre vyhotovenie hydroizolacie spodnej
stavby z f6lii ALKORPLAN

3.1 Klimatické podmienky pre vyhotovenie hydroizolacie

Pri vyhotoveni hydroizolacie z félii z makéeného PVC je nutné vziat do
uvahy klimatické podmienky.

|zolatérske prace s foliami z makéeného PVC je mozné vykonavat aj pri
teplotach -5 °C a niz8ich, problémom pri realizacii je vSak ludsky faktor.
V nepriaznivych podmienkach by mal pracovat iba skuseny izolatér,
schopny zrealizovat kvalitny zvar félie. Preto odporu€ame vykonavat
hydroizolacie z mékéeného PVC pri teplote vzduchu a podkladu minimalne
+5 °C. V pripade realizacie dvojitej hydroizolacie s kontrolovanymi sektormi
alebo jednoduchej s kontrolovanymi dvojitymi zvarmi treba naviac sledovat
teploty vzduchu pri kontrole. Minimalne odporu¢ané teploty su predpisané
v montaznom navode pre kontrolované féliové systémy, teploty udava
Tabulka 2.

Tabutka 2 - Minimalne odporuc¢ané teploty pre realizaciu a kontrolu
hydroizolacii

minimalna teplota vzduchu a podkladu odporuc¢ana pre 5 °C
zvaranie folii ALKORPLAN

minimalna teplota vzduchu potrebna pre spolahlivi kontrolu 5 oC
tesnosti

minimalna teplota félie potrebna pre spolahlivi kontrolu 0°C
tesnosti

minimalna teplota podkladu potrebna pre spolahlivi kontrolu 0°C
tesnosti

Za chladného pocCasia sa odporuca folie pred uloZzenim temperovat
vo vykurovanych priestoroch.

|zolatérske prace neodporu¢ame vykonavat pri silnom vetre.
Pri realizacii izolacie z félii je mozné zvérat aj za mierného dazda

a na vihkom podklade. Musi byt vSak zabezpecené, aby félie v spoji boli
pred zvaranim suché.
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3.2 Odborna sposobilost’

Pracovna Cata realizujuca hydroizolaciu z foliového systému ALKORPLAN
musi byt oboznamenda s tymto montdznym navodom. Pracovnici musia byt
kvalifikovani v oblasti realizicie hydroizolacie spodnej stavby.

Predpokladom pre vykonavanie hydroizolacie je vhodné vybavenie.

3.3 Vybavenie pracovnych ciat

K realiz&cii hydroizolacie z folii ALKORPLAN sa Standardne pouzivaju
nastroje pre zhotovenie hydroizolacii z PVC-P:
* rucény pristroj k zvaraniu hordcim vzduchom napriklad Leister TRIAC,
» zvaraci automat napriklad Leister VARIMAT,
» tryska ku zvaraciemu pristroju Siroka 20 a 40 mm,
* mosadzn4 kefa,
 silikbnovy pritlacny val&ek Sirky 40 mm,
* mosadzny pritlacny valCek na detaily,
* izolatérsky néz s rovnou a/alebo hacikovou &epelou,
» ocelova ihla (skusacka zvaru) s jednym koncom zahnutym pre kontrolu
zvaru,
» priklepova vitacka,
* meter, pasmo, $nurovacka, vodovaha, predlZzovaci kabel, vysava¢ na
vodu, noznice, noznice na plech.

RN L

;’:5 Sy, . Figs S, | vha b ‘
oto 2. Naradie pre montaz foliovych systémov.
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4 Zhotovenie spojov hydroizolacie

4.1 Technolodgia spajania PVC-P folii

Folie ALKORPLAN 35 034 sa spajaju pomocou teplovzdusného pristroja -
zvaranim. Zvaranie horucim vzduchom spociva v nahriati povrchu félie
do plastického stavu a naslednom stlaceni. K zvaraniu sa pouziva rucny
pristroj (napr. LEISTER TRIAC) s tryskou 20 (40) mm alebo zvaraci automat
(napr. LEISTER VARIMAT). Teplota hordceho vzduchu pri zvarani sa
spravidla pohybuje od 350 °C do 450 °C v zavislosti od vonkajsej teploty,
hrubky félii a rychlosti zvarania.

Spojované okraje félie musia byt prekryté minimalne 50 mm. Zvarané plochy
musia byt suché a Cisté.

Sirka beznych zvarov v ploche je najmenej 30 mm.

V miestach detailov kde nie je mozné dosiahnut tejto Sirky zvaru, je nutné
doplnit Specialnu tvarovku (kut, roh) alebo prirez félie.

Pri pokladke sa jednotlivé casti folie najprv lahko bodovo zvaria pri
vnutornom okraji presahu tak, aby v pripade nespravneho umiestnenia bolo
mozné Casti folie rozpojit. Az po kontrole spravneho vyrovnania a napnuti
folie mozno pristupit’ k zhotoveniu spojitého vodotesného zvaru.

Schéma 4 - Praca s teplovzdusnym pristrojom a valcekom

Pri zvarani ruCnym pristrojom sa tryska vedie medzi presahy félie tak, ze
predna hrana trysky zviera s okrajom félie uhol cca 45 stupriov a tryska asi
2 mm vycnieva spod okraja félie. Nahriaté presahy folie sa k sebe pritlacaju
valcekom zo silikbnovej gumy. ValCek sa pohybuje tesne pred prednym
okrajom trysky rovnobezne s nim. Aby sa zamedzilo vytvaraniu zahybov,
treba val€ek tlacit vzdy od vnutornej strany spoja k vonkajsej.

Odporu¢ame, aby pracovnik stal pri zvarani vzdy na félii, ktora je v spoji
dole.
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Pri praci so zvaracim automatom izolatér nastavi teplotu a rychlost pohybu
automatu. Tryska automatu sa nasunie medzi spojované folie a izolatér
automat iba vedie. Miesta krizenia spojov sa zvaraju ruénym pristrojom.
Dévodom je nutnost dékladného zavalCekovania ,, T“ spoja hranou valCeka.

Pred zacCiatkom zvarania je vzdy nutné nastavit’ teplotu pristroja podla
skusky zvarania vzorky félie na stavbe v aktualnych klimatickych
podmienkach a technickom vybaveni izolatéra.

Prili§ vysoka teplota vedie k spaleniu félie, ktora sa prejavi stmavnutim
a tvorbou Ciernych ploch. Nizka teplota nezaru€i spojity vodotesny a pevny
Spoj.

Usadeniny, ktoré sa tvoria pocas zvarania na tryskach treba pravidelne
odstranovat mosadznou kefou.

Foto 3. Praca so zvaracim automatom LEISTER VARIMAT.
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4.2 Druhy spojov

Jednoduchy zvar

Okraj folie sa prelozi o 50 — 80 mm a jednoduchou tryskou sa zhotovi zvar.
Vlastna Sirka zvaru potom musi byt aspof 30 mm.

Tento zvar je mozné kontrolovat iba vakuovou skuskou - zvonom a vyvevou.

Dvojity (dvojstopovy) zvar

Pre zhotovenie tohto zvaru sa pouziva Specialna dvojita tryska. Tento typ
zvaru je mozné vytvorit iba zvaracim automatom. Dvojstopovy zvar
je mozné kontrolovat pretlakovou skuskou.

Preplatovany spoj

Ekvivalentom dvojstopového zvaru je jednoduchy spoj preplatovany pruhom
folie. Preplatovany spoj umoznuje vykonanie kontroly spoja pretlakovou
sku8kou. V pripade, Z2e je do dutiny vioZzena porézna vlozka
(napr. geotextilia), je mozné vykonat aj vakuovu skusku.

300

1 1 1
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Schéma 5 - Spoje foliovych hydroizolacii. Jednoduchy zvar, dvojity zvar
s kontrolnym kanalikom, jednoduchy spoj s preplatovanim

18



5 Zasady pre navrh a realizaciu hydroizola¢nej
ochrany objektu

5.1 Podkladné konstrukcie

Podkladna konstrukcia je Specifikovana projektantom v projektovej
dokumentacii stavby. Pracovnici realizacnej firmy su povinni pred zaciatkom
prac vykonat kontrolu podkladu.

Podkladna konstrukcia by mala byt vytvorena beténovou konstrukciou triedy
betonu min. C20/25. V pripade podkladnych beténov sa pouziva kamenivo
frakcie 8-16 mm, povrch betonu musi byt dostatoCne rovny bez zfn
a vystupkov. Dostacujuci je povrch stiahnuty latou, pripadne hladeny
drevenym hladitkom. V pripade strieckaného beténu (torkrét) sa pouziva
kamenivo frakcie 4-8 mm, povrch sa uz dalej neupravuje.

Povrch by mal vykazovat medznu odchylku najviac 20 mm na 2 metrovej
lati.

V pripade hydroizolacie namahanej zemnou vihkostou méze byt vodorovny
podklad hydroizolacie tvoreny hutnenou Strkopieskovou vrstvou z hutneného
kameniva frakcie do 32 mm hr. min. 50 mm alebo frakcie do 63 mm hr.
100 mm.

Hrany konstrukcie, cez ktoré bude zhotovena hydroizolacia a nie su
oSetrené rohovym spojovacim profilom, musia byt zaoblené v polomere
50 mm.

V podkladnych konstrukciach, v miestach predpisanych projektom musia byt
zabudované pevné priruby prestupov, ktorych horna plocha musi licovat
s povrchom konstrukcie. Prestupujuce prvky by mali byt pokial mozno
vedené kolmo na konstrukciu, odporu¢ame odklon aspon 75° od plochy
konstrukcie. Prestupujuce prvky by mali byt vzdialené asporn 0,3 m od hran
a kutov. Dévodom je predovsetkym jednoduch$ia a tym aj z hydroizolaéného
hladiska bezpecnejSia opracovatelnost detailov.

Pred zaciatkom izolaénych prac musi byt povrch podkladu starostlivo
oCisteny a zbaveny vSetkych cudzich telies (klince, kamene, zvy8ky malty a
pod.). Konstrukcie vycCnievajuce z podkladu, napriklad c&asti vystuze,
kotviace prvky a iné telesa musia byt odstranené, zabrusené pripadne
zakryté maltou.

Podklad mbéze byt vlhky, nesmie vSak na fnom stat voda, sneh a lad. Po

dobu realizacie stavby je nutné zniZzenie hladiny spodnej vody najmenegj
300 mm pod uroven zakladovej skary.
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5.2 Separacné textilné vrstvy

Sucastou zhotovenia hydroizolacii z makéeného PVC je pokladka
ochrannych textilnych vrstiev. Pre tento U€el sa Standardne v podmienkach
spodnej stavby pouZivaji nehnijice netkané textilie zo 100%
polypropylénovych (PP) vlakien. Standardne je pre tento ucel urena textilia
FILTEK 500 g/m?.

Na podkladnych betéonoch sa félia podklada textiliou FILTEK plosSnej
hmotnosti najmenej 500 g/m?. Ak je hydroizolacia ukladana na hutneny
podklad, je nutné pouzit' textiliu FILTEK plosnej hmotnosti 1000 g/m?,
resp 2 x 500 g/m?.

Textilie sa na vodorovné konstrukcie volne pokladaju. Textilie na stenach
a na Sikmych konstrukciach sa kotvia na hornom okraji k podkladu. Kotvenie
sa spravidla vykonava pritlacenim textilie spojovacimi plechovymi profilmi,
na ktoré sa nasledne navari okraj félie.

Textilie sa pokladaju s presahom 80 — 100 mm, odporu¢ame presah bodovo
zvarit' (textilie sa teplovzdusnym pristrojom lahko natavia a pritlacia).

5.3 Hydroizolaéné povlaky a ich kotvenie

Hydroizolacné vrstvy z PVC fdlii su iba vofne polozené medzi podkladnu
a chranenu konstrukciu objektu.

Upevnenie félii sa realizuje iba na plochach sklonitych a zvislych, kde hrozi
zosunutie folie pri montazi. Félie je nutné tiez upevnit pri etapovych spojoch.
Na zvislych plochach sa etapové spoje realizuju spravidla v Urovniach
jednotlivych podlazi alebo podfa vysky leSenia.

Folie na vodorovnych plochach sa kotvia iba v pripadoch, kedy je nutné f6liu
stabilizovat proti strhnutiu vetrom.

5.3.1 Liniové kotviace prvky

Pasiky z pozinkovaného plechu s navalcovanou vrstvou PVC-P sa pouzivaju
pri ukonceni hydroizolacie na zvislych konstrukciach pri zhotoveni etapovych
spojov. V pripade ukon&enia hydroizolacie nad terénom sa pouzivaju
stenové listy.

Pasiky sa kotvia rozpernymi nitmi po 350 mm, stenove listy by mali byt
kotvené po 250-300 mm.

Jednotlivé profily sa pokladaju s medzerou Sirky najmenej 3 mm pre
umoznenie dilatacie plechu.

5.3.2 Bodové kotviace prvky

Ku kotveniu na vodorovnych plochach sa najCastejSie pouzivaju rozperné
nity so zaoblenou hlavou alebo kotvy s podloZzkou. Kotviace prvky sa
umiestiuju cca 50 mm od okraja félie vo vzdialenosti najviac 1 m. Nity budu
prekryté pri realizacii dalSej etapy.
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5.3.3 Pokladanie folii

Folie sa pokladaju na vazbu tak, aby vzajomny posun Celnych presahov
jednotlivych folii bol aspori 100 mm. Na smer pokladky folii nie su kladené
Ziadne poziadavky. Vzajomny presah folii v spoji by mal byt’ minimalne
50 mm, aby bolo mozné vyhotovit’ pozadovany zvar, odporu¢ame vsak
vacsi presah, cca 80 mm.

Realiza¢na firma by mala zvolit' taky spdsob, ktory vyzaduje ¢o najmensie
mnozstvo zvarov. V pripade, ze pracovnici maju kdispozicii zvaraci
automat, mali by byt prace rozlozené tak, aby bol automatom vykonany
maximalny pocet zvarov.

Pri realizacii izolacie vysokych stien je vhodné na vodorovnom podklade
zvarit viacej folii a tie potom pripevnit na stenu. Nevyhoda vacsej hmotnosti
plachty je vyvazend vacSou rychlostou pokladky a predovSetkym
bezpeénostou zvarov vyhotovenych automatom.

V miestach vaésieho mechanického namahania félie, napriklad pri pate
stien, v rohoch a kutoch, sa félia zdvojuje.

5.4 Ochrana hydroizolacie

Hydroizolacnu foliu je nutné chranit proti posSkodeniu dalSimi stavebnymi
procesmi. Volba druhu ochrany proti mechanickému po8kodeniu félie je
zavisla od prebiehajucich procesov a navrhnutych skladieb konstrukcii.
Spbsoby ochrany hydroizolacie musia byt Specifikované v projektovej
dokumentacii.

Féliu je nutné vzdy zakryt’ textiliou FILTEK plosnej hmotnosti najmenej
500 g/m?.

Okrem textilie sa hydroizolacia chrani dalSimi vrstvami braniacimi ich
poSkodeniu v priebehu realizacie stavby. Ich konkrétna volba zavisi
predovSetkym od toho, &i ochranna vrstva plni aj dalSie funkcie a od jgj
realizovatelnosti z hfadiska postupu vystavby.

Na vodorovnych a mierne Sikmych plochach sa na textilii FILTEK zhotovuje
ochranna beténova mazanina hrubky najmenej 50 mm. Tato vrstva je
dostacujuca ochrana pred mechanickym poskodenim pri realizacii vyztuze,
je na nej mozné skladovat material.

Namiesto ochrannej betonovej mazaniny je mozné pouzit pasy z drvenej
gumy. Pasy je nutné v presahoch lepit, aby nedosSlo pocCas betonaze
k zateCeniu beténovej zmesi pod tieto pasy.
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betongva mazanina _

vystuzend
beténova mazanina — XPS —
FILTEK 500 g/m? | FILTEK 500 g/m2  —
ALKORPLAN 35 034 — ALKORPLAN 35 034 —
FILTEK 500 g/m?  — FILTEK 500 g/m?  —
podkladny beton — podkladny beton  —
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Schéma 6 - Ochrana vodorovnej hydroizolacie
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V pripade, Ze hydroizolacia je realizovana na pazenie a nosna konstrukcia je
monoliticka, je vhodné ochranit hydroizolaciu okrem textilie FILTEK aj
klznou vrstvou z PE fdlie hr. 0,5 mm, ktora brani strhnutiu textilie padajacim
betonom pocas betonaze stien.

Zvisla hydroizolacia zhotovena z vonkajsej strany objektu sa spravidla chrani
nasledujucimi spésobmi:
 textiliou FILTEK a primurovkou,
» textiliou FILTEK a doskami z penovych plastov (extrudovany
polystyrén, perimetrické dosky, porézne dosky z recyklovanych
plastov).

Dosky extrudovaného polystyrénu alebo perimetrické dosky sa pokladaju
priebezne so zasypavanim stavebne] jamy. K dispozicii su aj dosky
s profilovanym povrchom a filiracné textilie plniace zaroven drenaznu
funkciu.

AK je naviac pozadovana drenazna funkcia ochrannych vrstiev je mozné pre
ochranu hydroizolacie pouzit profilované félie. Vtomto pripade, je vSak
nutné zabranit destrukcii félie pri hutneni zasypu, napriklad pomocou
drevotrieskovych dosiek (OSB dosky).

Pracovnici realizujuci hydroizolaciu realizuju iba ochranné vrstvy z textilie

FILTEK pripadne pokladanie pryzovych (gumenych) pasov, dalSie ochranné
vrstvy su realizované dalSimi stavebnymi procesmi.
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Pokladanie ochrannej textilie FILTEK sa zhotovuje podobne ako podkladné
textilie. Spoje jednotlivych pruhov folie je nutné zvarat v plnej dizke, aby
pocas betonaze dalSich vrstiev nedoslo k poskodeniu hydroizolacie.

Pracovnici vykonavajuci nadvazujuce procesy musia byt oboznameni
s poziadavkami na ochranu hydroizolacie. lde predovSetkym o pripady
realizacie betonarskych, Zeleziarskych a tesarskych prac. V nasledujucom
texte sU uvedené procesy, v priebehu ktorych je zvySené riziko posSkodenia
hydroizolacie.

Ak su v priebehu zhotovovania hydroizolacie aj betbnované ochranné vrstvy,
musia sa pracovnici pohybovat iba po hydroizolacii zakrytej textiliou.

Zdrojom poruch mdzu byt aj geodetické prace. Na hydroizolacii zakrytou iba
textiliou nemézu byt postavené geodetické pristroje na stojane, dizka
klincov pre znackovanie nesmie byt dlhdia ako je hrdbka ochrannej
betdnovej mazaniny.

V priebehu realizdcie debniacich konstrukcii je nutné sa vyvarovat
ukladaniu debniacich prvkov priamo na hydroizolaciu, do ochrannych vrstiev
se nemdzu kotvit oporné prvky debnenia.

Ak sU na stavbe vykonavané zvaralskeé prace nad hydroizolaciou zakrytou
iba textiliou, je nutné zabezpedit ochranu hydroizolacie debnenim alebo
ocefovymi plechmi.

Pri realizacii vystuze je nutné zabranit' prerazeniu hydroizolacie vystuzou.

Konce vystuze, ktoré by mohli prerazit hydroizolaciu je mozné napriklad
oSetrit’ plastovymi krytkami.
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nosna konstrukcia B
FILTEK 500 g/rn2 g
ALKORPLAN 35 034

FILTEK 500 g/m2
primUrovka

B / | .

nosna konstrukcia
FILTEK 500 g/rn2
ALKORPLAN 35 034
FILTEK 500 g/rn2
XPS g

C |

nosna konstrukcia —
FILTEK 500 g/m2  — A

ALKORPLAN 35 034 — / >
FILTEK 500 g/m2  — /

profilovana folia  —
drevotrieskova

doska 8 mm / (/ g
D [T 4

nosna konstrukcia —

PE folia — b
FILTEK 500 g/m? — A
ALKORPLAN 35 034

FILTEK 500 g/m? — / B
pazenie N

Schéma 7 - Ochrana zvislej hydroizolacie. A-B — hydroizolacia realizovana
Z vonkajsej stany objektu, C — ochrana hydroizolacie s drenaznou funkciou,
D - hydroizolacia realizovana na paZenie
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5.5 Opracovanie folie ALKORPLAN v detailoch pri
jednovrstvovej hydroizolacii v podmienkach zemnej
vihkosti a gravitaénej vody

5.5.1 RieSenie kutov a hran

Kutovy spoj

Ak je hydroizolacia realizovana do ,izolaénej vane®, potom sa hydroizolacia
vo v8etkych hranach a kutoch zdvojuje. Pridavny pruh folie ma Sirku
najmenej 300 mm. Okraje tohto pruhu sa spoja s podkladnou féliou
jednostopovym zvarom.

Pred betonazou ochrannej mazaniny je nutné do kuta pridat’ polystyrénovy
klin alebo hranolCek, ktory zaistime proti posunu prepaskovanim textiliou.
Upevnenie je zrejmé zo Schémy 15.

by
katova tvarovka
alebo koliesko z folie

Schéma 8a - Realizacia jednovrstvovej izolacie v kute — prevedenie spojitej
vrstvy folie
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Schéma 8b - Realizacia jednovrstvovej izolacie v kute — vyztuZenie kutov

Spatny spoj

Detail spatného spoja sa realizuje iba v podmienkach zemnej vihkosti.
Ak je hydroizolacia stien realizovana na uz dokoncenej nosnej konstrukcii,
realizuje sa napojenie vodorovnej a zvislej hydroizolacie spatnym spojom.
Okraj vodorovnej félie pod stenou je vhodné zdvojit. V pripade poskodenia
folie dalSimi procesmi je mozné hornd poskodenu foliu odrezat
a hydroizolaciu steny napojit na spodnu féliu. Na rohoch je nutné opracovat
detail Stvorkruhovym prirezom folie a rohovou tvarovkou. Detail tohto
rieSenia je zrejmy zo Schémy 9 a Schémy 10. Dal$ie vystuZenie spatného
spoja sa uz nerealizuje.
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Schéma 9 - Realizacia detailu spatného spoja v rohu
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5.5.2 Etapové spoje

Pri realizacii hydroizolacie spodnej stavby dochadza prakticky vzdy ku
vzniku tzv. etapovych spojov.

Okraj folie musi byt z oboch stran zakryty ochrannymi textiliami FILTEK,
ktoré sa navzajom zvaria. Okraj vystupujuci spod ochrannej betdénovej
mazaniny musi byt chraneny proti poskodeniu napriklad ochrannymi
doskami, latami a pod. Pri napojeni dalSej etapy je nutné ocistit povrch
hydroizolacie CistiCom.
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Schéma 10 - Etapy realizacie spétného spoja

Ak je hydroizolacia realizovana do hydroizolaénej vane, vznika etapovy spoj
pri vrchole pazenia stavebnej jamy. Hydroizolacia sa vytiahne na vodorovnu
plochu pazenia, kde su nakotvené pasiky z poplastovaného plechu.
Napojenie dalSej etapy sa zrealizuje spatnym spojom pozri Schéma 11.
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5.5.3 Ukoncenie hydroizolacie nad terénom

Detailné rieSenie ukon&enia hydroizolacie nad terénom zavisi od spdsobu
opracovania sokla. Hydroizolacia sa ukonCuje na stenovej liste z plechu
s PVC-P. Hydroizolacia nad terénom musi byt chranena pred u€inkami UV
Ziarenia a mechanickym poskodenim.

7

A

300

/

(&

V4

Schéma 11 - Priklad ukonéenia hydroizolacie nad terénom s ochrannou
primurovkou a etapovy spoj
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5.5.4 RieSenie prestupov potrubia — vytvorenie manzety na stavbe

V pripade konstrukcii namahanych zemnou vihkostou a gravitachou vodou
sa realizuje napojenie vytiahnutim na prestupujucu konstrukciu.

Folia v ploche sa prereze podla prestupujuceho potrubia. Pre opracovanie
prestupu sa vyrobi manzeta z félie - pozri Schéma 12. Potrubie sa ovinie
pasikom. Okraj otvoru v manzete sa nahreje horucim vzduchom a navlecie
sa na prestupujice potrubie. ManZetu zvarime s féliou v ploche. Dalej sa
zvari manzeta s pasikom. Druhy okraj pasiku sa podimeli polyuretanovym
tmelom a stiahne sa nerezovou objimkou.

V pripade, Ze na potrubie manzetu nie je mozné natiahnat, vyrobi sa vyssie
uvedenym spdsobom manzeta na potrubie vacsieho priemeru (cca o 30 mm
vacsi obvod potrubia), prestrinne sa, ovinie sa okolo paty potrubia
a vo vzniknutom presahu sa manzeta zvari.

Prestup jednovrstvovou hydroizolaciou je mozné rovnako zrealizovat
ocefovou chrani¢kou s volnou a pevnou prirubou, ktorej princip a realizacia
je podrobne popisana v kapitole 5.7.3.

V pripade prechodu viacerych kablov je mozné pouzit’ zdruzené prestupy.
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Schéma 12 - Realizacia detailu prestupu v podmienkach zemnej vihkosti a
gravitacnej vody. 1 - priprava manzety a pasiku z folie ALKORPLAN 35 034,
2 — ovinutie potrubia, 3 - nasadenie manZzety na potrubie, 4 - navarenie
manZzety k folii v ploche a zvarenie pasiku a manZzety, 4 - prehnutie okraja
pasiku, podtmelenie PU tmelom a stiahnutie ocelovou objimkou
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DEKMASTIC PU40 FC

sfahovacia objimka
nerezova

| N
Schéma 13 - Detail prestupu v podmienkach zemnej vihkosti a gravitacnej
vody
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5.5.5 RiesSenie prestupov potrubia pomocou DEK prestupu

Prestup kanalizacného potrubia v hydroizolacii v podmienkach zemnej
vlhkosti a gravitatnej vody je mozné rieSit aj pomocou DEK prestupu do
spodnej stavby. Prestup sa sklada z hladkého polypropylénového (PP)
potrubia s celkovou dizkou 500 mm a integrovanou manzetou z PVC-P fdlie.
Dizku je mozné skratit na poZadovany rozmer priamo na stavbe. Po
zabudovani do stavby je potrubie zakonCené v rovnakej vysSke ako
hydroizolacia. Prestup je mozné kombinovat s odpadovym potrubim
systému KG alebo HT. DEK prestup je k dispozicii v troch priemeroch
potrubia: DN 110, DN 125 a DN 160.

Prestup potrubia je vyskusany podla metodiky K124/02/95 (difuzia radonu
po obvode tvarovky je porovnatefna s difuziou radénu v ploche
hydroizolacie, odpovedajuca povlakovej izolacii). Prestup je vyskusany aj na
tesnost proti vode (po¢as 30 dni vyhovel tlaku vody 1,2 bar).

Prestup je mozné pouzit pre spolahlivy vodotesny a plynotesny prechod
odpadového potrubia hydroizolacie nad droviiou terénu. UmoZniuje
spolahlivé napojenie na hydroizolaciu bez nutnosti ru¢ného napojenia
izolacie potrubia. Tvarovka nezhorSuje difuziu raddénu oproti nameranym
hodnotam v ploche hydroizolacie ALKORPLAN 35034. Napojenie na
hydroizolaciu sa vykonava navarenim teplovzdusnym pristrojom (nie
plamerfiom).

MANZETA PRE NAPOJENIE
5 HYDROIZOLACIOU \\

KRYCIA PASKA

500

PLNOSTEMNE POTRUBIE ~

—

195/187 5170 lD 110/125/160 |_ 195H187,5170
o 500

Foto 4. Detail prestupu v podmienkach zemnej vihkosti a gravitacnej vody
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5.5.6 RiesSenie dilatacnych skar

Spbsob Upravy hydroizolacie v mieste dilatanej Skary objektu zavisi
od predpokladaného pohybu jednotlivych ¢&asti konStrukcie. VSeobecne
odporu¢ame realizovat' dilatacné sSkary tak, aby bolo zamedzené zvislym
posunom konstrukcie (napriklad uloZzenim oboch konstrukcii na spoloénej
pildte, prepojenie oboch dielov konstrukcie Smykovymi prvkami a pod).
V tomto pripade sa hydroizolacia v mieste dilatacie zdvoji pruhom félie. Pre
zvysenie bezpecnosti hydroizolacie je mozné tiez v mieste dilatatnej Skary
zhotovit’ dvojity sektorovy systém, ktory je mozné v pripade potreby sanovat.
Ak nie je mozné sa vyhnut vertikalnym posunom konstrukcii, je nutné
navrhnut detail tak, aby bolo zamedzené poskodeniu folie.

500
R

=

///AV, S

Schéma 14 - Detail dilatacnej skary so zamedzenim vertikalneho posunu
konstrukcii
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5.6 Opracovanie folie ALKORPLAN v detailoch
jednovrstvovych hydroizolacii so sanaénym systémom
v podmienkach tlakovej vody

Detaily jednovrstvovej hydroizolacie v podmienkach tlakovej vody, resp.
jednovrstvovej hydroizolacie so sanaénym systémom sa rieSia rovnako ako
jednovrstvova hydroizolacia v podmienkach zemnej vihkosti a gravitacnej
vody. Rozdiely su uvedené v nasledujucich kapitolach.

5.6.1 RieSenie prestupov izolaciami

Prestupy hydroizoldciou v podmienkach tlakovej vody je nutné riesSit
ocefovou chrani¢kou s volhou a pevnou prirubou, popisané v kapitole 5.7.3.
Foliu zatazenou medzi volnou a pevnou prirubou je nutné zdvojit’ prirezom,
ktory je o cca 100 mm SirSi, ako je priemer priruby. Priklady tesnenia Skary
medzi chraniCkou a prestupujucou konstrukciou su uvedené taktiez
v kapitole 5.7.3.
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5.7 Opracovanie folie ALKORPLAN v detailoch dvojitého
systému DUALDEK

5.7.1 Riesenie kutov a hran

Kat dvojitého systému sa spravidla realizuje mensim sektorom zasahujucim
ako na stenu tak na dno. Sektor zaCina cca 1 m od paty steny a dosahuje
do vysky cca 1,0-1,5 m. Spodna félia sa v kute zdvojuje pruhom fdlie.
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Schéma 15 - Detail kutu dvojitého systému

5.7.2 Etapové spoje na okraji pazenia

Hydroizolacia sa vytiahne na vodorovnu plochu pazenia, kde su nakotvené
pasiky z poplastovaného plechu. Hydroizolaciu je nutné dékladne ochranit
pred dalSimi stavebnymi procesmi (debnenie, betonaz, murovanie) textiliou
FILTEK a drevenymi doskami. Napojenie dalSieho sektoru sa vykona tak,
aby bol zachovany princip dvojitej hydroizolacie - pozri Schéma 16.
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Schéma 16 - Napojenie sektorovej izolacie v etapovom spoji na vrchole
pazenia

5.7.3 RieSenie prestupov izolaciami

V podmienkach tlakovej vody je nutné pouzivat systémy na principe
chrani¢ky s vofnou a pevnou prirubou.

V tomto pripade je hydroizolacia zovreta medzi vofnou a pevnou prirubou.
V pripade dvojitého systému sa len vykona zvarenie okrajov folii. Medzi
foliou a prirubou sa rovnomerne nanesie polyuretanovy tmel a obe priruby
sa zaskrutkuju.

Priruba musi spifiat nasledujuce parametre:

» Zvary a skrutkované spoje musia byt vodotesné.

» VsSetky ocelové priruby maju hrabku 10 mm a min. Sirku 120 mm.

o Skrutky min. M12 v osovych vzdialenostiach max. 150 mm.

» VsSetky ocelové prvky su Ziarovo pozinkované (hr. min. 80 um) alebo
su vyrobené z nerezovej ocele.

» Volna priruba mdze byt zostavenda z viacerych dielov, medzera medzi
nimi nesmie prekro€it 2 mm.



Pre utesnenie priestoru medzi prestupujucim telesom a stenou chrani¢ky sa
pouzivaju rézne systémy, napriklad pryZzové (gumoveé) tesniace profily PDE
(Frank), HRD (Bettra), pre prestupy menSich priemerov a kable teplom
zmrastitefné systémy LTEC, MVTM (Tyco Eletronic) a pod. Tieto systémy je
mozné aplikovat zo strany exteriéru alebo zo strany interiéru, popripade
z oboch stran.

o
o - .
N EI.!. 2
min. M 12 e
\
| | systémové tesnenie
| l =
Schéma 17 - Prestup izolaciou v podmienkach tlakovej vody,

priklad utesnenia prestupu

5.7.4 Prestupy vystuze hydroizolaciou

Prechod vystuze hydroizolaciou sa rieSi pomocou ocelovej dosky s volnou
prirubou, pod ktorou je zatiahnuta hydroizolacia. K doske je vodotesnymi
zvarmi nazvarana vystuz. RieSenie detailu - pozri Schéma 18.

5.7.5 RiesSenie dilatacnych skar

V podmienkach tlakovej vody je vhodné sa vyvarovat navrhovaniu
dilatacnych skar. V pripade, ze je nutné vytvorit' dilatacna skaru, musi byt
detail rieSeny individualne podla poziadavky konstrukcie.
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Schéma 18 - Detail prestupujucej vystuze
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5.8 Opracovanie doplnkov a drenazne vrstvy dvojitého
systému DUALDEK

5.8.1 Drenazna vrstva

Medzi féliami dvojitého systému je vlioZzena drenédzna viozka, ktora umoznuje
kontrolu tesnosti sektorov a zaroven pripadne naslednu aktivaciu sektorov.
Aktivaciou sa rozumie injektovanie sektora latkou, ktora sektor utesni
vratane pripadného defektu. Pre tuto aktivaciu drenazna vrstva zaistuje
transportny priestor injektaznej latky a nasledne priestor pre vytvorenie
tesniacej hmoty.

Drenazna vrstva sa zhotovi z jednovrstvovej netkanej geotextilie vyrobenej
z polyetylénovych vliakien DEKDREN P900. Tato vrstva sa realizuje v jednej
vrstve a jednotlivé dielce vrstvy sa davaju na zraz (vrstva jedného sektora).
Na zvislych Castiach sa prichytava drenazna vrstva pomocou pasikov
z hydroizolacnej folie.

Foto 5. Upevnenie drenaznej vrstvy pomocou pasikov z hydroizolacnej folie
na zvislej stene.

5.8.2 Napojenie prechodovych trubic na drenazne hadice

Priestorom drenaznej vrstvy medzi dvomi féliami je vedena injektazna
hadica. Tato injektazna hadica sa pripaja pomocou dvoch prechodovych
trubic. Napojenie injektdznej hadice na prechodovu trubicu sa zaistuje
dvojuskovou objimkou.

Foto 6. Dvojuskova objimka pre fixaciu injektaznej hadice (vpravo
nainstalovana)
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5.8.3 Napojenie trubice na hadice

Kontrolné aj prechodové trubice sa z vonkajSej strany systému DUALDEK
napajaju na flexibilné hadice, ktoré vedu do kontrolnych §acht. Pri
nasadzovani hadice na trubicu sa nesmu hadice nahrievat, nakolko po
nahriati najprv zmakne, ale po vychladnuti naopak zkrehne a hrozi jej
prasknutie. Pre ulahCenie nasadenia hadice na trubicu sa odporuca pouzit
mineralny olej.

Stahovaciu objimku pre fixaciu hadice na trubicu sa odporu€a utahovat
ohybnym skrutkovaéom 6/7 mm k systému DUALDEK. Pri pouziti ra¢ne
(paky) asnahe objimku ¢€o najviac dotiahnut, hrozi strhnutie Zzavitu
stahovacej objimky. Potom je spoj netesny.

F

Foto 7. Ohybny skrutkovac¢ 6/7 mm k systemu DUALDEK na dotiahnutie
objimok

5.8.4 Ukoncenie hadice

Ukoncenie hadice sa realizuje pomocou mosadzného hadi¢nika a vieCka so
silikonovym tesnenim. Fixovat hadiénik je potrebné objimkou, dotiahnutie
pomocou ohybného skrutkovaca.

5.9 Realizacia oprav

Kontrolou zistené chyby je nutné viditefne oznadit a odovzdat k oprave.
Miesto defektu sa oznaCi kreslenou alebo prenosnou znackou. Oprava sa
realizuje zaplatami z félie vhodnej velkosti. Po oprave sa opat vykona
kontrola tesnosti.
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6 Kontrola tesnosti izolacie

Na preukdzanie kvality prevedenych izolanhych prac sa vykonavaju
staveniskové skusky tesnosti hydroizolacie. Spdésob kontroly a mnoZstvo
skuSok vykonavanych na stavbe spravidla zavisi od dohody medzi
objednavatelom a dodavatefom hydroizolacie. V pripade hydroizolacie
exponovanej mensim vlhkostnym zatazenim, napriklad zemnou vihkostou,
nie je potrebné realizovat kontrolu celej plochy hydroizolacie. Ak je
hydroizolacia ur¢ena do podmienok tlakovej vody, je nevyhnutné, aby boli
kontroly realizované vzdy v celom rozsahu hydroizolacie.

Kontrola tesnosti hydroizolacie musi byt vykonana pred zakrytim dalSimi
vrstvami (textilia FILTEK, betdnova mazanina).

Sucasne s priebehom prac sa zaznamendava skutoCny stav zhotovenia
hydroizolacie.

V priebehu realizacie hydroizolacie je potrebné kontrolovat & nedochadza
k poSkodeniu nechranenej hydroizolacie inymi stavebnymi procesmi —
napriklad pohybom o0séb v nevhodnej obuvi, skladovanim stavebného
materialu alebo pojazdom mechanizéacie.

V praxi sa uplatiuju nasledujuce typy skusok:
» kontrola tesnosti spoja sku$ackou zvarov,
» vakuova skuska tesnosti jednoduchych spojov jednovrstvovej félie,
» tlakova skuska tesnosti spojov jednovrstvovej folie (dvojity zvar,
preplatovany spoj),
» iskrova skuska tesnosti plochy jednovrstvovej folie,
» vakuova skuska tesnosti sektorov dvojitého systemu.

Kontrola hydroizolacného povlaku spravidla prebieha v niekolkych réznych
etapach:

» Kontrola vramci realizacnej firmy — spravidla prebieha priebezne
podla realizacie jednotlivych zvarov, kontrola zvaru sa vykonava
spravidla 1 hodinu po jeho dokonceni, kontroluje sa predovSetkym
mechanicka odolnost zvarov skusobnou ihlou.

» Kontrola pri preberani hydroizolacie — v tejto etape kontroly dodavatefl
hydroizolacie preukazuje odberatelovi (investor, generalny dodavatel
stavby) ¢€i prace su vykonané v pozadovanej kvalite. Kontrola sa
uskuto€nuje tesne pred zakrytim hydroizolacie textiliou FILTEK.
Kontroluje sa neporusenost hydroizolacie v ploche a prevedenie
zvarov. Zavery kontroly sa zaznamenavaju do stavebného dennika
pripadne do $pecialnych protokolov. Kontrola by mala prebiehat za
ucasti technického dozoru investora a generalneho dodavaterla.

Vofba druhu skusky zavisi od typu realizovanej hydroizolacie,
od zloZitosti izolatérskeho diela a poZzadovanej miery spolahlivosti.
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V pripade dvojitého systému s moznostou kontroly a aktivacie je naviac
mozné urobit kontrolu aj po prevzati a zakryti hydroizolacie:
» Kontrola po =zhotoveni naslednych etap stavebného procesu —
kontroluje sa ¢&i néaslednymi stavebnymi procesmi nedoslo
k poskodeniu hydroizolacie. V pripade zistenia netesnosti je mozné
oznacit realizatora subdodavky ako zodpovednu osobu za spbésobenie
poruchy. Kontrola sa spravidla realizuje po vykonani ochrannych
betonovych vrstiev, prevedenie vyztuze, betondze nosnych
konsStrukcii.
» Kontrola po dokon&eni objektu — tesnost” hydroizolacie sa kontroluje po
dokonc&eni objektu. Kontrola overi ¢i nedoslo k poruseniu hydroizolacie
v désledku sadania objektu.

6.1.1 Vizualna kontrola

Kvalitu spojov je mozné posudit vizualne. Kontrola sa vykonava po celej
dizke spojov priom sa posudzuije:

» tvar a jednotnost’ priebehu zvaru,

» spbsob zavalCekovania v mieste spoja,

* vruby a ryhy vo zvarenom spoji.

V ploche sa vizualne kontroluje povrch hydroizolacie, ¢i nedoS$lo k jeho
poSkodeniu.

6.1.2 Kontrola spojov skusac¢kou zvarov

Skuska skusackou zvarov spociva v tahani kovového hrotu skusacky po
spoji. Skuskou je mozné mechanicky overit’ spojitost a mechanicku pevnost
prevedeného spoja.

Tento sp6sob kontroly je orientaény a sluzi predovSetkym pre pracovnikov
realizaCnej firmy.

6.1.3 Iskrova skuska

Iskrova skuska spociva v tahani elektrédy poroskopu s napatim medzi 30 kV
az 40 kV rychlostou asi 10 m/min. nad féliou. V mieste poruchy preskakuju
medzi elektrédou a podkladom (zemou) iskry, ktoré su indikované opticky
a akusticky. Preukaznost skusky zavisi od vodivosti podkladu, na ktory je
napojena elekiroda. Skuska je vhodna predovSetkym pre namatkovu
kontrolu vybranych miest v ploche félie, nie je vhodnéa pre kontrolu spojov.
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Foto 8. Poroskop - pristroj pre realizaciu iskrovej skusky.

6.1.4 Vakuova skuska spojov

Pri vdkuovej kontrole spojov sa pouzivaju S$pecialne priehladné zvony
s ventilom napojené na vyvevu. Spoj sa najprv zvihéi mydlovym roztokom
a zvon sa pritla¢i na foliu. Vyveva vytvara v uzavretom priestore podtlak. Vo
zvone sa vytvori podtlak 0,02 MPa. Tato hodnota by mala byt po dobu 10
sekund konstantna. Pripadnd porucha sa prejavi vznikom vzduchovych
bubliniek v mieste netesnosti.

Nevyhodou tejto metddy je znacné pracnost a Casova narocnost, skusku je
mozné vykonat iba na rovnych podkladoch. Odpora¢ame tento typ skusky
iba pre namatkovu kontrolu vybranych spojov a pripadne na miesta v ploche,
ktoré mohli byt poSkodené inymi stavebnymi procesmi.
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Foto 9. Skusanie tesnosti spojov vakuovou skuskou.

6.1.5 Tlakova skuska spojov

Tato skidka umozfuje testovanie celkovej dizky dvojstopového spoja
v jednej operacii. SkKusku nie je mozné zacat skér ako hodinu po vykonani
zvaru. Skusobné zariadenie je intalované spravidla tak, Ze jeden koniec
zvaru je napojeny na privod stlaéeného vzduchu s manometrom, ktory
utesniuje skusSobny kanalik. Druhy koniec zvaru je utesneny prie€nym
zvarom alebo inym vhodnym spésobom. Skusobny tlak by mal byt
prispdsobeny teplote folie a okolia.
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Schéma 19 - Graf zavislosti skusobného tlaku od teploty folie pri tlakovej
skuske

Po zhruba patminadtovej prestavke (je nutna pre dotvarovanie spoja
a vyrovnanie teploty skiusobného vzduchu s okolim) sa po skuSobnej dobe,
ktora je stanovena na 10 minut, sleduje stalost skusSobného tlaku. Zvar
je povazovany za tesny, pokial pokles skusobného tlaku nie je vacsi ako
10 %. Potom sa tesne uzatvoreny koniec spoja otvori a zisti sa, ¢i skuSobny
tlak klesne na nulu. Tymto sa zisti, €i je spoj priechodny. Treba sa vyhnat
sku$aniu folii tlakom vzduchu s teplotou vy§Sou ako +60°C.

Podmienkou pre vykonavanie pretlakovych skuSok je realizovanie spojov
s kontrolnym kanalikom, t.j. realizované zvaracim automatom, alebo
preplatované spoje v miestach, kde nebolo mozné automat pouzit.

6.1.6 Vakuova skuska tesnosti dvojitého systému

Dvojitu sektorovu hydroizolaciu je mozné kontrolovat vakuovymi skdskami.
Vysavanie vzduchu z kontrolovaného sektoru sa realizuje pomocou vyvevy,
meracej sUpravy s uzatvaracim ventilom a manometrom s delenim max.
0,01 bar.

Skusku nie je mozné zacat skér ako hodinu po zhotoveni zvaru. Skusany
sektor sa vysava min. na 20 % atmosférickeho tlaku. Po dosiahnuti
pozadovaneho podtlaku sa uzavrie ventil a kontroluje sa zmena tlaku.
Skusany sektor je mozné prehlasit’ za tesny, pokial po uplynuti 10 minut od
uzavretia ventilu dojde k ustaleniu podtlaku a celkovy narast tlaku v sektore
nie je po uplynuti 10 minut vaési ako 20 % dosiahnutého podtlaku.

Pred vlastnym skdSanim sektora se odporuc¢a vykonat vizualnu kontrolu
tesnosti plochy a skusku spojov jednotlivych vrstiev skusackou zvarov.
Tesnost sektora sa sku$a najprv s jednou kontrolnou trubicou, ¢im sa overi
tesnost’ hydroizolacie sektora. Po osadeni ostavajucich trubic a hadic sa
vykona dalSia skuska, ktora je smerodajna pre uznanie tesnosti sektora.
Vakuovou skuskou je taktiez mozné na uz dokonlenej a prevzatej
hydroizolacii lokalizovat' plochu (sektor), v ktorom sa nachadza netesnost

45



spbsobena dalSou vystavbou. Naslednu kontrolu po prevzati prac sa
odporu€a vykonat aspon na vodorovnych ¢&astiach hydroizolacie po
zrealizovani ochrannych vrstiev ana zvislych &astiach hydroizolacie po
zrealizovani vyztuze nosnych obvodovych konstrukcii.

Foto 10. Kontrola tesnosti sektorovej hydroizolacie po vyviazani vyztuze.

6.1.7 Vyhodnotenie skusok

Vysledky tlakovych a vakuovych skusok sa zaznamenavaju do skusobnych
protokolov. Tieto protokoly su spravidla sucastou predavacich dokladov
realizaCnej firmy.
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7 Dimenzia povlakovych hydroizolacii spodnej
stavby podla hydrofyzikalneho nhamahania

Tabulka 3 Dimenzia podfa hydrofyzikalneho namahania

Hydrofyzikalne namahanie

Folia

Tlakova voda — viac ako 0,02 MPa

Félia PVC-P hr. 2,0 mm
Folia PVC.P hr. 1,5 mm
Kontrolny a sanacny systém

Tlakova voda — do 0,02 MPa

Folia PVC-P hr. 2,0 mm

Gravitatna (stekajuca) voda pbsobiaca na
horizontalne a prifahlé nizSie umiestnené
vertikalne plochy

Félia PVC-P hr. 1,5 mm s
kontrolovanymi spojmi

Gravitatna (stekajuca) voda presakujuca
horninovym prostredim okolo vertikalnych
pléch podpivni¢enych budov

Félia PVC-P hr. 1,5 mm

Zemna vihkost

Félia PVC-P hr. 1,0 mm
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Tabulka 4 Dimenzia podfa hydrofyzikalneho namahania

Spoésob realizacie
zvislej

Priklady uzivania v
projektovej praxi Atelieru

Hydrofyzikalne | Odvodnenie | nYdroizolacie D28
namahanie prostredia vzhladon! ku
stavebnym -
konstrukciam **, Folia PVC-P
obrazky 1,2, 3,4
1,2,3,4
pozn.: iba 1 x folia PVC-P
Zemna vihkost - vodorovné ALKORPLAN 35034
konstrukcie nad hr. 1,0 mm
arovhou terénu
Voda presakujuca 1 x folia PVC-P
okolo vertikalnych - 1,2,3,4 ALKORPLAN 35034
konstrukcii hr. 1,5 mm
Voda presakujuca
okolo vertikalnych 1 x folia PVC-P
a horizontalnych i 123 ALKORPLAN 35034
konS§trukcii T hr. 1,5 mm s kontrolou
a stekajuca po ich tesnosti spojov
povrchu
1 x félia PVC-P
ALKORPLAN 35034
hr. 2,0 mm s kontrolou
nie 1,2 tesnosti spojov, alt.
Voda o aktivovatelny systém dvoch
zhrom,azd ujuca foliit ALKORPLAN
sa v zasypoch (DUALDEK) hr. 1,5 + 1,5 mm
stavebnej jamy —
1 x félia PVC-P
4N0 {124 ALKORPLAN 35034
$e hr. 1,5 mm s kontrolou
tesnosti spojov
Namahanie Aktivovatelny systém z dvoch
tlakovou nie {0 PVC-P folii
podzemnou ’ ALKORPLAN (DUALDEK)
vodou hr. 2,0 + 1,5 mm

Poznamky k Taburlke 4:

Vodorovna hydroizolacia sa spravidla realizuje na vodorovnu podkladni konstrukciu. Zvisla
hydroizolacia m6ze byt zrealizovana:

1) Na tuht podkladnu konstrukciu staticky nezavisli s nosnou konstrukciou objektu (napr.

pazenie /Obr. 1/).

2) Na tuhd podkladnd konStrukciu zaloZzenu spoloéne s nosnymi konstrukciami objektu (napr.
nosna stena plasta zalozena spolo¢ne s podkladnou konstrukciou vodorovnej hydroizolacie /Obr.

2)).

3) Na dokoncenu stavebnu konstrukciu (spravidla izolovanie suterénnych stien z vonkajsej

strany /Obr. 3/). RieSenie nie je vhodné v pripade tlakovej vody.

4) Na tuhu podkladnu konstrukciu zalozenu spolo€ne s nosnymi kon$trukciami objektu a
ukon€enu v dostato€nej vySke. Po zrealizovani obvodovej nosnej steny moze byt napojena
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etapovym spojom a dalej zrealizovana zvonku na tato stenu /Obr. 4/. RieSenie nie je vhodné pre

dvojity féliovy system.

Pri neodvodnenej zakladovej Skare v podmienkach vody hromadiacej sa v zasypoch stavebnej
jamy (bez ohfadu na priepustnost prostredia) sa pripusta iba systém z dvoch folii PVC-P. Ako
jediny je ho mozné odovzdat preukazatelne tesny a v pripade poSkodenia nadvazujucimi pracami

je ho mozné dodatocne utesnit.
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Obr. 1 Realizacia hydroizolacie na pazenie Obr. 2 Realizacia hydroizolacie na tuhu
podkladnu konstrukciu
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Obr. 3 Realizacia hydroizolacie na nosnu Obr. 4 Realizacia hydroizolacie na

stenu suterénu
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8 Zaruka na zemné folie ALKORPLAN

RENOLIT ako vyrobca zemnej félie z makéeného PVC (PVC-P),
ALKORPLAN 35034 poskytuje zaruku na vodotesnost (hydroizolacnu
schopnost) na dobu 10 rokov. Zaruka plati iba v pripade, Ze zniZenie
vodotesnosti je spdsobené vyrobnou chybou zemnej félie.

Zaruka sa vztahuje iba na vymenu zemnej félie, nezahffia naklady na
demontaz a pokladku zemnej félie, ani ziadne iné straty alebo posSkodenia.
Zaruka sa nevztahuje na poskodenia spdsobené poveternostnymi vplyvmi,
mechanickym, fyzikalnym alebo chemickym poskodenim. Zaruka sa taktiez
nevztahuje na rozdielne farebné odtiene pri pouziti rozdielnych vyrobnych
Sarzi.

Zaruka je vyrobcom poskytovana v pripade, ze:
* sU splnené vSetky platobné podmienky medzi vSetkymi stranami,

* pokladka zemnej félie bola realizovana zaskolenym izolatérom a v zmysle
aktualne platného montazneho navodu,

* spravnym uzivanim, udrzbou a vypisanym reklamacnym protokolom pred
uplynutim zaru€nej doby.

VSetky opravy musia byt pred ich odstranenim konzultované a schvalené
technickym oddelenim vyrobcu zemnej félie. K reklamaénému protokolu je
potrebné prilozit’ originalny vyrobny stitok (je suc¢astou kazdej rolky),
fakturu o zakupeni zemnej félie, popripade ich fotokdpie.

V pripade uplatnenia reklamacie v ramci zaru€nej doby odporu¢ame
bezodkladne kontaktovat vyrobcu alebo dodavatelfa zemnej félie. V pripade
neopravneného vyjazdu si vyrobca vyhradzuje pravo na uhradu vzniknutych
cestovnych nakladov.
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Poznamky:
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Poznamky:
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Poznamky:
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