OBNOVA NEBO
PRODLOUZEN|
HYDROIZOLACNI FUNKCE

HYDROIZOLACNICH VRSTEV Z ASFALTOVYCH
PASU NA PLOCHYCH STRECHACH

Zivotnost krytiny z asfaltovych

past na plochych stfechdch

je mozné vhodnou udrzbou
prodlouzit. Rychla, finan¢né
prijatelna a procesné jednoducha
je pokladka nové vrstvy asfaltovych
pasl na staré. Tfemi technologiemi
pokladky novych asfaltovych pdst
pro zminéné pouZiti se zabyva tento
¢lanek.

ATELIER DEK pro toto téma
proved! i diléi praktické zkousky.

Jak to ve zku$ebnich podminkdch
pfiblizné vypadalo, je vidét

na /obr. 01 az 03/. Zameéfili jsme
se predevsim na specifické
technologie poklddky nového
pasu do horkého asfaltu nebo
asfaltového tmelu, protoze tato
technologie prindsi Sanci vyuzit

i hydroizolaéni funkci starého pdsu.

Déle jsme se zabyvali natavovanim
mikroventilaCnich asfaltovych past
se specidlnim sloZenim asfaltu.

Jednovrstvé kotvené systémy
nebyly do zkous$ek zahrnuty

a v ¢lanku jsou popsdny jen zbézné.
Jejich pouziti je Casem provereno,
zdsady pro navrh a pouZiti jsou
podrobné popsany v publikacich
Ploché stfechy a Montazni ndvod
Asfaltové pasy spol. DEKTRADE.
Pro porovnani jsou ale zohlednény
v zavére€né diskuzi jednotlivych
technologii obnovy plochych strech.




Pokladku nové vrstvy
asfaltovych pdast na staré
povazujeme za udrzovaci
prace bez potieby stavebniho
povoleni nebo ohlaseni
podle stavebniho zakona

€. 183/2006 Sb.:

§ 103 (1) Stavebni povoleni
ani ohldSeni stavebnimu uradu
nevyZaduji c) udrZovaci prace,
jejichz provedeni nemtize
negativné ovlivnit zdravi osob,
poZarni bezpecnost, stabilitu,
vzhled stavby, Zivotni prostred/
nebo bezpecnost pfi uzivani

a nejde o udrZovaci prace

na stavbé, ktera je kulturni
pamadtkou

§ 3 (4) Udrzbou stavby se
rozuméji prdce, jimiz se
zabezpeduje jeji dobry stavebni
stav tak, aby nedochazelo

ke znehodnoceni stavby a co
nejvice se prodlouZzila jeji
uzivatelnost.

01, 02, 03| Zabéry ze zkousek
Atelieru DEK, modely pro
pokladku novych past
na staré
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POKLADKA NOVEHO
ASFALTOVEHO PASU
NA STRECHY SE STARYMI PASY

Pred aplikaci nové vrstvy asfaltovych
pasl se vzdy musi provést prizkum
a sondy do strfechy, kterymi se zjisti

stav celé skladby. Musi se posoudit:

* vlhkostni stav stfechy, soudrznost
vrstev;

* vliv zmény difdznich vlastnosti
hydroizolace na vihkostni rezim
celé skladby;

* pokud se stfecha nachazi
v pozarné nebezpecéném prostoru
a hydroizolace byla feSena
jako nesifici pozar - vliv zmén
v hydroizolaci na Sifeni pozaru.

Pfitizeni konstrukce, vzhledem

k bézné hmotnosti asfaltového pasu
4 az 5 kg/m2, nejspi§ nebude tfeba
posuzovat.

Pokud se staré pasy podafi
na stfeSe zachovat, nebude pak
nutné resit demontaz, poskozeni

podkladnich vrstev a odvoz
materidlu ze strechy.

Priprava povrchu staré hydroizolace
z pasl s hrubozrnnym posypem
byla jednim z bod{ ovéfovanych
zkouskami. Provérili jsme nové pasy
s posypem /obr. 04/. Na nich se
nam ani po napenetrovani podkladu
nepodarilo pfimym natavenim
dosahnout propojeni vrstev asfaltu
/obr. 05/.

Dalsi experiment potvrdil, ze
odstranit posyp tlakem vody neni
mozné /obr. 06/. Odplavi se jen
dfive uvolnény posyp.

Pokus se samolepicim pdasem
nalepenym piimo na podklad byl
jiz jen doplnénim cest, které nikam
nevedou /obr. 07/.

Na stfechdch se star§imi pasy jiz
mUzZe byt posypu méné, propad! se
do asfaltu nebo byl ze stfechy smyt
/obr. 08 a 09/, presto se na né také
bézné nedd natavovat.

PLNO,PLO§,NE°PROPOJENI'
NOVYCH PASU SE STAROU
HYDROIZOLACI

Po Uvodnich experimentech jsme
se zaméfili na dvé technologie pro
plnoplosné spojeni starého pasu

s hrubozrnnym posypem a nového
asfaltového pasu. Prvni technologie
byla pomoci vrstvy horkého asfaltu,
druhd pomoci asfaltového tmelu

za studena.

Obé technologie jsou oproti
béZnému natavovani asfaltovych
pash naro¢né na provedeni.

Ma smysl je pouzit, jen kdyz

stara hydroizolace je soudrznd

a v suchém stavu. Jediné pak Ize
uvazovat o homogennim propojeni
starého pdsu s novym.

Asfaltova hmota nanasena na stary
podklad by méla mit konzistenci
vhodnou k vyplnéni mezer

posypu starého pdsu a navic

musi umozniovat pfimou pokladku
nového pasu. Vyhodné je asfaltovou
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hmotu roztirat, Ize tak dostatecné
kontrolovat celoplo$né nanaseni
materidlu.

HORKY ASFALT

Pfi pouZiti rozehratého asfaltu

je vhodné vyuzit jeho vlastnosti

v tekutém stavu a novy pas do ného
hned pokladat. Novy pas musi byt
urcen pro pokladku do horkého
asfaltu. Musi mit spodni stranu
opatfenu mineralnim posypem
misto spalitelné separacni PE fdlie,
protoZe teplota horkého asfaltu nenf
pro spaleni PE fdlie dostate¢na.

Pri testech s pasem

Poly-Elast PV 200 DD

vyrobce Georg Borner, doslo

k plnoplo$nému spojeni starého
a nového pasu /obr. 10/.

ASFALTOVY TMEL
Asfaltovy tmel se naopak na stary

pas roztird za studena. Pred
natavovanim noveého asfaltového

04| Posyp starého pasu tvofi nesoudrZznou separaci pro

nataveni dal$iho pasu.

05| Nepropojené souvrstvi asfaltovych past
06| Pokus smyt posyp asfaltového pasu tlakem vody

07| Pokus prilepit samolepici asfaltovy pds na podkladni

pas s posypem.

08, 09| Stav posypu starsich asfaltovych pdsd

10| Pas Poly-Elast PV 200 DD plnoplo$né propojeny se
starym asfaltovym pdsem pomoci rozehratého asfaltu

11| ELASTEK 50 SPECIAL DEKOR plnoplosné propojeny
se starym asfaltovym pasem pomoci asfaltového

tmelu

pasu se musi tmel nechat
zaschnout. Upozorfiujeme ale, Ze
za urcitych teplot mize tmel zlstat
lepivy a prace s natavenim novych
pdsl se mizZe stét nepfijemnou. Viiv
lepivosti Ize ¢astecné eliminovat
poloZenim tenké malifské fdlie.

Jako novy pas se se doporucuje
pouzit modifikovany elastomerovy
asfaltovy pds s tloustkou alesporn
5,0mm. Vyssi tloustka pasu
poskytne vice asfaltové hmoty

k lepSimu propojeni s podkladem.
Z nabidky spol. DEKTRADE jde
napr. o ELASTEK 50 SPECIAL
DEKOR tloustky 5,3mm *0,1 mm.

Pfi natavovani asfaltovych

past do tmelu se musi nahfivat
plamenem spiSe jen asfaltovy pds.
Tmel se i tak nahreje a aktivuje

ke spojeni. Riziko poSkozeni
nosné vlozky starého pasu
vysokou teplotou je pak malé.
Plnoplosného propojeni se ndm
pfi zkouskach pokladky pasu
ELASTEK 50 SPECIAL DEKOR

do asfaltového tmelu podafilo
dosahnout /obr. 11/, obecné
bychom ale pouziti tmelu
nedoporucili.

Radéji také pfipomindme podminky
pro realizaci zaméru spojit
plnoplo$né nové asfaltové pasy se
starymi:

* suché stfeSni souvrstvi;
* posouzeni vihkostniho rezimu

stfechy po polozeni nové vrstvy
hydroizolace;

¢ stabilni cela stard skladba véetné
hydroizolace, hydroizolace
soudrzna.
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KOTVENE JEDNOVRSTVE PASY

Kotveni je vyhodné zvlasté tam,
kde je podklad nesoudrzny nebo
se starymi pasy s degradovanymi
vlozkami nebo vlozkami
oddélenymi od asfaltové hmoty
jako na /obr. 12/. Pfikotvenim
nedojde k homogennimu spojeni
a spoluplisobeni obou vrstey, je
ale mozna redistribuce pfipadné
vlhkosti mezi starou a novou vrstvou
pasu.

Pro vytvoreni jednovrstvého
systému se pouzivaji pasy s nosnou
vloZkou odolnou bodovému zatizeni

kotev. Z nabidky elastomerovych
asfaltovych hydroizolaénich past
spol. DEKTRADE jde napf. o pds
ELASTEK 50 SOLO, pfipadné
ELASTEK 50 SOLO FIRESTOR,
jedna-li se o aplikaci v pozarné
nebezpecném prostoru.

SF,’ECIALNI' MIKROVENTILACNI
PASY

Na stfechach, kde nelze kotvit,
Ize vyuzit specidlnich asfaltovych
past uréenych pro natavovani
na podkladni pds s posypem.

Na obrdzcich /13 a 14/ je vyfocen
pas Poly-Elast Rapid O vyrobce

12| Degradovany vrchni pas. Zde je

snaha plnoplosné pripojit dalsf

vrstvu asfaltového pasu marna
13, 14| Specidlni Uprava spodni strany
pasu Poly-Elast Rapid O pro
snadné nataveni a vytvoreni
prostoru pro redistribuci vihkosti
mezi ptivodni a novou vrstvou
asfaltovych past

15

Systematicky nesvareny kanalek
mezi starym pasem a pasem
Poly-Elast Rapid O

Georg Borner pouzity pro nase
zkou$ky. Pds ma spodni stranu
opatfenu v pravidelném rastru
specialnim asfaltovou hmotou
dodate¢né nanesenou pfi vyrobé.
Ta ma niz8i bod méknuti nez asfalt
béznych asfaltovych pdsd. Pri
naSich zkouskach asfalt tak rychle
pfi natavovani zatekl do posypu
horniho pasu. V plochach
opatfenych jemnym separa¢nim
posypem, k pfilnuti k podkladu
nedos$lo. Pod hydroizolaci se tak
vytvofila struktura mikroventilaénich
kanalkl /obr. 15/ pro redistribuci
pfipadné zabudované vihkosti

v plvodni asfaltové krytiné.




Tabulka 01| Diskuze technologii poklddky nového asfaltového pdsu na stary

Technologie Co prinese?

Plnoplosné
propojeni novych
pasl se starou
hydroizolacf

funkce

stabilizace nove vrstvy
(podminky:

suchost,

soudrznost

a stabilita)

spoluplsobeni staré hydroizolace
s novou na zajisténi hydroizolaéni

Rizika

hydroizolace

hydroizolace na starou

nedokonalé spojeni a nerovnosti

stabilizace z&visla na stabilité plvodni

mozny vliv rozmérovych zmeén nové

problematické schnuti asfaltového tmelu

Pracnost Hydroizolaéni tc¢innost

renovovaneé strechy

1] | (pfi dokonalém
propojeni obou vrstev)

Kotvenf
(pokud je mozné)
byla jedina na streSe

hydroizolaci

nova hydroizolace musi byt
dimenzovana a hodnocena, jako by

stabilizace nezavisla na plvodni

Mikroventilaéni
spojeni (specialnf
pasy) byla jedina na stiese

stabilizace noveé vrstvy

nova hydroizolace musi byt
dimenzovana a hodnocena, jako by

hydroizolace

hydroizolace na starou

mozny vliv rozmérovych zmén nové

stabilizace z&visla na stabilité plvodni Il

| — nejlepsi, Il - nejhorsi

Pred natavovdnim pasu Poly-Elast
Rapid O byl podklad dlikladné
zameten kvUli odstranéni jiz
uvolnéného posypu a napenetrovan
asfaltovou emulzi.

DISKUZE TECHNOLOGII

Renovaci krytiny z asfaltového pasu
na plochych stfechach Ize obnovit
nebo prodlouzit jejich hydroizolaéni
funkci. Tri technologie popsané

v ¢lanku jsou shrnuty v /tab. 01/.

PInoploSné propojeni novych
pasl se starou hydroizolaci slibuje
vytvoreni hydroizolacni konstrukce

stfechy ze dvou pdsU, nese ale také
nejvice rizik.

Ovérena je pokladka nové
hydroizolace z jedné vrstvy
mechanicky kotveného asfaltového
pasu (pokud Ize kotvit).

Tam, kde nelze kotvit a stara
hydroizolace je stabilni, Ize

vyuzit mikroventilacnich past

se specidlnim slozenim asfaltu
pro pfimé nataveni na stary
podklad. Toto resSeni prinasi
obdobnou hydroizolaéni d¢innost
jako mechanicky kotvena vrstva
z jednoho asfaltového pasu.

Na trhu jsou dostupné pasy se
specidlnim slozenim asfaltu v celé
ploSe. Vyrobci ale presto stanovuiji
tyto pdsy natavovat zénové, kvdli
vytvoreni mikroventilacni vrstvy
mezi novym a starym pdsem.

Pas Poly-Elast Rapid O vyrobce
Georg Boérner ma zdény nataveni

a mikroventilaénich kanalk(
vyfeseny jiz provedenim samotného
vyrobku.

<Viktor Kaulich>
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