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TECHNICKE

SESTERSKA SPOLECNOST JEDNOHO Z NEJVYZNAMNEJSICH
ZAKAZNIKU SPOLECNOSTI DEKTRADE a.s. SE ZABYVA VYROBOU
TEPELNEIZOLACNICH MATERIALU Z TECHNICKEHO KONOP!.
VYBEREM TEPELNEIZOLACNICH MATERIALU PRO PROJEKTY ZATEPLOVANI
BUDOV SE ZABYVAJI V PODSTATE VSICHNI PRACOVNICI ATELIERU DEK.
PROTO JSME VELICE RADI PRIJALI MOZNOST ZISKAT PODROBNE
INFORMACE O VLASTNOSTECH KONOPNYCH IZOLACNICH MATERIALU
A SEZNAMIT SE PROCESEM JEJICH VYROBY PRIMO NA MISTE.
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TRADICE TECHNICKEHO
KONOPI

Konopi je v Evropé tradi¢ni
rostlinou. Jedna se o jednoletou
rostlinu vzptfimeného rstu.

Pro technickeé ucely se pouziva
zusSlechténé konopi seté, jehoz
hlavni vyhodou je kratké vegetacni
obdobi a rychly rlst. Rostlina

v jedné sezodné dorlsta obvykle
vysky 2 az 5m. Proto patfi k dobre
obnovitelnym zdrojdim vyuzivanych
v textilnim prdmyslu pro vyrobu lan,
plachet, pytlQ, ale i jako surovina
pro vyrobu stavebnich tepelnych
izolaci.

CHARAKTERISTIKA

Z konopnych rostlin se pro

vyrobu tepelnych izolaci vyuzivaji
predevsim vildkna a pazdefi. Vlakna
se ziskavaji z vnéjsi ¢asti stonku
rostlin, pazdefi je dfevita duzina
obsaZena ve stoncich. Vyssi

obsah pazdefi ve vldknité hmoté je
potfebny predevsim pro desky nebo
panely s vy$si objemovou hmotnosti
(kolem 100 kg/m3) pouzivané

napr. pro zatepleni vnéjSich stén

s obkladem s proveétravanou
vzduchovou vrstvou nebo pro
zatézované podlahy. Naopak
surovina pro vyrobu desek
pouzivanych pro nezatizené tepelné
izolace strech, stén nebo stropd,
které maji vyslednou objemovou
hmotnost priblizné 20 az 35 kg/m?,
je pazdefi témér zbavena.

VYROBA KONOPNYCH IZOLACI

Vyroba konopnych tepelnych
izolaci probiha na specializované
vyrobni lince. Vstupni surovinou
vyroby je prefabrikované konopné
rouno, které se do vyrobny dovazi
od externich dodavatell. Samotna
doddvka konopného rouna je
realizovdna v ucelenych balicich
housenkovité seskladanych rohozi
[foto 01/.

Na zacdtku vyrobnf linky tepelné
izolace z konopf je rozvolfiovaci
jednotka, ktera ma za ukol konopné
rouno rozvlacénit a vzajemneé rozdélit
/foto 02/. Déje se tak soustavou
ocelovych bubn( s hroty o velikosti
40mm. Soubézné s rozvolfiovaci
jednotkou pracuje i rozvolriovaci
jednotka pro dvoukomponentni
vlakna z polypropylenu

01| Konopné rouno pro vyrobku tepelnych izolact

02| Rozvolnéné konopné vlakno

03| Rozvolnéné BiCO vldkno




04| Ukladani vidkna na pracovni pas

05| Pas konopnych vldken vstupujici do termofixaéni
pece

06| Tepelné stabilizovany pas konopnych vidken pri
vystupu z termofixacni pece

07| Rezéni pasu teplené izolace
08| Hotové desky tepelné izolace zabelené na paletach

09| Ukdzka pouziti tepelné izolace z technického konopf
pri zatepleni stropu drevostavby

DEKTIME 03]2011



a polyetylenu, tzv. BiCo vldkna

/foto 03/. Tato vlakna jsou soucasti
vychozi smési, v pozdéjsi fazi
vyroby jsou tepelné tavena a vytvari
pojivo struktury konopnych vldken.
Alternativnim pojivem konopnych
vldken mdze byt organické pojivo

z kukufi¢ného Skrobu.

Na rozvlaénovacich jednotkdach
jsou konopna vlakna a pojivova
BiCo vlakna automaticky
odvazovana a podtlakem nasavana
do pneumatického dopravniho
systému vyrobni linky. Po jejich
vzajemném smiseni v pomeéru 9/1

(konopna vldkna/BiCo vldkna)

je pneumatickym dopravnikem
upravena surovinovd smeés
transportovana do odvazovaciho
sila. Foukand vlakna o velikosti
cca 70 az 80 mm se nechavaji

volné padat do silového zdsobniku,

poté na pracovni pds, kde jsou
jesté z divodd rovnomérného
smeérového usporadani

a rovnomeérné rozlozené
hmotnosti materidlu dvakrat znovu
prfemichana /foto 04/. VSe probiha
za kontinudlniho odvazovani
zajistujiciho vyslednou objemovou
hmotnost vyrobku.

KU
10O

Expertni a znalecka kancelar

Doc. Ing. Zdenék KUTNAR, CSc.
IZOLACE & KONSTRUKCE
STAVEB

OBJEKTY

bytové, obcansks, sportovni,
kulturni, prmyslové, zemédélskeé,
inzenyrské a dopravni

KONSTRUKCE

ploché stfechy a terasy, streSni
zahrady, Sikmé strechy a obytna
podkrovi, obvodové plaste,
spodni stavba, zaklady, sanace
vihkého zdiva, dodate¢né tepelné
izolace, vinké, mokré a horké
provozy, chladirny a mrazirny,
bazény, jimky, nadrze, trubni
rozvody, kolektory, mosty, tunely,
metro, skladky, specialni
konstrukce

DEFEKTY

présaky vody, vihnuti konstrukcf,
povrchove i vnitfni kondenzace,
destrukce materidll a konstrukci
vyvolané vodou, vihkosti

a teplotnimi vlivy

POUCENI

tvorba strategie navrhovani,
realizace, udrzby, oprav

a rekonstrukci spolehlivych
staveb od koncepce az po detail

TECHNICKA POMOC

expertni a znalecké posudky vad,
poruch a havarii izolaci staveb,
koncepce oprav

KONTAKTY:

KUTNAR
IZOLACE & KONSTRUKCE STAVEB
expertni a znalecka kancelar

= CVUT Praha, fakulta architektury,
Thakurova 9, 160 00 Praha 6,
tel.: 224 356 304

= Stdla sluzba:
Tiskarska 10, Praha 10,
tel.: 233 333 134

= Operativné mobil:
603 884 984
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Séadrovlaknita deska 12,5mm

CANABEST PLUS 100mm (drevény sloupek)

Séadrovlaknita deska 12,5mm

Sadrovlaknita deska DEKCELL 12,5mm
ISOVER UNI 120 mm (dfevény sloupek)

Sadrovlaknita deska DEKCELL 12,5mm

Sadrovlaknita deska DEKCELL 12,5mm
ISODEK 120 mm (dreveny sloupek)

Sadrovlaknita deska DEKCELL 12,5mm

VYROBEK CANABEST PLUS  ISOVER UNI ISODEK

materidl konopna vldkna minerdini vidkna | celulézovd vlakna

soucinitel tepelné vodivost 0,040 0,035 0,040
W/(m.K)]

oo e w o

Tabulka 01| Technické parametry tepelné izolace z konopnych, mineralnich a celulézovych vidken
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Pdsovym dopravnikem je
nekonecny pds konopnych vidken
dopraven k termofixaéni peci

[foto 05/. Jeji soucasti jsou dva
pasy, zajistujici pohyb suroviny

a rovnomeérné rozloZeni drobnych
konopnych vidken po celé Sifce
pasu. Termofixaéni pec sestdva

z péti komor, z nichz Ctyri zajistuji
taveni BiCo vldken a jejich vzajemné
spojeni s vlakny konopnymi. Tento
proces se odehrdva pfi teploté

cca 135 °C a dochazi pfi ném

také k ustaleni tloustky vysledné
tepelnéizolacni desky. V posledni,
chladici komore texmofixa¢ni pece,
dochazi k pozvolnému snizovani
teploty a chladnuti materidlu na
teplotu 25 az 30°C. Vysledkem

je hotovy pas tepelné izolace
pfipraveny pro zpracovani na délici
lince /foto 06/.

Délici linka prebira pribézny pas
tepelné izolace a provadi jeho
déleni na poZadovany rozmér.
Nejdfive v podélném sméru, pomoci
protibéznych pilovych kotoucd,
nasledné probéhne pricné déleni
pomoci svislé raznice /foto 07/.
Kone¢nym krokem vyroby je baleni
produktu a skladovani v ucelenych
balicich na paletdch /foto 08/. Cely
proces vyroby je bezodpadovy.
Veskery nadbyte¢ny material po
ofezu Ize znovu rozvlacnit a pridavat
na pocatek vyrobniho procesu.

Konopné tepelné izolace nachazeji
uplatnéni ve vSech béznych
konstrukcich staveb. V zdvislosti

na svych vlastnostech jsou vhodné
pro konstrukce stfech, stén, podlah
a stropd /foto 09/. Tabulka /01/ uvadi
srovnani technickych parametrd
tepelné izolace z konopi, vhodné
pro pouZiti ve vyplnich vnéjsich stén
drevostaveb, s obdobnymi vyrobky
z minerdlnich a celulézovych vidken.

<Tomas Kafka>



