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1. znaceni
Vyrobce: Dr. Schulze s.r.o.
Sidlo: Hulinska 1814/1B
767 01 Kroméfiz
Ceska republika
Kontakt: obchod@lestet.cz
oznaceni: C E

oznaceni série a typu:
typ fezného pasu:
pracovni prostredi:
hmotnost :

max. hloubka fezu
otacky motoru
rozmery stroje

garantovana hladina akustického vykonu Lwa
emisni hodnota na pracovisti Lpa

nejistota méreni
celkova hodnota vibraci
Parametry (V, W, Hz, kryti IP):
napéti:
celkovy pfikon:
kmitoCet:
kryti:
jistic:
zpusob ovladani:

pasova pila LTPP 650

ocelovy, s tvrdokovovymi zuby

neni ur€eno do potencionalné vybusného prostredi
150 kg (bez obalu)

650 mm

1445 / min

1100 x 1090 x 2005 mm (d X & X v)
97 dB
84 dB
4 dB
nepresahuje 2,5 m/s?

230V

1,5 kW

50 Hz

54 1P

16 A (nejlépe s motorovou charakteristikou C)
ruéni


mailto:obchod@lestet.cz

Maximalni rozméry fezaného materialu

Sitka 800 mm
Vyska 650 mm
Délka 700 mm

Zarizeni nevytvari neionizujici zareni.

Upozornéni

Pfed pouzitim pasoveé pily je obsluha povinna se fadné seznamit s timto navodem

k pouziti. Pouzivani stroje v rozporu s timto navodem je zakazano a vyrobce za takto
zpusobené zavady nebo Urazy nenese odpoveédnost.

Pfi fezani je nutné pouzivat nasledujici ochranné pomucky:
Ochrana sluchu ( sluchatka nebo ucpavky do usi)
Respirator

Ochranné bryle nebo Sstit

Pfiléhavy pracovni odév

Pokryvka hlavy

Ochranné manzety na ruce

Vyztuzena zastéra k ochrané bficha

2. pouziti
Popis
Pasova pila LTPP 650 je ur€ena k fezani velkoformatovych plynosilikatovych
stavebnich blokd. Pila je uréena k fezani za pomoci nekoneéného pilového pasu.
Kvalitni pilovy pas umoznuje dosazeni Spickovych vysledkl a vykona.
Pasova pila LTPP 650 neni uréena k fezani mékkych materiald, jako jsou dievo,
plasty, umélé hmoty a podobné.
Konstrukce pasove pily je navrZzena a vyrobena jako robustni, pevna, ale zaroven
lehka, aby ji bylo mozné snadno pfepravovat na pracovni mista.

r w r

Hlavni €asti pily jsou:
- ram stroje se 2 koly a 2 opérnymi nohami
- naklapéci fezny stll s uhlovou aretaci
- elektromotor s fezacim ustrojim
- elektroinstalace s vypinacem
- kryty s bezpe€nostnim spinacem

Pasova pila LTPP 650 je ur€ena pro fezani nekoneénym pilovym pasem
prfedepsanych rozméru a pouziti.
Pila je dodavana ve smontovaném stavu a nevyzaduje Zadnou dodate¢nou montaz.

Elektricka instalace stroje.

Elektricka instalace stroje je navrZzena a provedena pro vnéjsi prostredi s vyskytem
prachu. Je opatfena tepelnou ochranou proti pfehfati elektromotoru. Stroj je opatfen
napajecim kabelem a pfipojovaci koncovkou.
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3. pracovni mista
Montaz a instalace
Po zastaveni je tfeba stroj fadné ustavit do roviny, na pevnou nepohyblivou podlozku
tak, aby nemohlo dojit pfi praci se stojem k jeho nahodnému pohybu.
Pro bezpec€nou praci se strojem je tfeba ponechat okolo stroje bezpecny volny
prostor nejméné do vzdalenosti 1 metr od stroje. Pfi praci se strojem je tfeba pocitat
s moznosti odlétani drobnych ulomkud fezaného materialu, proto je doporu¢eno
umistit stroj v takovém sméru, kde nehrozi zasazeni osob nebo poskozeni okolnich
predméta.
Po ustaveni na pracovni misto je tfeba pfipojit stroj ke zdroji elektrické energie
pomoci kabelu s koncovkou, je doporuceno privodni kabel v mistech pohybu osob a
manipulace s materialem zakryt, aby nemohlo dojit k zakopnuti osob nebo padu
pfedmétd na pfivodni kabel a jeho poSkozeni. Je zakazano provozovat stroj
s poskozenym pfivodnim kabelem nebo koncovkou.
K bezpecnému provadéni fezani je nutno zajistit dostateCné osvétleni tak, aby
obsluha fadné vidéla na vSechny casti stroje, fezany material a okolni prostor.
Pred spusténim pily je tfeba zkontrolovat fadné dotazeni stolu a napnuti pilového
pasu. Vyrobce doporucuje pfed praci spustit stroj a zkontrolovat vSechny jeho
funkce.
Pro spravny chod je tfeba motor chranit proti pfehrati, po spusténi je doporuc¢eno
nechat jej bézet, aby se pfi praci dokazal uchladit. Neni dovoleno vice jak 10 start(
za hodinu. Obsluha je povinna udrzovat motor v Cistoté, pfedevSim Zebra chlazeni a
chladici ventilator. Zanesena Zebra chlazeni snizuji ucinnost chlazeni a zvySuji
opotfebeni elektromotoru. Muze dochazet k vypinani motoru vlivem prehfati.
Upozornéni — zemnici vodi€ (zZlutozeleny) musi byt pfed uvedenim pily do provozu
spravné pfipojen.
PFi fezani tézSich kust materialu je nutno vyuzit vice osob, vzdy o zpUsobu fezani
musi rozhodnout obsluha a fezani Fidit!
Provozovat stroj s uvolnénym pilovym pasem je zakazano!

Rezani
Pasova pila LTPP 650 umoziuje provadét pouze kolmé fezy pod uhlem 90°.
Postup pfi fezani:
- pfed spusténim pily je nutno zkontrolovat pfipojeni na sit, stav pfivodni $ilry
a pfipojeni, zakryti pfivodniho kabelu (proti poSkozeni), stav a upevnéni
fezaciho pasu a stav, dotazeni stolu a upevnéni krytt

- po zapnuti stroje hlavnim vypinaCem dojde ke spusténi elektromotoru a
roztoCeni fezaciho pasu



- polozte fezany material na fezny stul, oprete jej o fezaci pravitko a posunujte
plynule smérem k fezacimu pasu, nejprve vyzkouSejte na vzorku, jak bude
probihat fezani,

- Fezany material je nutno posunovat plynule, aby byl provadény fez rovny a
plynuly, jinak hrozi posSkozeni pilového pasu (pas se zkrouti, mize dojit az
k jeho zniCeni).

- Po dosazeni krajni polohy fezného stolu se pasova pila automaticky vypne.
Pilovy pas

Tvrdokovovy pilovy pas je pfimo uréen pro fezani velkoformatovych stavebnich
blok(. Rezani kfemigitych materialdl je zakazano — dochazi k poskozeni pilového
pasu. Je pfipustné fezat palené cihly nebo stfesni tasky.

Poskozeni pilového pasu je vzdy zplsobeno jeho nespravnym pouzitim.

4. pokyny pro bezpeénost
Montaz pilového pasu
Pfed zahajenim vymény pilového pasu je obsluha povinna odpojit stroj od elektrické
instalace vytaZzenim koncovky pfivodniho kabelu. Dale je tfeba ocistit jednotlivé ¢asti
stroje od zbytkd fezaného materialu. Pokud provadite vyménu fezaciho pasu po
fezani, je nutné pocitat s tim, Ze pas maze byt horky!

Otevriete horni i spodni dvifka obéznych kol, uvolnéte napinaci paku a odklopte
dorazovou listu. Po vyjmuti zavlacek sejméte pfidrznou liStu s drzadly. Vyjméte pilovy
pas a odstrarte vSechny jeho pfipadné zbytky. Vlozte novy pas odpovidajici délky a
parametrd a opacnym postupem jej upevnéte. Pozor na spravny smér fezacich zubu.
Po nasazeni pasu je nutno jej spravné napnout.

Po napnuti je doporu¢eno na kratko spustit stroj a zkontrolovat napnuti pilového pasu
a spravnou montaz.

Je zakazano provozovat stroj bez radné upevnénych krytt! Dvirka obéznych
kol musi byt radné zajisténa. V pripadé, ze dojde k otevreni dvirek, stroj se
automaticky zastavi!

5. adrzba, serizeni, likvidace stroje
Udrzba a terminy provadéni

Kontrola stavu pily dennég, prubézné
Vymeéna fezaciho nastroje pfi opotiebeni, pfi poSkozeni zubu
Odstranéni prachu, vycisténi dennég, prubézné
Kontrola elektroinstalace denné, prubézné
Kontrola to€ivych &asti denné, prubézné
Kontrola celistvosti stroje denné, pribézné
Kontrola dotaZeni spoju denné, prubézné

Pro spravny chod stroje je nutno provadét pravidelnou udrzbu, a to nejlépe vzdy po
skonCeni denni prace.



Postup:
- po skoncCeni prace je nutno nechat stroj bézet cca 3 minuty, aby doslo

k ochlazeni elektromotoru a fezaciho nastroje
- zkontrolovat stav fezaciho pasu, popfipadé napnout
- ocistit jednotlivé Casti stroje od prachu a necistot

Pravidelnou a peclivou udrzbou prodlouzite spravnou Cinnost jednotlivych Casti
stroje.

Opravy

Pfipadné opravy pasové pily LTPP 650 je doporu¢eno odeslat pfimo vyrobci,
popfipadé vyrobcem uréena osobal/firma.

Oprava je doporucena tehdy, pokud pfi provozu stroje zaregistrujete neobvyklé
chovani stroje (nepravidelny zvuk, nerovhomérné otacky, kmitani apod.). PFi zjisténi
nepravidelného chodu stroj odstavte, odpojte od elektrickeé instalace a nechte
zkontrolovat servisnim technikem vyrobce Leste technology.

Poskozené kabely je nutno ihned vyménit — hrozi nebezpeci urazu elektrickym
proudem!

Padani pasu z obéznych kol
V pfipadech, kdy dochazi k padani pilového pasu z obéznych kol, je nutno provést
sefizeni naklopenych obéznych kol.
Postup sefizeni:
- vypnéte stroj ze sité vytazenim pfivodniho kabelu
- povolte aretaci sefizovaciho Sroubu (viz obr.)
- pootocte sefizovacim Sroubem podle nakresu ve sméru, ktery je poZzadovan
(podle sméru skluzu pasu)
- zajistéte aretaci a zkuSebnim zapnutim stroje ovérte polohu pilového pasu
- v pfipadé potfeby cely postup opakujte

Mazani

Mazaci mista stroje jsou na pfesném vedeni posuvu fezného stolu, kde je umisténa
maznice, ostatni loziska jsou zapouzdfena a nevyzaduji mazani.

Pfesné vedeni je nutno mazat nejméné 1x za 3 tydny v zavislosti na Cetnosti uzivani.

Poruchy a jejich odstranovani

Problém Mozna pricina Mozné resSeni

zkontrolovat elektroinstalaci

nizké napéti v siti

Nizky vykon motoru vymeénit pfivodni kabel
chybné zapojeni zkontrolovat pfipojeni
fezany material je chybné oy . .,
. ) , . . ustavit fezany material
fez neni rovny ustaven na fezacim stole
prilis vysoky tlak na snizit rychlost fezani




pasu

oCistit zuby smetackem

material pfi fezani zkontrolovat napnuti fezaciho

zkontrolovat stav zubU

pila Spatné reze zaneseny pilovy pas - .. —
proveést nékolik fezt do materialu
s dobrymi brusnymi vlastnostmi
Spinaé nedri v poloze spalena civka spinace vymenit civku
ZAPNUTO chybné zapojené relé
Civky opravit zapojeni
Skladovani

Pfi skladovani je tfeba zafizeni umistit v suchém vnitfnim prostfedi, pfed
skladovanim je tfeba jej fadné osetfit podle Casti 5 tohoto navodu a nakonzervovat
proti korozi.

Preprava

Pro manipulaci na kratké vzdalenosti staci dvé osoby, pro pfepravu na delsi
vzdalenost je doporu¢eno vyuzit mechanizacni nebo dopravni prostfedky. Vyrobce
doporucuje v zavislosti na prostoru v dopravnim prostfedku a zajisténi proti
preklopeni nebo posunu pily pfi brzdéni nebo zméné sméru zajistit pilu pomoci
upevnovacich prostfedku tak, aby nedoslo k jejimu poSkozeni. Pfi ru¢ni manipulaci je
treba dbat na to, aby nedoslo k pfimacknuti osob o hrany stroje.

Pfi pfepravé je stll umistén v pfepravni poloze (sklopeny a zajistény) — ma tak uzsi
profil. Pro bezpe¢nou manipulaci na kratSi vzdalenosti postacuji dvé osoby, které pilu
nakloni a pomoci dvou kolecCek pfevezou.

Pro manipulaci na delSi vzdalenost je doporu¢eno vyuzit zvedaciho zafizeni — pro
tento ucel je pila vybavena okem pro zavéseni. Je zakazano pilu pfepravovat pomoci
vysokozdvizného voziku — hrozi nebezpeci sesmeknuti a poskozeni jednotlivych
Casti.

Likvidace stroje
V prfipadé likvidace zafizeni je nutno postupovat v souladu s platnymi pravnimi
predpisy statu, ve kterém je zafizeni provozovano.

6. zakazané manipulace
obsluze je zakazano:

- provozovat zafizeni, které svym provedenim neodpovida podminkam,
uvedenym v navodu k pouzivani stroje,

- zasahovat do elektrickych nebo do mechanickych Casti stroje, je-li stroj v
chodu

- pfipojovat stroj na elektroinstalaci, ktera nema uzemnéni

- Tfezat pilovym pasem jiné, nez jejich vyrobcem uréené materialy

- provozovat zafizeni za desté na otevieném prostranstvi

- provozovat zafizeni s poSkozenym elektrickym kabelem

- provozovat pilu s poSkozenym pilovym pasem

- namahat pohyblivé elektrické pfivody tahem
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vést elektricky kabel pfes ostré hrany

pretézovat zafizeni

zvySovat vykon stroje bez pfedchozi dohody s vyrobcem

pouzivat zafizeni pro dopravu osob

provozovat zafizeni bez fadné a stalé udrzby

provadét udrzbu a Cisténi za chodu zafizeni

otevirat za chodu zafizeni kontrolni a servisni otvory

provozovat zafizeni jinou nez opravnénou osobou

provozovat zafizeni bez provedeni pravidelné kontroly funkce havarijnich
vypinacu

spoustét zafizeni nebo jeho €asti po nouzovém vypnuti, pokud nebyla ur¢ena
pfi€ina nouzového nebo nahodného zastaveni, bez provedeni kontroly
bezpecnostnich Casti zafizeni, které byly v €innosti pfi zastaveni, provedeni
kontroly prostfedi a pokud nedoslo k odstranéni zavady,

sefizovat mechanické nebo elektrické zafizeni jinou nez ur€enou opravnénou
osobou, zvlast pfi sefizovani bezpecnostnich prvku

provadét opravy a odstraniovat ochranné kryty bez zastaveni zafizeni bez
zabezpeceni odpovédnou osobou proti spusténi

spoustét zafizeni bez opétovného umisténi ochrannych krytt a bez pfikazu
urcené odpovédné osoby

mazani zafizeni za chodu vyjma pfipadu, kdy jsou mazaci mista v provedeni,
které umoznuje mazani bez nebezpeci

mazat jednotlivé ¢asti zafizeni za chodu pfi sejmutych ochrannych krytech
provadét zmény v konstrukci, umisténi nebo provoznich predpisech bez
védomi vyrobce

Obsluha je povinna:

dodrzovat pracovni pokyny tykajici se nakladani fezaného materialu na
zafizeni, stanovujici jeho dovolenou hmotnost, jeho umisténi a omezujici
rozmery

pfed spusténim stroje zkontrolovat provedeni elektrické instalace

pfed zasahem do instalace stroje ( v rozsahu navodu k pouziti ) zastavit motor
a odpojit zafizeni od elektricke sité

provadét pravidelnou kontrolu, sefizovani a udrzbu zafizeni

udrzovat pracovni mista a prichody cCisté a prichodné

provadét kontrolu, sefizovani, udrzbu a Cisténi pohybujicich se €asti a Cisticu
podle doporuéeni vyrobce/dodavatele zafizeni

seznamit se s vypinaci pro zastaveni zafizeni, v€etné nouzovych, vypinace
musi byt snadno dostupné, vSechny prostory, umoznujici k nim pfistup, musi
byt udrzovany Cisté a bez prekazek

provadét pravidelnou kontrolu funkce vypinac

provadét mazani zafizeni v souladu s provoznimi pokyny/navodem

byt fadné vysSkolena se zfetelem na ovladani a udrzbu podle pokynu navodu
k obsluze

nosit pfi praci na zafizeni predepsané pracovni odévy bez volnych ¢asti a
prfedepsané ochranné pomucky

udrzovat kontrolni otvory a odnimatelné ¢asti kryta funkéni a zajisténé pro
bezpecné pouzivani

kontrolovat funk&nost bezpecénostnich prvkl na zafizeni (signalizace, koncové
spinace)



- kontrolovat Cistotu sita

- pravidelné sito Cistit

- po skonceni prace provest udrzbu podle ¢asti 5 navodu

- udrzovat funkéni pfedepsané znaceni zafizeni, pfedevsim znaceni,
odpovidajici pozadavkum evropskych direktiv v oblasti bezpe€nosti provozu

- provadét radnou kontrolu procesu plnéni zafizeni a kontrolu ochrany proti
preplnéni

7. nakresy a schémata
Seznam nahradnich dila

Pozice Nazev nahradniho dilu Objednaci &islo P°""Z‘t:‘§j na 1
1. |Ram stroje 1
2. | Drzak horniho kola 500-00-913 1
3. |Vymezovaci krouzek 500-00-914 1
4. | Pouzdra 500-00-98 1
5. | Vystfednik 500-00-915 1
6. |Paka 500-00-916 1
7. | Podlozka pruzin 500-00-917 1
8. |Pruzina 500-00-95 3
9. | Hridel 500-00-918 1
10. | Obézné kolo horni 500-00-73 1
11. | Obézné kolo motoru 500-00-919 1
12. | Gumovy pas 500-00-80 2
13. | Ochranna lista 500-00-920 1
14. | Drzak kladky 500-00-114 2
15. |Sroub 2
16. |Podlozka 4
17. |Lozisko 500-00-100 2
18. |Podlozka 4
19. |Sroub 2
20. |Sroub 2
21. | "U" profil 500-00-921 1
22. | Drzak 500-00-922 1
23. | Rameno stolu 500-00-923 1
24. | Podlozka 1
25. | Kryt motoru 500-00-924 1
26. | Excentr 500-00-925 1
27. |Sroub 1
28. Pilovy pas 500-00-59 1
29. | Kuli¢kové pouzdro 500-00-79 2
30. |Vodici ty¢ 500-00-78 1
31. |Pouzdro 500-00-926 2




32. |Pouzdro 500-00-97 2
33. | Podlozka 500-00-927 1
34. | Upinaci klika 500-00-928 1
35. |Sroub 1
36. |Zaijistovaci kolik BET 2
37. |Podlozka drzaku pravitka 500-00-929 2
38. |"U" profil pfedni 500-00-930 1
39. | Drzak pravitka 500-00-931 2
Pozice Nézev nahradniho dilu Objednaci &islo P°"’Z‘t:‘§j nat

40. | Pravitko 500-00-932 1
41. | Zajistovaci deska 500-00-933 1
42. | Sroub

43. | Kryt horni 500-00-934 1
44. | Kryt spodni 500-00-935 1
45. | Spojovaci profil 500-00-936 1
46. | Nyt 6
47. [Nyt 500-00-937 2
48. | Vidlice 500-00-264 2
49. | Bezpecnostni profil 500-00-938 1
50. | Gumovy uzaveér 500-00-34 2
51. | Madla 500-00-87 2
52. | Aretace 500-00-33 1
33. |Vypinag 500-00-108 1
54. |Sroub 4
55. |Podlozka 4
56. |Podlozka 2
57. | Zajistovaci kolik 2
58. | Motor s prevodovkou 500-00-106 1
59. |Sroub 4
60. |Podlozka 4
61. | Matice 4
62. |Sroub 2
63. |Podlozka 2
64. | Sroub 2
65. |Sroub 2
66. | Podlozka 2
67. | Matice 2
68. |Sroub 2
69. | Podlozka 2
70. | Zajistovaci podlozka 2
71. | Prachodka 1
72. | Sroub 6
73. | Podlozka 1
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74. | Sroub 1
75. | Matice 1
76. | Sroub 1
77. | Matice 2
78. | Sroub 2
79. | Matice 2
80. |Podlozka 2
Pozice Nazev nahradniho dilu Objednaci €islo POéZtt:(c‘:. na1
81. |Koncovy spinac 2
82. | Stul 500-00-939 1
83. |Sroub 2
84. |Podlozka 2
85. |Sroub 1
86. | Matice 1
87. |Podlozka 1
88. |Sroub 4
89. |Podlozka 4
90. |Loziska 500-00-101 4
91. | Matice 1
92. | Sroub é&tythran 1
93. | Podlozka 1
94. [Klika 500-00-88 1
95. |Sroub 2
96. |Podlozka 2
97. | Sroub sefizovani pilového listu 500-00-89 1
98. | Upinaci klika 500-00-113 1
99. |Podlozka 1
100. | Podlozka 1
101. | Zajistovaci kolik 1
102. | Zavésné oko 1
103. |Lozisko 500-00-102 2
104. | Zajistovaci podlozka 2
105. | Zajistovaci podlozka 1
106. | Zajistovaci kolik 2
107. |Sroub 4
108. | Podlozka 4
109. | Matice 4
110. |Sroub 2
111. | Podlozka 2
112. | Matice 2
113. |Sroub 4
114. | Podlozka 4
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115. | Prichodka 4
116. | Pojezdové kolo 500-00-83 2
117. | Drzak uhloméru 500-00-14 1
118. [Uhlomér 500-00-15 1
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Schéma zapojeni LTTP 650
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Pouzité piktogramy na stroji

Precist navod k pouzivani

Pozor, riziko pofezani

Pfikaz k noSeni ochrany sluchu

Pfikaz k noSeni ochrany zraku

QOepo

Pfikaz k no$eni ochrany rukou
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8. ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: Dr. Schulze s.r.o.
Sidlo: Hulinska 1814/1B
767 01 Kroméfiz
Ceska republika
Kontakt: obchod@lestet.cz www.lestet.cz

oznaceni: C E

jméno a adresa osoby povérené kompletaci technické dokumentace Marek Motalik
Dr. Schulze s.r.o. Hulinska 1814/1B 767 01 Kromé&fiz

oznaceni série a typu: pasova pila LTPP 650
Pasova pila LTPP 650 je urCena k fezani velkoformatovych plynosilikatovych
stavebnich blokd. Pila je ur€ena k fezani za pomoci nekoneéného pilového pasu.

Prohlaseni vyrobce: strojni zafizeni - pasova pila LTPP 400

splfiuje vSechna pfislusna ustanoveni smérnice evropského spolecenstvi C.
2006/42/ES a smérnice evropského spolecenstvi €. 2000/14/ES ve znéni smérnice
2005/88/ES

garantovana hladina akustického vykonu Lwa 97 dB
emisni hodnota na pracovisti Lpa 84 dB
celkova hodnota vibraci nepresahuje 2,5 m/s?

pouzité harmonizované normy:

CSN EN ISO 12100 bezpec&nost strojnich zafizeni - zakladni terminologie,
. technické zasady a specifikace
CSN EN 60204-1 elektricka bezpecnost strojnich zafizeni

CSN EN 12418 + Al
misto Kromériz datum 20.7.2018

osoba opravnéna Marek Motalik technicky Feditel

________________________
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