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1.

PP-R/PP-RCT SYSTEM

INSTAPLAST

1.1. VYHODY SYSTEMU

Siroka 3kala typd trubek pro rtizné aplikace

Siroky sortiment tvarovek v nejvy33i tlakové fadé

Nahrazeni ocelovych trubek plastovymi ma vyrazné kladné
ekologické ukazatele a ekonomicky dopad

Minimalni Zivotnost pfi spravné aplikaci: 50 let

Hygienicky nezavadny, nekoroduje

Jednoduchg, €ista a rychla montaz
Snadna manipulace diky nizké hmotnosti
Nizka hlu¢nost

Nizké hydraulické ztraty

Systém vyhovuje oznaceni ,ekologicky Setrny vyrobek”

1.2. TRUBKY
1.2.1. TRUBKY Z PP-R

PP-RS57S3,2/52,5

Trubky z materialu PP-R.

Dovolené tlakové zatizenf je dano tloustkou stény. Drivéjsi klasifi-
kace tlakowych fad dnes podle CSN EN ISO 15 874 prechézi od PN
k Fadam S (série).

d-s SDR -1
Série definovana S = =
2s 2

1.2.2. TRUBKY Z PP-RCT

UNIBETA

Trubky UNIBETA jsou celoplastové trubky z inovovaného materidlu
PP-RCT. Specidlnim procesem nukleace se zlepsf krystalicka struk-
tura statistického kopolymeru PP-R. Diky tomuto procesu material
ziskavéa mnohem lepsf tlakové a teplotni viastnosti.
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CARBO®RP

Jednd se o tfivrstvé trubky, kde vnéjSi a vnitfni vrstva jsou
z PP-RCT. Stfedni vrstva obsahuje kompaund z karbonovych
vliaken (CF).

Vyhody trubky CARBO®*?
. teplotni odolnost az do 90 °C
vySSi tlakova odolnost pri vysokych teplotach
vy3$3i pritok az 0 20 %
jesté mensi délkova roztaznost
pred svafovanim nenf potreba loupat

CARBO oxy“R?

Jedna se o nejvy3si fadu trubek ze systému PP-R Instaplast.
Konstrukce trubky je trfivrstva. Vnéjsi a vnitfni vrstva jsou z PP-RCT.
Stfedni vrstva obsahuje kompaund z karbonowvych vidken (CF) a speci-
alnich aditiv (SA). Tato stfedni vrstva tvorf kyslikovou barieru - zamezuje
pronikani kysliku z okolniho prostredi skrz sténu trubky do teplonosné-
ho/chladiciho media. Tim chrani citlivé ¢asti v uzavieném obéhu (kotel,
vymenik, Cerpadlo) proti korozi.

Vice informaci o tomto typu trubky, jejim pouZiti, jakoZ i technic-
ké podklady a pokyny pro montaz najdete v samostatném ka-
talogu PP-RCT systém INSTAPLAST pro topné a chladici okruhy.



1.2.3. PREHLED TRUBEK

TYPY TRUBEK A JEJICH POUZITI

Rozsah pouZziti

Typ trubky 5 4 i Topeni ll
Studena Tepla Topeni | peni Vzduch Klimatizace
voda voda (max. 70 °C) | (max. 90 °C)
|

UNIBETA
CARBOCR?
CARBO oxy<*?
HEAT/COOL

CARBO oxy**
cooL

I

|
|
|
|
N
CARBO oxy** -
HEAT
N

TYPY TRUBEK - ZAKLADNi CHARAKTERISTIKY

DalSi informace

Tvp trubk - Tlakova odolnost | Tlakova odolnost [Teplotni soucinitel
ypP y Tlakova Fada . w b ) _ . )
. . podle tFidy 2 podle tFidy 5 délkové roztazno- | Zivotnost | Zaruka
Rozmérova fada . B i
(tepla voda 70 °C) | (topna voda 90 °C) sti

S5 (PN10)

@ 20-110 PP-R = - 0,150 mm/(m.K) ~ 50let 10 let
e PP-R 6 bar : 0,150 mm/(m.K)  50let 10 let
el PP-R 8 bar 6 bar 0,150 mm/(m.K)  50let 10 let
$32016
UNIBETA 4G 20-125 PP-RCT 8 bar 6 bar 0,150 mm/(m.K) 50let 10 et
S5 @ 160 - 200
CARBO™ B B TERCTCE 10 bar 8 bar 0,045mm/mK) 50let 10 et

CARBO oxy®*P
HEAT/COOL

CARBO oxy®*?
HEAT

CARBO oxy**
cooL
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1.3. TVAROVKY

Tvarovky v dim 16 - 110 jsou vyrabény z materialu PP-R, tvarovky
v dim 125 - 200 jsou vyrédbény z materidlu PP-RCT. Tvarovky odpo-
vidajf nejvyssim tlakovym Fadédm trubek, tudiz je Ize pouZit na cely

sortiment trubek PP-R/PP-RCT systému INSTAPLAST.

Plastové tvarovky se lisf svwym tvarem podle zplsobu pouZiti a funk-

ce v systému. Jednoduse je Ize rozdélit na:

celoplastové tvarovky, které tvorf zaklad systému (T kusy, kole-
na, natrubky, redukce, zaslepky, zatky atd.)

kombinované tvarovky pro napojovani zavitovych ¢asti potru-
bf, armatur (DG prechody s kovovymi zastriky nebo s kombi-
novanymi zavity, nasténky, lemové nakruzky s prirubou atd.)

plastové uzaviraci armatury - pfimé ventily a kulové kohouty

doplnujici prvky (prichytky, kifzeni, dilatacni smycky)

DG prechodka MzV

Pfechodka s mosaznym vnej-
Sim zastfikem; mosazny zastrik
je poniklovan v celé délce vcet-
né zavitl, nové vnitfni prdchod
obstfiknut plastem - pouzitel-
na pro rozvody pitné, studené
a teplé vody. Jsou vyrabény i jako
koleno a T kus MZV.

DG pfechodka MZD

Pfechodka s mosaznym poniklova-
nym vnitfnim zavitem, pouzitelna pro
rozvody pitné, studené a teplé vody.
Vyrabény i jako koleno a T kus MZD
nebo nasténky.

1.4. PROVOZNI PODMINKY DLE ISO 10508

Tridy pouZiti a maximalni provozni tlaky jsou uvedeny na kazdé trubce v jejim potisku.

PP-R PP-RCT
5. Provozni . L
TFida Zivotnost Sivotnost Provozni Typické S2,5 (PN20) | S3,2 (PN16) S3,2 S4 S5
rok teplota t [°C ouZiti SDR 6 SDR 7,4 SDR 7,4 SDR9 SDR 11
[rokyl [roky/hod.] P [°cl pouzitl
maximalni provozni tlak [bar]
49 let 60
50 let tepla voda
1rok
1 ro 80 60 °C 10 8 10 8 6
Tmal/Zivotnost pfi Tmal 100 hodin 95
49 let 70
50 let tepla voda
2 1rok 80 70°C 8 6 10 8 6
Tmal/Zivotnost pfi Tmal 100 hodin 95
2,5 roku 20
20 let 40 podlahové
50 let AD&Ni
4 25 et 60 vytapeniZ |y, 10 10 8 6
nizkoteplotni
2,5 roku 70 radiatory
Tmal/Zivotnost pfi Tmal 100 hodin 100
14 let 20
25 let 60
50 let :
5 10 let 80 vysokoteplot 6 - 8 6 -
ni radidtory
1 rok 90
Tmal/Zivotnost pfi Tmal 100 hodin 100
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1.5. TABULKA S ROZMERY TRUBEK PRO ROZVODY
VODY DLE NORMY CSN EN ISO 15874

TlouStka stény [mm]*
Dimenze [mm] PP-R UNIBETA carBocre | CARBO oxy®™ | CARBO oxy<t”
S5(PN10) | $3,2(PN16) | S2,5(PN20) | $3,2/54/S5% $3,2/54* $3,2/54 $3,2/55

16 - - - 22 - - -

20 1,9 28 34 23 2,8 28

25 23 35 42 2,8 35 34

32 2,9 4,4 5,4 36 44 44

40 3,7 55 6,7 45 55 45 3,7
50 46 6,9 83 56 6,9 56 46
63 58 8,6 10,5 71 8,6 7,1 58
75 6,38 10,3 12,5 8,4 8,4 8,4 6,8
20 8,2 12,3 15,0 10,1 10,1 10,1 8,2
110 10,0 15,1 183 12,3 12,3 123 10,0
125 - . - 14,0 14,0 14,0 114
160 . . - 14,6 - . ]
200 . - - 18,2 - - ]

Poznamka: Vzhledem k tomu, Ze v teple vodé pfi teploté 30 °C - 50 °C dochazi k mnoZeni bakterii v€etné typu Legionella, doporucujeme
kratkodobe prehfivani zasobnikd teplé vody na 60 °C - 70 °C. Proto vyhradné doporucujeme poufZiti trubek PP-R v tlakove fadé S2,5

(PN20) nebo trubky UNIBETA, CARBOR* nebo CARBO oxy<".

1.6. IVJATERIALY
SYSTEMU

Pro wrobu PP-R/PP-RCT systému INSTAPLAST se pouziva
material PP-R (polypropylen typ 3 random, Sedivy) a material
PP-RCT. Ten ziskdva mnohem lepsi tlakové a teplotni vlastnos-
ti diky specidlnimu procesu nukleace pfi niz se zlepsi krystalicka
struktura statistického kopolymeru PP-R.

PP-R/PP-RCT systém INSTAPLAST se vyrabi dle norem CSN 1SO
15874 normy.

Vlastnosti materialu PP-R PP-RCT
Mé&rna hmotnost [kg/m?] 900-910 905
Index toku taveniny MFI 230/2,16 [g/10 min] 0,30 0,30
Vrubova houZevnatost (Charpy) 23°C 31 40
[kj/m?] -20 °C 2,2 2,0
Modul pruZnosti ve smyku [N/mm?] 400 -
Modul pruZnosti v tahu [N/mm?] 900 900
Pomérné prodlouZeni na mezi kluzu [%] 12 100
TaZnost [%] 200 -
Pevnost na mezi kluzu [N/mm?] 26 25
Nasakavost [%/7 dni ] 0,03 -
Koef. linearni délkové roztaznosti [mm/(m.K)] 0,15 0,15
Soucinitel tepelné vodivosti [W/(m.K)] 0,24 0,24

1.7. CHEMICKA
ODOLNOST

Potrubfz PP-R a PP-RCT je vhodné k transportu vsech latek, které jej
neporusuji. Odolavé plsobenfradonu. Nenf odolné dlouhodobému
plUsobenf fady nékterych koncentrovanych ropnych produktd. Do-
pravované médium m@ze mit pH v rozmezi 2 az 12, tj. vody mohou
vykazovat jak kyselou, tak zasaditou reakci. Trubky Ize pouZzit pro
celou radu reakénich tekutin v rliznych primyslovych odvétvich,

nedoporucujf se pro dopravu médif s oxidacnim Ucinkem ani pro
dlouhodobé pouziti potrubf pro dopravu dezinfekénich roztokd.

Ke stanoveni vhodnosti pro dopravu jinych chemickych latek nez
vody, mame k dispozici samostatnou brozuru - Chemicka odol-
nost plastovych materiald.

Pri dopraveé jinych médii nez vody, je nutno pamatovat na to, ze Zi-
votnost potrubf zde mdze s rostouc teplotou klesat daleko vyraznéji.
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1.8. DEZINFEKCE SYSTEMU

Tepelna dezinfekce systému

V pripadé tepelné dezinfekce pro prevenci bakterif legionella dopo-
rucujeme provest dezinfekci s dobou trvani min. 3 minuty a vodou o
teploté 70 °C v celém systému.

Chemicka dezinfekce systému

Dezinfekci systému je nutné aplikovat pouze v pripadé prokazané
kontaminace. V pfipadé narazové dezinfekce je povoleno zatézovat
plastové potrubf dvakrat roné s obsahem volného chloru o 50 mg/I
po dobu ne delsi nez 12 hodin. Alternativné Ize pouzit 150 mg/I pe-
roxidu vodiku (H,0,) po dobu 24 hodin. Béhem procesu dezinfekce
nesmi byt prekrocena teplota 30 °C. PouZiti dezinfek¢niho procesu,

zejména u chlorovanych vod, mize maji primy vliv na Zivotnost sys-
tému pitné vody..

1.9. TEPLOTNI UDAJE,
ZIVOTNOST POTRUBI

V molekuldrni strukture plastickych hmot, vystavenych trvalému p-
sobeni napéti, dochazi k pomalému toku az preskupovani polymer-
nich fetézcd. Prvnim ddsledkem tohoto jevu je skute¢nost, Ze modul
pruznosti pro vypocty se lisi podle predpokladané délky zatéZzovani.
Pro delsi dobu provozu je nizsi, nez pro kratkodoby provoz - z toho
vyplyvaj i Udaje uvedené dale v tabulce teplotni zavislosti. Jsou to
hodnoty ziskané z dlouhodobych laboratornich zkousek, dnes jiz
overené i praktickym nasazenim a publikované v normach EN a ISO,
které prebirajf samozi'ejmé i normy CSN. Druhym déisledkem pohy-
bu polymernich retézcd je tzv. relaxace. Po mechanickém zatizenf
trubky (tlakem, tahem apod.) vznikne ve sténé trubky napéti. Kdyz
sila neplisobf trvale, napétf ve sténé trubky casem poklesne (vyre-
laxuje) na nulu a trubka se pak chova jako by zatiZzena nebyla. Jejf
pevnost neklesa a trubka ,nestarne”.

Tloustky stén trubek jsou stanoveny tak, aby jesté na konci planované
Zivotnosti trubek, trvale provozovanych pfi plném jmenovitém tlaku
za teploty 20 °C, jejich pevnost dosahovala hodnoty nutné pro spoleh-
livou funkdi tlakového fadu pri maximalnim provoznim tlaku a s pre-
depsanym bezpecnostnim koeficientem (viz ddle). Neni-li potrubf pro-
v0zovano po celou dobu pfi maximalnim tlaku, dochazi k prodlouzent
Zivotnosti - viz tabulka. Predpokladana Zivotnost systému je pri sprav-
né volbé materidlu, tlakové rady a spravné aplikaci minimalné 50 let.

1.10. EKONOMICKE
ASPEKTY POUZITI
PLASTOVYCH TRUBEK
VSEOBECNE

PouZitf plastovych trubek prinasi uZivateli cetné vyhody:
Vlysokd odolnost proti tvorbé inkrustaci (samocistici schop-
nost, staly prdtocny prirez).
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Pruznost trubek zajistuje odolnost proti poSkozeni pfi trans-
portu a instalaci.

Nehrozi riziko napadeni mikroorganismy, plisnémi ani koroze
zpUsobené bludnymi proudy.

Nizka hmotnost, jez dovoluje rychlejsi, pfesnéjsi a bezpenégjsi
praci, sniZzuje naklady na dopravu a skladovani.

1.11. EKOLOGIE
- ODPADY

Vsechny materialy pouzité pro baleni vyrobkd Pipelife Czech s.r.o.
jsou zarazeny do kategorie ,0" - ostatnf odpady. Hranoly, krabice,
polyetylénové félie a raslové pytle Ize nabfdnout k vyuZitf jako dru-
hotné suroviny, pripadné bez problému sklddkovat nebo likvidovat
ve spalovnach. Ocelové vazaci pasky Ize vyuZit jako zelezny Srot.

Firma prijala opatfeni k zabezpeceni zpétného odbéru oball Eko-

-kom a. s. se sidlem na Praha 4, Na Pankraci 1685, pficem? ji bylo
pridéleno klientskeé ¢islo EK - FO0020655.

1.12. POUZITI PRO JINA
MEDIA

Pro primyslové rozvody jinych kapalnych médii nebo sypkych
a plynnych latek je nutno pouziti konzultovat s vyrobcem, nebot se
musi pfihlédnout k chemickym odolnostem materialu, fyzikalnim
vlastnostem a dalSim okolnostem technologie montaze.

1.13. CERTIFIKACE

Plastové potrubnf systémy dodévané firmou Pipelife Czech s.r.o. jsou
certifikovany autorizovanou osobou podle zakona ¢. 22/1997 Sb.
O technickych poZadavcich na vyrobky, v souladu s aktudlnim nari-
zenfm vlady. Potrubf pro pitnou vodu spliuje poZadavky zdravotn{
nezavadnosti v souladu s platnymi vyhlaskami MZd.

Spolecnost Pipelife Czech s.r.o. ma zaveden, dokumentovan a certi-
fikovan systém Fizenf jakosti podle CSN EN ISO 9001 a systém envi-
ronmentélniho managementu podle CSN EN I1SO 14 001.

Platné doklady jsou zvefejnény na www.pipelife.cz nebo Vam budou
na vyzadani zaslany (naleznete je na konci tohoto dokumentu).

PP-R/PP-RCT systém INSTAPLAST je certifikovan v téchto zemich:
Ceskd republika, Rusko, Ukrajina (Cesky certifikit je platny pro
vSechny zemé Evropské unie).



1.14. TABULKA VZAJEMNE ZAVISLOSTI
TEPLOTY, TLAKU A ZIVOTNOSTI
PRO JEDNOTLIVE TYPY TRUBEK

Teplota [°C]

10

| PP-R PP-RCT
UNIBETA « CARBOCR?

s4 $3,2

17,5 27,8 35,1 24,0 30,2

Zivotnost
[roky] S5 (PN10) S3,2 (PN16) S2,5(PN20)

20

15,0 23,7 29,9 20,9 26,3

30

40

50

60

70

80

95

18,9 23,8
18,4 23,2
22,3
21,7
AN
20,2
19,6
18,8
18,3
18,2
Al
16,5

N
N
N

22,0
17,2 AW
16,9 21,2
16,6 20,9
15,5 19,6
15,0 18,9
14,7 18,6
14,4 18,2
14,2 17,9
13,3 16,7
12,8 16,1
12,6 15,8
12,6 15,9 12,3 15,5
12,2 15,4 12,1 15,2
12,2 15,4 11,2 14,2
11,3 14,3 10,8 13,6
11,0 13,9 10,6 13,4
10,5 13,3 10,4 13,1
10,2 12,9 10,2 12,8
11,9
9,1 11,4
11,2
10,9
10,7
9,9
9,5

—
~
~

’

17,2
Al
16,0
15,5
15,0
14,5
14,5
13,5

’

=
w
P

©
~

&0
~

00
5

NS
6,

~
~

- studena voda - tepld voda - studena i tepld voda

Hodnoty uvedené v tabulce pro trubky PP-R, UNIBETA a CARBO? jsou stanoveny s pouzitim koeficientu bezpec¢nosti SF = 1,5.

Z tabulky jednoznacné vyplyva, Ze vyssi provozni teploty a provozni tlaky maji vliv na mechanické vlastnosti potrubi a tim ovliviiu-
ji délku jeho hodnotu Zivotnosti.
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2.

SKLADOVAN!'A MANIPU-
LACE, PODMINKY ZARUKY

2.1. SKLADOVACI POD-
MINKY, MANIPULACE

Prvky PP-R/PP-RCT systému INSTAPLAST se skladuji v souladu
s CSN 64 0090, z niz nékteré dllezité staté jsou déle citovany spo-
le€né s upfesnujicimi podminkami firmy Pipelife Czech s.r.o.

Prvky systému se nesméji skladovat na volném prostranstvi.

Nesméji byt vystaveny trvalému pfimému slunecnimu zareni
a povétrnostnim vlivam.

Musf byt umistény pod pfistfeSkem v suchém a bezprasném
prostredf.

Nesméji byt skladovany spolecné s organickymi rozpoustédly,
vyrobky obsahujicimi rozpoustédla a dalsi chemikalie, u nichz
neni zarucena netec¢nost ke skladovanému materialu (benzin,
nafta, sira atd.).

Nesméjf byt vystaveny tepelnému salani, vzdalenost od zdroje
tepla musi byt minimalné 1,0 m.

Teplota ve skladech nesmf presahnout hodnotu + 40 °C. Po-
trubf pro pitnou vodu nesmi byt béhem skladovani kontami-
novano.

. PFi teplotach pod 0 °C je nutné dbat zvySené opatrnosti
pfi manipulaci.
Prvky systému musf byt skladovany oddélené podle druhu
plastu, tlakové fady, tvaru a dimenze.

Béhem skladovani a manipulace nesméji byt trvale jednostran-
né zatézovany, ohybany a opirany o ostré hrany.

Trubky vyrobené v rovnych tycich musf byt skladovény ve vo-
dorovné poloze, minimalné 0,10 m nad podlahou a vrstveny
do maximalnf vysky 0,60 m.

Maximalni vzdalenost podpor pro potrubi dimenze 16 - 32
mm je 0,25 m, pro dimenze 40 - 110 mm je to 0,50 m, pro di-
menze 125 -200 mm je to 1,00 m.

Podpory, na kterych je potrubi ulozeno, musi byt vyrobeny
tak, aby neposkodily potrubf (plosné podpory). Minimalni Sifka
podkladnich tramkd je 50 mm.

Trubky vyrobené v navinech musi byt skladovany ve vodorovné
poloze, minimalné 0,10 m nad podlahou, maximalné tfi naviny
na sobé.

Pri manipulaci s prvky systému nesmi dojit k posSkozeni obalu.
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Jednotlivé prvky nesmi byt pfi manipulaci smykany po zemi
a odirany o ostré predméty. Je nutné se vyvarovat prudkych
néraz{ pfi jejich manipulaci.

2.2. PODMINKY
ZARUKY PRO SYSTEM

Pri montazi nesmf dojit ke kombinovani s nevhodnymi prvky pro
PP-R/PP-RCT systém INSTAPLAST. Pro montdz tvarovek s kovovymi
zastriky se nesmi pouzivat konopi, ale teflonova paska, tésnici tmel
Siseal nebo tésnici teflonova nit Loctite.

Skladovani materialu musi odpovidat skladovacim podminkam vyse
uvedenym v této stati.

Projektovanf, montaz a provoz musf byt v souladu s timto manua-
lem pro PP-R/PP-RCT systém INSTAPLAST. MontaZ plastového po-
trubf smf provadét prokazatelné pouze pracovnik viastnici minimal-
né platny priikaz svérecského délnfka D - U7 nebo priikaz svarece
plastli Z - U/7,Z - UN a C - U/V.



NAVRH A DIMENZOVANI

PLASTOVEHO

Ke specifiksci potfebnych komponentl a vykresové dokumentace
mdZzete pouzit n&s vypoctovy program, ktery je k dispozici u nasich
smluvnich projektantl. V pripadé Vaseho zajmu se informujte u
obchodnich zéstupcl nasi spolecnosti ¢i kontaktujte primo naseho
pracovnika na e-mailové adrese:
projekcni.podpora@pipelife.com.

Jednotlivé prvky PP-R/PP-RCT systému INSTAPLAST jsou rovnéz
zahrnuty v katalogu SW PROTECH Novy Bor, ktery je projektanty
hojné vyuzivan pro navrhovani a dimenzovani pitné a teplé vody.

POTRUBI
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POZARNI VODOVODY

Polypropylénové potrubf Ize uzit pouze jako trvale zavodnény po-
zarni rozvod za splnénf dalSich podminek:

volné |ze vést potrubi v prostorech, ve kterych nejsou pfi poza-
ru vystaveny Ucinkdm vyssich teplot nez 70 °C,

v ostatnich pripadech (v prostorech, ve kterych se vyskytuje
pozarni zatiZzenf) musf byt potrubf umfisténo v instala¢ni Sach-
té nebo kanalu s pozarni odolnostf dvojnasobnou, nez jaka se
pozaduje pro instalacni Sachty.

pfi postupu pozarné délici konstrukci musf byt prostup potru-
strukce musi vykazovat pozarni odolnost shodnou s pozarni
odolnosti konstrukce, kterou rozvody prostupuji, nepoZzaduje
se vsak vys3f odolnost nez 60 minut. Pfi prostupu potrubf svét-
lého prafezu do 8000 mm? se nevyZaduji dalsi opatrent.

PP-R/PP-RCT SYSTEM INSTAPLAST

11



5.

TLAKOVE ZTRATY

5.1. VYPOCET TLAKOVYCH ZTRAT

Tlakové ztraty v potrubi Ap,. [kPa] se stanovi podle

nasledujictho vztahu:

n
Bpge = Z['j *R;+Ap]
=

| délka Useku potrubf [m]

R délkova tlakova ztrata trenim [kPa/m]

Apy; tlakova ztrata viivem mistnich odporl v pfislusném
Useku [kPa]

n pocet Usekl potrubf

Uvedené délkové tlakové ztraty tfenim R [kPa/m] byly stano-
veny na zakladé tohoto vztahu:

A V2
i 2000 P

svétlost potrubf [m]

soucinitel trenf [-]

rychlost proudéni vody v potrubi [m/s]

hustota vody [kg/m?] v zavislosti na teploté vody T [°C].
P =999,3 [kg/m*] pfi T=10°C

P =987,9 [kg/m* pfi T =50 °C

P =9718[kg/m* pfi T=280°C

D < >a

Tlakova ztrata vlivem mistnich odport
(tvarovky a armatury) Ap, [kPa] je dana vztahem:

Ap,= s -p-zm E,

2000 =

v rychlost proudéni vody v potrubi [m/s],
P hustota vody [kg/m?] v zavislosti na teploté vody T [°C],

P =999,3 [kg/m?] pfi T =10 °C

P =987,9 [kg/m?] pfi T = 50 °C

P =971,8 [kg/m?] pFi T = 80 °C
& odporovy koeficient
Jednotlivé odporové koeficienty se urcuji zkouskou. Jedna se
tedy o Cisté empirické hodnoty, které mohou znac¢né kolisat.
Uvedené hodnoty v nasledujici tabulce jsou hodnoty, které
se v praxi nejlépe osvédcily jako zaklad pro vypocet tlakové
ztraty v potrubnim systému.

Pro vypocet celkové tlakové ztraty potrubniho systému je
nutné zapocitat s velkou peclivosti vsechny jednotlivée dily.
Ze zkusenosti se doporucuje zaznamenat rdzné samostatné
komponenty v tabulce.

5.2. TLAKOVA ZTRATA VE TVAROVCE

(SPOJOVACI TVAROVCE)

Odporovy koeficient (v zavislosti na geometrii)

Natrubek =0,2
Redukce (o dvé dimenze) E =0,55
Koleno 90° % =15
T-kus jednoznaény pfimy priichod g =11
T-kus jednoznaény odbocka E =15
T-kus redukovany pFimy prichod g =11
T-kus redukovany odbocka g =43
Prechodka kov - plast E =0,4
PFechodka kov - plast redukovana s pfevle¢nou matici E =8,3

12 PP-R/PP-RCT SYSTEM INSTAPLAST



5.3. TABULKY TLAKOVYCH ZTRAT

TRUBKY PP-R S5 (PN10)

teplota vody =10 °C

20x1,9mm 25x2,3mm 32%x29mm 40x3,7mm 50 x 4,6 mm 63 x5,8mm 75 x6,8mm 90x8,2mm 1710 x 10 mm
Q R % R v R v R v R % R % R v R v R %
I/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m| m/s | kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,01 | 0,006 | 0/
0,02 | 0,020 | 0/ 0,006 | 01
0,03 | 0,041 0,2 | 0012 | 01 0,003 | 01
0,04 | 0,067 | 0,2 | 0019 | 01 0,006 | 01
0,05 | 0099 | 03 | 0029 | 02 | 0008 | 01 0,003 | 01
0,06 | 0137 | 03 | 0039 | 02 | 001 0,1 0,004 | 01
0,07 | 0180 | 04 | 0052 | 02 | 0015 | 01 0,005 | 01 0,002 | 01
0,08 | 0,227 | 04 |0065| 03 |0019| 02 | 0006 /| 01 0,002 | 0/
0,09 | 0280 | 05 |0080| 03 |0023]| 02 |0008]| 01 0,003 | 01
010 | 0337| 05 |0097| 03 | 0028 | 02 |0009| 01 0,003 | 0/
012 | 0465 | 06 | 0133 | 04 |0038| 02 | 0013 | 01 0,004 | 01 0,001 0,1
0,14 | 0,611 08 | 0175 | 04 |0050| 03 | 0017 | 02 |0006]| 01 0,002 | 01
016 | 0,774 | 09 |0222| 05 |0063| 03 |0022| 02 |0007| 0/ 0,002 | 01 0,001 0,1
018 | 0954 | 10 |0273| 06 |0078| 03 | 0027 | 02 |0009 | 01 0,003 | 01 0,001 0,1
0,20 | 1,150 11 0,329 | 06 |0094| 04 |0032]| 02 | 0011 0,2 | 0,004 | 01 0,002 | 01
030 | 2370 | 16 |0674| 10 0192 | 06 |0065| 04 | 0022| 02 | 0007 | 01 0,003 | 01 0,001 0,1
0,40 | 3,971 2,1 1,124 13 10319 | 08 |0108 | 05 |0037| 03 |0012| 02 |0005]| 01 0,002 | 01 0,001 0,1
050 | 5939 | 27 |1675| 16 |0474| 09 | 0160 | 06 | 005 | 04 |0018| 02 |0008]| 02 |O0003| 0] 0,001 0,1
0,60 | 8266 | 32 |2322| 19 |0655 | 11 0,221 0,7 10076 | 05 |0025| 03 | 0,011 0,2 | 0,005 | 01 0,002 | 01
0,70 3064 | 22 [0863| 13 | 0291 08 | 0099 05 |[0033| 03 |0014| 02 |0006| 02 |0002]| 01
0,80 3900 | 25 |1095| 15 |0369| 10 | 0126 | 06 |0042| 04 |0018| 03 |0008]| 02 |0003| 01
0,90 4,826 | 29 | 1,352 1,7 | 0,455 1 0,155 | 0,7 | 0,051 04 | 0022 03 |0009]| 02 |0004]| 01
1,00 5844 | 32 |[1634| 19 |0549| 12 | 0187 | 08 |0062| 05 | 0027 | 03 | 0011 0,2 | 0004 | 02
1,20 2269 | 23 | 0760 | 14 |0258| 09 |[008 | 06 |0037| 04 |0015| 03 | 0006/ 02
1,40 2998 | 2,6 | 1,001 17 10340 | 11 0112 | 0,7 | 0049 | 05 | 0020| 03 |0008]| 02
1,60 3,819 | 30 | 1273 | 19 | 0431 1,2 10142 | 08 | 0062 | 05 | 002 | 04 |0010]| 03
1,80 4732 | 34 | 1574 22 |0532| 14 | 0175 | 09 | 0076 | 06 | 0,031 04 | 0012 ] 03
2,00 1903 | 24 | 0642 | 15 |02 1,0 | 0092 | 07 |[0038| 05 |0014| 03
2,20 2,262 | 26 | 0762 | 17 |0250 | 11 0,708 | 0,7 |[0045| 05 | 0017 | 03
2,40 2,649 | 29 | 0,891 18 10292| 12 | 0126 | 08 | 0052 | 06 | 0020 ]| 04
2,60 3,064 | 31 1029 | 20 [0337| 13 |0146 | 09 | 0060 | 06 | 0023 | 04
2,80 3,507 | 34 | 1176 | 21 0385| 13 | 07166 | 10 | 0069 | 07 |0026]| 04
3,00 1332 | 23 [ 0436 | 14 | 0/188 1,0 | 0078 | 07 |0030| 05
3,20 1497 | 24 0489 | 15 | 021 11 0,087 | 08 | 0033 ] 05
3,40 1,671 26 10545 16 |[0235| 12 |0097| 08 |0037| 05
3,60 1,854 | 2,8 | 0604 | 17 |0260 | 12 | 0107 | 08 | 0,041 0,6
3,80 20451 29 |0666 | 18 |0287 | 13 0118 | 09 | 0045 | 06
4,00 2,246 | 3/ 0,731 19 | 0314 | 14 0129 | 09 | 0049 | 06
4,20 2,454 1 32 0798 | 20 |0343| 14 | 014 10 | 0054 | 07
4,40 2672 | 34 10868 | 21 0373 ] 15 | 0153 1,0 | 0,058 | 07
4,60 2,898 | 35 | 0940 | 2,2 |0404| 16 | 0166 11 0,063 | 07
4,80 1016 | 23 | 0436 | 16 | 0179 11 0,068 | 0,8
5,00 1093 | 24 0469 | 17 | 0193 1,2 | 0073 | 08

PP-R/PP-RCT SYSTEM INSTAPLAST
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TRUBKY PP-R S5 (PN10)

teplota vody =50 °C

20x1,9mm 25x2,3mm 32%2,9mm 40 x 3,7mm 50 x 4,6 mm 63 x58mm 75 % 6,8 mm 90 x 8,2mm 110 x 10 mm
Q R % R v R v R v R v R % R v R v R %
I/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m| m/s | kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,01 | 0,005 | 01
0,02 | 0,016 | 01 0,005 | 01
0,03 | 0033 | 02 | 0009 | 01 0,003 | 01
0,04 | 0055 | 0,2 | 0,016 | 01 0,004 | 01
0,05 | 0,081 03 |0023 | 02 | 0007 | 01 0,002 | 01
0,06 | 0112 03 |0032| 02 | 0009 | 01 0,003 | 01
0,07 | 0147 | 04 | 0042 | 02 | 0012 | 01 0,004 | 01 0,001 0,1
008 | 0186 | 04 |0053| 03 | 0015] 02 | 0005 01 0,002 | 01
009 | 0229 | 05 |0065| 03 | 0019 | 02 | 0006 | 01 0,002 | 01
010 | 0,277 | 05 | 0079 | 03 | 0023 | 02 | 0008 | 01 0,003 | 01
012 10383 | 06 | 0109 | 04 | 0,031 0,2 | 0,0M 01 0,004 | 01 0,001 01
014 | 0505 | 08 | 0143 | 04 | 0,041 03 0014 | 02 |0005| 01 0,002 | 01
016 | 0642| 09 | 0182 | 05 |0052| 03 | 0018 | 02 | 0006 0] 0,002 | 01 0,001 0,1
018 | 0,793 10 | 0224 | 06 |0064| 03 |0022| 02 | 0007 01 0,002 | 01 0,001 01
0,20 | 0,959 11 0,271 06 |0077| 04 |0026| 02 |0009| 02 |0003| 01 0,001 01
0,30 | 2,003 | 1,6 | 0,561 10 | 0158 | 06 | 0053 | 04 | 0018 | 02 |0006| 01 0,003 | 01 0,001 0,1
0,40 | 3,396 | 21 0943 | 13 | 0264 | 08 |008 | 05 |0030| 03 |0010| 02 |0004]| 01 0,002 | 01 0,001 0,1
0,50 | 57132 2,7 1,417 16 10394 | 09 | 0132 | 06 |0045| 04 |0015| 02 |0006| 02 |0003]| 01 0,001 01
0,60 | 7206 | 3,2 | 1978 19 10,548 11 0183 | 0,7 | 0062 | 05 | 0,021 03 0009 | 02 |0004| 01 0,001 0,1
0,70 2,628 | 22 | 0726 | 13 |0242| 08 |008 | 05 |0027| 03 |0012| 02 |0005| 02 |0002]| 01
0,80 3365 | 25 | 0926 | 15 |0307| 10 |0104| 06 |0034| 04 | 0015 | 03 |0006| 02 |0002| 01
0,90 4188 | 29 1,148 1,7 10,380 1,1 0128 | 0,7 |0042| 04 | 0018 | 03 |0008| 02 |0003| 01
1,00 5097 | 32 | 1393 19 10460 | 12 0,155 | 0,8 | 0,051 05 |0022| 03 |0009| 02 |0003| 02
1,20 1950 | 23 | 0642 | 14 |0215| 09 |0070| 06 |0030| 04 |0013| 03 |0005]| 02
1,40 2,594 | 2,6 | 0,851 17 10284 | 11 0093 | 07 |0040| 05 | 0017 | 03 | 0006 | 02
1,60 3,327 | 3,0 | 1,087 19 10362 12 0118 | 0,8 | 0,051 0,5 | 0,021 04 | 0008 | 03
1,80 4147 | 3,4 | 1,351 22 10449 | 14 | 0746 | 09 | 0063 | 06 |0026| 04 |0010| 03
2,00 1642 | 24 |0545 | 15 | 0177 10 | 0076 | 0,7 | 0,031 05 | 0012 | 03
2,20 1,961 26 10649 | 17 | 0210 11 0,090 | 07 |0037| 05 | 0014 | 03
2,40 2,306 | 29 | 0,761 1,8 | 0246 | 12 | 0105| 08 | 0043 | 06 | 0016 | 04
2,60 2,677 | 31 0882 | 20 |[0284 | 13 | 0122 | 09 | 0050 | 06 | 0019 | 04
2,80 3,076 | 34 | 1,011 21 0,325 | 1,3 | 0,139 10 | 0057 | 07 | 0022 04
3,00 1149 | 23 10369 | 14 | 0158 10 | 0064 | 07 | 0024 | 05
3,20 1,296 | 2,4 | 0416 15 | 0177 11 0,072 | 08 | 0027 | 05
3,40 1,450 | 2,6 | 0464 | 16 | 0198 1,2 | 0,081 0,8 | 0,031 0,5
3,60 1613 | 2,8 | 0516 17 10220 12 |0089 | 08 |0034| 06
3,80 1785 29 |0570 | 18 | 0242 | 13 |0099| 09 | 0037 | 06
4,00 1,964 | 3] 0626 | 19 | 0266 | 1,4 | 0108 | 09 | 0,041 0,6
4,20 2152 | 3,2 | 0686 | 20 | 0,291 14 | 0118 10 | 0045 | 07
4,40 2,349 | 3,4 | 0,747 2] 0,317 15 0,129 10 | 0048 | 0,7
4,60 2,553 | 35 | 08N 2,2 10344 16 0,139 11 0,053 | 07
4,80 0878 | 23 0372 | 16 0,151 11 0,057 | 08
5,00 0947 | 24 | 0401 1,7 | 0,162 1,2 | 0,061 0,8
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TRUBKY PP-R S3,2 (PN16)

teplota vody = 10 °C

20x2,8mm 25%3,5mm 32 x4,4mm 40 %x5,5mm 50x6,9mm 63x86mm | 75x10,3mm | 90x12,3mm | 110x 15,1 mm

Q R v R v R % R v R v R % R v R v R v

I/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,01 | 0,008 | 01
0,02 | 0,027 | 01 0,009 | 01
0,03 | 0056 | 02 |0019 | 01 0,006 | 01
0,04 | 0093 | 02 |0032| 02 |0010| 01 0,003 | 01
005 | 0137 | 03 |0047| 02 |0015| 01 0,005 | 01
006 | 0189 | 04 |0065| 02 |0020 | 01 0,007 | 01 0,002 | 01
0,07 | 0248 | 04 |008 | 03 |0027| 02 |0009]| 01 0,003 | 01
008 0313 05 |0108| 03 |0034| 02 |0012| 01 0,004 | 01
009 |038 | 06 |0133| 04 |0041 0,2 10014 | 01 0,005 | 01 0,002 | 01
010 |0465| 06 |0160| 04 |0050| 02 |0017| 02 |0006]| 01 0,002 | 0/
012 | 0,641 0,7 | 0,221 05 |0069| 03 ]0023| 02 |0008| 01 0,003 | 01 0,001 01
014 10843 | 09 |029 | 06 |0090 | 03 | 0,031 0,2 | 0010 | 01 0,003 | 01 0,002 | 01
016 | 1068 | 10 |0367| 06 |0114| 04 |0039| 02 |0013| 02 |0004| 01 0,002 | 0/
018 | 1,316 11 0452 | 0,7 |0140| 04 |0048| 03 |0016| 02 |0005| 01 0,002 | 01 0,001 01
0,20 | 1588 | 12 |0544 | 08 |0168 | 05 |0058| 03 |0019| 02 |0006| 01 0,003 | 01 0,001 01
0,30 |3277| 18 1,118 1,2 10345 07 |0118 | 05 |0040| 03 |0013| 02 |0006]| 01 0,002 | 01 0,001 0,1
040 | 5499 | 25 |1868| 16 |0574| 10 |019 | 06 |0066| 04 |0022| 02 |0010| 02 |0004| 01 0,002 | 01
0,50 | 8236 | 31 2786 | 20 |0854| 12 |029 | 08 |0097| 05 |0032| 03 |0014| 02 |0006| 02 |0002]| 01
0,60 3869 | 24 | 1183 1,4 | 0,401 09 |0134| 06 |0045| 04 |0020| 03 |0008| 02 |0003| 01
0,70 5112 | 2,8 | 1558 | 17 |0528 | 11 0176 | 0,7 |0058| 04 |0026| 03 | 0011 0,2 | 0,004 | 01
0,80 6,513 | 31 1980 | 19 |0669| 12 |0223| 08 |0074| 05 |0032| 03 |0014| 02 |0005| 02
0,90 8,071 35 | 2448 22 |0826| 14 |0275| 09 |0,091 06 |0040| 04 |0017] 03 |0006]| 02
1,00 2960 | 24 0997 | 15 ]0332| 10 |0110| 06 |0048| 04 |0020| 03 |0008| 02
1,20 417 | 29 1382 18 |0459| 12 |0152 | 0,7 |0066| 05 |0028| 04 | 0,011 0,2
1,40 5449 | 34 | 1,824 | 21 0604 | 14 | 0199 | 09 |0087| 06 |0037| 04 |0014| 03
1,60 2322 25 |0767 | 16 |0253| 10 |[0110| 07 |0046| 05 |0018| 03
1,80 2,874 2,8 (0948 | 1,7 | 0311 11 0136 | 08 |0057| 05 |0022| 04
2,00 3,480 | 31 1,145 19 10376 12 0164 | 09 |0069| 06 |0026| 04
2,20 4139 | 3,4 1360 | 21 0446 | 13 |0194 | 10 | 0,081 0,7 |0,031 04
2,40 1,591 2,3 10,521 15 10227} 10 |0095| 07 |0036| 05
2,60 1,839 | 2,5 | 0,601 1,6 | 0,261 11 0109 | 0,8 | 0,041 0,5
2,80 2104 | 2,7 0686 17 |0298| 12 |0125| 08 |0047| 06
3,00 2385| 29 |0777| 18 [0337| 13 | 0141 09 |10053| 06
3,20 2,682 | 31 0873 20 |[0379| 14 |0158 | 10 |0060| 06
3,40 2995 | 33 0974 | 21 0422 | 15 | 0176 1,0 | 0067 | 07
3,60 3324 35 | 1080 | 22 |0468| 16 | 0195 11 0,074 | 0,7
3,80 1190 | 2,3 | 0,515 16 | 0,215 11 0,081 0,8
4,00 1,306 | 24 |0565| 17 10235| 1,2 |0089| 08
4,20 1,427 | 2,6 | 0617 1,8 10257 | 13 |0097| 08
4,40 1553 | 2,7 | 0671 19 10279 13 |0105| 09
4,60 1683 | 28 |0727| 20 |0302| 14 |0114 | 09
4,80 1,819 1 29 |0785| 21 0,326 | 14 | 0123 1,0
5,00 1,959 | 3/ 0,845| 22 | 0,361 1,5 | 0132 1,0
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TRUBKY PP-R S3,2 (PN16)

teplota vody =50 °C

20x2,8mm 25%x3,5mm 32 x4,4mm 40 %x5,5mm 50%6,9mm 63x86mm | 75x10,3mm | 90x12,3mm | 110x 15,1 mm

Q R v R v R % R v R v R % R v R v R v

I/s kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s

0,01 | 0,007 | 01

0,02 | 0,022 | 01 0,008 | 01

003 |0045] 0,2 | 0016 | 01 0,005 | 0/

0,04 | 0075| 02 |0026| 02 |0008| 01 0,003 | 01

0,05 | 0,112 03 |0038| 02 |0012 01 0,004 | 01

0,06 | 0154 | 04 |0053| 02 |0016]| 01 0,006 | 01 0,002 | 01

0,07 | 0203 | 04 |0070| 03 |0022| 02 |0007 | 01 0,002 | 01

0,08 | 0257 | 05 |0088| 03 |0027| 02 |0009 | 01 0,003 | 01

009 0317 | 06 | 0108 | 04 |0034| 02 |0011 0,1 0,004 | 01 0,001 01

010 {0382 | 06 | 0,131 04 |0040| 02 |0014| 02 |0005| 01 0,002 | 01

012 0530 | 0,7 | 0181 05 |005 | 03 |0019| 02 |0006| 01 0,002 | 01 0,001 01

014 10698 | 09 |0238| 06 |0073| 03 |0025| 02 |0008| 01 0,003 | 01 0,001 0,1

076 0888 | 10 |0302| 06 |0093| 04 |0032| 02 |00M 0,2 ]10004| 01 0,002 | 01

0,18 | 1,099 11 0,373 07 0115 04 |0039| 03 |0013| 02 |0004| 01 0,002 | 01 0,001 01

020 | 1330 12 0450 | 08 |0138| 05 |0047| 03 |0016| 02 |0005]| 01 0,002 | 01 0,001 01

030 (2785| 18 |0935| 12 |0285| 07 |009 | 05 |0032| 03 |00 0,2 ]0,005| 01 0,002 | 01 0,001 01

0,40 | 4,731 25 11578 16 0478 | 10 0,161 06 |0054| 04 |0018] 02 |0008| 02 |0003]| 01 0,001 01

0,50 | 7161 31 2,376 | 2,0 | 0,716 1,2 10240 08 |0080| 05 [0026| 03 |0012| 02 |0005| 02 |0002| 01

0,60 3325 24 (0997 | 14 |0334| 09 |[0110| 06 |0036| 04 |0016| 03 |0007| 02 |0003| 01
0,70 4,425 2,8 1322 | 17 | 044 11 0146 | 0,7 |0,048| 04 | 0,021 03 | 0009 02 |0003]| 01
0,80 5675 | 31 1689 | 19 |0562| 12 |0185| 0,8 | 0,061 05 | 0026 | 03 |00 0,2 |0004| 02
0,90 7073 | 35 2098 | 22 |0696| 14 |0229| 09 |0075| 06 |0033| 04 |0014| 03 |0005| 02
1,00 2549 | 24 10843 | 15 |0277| 1,0 |0,091 06 |0039| 04 |0016| 03 |0006| 02
1,20 3577 29 1178 18 10385 12 |0126| 07 |005 | 05 |0023| 04 |0009| 02
1,40 4,770 | 3,4 [ 1565 | 2] 0510 | 14 | 0166 | 09 |0072| 06 |0030| 04 | 0011 03
1,60 2,004 | 25 | 0650 | 16 | 0211 1,0 | 0,091 07 0038 | 05 |0014| 03
1,80 2,494 | 2,8 |0807| 17 |0.261 11 0113 | 08 |0047| 05 |0018| 04
2,00 3,036 | 31 0980 | 19 |0316| 12 0136 | 09 | 0057 | 06 |0021 0,4
2,20 3629 | 34 | 1,168 | 2] 0376 | 13 | 0162 10 0067 | 07 |0025| 04
2,40 1372 | 2,3 | 044 15 0190 | 10 }0079| 07 |0030| 05
2,60 1592 | 25 | 0511 16 10220 17 0,091 08 0034 | 05
2,80 1,828 | 2,7 [0585| 1,7 0,251 1,2 10104 | 08 |0039| 06
3,00 20791 29 |0664| 18 |0285| 13 0118 | 09 |0044| 06
3,20 2,345 | 31 0,748 | 2,0 [0320| 14 | 0132 10 10050 06
3,40 2,627 | 33 0837 | 21 0,358 | 15 | 0,148 1,0 10055| 07
3,60 2925| 35 [0930| 22 |0398| 16 |0164 | 11 0,061 0,7
3,80 1,028 | 23 |0439| 16 | 0181 11 0,067 | 0,8
4,00 1,131 24 10483| 17 | 0198 | 12 |0074| 08
4,20 1,239 26 |0528 | 18 |[0217| 13 |0,081 0,8
4,40 1,351 27 10575 19 |0236| 13 |0088| 09
4,60 1468 | 2,8 10624 | 20 |025 | 14 |009 | 09
4,80 1589 | 29 | 0676 | 21 0,277 | 1,4 | 0,103 1,0
5,00 1,716 | 3/ 0,729 | 2,2 10298 | 15 0,111 1,0
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TRUBKY PP-R S2,5 (PN20)

teplota vody = 10 °C

20 x 3,4mm 25x4,2mm 32 x54mm 40 % 6,7mm 50x83mm | 63x10,5mm | 75x12,5mm | 90 x15,0mm | 110x 18,3 mm

Q R v R v R % R v R v R % R v R v R v

I/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,01 | 0,012 | 01
0,02 | 0,041 01 0,014 | 01 0,004 | 01
0,03 {0,084 | 02 |0028 | 01 0,009 | 01 0,003 | 0/
0,04 | 0140 | 03 |0047| 02 | 0015 | 01 0,005 | 01
0,05 | 0207 | 04 |0070| 02 |0022| 01 0,007 | 01 0,003 | 01
006 |028 | 04 009 | 03 |0030| 02 |0010]| 01 0,004 | 01
007 {0375 05 |0126 | 03 |0039| 02 |0013]| 01 0,005 | 01 0,002 | 01
008 |0475| 06 |0159 | 04 |0050| 02 |0017 | 01 0,006 | 01 0,002 | 01
0,09 |0585| 07 |019 | 04 | 0,061 0,3 | 0,021 0,2 | 0007 | 01 0,002 | 01
010 | 0704 | 07 |0236| 05 |0073| 03 |0025| 02 |0009| 01 0,003 | 0/ 0,001 01
012 | 0973 09 |0325| 06 | 0,01 03 |0034] 02 |0012| 01 0,004 | 01 0,002 | 01
014 | 1279 | 10 | 0427 06 |0133| 04 |0045| 03 |0016| 02 |0005| 01 0,002 | 01 0,001 01
016 |1622| 12 |0540| 07 |0168| 05 |0057| 03 |0020| 02 |0006]| 01 0,003 | 01 0,001 01
018 |2000| 13 |0665| 08 |0206| 05 |0070| 03 |0024| 02 |0008| 01 0,003 | 01 0,001 01
020 | 2414] 15 |0802| 09 |0249| 06 |0084| 04 |0029| 02 |0010| 01 0,004 | 01 0,002 | 01
030 [4994| 22 |1650| 14 |0510| 08 |0172| 05 |0060| 03 |0019| 02 |0008| 02 |0004| 01 0,001 0,1
040 | 8397 | 29 | 2761 1,8 10849 | 11 0,28 | 07 |0099| 05 |0032| 03 |0014| 02 |0006]| 01 0,002 | 01
0,50 4125 | 23 | 1264 | 14 |0425] 09 | 0147 | 06 |0048| 04 | 0,021 03 | 0009 02 |0003]| 01
0,60 5735 | 2,8 | 1752 1,7 10587 | 11 0,203 | 0,7 |0066| 04 |0029| 03 |0012| 02 |0005| 01
0,70 7585 | 3,2 |23N1 20 0773 13 |0267| 08 |0087| 05 |0038| 04 |0016| 02 |0006| 02
0,80 2939 | 23 |0981 14 10338| 09 |01M0| 06 |0048| 04 |0020| 03 |0008| 02
0,90 3635 | 25 1,211 16 | 0417 10 | 0135 06 0059 05 |0025| 03 |0010| 02
1,00 4399 | 28 |1463| 18 |0503| 12 |0163| 07 |0,071 05 |0030| 04 |00M 0,2
1,20 6127 | 3,4 | 2,031 22 |069 | 14 10225| 09 |0097| 06 |0,041 04 |0016| 03
1,40 2,683 | 25 | 0917 16 1029 | 10 |0128 | 0,7 |0054| 05 |0,021 0,3
1,60 3417 | 29 1,165 18 10375 12 | 0162 | 08 |0068| 06 |002 | 04
1,80 4,233 | 3,2 | 144 21 0463| 13 |0200| 09 |0083| 06 |0032| 04
2,00 1,742 | 23 | 0559 | 1,4 | 024 10 | 0,101 0,7 10039| 05
2,20 2070 | 25 |0663| 16 |0286 | 11 0119 | 08 |0046| 05
2,40 2423 28 |0775| 17 10334| 12 |0139| 08 |0054| 06
2,60 2,803 | 30 |[089% | 19 10385] 13 |0160| 09 |0062| 06
2,80 3,208 | 3,2 |1022| 20 [0440| 14 | 0183 1,0 | 0070 | 07
3,00 3,638 | 35 1158 | 2,2 10498 | 15 | 0207 | 11 0,080 | 07
3,20 1,301 23 10559 | 16 ]0232| 11 0,089 | 08
3,40 1452 | 25 0623 17 0259 | 12 |0099| 08
3,60 1,610 | 2,6 | 0,691 1,8 10286 | 13 0110 | 09
3,80 1,776 | 2,7 | 0,761 19 10316 | 13 | 0121 09
4,00 1949 | 29 |0835| 20 [0346| 14 | 0133 1,0
4,20 2,131 30 | 0912 | 21 0,377 | 1,5 | 0145 1,0
4,40 2319 | 32 (0992 | 22 |0410| 16 | 0157 1,0
4,60 2515 33 | 1075 23 [0444| 16 | 0170 11
4,80 2,718 3,5 1,161 2,4 0,480 1.7 0,184 1.1
5,00 1,251 25 | 0516 | 18 | 07198 1,2

PP-R/PP-RCT SYSTEM INSTAPLAST
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TRUBKY PP-R S2,5 (PN20)

teplota vody =50 °C

20x3,4mm 25x4,2mm 32x54mm 40 % 6,7mm 50x83mm | 63x10,5mm | 75x12,5mm | 90x150mm | 110%x 183 mm

Q R v R v R % R v R v R % R v R v R v

I/s kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s

0,01 | 0,010 | 01

0,02 | 0,034 | 01 0,011 01 0,004 | 01

0,03 | 0069 | 02 |0023| 01 0,007 | 01 0,002 | 01

0,04 | 0114 | 03 |0038| 02 |0012| 01 0,004 | 01

005 | 0169 | 04 |0057| 02 |0018| 01 0,006 | 01 0,002 | 01

006 [0234| 04 |0078| 03 |0024| 02 |0,008]| 0] 0,003 | 01

0,07 | 0308 | 05 |0102| 03 |0032| 02 |0,0M 01 0,004 | 01 0,001 0,1

008 {039 | 06 |0130 | 04 |0040| 02 |0014 | 01 0,005 | 01 0,002 | 01

009 |0482| 07 |0160| 04 |0050| 03 |0017| 02 |0006| 0] 0,002 | 01

010 1 0582| 07 |0193 | 05 |0060| 03 |0020| 02 |0007 | 01 0,002 | 01 0,001 0,1

012 | 0807 | 09 |0267| 06 |0082| 03 ]0028]| 02 |0010| 01 0,003 | 01 0,001 01

014 11065| 10 | 0,351 06 |0108| 04 |0037] 03 |0013| 02 |[0004] 01 0,002 | 01 0,001 0,1

016 | 135 | 12 |0446| 07 |0137| 05 |0046| 03 | 0016 | 02 |0005| 01 0,002 | 01 0,001 0,1

018 | 1,679 1,3 | 0,551 08 |0169 | 05 |0057| 03 |0020| 02 |0006]| 01 0,003 | 01 0,001 01

0,20 {2033 15 |0666| 09 |0204| 06 |0069| 04 |0024| 02 |0008| 01 0,003 | 01 0,001 0,1

030 | 4273 22 1388 | 14 |0423| 08 | 0141 05 0049} 03 |0016| 02 |0007| 02 |0003]| 01 0,001 0,1

0,40 | 7,281 29 2348 | 1,8 | 0,710 11 0,236 | 0,7 | 0,081 05 10026 | 03 | 0011 0,2 |0005| 01 0,002 | 01

0,50 3,541 23 | 1065 14 |0353| 09 | 0121 06 0039 04 |0017| 03 |0007| 02 |0003]| 01
0,60 4964 | 2,8 | 1486 | 17 | 0491 11 0168 | 07 |0054| 04 |0023| 03 |0010| 02 |0004]| 01
0,70 6,616 | 3,2 [1972| 20 |0649| 13 | 0221 0,8 | 0,071 0,5 | 0,031 04 |0013| 02 |0005| 02
0,80 2,523 23 0828 | 1,4 |0,281 09 |009 | 06 |0039| 04 |0016| 03 |0006| 02
0,90 3138 | 25 [1027| 16 |0348| 10 0,111 06 |0048| 05 |0020| 03 |0008| 02
1,00 3816 | 28 | 1245 | 1,8 | 0421 1,2 10135| 07 |0058| 05 |0024| 04 |0009| 02
1,20 5364 | 34 | 1742 | 22 |0587 | 14 |0187| 09 |0080| 06 |0033| 04 |0013| 03
1,40 23171 25 | 0778 | 16 |0247| 10 |0106 | 07 |0044| 05 |0017| 03
1,60 2,971 29 10994 18 |0315| 12 |0135| 08 |005 | 06 | 0,021 0,4
1,80 3702 | 3,2 | 1,235| 21 0390 | 1,3 | 0167 | 09 |0069| 06 |0026| 04
2,00 1,501 23 0473 14 ]0202| 10 0083 07 |0032| 05
2,20 1,791 25 10563 16 |0240 | 11 0099 | 08 |0038| 05
2,40 2106 | 2,8 0660 | 17 |0,281 12 0116 | 0,8 |0044| 06
2,60 2,445 30 |0765| 19 ]0325| 13 | 0134 | 09 | 0,051 0,6
2,80 2,809 | 32 |0877] 20 |0373| 14 | 0,153 1,0 10058 | 07
3,00 3197 | 35 [099% | 22 |0423| 15 | 0174 11 0,066 | 0,7
3,20 1123 | 23 | 0476 | 16 | 0195 11 0,074 08
3,40 1,256 25 [0532| 17 |0218| 12 |0083| 08
3,60 1,397 | 2,6 | 0,591 18 10242 13 |0092| 09
3,80 1545 | 2,7 | 0653 | 19 |[0267| 13 | 0,101 09
4,00 1,701 29 10718 20 0293 14 | 01M 1.0
4,20 1,863 | 30 |0786 | 21 0,321 1,5 | 0121 1,0
4,40 2033 | 32 |085% | 22 |0349| 16 | 0132 10
4,60 2,210 | 3,3 [0930| 23 |0379| 16 |0,143 11
4,80 2,394 | 35 | 1006 | 24 |[0410| 17 | 0155 11
5,00 1086 | 25 | 0442 | 1,8 | 0167 1,2
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TRUBKY PP-R S2,5 (PN20)

teplota vody =80 °C

20 x3,4mm 25x4,2mm 32x54mm | 40x6,7mm 50x83mm | 63x10,5mm | 75x12,5mm | 90x150mm | 110x 183 mm

Q R v R v R % R v R v R Y R v R v R v

I/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,01 | 0,009 | 11
0,02 | 0,030 | 11 0,010 | 01 0,003 | 0/
0,03 | 0062 | 02 | 0,021 0,1 0,006 | 01 0,002 | 0,1
0,04 | 0104 | 03 |0035| 02 |0,011 0,17 ]0,004 | 01
0,05 | 0155 | 0,4 | 0,051 02 ]0016 | 01 0,005 | 0,1 0,002 | 01
0,06 | 0214 | 04 | 0,071 03 ]0022| 02 |0007| 01 0,003 | 0/
0,07 | 0282 | 05 |0094| 03 |0029| 02 |0010| 01 0,003 | 01 0,001 0,1
008 [0359| 06 | 0119 | 04 |0037| 02 |0012]| 01 0,004 | 0,1 0,001 0,1
009 [0443| 07 | 0146 | 04 |0045| 03 |0015| 0,2 |0005| 01 0,002 | 01
010 | 0536 | 07 |0177 | 05 |0054| 03 |0018| 02 |0006]| 01 0,002 | 01 0,001 0,1
012 | 0746 | 09 |0245| 06 |0075| 03 |0025| 0,2 |0009| 01 0,003 | 0, 0,001 0,1
014 0988 | 10 |0323| 06 |0099| 04 |0033| 03 |0012| 02 |0004| 01 0,002 | 0,1 0,001 0,1
0,16 | 1,261 1,2 10412| 07 |0126| 05 |0042| 03 |0015| 02 |[0,005]| 01 0,002 | 0,1 0,001 0,1
018 |[1565| 13 |0510| 08 |0155| 05 |0052| 03 |0018| 02 |0006]| 01 0,003 | 0,1 0,001 0,1
020 | 1900 15 |0617| 09 |0188 | 06 |0063| 04 |0022| 02 |0007]| 01 0,003 | 0,1 0,001 0,1
0,30 | 4,031 22 |129% | 14 |0391| 08 |0130| 05 |0045| 03 |0014| 02 |0006| 02 |0003]| 01 0,001 0,1
040 | 6918 | 29 |2206| 1,8 | 0661 11 0,218 | 0,7 |0075| 05 |0024| 03 |0010| 02 |0004| 01 0,002 | 0,1
0,50 3346 | 23 099 | 14 |0327] 09 | 01 06 |0036| 04 |0015] 03 |0006| 02 |0002]| 0]
0,60 4,712 1 2,8 | 1,395 | 17 0456 | 1] 0155 | 0,7 |0050| 04 | 0,021 03 |0009| 02 |0003| 01
0,70 6304 | 32 |1858| 20 |0605| 13 |[0205| 08 |0065| 05 |0028| 04 |0012| 02 |0005| 02
0,80 2384 | 23 |0774| 14 0,261 09 |0083| 06 |0036| 04 |0015| 03 |0006]| 02
0,90 2974 25 0963 | 16 |0324| 10 |0103| 06 |0044| 05 |0018| 03 |0007| 02
1,00 3,626 | 2,8 | 1171 18 10392 12 |0124| 07 |0053| 05 |0022| 04 |0009| 02
1,20 5121 34 11645 22 |0549| 14 |0173 | 09 |0074| 06 | 0,031 04 10012] 03
1,40 2197 | 25 [0730| 16 |0230| 10 |[0098| 07 |0040| 05 |0016| 03
1,60 2826 29 |0936| 1,8 |0293| 12 |0125| 08 | 0,051 06 |0020| 04
1,80 3,532 | 32 | 1766 | 21 0364| 13 |[0155| 09 |0064| 06 |0024| 04
2,00 1,421 23 10443] 14 |0188| 10 |0077| 07 |0029| 05
2,20 1,700 | 25 0528 | 16 |0224| 11 0092 | 08 |0035| 05
2,40 2,003 | 28 |0,621 17 10263 | 12 |0107 | 08 |0,041 0,6
2,60 2,331 30 | 0,721 19 10304| 13 | 0124 | 09 |0047| 06
2,80 2682 | 32 |0828| 20 |0349| 14 | 0142 1,0 10054 07
3,00 3058 | 35 | 0942 22 |0397| 15 |0/162 11 0,061 0,7
3,20 1064 | 23 10447 | 16 | 0182 11 0,069 | 0,8
3,40 1192 | 2,5 {0,501 17 |0204| 12 |0077| 08
3,60 1328 | 26 |[0557| 18 |0226| 13 |0085| 09
3,80 1,471 27 10616 | 19 0250 | 13 |0094| 09
4,00 1,621 29 |0679| 20 |0275| 14 |0103| 10
4,20 1,778 | 3,0 | 0744 | 21 0,301 15 | 0113 1,0
4,40 1942 | 32 [0812| 22 |0328| 16 |0123| 1,0
4,60 2113 ] 33 |0882| 23 035 | 16 [0134 ] 11
4,80 2,292 35 |09 | 24 038 | 17 | 0145 11
5,00 1033 25 (0416 | 18 | 0156 | 12

PP-R/PP-RCT SYSTEM INSTAPLAST
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TRUBKY UNIBETA S3,2/54/S5

teplota vody =10°C

16x2,2mm|[20x2,8mm|25%x2,8mm|32x3,6mm|40x4,5mm|50x56mm |63 x71mm|75x%8,4mm|90 x 10,1 mm(110 x 12,3 mm|125x 14,0 mm|160 x 14,6 mm|200 x 18,2 mm

Q R v R v R v R v R v R v R v R ‘ \ R v R v R v R v R v
I/s _|kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s kPa/m\ m/s_|kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,02]0,083 0,2 10,027 071 0,001 0/ ‘

0,04]0,282] 04 |0,093] 0,2 |0,015] 0,2

0,06]0,576] 0,6 |0,189] 04 |0,033] 0,2 |0,008 01

0,08]0958 0,8 |0,313] 0,5 |0,076] 03 |0,020] 0,2 | 0,006 0,1

010]1422| 1,0 |0465 06 |0113] 04 |0,036] 0,2 |0,009 02

01211967 12 0641 0,7 |0,156| 05 |0,049| 0,3 |0,016] 0,2 |0,004| 01

01412588 1410843 09 0198 06 |0,063] 03 ]0,023] 0,2 0,007 01

0,163,285 16 |1068 10 /0,252 06 0078 04 |0,027] 02 0,010/ 02

018 14,056 1,8 |1316] 11 ]0,312] 0,7 |0,095 04 |0,034] 03 |0,011] 0,2 |0,004 01

0,20[4,900] 2,0 |1,588 12 (0377 08 |0114] 05 |0,039 03 |0014] 02 0,005 0,1 0,002 01

030110182 2,9 |3,277 1.8 10,757 1,2 10,235 0,7 |0,082] 0,5 |0,027| 0,3 |0,010] 0,2 0,004 01

0,40 5499 2,5 1,268 16 0393 10 0134 06 |0,047 04 0,015 02 |0,010/ 0,2 0,003 0]

0,50 8,236/ 31 1,895 2,0 10,586 1,2 |0,198] 0,8 0,067 05 [0023] 03 |0,014| 0,2 0,004 01

0,60 2,635 2,410,801 14 ]0,272| 09 0,095 06 0,031 04 ]0,017 03 |0,006 02

0,70 2,487 2,8 1,351 17 10363 11 ]0122) 0,7 |0,040 04 0,022 0,3 0,007 0,2 10003 01

0,80 4,449 31 ]2,012| 19 |0458 12 |0157| 0,8 |0,053 05 0,028 0,3 |0,010] 0,2 |0,004 01

0,90 5484 3,5 (2792 2,2 10,564 14 ]07192] 09 |0,064] 06 10,034 04 ]0012| 02 [0,005 02

1,00 3,713 24 10,678 1,5 /0,234 1,0 |0,076| 0,6 |0,046/ 05 |0,014 0,3 |0,005 02 |0,003 01

1,20 4,729 29 10948 1,8 10,318 12 |0106] 0,7 |0,061] 05 ]0,019] 03 |0,007 0,2 0,004 02

1,40 5559 34 |1246] 21 |0420] 14 |0141| 09 |0,076] 06 |0,026/ 04 |0,009 0,2 |0,005 02

1,60 1,594 2,5 (0,535 16 0180 1,0 ]0,095 0,7 0,032 04 ]0012| 03 ]0,007 02 |0,001 0,119

1,80 1967| 2,8 |0,662] 17 |0,219] 11 |0113] 0,8 |0,039 05 |0,015 03 |0,008 0,2 0,001 0,134

2,00 2,392 31 10,802 19 ]0,266] 1,2 |0136) 0,8 |0,047 05 |0,018 0,4 |0,010] 0,3 10,002 0,148

2,20 2,838/ 3,4 |0954] 21 |0314] 13 |0157] 09 |0,055 0,6 |0,021 04 |0012] 0,3 |0,002] 0,164

2,40 1,118] 2,310,366 1,5 (0,183 1,0 |0,066 06 |0,025 04 0013 03 ]0,003 0,179

2,60 1,294| 2,5 |0,425 16 [0,207 11 0,076/ 0,7 | 0,028 05 |0016] 04 |0,004| 0,194

2,80 1481 2,7 10,487 17 |0,236] 11 ]086| 0,7 |0,033] 050,018 0,4 ]0,004]0,208/0,001] 01
3,00 1,681 29 |0548 18 |0263] 12 |0,097 08 |0037 050,021 04 |0,005 0,223/0,002| 01
3,20 1,892] 31 |0618] 2,0 0,295 1,3 |0111] 0,8 |0,042 06 |0,022] 04 |0,005 0,2380,002| 0,2
3,40 2115 3,3 |0,692] 21 |0,325 14 ]0123] 09 |0,046 0,6 |0,025 05 |0,006/0,253/0,002| 0,2
3,60 2,335 35 ]0,763| 2,2 |0,360, 1,4 | 0135 09 |0,052] 0,6 0,028 0,5 0,007/ 0,2680,002| 0,2
3,80 0,844/ 2,3 10,393| 15 |0,149] 10 |0,056 0,7 | 0,03| 0,5 0,007/0,283/0,003| 0,2
4,00 0929] 2,4 10432] 16 |0165 11 0,062 0,7 |0,034 0,5 ]0,008/0,298/0,003] 0,2
4,20 1,018 2,6 |0467 1,7 | 048] 11 ]0,067 0,7 |0,037] 0,6 |0,009 0,312/0,003] 0,2
4,40 1,102] 2,7 |0,509] 1,7 | 0195 1,2 10,074 0,8 |0,041] 06 |0,010]/0,328/0,003] 0,2
4,60 1198| 2,8 10547 1,8 | 021| 1,210,079 08 |0,043] 06 |0,010 0,343/0,004| 0,2
4,80 1,297) 29 10,592 19 10,226/ 13 ]0,086 0,8 0,047 07 |0,0110,357/0,004| 0,2
5,00 1,391] 31 |0,632] 2,0 |0246 1,3 ]0,092 09 |0051 07 |0,012]0,372/0,004] 0,2
5,20 0,680 2,0 10,264 14 10100/ 09 0,053 0,7 [0,013/0,387/0,005| 0,3
540 0,730] 21 ]0,281| 1,4 |0,906| 0,9 0,058 0,7 |0,013/0,402/0,005| 03
5,60 0,775 2,2 |0,300] 1,5 |0114] 1,0 |0,062] 0,8 |0,015/0417/0,005| 0,3
5,80 0,828 2,310,322 150120 1,0 |0,065 0,8 |0,016/0,431/0,006| 0,3
6,00 0875 2,3 10,342] 16 /0129 11 |0,069] 0,8 |0,017/0,4470,006| 03
6,50 0952| 2,4 10395 17 |0147| 11 ]0,080] 0,9 |0,019/0,484/0,0065 0,3
7,00 1154] 2,7 10451 1,8 |0,169] 1,2 |0,092] 1,0 |0,022/0,521/0,007| 0,3
7,50 1,241 29 10512] 2,0 |0193] 1,3 |0,103] 1,0 |0,025 0,558/0,009| 04
8,00 1,399] 3,0 |0,575 21 [0,217] 1,4 ]0116] 11 0,028 0,596/0,009| 04
8,50 0,642 2,2 10,240 1,5 0130 1,2 |0,031[0,633] 0,01 | 04
9,00 0,713) 24 10,267| 1,6 {0,145 1,2 [0,034/0,670/0,012| 04
9,50 0,786 2,510,296 1,7 |0,160] 1,3 |0,038]0,707/0,013] 0,5
10,00 0,864 2,6 10,326] 1,8 |0,174] 14 ]10,041/0,745/0,014| 0,5
10,50 0944 2,7 10,353] 1,8 |0,191| 1,4 ]|0,045/0,782/0,015| 0,5
11,00 1,028 2,9 10,386/ 19 ]0,208 1,5 ]0,0490,819/0,017| 0,5
11,50 1122| 3,0 0419 2,0 |0,226] 1,6 |0,054/0,856/0,018| 0,6
12,00 0,450 2,1 ]10,243] 1,6 ]0,057/0,894/ 0,02 | 0,6
12,50 0,486 2,2 |0,262| 1,7 |0,062)0,931/0,021| 0,6
13,00 0,524| 2,3 10,282| 1,8 |0,067/0,968/0,023| 0,6
13,50 0,563| 2,4 0,303] 1,8 |0,070|1,005/0,024| 0,6
14,00 0,598 2,4 10321 19 |0,076]1,042/0,026| 0,7
14,50 0,639 2,5]0,342] 2,0 |0,081| 1,08|0,028]| 0,7
15,00 0,681 2,6 10,366/ 2,0 0,086 1117]0,029| 0,7
15,50 0,725/ 2,7 | 0,89| 21 |0,091]| 1,154/0,031| 0,7
16,00 0,765 2,8 |0414] 2,2 |0,096] 1,191|0,033] 0,8
16,50 0,811 29 10435 2,2 |0,102|1,229/0,034| 0,8
17,00 0,858 3,0 |0,460] 2,3 |0,108| 1,266|0,037| 0,8
17,50 0,486 2,4 10,113]1,303/0,038| 0,8
18,00 0513] 24 [0119] 134|041 | 09
18,50 0,536 2,5]0,126|1,378/0,043| 0,9
19,00 0,564] 2,6 |0131]1,415]0,044] 09
19,50 0,593| 2,6 |0,138]1,452/0,047| 09
20,00 0,622] 2,7 |0,145/1,489/0,049] 1
20,50 0,647 2,8 | 0,152]1,526/0,052| 1
21,00 0678 2,8 |0,158]1,564/0,054] 1
21,50 0,709 2,9 |0,165|1,601|0,056| 1
22,00 0,741} 3,0 | 0,1773] 1,638]0,059| 1,1
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TRUBKY UNIBETA S3,2/54/S5

teplota vody =50 °C

16x2,2mm|20x2,8mm|25%x2,8mm|32x3,6mm |40x4,5mm|50x56mm|63x71Tmm|75x8,4mm|90 x 10,1 mm[110 x 12,3 mm|125 x 14,0 mm|160 x 14,6 mm|200 x 18,2 mm

Q R v R v R v R v R v R v R v R \ R v R v R v R v R v
I/s _|kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,02 10,068] 0,2 {0,022] 0,1 0,004/ 01

0,04/0,230] 0,4 |0,075| 0,2 |0,019] 0,2 |0,005 0,1 |0,001] 0,1

0,06|0473] 0,6 |0,154| 04 |0,035 0,2 |0,011] 01 |0,004] 0,1 |0,001 01

0,080,792| 0,8 |0,257| 0,5 ] 0,06| 0,3 |0,019| 0,2 |0,007| 0,1 |0,002| 01

0,10 ]1,183| 1,0 |0,382] 0,6 |0,089 04 ]0,028 0,2 |0,009] 0,2 |0,003] 0,1 0,001 01

0,12 [1,644| 1,2 | 053] 0,7 |0124| 050,038 0,3 |0,013| 0,2 |0,004] 0,1 {0,001 01

01412175 1,4 10,698 09 |0158 06 | 005]| 03 |0,018] 0,2 |0,006] 0,1 [0,002] 01

0,16 [2,773| 1,6 0,888 1,0 |0,206| 0,6 |0,062| 04 |0,021| 0,2 |0,008] 0,2 {0,002| 01

018 3,439 1,8 |1,099] 11 |0,252) 0,7 |0,076] 04 |0,027] 0,3 |0,009] 0,2 {0,003 01 |0,001 01

0,204,172 2,0 {1,330, 1,2 |0,306] 0,8 |0,091| 0,5 |0,031| 0,3 |0,011| 0,2 |0,004{ 01 |0,002 0,

0,308,828 2,9 |2,785 1,8 10,624 1,2 |0,191] 0,7 |0,066] 0,5 ]0,022] 03 |0,007] 0,2 |0,003] 0,1 |0,001] 01

0,40 4,731 2,511,059 1,6 |0,323] 1,0 |0,709| 0,6 |0,037| 0,4 |0,012| 0,2 {0,005 0,2 |0,002| 01

0,50 7161 31 11,599 2,0 0486 1,2 |0162| 0,8 |0,055 0,5 ]0,025 0,3 |0,008 0,2 |0,003] 01

0,60 2,242| 2,4 10,669 1,4 (0,224 09 |0,077| 0,6 |0,035 04 |0,011 0,3 |0,005 0,2

0,70 2989 2,8 10,891 1,7 {0,301 11 |0,000] 0,7 |0,038] 0,4 |0,014] 0,3 |0,006] 0,2 |0,002] 01

0,80 3,837| 31 | 1,142 1,9 |0382] 1,2 |0,129| 0,8 |0,043] 0,5 0,018/ 0,3 |0,008 0,2 |0,003 01

0,90 4,757| 3,5 | 1,409 2,2 |0471] 14 ]10,159] 09 |0,052] 0,6 |0,023] 04 |0,010] 0,2 |0,004] 0,2

1,00 1,718 2,4 10,570 1,5 |0,194| 1,0 |0,062| 0,6 | 0,028 0,5 |0,011 0,3 0,004/ 0,2 |0,002| 01

1,20 2,404 29 |0,802| 1,8 |0,265] 1,2 {0,088 0,7 |0,037] 0,5 |0,015 0,3 ]0,006 0,2 |0,003] 0,2

1,40 3,221 3,4 |1,062| 21 10,352 1,4 |0117| 09 | 0,05| 0,6 |0,021 04 |0,008 0,2 |0,004f 0.2

1,60 1,366 2,5 10451 1,6 [0150] 1,0 |0,063] 0,7 |0,026] 04 | 0,010 0,3 |0,006] 0,2 0,001 0,119

1,80 1,694| 2,8 |0,561| 1,7 |0183| 1,1 |0,079] 0,8 |0,032] 0,5 (0,012 0,3 0,007, 0,2 |0,002] 0,134

2,00 2,071] 31 10,682 19 |0,223] 1,2 |0,094] 0,8 {0,039 05 |0,015 04 |0,008 0,3 ]0,002| 0,149

2,20 2,467 3,410,815 2,1 |0,266] 1,3 |0,113| 09 |0,046] 06 |0,017| 0,4 |0,010/ 0,3 |0,002|0,164

2,40 0958 2,3 0,309 15 [0131] 10 |0,055 0,6 |0021 04 |0011 03 |0,003] 0,179

2,60 1113| 25 |036] 16 |0153] 11 [0,063] 0,7 |0,023] 0,5 (0,013 04 |0,003|0,194

2,80 1,279] 2,7 |0,414] 1,7 | 0174 11 |0,072] 0,7 |0,027] 0,5 ]0,015 0,4 0,004 0,208

3,00 1,455| 29 |0,467| 1,8 |0199| 1,2 [0,081| 0,8 | 0,03| 0,5 (0,017 0,4 |0,0040,223/0,001| 0,1
3,20 1,642 31 10,528 2,0|0,222] 1,3 0,093 0,8 |0,035 06 |0,017] 04 |0,0050,238/0,002| 0,2
3,40 1,841 3,3 (0592| 21 |0,25| 1,4 (0,103| 09 |0,038 0,6 |0021 0,5 |0,005|0,253/0,002| 0,2
3,60 2,038] 35 |0654| 2,2 {0,275 14 |0114] 09 |0,043] 0,6 |0,023] 05 |0,006]0,268/0,002| 0,2
3,80 0,725/ 2,3 |0,306| 1,5 (0,125| 1,0 |0,047| 0,7 | 0,025 0,5 |0,006|0,283/0,002| 0,2
4,00 0,800] 2,410,334 16 {0139 11 10,047, 0,7 |0,027] 0,5 ]0,007/0,298/0,002| 0,2
4,20 0,878/ 2,6 |0,368 1,7 |0,152| 1,1 |0,056| 0,7 | 0,031 0,6 |0,007|0,313/0,003| 0,2
4,40 0953] 2,7 |0,399] 1,7 | 0,164 1,2 |0,062] 0,8 |0,034] 0,6 |0,008|0,328/0,003| 0,2
4,60 1,038| 2,8 10435 1,8 |0178| 1,2 |0,066/ 0,8 |0,036| 0,6 |0,008/0,343/0,003| 0,2
4,80 1126] 2,9 10,469 19 |0192] 1,3 |0,073] 0,8 0,039 0,7 |0,009]0,357/0,003| 0,2
5,00 1,210| 31 |0,508] 2 |0,209 1,3 ]0,077] 09 |0,042] 0,7 |0,010/0,372/0,003| 0,2
5,20 0,544 2 0,224 1,4 10,084 09 0,045 0,7 |0,011]0,387|0,004| 0,3
5,40 0,586| 2,1 |0,239] 1,4 {0,089 0,9 |0,048 0,7 |0,011]0,402/0,004| 0,3
5,60 0,623] 2,2 10,255 1,5 (0,096 1,0 ]0,052] 0,8 |0,012]|0,417|0,004| 0,3
5,80 0,669| 2,3 0,275/ 1,5 (0,102 1,0 |0,054/ 0,8 |0,013]0,432|0,005| 0,3
6,00 0,716 2,3 10,292| 1,6 |0,109] 1,1 |0,058 0,8 |0,013]0,447/0,005| 0,3
6,50 0,826 2,4 10,338 1,7 | 0,125 11 |0,067| 09 |0,016/0,484/0,005| 0,3
7,00 095| 2,7 10,388 1,8 |0,144| 1,2 10,078 1,0 |0,018]0,521|0,006| 0,3
7,50 1,083| 29 (0441 2,0 |0164| 1,3 (0,087 1,0 |0,021|0,558/0,007| 0,4
8,00 1,225 3 10497 21 |0185] 1,4 0,098 11 ]0,023]0,596/0,008| 0,4
8,50 0,556| 2,2 /0,205 1,5 |0,111| 1,2 |0,026/0,633/0,009| 0,4
9,00 0,618] 2,4 (0,229 16 |0123| 1,2 |0,029/0,670/ 0,01 | 0,4
9,50 0,684/ 2,5 0,254 1,7 |0137| 1,3 ]0,032|0,707/0,011| 0,5
10,00 0,753] 2,6 10,280 1,8 |0,149] 1,4 |0,034|0,745/0,012| 0,5
10,50 0,824 2,7 10,304/ 1,8 |0,163| 1,4 |0,038/0,782|0,013| 0,5
11,00 09| 2910333 19 |0178] 15 ]|0,041/0,819/0,014| 0,5
11,50 0,984 3,0 |10,362] 2,0 |0,194| 1,6 |0,045/0,856/0,015| 0,6
12,00 0,39| 21 |0,208] 1,6 |0,048/0,894/0,016| 0,6
12,50 0,422| 2,2 10,225 1,7 |0,052|0,931/0,017| 0,6
13,00 0,455| 2,3 10,243] 1,8 |0,056/0,968|0,019| 0,6
13,50 0,489 2,4 |0,261| 1,8 | 0,06|1,005| 0,02 | 0,6
14,00 0,521| 2,4 10,277] 19 |0,064]1,042|0,022| 0,7
14,50 0,557 2,5 0,297 2,0 |0,069|1,080/0,023| 0,7
15,00 0,595 2,6 10,317 2,0 | 0,074 1117]|0,024| 0,7
15,50 0,634| 2,7 10337 2,1 |0,077| 1,154/0,026| 0,7
16,00 0,669 2,8 10,359 2,2 |0,082| 1,191/0,028| 0,8
16,50 0,711] 2,9 |0,378| 2,2 |0,087(1,229|0,029| 0,8
17,00 0,753| 3,0 0,400 2,3 |0,093]|1,266|0,031| 0,8
17,50 0,423| 2,4 10,097|1,303|0,032| 0,8
18,00 0,447 2,4 10,102|1,340{0,035| 09
18,50 0,468/ 2,5 |0,108|1,378|0,036| 09
19,00 0,493] 2,6 | 0,112] 1,415]|0,038| 09
19,50 0,518| 2,6 |0,118]1,452| 0,04 | 0,9
20,00 0,544] 2,7 |0,125[1,489|0,042] 1
20,50 0,567| 2,8 | 0,131]1,526(0,044| 1
21,00 0,594| 2,8 | 0,136] 1,564{0,046| 1
21,50 0,622| 2,9 |0,142|1,601|0,047| 1
22,00 0,651 3,0 {0,150/ 1,638 0,05 | 11
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TRUBKY UNIBETA S3,2/54/S5

teplota vody =80 °C

16x2,2mm|20x2,8mm|25%x2,8mm|32x3,6mm |40x4,5mm|50x56mm|63x71mm \75 x 8,4mm |90 x 10,1 mm|[110 % 12,3 mm|125 x 14,0 mm|160 x 14,6 mm|200 x 18,2 mm

Q R \ R v R v R v R v R v R v ‘ R v R % R % R \ R v R \
I/s _|kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s \kPa/m m/s_|kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,0210,061] 0,2 {0,019/ 0,1 0,005 01

0,040,198 0,4 0,067 0,2 ]0,017] 0,2 |0,005 01 |0,002] 0,1

0,060414| 06 0,134 04 0,031 0,2 |0,009] 01 |0,003] 0,1 {0,001 01

0,080,686 0,8 |0,221) 05 ]0,053] 03 |0,017] 0,2 0,006/ 0,1 |0,002] 01

0,70 | 1,040{ 1,0 |0,328] 0,6 |0,079] 0,4 |0,025 0,2 |0,008 0,2 |0,003] 0,7 {0,001 01

012 ]1462| 1,2 |0465 0,7 |0111) 05 10,034 03 |0012] 0,2 10,004 0,1 [0,001 01

01411926 1,4 |0612] 09 | 0141 0,6 0,044 03 |0,016] 0,2 |0,005 0,7 {0,002 01

01612479 16 /0,777 1,0 |0181 06 0,055 04 |0,019] 0,2 0,007/ 0,2 0,002 01

018 3,067 1,8 |0976] 11 |0,226| 0,7 |0,068 04 |0,024] 0,3 |0,008 0,2 {0,003 01 |0001 01

0,203,496 2,0 [1,180) 1,2 ]0,275] 0,8 |0,081] 05 ]0,027/ 0,3 |0,010] 0,2 |0,003] 01 {0,002 0,

0,30|8,047] 2,9 |2,492| 1,8 |0,5567 1,2 |0,172] 0,7 |0,059] 0,5 ]0,019] 0,3 |0,007| 0,2 |0,003] 0,7 |0,001] O/

0,40 4,299] 2,5 10969 16 /0,292] 1,0 |0,098 06 0,033 04 |0,011] 0,2 0,005 0,210,002 01

0,50 6,536] 3,1 |1,471] 2,0 10,442 1,2 |0,146] 0,8 |0,049] 0,5 ]0,017| 0,3 {0,007 0,2 |0,003] 01

0,60 2,071 24 10612] 1,4 10,203 09 |0,069] 06 |0,023 04 0,010 0,3 ]0,004 0.2

0,70 2,774 2,8 10,818 1,7 |0,274] 1,1 |0,090] 0,7 |0,029| 0,4 |0,013] 0,3 |0,005 0,2 {0,002 01

0,80 3,574 31 1,052 19 ]0348 12 ]0117] 0,8 |0,038 05 0,016/ 0,3 |0,007] 0,2 |0,003] 01

0,90 4,445 3,5 [1,301] 2,2 |0431] 14 (0143 09 0,047 0,6 |0,020] 04 0,009 0,2 |0003] 0,2

1,00 1,591 24 10522| 150176 1,0 [0,056 06 |0,025 0,5 0,010/ 0,3 ]0,004 0,2 ]0002 01

1,20 2,236] 29 |0,739| 1,8 |0,242] 1,2 {0,079] 0,7 |0,034] 050,014/ 0,3 0,005 0,2 |0,003] 0,2

1,40 3,001 34 10981 21 |0323] 14 0106 09 10,045 06 0019 04 0,007 0,2 |0,004 0,2

1,60 1,267 2,5 |0414] 16 10136 1,0 |0,057] 0,7 |0,024] 0,4 |0,009] 0,3 |0,005 0,2 |0,001] 0,119

1,80 1576| 2,8 |0517] 1,7 10177 11 0,071 0,8 10,029] 0,5 (0,011 0,3 ]0,006 0,2 |0,001] 0,134

2,00 1931 31 10,630 19 ]0,207] 1,2 |0,085 0,8 |[0,035 05 |0,013] 04 |0,007] 0,3 |0,002 0,149/0,001| 0,1
2,20 2,306 34 10,734] 21 |0,244] 1,3 |0,103] 09 |0,041 06 0016/ 04 |0,009 0,3 ]0,002/0,164/0,001] 0,1
2,40 0,888 2,3 10,284 1,5|0,119| 1,0 ]0,050] 0,6 |0,019] 0,4 0,010/ 0,3 ]0,002|0,179/0,001| 0,11
2,60 1,034/ 2,510,331 16 [0140[ 11 0,057 0,7 0,021 05 0,011 0,4 |0,003 0,194/0,001]| 0,12
2,80 1190 2,7 10,381 1,7 |0,159] 11 ]0,065 0,7 {0,025 0,5 |0,013] 04 |0,003]0,208/0,001| 0,13
3,00 1,356 29 10430 1,8 |0182| 1,2 (0074 08 0,027 05 |0,015 04 |0,003]0,223/0,001| 0,14
3,20 1,534 31 |0,487] 2,0 |0,203] 1,3 |0,084 0,8 |0,031] 0,6 {0,017 04 |0,0040,238/0,001| 0,15
3,40 1,721] 33 |0,548] 21 |0,229 14 |0,094 09 |0035 06 (0019 05 ]0,0040,253/0,002] 0,16
3,60 1,908] 3,5 |0,606] 2,2 |0,253] 1,4 |0,104] 09 |0,039] 0,6 {0,021 0,5 ]0,005/0,268/0,002| 0,17
3,80 0,673] 2,3 |0,282| 15 |0114] 10 10,042 0,7 |0,023] 0,5 0,005 0,283/0,002| 0,18
4,00 0,743| 2,410,308 16 |0127| 11 [0,047 0,7 |0,025 0,5 |0,006]0,298/0,002| 0,19
4,20 0,817] 2,6 10,340, 1,7 |0139] 11 |0,051] 0,7 |0,028 0,6 |0,006/0,313/0,002| 0,2
4,40 0,887 2,7 |0,368] 1,7 [ 0151| 1,2 ]0,056] 0,8 |0,031] 0,6 |0,007|0,328/0,002] 0,21
4,60 0,697] 2,8 |0,403 1,8 |0163] 12| 006] 0,8 ]0032 0,6 |0,008/0,343/0,003] 0,22
4,80 1,051 29 |0,434| 19 |0176] 1,3 |0,066] 0,8 |0,035 0,7 {0,008/ 0,357/0,003| 0,23
5,00 1130] 371 10471 2,0 |0192] 1310071 09 |0,038 0,7 |0,009[0,372/0,003] 0,24
5,20 0,504| 2,0 10,206 1,4 0,077 09 |0,041 0,7 |0,010]0,387/0,003| 0,25
540 0,544/ 21 10,221| 1,4 10,081 09 ]0,044 0,7 |0,010]0,402/0,004| 0,26
5,60 0,585 2,2 10,235 1,5 (0,088 1,0 ]0,047 08 |0,011]0,417/0,004| 0,27
5,80 0,622] 2,3 10,254 1,5 (0,093 10 ] 005| 08 |0,012]/0,432/0,004| 0,28
6,00 0,666| 2,310,270 1,6 {0,100/ 1,1 ]0,053] 0,8 |0,013]0,447/0,004| 0,29
6,50 077 24 10313] 1,7 | 0115 11 ]0,062] 09 |0,014/0,484/0,005| 0,3
7,00 0,888/ 2,7 10,360 1,8 |{0,132] 1,2 |0,071 1,0 |0,016]0,521/0,006| 0,33
7,50 1,013] 29 10,409 2,0 |0151] 1,3 |0,080] 1,0 |0,019]0,558/0,006| 0,36
8,00 1147] 3,0 10,462 21 |0171] 1,4 10,090 11 |0,021/0,596/0,007| 0,38
8,50 0,517] 2,2 |0189] 15 0,102 1,2 |0,023]0,633/0,008| 0,4
9,00 0,576 2,4 10,212] 16 |0113] 1,2 |0,026|0,670/0,009| 0,43
9,50 0,638] 2,510,235 1,7 [0126] 1,3 ]0,029/0,707) 0,01 | 0,45
10,00 0,703| 2,6 |0,259] 1,8 |0,137| 1,4 |0,031]0,745/0,011| 0,48
10,50 0,771 2,7 10,282 1,8 | 0151 1,4 0,035/ 0,782|0,012] 0,5
11,00 0,842] 29 10,309 19 |0165 1,5 ]0,039/0,819/0,013] 0,52
11,50 0922 3,0 10,337 2,0 |0,180] 1,6 |0,041]0,856/0,014| 0,55
12,00 0,362] 21 |0192| 1,6 {0,044/0,894/0,015| 0,57
12,50 0,393] 2,2 10,209 1,7 {0,048 0,931]0,016] 0,59
13,00 0,424 2,3 10,225 1,8 10,052/ 0,968/0,017| 0,62
13,50 0,456] 2,4 10,242| 1,8 | 0,055/ 1,005/0,018] 0,64
14,00 0,486] 2,410,257 1,9 [0,059/1,042| 0,02 | 0,67
14,50 0,520] 2,5 ]0,276] 2,0 |0,063] 1,080,021] 0,69
15,00 0,556| 2,6 10,295 2,0 |0,068| 1,117]0,022] 0,71
15,50 0,593] 2,7 |0,314] 2,1 |0,071]1,154/0,024| 0,74
16,00 0,627| 2,8 10,334 2,2 |0,076] 1,191|0,025| 0,76
16,50 0,666] 29 10,352| 2,2 {0,081)1,229/0,026| 0,78
17,00 0,706 3,0 |0,373] 2,3 |0,085]| 1,266/0,028]| 0,81
17,50 0,395 2,4 10,089 1,303] 0,03 | 0,83
18,00 0,417| 2,4 10,094|1,340/0,032| 0,86
18,50 0,437] 2,5 ]0,100] 1,378]0,033| 0,88
19,00 0,460] 2,6 |0,104| 1,415|0,035| 09
19,50 0,485] 2,6 10,110 1,452|0,037| 0,93
20,00 0,509] 2,7 | 0,115]1,489|0,038| 0,95
20,50 0,531] 2,8 [ 0,121]1,526] 0,04 | 0,98
21,00 0,557| 2,8 | 0,126|1,564({0,042| 1
21,50 0,583] 2,9 |0,132]|1,601/0,044]| 1,02
22,00 0,610| 3,0 | 0,139| 1,638|0,046| 1,05
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TRUBKY CARBO®* S3,2/54

teplota vody = 10 °C

16x2,2mm | 20x2,8mm | 25x2,8mm | 32x3,6mm | 40x4,5mm | 50 x56mm 63 x 7,1 mm 75x8,4mm 90x 10,7 mm | 110x12,3mm | 125% 14,0 mm

Q R Y R Y R Y R \ R Y R Y R v R v R v R \ R Y
I/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s
0,02 | 0,083| 02 | 0027| 01 | 0,009| 01

0,04 | 0,028| 04 | 0,093| 0,2 | 0,032| 0,2

006 | 0576| 06 | 0189 | 04 | 0,065| 0,2 | 0,020| 01

0,08 | 0958| 08 | 0,313| 05 | 0,108 | 0,3 | 0,034| 0,2 | 0,012| 01

010 | 0,422 10 | 0465| 06 | 016 | 04 | 0050] 02 | 0017] 0.2

012 | 0967| 12 | 0641| 07 | 0221] 05 | 0069| 03 | 0023| 0,2 | 0,008| 0,

014 | 2588] 14 ]0843] 09 |029 | 06 | 009 03 ]0031| 02 ] 0010| 01

016 | 3,285| 16 | 1,068| 10 | 0367| 06 | 0114 | 04 | 0,039| 0,2 | 0,013| 0,2

018 | 4056| 18 | 1,316] 11 | 0452] 0,7 | 0140] 04 | 0048] 03 | 0016] 0,2 | 0,005| 0O/

0,20 | 4900| 2,0 | 1,588| 1,2 |0544| 08 | 0168 | 05 | 0,058| 03 | 0,019| 0,2 | 0,006| 01 0,002 | 01

0,30 | 10,182 29 |3277| 18 | 1118 | 1,2 | 0345| 07 | 0118 | 05 | 0,040 03 | 0,013| 0,2 | 0,004| 01

0,40 5499 | 25 |1868| 16 | 0574| 10 | 0196| 06 | 0,066| 04 | 0,022| 0,2 | 0,010| 0,2 | 0,003| O/1

0,50 8,236| 31 |2786] 20 |0854] 12 029 08 |0097] 05 ]0032] 03 | 0014] 02 | 0004 01

0,60 3869| 24 | 1183 | 14 |0401| 09 | 0134| 06 | 0045| 04 | 0017| 03 | 0,006| 02

0,70 5112 | 2,8 | 1,558] 17 | 0528] 11 | 0176| 0,7 | 0058| 04 | 0022 03 | 0007 02 | 0,003| 01

0,80 6,513 | 31 | 1980| 19 | 0669| 12 | 0,223| 0,8 | 0,074| 05 | 0,028| 0,3 0,01 0,2 | 0,004| 01

0,90 8,071| 35 |2448| 22 |0826| 14 |0275| 09 | 0091| 06 | 0034 04 | 0012] 02 | 0005| 0.2

1,00 2960| 2,4 10997| 15 ]0332] 10| 0110| 06 | 0046| 05 | 0014| 03 | 0,005| 0,2 | 0,003| 01
1,20 41171 29 | 1,382 18 | 0459] 12 | 0152 0,7 | 0,061 05 |0019] 03 | 0007| 02 | 0004 02
1,40 5449 | 3,4 | 1824| 21 |0604| 14 | 0199| 09 |0076| 06 |0026| 04 | 0009 02 | 0005| 02
1,60 2,322 25 |077] 16 [0253] 10 |0095] 07 |0032| 04 | 0012 03 | 0007| 02
1,80 2,874 2,8 10948 1,7 | 0,311 11 0113 ] 08 | 0039| 05 | 0015| 03 | 0,008| 0,2
2,00 348 | 31 | 1145 19 | 0376| 12 | 0136| 08 | 0047| 05 | 0018] 04 | 0,010] 03
2,20 4139 | 3,4 | 1360| 21 | 0446| 13 | 0157| 09 | 0,550| 0,6 | 0,021 04 | 0012| 03
2,40 1,591 ] 2,3 | 0,521 15 10183 10 |0066| 06 | 0025 04 | 0013 03
2,60 1,839 | 2,5 | 0,601 1,6 | 0207 | 11 0,076| 0,7 | 0028| 05 | 0016| 04
2,80 2104 2,7 | 0686| 17 [0236] 11 0086| 0,7 |0033] 05 | 0018 04
3,00 2,385| 290777 18 |0263| 12 | 0097| 08 | 0037| 05 | 0021 0,4
3,20 2682] 31 10873] 20 | 029 13 0,111 08 | 0042] 06 | 0022] 04
3,40 2995| 33 | 0974| 21 0325| 14 | 0123| 09 | 0046| 06 | 0,025| 05
3,60 3,324] 35| 1,08 2,2 0,36 14 | 0135| 09 | 0052 06 | 0028| 05
3,80 1190 2,3 | 0393| 15 | 0149 1,0 | 0056 | 07 0,03 0,5
4,00 1306 24 0432 16 | 0,165 11 0062 07 | 0034| 05
4,20 1,427 | 2,6 | 0467| 1,7 | 0180 11 0,067| 0,7 | 0037| 06
4,40 1553| 27 0509 17 | 0195] 12 | 0074] 08 | 0,041 0,6
4,60 1683| 28 |0547| 18 | 0210 1,2 | 0079| 08 | 0043| 06
4,80 1819 29 |[0592] 19 |0226| 13 | 0086| 08 | 0047 07
5,00 1959 | 31 0632] 20 |0246| 13 | 0092| 09 | 0,051 0,7
5,20 0680 20 | 0264 14 |0100| 09 | 0053| 07
5,40 0,73 2,1 0,281 1,4 10106 09 | 0,058| 07
5,60 0775 2,2 | 0300 15 | 0114 10 | 0062 08
5,80 0,828 23 |0322| 15 | 0120 10 | 0,065| 08
6,00 0875| 23 | 0342 16 | 0129 11 0,069| 08
6,50 0952 | 24 |0395| 17 | 0147 11 0,08 09
7,00 1154 | 2,7 | 0451 1,8 1 0169] 12 |0092| 10
7,50 1,241 29 | 0512 20 | 0193| 13 | 0,010| 10
8,00 1,399 3 0,575| 21 0217 14 | 0116 11
8,50 0642| 22 |0240] 15 | 0130 1,2
9,00 0713 24 | 0267| 16 | 0145] 12
9,50 0,786| 2,5 | 029 | 17 | 0160| 13
10,00 0864 26 |0326] 18 | 0174| 14
10,50 0944| 2,7 | 0353| 1,8 | 0,191 1,4
11,00 1028 29 |0386] 19 | 0208| 15
11,50 1122 | 30 | 0419| 2,0 | 0226| 16
12,00 0,450 21 0,243 16
12,50 0486| 2,2 | 0262| 17
13,00 0524| 23 |0282| 18
13,50 0563| 24 |0303| 18
14,00 0598 | 24 | 0321 19
14,50 0639] 25 |0342| 20
15,00 0,681 26 | 0366 20
15,50 0,725| 2,7 | 0389| 21
16,00 0,765| 2,8 | 0414| 22
16,50 0,811 29 | 0435 22
17,00 0,858 30 |0460| 23
17,50 0486| 2,4
18,00 0513 24
18,50 0,536| 25
19,00 0564| 26
19,50 0,593 | 26
20,00 0622 27
20,50 0,647 | 28
21,00 0,780 | 28
21,50 0,709 | 29
22,00 | 0741] 30
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TRUBKY CARBOC®? S3,2/54

teplota vody =50 °C

20x2,8mm 25%2,8mm 32x3,6mm 40 x4,5mm 50 % 5,6 mm 63 x 7,1 mm 75 % 8,4mm 90 x 10,1 mm 110x12,3mm 125x14,0 mm
Q R v R v R v R % R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s | kPa/m| m/s |kPa/m | m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s | kPa/m| m/s
0,02 | 0,022 0,1 0,008 0,1
0,04 | 0,075 0,2 0,026 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
0,06 | 0,154 0,4 0,053 0,2 0,016 0,1 0,006 01 0,002 0,1
0,08 | 0,257 0,5 0,088 03 0,027 0,2 0,009 0,1 0,003 0,1
0,10 | 0,382 0,6 0,131 0,4 0,040 0,2 0,014 0,2 0,005 0,1 0,002 0,1
012 | 0,530 0,7 0,181 0,5 0,056 03 0,019 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
0,14 | 0,698 09 0,238 0,6 0,073 03 0,025 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
016 | 0,888 1,0 0,302 0,6 0,093 0,4 0,032 0,2 0,011 0,2 0,004 0,1
018 | 1,099 11 0,373 0,7 0,115 0,4 0,039 0,3 0,013 0,2 0,004 0,1 0,001 0,1
0,20 | 1,330 12 0,450 0,8 0,138 0,5 0,047 0,3 0,016 0,2 0,005 0,1 0,002 0,1
0,30 | 2,785 1,8 0,935 12 0,285 0,7 0,096 0,5 0,032 0,3 0,011 0,2 0,003 0,1 0,001 0,1
0,40 | 4,731 2,5 1,578 1,6 0,478 1,0 0,161 0,6 0,054 0,4 0,018 0,2 0,005 0,2 0,002 01
0,50 | 7161 31 2,376 2,0 0,716 1,2 0,240 0,8 0,080 0,5 0,026 0,3 0,008 0,2 0,003 0,1
0,60 3,325 2,4 0,997 1.4 0,334 09 0,110 0,6 0,036 0,4 0,011 03 0,005 0,2
0,70 4,425 2,8 1,322 17 0,441 11 0,146 0,7 0,048 0,4 0,014 0,3 0,006 0,2 0,002 01
0,80 5675 31 1,689 19 0,562 12 0,185 0,8 0,061 0,5 0,018 0,3 0,008 0,2 0,003 0,1
0,90 7,073 3,5 2,098 2,2 0,696 1.4 0,229 09 0,075 0,6 0,023 0,4 0,010 0,2 0,004 0,2
1,00 2,549 2,4 0,843 15 0,277 1,0 0,091 0,6 0,028 0,5 0,011 03 0,004 0,2 0,002 0,1
1,20 5,677 29 1,118 18 0,285 12 0,126 0,7 0,037 0,5 0,015 03 0,006 0,2 0,003 0,2
1,40 4,770 34 1,565 21 0,510 1,4 0,166 09 0,050 0,6 0,021 04 0,008 0,2 0,004 0,2
1,60 2,004 2,5 0,650 1,6 0,211 1,0 0,063 0,7 0,026 0,4 0,010 0,3 0,006 0,2
1,80 2,494 2,8 0,807 17 0,261 11 0,079 0,8 0,032 0,5 0,012 0,3 0,007 0,2
2,00 3,036 31 0,980 19 0,316 1,2 0,094 0,8 0,039 0,5 0,015 0,4 0,008 0,3
2,20 3,629 3,4 1,168 21 0,376 13 0,113 09 0,046 0,6 0,017 0,4 0,010 0,3
2,40 1,372 2,3 0,441 15 0,131 1,0 0,055 0,6 0,021 0,4 0,011 0,3
2,60 1,592 2,5 0,511 1,6 0,153 11 0,063 0,7 0,023 0,5 0,013 0,4
2,80 1,828 2,7 0,585 17 0,174 11 0,072 0,7 0,027 0,5 0,015 0,4
3,00 2,079 29 0,664 1,8 0,199 1,2 0,081 0,8 0,030 0,5 0,017 0,4
3,20 2,345 31 0,748 2,0 0,222 13 0,093 0,8 0,035 0,6 0,017 0,4
3,40 2,627 33 0,837 21 0,250 14 0,103 09 0,038 0,6 0,021 0,5
3,60 2,925 3,5 0,930 2,2 0,275 1,4 0,114 09 0,043 0,6 0,023 0,5
3,80 1,028 2,3 0,306 15 0,125 1,0 0,047 0,7 0,025 0,5
4,00 1,131 2,4 0,334 1,6 0,139 11 0,047 0,7 0,027 0,5
4,20 1,239 2,6 0,368 17 0,152 11 0,056 0,7 0,031 0,6
4,40 1,351 2,7 0,399 17 0,164 1,2 0,062 0,8 0,034 0,6
4,60 1,468 2,8 0,435 1,8 0,178 1.2 0,066 0,8 0,036 0,6
4,80 1,589 29 0,469 19 0,192 13 0,073 0,8 0,039 0,7
5,00 1,716 31 0,508 2,0 0,209 13 0,077 09 0,042 0,7
5,20 0,544 2,0 0,224 1.4 0,084 09 0,045 0,7
5,40 0,586 2,1 0,239 1.4 0,089 09 0,048 0,7
5,60 0,623 2,2 0,255 15 0,096 1,0 0,052 0,8
5,80 0,669 2,3 0,275 15 0,102 1,0 0,054 0,8
6,00 0,716 23 0,292 1,6 0,109 11 0,058 0,8
6,50 0,826 2,4 0,338 1,7 0,125 11 0,067 09
7,00 0,95 2,7 0,388 1,8 0,144 12 0,078 1,0
7,50 1,083 29 0,441 2,0 0,164 13 0,087 1,0
8,00 1,225 3,0 0,497 2,1 0,185 1.4 0,098 11
8,50 0,556 2,2 0,205 1,5 0,111 1,2
9,00 0,618 2,4 0,229 1,6 0,123 12
9,50 0,684 2,5 0,254 1,7 0,137 13
10,00 0,753 2,6 0,280 1,8 0,149 1.4
10,50 0,824 2,7 0,304 1,8 0,163 1.4
11,00 0,900 29 0,333 19 0,178 15
11,50 0,984 3,0 0,362 2,0 0,194 1,6
12,00 0,390 21 0,208 1,6
12,50 0,422 2,2 0,225 1,7
13,00 0,455 2,3 0,243 18
13,50 0,489 2,4 0,261 1,8
14,00 0,521 2,4 0,277 19
14,50 0,557 2,5 0,297 2,0
15,00 0,595 2,6 0,317 2,0
15,50 0,634 2,7 0,337 21
16,00 0,669 2,8 0,359 2,2
16,50 0,711 29 0,378 2,2
17,00 0,753 3,0 0,400 2,3
17,50 0,423 2,4
18,00 0,447 2,4
18,50 0,468 2,5
19,00 0,493 2,6
19,50 0,518 2,6
20,00 0,544 2,7
20,50 0,567 2,8
21,00 0,594 2,8
21,50 0,622 29
22,00 0,651 3,0
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TRUBKY CARBO®** S3,2/S4

teplota vody =80 °C

20%2,8mm 25x%2,8mm 32x3,6mm 40 x4,5mm 50 x5,6mm 63 x71mm 75% 8,4mm 90 % 10,1 mm 110%x12,3mm 125x14,0 mm
Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
I/s kPa/m | m/s | kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m | m/s |kPa/m | m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s |kPa/m| m/s | kPa/m| m/s | kPa/m | m/s
0,02 | 0,019 0,1 0,007 0,1
0,04 | 0,067 0,2 0,023 0,2 0,007 0,1 0,002 0,1
0,06 | 0,134 0,4 0,047 0,2 0,013 0,1 0,005 0,1 0,002 0,1
0,08 | 0,221 0,5 0,074 0,3 0,023 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
010 | 0,328 0,6 0,111 0,4 0,034 0,2 0,011 0,2 0,004 0,1 0,001 0,1
0,12 | 0,465 0,7 0,155 0,5 0,048 0,3 0,016 0,2 0,006 0,1 0,002 0,1
014 | 0,612 09 0,206 0,6 0,064 0,3 0,021 0,2 0,008 0,1 0,003 0,1
016 | 0,777 1,0 0,263 0,6 0,082 0,4 0,028 0,2 0,01 0,2 0,003 0,1
018 | 0,976 11 0,327 0,7 0,097 0,4 0,034 0,3 0,011 0,2 0,004 0,1 0,001 0,1
0,20 | 1,180 1,2 0,397 0,8 0,119 0,5 0,041 0,3 0,013 0,2 0,004 0,1 0,002 0,1
0,30 | 2,492 18 0,828 12 0,247 0,7 0,083 0,5 0,027 03 0,009 0,2 0,003 0,1 0,001 0,1
0,40 | 4,299 2,5 1,406 1,6 0,419 1,0 0,139 0,6 0,047 0,4 0,015 0,2 0,005 0,2 0,002 0,1
0,50 | 6,536 31 2129 2,0 0,631 12 0,212 0,8 0,700 0,5 0,023 03 0,007 0,2 0,003 0,1
0,60 3,018 2,4 0,885 1,4 0,293 09 0,095 0,6 0,032 0,4 0,010 0,3 0,004 0,2
0,70 4,030 2,8 1,180 17 0,388 11 0,127 0,7 0,042 0,4 0,013 0,3 0,005 0,2 0,002 0,1
0,80 5,183 31 1,530 19 0,501 1,2 0,164 0,8 0,053 0,5 0,016 0,3 0,007 0,2 0,003 0,1
0,90 6,513 3,5 1,907 2,2 0,621 14 0,200 09 0,065 0,6 0,020 0,4 0,009 0,2 0,003 0,2
1,00 2,323 2,4 0,761 15 0,244 1,0 0,079 0,6 0,025 0,5 0,010 0,3 0,004 0,2 0,002 01
1,20 3,277 29 1,062 1,8 0,346 12 0,109 0,7 0,034 0,5 0,014 0,3 0,005 0,2 0,003 0,2
1,40 4,389 3,4 1,423 21 0,457 1,4 0,148 0,9 0,045 0,6 0,019 0,4 0,007 0,2 0,004 0,2
1,60 1,835 2,5 0,583 1,6 0,188 1,0 0,057 0,7 0,024 0,4 0,009 0,3 0,005 0,2
1,80 2,281 2,8 0,731 17 0,233 11 0,071 0,8 0,029 0,5 0,011 0,3 0,006 0,2
2,00 2,792 31 0,888 19 0,282 12 0,085 0,8 0,035 0,5 0,013 0,4 0,007 0,3
2,20 3,354 3,4 1,067 21 0,34 13 0,103 0,9 0,041 0,6 0,016 0,4 0,009 0,3
2,40 1,253 23 0,399 1,5 0,119 1,0 0,050 0,6 0,019 0,4 0,01 0,3
2,60 1,465 2,5 0,462 1,6 0,140 11 0,057 0,7 0,021 0,5 0,011 0,4
2,80 1,68 2,7 0,529 17 0,159 11 0,065 0,7 0,025 0,5 0,013 0,4
3,00 1,91 29 0,607 1,8 0,182 1,2 0,074 0,8 0,027 0,5 0,015 0,4
3,20 2,167 31 0,684 2 0,203 13 0,084 0,8 0,031 0,6 0,017 0,4
3,40 2,426 33 0,765 21 0,229 1,4 0,094 09 0,035 0,6 0,019 0,5
3,60 2,715 35 0,85 2,2 0,253 1.4 0,104 09 0,039 0,6 0,021 0,5
3,80 0,947 2,3 0,282 1,5 0,114 1,0 0,042 0,7 0,023 0,5
4,00 1,042 2,4 0,308 1,6 0,127 11 0,047 0,7 0,025 0,5
4,20 114 2,6 0,34 1,7 0,139 11 0,051 0,7 0,028 0,6
4,40 1,244 2,7 0,368 17 0,151 12 0,056 0,8 0,031 0,6
4,60 1,36 2,8 0,403 1,8 0,163 12 0,060 0,8 0,032 0,6
4,80 1,492 29 0,434 19 0,176 13 0,066 0,8 0,035 0,7
5,00 1,589 31 0,471 2,0 0,192 13 0,071 09 0,038 0,7
5,20 0,504 2,0 0,206 14 0,077 09 0,041 0,7
5,40 0,544 21 0,221 1,4 0,081 09 0,044 0,7
5,60 0,585 2,2 0,235 15 0,088 1,0 0,047 0,8
5,80 0,622 2,3 0,254 15 0,093 1,0 0,05 0,8
6,00 0,666 2,3 0,270 16 0,100 11 0,053 0,8
6,50 0,77 2,4 0,313 1,7 0,115 11 0,062 09
7,00 0,888 2,7 0,36 1,8 0,132 12 0,071 1,0
7,50 1,013 29 0,409 2,0 0,151 13 0,080 1,0
8,00 1147 3,0 0,462 21 0,171 1,4 0,090 11
8,50 0,517 2,2 0,189 1,5 0,102 1,2
9,00 0,576 2,4 0,212 1,6 0,113 12
9,50 0,638 2,5 0,235 17 0,126 13
10,00 0,703 2,6 0,259 1,8 0,137 14
10,50 0,771 2,7 0,282 1,8 0,151 1,4
11,00 0,842 29 0,309 19 0,165 15
11,50 0,922 3,0 0,337 2,0 0,180 1,6
12,00 0,362 21 0,192 1,6
12,50 0,393 2,2 0,209 1,7
13,00 0,424 23 0,225 1,8
13,50 0,456 2,4 0,242 1,8
14,00 0,486 2,4 0,257 19
14,50 0,52 2,5 0,276 2,0
15,00 0,556 2,6 0,295 2,0
15,50 0,593 2,7 0,314 2,1
16,00 0,627 2,8 0,334 2,2
16,50 0,666 29 0,352 2,2
17,00 0,706 3,0 0,373 23
17,50 0,395 2,4
18,00 0,417 2,4
18,50 0,437 2,5
19,00 0,460 2,6
19,50 0,485 2,6
20,00 0,509 2,7
20,50 0,531 2,8
21,00 0,557 2,8
21,50 0,583 29
22,00 0,610 3,0
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6.
ROZVODY PITNE,I
STUDENE A TEPLE VODY

6.1. VEDENI POTRUBI

Montaz se provadi na zakladé projektové dokumentace, jez
vychézi z platnych norem (CSN EN 806-1 aZ 3, CSN 75 5409).

ZpUsob vedeni potrubf a jeho ochrana musi byt navrhnuty
tak, aby nedochdazelo k prenaseni tlaku stavebnich konstrukcf
na potrubf.

Rozvod musi byt co nejkratsi a nejpfimeéjsi.

V neprleznych kanélech nelze vést rozvod pitné vody spolec-
né s potrubim Ustfedniho vytapént.

Vodovodn{ potrubf ulozené do stavebnich konstrukci musf
byt zajisténé trvale pfed zamrznutim a jeho instalaci v objektu
nesmi byt zhorSeny tepelné technické vlastnosti obvodového
plasté. Pri poruse potrubfi nesmi dojit k ohrozenf objektu.
Vodovodni potrubi nesmf prochazet kominovymi praduchy.
Potrubf pitné vody nesmi prochdazet prostory se zvySenou kon-
centraci vyparC ropnych produktl (sklady PHM, topného oleje
apod.).

Potrubi uloZena pod omitkou (zakryta)

Zakryta potrubf uloZzena v ochrannych trubkach nebo v izo-
laci musf byt vedena v instala¢nich Sachtach nebo drazkach
ve zdech, popf. v Fadné provedenych kanalech v podlaze.

Pokud je potrubi uloZzeno v ochrannych trubkach nebo véetné
izolace zabudovéno do stavebnf konstrukce (napf. do betono-
wych podlah nebo stén), je nutné zajistit, aby nemohlo dojit
k jeho deformaci nebo posunuti.

Ochranné trubky ve stropech musf byt ukonceny nejméné
0 30 mm wy3e, nezZ je Uroven dokoncené podlahy, aby se pre-
deslo moznému zateceni rozlitych kapalin.

Tepelna roztaznost trubek je u potrubi z plastl vedeného
v ochrannych trubkach zabezpecena, vhodné je viak upevnénf
vodovodn{ a ochranné trubky v misté vystupu ze stény nebo
podlahy.

PFipojovaci potrubi

26

Pripojovaci potrubf je nutné orientovat do mist, kde se nepred-
poklada mechanické poskozeni navrtanim nebo proseknutim pfi
uchycovani podpér, konzol, zrcadel, madel apod.

Kazda vytokova armatura musi byt pevné uchycena bud po-
moci nasténky v klasické zdéné zastavbé nebo pomoci upev-
novacich dilli ke sténdm bytovych jader.

PP-R/PP-RCT SYSTEM INSTAPLAST

Uchycovani trubek Ize provadét obdobné jako u kabell po-
moci specialnich pfichytek. Mezi trubky a prichytky je nutné
vkladdat separacnf vlozku z plsti, molitanu, pryZe, polyetylenu
apod., zabranujici prodrenf trubek pfi dilata¢nich pohybech
a chranicl trubku pred mechanickym poskozenim v misté
upevnéni nebo je mozno pouZit specialni kovové prichytky
s pryzovou vlozkou. Separacnf viozku nenf nutné pouzit v pri-
padé plastovych prichytek.

Pri uchycovanitrubek se nedoporucuje pouzivat kovové haky, aby
nedochézelo k poskozovéni trubek pri zaraZzeni hakd do zdiva.

V drazkach ve zdivu se doporucuje pouZivat trubek vyrobe-
nych ve formé rovnych tycf, nebot trubka z kotouce si zacho-
vava tvarovou pamét. Prichycenf trubek v drazkach se provadf
prisadrovanim pres tepelnou izolaci nebo chranicku.

VytyCeni mist pro ulozeni potrubf se provadi podle vykresové
dokumentace pfi dodrzeni predepsanych spadd potrubf.

Stoupaci potrubi

Odbocka ze stoupaciho potrubf na potrubf pripojovaci se pro-
vadi nepffimo kolenem tak, aby mezi stoupacim a pfipojovacim
potrubim vzniklo pruzné ohybové rameno. Touto Upravou se
dosahne Uc¢inného vwkompenzovani dilatacf plastového rozvo-
du (viz obr. 3). Na obr. 1 a 2 jsou dalsf mozné alternativy, tj.
dlouhé rameno nebo volny priichod sténou.

Stoupaci potrubi musf byt opatfeno kompenzacnimi prvky.
Stoupaci potrubi musi byt opatfeno systémem pevnych a kluz-
nych ulozeni, umisténych v zavislosti na pouzitych kompenza-
torech (viz projektové dokumentace a kapitola 7 tohoto tech-
nického manualu).

Uchyceni stoupaciho potrubf Ize provést stavajicimi tfrmeny
opatfenymi plastovou chranickou nebo pomoci instalatér-
skych objimek s pryzovou vlozkou.

Kazdy prlichod stavebni konstrukci (stropni prostupy) je nutné
opatfit vhodnou plastovou priichodkou (trubka z polyetylenu,
PVC atd.) tak, aby plastové potrubf nepfislo do pfimého styku
se stavebni konstrukci (obr. 4).

Prostor mezi stoupacim potrubim a préichodkou je nutné z po-
zarnfho hlediska vyplnit nehoflavym tmelem (zabranéni vzniku
kominového efektu).

Stoupaci potrubi musi byt opatfeno samostatnou uzaviraci
armaturou.

Stoupaci potrubf se musf pfipojit na lezaty rozvod tak, aby byly
vylouceny vlivy zplisobené vlastni hmotnosti stoupaciho potru-
bi a vlivy zplsobené tepelnymi zménami.



LeZaty rozvod

LeZaty rozvod Ize ukladat na lavky pod strop, do drazek ve zdi-
vu, do kanall v podlaze, do ryh v zemi nebo do plastovych ¢i
plechovych Zlabl. Fixovani plastovych trubek k plvodnimu
ocelovému rozvodu nenf doporuceno.

LeZaty rozvod, stejné jako stoupaci potrubf, musf byt opatfen
kompenzacnimi prvky systému pevnych a kluznych ulozent,
které zabezpeci spréavnou funkci kompenzatord.

Uzaviraci armatury pro jednotlivé stoupacky (sekce) je nutné
orientovat do pristupnych mist pro pfipad rychlého uzavrenf.

Sklon potrubi

Lezatd potrubf se musi vést ve sklonu nejméné 0,3 % k nej-
nizsimu mistu mozného odvodnénf a do nejvyssiho mista od-
vzdusnéni.

Doporucuje se, aby lezaté rozvody studené vody byly ve sklo-
nu k vodovodnf pfipojce (k vodomérné souprave s vypoustect

obr. 1

obr. 2

obr. 3

armaturou). U leZatych rozvod( teplé vody a cirkulace se do-
porucuje sklon k zasobniku teplé vody.

Casti lezatého potrubi, které nelze odvzdudnit do stoupaciho
potrubf, se musf opatfit v nejvyssim misté samostatnym od-
vzdusfiovacim ventilem. Césti potrubf, které nelze odvodnit
vytoky, se musf opatfit samostatnou vypousteci armaturou.
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6.2. VZDALENOSTI

PODPOR

V pripadé vedeni potrubf po povrchu stén nebo jejich podlozeni pod

stropem je nutné dodrzet spravné roztece podpor ¢i uchycent.

V nasledujicich tabulkach najdete vzdy maximalni vzdalenosti pod-
por pro jednotlivé trubky PP-R/PP-RCT systému INSTAPLAST.

PP-R S5 (PN10)

Vzdélenost podpor [cm]

UNIBETA

Vzdalenost podpor [cm]

@ potrubi [mm] @ potrubi [mm]
pFi 20 °C pFi 30 °C 20°C | 30°C | 40°C | 50°C | 60°C | 80°C
20 80 75 16 80 75 75 70 70 60
25 85 85 20 85 80 75 75 70 65
32 100 95 25 90 90 90 85 80 75
40 110 110 32 105 100 100 95 90 80
50 125 120 40 115 115 110 105 100 90
63 140 135 50 130 125 120 115 110 95
75 155 150 63 145 140 135 130 125 110
20 165 165 75 160 155 150 140 135 120
110 185 180 20 170 170 160 155 150 130
110 190 185 180 170 165 145
125 205 200 190 185 180 160
PP-R S3,2 (PN16) 160 210 | 200 | 190 | 180 | 170 | 155
. 200 245 235 225 215 205 190
Vzdalenost podpor [cm]
@ potrubi [mm]
20°C | 30°C | 40°C | 50°C | 60°C | 80°C
20 90 80 80 80 70 65 CARBO™™®
25 95 95 95 90 80 75
32 110 105 105 100 95 80 Vzdalenost podpor [cm]
@ potrubi [mm]
40 120 120 115 105 100 95 Nezavisle na teploté vody
50 135 130 125 120 115 100 20 80
63 155 150 145 135 130 115 25 100
75 170 165 160 150 145 125
32 110
20 180 180 170 165 160 135
40 120
110 200 195 190 180 175 155
50 130
63 145
PP-R S2,5 (PN20)
75 150
Vzdalenost podpor [cm]
@ potrubi [mm] %0 155
20°C | 30°C | 40°C | 50°C | 60°C | 80°C
110 160
20 95 90 85 85 80 70
125 165
25 100 100 100 95 90 85
32 120 115 115 110 100 90
40 130 130 125 120 15 100 P?znamka: Roztece po/dpo'r pro svislé pgtrub| ponIe vys.e uved?—
nych tabulek mohou byt ndsobeny koeficientem az 1,3, tj. roztecCe
50 150 150 140 130 125 110 vetsi nez u vodorovného potrubi. Zde je vSak nutné vychazet z dis-
63 170 160 155 150 145 125 pozice dle skute¢nosti a moZnosti umisténi pevnych a kluznych ulo-
75 185 180 175 160 155 140 Zenl, jakoZ i konzultace s projektantem.
20 200 200 185 180 175 150
110 220 215 210 195 190 165
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7.
KOMPENZACE )
PLASTOVEHO POTRUBI

Vlivem rozdilnostf teplot pfi montazi potrubf a vlastnim provozem
dochazf u potrubf k jeho prodlouzeni (smrsténi). Velikost této délko-
vé zmény je zavisla na délce potrubf, koeficientu linedrni roztaznosti
a teplotnimu rozdilu.

Tabulka porovnani koeficientl linearni délkové roztaZnosti

Trubka a [mm/(m.K)]
PP-R 0,150
UNIBETA 0,150
CARBO®R? 0,045

Vzorec délkové roztaznosti

AL = axLxAT
AL délka prodlouzeni [mm]
a teplotni soucinitel délkové roztaznosti
L délka potrubi pfi montazi [m]
AT rozdil teploty pfi montaZzi a teploty pfi provozu [K]
PFiklady
PP-R: AL=0,15.6.50=45mm
t_~ teplota pfi montazi 15 °C
t,  teplota pfi provozu (tepla voda) 65 °C
L délka potrubi 6m
a 0,175 mm/(m.K)

pricemz At=t -t

CARBO**: AL=0,045.6.50=13,5mm

t

m

%
L
a

teplota pfi montdzi 15 °C

teplota pfi provozu (tepla voda) 65 °C
délka potrubi 6 m

0,045 mm/(m.K)

90
80
70
ZI
= 60
R :
O 50 = Ak =
z S
S 40 - ~ =
° /1 o
@30 ! !
Lo/ |
/ I I
1o / i i
\ | |

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Délkové prodlouzeni [mm/bm]

Vypoctenou délkovou roztaznost lze zkompenzovat
pouZitim vhodného typu kompenzatoru:

a) U - kompenzator

PU - pevné ulozeni
L - délka trubky
Al - prodlouzent
@d - prdmeér trubky
M; - vyloZzeni kompenzatoru

PU

Délka pruzného ramene MS je zavisla na prodlouzeni
a praméru potrubi.
M. =k.VaAl.d

S

k materialova konstanta (PP-R k = 20)
Al prodlouzeni [mm]
d prmér potrubi [mm]

M,=20. V 45.32=758 mm
Reseni:
PFi ohfevu potrubf PP-R v dimenzi 32 mm o délce 6 metr dojde
k prodlouzeni potrubf o 45 mm. Ke zkompenzovan{ tohoto prod-
louzeni musf byt pouzito pruzné rameno o minimalnf délce 758 mm.

Spravna funkce kompenzatoru zavisi na vhodném umisténf pevnych
a kluznych ulozeni. Danou dilataci pokryje také dilatacnf smycka.
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b) L - kompenzator Poznamka: Vyse uvedenych kompenzatord Ize pouZit pro lezata
i stoupaci potrubf. V pfipadé instalace plastovych trubek pod omit-

ku nelze v3ak téchto kompenzétor pouzit. Délkové roztaznost je

PU - pevné uloZeni

KU - kluzné uloZeni n "” . o ) - .
L - délka trubky o v téchto pripadech zkompenzovana zvinénim potrubi.
Al - prodlouZent w ¢ S dilataci potrubf je nutné pocitat i u pripojovacich rozvodu.
@d - prdmér trubky Ve stoupacich Sachtach se u odbocek pfipojovaciho potrubi musf

dbat na to, aby toto potrubf pri délkovych zménach stoupacky moh-
lo dostatec¢né dilatovat. Kompenzace délkovych roztaznostf potrubf
je dulezitym faktorem pro zabezpecenf spréavné funkce plastového
c) Dilataéni smycka vodovodu. Pokud neni umoznéno potrubf prodluzovat se a smrs-
tovat, koncentrujf se ve sténdch trubek pridavna tahova nebo tla-
kova napéti, kterd vyrazné zkracuji zivotnost potrubf. Je-li potrubf
zavéseno, ma projekt udavat pocet a nosnost kotvicich prvkd podle
hmotnosti média, potrubf a objimek, pfipadné izolace a predevsim
podle parametr( nosné konstrukce (zdiva nebo stropd).

PU - pevné uloZeni
KU - kluzné uloZeni
L - délka trubky

@d - pramér trubky

Tabulka prodlouZeni kompenzované dilataéni smyck-
ou:

d [mm] max. Al [mm]
16 90 v ohybu potrubf
20 30 obr. 1 obr. 2
25 70
32 55 I’
40 45

Pevné uloZeni - uchyceni, kde potrubi nema moznost dilatovat.

MUzZe byt provedeno napf. v ohybu potrubf (obr. 1), v misté odboc- v misté osazen{ potrubni armatury volnou objimkou
ky (obr. 2) nebo v misté osazenf potrubni armatury ¢i vodoméru obr.3 obr. 4
(obr. 3).

Kluzné uloZeni - zplsob uchycent, kde je potrubf zabranéno vy-
bocit z osy vedeni, avsak neni mu branéno v osovém dilata¢nim po-
hybu volnou objimkou (obr. 4), uloZzenim potrubi do Zlabu (obr. 5)
a vedenim potrubi pod omitkou za pouziti izolace (obr. 6).

Vedeni stoupaciho potrubi
uloZenim potrubi do Zlabu vedenim potrubi pod omitkou

obr. 5 obr. 6
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8.

MONTAZ A OPRAVY

SYSTEMU

Montdz vychdzi z TNI CEN/TR 12 108. Pred montdZi je nutnd kontrola vnéjsiho a v mezich moznosti i vnitrniho povrchu trubek. Pro tlakové aplikace
Ize pouZivat pouze neposkozené komponenty, nelze pouZit trubky s poskozenim prevysujicim 1/10 tloustky stény.

8.1. SPOJOVANI
POTRUBI

Plastové potrubl z PP-R/PP-RCT systému INSTAPLAST
se spojuje svafovanim, v nutnych pfipadech Ize pou-
Zit  mechanického spojovani pfirubovymi spoji, v pfe-
chodech na kovové potrubfl zavitowymi prechodkami
(DG prechody). Potrubf nelze lepit.

U plastovych mechanickych spojek, které je mozno pouzit
na prechody rliznych plastovych materiald, je nutné si od vy-
robce vyzadat prohlaseni o vhodnosti pouZiti na studenou
nebo teplou vodu a pfipustné max. tlaky média.

Redukovan( potrubf se provadi zasadné tvarovkami k tomu ur-
Cenymi, v Zzadném pripadé se nesméjf stavajicl tvarovky jakkoliv
upravovat a pretvaret.

Ohyby rozvodu se provadéji pomoci tvarovek.

Pro spojovani a opravy potrubf je mozno pouzit metody sva-
rovani elektrotvarovkou, ktera musi byt svafitelna s danym
potrubfm.

Pouziti plastového potrubi na teplou vodu za pritokovymi
ohffvac¢i vody nebo zdsobnikovymi ohfivali vody je mozné
pouze u regulovanych systémU ohrevu, kdy teplota média ne-
presahne dlouhodobé 60 °C pfi max. provoznim tlaku 10,9 bar
u trubky S2,5 (PN20) a kratkodobé 70 °C pfi max. provoznim
tlaku 8,3 bar u trubky S2,5 (PN20).

Tésnéni zavitovych prechodek:

1) Konopf je zakdzano pouzivat s ohledem na nutny vysoky utahovacf
moment a moznost vytrzenf kovového zastriku z plastu, u vnitfnich
z&stfikd je nebezpedi popraskani kovu.

2) Je dovoleno pouzivat teflonovou pasku, specialni textilni pasky (+GF
+ Paralig) nebo tmely na bazi teflonu, které se musi aplikovat dle
doporuceni a ndvodu vyrobcd. PouZité tésnici materidly musi byt
odzkouseny dle platnych zakon( a norem CR.

8.2. SVARITELNOST
MATERIALU

Svaritelnost plastovych materidll se posuzuje podle tfidy svaritelnos-

ti, stanovené indexem toku taveniny pfislusného materidlu - IT (MFR).

1) Zaru€ena svafritelnost: Materidly leZi ve stejné tfidé svaritel-
nosti a IT se prekryvajl.

2) Podminecna svafitelnost: Materidly leZi ve stejné tfidé sva-
fitelnosti a IT se neprekryvaji, pficemz vyrobce garantuje jejich
vzajemnou svafitelnost.

Pozor: Hodnoty index toku plati pro materiél polypropylen. Jiné

kombinace materidlG (napf. polypropylen - polyetylen) jsou zasad-

né nesvaritelné. V takovémto pripadé je nutno pouzit jiny zpdsob
spojent.

8.3. POLYFUZNI
SVAROVANI

Podrobny postup pfipravy a polyfuzniho svafovani trubek a tvaro-
vek z plastl je obsazen v osnové odbornych svarecskych kurzd, pro-
vadénych dle platnych norem, jednotné metodiky svarovani plast(
a Technickych pravidel Ceské svafecské spole¢nosti ANB.

Kurz Z - U/7 - zakladni kurz pro instalatéry na polyfuzni svarovani - 4 dny
Kurz Z - U/V - z&kladni kurz na svafovani vnéjsich a vnitfnich roz-
vodl z plastd rlznymi metodami véetné lepenf - 10 dnd

Kurz C - U/V - kurz s certifikacni zkouskou

8.3.1. NASTROJE A POMUCKY

Svarovaci zafizeni pro polyflzni svafovani se voli podle priiméru
svafovaného potrubf a charakteru svarecich pract:

do priim. 40 mm (v¢etné) - pfikon 500W Polys-1b

do prdm. 63 mm (v¢etné) - prikon 650W Polys-1a,
Polys-4/650-trnoveé

do prdm. 75 mm (v¢etné) - 850W Polys-4/850-mecové

do prdm. 125 mm (v¢etné) - 1200W Polys-4/1200 s plochym
télesem
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U jednotlivych polyfuznich svarecek Ize volit (podle konstrukce) re-
gulaci teploty plynule analogové, plynule elektronicky nebo skokové
prepinanim na dané teploty. Viyrabéji se i svarecky s jednou, pevné
nastavenou teplotou.

Svarovaci stroje a pripravky se pouZivaji od priméru 40 mm vyse:
Pripravek MP - 75 od @ 40 mm do 75 mm (nutno pouzit sva-
recku dle pouZitého prdméru potrubi)

Pripravek MP - 110 od @ 63 do 110 mm (svarecka 1200 W
a nastavce v kompletu pripravku)

Svar. stroj ST - 200 od @ 40 mm do 90 mm (svarecka 1200 W
s nastavci v pfislusenstvi stroje - moznost svafovani na tupo
do @ 200 mm)

Polyfuzni nastavce se pouzivaji Celistové nebo délené podle typu

svarovaciho zafizeni, vSechny jsou na ¢inné ploSe opatfené vrstvou

teflonu (PTFE), ktera zabranuje nalepovani plastu na ohraté natavo-

vaci plochy.

NuZky a Fezaky na plastové potrubi jsou vyrabény v riznych ve-
likostech podle préimérd potrubf, nizky s rozdélenym momentem
stfihu do nékolikanasobného stisknutf.

Papir k o€iSténi ploch na tvarovce a trubce by mél byt bezvidknity
a nebarevny (mozno pouZit toaletnf papfr). Vhodné jsou specialnf jed-
norazové disticl ubrousky napusténé izopropylalkoholem, zalisované
v nepropustné folii proti vysusent.

Cistidlo na trubky a tvarovky slouZ k o¢isténf svarovych ploch pred
svarovanim od mechanickych nebo chemickych necistot. Vhodné je
Cistidlo Tangit, pfipadné izopropylalkohol nebo 96 % lih. Neni dovo-
leno pouzivat benzinova distidla, agresivni organicka rozpoustedla,
pfipadné Cistidla obsahujici stopy techto chemikalif.

Mé¥itko, popisovac a nozik doporucujeme pouZit k rozmérent, ozna-
Ceni délky zasunutf trubky do tvarovky a zacisténi otfepl pred svaro-
vanim.

8.3.2. PODSTATA A POSTUP POLYFUZNi-
HO SVAROVANI

Polyfuzni svar vznikne soucasnym nahratim kénického hrdla tvarovky
a konce trubky do vysoce plastického stavu, zatlacenim trubky do hrdla
tvarovky v plastickém stavu, fixovanim a chladnutim spoje, ¢imz vznikne
homogenni spoj o vysoké pevnosti. Tvarovka za studeného stavu nesmi
jit nasunout na trubku stejné dimenze. Cim hdFe jde tvarovka nasunout,
tim kvalitnéjsi bude vysledny spoj.

Pfi samotném svarovani je nutno dodrzet, kromé jiného, zakladni
parametry svafovéni: Teplota, Tlak, Cas. Velmi dileZit4 je abso-
lutni &istota spojovanych dilGi. DodrZeni téchto parametrd roz-
hoduje o kvalité a dlouhodobé Zivotnosti svaru.

Teplota: Svarovaci teplota pro PP-R a PP-RCT je 260 °C

Tlak: kénicka konstrukce tvarovky a polyfuznich nastavcl zabezpedi
tlak nahfatych materidl( a dokonalé provazani makromolekularnich
retézcd.

€as: doba potfebné k provedenf svaru, rozfazovana v tabulce pro

jednotlivé praméry.

8.3.3. POSTUP POLYFUZNiHO SVAROVANI

1) Obecné
Spojovani plastovych casti se provadi polyfuznim svarovanim, svaro-

vanim na tupo a svafovanim pomoci elektrotvarovek. Je nutno dodr-
Zet pfesny postup a pouZit vhodné pristroje.
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Pro montaz pouzijeme jen prvky, které nejsou poskozeny i
znecistény.

Svafovani prvkd systému se smi provadét pri minimalni
teploté +5 °C (obr. 1).

Spojované &asti je nutno pred svarfovanim alesport 1 hodinu
temperovat na stejnou teplotu, jaka je v pracovnim prostoru.

Po celou dobu dopravy, manipulace a montaze se musf prvky
systému chranit pfed narazy a ostatnimi zplsoby mechanické-
ho poSkozenf (obr. 2).

(]
UPOZORNENI

min. +5°C e
obr. 1 obr. 2
obr. 3 obr. 4

Ohybani  trubek
min. +15 °C (obr. 3).

Kfizeni potrubf se provadi pomoci specidlnich prvk (obr. 4).

se provadl bez nahrivani pfi teploté

Je nepripustné ohybat trubky za pomoci nahfivani horkym
vzduchem nebo otevienym plamenem!!! (obr. 5).

Pro zavitové spoje se pouZzivaji tvarovky se zavity. Je nepfipustné
rezat zavity pfimo na trubky!!l Tésnénf z&vitd se provadi teflonovou
paskou, tésnici nitl na bazi teflonu nebo specidlnimi tésnicimi tmely

7

4
R e

th

obr. 5 obr. 6
obr. 7 obr. 8

Pokud za tvarovkou se zavitem nasleduje kovové potrubf, nelze jej
v blizkosti tvarovky s ohledem na mozny prenos tepla do tvarovky
spojovat pajenim nebo svarovaniml!! (obr. 7).

Béhem provadéni tlakové zkousky doporucujeme pouZit pro
uzavrenf vyvodl (nasténky, nasténné komplety) specidlnf plas-
tové montazni zatky (obr. 8).

Zmérime hloubku navarovaci objimky tvarovky. Poté oznaci-
me na trubce délku zasunuti konce trubky do tvarovky. Konec
trubky nesmi byt zcela dotlacen aZ k dorazu v objimce tvarovky.
Musi zde zUstat volnd mezera min. T mm pro shrnuty material,
ktery by jinak zuzoval prifez tvarovky v misté svaru.



Svarovani do prliméru 40 mm (v¢etné) je mozno provadét ruc-
né, vetsi primeéry se svaruji pomoci svarovacich pripravkd, z di-
vodu dodrzZeni souososti potrubf a zajisténi potfebnych tlakd.

2) Pfiprava

Na svafovaci zafizenf upevnime pfislusné svarovaci nastavce, po-
mocf reguldtoru nastavime odpovidajici teplotu a zapojime do sfté.
V zahratém stavu ocistime ¢inné plochy od necistot z predchoziho
svarovani pomoci hadfiku z nesyntetického materialu. Svarovan{

mdzeme zahdjit az po dostate¢ném nahrati svarecky!

Nameérime potfebnou délku trubky a trubku odfizneme (obr. 9).

obr. 9
Ocistime a odmastime ¢inné plochy - hrdla tvarovek a ¢asti trubek
k zasunuti do hrdla.

3) Nahfivani

Nejprve nasuneme na nahraty nastavec tvarovku a zkontrolujeme,
zda neni na nastavci pfilis volna. Tvarovku, kterd nedoseda po celém
povrchu na nastavec vyradime, protoze nerovnomérné nahrati vede
k nekvalitnimu svaru. Po tvarovce zasuneme do nastavce trubku.
Pro tésnost zasunuti plati totéz co pro tvarovku (obr. 10, obr. 11).

Tabulka svarovani pro PP-R a PP-RCT (MRS 8)
(s pouzitim DVS 2207, €ast 1, pro teplotu 260 °C)

Primér Doba nahfivani | Doba pFestavéni | Doba tuhnuti
[mm] [sec] [sec] svaru [min]
16 5 3 2
20 5 3 2
25 7 3 2
32 8 6 4
40 12 6 4
50 18 6 4
63 24 8 6
75 30 8 6
20 40 8 6
110 50 10 8
125 60 10 8
160 / 200 svarovani na tupo pfi 210 °C

NEPRETAHUJTE NAHRIVACI CAS!

Obé &asti nahfivame po dobu stanovenou v tabulce. Doba pro-
hrivani se méefi od okamziku, kdy jsou tvarovka i trubka nasunuty
na svarovacim nastavci v plné délce. Pri zasouvani je pfipustné
mirné pootaceni obou dild (max. o 10°), nezZ jsou nasunuty v celé

pozadované délce. BEhem prohfivani je nepripustné jakékoliv po-
otaceni trubky nebo tvarovky, aby nedoslo ke shrnovani materialu.

4) Pfestaveni, spojeni, chladnuti (tuhnuti)

Po uplynuti nahfivacf doby vyjmeme z nahfivaciho nastavce trubku
i tvarovku a spojime. Trubku pomalym a rovnomérnym tlakem zasune-
me bez pootocenf do hrdla tvarovky az po namérenou délku zasunutf
(obr. 12,13, 14 3 15). V tabulce je uvedena maximalnf pripustna doba
od sejmutf z nastavce po zasunutf trubky do tvarovky, doba, po kterou
je nutno Cerstvy spoj fixovat, nez dojde k ¢astecnému zchladnutf spoje
a doba tuhnuti svéru u jednotlivych pramérd.

obr. 14

POZOR: po uplynuti faze chladnutf (tuhnutf) nenf ve spoji obnoven
rovnovazny stav. Spoj musi prirozené chladnout pred prvotnim
napusténim studenou vodou (trvalym mechanickym namahanim)
v téchto minimalnich ¢asech od posledniho svaru:

pramér 16, 20, 25 a 32 mm - 60 minut

pramér 40, 50, 63 a 75 mm - 90 minut

pramér 90, 110, 125, 160 a 200 mm - 120 minut

8.4. OPRAVY POTRUBI

PFi pouziti plastovych materidld se nedaji vyloucit poruchy zpdsobe-
né neodbornou montazi, nekvalifikovanym provedenim svarecskych
praci, poruchy zplsobené vnéjsimi vlivy béhem Zivotnosti rozvo-
du, napf. mechanické poskozeni (navrtani, proseknuti, propichnuti
apod.), nebo nepredpokladand zména provoznich podminek (zvySent
teploty pripadné tlaku média v rozvodech). V téchto pripadech mize
dojit k poskozenf rozvodu, spojenému s popraskanim nebo jinou de-
strukci. Pro opétovnou funkci je tfeba provést odbornou opravu.

Narocnost oprav zavisi na mife poskozeni. Ve vétsiné pripadd dochézf
k poskozeni lokalnf casti rozvodu, kterou je vzhledem k nerozebiratel-
nosti svarového spoje tfeba vystfihnout a vyménit. Opravy pomoc/ le-
peni musime vzhledem k omezené lepitelnosti a sloZitosti technologie
u vétsiny polyolefint vyloucit.

V praxi se oprava provadf pomoci nejjednodussiho zplsobu, tzn. vystfi-
zenim a navafenim nové Casti pomoci odpovidajicich tvarovek. Tento
zplsob je nejpouzivanéjsi, ale zaroven také zdlouhavy a vyzaduje i pfi
malych poskozenich rozsahlé stavebnf prace.

V soucasné dobé se pro opravy tohoto druhu pouZivaji elektrotva-
rovky. Jedna se v podstaté o plastové tvarovky, v nichz je navinut
odporovy drat, ktery je ukoncen dvéma kontakty uréenymi pro pfi-
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pojenf svarecky.

Vlastni svar je realizovan uvnitf spoje trubka - tvarovka. Toto spojenf
ma nékolik vhod:

Pro vytvoreni spoje staci maly prostor, coz omezuje stavebn{
prace na minimum.

Spoj je mozné realizovat u polypropylenu az do teploty +5 °C
(neudava-li vyrobce tvarovky jinak).

Technologie sniZuje pravdépodobnost chyby lidského faktoru.

Pro vlastni pouziti elektrotvarovky je nutné mit na zreteli odliSnosti oproti
polyfuznimu svarovani. Kazdy pracovnik by mél byt proskolen minimalné
zaskolovacim kurzem DU/8 nebo absolvovat kurzy ZU/V, CU/V. Pro blizsf
vysvétleni uvadime ramcovy postup svarovani, ktery v Zadném pripade
nenahrazuje odborné proskolenf.

8.5. DODATECNA
INSTALACE
NAVAROVACIHO SEDLA

Siroky sortiment navarovacich sedel umoziuje vytvorit odbocku o primé-
ru 20 - 63 mm nebo odbocku se zavitem vnitfnim i vnéjsim (az do dim 2)
pro viechny typy trubek PP-R/PP-RCT systému INSTAPLAST o primérech
63 -200 mm.

Instalacf sedla Ize nahradit T-kus a nasledné redukce na pozadovanou
dimenzi odbocky.

Svarovant je polyfizni - typ C. Pro kazdy prlimér potrubf odbocky je spe-
cialnf nahfivaci nastavec, ten je univerzalni pro vdechny typy plochych sva-
fecek. Svareni probfha za teploty 260 °C (s povolenou toleranci + 10 °C).
Svarovaci nastroje - nastavce musf byt Cisté a mély by byt vycistény pred
kazdym svafovacim procesem.

1) Speciélnim vrtdkem pro dany prdmér trubky a sedla vyvrtdme otvor
pro odbocku.

2) Tento otvor a sedlo ocistime, odmastime.

3) Navarovaci sedlo nasuneme na nastavec tak, aby na sebe navazovaly
rysky na sedle a nastavci. Prohfejeme otvor i navarovaci sedlo. Doba
prohrivaniu sedel: 90 x 32 mm je 8 s, u sedel 110x32 a 110x40je 12,
a u ostatnich sedel 30 sekund.

4) Nahraté sedlo nasuneme do nahratého otvoru a fixujeme cca 15 s.
Po uplynutf jedné hodiny Ize napustit vodou a namahat tlakem.
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8.6. SVAROVANI
ELEKTROTVAROVKOU

1) Pfiprava materidlu

Upravime délku trubky pomoci nGizek nebo koleckového rfezaku.

Konce trubek urcené pro zasunuti do tvarovky je nutno oskra-
bat tak, aby se odstranila zoxidovana vrstva (cca 0,1 mm). Dale
tvarovku i trubky ocistime cistidlem.

Zvolime elektrotvarovku vhodného primeéru a ze shodného

materialu jako trubka. Trubka by méla jit volné zasunout do tva-
rovky (v opa¢ném pripadeé je tfeba trubku vice oskrabat).

2) Postup svarovani

Sesadime obé spojované ¢asti a fixujeme (pomoci specialniho
tfmenu nebo jinak), aby nedoslo k vytlacenf trubky z tvarovky
vlivemn vnitfniho pnuti béhem svafovani.

Pro vlastni proces svarovani pouzijeme vhodného svarovaciho
zarizeni (napr. svarecku DYTRON), které zapneme do sité a po-
¢kame, nez se nastavi pozadovany pracovni rezim. Po nastave-
ni poZadovanych parametr( pripojime adaptéry ke konekto-
rdm tvarovky a spustime svafovaci proces. Ukoncenf svafovani
nam signalizuje kontrolka na svarovacim zarizeni.

PFi spravné provedeném svaru se vytlacf kontrolnf body na tvarovce.

Spoj nesmi byt mechanicky namahan po dobu 60 - 120 min. (dle
pouzité tvarovky) od doby ukoncenf svafovani.

8.7. PRACOVNI
PODMINKY

Pracovisté a pracovni prostory musi odpovidat bezpecnostnim predpi-
stim. Pracovni prostory musf byt dostatecné osvétleny, chranény proti
vetru, nejlépe zastreSeny proti desti a slunecnimu zareni, s takovymi
manipulacnimi a skladovacimi podminkami, které zabrani mechanické-
mu poskozeni plastd. V zimnim obdobf je nutné zateplit stavbu tam,
kde se bude provadét svarovani tras potrubf nebo priprava prefabri-
kétd. Svarovani prvk PP-R/PP-RCT systému INSTAPLAST, (s vyjimkou
elektrotvarovek), se smf provadét od teploty okolf + 5 °C, pro pfipravu
prefabrikat( se doporucuje zateplit pracovni prostor na min. + 10 °C.
Spojované ¢asti je nutné pred svarovanim alespon 1 hodinu tempero-
vat na stejnou teplotu v zatepleném pracovnim prostoru.

SloZeni pracovni skupiny:

Instalatér - svarec

Instalatér - pomocnik



TLAKOVA ZKOUSKA

Po dokonceni montdZe se musi vnitfni vodovod jesté pred napojenim na verejny Pred tlakovou zkouskou je treba vsechny useky vnitfniho vodovodu propldchnout
vodovod nebo Viastni zdroj vody prohlédnout a tlakové odzkouset (viz CSN vodou a soucasné na nejnizsim misté odkalit. Tlakovd zkouska se provddi
75 5409). O prohlidce a tlakové zkousce se zpracuje zdpis v souladu s prislusnymi po montdzi prislusenstvi, zarizovacich predmeétd, pristrojii a zarizen (wtokovych
predpisy. Zkouskou potrubi se provéfuje jeho kompletnost, odolnost proti a pojistnych armatur, Cerpadel, ohrivact apod.).

vnitfnimu pretlaku a tésnost.
Vnitrni vodovod se zkousi 1,5 ndsobkem provozniho pretlaku, nejméné vsak

P¥iklad zapisu o prohlidce a tlakové zkouSce vnitiniho vodovodu

Protokol o tlakové zkousce dne:

A PO K et e e e e
ZMENY PrOJEKEUL ettt e
5. Nainstalované dimenze a délky POtrUbDI: . ... ... e e e e

Razitko a podpis Razitko a podpis

Poznamka:
pretlakem 1,5 MPa. Po napusténi vodou se vnitfni vodovod stabilizuje provoznim pretlakem po dobu nejméné 12 hodin. Po této dobé se tlak zvysi na hodnotu zkusebniho
pretlaku. Po uplynutf jedné hodiny od dosaZeni zkusebniho pretlaku nesmf tlak poklesnout o vice nez 0,02 MPa. Pri vétsim poklesu je tlakova zkouska nevyhovujici.

PP-R/PP-RCT SYSTEM INSTAPLAST 35



10.

PROPOJOVANI
VNITRNICH vODOVODU
A OCHRANNEHO VODICE
ELEKTRICKEHO ZARIZENI

Vnitfni vodovod se propojuje s ochrannym vedenim silnoproudych
zafizeni podle CSN 33 2000-4-41 ed. 2 a CSN 33 2000-5-54 ed 3.

Ochrana pred nebezpecnym dotykem v koupelnach, umyvarnach
a ve sprchéch musf odpovidat CSN 33 2000-7-701 ed. 2.

Premosténf vodomeéru, osazeného na vodivém vodovodnim potrubf,
které je pripojeno na ochranny vodi¢ elektrického zafizeni, musi byt
vsouladu s CSN 33 2000-4-41 ed. 2 a CSN 33 2000-5-54 ed. 3.
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Pokud se pfi opravé vymeénuje ¢ast vodovodniho potrubf z vodivého
materialu, je nutno jesté pred prerusenim potrubf tuto ¢ast pfemostit,
aby béhem prace nemohlo dojit k Urazu elektrickym proudem.

Pokud se mezi potrubim z vodivého materialu nachazf potrubi z materidlu
nevodivého (plastové) musi byt zachovana kontinuita uzemnénf
a ekvipotencialniho propojenf podle CSN 33 2000-5-54 ed. 3.



11.

IZOLACE POTRUBI

Vnitfni vodovodni potrubf se nesmi vést prostory, kde za bézné-
ho provozu klesa teplota pod 5 °C, pokud rozvod nenf zabezpe-
¢en proti viivdm poklesu teploty (napf. izolaci).

Potrubf studené vody (vedené volné, ulozené v drazkach v in-
stalacnich kandlech apod.) musi byt zabezpeceno proti oro-
sovani.

Volné vedené potrubi studené vody v teplém nebo vytapéném
prostredi a vedené soubézné s otopnym rozvodem nebo s roz-
vodem teplé a cirkulacnf vody se musi zabezpecit proti oteplo-
vani a mnozenf nezadoucich bakterif.

Potrubi teplé vody a cirkulacni potrubf s nucenou cirkulacf vody
se musi tepelné izolovat z ddvodu tepelnych ztrét a linearnf roz-
taznosti v souladu s pozadavky platnych norem.

Minimalni tloustka izolace je 5 mm pro studenou vodu. Pro
teplou vodu je urcena Vyhlaskou ¢. 193/2007 Sb., tato tloust-
ka zavisi na priméru potrubi, tloustce stén, materiélu izolace

a urcujiciho soucinitele prostupu tepla.

Izolacnf trubice je tfeba montovat s predpétim dle navodu vy-
robce, protoZe je nutno pocitat u pénénych materiald s priro-
zenou smrétitelnosti v podélném sméru.

Urcujici soucinitel prostupu tepla izolovanym potrubim
vnitFnich rozvodi Uo < poZadavek na minimalni tepelny
soucinitel prostupu tepla na jednotku délky U

Pramér [mm] U [W/(m.K)]
DN 10-DN 15 0,15
DN 20- DN 32 0,18
DN 40 - DN 65 0,27
DN 80- DN 125 0,34
DN 150 - DN 200 0,40

Nap¥. pro tlakovou fadu S2,5 (PN20) je minimalni tloustka

izolace vnit¥nich rozvodu p¥i teploté vody 70 °C
a teploté okoli 20 °C:

. Mineralni vina
Kamenna vina . L
o o . . X | (Souc. tepelné vodi-
Primér d [mm] ((Souc. tepelné vodivosti "
vosti
Aiz = 0,041 W/(m.K) .
\iz = 0,038 W/(m.K)
16 30 18
20 25 22
25 32 28
32 42 37
40 25 22
50 32 28
63 40 36
75 35 30
20 40 36
110 50 45
125 61 55
160 63 57
200 80 73
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12.

SORTIMENT

TRUBKY
PP-R S5 d [mm] t[mm] Objednaci kéd MB VB kg/m
20 1,9 3296400012 4 100 0,107
25 23 3296401005 4 100 0,164
32 2,9 3296401015 4 40 0,261
40 3,7 3296402003 4 40 0,412
50 4,6 3296402010 4 16 0,638
63 58 3296403003 4 8 1,010
75% 6,8 Y 4 8 1,410
90* 8,2 a 4 4 2,030
110* 10,0 a 4 4 3,010
Trubky jsou dodavany v tycich dlouhych 4 m bez prouzku
PP-R S3,2 d [mm] ¢ [mmi Objednaci kéd MB VB kg/m
4m 4m 4m
16 2,2 3296400004 4 100 0,098
20 2,8 3296400013 4 100 0,148
25 3,5 3296401006 4 100 0,230
32 4,4 3296401016 4 40 0,370
40 55 3296402004 4 40 0,575
50 6,9 3296402011 4 16 0,896
63 8,6 3296403004 4 8 1,410
75* 10,3 a 4 8 2,010
90* 12,3 a 4 4 2,870
110* 151 a 4 4 4,300
*do vyprodanf zasob
Trubky jsou dodavany v tycich dlouhych 3 a 4 m s modrym prouzkem
PP-R S2,5 d[mm] | t[mm] Kéd MB VB kg/m
16 2,7 3296400005 4 100 0,110
20 34 3296400014 4 100 0,172
25 4,2 3296401007 4 40 0,266
32 5,4 3296401017 4 40 0,434
40 6,7 3296402005 4 16 0,671
50 8,3 3296402012 4 8 1,040
63 10,5 3296403005 4 8 1,650
75*% 12,5 a 4 4 2,340
90* 15,0 a 4 4 3,360
110* 18,3 a 4 4 5,010

*do vyprodani zasob

Trubky jsou dodavany v tycich dlouhych 4 m s cervenym prouzkem
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UNIBETA (PP-RCT) d [mm t [mm] Kéd MB VB kg/m
3m 4m 3m 4m 3m 4m
16 2,2 3296430003 | 3296430002 3 4 75 100 0,091
mBETA 20 23 |3296430006 | 3296430005 3 4 75 100 0,122
25 2,8 3296431003 | 3296431002 3 4 75 100 0,185
32 3,6 3296431007 | 3296431006 3 4 30 40 0,304
40 4,5 3296432003 | 3296432002 3 4 30 40 0,474
‘ 'f/ 50 5,6 3296432007 | 3296432006 3 4 12 16 0,736
Ny 63 71 3296433003 | 3296433002 3 4 6 8 1,176
|- @ -|= 75 8,4 3296433007 | 3296433006 3 4 6 8 1,654
: 920 10,1 3296433011 | 3296433010 3 4 3 4 2,386
(; 110 12,3 3296434003 | 3296434002 3 4 3 4 3,548
Z 125 14,0 - 3296434004 - 4 - 4 4,580
160 14,6 - 3295404001 - 4 - 4 6,270
200 18,2 - 3295404002 - 4 - 4 9,950
Trubky jsou dodavany v tycich dlouhych 3 a 4 m s oranZzovym prouzkem
Z - zelend barva
CARBO** (PP-RCT/PP-RCT+CF/PP-RCT) Kod MB VB
d[mm] | t[mm] kg/m
3m 4m 3m 4m 3m 4m
Carbo = 20 2,8 3296410003 | 3296410002 3 4 75 100 0,145
25 3,5 3296411003 | 3296411002 3 4 75 100 0,226
32 4,4 3296411006 | 3296411005 3 4 30 40 0,364
40 55 3296412003 | 3296412002 3 4 30 40 0,568
50 6,9 3296412006 | 3296412005 3 4 12 16 0,887
. 63 8,6 3296413003 | 3296413002 3 4 6 8 1,396
/ﬁ/\\ 75 84 3296413006 | 3296413005 3 4 6 8 1,672
M 20 10,1 3296413009 | 3296413008 3 4 3 4 2,412
i 110 12,3 | 3296414003 | 3296414002 3 4 3 4 3,587
< a z 125 14,0 - 3296454007 - 4 - 4 4,630
Trubky jsou dodavany v tycich dlouhych 3 a 4 m s cernym prouzkem
Z - zelend barva
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TVAROVKY

Koleno 45° d[mm] | d1[mm]| B[mm] | Z1 [mm] Kod MB VB kg/ks
16 15,5 18,0 13,3 3297440203 50 200 0,008

20 19,5 18,7 14,5 3297440210 50 500 0,019

‘ 25 24,5 21,2 16,0 3297441205 50 300 0,023

32 31,5 39,0 18,1 3297441214 20 100 0,036

’ 40 39,4 38,0 20,5 3297442203 5 25 0,060
50 49,4 46,0 23,5 3297442210 5 20 0,101

63 62,5 50,0 27,4 3297443203 5 20 0,208

75 74,9 48,5 31,0 3297443210 2 8 0,402

20 89,9 56,2 35,5 3297443216 1 6 0,685

110 110,0 66,3 41,5 3297444202 1 5 1,025

z 125 125,0 77,0 40,0 3295414201 1 1 1,410

z 160 160,0  SVAROVANI NA TUPO 3295414202 1 1 2,420

7 200 200,0  SVAROVANI NA TUPO 3295414005 1 1 4,400

Z - zelen& barva

Koleno 90° d[mm] | d1[mm]| B[mm] | Z1 [mm] Kéd MB VB kg/ks
B 16 15,5 22,5 133 3297440204 50 250 0,008

20 19,5 28,0 14,5 3297440211 50 400 0,015

e o 25 24,5 29,9 16,0 3297441206 50 300 0,028

‘ il 32 31,5 | 400 | 181 3297441215 20 100 0,050

| 40 39,4 40,0 20,5 3297442204 10 70 0,084

. 50 49,4 48,0 23,5 3297442211 10 40 0,141
s 63 62,5 58,7 27,4 3297443204 5 20 0,258

75 74,9 70,5 31,0 3297443211 2 6 0,455

20 89,9 81,5 35,5 3297443217 1 4 0,788

110 110,0 98,1 41,5 3297444203 1 4 1,376

z 125 125,0 124,0 40,0 3295414203 1 1 2,056

z 160 160,0  SVAROVANI NA TUPO 3295414204 1 1 2,940

z 200 200,0  SVAROVANI NA TUPO 3295414205 1 1 5,610

Z - zelend barva
Koleno 45° s cepem

d[mm] [ d1[mm]| B[mm] | Z[mm] | D2 [mm] Kéd MB VB kg/ks

20 19,5 18,7 14,5 20,0 3297440213 20 200 0,011

25 24,5 21,2 16,0 25,0 3297441219 20 200 0,019
d[mm] [d1[mm]| B[mm] | Z[mm] | D2 [mm] Kéd MB VB kg/ks

20 19,5 23,5 14,5 20,0 3297440212 50 300 0,014

25 24,5 32,5 16,0 25,0 3297441207 50 250 0,026

®E 32 31,5 34,0 18,1 32,0 3297441220 20 100 0,057
T-kus jednoznacny d[mm] | d1[mm]| B[mm] | Z1[mm] | L[mm] Kéd MB VB kg/ks
; o 16 15,5 22,0 13,3 44,0 3297440303 50 250 0,012

F = — 20 19,5 26,0 14,5 54,0 3297440312 50 300 0,021

|‘ ’ / 25 24,5 27,0 16,0 65,0 3297441310 50 150 0,035
" ‘ f 32 31,5 36,0 18,1 78,0 3297441330 20 100 0,063
~ 40 39,4 42,0 20,5 94,0 3297442305 10 50 0,114
D - 50 49,4 50,0 23,5 114,0 3297442322 5 30 0,200
63 62,5 70,0 27,4 140,0 3297443304 2 16 0,448

! 75 74,9 70,0 31,0 142,0 3297443314 1 6 0,527

20 89,9 81,3 35,5 162,6 3297443319 1 6 0,940

110 110,0 97,5 41,5 195,0 3297444301 1 4 1,590

z 125 125,0 124,0 | 41,5 | 248 3295414301 1 1 2,510

Z 160 160,0  SVAROVANI NA TUPO 3295414302 1 1 4,060

Z 200 200,0  SVAROVANI NA TUPO 3295414303 1 1 7,300
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T-kus redukovany d[mm] |d1[mm]/d2 [mm]|Z1 [mm]|Z2 [mm]| B [mm] L [mm] Kéd MB | VB kg/ks
20x16x20 | 19,5 15,5 14,5 13,3 26,0 54,0 3297440313 | 50 | 300 | 0,026
20x25%x20 | 19,5 24,5 14,5 16,0 27,0 64,0 3297440314 | 50 | 150 | 0,033
25x20x25 | 24,5 19,5 16,0 14,5 33,0 60,0 3297441311| 50 | 200 | 0,036
25x25x20 | 24,5 24,5 16,0 16,0 27,0 64,0 3297441312| 50 | 150 | 0,038
25x32x25 | 24,5 31,5 16,0 18,1 36,0 76,0 3297441313 | 20 | 120 | 0,049
25x20%20 | 24,5 19,5 16,0 14,5 30,0 60,0 3297441314 | 20 | 100 | 0,035
32x20x32 | 31,5 19,5 18,1 14,5 32,0 69,0 3297441331| 20 | 100 | 0,045
32x20x25 | 31,5 19,5 18,1 14,5 32,0 69,0 3297441332| 20 | 100 | 0,047
32x25x32 | 31,5 24,5 18,1 16,0 33,0 70,0 3297441333 | 20 | 100 | 0,049
32x32x25 | 31,5 31,5 18,1 18,1 39,0 77,0 3297441334 | 20 | 100 | 0,061
32x40x32 | 31,5 39,4 18,1 20,5 44,5 89,0 3297441335| 10 | 50 | 0,081
40x20x40 | 39,4 19,5 20,5 14,5 36,0 78,0 3297442306| 10 | 60 | 0,083
40x25x40 | 39,4 24,5 20,5 16,0 37,5 81,0 3297442307 | 10 | 60 | 0,104
40x32x40 | 39,4 31,5 20,5 18,1 43,5 90,0 3297442308| 10 | 50 | 0,103
50x25x50 | 49,4 24,5 23,5 16,0 40,5 80,0 3297442323| 5 30 | 0,142
50x32x50 | 49,4 31,5 23,5 18,1 42,5 80,0 3297442324 | 5 30 | 0,146
50x40x50 | 49,4 39,4 23,5 20,5 57,5 114,0 3297442325| 5 15 | 0,223
63x32x63 | 62,5 31,5 27,4 18,1 52,0 92,0 3297443306 | 5 20 | 0,259
63x40x63 | 62,5 39,4 27,4 20,5 53,0 92,0 3297443305| 5 20 | 0,260
63x50%63 | 62,5 49,4 27,4 23,5 66,5 140,0 3297443307 | 5 16 | 0414
75x50x75 | 74,9 49,4 31,0 23,5 70,5 142,0 3297443315| 2 12 | 0,496
75x63x75 | 74,9 62,5 31,0 27,4 70,0 142,0 3297443316 | 2 8 | 0,531
90x63x90 | 89,9 62,5 35,5 27,4 73,3 136,0 3297443320 | 2 6 | 0727
90x75x90 | 89,9 74,9 35,5 31,0 76,8 148,0 3297443321 2 6 | 0,805

110x63x110| 110,0 | 62,5 41,5 27,4 83,0 148,0 3297444302 | 1 5 1,076
110x75x110| 110,0 | 74,9 41,5 31,0 86,6 160,0 3297444303 | 1 4 1,170
110x90x110| 110,0 | 89,9 41,5 35,5 91,2 175,0 3297444304 | 1 4 1,270
7 125x75x125 1245 745 40,0 30,0 248,0 3295414304 1 1 2,320
7 125x90x125 1245 745 40,0 35,0 248,0 3295414305 1 1 2,330
7 125x110x125 1245 745 40,0 40,0 248,0 3295414306 1 1 2,400
7 160x90x160 SVAROVANI NA TUPO 3295414307 1 1 3,520
7 160x110x160 SVAROVANI NA TUPO 3295414308 1 1 3,650
Z 200x90x200 SVAROVANI NA TUPO 3295414319 1 1 6,170
Z 200x110x200 SVAROVANI NA TUPO 3295414320 1 1 6,280
7 200x125x200 SVAROVANI NA TUPO 3295414321 1 1 6,370
7 200x160x200 SVAROVANI NA TUPO 3295414322 1 1 6,700
Z - zelend barva

‘ d [mm] ‘d1 [mm]‘Z1 [mm]‘ B[mm] ‘ Kod ‘ MB ‘ VB ‘ kg/ks
‘ 20%20x20 ‘ 19,5 ‘ 14,5 ‘ 25,0 ‘ ‘ 3297440311 ‘ 10 ‘ 50 ‘ 0,030
d[mm] |d1[mm]| B[mm] | L[mm] Kod MB | VB kg/ks
20 19,5 25,5 51,0 3297440315| 25 | 100 | 0,022
25 24,5 29,0 58,0 3297441315| 25 | 100 | 0,037
32 31,5 34,5 69,0 3297441336| 10 | 50 | 0,064
40/25 39,4 33,5 67,0 3297442309| 10 | 50 | 0,075

Z - zelend barva ,
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Natrubek d[mm] | d1[mm]|Z1[mm]| L[mm] Kéd MB VB kg/m
. 16 15,5 133 28,0 3297440402 | 50 250 0,006

[ o 20 19,5 14,5 30,0 3297440407 | 50 600 0,011

’ i " 3 3 25 24,5 16,0 40,0 3297441406 | 50 400 0,019
* I Q, 32 31,5 18,1 46,0 3297441420 | 20 200 0,024
' 35 [ 40 39,4 20,5 53,5 3297442406 | 20 100 0,053

f/ : 50 49,4 23,5 62,0 3297442419| 10 70 0,095

& 63 62,5 27,4 62,0 3297443405 5 30 0,120

75 74,9 31,0 71,5 3297443417 1 30 0,260

90 89,9 35,5 76,0 3297443424 1 16 0,436
110 110,0 41,5 90,0 3297444402 1 10 0,614

Z 125 125,0 40,0 90,0 3295414414 1 1 0,76

7 - zelen& barva

Redukovany natrubek d[mm] | d1[mm]|d2[mm]|Z1[mm]| Z2[mm] | L[mm] Kéd MB VB kg/ks
20/16 19,5 15,5 14,5 13,3 30,0 |3297440409| 50 200 0,010

25/20 24,5 19,5 16,0 14,5 32,0 3297441408 | 50 450 0,012

‘ I 32/20 31,5 19,5 18,1 14,5 39,0 |3297441424| 50 250 0,025
.‘ 32/25 31,5 24,5 18,1 16,0 350 |3297441423| 50 250 0,017
2 40/32 39,4 31,5 20,5 18,1 40,0 |3297442410| 10 100 0,031
50/40 49,4 39,4 23,5 20,5 46,0 |3297442422| 10 90 0,054
Redukce Typ d1[mm]|d2[mm]|Z1[mm]| Z2[mm] | L [mm] Kod MB VB kg/ks
A . 20/16 20,0 15,5 32,0 133 32,0 |3297440408| 50 250 0,006

25/20 25,0 19,5 16,5 14,5 32,0 |3297441407| 50 500 0,010

’ 32/20 32,0 19,5 18,0 14,5 32,5 |3297441421| 50 250 0,017

" | 32725 32,0 24,5 18,0 16,0 38,0 |3297441422| 50 300 0,020

40/20 40,0 19,5 20,5 14,5 34,0 |3297442407| 10 100 0,018

! 40/25 40,0 24,5 20,5 16,0 355 3297442408 | 10 100 0,019

” 40/32 40,0 31,5 18,5 18,1 39,0 |3297442409| 20 100 0,021
50/32 50,0 31,5 29,5 18,1 62,0 |3297442420| 10 100 0,044
50/40 50,0 39,4 29,5 20,5 66,0 |3297442421 10 100 0,054

63/32 63,0 31,5 35,0 18,1 75,5 |3297443406| 10 70 0,093

63/40 63,0 39,4 28,5 20,5 65,0 |3297443407| 10 70 0,083

63/50 63,0 49,4 28,0 23,5 62,5 |3297443408| 10 70 0,093

75/40 75,0 39,4 44,5 20,0 64,5 |3295413403 1 1 0,120

75/50 75,0 49,4 30,0 23,5 57,5 |3297443419 2 20 0,121

75/63 75,0 62,5 30,0 27,4 65,0 |3297443418 1 25 0,178

90/63 90,0 63,0 33,4 27,5 64,5 |3295413401 1 1 0,210

90/75 90,0 75,0 34,0 30,0 78,0 |3295413402 1 1 0,270

110/75 | 110,0 75,0 39,4 30,0 60,0 |3295414410 1 1 0,480

110/90 | 110,0 80,0 39,4 30,0 87,0 [3295414411 1 1 0,500

7 125/110 125,00 SVAROVANI NA TUPO 3295414402 1 1 1,050

Z 160/110 160,0 SVAROVANI NA TUPO 3295414403 1 1 1,150

7 160/125 160,0 SVAROVANI NA TUPO 3295414404 1 1 1,160

7 200/110  200,0 SVAROVANI NA TUPO 3295414417 1 1 1,100

7 200/160  200,0 SVAROVANI NA TUPO 3295414418 1 1 2,610

7 - zelen& barva

Zatka d[mm] | L[mm] | H[mm] Kéd MB VB kg/ks
. 16 13,0 25,0 3297440604 | 50 200 0,003

. 20 14,5 29,0 3297440612 | 50 300 0,006

Q 25 16,0 31,0 3297441606 | 50 200 0,009
32 23,0 36,5 3297441613| 10 100 0,013
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Zaslepka d[mm] | d1[mm]|Z1[mm]| L[mm] Kod MB VB kg/m
16 15,5 13,3 16,0 3297440603 50 400 0,004
f 20 19,5 14,5 24,0 3297440611 50 200 0,006
J »‘ m 25 24,5 16,0 25,0 3297441605 50 200 0,011
‘ ,N‘ 32 31,5 18,1 26,2 3297441612 10 100 0,016
- 40 39,4 20,5 30,8 3297442603 5 50 0,040
- . 50 49,4 23,5 35,4 3297442607 5 30 0,074
63 62,5 27,4 44,0 3297443602 5 25 0,150
75 74,9 31,0 58,2 3297443605 5 20 0,254
20 89,9 35,5 66,0 3297443606 2 6 0,364
110 110,0 41,5 79,0 3297444601 2 8 0,602
125 125,0 40,0 87,0 3295414601 1 1 0,790
160 160,0  SVAROVANI NA TUPO 3295414602 1 1 0,890
200 200,0  SVAROVANI NA TUPO 3295414419 1 1 2,040
Z - zelend barva
Zatka zavitova Typ Z [mm] L [mm] Kod MB VB kg/ks
172" 17,5 24,0 3297440613 50 250 0,006
172" 17,5 24,0 3297440614 50 250 0,006
: 172" 17,5 24,0 3297440615 50 250 0,006
| | 3/4" 18,0 24,0 3297441607 50 500 0,009
MontdaZni zatka s gumickou Barva Typ Z [mm] L [mm] Kéd MB VB kg/ks
PN — ) 172" 12,0 70,0 3297440617 10 250 0,020
~ 172" | 120 70,0 3297440618 10 250 | 0,020
. ﬂ ‘ B vz | 120 70,0 3297440616 10 250 | 0,020
L
Dilatacni smycka Typ d1[mm]|d3[mm]| L[mm] Kéd MB VB kg/ks
TT 20 20,0 185,0 480,0 3295440208 1 100 0,181
>§ P i 25 25,0 205,0 490,0 3295441206 1 80 0,280
& ~ ' . 32 32,0 210,0 450,0 3295441212 1 60 0,478
h 40 40,0 235,0 510,0 3295442202 1 40 0,738
Vyhybka Typ d[mm] | HImm] | L [mm] Kéd MB VB kg/ks
20 20,0 45,0 400,0 3295440207 10 50 0,069
25 25,0 50,0 400,0 3295441205 10 50 0,106
32 32,0 70,0 400,0 3295441211 5 20 0,173
Hrdlové kfiZeni Typ d[mm] | LImm] | B[mm] | B1[mm] Kéd MB VB kg/ks
20 20,0 184,0 53,0 31,5 3297440327 10 50 0,040
25 25,0 184,0 60,0 32,5 3297440328 10 50 0,060

~
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DG prechodka MzZV Typ d1[mm] | Z1 [mm] | L[mm] Kéd MB VB kg/ks
16x3/8" 15,5 13,3 29,5 3297450703 10 50 0,050

» ~ 16x1/2" 15,5 13,3 34,0 3297450704 10 50 0,063
20x3/8" 19,5 14,5 32,5 3297450716 10 100 0,052

. 20x1/2" 19,5 14,5 37,5 3297450714 10 150 0,065
T 20x3/4" 19,5 14,5 41,0 3297450715 10 100 0,113
25x1/2" 24,5 16,0 35,0 3297451710 10 100 0,069

25x3/4" 24,5 16,0 42,5 3297451711 10 100 0,115

32x3/4" 31,5 18,1 45,0 3297451729 5 50 0,129

32x1" 31,5 18,1 45,0 3297451730 4 60 0,145

40x5/4" 39,4 20,5 52,0 3297452702 4 20 0,365

50x6/4" 49,4 23,5 55,0 3297452704 4 20 0,521

63x2" 62,5 27,4 71,0 3297453702 2 14 0,750

75x2 1/2" 74,9 31,0 80,0 3297453705 1 9 1,288

90x3" 89,9 35,5 86,5 3297453707 1 6 1,715

110x4" 108,9 40,0 161,0 3295414701 1 1 2,922

125x5" 123,8 40,0 170,0 3295414702 1 1 4,380

Z - zelend barva

DG prechodka MZD Typ d1[mm] | Z1 [mm] | L[mm] Kéd MB VB kg/ks
16x1/2" 15,5 13,3 33,0 3297450804 10 100 0,050

- 20x3/8" 19,5 14,5 32,5 3297450824 10 100 0,041

20x1/2" 19,5 14,5 37,5 3297450822 10 200 0,042

) 20x3/4" 19,5 14,5 41,0 3297450823 10 100 0,058

25x1/2" 24,5 16,0 40,0 3297451812 10 100 0,043

- 25x3/4" 24,5 16,0 42,5 3297451813 10 100 0,058

32x3/4" 31,5 18,1 45,0 3297451832 5 40 0,075

32x1" 31,5 18,1 45,0 3297451833 4 60 0,125

40x5/4" 39,4 20,5 53,0 3297452802 4 20 0,359

50x6/4" 49,4 235 69,0 3297452805 4 20 0,414

63x2" 62,5 27,4 92,0 3297453802 2 14 0,662

75x2 1/2" 74,9 31,0 106,0 3297453804 2 1,075

90x3" 89,9 35,5 99,5 3297453805 1 6 1,623

110x4" 108,9 40,0 121,0 3295414801 1 1 2,270

125x5" 123,8 40,0 125,0 3295414703 1 1 3,510

7 - zelend barva

DG prechodka s PM Typ d [mm] | [mm] J Imm] Kéd MB VB kg/ks
16x3/4" 16,0 335 49,0 3295440804 10 100 0,115

20x1/2" 20,0 32,0 45,0 3295440819 10 100 0,097

20x3/4" 20,0 40,0 60,0 3295440817 10 100 0,091

20x1" 20,0 42,0 58,0 3295440818 10 50 0,173

25x3/4" 25,0 40,5 53,5 3295441809 10 50 0,095

25x1” 25,0 42,0 57,0 3295441808 10 40 0,168

32x1" 32,0 45,0 60,0 3295441823 5 25 0,185

32x5/4" 32,0 45,5 63,0 3295441822 5 50 0,292

40x6/4" 40,0 63,0 84,0 3295442802 2 16 0,512

Koleno 90° MzV Typ d1[mm] | Z1[mm] | B[mm] Kod MB VB kg/ks
16x1/2" 15,5 13,3 29,0 3297450705 10 100 0,064

VN 20x1/2" 19,5 14,5 30,0 3297450717 10 150 0,080
{/ f 20x3/4" 24,5 16,0 33,0 3297450718 10 50 0,126
\ . . ' 25x1/2" 19,5 14,5 35,0 3297451712 10 50 0,082
z @ 25x3/4" 24,5 16,0 37,5 3297451713 10 100 0,129

L \ ' 32x3/4" 31,5 18,1 41,5 3297451731 10 50 0,153
“" 32x1" 31,5 18,1 41,0 3297451732 5 50 0,145



Koleno 90° MZD Typ d1[mm]|Z1 [mm]| B[mm] Kéd MB VB kg/ks
e 16x1/2" 15,5 13,3 28,5 3297450803 10 100 0,054
\"\ . 20x1/2" 19,5 14,5 30,0 3297450817 10 150 0,064
@ .m s 20x3/4" 19,5 14,5 30,0 3297450818 10 100 0,066
\\ (’ . 25x1/2" 24,5 16,0 33,5 3297451808 10 100 0,065
:'— I 25x3/4" 24,5 16,0 32,0 3297451809 10 100 0,068
e 32x3/4" 31,5 18,1 36,0 3297451827 5 50 0,073
o 32x1” 31,5 18,1 41,0 3297451828 5 50 0,130
Koleno 90° MZD s cepem Typ d1[mm] | Z1 [mm] | B1 [mm]| B2 [mm] Kéd MB VB kg/ks
B . 20x1/2" 20,0 14,0 25,0 42,0 3297450816 10 100 0,060
- 0 |
Koleno 90° MZD s PM Typ d[mm] | I[mm] | J[mm] Kéd MB VB kg/ks
£ — 16x3/4" 16,0 41,0 54,0 3295440805 10 100 0,115
' ] 20x3/4" 20,0 48,0 63,0 3295440820 10 50 0,119
. \ : i 20x1” 20,0 45,0 64,0 3295440821 10 50 0,168
. 25x3/4" 25,0 51,0 65,0 3295441811 10 50 0,134
Q. L 32x1" 32,0 57,0 76,0 3295441825 5 50 0,179
32x5/4" 32,0 61,0 83,0 3295441824 5 30 0,266
Nasténné koleno MZD Typ B [mm] |B1[mm]|Z1[mm] Kéd MB VB kg/ks
& . [ ‘ ] 16x3/8" 26,0 24,5 13,3 3297450601 10 50 0,047
a ] é ‘ E 16x1/2" 26,0 24,5 13,3 3297450602 10 100 0,056
! / : | 20x1/2" 26,0 32,0 14,5 3297450610 10 150 0,069
il 0 k s 25x1/2" 26,5 32,0 16,0 3297451605 10 50 0,073
; %,'7\ ‘ ' 25x3/4" 35,0 32,0 16,0 3297451606 10 100 0,084
Fixacni desticka pro nasténna kolena L(mm) L1 (mm) | L2(mm) | Z(mm) | H2(mm) Kod MB VB kg/ks
240,0 150,0 100,0 44,0 9,2 3297470006 5 100 0,047

Vhodné pro fixaci ndsténnych kolen 20x1/2" a 25x1/2"

Typ Popis Kéd MB VB kg/sada

20x1/2" 2Xnastenne koleno MZD 3295440605 1 20 | o485
+ 1x fixacni desticka

25x1/2" 2x nasténné koleno MZD 3295441603 1 20 0,193
+ 1x fixacni desticka

‘ Typ ‘B[mm]‘m [mm]‘z1 [mm]‘ ‘ Kéd ‘ MB ‘ VB ‘ kg/ks
| o20x1/2¢ | 270 | 410 | 320 | | 3295440601 | 2 | 20 | 180
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Nasténné koleno MZD pravé, levé Typ D [mm] | Z1 [mm] | B [mm] Kéd MB VB kg/ks
20x1/2" P 29,0 34,0 14,5 3297450612 10 100 0,078
20x1/2" L 29,0 34,0 14,5 3297450613 10 100 0,078
Typ ‘ D [mm] ‘31 [mm]‘ B [mm] ‘ ‘ Kod ‘ MB ‘ VB ‘ kg/ks
20x1/2° | 280 | 340 [ 145 | [ 3297450616 | 10 | 150 | 0,071
Nasténné koleno prickové MZD Typ ‘ D1 [mm] ‘ Z1[mm] ‘ B1[mm] ‘ ‘ Kéd ‘ MB ‘ VB ‘ kg/ks
" 20k | 280 | 340 | 145 | | 3207450615 | 10 | 100 | 0,065
»
-
Nasténné koleno prichozi MZD Typ d1[mm]| t[mm] | B[mm] Kod MB VB kg/ks
= ‘ —— 20x1/2 19,5 68,0 35,0 3297450611 10 100 0,067
25x1/2" 24,5 78,0 36,5 3297451604 5 50 0,085
—
=
- '

Nasténny komplet MZD Typ ‘ D1 [mm] ‘ Z1 [mm] ‘ L1 [mm] ‘ L [mm] ‘ Kod ‘ MB ‘ VB ‘ kg/ks
- 20x1/2* | 270 | 145 | 1515 | 2265 | 3297450614 | 1 | 10 | 0192
&

)

o ‘» /,)/
T-kus MzZV Typ d1[mm]|Z1[mm]| B[mm] | L [mm] Kéd MB VB kg/ks
- 20x1/2" 19,5 14,5 30,5 65,0 3297450713 10 100 0,084
25x1/2" 24,5 16,0 32,5 68,0 3297451708 10 100 0,090
. 25x3/4" 24,5 16,0 35,5 80,0 3297451709 5 20 0,148
i ! Mf’ 32x1/2" 31,5 18,1 36,0 68,0 | 3297451728 5 40 0,094
T-kus MZD Typ d1[mm]|Z1[mm]| B[mm] | L [mm] Kod MB VB kg/ks
) 20x1/2" 19,5 14,5 30,0 66,0 3297450819 10 120 0,072
) l ‘ 20x3/4" 19,5 14,5 32,0 74,0 3297450820 5 30 0,084
\ ~ 25x1/2" 24,5 16,0 32,5 76,0 | 3297451810 5 100 0,075
‘,\ 25x3/4" 24,5 16,0 35,0 81,0 | 3297451811 5 25 0,100
lK \ = 32x1/2" 31,5 18,1 38,0 68,0 3297451829 5 25 0,091
. 32x3/4" 31,5 18,1 33,0 80,0 3297451830 5 25 0,100
o 32x1" 31,5 18,1 38,0 86,0 | 3297451831 5 20 0,135
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T-kus s PM Typ d[mm] | J[mm] | K[mm] Kod MB VB kg/ks
. 20x3/4" 20,0 61,0 66,0 3295440815 10 100 0,141
20x1" 20,0 67,0 74,0 3295440816 5 50 0,198
25x3/4" 25,0 66,0 75,0 3295441806 5 50 0,141
I 25x1" 25,0 69,0 80,0 3295441807 5 50 0,202
a 32x3/4" 32,0 73,0 68,0 3295441819 5 40 0,157
’ - 32x1" 32,0 71,0 79,0 3295441820 5 30 0,207
32x5/4" 32,0 78,0 85,0 3295441821 5 25 0,290
BJ PLAST + koleno s PM Typ d[mm] | J[mm] | K[mm] Kéd MB VB kg/ks
16x1/2" 16,0 34,0 57,0 3295440901 10 150 0,032
20x1/2" 20,0 40,0 60,0 3295440908 10 100 0,048
20x3/4" 20,0 40,0 60,0 3295440909 10 100 0,055
25x3/4" 25,0 48,0 68,0 3295441904 10 100 0,060
25x1 25,0 48,0 70,0 3295441905 10 50 0,074
BJ PLAST + T-kus s PM Typ d[mm] | J[mm] | K[mm] Kod MB VB kg/ks
° 16x1/2" 16,0 58,0 44,0 3295440902 10 60 0,006
16x3/4" 16,0 59,0 46,0 590602.01 5 50 0,011
i . 20x1/2" 20,0 64,0 55,0 3295440910 10 100 0,019
[ 20x3/4" 20,0 62,0 52,0 3295440911 5 50 0,024
; 20x1" 20,0 67,0 65,0 3295440912 5 50 0,053
- ' 25x3/4" 25,0 73,0 60,0 3295441906 5 50 0,095
25x1" 25,0 69,0 59,0 3295441907 5 25 0,120
32x3/4" 32,0 77,0 59,0 3295441909 5 25 0,436
32x1" 32,0 77,0 70,0 3295441910 5 25 0,614
BJ PLAST s PM Typ d[mm] | I[mm] | J[mm] Kod MB VB kg/ks
Y ' 20x1/2* | 270 | 320 | 550 | 3295440905 | 10 100 | 0,040
@ 20x3/4" | 28,0 38,0 61,0 | 3295440906 10 100 0,050
_ - 25x3/4" 34,0 39,0 60,0 3295441901 10 100 0,060
E ' 25x1" 34,0 38,0 60,0 3295441902 10 50 0,100
, 20x3/4" *| 28,0 38,0 61,0 3295440907 10 100 0,050
25x3/4"*| 34,0 39,0 60,0 3295441903 10 100 0,060
*PM s dirou pro plombu
§rouben|'vn'j§|' Typ d[mm] | z[mm] | I[mm] |[SW[mm] Kéd MB VB kg/ks
20x1/2" 26,5 20,1 49,5 27,0 3295410005 25 100 0,111
_ ) 20x3/4" 26,5 20,1 53,0 32,0 3295410006 25 75 0,157
ﬂ 20x1" 26,5 20,1 61,0 38,0 3295410012 25 50 0,209
j r 25x3/4" 34,5 22,5 55,5 32,0 3295411008 25 75 0,154
! 25x1" 34,5 24,5 61,0 38,0 3295411010 25 50 0,180
32x1" 40,0 24,5 61,0 38,0 3295411009 25 50 0,202
40x5/4" 50,5 27,5 62,4 48 3295412003 25 25 0,293
50x6/4" 64,0 27,7 65,7 53 3295412004 10 20 0,413
63x2" 81,5 337 78,2 70 3295413005 5 10 0,881
75x2,5" 97,0 43,0 80 88 3295413006 5 5 1,016
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Sroubeni vniténi Typ d[mm] | z[mm] | I[mm] SW[mm] Kod MB VB kg/ks
20x1/2" 26,5 20,1 37,0 27,0 | 3295410003 | 25 100 0,093
20x3/4" 26,5 20,1 42,0 32,0 | 3295410004 | 25 75 0,150
20x1" 26,5 20,1 46,5 380 | 3295410013 | 25 50 0,160
25x3/4" 34,5 22,5 44,5 32,0 | 3295411005 | 25 75 0,147
25x1" 34,5 24,5 46,5 380 | 3295411007 | 25 50 0,165
32x1" 40,0 24,5 46,5 380 | 3295411006 | 25 50 0,189
& 40x5/4" 50,5 27,5 49,8 48 | 3295412005 | 25 25 0,241
50x6/4" 64,0 27,7 52 57 | 3295412006 | 10 20 0,388
63x2" 81,5 33,7 60,6 70 | 3295413007 5 10 0,767
75%2,5" 97,0 43,0 69 88 | 3295413008 5 5 0,980
Holendr Typ d[mm] | I[mm] Kéd MB VB kg/ks
16x1/2" | 16,0 35,0 3295440001 10 150 0,025
20x3/4" | 20,0 35,0 3295440002 | 10 150 0,040
25x1" | 25,0 35,0 3295441002 5 100 0,063
Typ d[mm] | I [mm] Kod MB VB kg/ks
20 20,0 35,0 3295440003 | 10 100 0,098
25 25,0 41,0 3295441001 10 50 0,124
32 32,0 46,0 3295441003 | 10 30 0,190
40 40,0 53,0 3295442001 5 20 0,301
50 50,0 130,0 3295442002 2 8 0,805
EUROPLAST PM Typ ‘ L [mm] ‘ ‘ ‘ Kéd ‘ MB ‘ VB kg/ks
/D . % 20x3/4" ‘ 47,5 ‘ ‘ ‘ 3295440507 ‘ 10 ‘ 100 0,045
L
EUROKONUS MzV Typ /D1 [mm]| Limm] | I (mm] | Kéd . mB | vB kg/ks
20x3/4" | 355 | €0 41 | 3295410701 | 10 | 100 | 0,045
Typ /D1 [mm]| Limm] | I (mm] | Kéd . mB | vB kg/ks
20x3/4" | 355 | 61,5 | 41 | 3295410801 | 10 | 100 | 0,095
PFima spojka Typ D[mm] | I[mm] | J[mm] Kod MB VB kg/ks
- : 20 44,1 40,0 71,0 | 3295440405 10 50 0,075
8 25 34,4 40,0 71,0 | 3295441406 | 10 50 0,088
ﬁ “I’“H 32 34,4 45,0 87,0 | 3295441417 | 10 50 0,124
-
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Sedlo navarovaci Typ D2 (mm) | di(mm) |H(mm)| SW (mm) Kéd MB VB kg/ks
40-50x20 25,0 15,0 29,0 38,0 3295412302 1 1 0,001

63x32 32,0 20,5 27,0 38,0 3295413301 1 1 0,040

75x32 32,0 20,5 27,0 51,0 3295413801 1 1 0,040

90x32 32,0 20,5 27,0 51,0 3295413302 1 1 0,040

110x32 32,0 20,5 25,7 51,0 3295414310 1 1 0,047

110x40 40,0 25,5 25,7 63,0 3295414311 1 1 0,052

i
1
—

Z - zelen& barva

Sedlo navafovaci - MZV Typ D2 (mm) | di(mm) |H(mm)| SW (mm) Kod MB VB kg/ks
75x3/4" 32,0 20,5 82,3 51,0 3295413303 1 1 0,135
90x3/4" 32,0 20,5 89,8 51,0 3295413304 1 1 0,135

N N N N N N NNNNNN

Z - zelen& barva

Sedlo navafovaci - MZD Typ D2 (mm) | di(mm) |H(mm)| SW (mm) Kod MB VB kg/ks
75x3/4" 32,0 20,5 64,5 51,0 3295413410 1 1 0,091
90x3/4" 32,0 20,5 72,0 51,0 3295413802 1 1 0,130

Z - zelen& barva
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PFichytka Typ d[mm] | I[mm] | K[mm] Kod MB VB kg/ks

i 20 20,0 27,0 26,0 3295410507 50 1000 0,003
/ ) ;f_\ E; > 25 25,0 30,0 30,0 3295411509 50 1000 0,004
Q o ' K
Dvojpfichytka Typ d[mm] | I[mm] | K[mm] Kéd MB VB kg/ks
. 20 20,0 27,0 60,0 3295410506 20 500 0,007
( { ) ! ' E? ;) o (§ %2 o 25 25,0 30,0 75,0 3295411508 20 300 0,008
Lemovy nakruZek Typ d[mm] | L[mm] [d1[mm]| S[mm] Kéd MB VB kg/ks
: 40 40,0 58,0 80,0 12,5 3295412401 2 10 0,078
50 50,0 60,0 90,0 12,5 3297442608 2 10 0,109
63 63,0 62,0 105,0 13,5 3297443603 1 10 0,165
75 75,0 73,0 123,0 14,7 3295413405 1 5 0,275
20 90,0 92,0 140,0 17,0 3295413406 1 1 0,440
110 110,0 103,0 160,0 19,0 3295414412 1 1 0,644
z 125 125,0 53,0 162,0 25,0 3295414405 1 1 0,360
z 160 SVAROVANI NA TUPO 3295414406 1 1 1,610
z 200 SVAROVANI NA TUPO 3295414407 1 1 3,020
Z - zelen& barva
Volna pfiruba Typ d1[mm] |d2 [mm] | d [mm] | Y [mm] Kéd MB VB kg/ks
40/DN32 100,0 140,0 46,0 4 3295412402 1 1 1,618
50/DN40 110,0 150,0 54,0 4 3295412403 1 1 1,811
63/DN50 125,0 165,0 66,0 4 3295413407 1 1 2,400
75/DN65 145,0 185,0 83,0 8 3295413408 1 1 2,860
90/DN80 160,0 200,0 94,0 8 3295413409 1 1 3,520
110/DN100| 180,0 220,0 114,0 8 3295414413 1 1 3,875
7 125/DN100 180,0 220,0 109,0 8 3295414416 1 1 2,120
Z 160/DN150 240,0 285,0 160,0 8 3295414415 1 1 2,720
Z 200/DN200 295,0 340,0 221,0 8 3295414420 1 1 8,700
7 2000082007 2950 3400 2210 12 3295414421 1 1 8,700
Y-poletdér Z-zelend barva
Elektrospojka Typ d(mm) | L(mm) | H(mm) Kéd MB VB kg/ks
20 20,0 70,0 52,0 3295410007 1 1 0,037
S = o QF 25 25,0 70,0 57,0 1y 1 1
/} { 32 32,0 80,0 65,0 3295411011 1 1 0,050
‘// | 40 40,0 90,0 74,0 3295412001 1 1 0,060
| 50 50,0 100,0 85,0 3295412002 1 1 0,080
/ 63 63,0 111,0 97,0 3295413001 1 1 0,110
75 75,0 120,0 114,0 3295413002 1 1 0,160
20 90,0 130,0 130,0 3295413003 1 1 0,350
110 110,0 140,0 152,0 3295414003 1 1 0,393
7 125 125,0 151,0 168,0 3295414001 1 1 1,110
z 160 160,0 172,0 205,0 3295414002 1 1 1,610
200 200,0 203,0 245,0 3295414004 1 1 1,900
Z - zelend barva
Zlab pozinkovany Typ L [mm] Kéd MB VB kg/ks
20 2000 3295410101 1 25 0,331
25 2000 3295411101 1 25 0,428
32 2000 3295411102 1 25 0,596
40 2000 3295412101 1 25 0,607
50 2000 3295412102 1 25 0,732
63 2000 3295413101 1 25 0,879
75 2000 3295413102 1 25 0,995
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UZAVIRACi ARMATURY

Nerozebiratelny kulovy kohout s packou Typ D[mm]| I [mm] | L[mm] | H [mm] Kod MB VB kg/ks
20 29,0 15,5 65,0 67,0 | 3295440408 | 10 50 0,117
= I ‘ i i = 25 35,5 17,0 70,0 70,0 | 3295441409 | 10 40 0,130
- v’. =l 32 44,5 18,0 81,0 87,0 3295441422 10 30 0,231
‘ ° IILrJlmI 40 55,5 20,5 98,0 105,0 | 3295442402 2 16 0,384
\\ " il o 50 69,0 23,5 126,0 | 122,0 | 3295442409 1 6 0,611
‘ 63 90,0 27,5 145,0 145,0 | 3295443402 1 5 0,961
75 105,0 31,0 163,0 180,0 | 3295443406 1 4 1,607
Nerozebiratelny kulovy kohout s motylkem Typ D [mm] |Z1 [mm]| L [mm] | H [mm] Kéd MB VB kg/ks
20 29,0 15,5 65,0 67,0 | 3295440409 | 10 40 0,117
< T 25 35,5 17,0 70,0 70,0 | 3295441410 | 10 40 0,130
T
.\__4;, Ta 32 44,5 18,0 81,0 87,0 3295441423 5 20 0,231
e ' 40 55,5 20,5 98,0 105,0 | 3295442403 1 10 0,384
e
s”j;:ﬁi::':f;f;:g 'a“:,'gg’l‘;’o'?m“ Typ | D[mm]|z1 [mm]| L[mm] |H [mm] Kéd MB | VB | kgrks
20 29,0 15,5 65,0 67,0 3295440410 10 50 0,172
o - ; 25 35,5 17,0 70,0 70,0 3295441412 10 40 0,172
-J - Tz 32 44,5 18,0 81,0 87,0 3295441426 5 20 0,322
\&' 40 55,5 20,5 98,0 105,0 | 3295442405 2 10 0,422
50 69,0 23,5 126,0 122,0 | 3295442411 1 6 0,611
63 90,0 27,5 145,0 145,0 | 3295443404 1 0,969
75 105,0 31,0 163,0 180,0 | 3295443408 1 1,607
Nerozebiratelny kulovy kohout s vypusti vpravo a motylkem|  Typ D [mm] |Z1 [mm]| L [mm] | H [mm] Kéd MB VB kg/ks
20 29,0 15,5 65,0 67,0 3295440411 10 40 0,172
% = =
N
—_—
=) / L
Rozebiratelny kulovy kohout s packou Typ D [mm] |Z1 [mm]| L [mm] | H [mm] Kéd MB VB kg/ks
20 29,0 15,5 65,0 67,0 3295440406 10 50 0,180
(- B 25 35,5 17,0 70,0 70,0 | 3295441407 | 10 40 | 0,191
.\J B 32 44,5 18,0 81,0 87,0 3295441420 5 20 0,313
/
\
L
Rozebiratelny kulovy kohout s motylkem Typ D [mm] |Z1 [mm]| L [mm] | H [mm] Kéd MB VB kg/ks
20 29,0 15,5 65,0 67,0 3295440407 10 40 0,180
& . 25 35,5 17,0 70,0 70,0 | 3295441408 | 10 40 0,191
ot ¥ 32 44,5 18,0 81,0 87,0 3295441421 5 20 0,312
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PFimy ventil Typ D[mm] | I[mm] | L[mm] | H [mm] Kéd MB VB kg/ks
20 29,0 14,5 65,0 73,0 | 3295440504 | 10 50 0,126

25 36,0 16,0 72,0 95,0 | 3295441505 | 10 40 0,243

32 45,5 18,0 104,0 84,0 3295441514 5 10 0,369

40 56,0 20,5 108,0 | 1050 | 3295442502 2 8 0,423

50 69,0 23,5 1150 | 126,0 | 3295442508 1 0,640

63 87,0 27,4 155,0 155,0 | 3295443501 1 1,125

PFimy ventil s vypusti vlevo Typ D [mm] |Z1 [mm]| L [mm] | H [mm] Kéd MB VB kg/ks
‘@ 20 29,0 14,5 65,0 73,0 3295440505 5 30 0,170

25 36,0 16,0 72,0 95,0 3295441506 5 20 0,253

32 45,5 18,0 104,0 84,0 | 3295441515 5 10 0,396

40 56,0 20,5 108,0 | 1050 | 3295442503 2 10 0,448

50 69,0 23,5 115,0 126,0 | 3295442509 2 12 0,655

63 87,0 27,4 155,0 155,0 | 3295443502 2 4 1,125

Typ D [mm] |Z1 [mm]| L [mm] | H [mm] Kéd MB VB kg/ks

20 29,0 14,5 65,0 99,0 | 3295440506 5 20 0,200

25 36,0 16,0 72,0 99,0 3295441508 5 20 0,200

§ikmy ventil ‘ Typ ‘D1 [mm]‘Z1 [mm]‘ L [mm] ‘ H [mm] ‘ Kod ‘ MB ‘ VB ‘ kg/ks
25 | 350 | 160 | 1170 | 1070 | 3295441504 | 2 | 20 | 022

Filtr

‘ Typ ‘D1 [mm]‘21 [mm]‘ L [mm] ‘ H [mm] ‘

Kéd

‘ MB ‘ VB ‘ kg/ks
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NARADI A SPOTREBNi MATERIAL

Teflonova paska ‘ Typ ‘ Kéd ‘ Délka [m]
P \ TEFLON \ 3295490098 \ 12
1 )
Celistovy nastavec €erny/modry Typ Kéd cerny Kéd modry kg/ks
16 3295490004 3295490039 0,099
20 3295490005 3295490045 0,116
25 3295490006 3295490040 0,144
32 3295490007 3295490041 0,220
40 3295490008 3295490042 0,330
50 3295490009 3295490043 0,480
63 3295490010 3295490044 0,770
Parovy nastavec cerny/modry Typ Kéd cerny Kéd modry kg/ks
16 a a 0,084
20 3295490011 3295490032 0,112
25 3295490012 3295490033 0,140
32 3295490013 3295490034 0,190
40 3295490014 3295490035 0,280
50 3295490015 3295490036 0,400
63 3295490016 3295490037 0,740
75 3295490017 a 1,006
920 3295490018 3295490038 1,478
110 3295490019 02340 1,950
125 a = 2,658
Vrték pro navarovaci sedlo Typ Kéd kg/ks
25 3295490134 0,15
32 3295490135 0,22
40 3295490136 0,23
50 3295490137 0,33
\ 63 3295490138 0,45
Nastavec parovy pro sedlo Typ Kéd kg/ks
75-125x 25 3295490139 0,28
75-125 x 32 3295490140 0,41
75-125 x 40 3295490141 0,36
a 75-125 x 50 3295490142 0,65
75-125 x 63 3295490143 1,05
160-250 x 25 3295490144 0,17
160-250 x 32 3295490145 0,23
160-250 x 40 3295490146 0,36
160-250 x 50 3295490147 0,65
160-250 x 63 3295490148 1,04
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Svarecka POLYS P-1b 500 w termostaticka ‘ Typ Kéd kg/ks
\ 500 W 3295490002 1,300
Svarecka POLYS P-1a 650 w termostaticka ‘ Typ Kéd kg/ks
‘ 650 W 3295490028 1,300
Svarecka POLYS P-1a 850 w termostaticka ‘ Typ Kéd kg/ks
‘ 650 W 3295490028 1,600
Svarecka POLYS P-4a 650 W elektronicky Fizena ‘ Typ Kéd kg/ks
‘ 650 W 01118 1,570
arecka POLYS P-4 W TW Plus elek ick:
?}/are’c a POLYS P-4b 650 us elektronicky ‘ Typ Kéd ke/ks
fizena
‘ 650 W 04826 1,570
[ ]
Svarecka POLYS P-4c 650 W TW elektronicky Fizena ‘ Typ Kéd kg/ks
\ 650 W 01124 1,570
POLYSP-4cTW DT
(O3
- 4 TMe
BN
Svarecka POLYS P-4a 850 W elektronicky Fizena Typ Kéd kg/ks
850 W 3295490031 2,000

54
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Svarecka POLYS P-4a 1200 W elektronicky Fizena ‘ Typ Kéd kg/ks
\ 1200 W 01117 2,000
w20
200 260
107D
POLYSP-4a (>
Svafovaci komplet POLYS P-1b 500 W ‘ Typ Kéd kg/ks
‘ HOBBY BLACK* 00909 6,400
*Cerné Celistové ndstavce d20-40mm, nazky, svérka, imbus Klic, velky kufr.
Svafovaci komplet POLYS P-1a 650 W Typ Kéd kg/ks
HOBBY BLACK* 01924 6,400
MINI BLACK** 3295490050 5,060
*Cerné Celistové ndstavce d16-32mm, ndzky, svérka, imbus KIic, velky kufr
**Cerné Celistové ndstavce d20-32mm, svérka, imbus KIi¢, kufr MIN/
Svarovaci komplet POLYS P-1a 850 W ‘ Typ Kéd kg/ks
‘ HOBBY BLACK* 02196 6,400
*Cerné Celistové ndstavce d16-32mm, niizky, svérka, stojanek, velky kufr.
Svafovaci komplet POLYS P-4a 650 W Typ Kéd kg/ks
PROFI BLACK* 3295490001 8,700
PROFI BLUE** 3295490046 8,700
MINI BLACK*** 3295490051 5,100
MINI BLUE**** 3295490054 5,100

*Cerné Celistové ndstavce d16-63+100mm, nizky, svérka, nozni stojanek, velky kufr

**Modré Celistové ndstavce d16-63+100mm, ndzky, svérka, nozni stojdnek, velky kufr

++4Cerné Celistové ndstavce d20-32, ndzky, svérka, noZni stojének, kufr MINI

*EEEModré Celistové ndstavce d20-32, nizky, svérka, noZni stojdnek, kufr MINI

Svarovaci komplet POLYS P-4a 850 W Typ Kéd kg/ks
PROFI BLACK* 3295490030 8,800
PROFI BLUE** 02369 8,800
MINI BLACK*** 3295490052 5,200
*Cerné pdrové ndstavce d16-63mm, niizky, svérka, nozni stojének, velky kufr

**Modré pdrové ndstavce d16-63mm, nizky, svérka, nozni stojdnek, velky kufr

*+*(Cerné pdrové ndstavce d20-32mm, nizky, svérka, nozni stojdnek, kufr MINI
Svarovaci komplet POLYS P-4a 1200 W Typ Kod kg/ks
BLACK 40-90* 00911 9,600
BLUE 40-90** 02366 9,600

*Cerné pdrové ndstavce d40-90 mm, svérka, nozni stojdnek, velky kufr
**Modré pdrové ndstavce d40-90 mm, svérka, noZni stojdnek, velky kufr
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Svarecka elektrotvarovek ‘ Typ ‘ Kéd ‘ kg/ks
\ SVEL 950 | 01989 | 9,500

MontazZni pFistroj ‘ Typ ‘ Kéd ‘ kg/ks
\ MP-75 | 01413 | 22,000

MontaZni pFistroj ‘ Typ ‘ Kéd ‘ kg/ks
| MP-110UM | 3295490053 | 47,900

Nuazky Typ D [mm] Kéd kg/ks
STANDARD PLAST 42 42 02595 0,350

DYNO 42 42 3295490047 0,350

75 75 38272 1,240

Nuzky SABAT ‘ Typ D ‘ ‘ kg/ks
| SABAT 42 \ \ 0,322

Rezak Typ Kéd kg/ks
50 - 140 3295490029 1,420

100 - 160 02054 1,510

VYSVETLIVKY

D - vnéjsi prameér trubky

t - tlouStka stény trubky
Kod - objednaci ¢islo
MB - malé baleni - sacek
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VB - velké baleni - krabice

SV - pouziti pouze pro studenou vodu

C - Cervena barva
M - modra barva

S - $edé barva
Z - zelena barva
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AUTORIZOVANA OSOBA &. 224
Institut pro testovani a certifikaci, a. s., tfida ToméaSe Bati 299, Louky, 763 02 Zlin,
Ceska republika
Rozhodnuti o autorizaci ¢. 2/2014 ze dne 10. bfezna 2014

CERTIFIKAT VYROBKU
¢. 06 0397 V/AO/e

V souladu s ustanovenimi §5, odst. 2, nafizeni viady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické
davky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni Natizeni viady &. 312/2005 Sb. a natizeni viady
2152016 Sb. (NV 163), Autorizovana osoba &. 224 potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

Systém INSTAPLAST, systém trubek, tvarovek, kulovych kohouti a ventili
pro vnitini rozvody pitné vody, teplé vody a rozvody vytapéni z PP-R (BOREALIS
RA 130 E, Innopol CS 4-8000, VESTOLEN P 9421), d 16 mm —d 110 mm

uvadéného na trh spolecnost
PIPELIFE Czechs. r. 0.

Kuéovaniny 1778, 765 02 Otrokovice, Ceska republika
DIC: CZ60709391

Zmista wroby
Trubky
PIPELIFE Czech s. r. 0., Ku€ovaniny 1778, 765 02 Otrokovice

Tvarovky, kulové kohouty, ventily
PIPELIFE Czech s. . 0., Zavod Zapy, Zapy 151, 250 01 Brandys nad Labem

prezkoumala podklady prediozené vyrobcem, provedia potatetni zkousku typu vyrobku na vzorku a
posoudila systém fizenl vyroby a zjstila, Ze uvedeny vyrobek spliuje zakladni pozadavky natizeni
viady, konkretizované ve Stavebnim technickém osvédgeni STO-AO224-2212/2006/e.

Autorizovana osoba &. 224 zjistila, ze systém fizeni vyroby odpovida pfisiusné technické dokumentaci
a zabezpeduje, aby yrobky uvadéné na trh spiiovaly pozadavky stanovené shora uvedenym staveb-
nim a odpovidaly podle §4, odst. 3, NV 163.

Certifikat byl vydan na zaklads ze dne 6. 8. 2018, ktery
obsahuje zavéry zjistovani a ovarovani, wsledky zkousek a zakladni popis yrobku, nezbytny pro je-
ho identifikaci

Tento certifikét zistévé v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovené v technickych pred-
pisech nebo stavebnim technickém osvédent, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky
v misté vyroby ¢i systém izeni vyroby vyrazng nezméni.

Autorizovan osaba ¢, 224 proved nojménd jedenrét 7 12 mesic dohied nad fédnjm fungovenim
systému rizeni vyroby v misté vyroby, odebir vzork
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AUTORIZOVANA OSOBA &. 224
Institut pro testovani a certifikaci, a. s., tf. T. Bati 299, Louky, 763 02 Zlin,
Ceska republika
Rozhodnuti o autorizaci ¢. 2/2014 ze dne 10. biezna 2014

CERTIFIKAT VYROBKU
€. 15 0433 V/AO

V souladu s ustanovenimi §5, odst. 2, nafizeni viady & 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni Natizeni viddy & 312/2005 Sb., Autorizovana
osoba &. 224 potvrzuje, 2e u stavebniho vrobku

Trubky UNIBETA z polypropylenu PP-RCT (Hostalen PP XN125-P,
Hostalen PP XN112-, Borealis RA 7050) pro. tlakové rozvody pitné
vody, teplé vody, vytapéni a ustfed-
niho vytapéni, d 16 mm — —d 160 mm, $6,3; S5;54;S3,2; S25

uvadéného na trh vyrobcem
PIPELIFE Czechs.r. 0.

Kugovaniny 1778, 765 02 Otrokovice, Ceska republika
DIC:CZ60709391

2z mista vyroby
PIPELIFE Czechs.r. o.

Kugovaniny 1778, 765 02 Otrokovice, Ceska republika
DIC:CZ60709391

pfezkoumala podklady prediozené vjroboem, provedia potateeni zkousku typu virobku na vzorku a
posoudila systém fizeni vyroby a zjistla, Ze uvedeny vyrobek spliiuje zakladni pozadavky natizent
Viady, konkretizované v uréenych normach GSN EN ISO 15874-2.

Autorizované osoba ¢. 224 zjistia, Ze systém Fizeni vyroby odpovida prislusné technické dokumen-
taci a zabezpetuje, aby vyrobky uvadané na trh seifovaly pozadaky stanovens shors wedenyri
normami a odpovidaly technické dokumentaci pode §4, od:

Certifikét byl vystaven na zakladé Zavérecného protoKolu " 79350140612015 70 cne 31 8. 2015,
ktery obsahuje zavéry zjistovani a ovéfovani, visledky zkoudek a z&kladni popis vyrobku, nezbytny
projeho identfikaci

Tento certifikat 2istava v platnost po dobu, po kterou se poZadavky stanovené v technickjch predpisech ne-
0 norméch, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby G systém rizenf viroby vjraz-

né nezmeéni,

Autorizovana osoba ¢. 224 provédi nejméné jedenkrét za 12 mésicd dohled nad Fédnym fungovénim systému

fizent vyroby v misté vyroby, odebir vzorky vjrobks, provédi jejich zkousky a posuzue, zda viasinost vyrob-

viastnosti vyrobku odpovidajf stavebnimu techr
uvedeného naizeni vi4dy. Pokud autorizovah
nebo zménit tento certifikat.

podle ustanoveni §5, odst. 4, vyse
istf nedostatky, je oprévnéna zrusit

Vydino ve Zling, 31-08-2015

Vydéno ve Zliné: 11-08-2006
Zménae): 06-08-2018
(Nahrazuje certifikat ¢. 06 0397 V/AO/d ze dne 25-08-2015)

ITG

AUTORIZOVANA OSOBA &. 224
Institut pro testovani a certifikaci, a. s., tf. Tomase Bati 299, Louky, 763 02 Zlin,
Ceska republika
Rozhodnuti o autorizaci 6. 2/2014 ze dne 10. bfezna 2014

CERTIFIKAT VYROBKU
é. 150435 V/AO

V souladu s ustanovenimi §5, odst. 2, Nafizeni viady ¢ 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické po-
2adavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni Nafizenf viady &. 312/2006 Sb., Autorizovana osoba €.
224 potvrzuje, Z u stavebnio vyrobku

Trubky s karbonovym vldknem CARBOCR?

z polypropylenu PP-RCT/PP-RCT+CF/PP-RCT(Hostalen PP XN125-P,
Hostalen PP XN112-1, Borealis RA 7050) pro tlakové rozvody pﬂné
vody, teple vody, ého vytapéni a astredniho
vytapéni, d 20 mm — d 160 mm; 55 $4;832

uvadéného na trh spolecnosti

PIPELIFE Czech s. r. 0. s

Kugovaniny 1778, 765 02 Otrokavice, Ceska republika
DIC:CZ60709391

Zmista vyroby
PIPELIFE Czech s. r. 0. 1
Kuéovaniny 1778, 765 02 Otrokovice, Ceska republika

pezkournala podklady prediozené vyrobcem, proveda potatedrii zkousku typu vyrobku na vzorku a po-
soudila systém fizenl viraby @ zjistia, ze uvedeny vyrobek spifivje zakiadni pozadavky nafizeni viady,
Konkretizované ve stavebnim technickém osvédeni €. STO — AO 224 — 74312015,

Autorizovana osoba &, 224 zistila, ze systém Fizeni vyroby odpovida pislusné technické dokumentaci
a zabezpetuje, aby vyrobky uvadané na trh spifiovaly pozadavky stanovené shora uvedenym stavebnim
technickym osvédcenim a odpovidaly technické dokumentaci podie §4, odst. 3

Certifikat byl vystaven na zakladé Zavéretného protokolu &. 793501408/2015 ze dne 25. 9. 2015, ktery
obsahuje zvéry zjistovani a ovéfovani, vysledky zkousek a zakladni popis virobku, nezbytny pro jeho
identifikaci.

Tento Certifket ziistévé v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovené v technickych predpi-
sech nebo stavebnim technickém osvéden, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v mists
vyroby Gi systém iizeni vjroby vyrazng nezméni.

Autorizovana osoba ¢. 224 provéd] nejméné jedenkrat za 12 mésicy dohled nad fédnym fungovanim
systému Hzenl vyroby v mist§ vyroby, odebia vzorky vyrobki, provédi jejich zkousky a posuzuje, zda
viastrosti vjrobky odpovidjf stavebnimu technickému osvedceni podie ustanoveni §5, odst. 4, vyse
uvedeného nafizen! viédy. Pokud amﬁwgame a(;é 224 Zjistl nedostatky, je oprévnéna zrusit nebo

zménit tento certifikét. cM@

RNDr. Radomir Cevelik
predstavitel Autarizované osoby & 224

Vydano ve Zliné, 25-09-2015

ku odpovidaji normém podle ustanoveni §5, odst-
osoba &. 224 Zjisti nedostatky, je oprévnéna z/u{

4, vySa-uyedeného naiizeni viady. Pokud autorizovand
b0 2mé certifikét.
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Po ukonceni Zivotnosti vyrobkd doporucujeme jejich materidlovou nebo energetickou recyklaci firmou s patfi¢cnym opravnénim.

Nase technické poradenstvi spociva ve znalosti norem, ve vypoctech a v dosavadnich zkuSenostech.

Neméame moznost ovlivnit podminky pouZiti ndmi nabizenych vyrobkd, zvlasté pak nestandardni zachazeni s vyrobky ¢&i pouZiti nebo
pokladku, proto jsou veSkeré Gdaje uvedené v nasem katalogu nezadvazné.

Zaruky se vztahuji na kvalitativni parametry nasich vyrobkd a zboZi. V pfipadé skody se nase ruceni vztahuje na hodnotu ndmi dodaného
zbofZi.

Vyhrazujeme si pravo dodavky zboZi odliSného od zobrazeni uvedeného v katalogu. V objednavkach pouzivejte nase objednaci ¢isla.
Katalogy a prospekty pravidelné aktualizujeme a vyhrazujeme si pravo zmény Gdajd v nich uvedenych.

Aktualnost konkrétniho katalogu ¢i prospektu si proto vzdy ovéfujte na www.pipelife.cz. Vydani 06/2022
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POZNAMKY:
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Pipelife Czech s.r.o.
Kucovaniny 1778

765 02 Otrokovice
tel.: +420 577 111 213

www.pipelife.cz

Pipelife Slovakia s.r.o.
Kuzmanyho 13

921 01 Piestany

tel.: +421 337 627 173

www.pipelife.sk

PIPELIFE (®

always part of your life



