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IZOLACNI SYSTEM KOMPLETIZOVANYCH DILCU Z EXPANDOVANEHO POLYSTYRENU
S ASFALTOVYM PASEM NA HORNIM POVRCHU

Charakteristika

Kompletizované dilce z objemové
stabilizovaného, samozhasivého
expandovaného polystyrenu uréeného pro
pouZziti ve stfeSe a asfaltového pasu v nékolika
variantach (dle druhu asfaltové hmoty a dle
nosné vlozky). Asfaltovy pas na dilci POLYDEK
presahuje dva okraje desky polystyrenu

a umoznuje spojeni se sousednimi dilci.
Systém je uréen pro soucasné provedeni
tepelnéizolaéni a hydroizolaéni vrstvy ve vSech
klasickych izolaénich skladbdch.

Konstrukce dilce

4 asfaltovy pas nakasirovany specialnim
zafizenim na polystyren

< objemové stabilizovany,
samozhasivy, expandovany polystyren

Nizka hmotnost izolaéniho systému

Nizkda hmotnost tepelné izolace a redukce
poctu vrstev umoziiuje pouzit systém
POLYDEK i na stfechach, na kterych je
pozadovano malé zatizeni od vrstev stresSni
skladby.

Snizeni vlivu
povétrnostnich podminek

Nizka nasdkavost expandovaného polystyrenu
a rychlost pokladky umozriuje pouZziti
POLYDEKU i pfi méné priznivych a méné
stabilnich povétrnostnich podminkdach.
Tepelnd izolace je okamzité po poloZeni dilct
chranéna proti vlivu povétrnosti a stresni plast
je vodotésny po svareni pfesahd, napojeni
nakasirovaného pasu na navazuijici konstrukce
a utésnéni etapové pracovni spdry.

Realizace

Dilce POLYDEKU se s podkladem spojujf
lepenim nebo kotvenim, pripadné obéma
zpUsoby zéroveri. Podrobnosti stanovuje
montdzni ndvod. Presah nakasirovaného
asfaltového pasu se s pasem sousedniho dilce

spojuje svarenim plamenem. Vrchni asfaltovy pas
se obvykle navaruje.

Casové tspory

Pfi pouziti izolaéniho systému POLYDEK
dochazi k velkym ¢asovym usporam. Je

to dano slouc¢enim vice technologickych
krokUl (provedeni spadove vrstvy, penetrace
povrchu tepelné izolace, natavovani prvniho
pasu hydroizolace). Dochdzi k vyznamnému
zkraceni prodlevy mezi poloZenim tepelné
izolace a jejim zabezpecenim prvni
hydroizolac¢ni vrstvou.

Snizeni ceny stfesni skladby

Diky pfiznivé cené celého systému POLYDEK
a redukci poctu operaci vykondvanych pfimo
na stavbé dochdzi k vyznamnému snizenfi
nékladll na stfesni skladbu.

Dlouhodoba trvanlivost

Vlastnosti expandovaného polystyrenu

se v Case prakticky neméni, coz dokladajf
zku$enosti se 40 letou expozici polystyrenu ve
skladbéach plochych stiech.

a technologii jeho pokladky jsou obsazeny
v pfiru¢ce ,POLYDEK — Montazni navod*.
Varianty dilcd

PRIKLAD OZNACENI

EPS 100 (oznaceni polystyrenu)
G200S40 (oznaceni asfaltového pasu)

» EPS 70 V60S35 * EPS 150 V60S35
» EPS 70 G200S40 * EPS 150 G200S40
» EPS 70 TOP * EPS 150 TOP

» EPS 100 V60S35 » EPS 200 V60S35
» EPS 100 G200S40 + EPS 200 G200S40
» EPS 100 TOP * EPS 200 TOP
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Expandovany polystyren Asfaltové pasy
V systému POLYDEK se jako tepelnéizolaéni
vrstva pouzivaji stabilizované samozhasivé
expandovang polystyreny, které splfiujf
pozadavky CSN EN 13163 (tab. 1).

Jako horni vrstva se pro systém POLYDEK
pouzivaji nakasirované asfaltové pasy nékolika
typl. Oznaceni a parametry asfaltovych past
jsou uvedeny v tabulce 2.

Tab. 1 | Oznaceni polystyrenu (1. ¢ast nazvu POLYDEK)

Oznaceni polystyrenu - 1. ¢ast EPS 70* EPS 100* EPS 150* EPS 200*
nazvu POLYDEK
Parametr podle CSN EN 13163 Ttida / Uroveri | Hodnota Trida / Uroveri | Hodnota Ttida / Uroveri | Hodnota Ttida / Uroveri | Hodnota
rozmérové | tloustka [mm] T1 +2 T1 +2 T +2 T1 +2
tolerance [ yga [mm] L1 +3 (+0,6%) L1 +3 (+0,6%) L1 +3 (+0,6%) L1 +3 (+0,6%)
Sitka [mm] W1 +3 (£0,6%) W1 +3 (+0,6%) W1 *3 (+0,6%) W1 +3 (+0,6%)
pravouhlost S1 +5 S1 +5 S1 +5 S1 +5
[mm/1000 mm]
rovinnost [mm] P3 +10 P3 +10 P3 +10 P3 *10
rozmérova stabilita pfi uréenych DS(70,-)1 +1 DS(70,-)1 +1 DS(70,-)1 +1 DS(70,-)1 +1
podminkdch teploty a relativni
vlhkosti vzduchu [%]
pevnost v ohybu [kPa] BS115 >115 BS150 >150 BS200 >200 BS250 >250
napéti v tlaku pfi 10% stlageni [kPa] | CS(10)70 70 CS(10)100 100 CS(10)150 150 CS(10)200 200
rozmérova stabilita pfi stélych DS(N)2 +0,2 DS(N)2 +0,2 DS(N)2 +0,2 DS(N)2 +0,2
normalnich laboratornich
podminkdach [%]
deformace pfi zatizeni tiakem 20kPa | DLT(1)5 <5 DLT(1)5 <5 DLT(1)5 <5 DLT(1)5 <5
pfi teploté 80+1 °C po dobu 48+1h
[%]
dlouhodoba nasékavost pfi WL(T)5 5,0 WL(T)5 5,0 WL(T)5 5,0 WL(T)5 5,0
ponoreni [%]
deklarovand hodnota soucinitele 0,039 0,037 0,035 0,034
tepelné vodivosti [W.m".K"]
tfida reakce na ohen E E E E
pevnost dilce v pfiéném tahu [kPa] | 70 100 150 200
* Oznadeni polystyrenu podle CSN EN 13163
EPS 70S Stabil: EPS-EN 13163-T1-L1-W1-S1-P3-DS(70,-)1-BS115-CS(10)70-DS(N)2-DLT(1)5-WL(T)5
EPS 100S Stabil: EPS-EN 13163-T1-L1-W1-S1-P3-DS(70,-)1-BS150-CS(10)100-DS(N)2-DLT(1)5-WL(T)5
EPS 150S Stabil: EPS-EN 13163-T1-L1-W1-S1-P3-DS(70,-)1-BS150-CS(10)150-DS(N)2-DLT(1)5-WL(T)5
EPS 200S Stabil: EPS-EN 13163-T1-L1-W1-S1-P3-DS(70,-)1 -BS150-CS(10)200-DS(N)2-DLT (1)5-WL(T)5
Tab. 2 | Oznaceni asfaltového pdsu (2. ¢ast nazvu POLYDEK)
Parametr V60S35 * G200S40 TOP *
tloustka (mm) 3,5 4,0 3,5

vlozka sklenéna rohoz sklenéna tkanina sklenéna rohoz
asfaltovd hmota oxidovany asfalt oxidovany asfalt asfalt modifikovany SBS
faktor difuzniho odporu u 40000 40000 30000

* Pfi zpracovani dilcd POLYDEK s pésy typu V60S35 nebo TOP je nutné poditat s niz&i pevnosti pasu v tahu, kterd je dana pouZitim vyztuzné viozky ze sklenéné rohoze. S pfesahem pésu je nutné
zachdzet opatrné. Dilce POLYDEK s takovymi asfaltovymi pasy neni vhodné zpracovdvat pfi velmi teplém nebo pfi chladném pocasi. Pfi nedostate¢ném vyrovnéni podkladu nebo nedostate¢ném

upevnéni dilcti k podkladu hrozi poskozeni asfaltového pésu v misté spar mezi deskami.

REALIZACE POLYDEK
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Tab. 3a | Varianty hydroizolaéniho souvrstvi z asfaltovych past na dilcich POLYDEK

Podklad  Spodni pés ¢i pasy Vrchni pas celoplos$né nataveny Trvanlivost Provadéni Spolehlivost
€ V60 S35 nakasirovany, svareny ELASTEK 40 SPECIAL DEKOR | I* |
g ELASTEK 50 SPECIAL DEKOR | I* |
Sy ELASTEK 40 COMBI | I* |
%§ G200 S40 nakasirovany, svareny ELASTEK 40 SPECIAL DEKOR I I Il
_g 9‘ ELASTEK 50 SPECIAL DEKOR I 1] Il
; 5 ELASTEK 40 COMBI ] 1]} Il
&; © TOP nakasirovany, ELASTEK 40 SPECIAL DEKOR 1] I* Il
:% svafeny ELASTEK 50 SPECIAL DEKOR il I I
o ELASTEK 40 COMBI n I* Il

* Hodnoceni | z diivodu rizika poskozeni pfesahu asfaltového pésu v piipadé nedostatedné stabilizace okrajli desky z EPS. Hrozi také riziko poSkozeni pasu pfi manipulaci s pfesahem pfi
vysokych nebo naopak pfi nizkych venkovnich teplotach.

Tab. 3b | Zatfidéni variant hydroizolaénich vrstev z asfaltovych past podle hydroizolaéni spolehlivosti, poZzadavk( na provadéni a trvanlivosti

Parametr Trida
| I 1]

Trvanlivost skladby | Minimdlné poZadovana Zakladni Zvysena

dand pouze trvanlivosti vrchniho pésu dand trvanlivosti vrchni hydroizolaéni vrstvy sloZené z vrchniho | hydroizolace z past z SBS

v hydroizolaéni vrstvé pdsu z SBS modifikovaného asfaltu a podkladniho pdsu modifikovaného asfaltu

z oxidovaného asfaltu, tj. feSeni, které trh bézné pozaduje

Provadéni Vyzaduje zvlastni pozornost pfi provadéni Bez zvlastnich pozadavki Kombinace vrstev schopna

(dozor, Ihiita vystavby, kvalifikace pracovnika) eliminovat drobné chyby pfi realizaci
Spolehlivost Minimalné nutna Zvysena -

Poznamka: Trvanlivost skladby je dana kombinaci prfedpokladanych zivotnosti jednotlivych hydroizolacnich vrstev.

Schémata skladeb - pfiklady pouziti

|I| KUTNAR KUTNAR oy KUTNAR KUTNAR
1 - POLYDEK podlozeny spadovymi 2 - POLYDEK kotveny do spadové vrstvy 3 - POLYDEK kotveny do nosné vrstvy 4 - POLYDEK lepeny k nosné vrstvé

polystyrénovymi deskami - dilce
i kliny vzajemné i k podkladu lepeny

AAA AA
-

KUTNAR KUTNAR KUTNAR
_—
5 - POLYDEK lepeny k parotésnici vrstvé 6 - POLYDEK lepeny k parotésnici vrstvé 7 - POLYDEK lepeny na plvodni skladbu 8 - POLYDEK kotveny k ptvodni skladbé
leZici na spadové vrstvé ve sklonu stfechy stfechy
Legenda 7| POLYDEK (tepelnéizola¢ni vrstva z objemove stabilizovaného, samozhasivého
1| nosna vrstva expandovaného polystyrenu s nakasirovanym asfaltovym pasem typu S)
2| spadova vrstva 8| povlakova hydroizolaéni vrstva — vrchni SBS modifikovany asfaltovy pas
3| penetraéni nétér (DEKPRIMER) s hrubozrnnym posypem (ELASTEK)
4| spojovaci vrstva — asfaltovy natér za horka bodové (AOSI) 9| kotvici prvek
5| expanzni vrstva — perforovany asfaltovy pas (PERBITAGIT) 10| pavodni souvrstvi skladby stfechy
6| parotésnici vrstva — SBS modifikovany asfaltovy pds se sklenénou viozkou 11| padvodni krytina z asfaltovych péast

(GLASTEK 40 SPECIAL MINERAL), pfipadné s hlinikovou vioZkou 12| spadové kliny z polystyrenu
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Spole¢nost DEKTRADE dodédva Siroky
sortiment materidld pro stavebni izolace.
Nabidku tvofi uceleny systém hydro

a termoizolaénich materidl( vhodné
doplnénych o nezbytné doplrikové prvky.

Spadové kliny Smyslem Udajd obsazenych v tomto
materidlu je poskytnout informaci odpovidajici
soucasnym technickym znalostem. Je tif'eba
pfislusnym zplsobem respektovat ochrannd

préva vyrobcl. Z materidlu nelze odvozovat

Vedle rovnych desek se doddvaji i spadové
kliny vyrobené na zakazku pro konkrétni
stfechu podle klade¢ského planu. Maximalini

Kromé dodavek kvalitnich izola¢nich materidld  tloustka spadového klinu je 400 mm. Sklony pravni zavaznost.
poskytuje spole¢nost ve spolupraci s externi jsou odstupriovany po 0,5%. Maximalni sklon
kancelari KUTNAR a ATELIER DEK komplexni  spadového klinu POLYDEK je 5%. Pouzitim
poradensky a technicky servis, ktery napomaha spddovych klind Ize na stfeSe soucasné
spravné aplikaci materidl(. Diky snaze vyresit tepelnéizolacni i spadovou vrstvu.
spole¢nosti a mnohaletym zkusenostem nasich  Tim se déle snizi pocet praci provadénych
expertll jsou doporu¢ené materidly i skladby na stavbé a odstrani se mokry proces i na
optimalizovany nejen z hlediska konstrukéniho, stfechach, které nemaji nosnou konstrukci ve
ale i cenového. spadu. Spadovymi dilci POLYDEK Ize upravit
nedostatec¢ny spad rekonstruované stfechy
. . > s minimalnim ndrdstem hmotnosti skladby.
Kvalita kombinovanych Kladedsky plan zpracovava technické
izolaci POLYDEK je trvale stfedisko spoleénosti DEKTRADE — ATELIER
sledovana a certifikovana DEK, kterému je tfeba poskytnout nésleduijici
systémem ISO 9001. podklady:
» Okdtovany pudorys stfech s presné
Baleni a skladovani zadanou polohou odvodriovacich prvkd
a prostupujicich konstrukci vétsich nez
Dilce POLYDEK jsou doddvany na paletéach. 1x1m a s vySkou nadstrfesnich konstrukci —
Dilce POLYDEK musi byt skladovény tak, aby atiky, prahy dveff, hlavice vzduchotechniky
byly chréanény proti atmosferickym srdzkam atp.
a primému slune¢nimu zareni. Dilce nesmi lezet (nejlépe v elektronické podobég);
pifimo na zemi. Dilce s pasem typu V60S35 je * Pozadovany sklon
nutné skladovat pri teplotdch nepresahujicich (doporucuje se minimalné 2%, po 0,5%);
35 °C. * Pozadovanou prdmérnou a minimalni
tloustku tepelné izolace (stanoveni hodnot
Rozmeéry a tvar dle normovych poZadavkd Ize zadat
pracovnikiim ATELIERU DEK);
Desky POLYDEK se dodavaji ve formatu * Typ dilce POLYDEKU - tj. kvalitu
1300% 1000 mm. Standardné Ize dodat desky polystyrenu a typ nakasirovaného pdsu.
o tloustce 20 az 400 mm.
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KONTAKTY EDEKTRADE'

odbyt, technickd podpora

ATELIER|DEK|

BENESOV

BEROUN

BLANSKO

BRNO

CESKA LiPA

€. BUDEJOVICE Litvinovice
€. BUDEJOVICE Hrdgjovice
DECIN

FRYDEK-MISTEK
HODONIN

HRADEC KRALOVE
CHOMUTOV

JICIN

317 700 586
311 621 251
510 003 011
545 231 166
487 823 917
387 313 576
387 225 033
412512105
555 122 009
518 322 508
495 546 656
474 668 554
491 011 013

JIHLAVA
JINDRICHUV HRADEC
KARLOVY VARY
KARVINA

KLADNO

KOLIN

LIBEREC

LOVOSICE

MOST

NOVY JICIN
oLoMouC

OPAVA

OSTRAVA

561 010 060
384 320 619
353 579 068
555 122 001
312 661 095
321 623 249
485 134 143
411 142 001
476 700 635
556 720 322
585 311 354
553 623 833
596 618 904

PARDUBICE
PELHRIMOV
PLZEN

PRAHA KUNRATICE
PRAHA MALESICE
PRAHA ZLICIN
PRACHATICE
PROSTEJOV
PREROV

PRIBRAM
SOKOLOV

STARE MESTO U UH
STRAKONICE

466 301 957
565 382 173
377 329 119
227 620 302
272 705 825
257 950 751
388 328 133
582 331 076
581701 734
318 599 296
352 661 175
572501 832
383 322 029

Priklad klade¢ského planu

SVITAVY

SVITAVY DEKSTAVIVA
SUMPERK

TABOR

TRUTNOV

TREBIC

TRINEC

USTi NAD LABEM
VALASSKE MEZIRICi
ZLIN Piluky

ZLIiN Louky

ZNOJMO

461 540 866
461 530 900
583 283 329
381 279 232
499 329 468
561 011 000
558 340 885
475216 739
571610 685
577 219613
571122010
515 223 059

AKTUALNI INFORMACE NALEZNETE NA WWW.DEKTRADE.CZ

technicka podpora

ATELIER DEK
Tiskarska 10/257
108 00 Praha 10
tel.: 234 054 284
fax: 234 054 291
www.atelier-dek.cz




