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Vazeny zakazniku firmy Castolin

Dékujeme za Vasi davéru a gratulujeme k nabyti tohoto po technické strance vysoce
kvalitniho produktu. Tento navod Vas nauci pouzivat zafizeni, seznami Vas s hlavnimi
funkcemi a nauci Vas plné vyuzit vSechen potencial této svarecky.

Také prosim respektujte bezpe€nostni pokyny jak k zajisténi zafizeni, tak k zajisténi
bezpecnosti na misté, kde budete zafizeni pouzivat. Spravna péce o zafizeni zajisti na
trvalo spolehlivost a vynikajici vysledky pfi svafovani. Toto jsou zakladni pozadavky pro

vynikajici vysledky.

Prosim vyplnte nize uvedenou tabulku, aby Va$e pfipadna identifikace byla snadno
pristupna. Nazev modelu a sériove Cislo naleznete na vyrobnim Stitku umisténém na
zakoupeném zafizeni.

Nazev modelu: CastoTIG 1611DC kod polozky: 757963

Sériové cgislo:

Datum nakupu:

Prectéte se nasledujici obecné bezpeénostni pokyny a dodrzuijte je.




|I!lﬂ Tento navod k obsluze musi byt pfedan pouze pfislusnikim odpovédnym

k zapojeni, nebo pouzivani zafizeni. Derby 305 smi byt zapojovano, nebo pouzivano
pouze prosSkolenym personalem. Pro instalaci zafizeni je tfeba respektovat mistni
bezpeénostni pfedpisy platné v misté instalace.

BEZPECNOST OBSLUHY

E OSOBNi OCHRANE PROSTREDKY (OOP)

v
OCHRANA OCi

Noste odpovidajici ochranné bryle s bo¢nimi kryty béhem svarfovani, odstranovani
ulpéjic kulicek po svarovani, kartaCovani a brouseni.

W nepouzivejte kontaktni Cocky pfi svarovani.

=

OCHRANA OBLICEJE
Pouzivejte ochrannou masku s vhodnym ochrannym filtrem podle pfedpist pro ochranu
obliCeje béhem svarovani.
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~—" | OCHRANA HLAVY
Noste ochranou helmu nebo svazeci kuklu k ochrané pfed elektrickym Sokem, jiskry,
prsknutim

o OCHRANA USi

Jestli pfipravujete obrobek a svafovani je spojené s hlasitym zvukem, pouZijte ochranu
usi

N

OCHRANA OBUV
Ochrani Vas pred elektrickym Sokem, jiskry a prskanim. Noste zaruvzdornou obuv.

u |
"R | OCHRANE RUKAVICE
Ochrani Vas pred elektrickym obloukem, jiskry a prskanim, Pouzivejte rukavice.




ﬂ TELNi OCHRANA

Jako ochranu proti elektrickému Soku, jiskram a prskani noste zaruvzdorné obleceni.
Neoblékejte tkaniny, které mohou nasaknout hoflavymi tekutinami, rozpoustédly,
hydrokarbonaty, olejové substance a barviva, protoze by se mohli teplem generovaném
béhem svarovani odpafit a vznitit se.
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B [svaROVACI RIZIKA

Informujte vSechny osoby, které se nachazeji v blizkosti oblasti svafovani, o

nebezpecich spojenych se svafovanim a poskytnéte jim odpovidajici ochranné

prostfedky. Pouzivejte ochranné kryty pro ochranu pracovnikl pracujicich v blizkosti

oblasti svarovani.

KOUR A PLYNY

Pouzijte vhodny systém odsavani svafovaciho dymu ve Spatné vétraném prostredi, aby
nedoslo k otravé dymem a plyny vznikajicimi pfi svafovani.

"

Nesvafujte v prostfedich obsahujicich vybusny prach, kapaliny nebo plyny.
Nesvarujte a nenavarujte obrobek (zinek,nebo kadmium), nebo obrobek
kontaminovany neznamymi latkami. Béhem reakce téchto latek se vytvareji toxické a
drazdivé plyny.
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_ OPTICKE ZARENI

RuUzné ultrafialové zareni vznika pfi elektrickém svarovani, které ma stejny ucinek jako
spaleni slunce na nechranéné pokozce. Proto musi byt oblicej a télo zcela chranény
pred zafenim. Pfi svafovacim zafizeni (tfida 2) je tfeba vzit v ivahu individudlni a
kolektivni ochranna opatreni vzhledem k povaze oblouku a jeho emisim svételnych vin.

o RIZIKA HLUKU

PFipravné a svarovaci prace na obrobku mohou zpUsobit silné zvuky, které mohou vést k
trvalému poskozeni sluchu.




! NEBEZPECIi VYPADKU

Napajeci kabely, svafovaci kabely, sestavy kabelovych hadic a rizné propojovaci kabely
umisténé na podlahach, které nejsou snadno viditelné, mohou zpusobit nebezpedi
vypadku proudu.

K- NEBEZPECi PADU

Pfi svafovani neméjte zafizeni povéSené k rameni nebo télu: To zvySuje riziko ztraty
vahy.
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4 ELEKTRICKA BEZPECNOST
Ujistéte se, Ze uzemnovaci systém elektrického spotfebice je spravné pfipojen a funkeni.
Vzdy zkontrolujte stav napajeciho zdroje a kabelu, které spojuji riizné jednotky: Kabel
sitového napdjeciho kabelu nesmi byt holy (vZdy musi byt v nepoSkozeném krytu).
Kabel zafizeni nesmi byt poSkozen. Nikdy se nedotykejte drzaku horaku a elektrody
soucasné. Nepracujte ve vlhkém nebo mokrém prostfedi.
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— | Existuje zvySené riziko urazu elektrickym proudem, pokud kovové Casti
pfichazeji do kontaktu s elektrodou. Svarecka musi byt izolovana od uzemnénych
kovovych ¢asti. Uzemnéni obrobku muze zvysit riziko nehody pro svarece.

S Maximalni dovolené napéti na svorkach svarovaciho zafizeni mezi vystupnimi
svorkami je ur€eno narodnimi a mezinarodnimi predpisy. Jednosmeérné svarovaci
jednotky s usmérnovacem musi byt konstruovany tak, aby nedoslo k pfekroceni
pfipustnych hodnot v pfipadé poruchy usmérfiovace (napf. Porucha otevieného okruhu,
zkrat nebo faze).
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vysoké napéti
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b Systém vysokofrekvenéniho zapalovani ve svafovani TIG vybiji

NEBEZPECI POZARU A EXPLOZE

Neprovadéjte zadné svafovani na kontejnerech, které dfive obsahovaly benzin,
mazadla, plyn nebo jiné hoflavé latky nebo pokud byla nadoba delSi dobu prazdna.
JINAK, JE VYSOKE RIZIKO VYBUCHU.




VSechny hoflavé latky v pracovnim prostoru musi byt odstranény, aby se
predeslo nebezpedi pozaru. Pokud to neni mozné, musi byt pokryty protipoZarnimi
pokryvkami. V blizkosti pracovniho prostoru vzdy ponechte hasici pfistroj.

m NEBEZPECi POPALENI

Obrobky, elektrody a Spi¢ky horaku a klesti jsou pfi svafovani velmi horké. Pfi svafovani
muze horky material stékat. Pfi dlouhodobém svarfovani maze byt chladici kapalina v
chladicim agregatu a hofaku velmi horka. Davejte pozor na stfikani pfi vyméné hofaku
nebo kdykoli je mozné nahodny kontakt s horkou chladici kapalinou.

i MECHANICKE RIZIKA

Béhem provozu zafizeni musi byt vSechny kryty a klapky uzavieny a spravné upevnény.
Dbejte na potencialné nebezpecné pohyblivé €asti, jako jsou hnaci valeCky jednotky
podavace dratu. Pfi vyméné draténé civky a vloZeni dratu do hofaku zafizeni MIG / MAG
nepouzivejte ochranné rukavice, které by mohly byt vtazeny rotujicimi sou¢astmi.
Nepokladejte hofak MIG / MAG smérem k lidem, zatimco je drat navijen.

RIZIKO PREVRACENI ZARIZENI

Nezdrzujte se pod pfistrojem, je-li zdvizena nebo je umisténa ve zvysené poloze. Pokud
je zafizeni umisténo ve zdvizené poloze, musi byt posouzeno, zda by mohlo dojit k
selhani za urcitych okolnosti a méla by byt pfijata vhodna bezpecnostni opatfeni.

BEZPECNOST PRACE V UZAVRENEM PROSTORU

Musite si byt védomi vSech zvlastnich pravidel, ktera je tfeba respektovat pfi praci v
uzavienych prostorech s vysokym rizikem vybuchu. Pfi svafovani v uzavieném prostoru
je obzvlasté dulezité zajistit dostate¢né vétrani.
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RIZIKA ELEKTROMAGNETICKEHO POLE
Proud protékajici jakymkoliv vodiCem vytvafi lokalni elektromagnetické pole. Svafovaci
proud vytvari elektromagnetické pole kolem elektrického obvodu a zafizeni pro
svarovani. Elektromagnetické pole muze zasahovat do zdravotnickych prostfedk, jako
jsou kardiostimulatory. Osoby s implantovanymi zdravotnickymi prostfedky musi pfijmout
vhodna ochranna opatfeni. VSichni svare€i musi dodrzovat nasledujici postupy pro
minimalizaci emisi elektromagnetickych poli ze svafovaciho obvodu:

e Kabely musi byt vedeny co nejblize k sobé.




e Nepracujte mezi svarfovacimi kabely.

e Umistéte kabely na jedné strané a co nejdale od operatora.

e Drzte hlavu a horni €ast téla co nejdale od svarovaci jednotky, pokud je pfipojena
k elektrickému pfivodu.

e Zemnici svorka musi byt umisténa co nejblize ke zoné svarovani na obrobku.

e Béhem prepravy svarovaciho zafizeni nebo jednotky podavace dratu nesvafujte.
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OSOBY S IMPLANTOVANYMI ZARIZENiMI
Osoby s implantovanym zdravotnickym zafizenim musi pozadat svého |ékafe a vyrobce
zarizeni pred vstupem do oblasti, kde se provadi svarovani, nebo predtim, nez tyto
prace samy provadéji. Generované elektromagnetické emise (v€etné emisi vznikajicich
pfi zapalovani HF) mohou pfekro€it maximalni povolené hodnoty nékterych tfid
elektrickych zafizeni. Pokud jsou zafizeni v bezprostfedni blizkosti svareciho pfistroje
Spatné funkéni, doporucujeme prestat pracovat a kontaktujte vyrobce s pokyny.

E ZAPOJOVANI| ZARIZENI

Po otevreni baleni se ujistéte, Ze zafizeni neni poSkozeno. V pfipadé pochybnosti
kontaktujte zakaznické sluzby. P¥i instalaci mohou provadét zasahy elektrického
charakteru pouze kvalifikovany personal. Toto zafizeni je navrzeno tak, aby fungovalo za
stanovenych podminek prostfedi: Provozni teplota okoli: od -10°Cdo+40°C (14 ° F
az 104 ° F); Okolni teplota pro pfepravu a skladovani: -20° Caz+55°C (-4 ° F az 131
° F); Relativni vihkost vzduchu: az 50% pfi 40 ° C (104 ° F), az 90% pfi 20 ° C (68 ° F);
Nadmofrska vyska: do 1000 m nad mofem. Vzdy udrzujte oblast kolem oblasti svafovani
Cistou. Zafizeni pouzivejte na suchych, dobfe vétranych mistech. Ujistéte se, Ze
ventilator pFistroje nefouka do pfistroje zadny kovovy prach, protoze by mohlo dojit k
poskozeni elektronickych obvodu.

Zajistéte plynoveé lahve vzpfimené na pevném podstavci nebo na drzaku valce,
ktery je k tomu ur€en, a chranit pfed nadmérnym teplem, narazy, horkou struskou,
jiskrami a otevienymi plameny. UdrZujte plynové lahve mimo oblasti svafovani a dalSich
elektrickych obvodu. Je zakazano pfipojovat nékolik sériovych nebo paralelnich zdroja
napajeni. Svafovaci jednotku nepouzivejte k rozmrazovani zmrazenych trubek. Ujistéte
se, ze svarovaci kabely jsou bezpecné pfipojeny k portiim, aby nedoslo k prehrati.

KLASIFIKACE ZARIZENI

ZARIZENI TRIDA A SE POUZIVA PRO PRUMYSLOVE POUZITi V PRUMYSLOVE
OBLASTI.

Jednotky tfidy A jsou urCeny pro pouZiti v obytné oblasti s napajecim zdrojem nizkého
napéti. Elektromagneticka kompatibilita jednotek tfidy A neni zaru€ena v téchto
oblastech, a to jak v dusledku ruseni, ktera je spojena s polikem, tak s vodiem za
ur€itych okolnosti. Jednotky s vysokym vykonem mohou ovlivnit kvalitu sitového
napajeni v disledku primarniho proudu odebiraného ze sité. Proto na nékteré typy



jednotek plati omezeni tykajici se pfipojeni nebo pozadavku tykajicich se maximalni
pfipustné impedance sitového napajeni nebo minimalniho napajeciho vykonu v misté
pfipojeni s vefejnou napajeci siti (PCC Point of Common Coupling). V téchto pfipadech
je odpovédnosti instalatéra nebo provozovatele zajistit, aby jednotka mohla byt pfipadné
propojena s vefejnymi energetickymi spole¢nostmi.

BLUDNE PROUDY

Pfed pouzitim se ujistéte, ze v instalacni oblasti jednotky neni umisténo zadné z
nasledujicich zafizeni: Radiové a televizni pfijimace (vysilac a pfijimac). Pocitace,
roboty, elektronické domaci spotrebice (radio, televize, video zafizeni, telefony, poplasné
systémy, atd.). Zdravotnické elektrické vybaveni, vybaveni pro podporu Zivota,
kardiostimulatory a sluchadla. VSechna vysoce citliva elektricka zafizeni (kalibracni a
méfici zafizeni). Pristroje pro sledovani bezpecnosti v pramyslovych strojich.

REDUKOVANiI MOZNYCH EMISI|

Snizit emise pomoci nasledujicich opatfeni: Instalace filtrd. U stacionarnich svafovacich
stanic umistéte napajeci kabel pro stinéni po celé své délce do kovovych kabelovych
vedeni nebo podobné. Stinéni musi byt pfipojeno k elektrickému kontaktu s pristrojem. U
specialnich aplikaci zvazit ochranu celé jednotky. Svafovaci kabely by mély byt co
nejkratSi a blizké podlaze. U svafecich stanic je tfeba vzit v dvahu moznost vyrovnani
potencialu kovovych dilu. Pokud obrobek neni uzemnén, mize spojeni obrobku se zemi
Castecné snizit elektromagnetické emise. Je vSak nutna opatrnost, protoze to muze
zvysit riziko pro svarec a dalSi elektricka zafizeni. Toto usporfadani musi byt schvaleno
pfislusnou osobou, ktera je schopna posoudit vzniklé nebezpedi. V zemich, kde neni
povoleno pfimé pfipojeni obrobku k zemi, musi byt pfipojeni provedeno pfes vhodny
kondenzator zvoleny podle narodnich predpisu.

ZVEDANI

b E e 4
/a8
S Rukojet a popruhy se pouzivaji vyhradné k ruénimu zvedani pfistroje.

% @ Pfi zvedani zafizeni s jefaby pouzijte zvedaci oko (pokud existuji) jako

upeviovaci body. Retézy / $idry by mély byt pfi zvedani kolmo k zvedacimu zafizeni,
takZe zvedaci oCka nejsou pretlakovany. Pristroj nema specialni upevnovaci body. Pro
zvedani pomoci zvedaku pouzijte nasledujici vybaveni: Lanové kladky / fetézy, které
musi byt umistény pod zafizenim.

Nezvedejte spolu s prfistrojem plynové lahve, automobily nebo jiné nezadouci
prostifedky. Ujistéte se, ze fetézy / SAury pouzivané pro zvedani maji pozadovanou
hmotnostni nosnost pro zafizeni. Ujistéte se, Ze vSechny spotfebice, které mohou byt
zvednuty s jednotkou, jsou fadné zajistény a nemohou se pohybovat. Pfed zvedanim se
ujistéte, Ze jsou upevnény Srouby mezi vozikem napajeciho zdroje a sou€astmi, které



jsou na ném pfipevnény.(doporuceny utahovaci moment: 10Nm). Pfi zdvihani zvedaky
odpojte pristroj od sité. Ujistéte se, Ze elektricka izolace mezi jednotkou a kladkostroji je
vhodna, pokud se provadi svafovani s navarenou jednotkou.

NASTAVENI POLOHY

Neumistujte pfistroj na povrch se sklonem vétsi nez 10 °, protoze by se mohl prevratit a
havarovat. BEhem pfepravy s vozikem na svazujici se pudé vénujte pozornost
nasledujicim skute€nostem: Rovnomérné rozlozte hmotnost plynovych lahvi, draténych
civek, mobilnich spotfebicu a dalSiho vybaveni namontovaného na voziku. VSechny
kryty musi byt uzavieny a vSechny pohyblivé ¢asti musi byt dobfe zajistény. Nahly posun
hmotnosti mizZe zpUsobit pfevraceni jednotky. Ujistéte se, Ze jsou pfi svafovani zajistény
kolové jednotky, takZze se nemohou odvratit nebo prevratit.

ZAPOJENI DO ELEKTRICKE SITE

:DD Elektricky systém musi byt schopen dodat pozadovany maximalni vykon ze
zdroje energie; musi byt v souladu s pfedpisy v zemi, kde se provadi instalace, a musi
byt provadéna kvalifikovanym personalem. Napajeci zastrka musi byt jmenovita az na
proud odpovidajici maximalnimu u¢innému odbéru proudu |1eff.

OCHRANA PRED VNEJSIMI VLIVY

j PrFistroj muze byt uloZen venku, ale za nepfiznivého pocasi je jeho provoz
povolen pouze tehdy, je-li spravné chranén. Nevystavujte pfistroj intenzivnimu pfimému
sluneCnimu zareni nebo silnému desti.

UDRZBA

NEOPRAVNENE MODIFIKACE JEDNOTKY JSOU ZAKAZANE.

i v Udrzbarské prace musi provadét pouze kvalifikovany technicky
ersonal. Pro udrzbu pfistroje pouzivejte pouze nahradni dily dodavané vyrobcem.

.

L Pfistroj musi byt odpojen od sité, aby mohl byt otevfen pro vedkerou
udrzbu. Po vypnuti pfistroje poCkejte nejméné 5 minut pfed otevienim a otevienim
elektrickych ¢asti. Dokonce i kdyz je pFistroj vypnuty a odpojen od zdroje napajeni,
zustava zbytkoveé napéti kvuli kondenzatorovym nabojim. Nez se dotknete elektrickych
casti, ujistéte se, Ze napéti na svorkach elektrolytickych kondenzatoru je mensi nez
60VDC.

T
" ® | Je-li zafizeni del$i dobu funkéni, nékteré soudasti uvnit zafizeni mohou byt



stale velmi horké po jeho zastaveni.

77

“'> Staticka elektfina mize poskodit elektronické soucastky. Pfi manipulaci s
deskou plosnych spoju pouzijte uzemnovaci naramek.

SCHEMA PRO UDRZBU

Kazdé 3 mésice

\ Otevrete pristroj a oCistéte jej uvnitf suchym stlaCenym vzduchem. TLAK
NESMI BYT VYSOKY. JINAK MUZETE POSKOZOVAT ELEKTRONICKE
KOMPONENTY.

.=.||
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«ere_|Ujistéte se, Ze ochranny plast svarovaciho kabelu neni poskozen. Vycistéte
uvolnéné spoje a utahnéte je (vystupni svorky, kabelové svorky, Srouby skfiné, atd.).
Ujistéte se, Ze ventilator neni uzamcen. Zajistéte, aby ventilacni kanaly byly volné.
Ujistéte se, ze v jednotce nedoslo k nahromadéni nebo uniku kapaliny. Zkontrolujte stav
napajeciho kabelu. Pfi vyméné napajeci Sndry: Ujistéte se, Ze kabel je vhodny pro
zamyslené pouziti a zda odpovida narodnim a mistnim predpisum. Ujistéte se, Ze kabel
je ur€en pro maximalni efektivni spotfebu proudu |1eff. Ujistéte se, Ze kabel ma
minimalni délku 2 m od mista, kde vystupuje ze skfiné. Nepouzivejte rozpoustédla k
Cisténi skfiné, protoze mohou poskodit lepici znacky, plast a gumu.

Poskozeni plastového nebo kovového krytu mize poskodit bezpecénost pristroje, protoze
to muze snizit vzdalenost mezi pouzdrem a elektrickymi sou¢astmi, coz umozriuje vstup
prachu a vlihkosti. Vyménte vSechny Casti, které jsou vazné poskozené. Pohyblivé
mechanické prvky musi byt vzdy chranény ochrannymi deskami proti nahodnému
kontaktu. Pokud jsou bezpecnostni zafizeni odstranéna pro udrzbu a / nebo vyménu
mechanickych soucasti, musi byt vyménéna, jak je stanoveno vyrobcem.

LIKVIDACE

hig

I Evropska smérnice 2002/96 / ES o odpadnich elektrickych a elektronickych
zarizenich (WEEE). Elektrické spotiebiCe musi byt na konci svého Zivotniho cyklu
shromazdovany jednotlivé a likvidovany ekologicky Setrnym recyklacnim systémem.
Elektrické pfistroje nesmi byt likvidovany v béZném odpadu! Latky obsazené v jednotce
a jejich soucastech mohou poskozovat zivotni prostfedi a zdravi lidi, pokud nejsou
likvidovany vhodnym zplsobem. Vyrobce je odpovédny za pfijeti jednotek, které dosahly
konce svého Zivotniho cyklu, kdyz prodejci zakoupi novou ekvivalentni jednotku.
Jednotka musi pfi vraceni zachovat vdechny své zakladni soucasti. Vnitrostatni pravni
predpisy poskytuji sankce za nedodrzeni ustanoveni uvedenych predpisu o
zneskodnovani.



VYSVETLENi SYMBOLU A AKRONYMU

X = Faktor zatiZeni definuje vztah mezi provozem a chlazenim béhem 10 minut. Procento ¢asu,
béhem kterého je stroj schopen svafovat pfi nastaveném proudu ; také definuje odpovidajici ¢as
k chlazeni (ptiklad: X=60; v desetiminutovém intervalu svafujete 6 minut a 4 minuty probiha chlazeni)

Tento faktor se vztahuje na okolni prostfedi. Tovarni nastaveni pocita s teplotou 40 ° C.

Uo=Napéti na prazdno. Jedna se o napéti mimo elektricky oblouk. Jedna se o napéti, které je méreno
u vstupnich bajonet(i zemniciho a svafovaciho kabele a to v situaci, kdy zrovna nesvarujete (kdy
nehofi el. oblouk)

Ui=hodnota vstupniho napéti, na kterou je svafovaci zafizeni navrzeno

Uz2=momentalni napéti, ukazuje napéti v pfipadé, kdy hofi elektricky oblouk, ve vztahu k Vami
nastavenému svafovacimu proudu. Formulace pro vypocet se lisi pro svarovani TIG a obalenou
elektrodou:

MMA—U2=(20+0.04*12)

TIG—U2=(10+0.04*12)

I;max = maximalni hodnota jmenovitého napajeciho proudu svafovaciho zdroje.

I,eff = maximalni hodnota efektivniho vstupniho proudu svafovaciho zdroje v pfislusném pracovnim
cyklu.

I, = Svarovaci proud.

cos @ = ucinik

COOLING AF = Vzduchoveé chlazeni (s ventilatorem).

I.CL.H = tepelna tfida izola¢nich materialll a izolaéni systémy nabizejici ochranu az do 180 ° C.
IP23 = Hodnota ochrany krytu jednotky.

NORMA EN 60974-1 Zafizeni pro obloukové svafovani: Svafovaci zdroje.

STANDARD EN 60974-10 Elektromagneticka kompatibilita.

?I:I

= MMA je zkratka ,manual metal arc welding“= Ru&ni svafovani obalenou elektrodou

&

— TIG je zkratka ,tungsten inert gas welding“= Svafovani netavici se wolframovou elektrodou

D

17w 50/60Hz  Zdroj produkuje stejnosmérny proud s frekvenci 50/60Hz

D} =
12 M Staticky jednofazovy transformator, usmérniovac a frekvenéni ménic

.Da}napéjenf 230V

| stale vlastnosti

S

Vhodné pro svafovani v prostredi se zvySenym nebezpecim urazu elektrickym proudem



CastoTIG 1611DC je invertorové zafizeni, se kterym mUzZete provadét nasledujici reZzimy svarovani:

. i‘.:h MMA - obalena elektroda

e £ % IT. TIG-svarovani

o =" L pyizni TIG svafovani

Ve vSech rezimech je moZné pouzit pro svatovani:

° dvoutaktni kontaktni zapaleni (2T)
¥
Ctyrtaktni kontaktni zapaleni (4T)
{
. dvoutaktni bezkontaktni zapaleni (2T HF)

(JL—HF) Ctyrtaktni bezkontaktni zapaleni (4T HF)
e Bodovaci svarovani

Zaftizeni je vybaveno:

e Pfedni ovladaci panel
e Zadni panel s konektorem pro pfipojeni plynu, hlavnim spinacem a napajecim kabelem

ZARIZENI LZE PRIPOJIT NA ELEKTROCETRALU- POZOR NA VYKYVY NAPETI (+/- 15%) !!!

ZAPOJENI

Zafizeni ptipojte do sité 230V, 55Hz (+/-15%). Pfipojte stroj k siti a pozici spinac 11 do polohy "I" (ON).
Svarovaci stroj se nastavi do reZimu svatovani, pfi kterém byl vypnut. Pomoci pfedniho panelu zvolte

novy rezim svarovani.

o]

S
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C1: Napdjeci kabel 3x2,5mm? s délkou 2,5m se zastrékou SHUCO.
A1l: Konektor pro zadni plyn. PouZiva se k pfipojeni plynové hadicky vedouci z bomby.
11: Sitovy spinac. Je prepinacem zapnuty/vypnuty stroj. Ma dvé polohy, "I" / "ON" a "O" / "OFF".

Kdy?Z je zafizeni pfipojeno k siti a zapnuto (hlavni vypinac je v poloze "I" / "ON"), probiha zde napajeni
mezi zapornymi a kladnymi svorkami v pfipadé ze MMA rezimu.



PREDNI PANEL

J1 A2 P2

P1 zaporna svarovaci zasuvka

P2 kladnd svafovaci zasuvka

J1 pétipdlovy konektor pro zapojeni TIG horaku

A2 konektor pro vyvod plynu ze svarecky do horaku

KONTROLNI PANEL

L9

L10

L11

D1 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 E1

RESETOVANI SVARECKY:

Chcete-li obnovit parametry na tovarni nastaveni, stisknéte zaroven S1 a S3 aZz do doby, neZ
bude na displeji 80A

L1 m LED ALARM

V ptipadé, Ze se rozsviti LED Alarm nechte stroj zapnut v pohotovostnim rezimu, aby
ventilator mohl co nejrychleji ochladit zatizeni. LED Alarm se také rozsviti po kazdém zapnuti
svarecky a to na dobu 5 vtefin. V tento okamzik nelze se zafizenim svarovat.

D1 Displej, ktery ukazuje svafovaci proud, nebo svafovaci parametry navolené tlagitkem S1

E1 Kodér pro zménu hodnot parametrd na displeji. Nastaveni proudu nebo parametrd.



S1 tlacitko pro vybér svarovacich rezimd

panel ukazuje parametry svafovani, které mohou byt zvolené stisknutim tlacitka S1. Pokazdé,
kdyz je stisknutd LED dioda pod grafikou zobrazujici parametry, které chcete upravit. Po 3
sekundové Casové prodlevé od posledni zmény parametr(, LED pro svarovani L5 se
automaticky zapne. Kdyz byl vybran parametr E1, tak novd hodnota bude automaticky
uloZena do paméti. Kli¢ je aktivni pouze v rezimu TIG. V rezZimu MMA svafovani soucasna LED
L5, zUstane svitit vzdy.

) i

O 00C0CO0OAO0D~®0O
L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8

L2 predfuk
L3 nabéh proudu

L4 pulz

L5 Svarovaci proud
L6 pravidelny dobéh
L7 zaplnéni krateru

e L8 dofuk

LED | REZIM MIN | MAX | Nastaveno Jednotka poznamka

L5 MMA- obalena elektroda 5 150 80 A nastavitelny
L5 TIG/WIG 5 160 80 A nastavitelny
L6 Pravidelny dobéh 0 20 0 Sekunda nastavitelny
L7 Zaplnéni krateru 5 150 5 A nastavitelny
L8 Dofuk 0 25 3 Sekunda nastavitelny
L2 Predfuk 0 3 0 Sekunda nastavitelny
L3 Nabéh proudu 0 20 0 Sekunda nastavitelny
L4 pulz 0,5 250 125 Hz nastavitelny

- Horky start - - 50 % pfednastaveny
- pravar - - 50 % pfednastaveny

S$2 svarovaci rezim

Ize nastavit nasledujici svarovaci rezimy:

-MMA svarovani obalenou elektrodou, hodnoty horkého startu a prlivaru jsou prednastaveny
a nelze je nijak ladit

-TIG

-TIG pulz

S3

stisknutim tlacitka S3 nastavite nasledujici rezimy:




dvoutaktni kontaktni zapaleni (2T)
¥
Ctyrtaktni kontaktni zapaleni (4T)
{
dvoutaktni bezkontaktni zapaleni (2T HF)

(JL—HF) Ctyrtaktni bezkontaktni zapaleni (4T HF)
Bodovaci svarovani

MOZNOSTI SVAROVANI TIG

DVOUTAKTNI LIFT-ARC

Dotknéte se obrobku wolframovou elektrodou a za stisknutého tlacitka na hofaku natahnéte
elektricky oblouk a svatovaci proud se za¢ne zvySovat az na predem zvolenou hodnotu (L3).
Po uvolnéni tlacitka nastane proces (L6)- pravidelny dobéh, Déle (L7) odfiznuti a zaplnéni

krateru a nakonec (L8) dofuk.

- " 1
CTYRTAKTNI LIFT-ARC

Dotknéte se obrobku wolframovou elektrodou a za stisknéte tlacitko, které pak hned
uvolnéte. Natdhnéte elektricky oblouk a svafovaci proud se zacne zvySovat az na pfedem
zvolenou hodnotu (L3). Pak znovu stisknéte tlacitko na horaku a nastane proces L6 a L7. Poté
zmacknéte tlacitko jesté jednou pro vypnuti proudu.

. co t
DVOUTAKTNI BEZKONTAKTNI ZAPALEN

Umistéte wolframovou elektrodu pfiblizné do vzdalenost 2-3 mm nad obrobek. Stisknéte
tlacitko na horaku. Ndsledné se zapali oblouk a svafovaci proud se zacne zvySovat aZz na
predem zvolenou hodnotu (L3). Po uvolnéni tlacitka nastane proces (L6)- pravidelny dobéh,
Dale (L7) odfiznuti a zaplnéni krateru a nakonec (L8) dofuk.

CTYRTAKTNI BEZKONTAKTNI ZAPA’LENiLﬂJ" ]

Umistéte wolframovou elektrodu pfiblizné do vzdalenost 2-3 mm nad obrobek. Stisknéte
tlac¢itko na horaku, které pak hned uvolnéte. Natahnéte elektricky oblouk a svarovaci proud
se zacCne zvysovat aZ na predem zvolenou hodnotu (L3). Pak znovu stisknéte tlacitko na
horaku a nastane proces L6 a L7. Poté zmacknéte tlacitko jesté jednou pro vypnuti proudu.

BODOVANI

1

Nastavte reZim na dvoutaktni bezkontaktni zapaleni (2T HF). Nastavte hodnotu L7,
aby byla blizka hlavnimu svarovacimu proudu (L5)- nikoliv viak stejna. Umistéte wolframovou
elektrodu pfiblizné do vzdalenost 2-3 mm nad obrobek. Stisknéte tlacitko na horaku a drzte.

Po uvolnéni nastane proces L6 a L7.

SVAROVACIi MODY



MMA SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU
Pfipojte elektrodu a zemnici kabel k vystuplm stroje podle poZadované polarity. Pro ziskani dobrych

svarll je nutné svarovat oCisténé kovové kusy, které neobsahuji rzi ani jiné kontaminujici latky. Podle
materidlu, tloustky, polohy a mechanickych pozadavk( musi byt zvolena elektroda. Upevnéte
elektrodu s drzakem a pfipojte zemnici kabel k obrobku. Pti zapaleni se dotknéte obrobku elektrodou
a zvednéte ji. Pro zlepSeni zapalovani je zde nastalo nastaven vyssi pocatecni proud.(Hotstart). U této
svarecky je prednastaven a nelze dale ladit. Svafovaci proud se docasné zvysi v pfipadé kratkého
oblouku. To umoznuje automaticky fizenou délku oblouku. V ptipadé prilepeni elektrody dochazi

k protiznuti oblouku. Funkce zvana anti-stick, kdy se vypne napéti. To umoznuje bezpeéné uvolnéni
elektrody z obrobku. P¥i praci s obalenymi elektrodami musi byt struska odstranéna.

SVAROVANI TIG
-instalace:

1. Pfipojte TIG hotradk do zaporné zasuvky P1 na masiné
2. Pfipojte zemnici kabel do kladné zasuvky P2

3. Pripojte plynovou hadici do Al

4. Pripojte fidici kabel do J1

TIG= Tungsten Inert Gas

vyuziva netavici se wolframové elektrody k vytvoreni elektrického oblouku. TIG svafovani se
nejbéznéji pouziva ke svarovani dill z nerezové oceli a nezeleznych kovd, jakymi jsou hlinik,
hof¢ik a médéné slitiny. TIG je pomérné slozitéjSi a obtiznéjsi ke zvladnuti- je to metoda
pomalejsi, zaroven vysoce precizni.

PRIMA POLARITA
Nejpouzivanéjsi polarita, ktera umoZznuje svarovat s nejvice materidly, coZz znamena, ze TIG hofak je

pfipojen k zaporné zasuvce P1 a zemnici kabel do kladné zdsuvky P2. Tato polarita vede k
omezenému opotrebeni elektrody, protoZe vétsina tepla se soustfeduje na obrobek. Pramér
elektrody se méni podle zvoleného svatovaciho proudu.

Pfima polarita s pulzujicim proudem

Pulsni proud umoziiuje lepsi kontrolu svarové 1azné a zajistuje omezené mnozstvi tepla vneseného do
svarovaného obrobku. Méné deformace a mensi nebezpeéi plynouciho z horkého praskani. Cim vyssi
frekvence, tim stabilnéjsi a koncentrovanéjsi oblouk. To vam umozni ziskat kvalitnéjsi svafovani i na
tencich materidlech.

INVERZNi POLARITA
Inverzni polarita umoZnuje svarovani slitin pokrytych Zaruvzdornym oxidovym povlakem (jehoz

teplota taveni je vyssi neZ teplota taveni svafovaného kovu). Na rozdil od pfimych polarizaci zde
zapojite TIG horak do kladné zasuvky P2 a zemnici kabel ke konektoru zadporna zasuvky- P1.

Tato polarita vnasi do wolframové elektrody velké mnoiZstvi tepla, coZ ma za nasledek jeji opotrebeni.
Z tohoto dlvodu mUzZete provadét pouze svarovani pfi nizkych proudech.



