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— &\ VAROVANI
Nebezpecny zplsob pouzivani tohoto stroje muze POVODNi POKYNY

zpUsobit zavazna zranéni ¢i dokonce smrt. Operatofi a
pracovnici a udrzby si tuto pfirucku musi precist predtim,
nez za¢nou stroj pouzivat nebo provadét jeho udrzbu.
Tato priru¢ka by méla byt uchovavana v kabiné stroje pro
pfipad potreby a veskery personal, ktery se strojem
prijde do styku, by ji mél pravidelné studovat.

KOMATSU







PREDMLUVA

A VAROVANI

Spoleénost Komatsu doporuéuje, abyste pro udrzbu, opravu nebo vyménu
systému omezeni emisi pouzivali pouze originalni nahradni dily Komatsu ne-
bo spoleénosti Komatsu odsouhlasené repasované nahradni dily nebo sesta-
vy nebo jiné nahradni dily stejné kvality a aby byl servis motoru provadén au-
torizovanym distributorem Komatsu. Pokud nebudete dodrzovat tato doporu-
¢eni, mlize to vést k neefektivhimu servisu, poskozeni produktu nebo bez-
pecnostnim rizikiim (véetné poranéni osob ¢i usmrceni).

»inteligentni ovladani stroje“ je...

systém, ktery vyuziva technologii ICT (Information Communication Technolo-
gy; informaéni komunikaéni technologii) pfi kazdé ¢innosti premist'ovani ze-
miny, jako je méfeni, navrh, provoz, dohled, pfezkouseni a udrzba.

Umoziuje vysoce U€inné a presné premistovani zeminy pomoci informaci
poskytovanych v kazdé fazi €innosti. Pouziti informaci ziskanych pfi provozu
pfi dalSich €innostech umoziiuje dosahovat vyssi produktivity a kvality celé-
ho provozu.
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PRECTETE SI TUTO PRIRUCKU

Pfed &tenim této pfirucky si prectéte PFirucku pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji (D51EX-24, D51-
PX-24).

Tato pfiru¢ka popisuje pouze specialni zafizeni nebo funkci stroje D51EXI-24 a D51PXI-24. Ohledné& dalSich
soucasti dale popisovanych v této pfiru€ce viz Pfiru¢ka pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji.

Tato pfirucka uvadi podrobné pokyny k obsluze, kontrole a udrzbé tohoto stroje, které je nutno dodrzovat, aby
bylo mozné stroj bezpecné pouzivat. VétSina nehod vznika v disledku nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich
pravidel platnych pro provoz a udrzbu stroju.

Nez zacnete stroj pouzivat nebo budete provadét udrzbu, prostudujte si, porozuméjte a dodrzujte vSechna bez-
pecnostni upozornéni a varovani uvedené v této pfiru€ce a na stroji — zabranite tak pfipadnym nehodam. Po-
kud tak neucinite, mize dojit k téZkému nebo smrtelnému zranéni.

Spole¢nost Komatsu nemuze predvidat vSechny okolnosti, které mohou znamenat potencialni nebezpeci pfi po-
uzivani stroje. Proto nemusi bezpe&nostni sdéleni v této pfiru¢ce a na stroji obsahovat vSechna mozna bezpecé-
nostni upozornéni.

Provadite-li jakoukoli ¢innost, prohlidku nebo udrzbu za podminek, které nejsou popsany v této pfiru¢ce, budte
srozuméni s tim, Ze odpovidate za pfijeti nezbytnych opatfeni k zajisténi bezpecnosti. V zadném pfipadé byste
vy ani jiné osoby neméli postupovat zplisobem nebo provadét ¢innosti zakazané a popsané v této pfiru¢ce. Ne-
spravny provoz nebo udrzba stroje mohou byt nebezpeéné. Muze dojit k t€zkému nebo smrtelnému zranéni.

Pfi prodeji stroje zajistéte, aby tato pfiru¢ka byla pfedana novému majiteli spolecné se strojem.

VZdy uchovavejte tuto PfiruCku pro provoz a udrzbu na oznaeném misté tak, aby ji vS8echny pfislusné osoby
mohly kdykoliv pouZzit.

Misto vyhrazené k ulozeni Pfiru¢ky pro provoz a udrzbu

Nachazi se na zadni strané opéradla sedadla operatora.

9JD00336

Pokud dojde ke ztraté nebo poskozeni pfirucky, kontaktujte spoleénost Komatsu nebo svého distributora Ko-
matsu a sdélte jim nazev modelu stroje a vyrobni €islo. Distributor zafidi dodani nahradni pfirucky.

Podrobnosti o nazvu modelu stroje a vyrobnim ¢isle jsou uvedeny na typovém S§titku stroje. Chcete-li ziskat
spravnou Pfiru¢ku pro provoz a udrzbu, musite uvést spravny nazev modelu a vyrobni €islo.

Tato pfirucka pouziva jako jednotky méfeni mezinarodni soustavu jednotek (SI). Pro informaci jsou dfive pouzi-
vané jednotky uvedeny v zavorkach { }.

Vysvétleni, hodnoty a ilustrace v této pfiruCce byly pfipraveny na zakladé nejnovéjSich informaci dostupnych
k datu jejiho vydani. Pokracujici vylepSovani v provedeni tohoto stroje miize vést k dodateCnym zménam, které
nejsou uvedeny v této pfiruéce. Mate-li néjakou otazku nebo navrh, obratte se na svého distributora Komatsu.

Cisla na obrazcich odpovidaiji &isldm v textu uvedenym v zavorkach ( ). (PFiklad: 1 — (1))

Spole¢nost Komatsu dodava stroje ve stavu, ve kterém odpovidaji vSem platnym pfedpisum a standardiim dané
zemé, do které byl stroj dovezen. Pokud jste stroj zakoupili v jiné zemi, nemusi byt vybaven veSkerymi bezpec-
nostnimi zafizenimi a nemusi byt zkonstruovan podle norem a specifikaci, které jsou ve vasi zemi vyzadovany.
Mate-li pochybnosti o tom, zda vas stroj splfiuje v8echny normy a pfedpisy platné ve vasi zemi, pfed uvedenim
stroje do provozu konzultujte tuto problematiku se svym distributorem Komatsu.
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ZASADY OCHRANY OSOBNICH UDAJU OBSLUHY STRO-
JU KOMATSU

Tyto zasady ochrany osobnich udajl Fidi zpracovani osobnich Gdaju, ke kterému dochazi, kdyz obsluha v Ev-
ropském hospodarském prostoru (EHP), ktery tvofi EU, Norsko, Lichtenstejnsko &i Island, obsluhuje stroje Ko-
matsu vybavené systémy monitorovani stroje, napf. KOMTRAX, KOMTRAX Plus, K-plus 2, iMC nebo Smart
Construction Cloud (dale oznacovano jako ,systémy monitorovani stroje” ¢i ,MMS®), tj. systémy, které umoznuji
vzdalené monitorovani stroji Komatsu.

MMS jsou globalné spravovany a udrzovany spole€nosti Komatsu Limited, japonskou firmou s hlavnim mistem
podnikatelské €innosti na adrese 3-6, Akasaka 2-Chome, Minato-Ku, Tokio, Japonsko (,,Komatsu*“). MMS jsou
v EHP zpfistupnény spole&nosti Komatsu Europe International NV, spole€nosti organizovanou a existujici na
zakladé zakon(l Belgie s mistem podnikani na adrese 1800 Vilvoorde, Belgie, Mechelsesteenweg 586, registro-
vanym v Brusselu pod &islem RPR/CER(0)404.968.268 (,,Komatsu Europe®, spolu s dcefinymi spoleénostmi
Komatsu v EHP dale jako ,my“ nebo ,nas*). Spole€nost Komatsu Europe jedna v EU s ohledem na MMS jako
zastupce spolecnosti Komatsu.

1. Kdo je odpovédny?

Za zpracovani vasich osobnich udaju v MMS nese odpovédnost spoleénost Komatsu, Komatsu Europe, distri-
butofi a prodejci Komatsu a také vlastnik stroje a vas zaméstnavatel (pokud zaméstnavatel neni vlastnikem).

2. Jak jsou rozdéleny odpovédnosti?

Kvli rozdéleni vySe uvedené odpovédnosti spoleénost Komatsu, Komatsu Europe, distributofi, prodejci, vlastni-
ci a vas zaméstnavatel mezi sebou uzavreli smluvni dohody, které Fidi jejich sdilenou odpovédnost.

Zakladem téchto dohod je, Ze své otazky a pozadavky ohledné zpracovani vasich osobnich udajl (tj. uchova-
vani, shromazdovani, pfenosu atp. vSech informaci, které se vztahuji k vam jako obsluze) mizete vzdy sméfo-
vat na tu stranu, se kterou mate nejpfiméjsi vztah.

To v zasadé& znamena, Ze byste se méli v prvni fadé obracet na svého zaméstnavatele (pokud jste zamést-
nanec) nebo svého zakaznika (pokud jste nezavisla smluvni strana). Spole¢nost Komatsu, Komatsu Euro-
pe, distributofi a prodejci Komatsu a také vlastnik stroje a va$ zaméstnavatel/zakaznik (neni-li vliastnikem) se
vzajemné kontaktuji, aby zajistili, Ze budou fadné zohlednény vase otazky, poZzadavky a prava ohledné zpraco-
vani vasich osobnich udaju.

To znamena:
* Pro personal spole¢nosti Komatsu Europe nebo jiné dcefiné spolecnosti Komatsu v EHP Ize pozadavek
pfimo sméfovat na spole¢nost Komatsu Europe prostfednictvim e-mailové adresy PrivacyOffice@komat-
su.eu

» Pro personal nebo nezavislou smluvni stranu distributora, prodejce nebo vlastnika,tj. pracujete pro nebo
jménem distributora, prodejce nebo vlastnika, mate ohledné svych otazek a pozadavk( kontaktovat distri-
butora, prodejce nebo vlastnika.

» Pro personal nebo nezavislou smluvni stranu jiné entity, neZ vy8e uvedenych,mate nejprve kontaktovat své-
ho zaméstnavatele nebo zakaznika.

Pokud nevite, na koho se obracet, poSlete e-mail spole¢nosti Komatsu Europe na adresu PrivacyOffice@ko-
matsu.eu a uvedte svoje celé jméno, funkci a entitu, pro kterou pracujete, a my vas pozadavek pfedame vhod-
né odpovédné strané.

3. Jaky typ osobnich udajii je zpracovavan?

KdyZ pouZzivate stroj vybaveny MMS, shromazduji a zpracovavaji se tyto osobni udaje:
* Udaje identifikujici osobu (napf. jména)

» aktualni zaméstnani (napf. nazev pozice nebo podrobnosti o zaméstnavateli)
» podrobnosti tykajici se:

» vaSeho pouzivani a obsluhy stroje

* mista vyskytu a polohy stroje

+ Casl a statistik vyuziti

« chybovych kodu a €etnosti téchto kodu
» obrazkd, videi a zvukovych zaznamu
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4. Proc€ jsou vase osobni udaje zpracovavany?

Kdyz pouzivate stroje Komatsu vybavené MMS, vase osobni Udaje jsou zpracovavany z nasledujicich dlvodu:
a) Bezpecnost

b) Zaruka

c) Prevence zneuziti a odcizeni

d) K poskytnuti Skoleni a tvorbé Skolicich material(i

(

(

(

(

(e) Ke zvyseni efektivity stroje a provozu

(f) Ke zlepSeni bezpecnosti a efektivity pracovisté

(g9) K zajisténi rychlejSich a pfizptsobenéjsich sluzeb podpory

(h) K optimalizaci uspofadani na pracovisti, pfidéleni prostfedku stroje a jizdu po trasach
(i) Ke sledovani a spravé pracovisté v redlném Case

(j) Pokud se vztahuje: v ramci smluv o pronajmu

(k) Ke zlepseni MMS a souvisejicich sluzeb

(I) K hodnoceni, analyze a reportovani o pouzivani stroje

(m) K vyhovéni opravnénému pozadavku pfi vymahani prava nebo ze strany dalSich organu

Vase osobni udaje mizeme rovnéz zpracovavat za ucelem informovani tfetich stran v kontextu mozné flze,
akvizice ¢i rozpadu flze danou tfeti stranou, i v pfipadé, ze se tato tfeti strana nenachazi v EU.

Vezméte na védomi, Zze vas zaméstnavatel miize MMS rovnéz pouzivat ke zpracovani dat pro hodnoceni vyko-
nu zaméstnancu, ale i pro dal$i ucely; to je v§ak zcela mezi vami a vas§im zaméstnavatelem.

5. Co opraviuje ke zpracovani vasich osobnich udaji?

Zakony na ochranu osobnich Udaji vyzaduji, abychom vam pfesné urcili, na zakladé kterych zakonu je zpraco-
vani vasich osobnich Udaji opravnéné. Objasnéni musime poskytnout pro vSechny ucely uvedené v ¢asti 4 vy-
Se.
Pro ucely (a) az (I) uvedené v &asti 4 vySe a také pro ucely informovani tfeti strany v kontextu mozné faze, akvi-
zice ¢i oddéleni podniku, je zpracovani vasich osobnich Udaji nezbytné pro vase opravnéné zajmy, které se
v tomto pfipadé tykaiji:

* zajiSténi bezpecného rozmisténi strojl

* prevence zneuziti a odcizeni

» obchodnich zajm, které zahrnuji zpracovani zaruk, potfebu moznosti zlepSovat MMS, nasSe stroje a sluzby
a Skolici materialy a potfebu moznosti pfistupu k firemnim transakcim.

Za ucelem (m) musime zpracovavat vase osobni udaje, abychom splnili nase zakonné povinnosti.
6. Prijemci a prevody
Vase osobni udaje mohou byt odeslany nasledujicim kategoriim &i pfijemcam:

* vam

+ vasSemu zaméstnavateli nebo obchodnim znamostem

» spole¢nostem ze skupiny spole€nosti Komatsu v&etné naSich dcefinych spole¢nosti a také nasim poskyto-
vateliim sluzeb, ktefi nam pomahaiji poskytovat MMS

* vladnim, soudnim a ostatnim kompetentnim organiim v pfipadé opravnéného a pravné zavazného poza-
davku

Vase osobni Udaje jsou pfenaseny do Japonska, pro coz byly mezi spole¢nostmi Komatsu a Komatsu Europe
zavedeny modelové smluvni dolozky na zakladé rozhodnuti Evropské komise 2004/915/ES.

Ohledné dalSich informaci zasilejte své dotazy na adresu PrivacyOffice@komatsu.eu

7. Jak dlouho jsou vase osobni udaje uchovavany?

Vase osobni Udaje jsou zpracovavany pouze po potfebnou dobu k dosaZeni pozadovanych ucéelt uvedenych
v Casti 4 vySe. Kdyz vaSe osobni Udaje jiz nejsou pro uvedené uUlely zpracovani potfeba, anonymizujeme je,
kromé pfipadU kdy:
» existuje pfevazujici zajem spolecnosti Komatsu, Komatsu Europe nebo kterékoli tieti strany pro uchovani
vasich osobnich Udaju identifikovatelnych



ZASADY OCHRANY OSOBNiCH UDAJU OBSLUHY STROJU KOMAT-
PREDMLUVA SuU

» existuje zakonna nebo regulaéni povinnost nebo soudni €i Ufedni pfikaz, které nam brani v jejich anonymi-
zaci

8. Jaka mate prava s ohledem na zpracovani vasich osobnich udaja?

Mate pravo pozadat o pfistup ke véem svym osobnim Udajim zpracovavanym v MMS, nakolik se vas tykaji.
Toto pravo muzete uplatnit v prvni fadé pfimo prostfednictvim vétSiny MMS. Vyhrazujeme si pravo odmitnout
vice zadosti na zpracovani, které jsou zfetelné podany za ucelem zpUsobeni nepfijemnosti nebo Skody spolec-
nosti Komatsu, Komatsu Europe nebo dalSim stranam.

Mate pravo pozadat, aby veSkeré osobni udaje vztahujici se k vasi osobé, které jsou nepfesné, byly bezplatné
opraveny. Pokud mate pfistup na webovy portal MMS, mizete nékteré osobni Udaje opravit sami. Pokud je po-
dan pozadavek na opravu, musi byt tento pozadavek podlozen dilkazem o chybné povaze dat, u nichz je poza-
dovana oprava.

Mate pravo pozadat, aby byly osobni Udaje tykajici se vasi osoby odstranény, pokud jiz nejsou potfeba s ohle-
dem na ucely uvedené vySe. Nicméné musite pamatovat, Ze poZadavek na odstranéni udajli budeme vyhodno-
covat na zakladé:

» prevazujicich zajmu spole¢nosti Komatsu, Komatsu Europe nebo kterékoli tfeti strany

» zakonnych nebo regulaénich povinnosti nebo Ufednich &i soudnich pfikazu, které mohou dané odstranéni
vyvracet

Namisto odstranéni miizete pozadat, abychom omezili zpracovani vaSich osobnich udajl, pokud a kdyz (a) po-
prete pfesnost téchto Udajl, (b) zpracovani je neopravnéné nebo (c) udaje jiz nejsou potifeba pro Ucely uvedené
vySe, ale potfebujete je ke své obrané v soudnich Fizenich.

Mate pravo nesouhlasit se zpracovanim osobnich udaji (a) az (I) v ¢asti 4, ale musite vysvétlit své konkrétni
davody zakladajici vas nesouhlas.

Jak bylo vysvétleno dfive, pokud chcete podat Zadost a uplatnit jedno nebo vice svych prav uvedenych v této
Casti, musite se v prvni fadé obratit na svého zaméstnavatele. Kazdou nam adresovanou zadost ohledné vSech
prav tykajicich se udaji mizete poslat e-mailem na adresu PrivacyOffice@komatsu.eu .

E-mail pozadujici uplatnéni prava nebude pfedkladan jako souhlas se zpracovanim vasich osobnich udajl kro-
mé toho, nakolik je potfeba pro zpracovani dané zadosti. Takova zadost musi jasné uvadét a specifikovat, které
pravo chcete uplatnit, a s tim souvisejici divody, pokud je pozadovano. Rovnéz musi byt datovana, podepsana
a doplnéna digitalné naskenovanou kopii vaseho platného dokladu totoznosti, ktery prokazuje vasi totoznost.

Bez predsudkl k rozvrzeni odpovédnosti popsanych v ¢asti 1 vas budeme obratem informovat o pfijeti této za-
dosti. Pokud se zadost ukaze jako opravnéna, uvédomime vas, jakmile to bude mozné, a to nejpozdé;ji tficet
(30) dni po pfijeti dané zadosti.

V pfipadé jakékoli stiznosti na zpracovani vaSich osobnich udaji spole¢nosti Komatsu nebo Komatsu Europe
pomoci MMS se na nas vzdy miizete obracet prostfednictvim e-mailové adresy uvedené v prvnim odstavci to-
hoto dodatku. Pokud vas nase odpovéd neuspokoji, mizete podat stiznost u pfislusného organu pro ochranu
osobnich udaja.
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SBEZPECNOSTNI INFORMACE

Abyste mohli pouzivat stroj bezpe¢né a zabranili zranéni operator(, pracovnik(l udrzby nebo okolostojicich
osob, musi se tyto osoby Fidit pokyny a varovanimi uvedenymi vtéto pfiru¢ce a bezpeénostnimi znackami upev-
nénymi na stroji.

Kidentifikaci dulezitych bezpeénostnich hlasSeni vpfiruéce ana Stitcich stroje jsou pouzita nasledujici signalni
slova.

.Bezpecnostni vystrazny symbol“ udava dulezita bezpeénostrjl' hlaSeni na strojich, vpfiru¢kach ijinde. Tento
symbol vas varuje pfed rizikem poranéni nebo usmrceni osob. Ridte se instrukcemi vbezpecnostnim sdéleni.

A NEBEZPECi Toto signalni slovo oznaCuje bezprostifedné hrozici nebezpecnou situaci, ktera vpfipadé, ze
se ji nevyhnete, povede kusmrceni nebo t€zkému zranéni osob.

AVAROVANi Toto signalni slovo oznaCuje potencialné hrozici nebezpecnou situaci, ktera by vpfipadé, ze
se ji nevyhnete, mohla vést kusmrceni nebo tézkému zranéni osob.
AVYSTRAHA Toto signalni slovo upozorfiuje na potencialné rizikové situace, které vpfipadé, kdy se jim ne-
vyhnete, mohou vést kmensimu nebo stfedné vaznému zranéni. Mlze byt také pouzito kupo-
zornéni na nebezpecné postupy, které mohou vést ke hmotnym Skodam.

Nasledujici vystrazna hesla jsou pouZita, aby vas upozornila na informaci, kterou je tfeba dodrzet, aby se zabra-
nilo poSkozeni stroje.

Pokud nejsou dodrzeny pokyny, mize dojit k poSkozeni stroje nebo se mlize snizit jeho Zivot-

UPOZORNENi |

Toto slovo se pouziva kposkytnuti informaci, které je vhodné znat.

POZNAMKA
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uvoD
Inteligentni Ovladani stroje

Systém, ktery vyuziva technologii ICT (Information Communication Technology; informaéni komunikacni techno-
logii) pfi kazdé €innosti pfemistovani zeminy, jako je méfeni, navrh, provoz, dohled, pfezkou$eni a udrzba.

Umoznuje vysoce Ucinné a pfesné premistovani zeminy pomoci informaci poskytovanych v kazdé fazi ¢innosti.

Pouziti informaci ziskanych pfi provozu pfi dalSich €innostech umoznuje dosahovat vy$Si produktivity a kvality
celého provozu.

FUNKCE STROJE

U tohoto stroje jsou aktualni informace o poloze ziskavany pomoci satelitniho systému GNSS a zakladnové sta-
nice. Radlice je automaticky ovladana na zakladé ziskanych informaci o aktualni poloze a Udajl o Cinnosti pfi
provozu.

Pfi automatickém ovladani radlice se radlice automaticky pohybuje podél pfedem nastaveného navrhu povrchu,
a to i kdyz operator nepouziva ovladaci paku radlice. Uéinnym pouzivanim této funkce mizete snadno vytvofrit
navrhovany povrch terénu.

Kdyz vzroste zatiZzeni radlice, radlice se automaticky zdvihne, aby zachovala konstantni cilové zatiZeni upravou
zdvihaného objemu, dfive nez dojde ke stavu, kdy by se stroj nemohl pohybovat dopfedu. Proto Ize tuto funkci
pouzivat nejen pro dokon€ovaci srovnavaci prace, ale i pro hrnuti a pfepravu materialu.

Tento stroj pouZivejte zejména pro nasledujici ¢innosti.
e Hrnuti
* Srovnavaci prace
Podrobnosti jsou uvedeny v &asti , BEZPECNOSTNI OPATRENI PRO AUTOMATICKE OVLADANI RADLICE*.

Tento stroj ma funkci realny stav povrchu, ktera sleduje povrch terénu pod pasem a zaroven provoz, a zobrazu-
je je na obrazovce ovladaciho panelu. Pomoci této funkce Ize na obrazovce ovladaciho panelu v realném Case
kontrolovat postup prace.

Chcete-li pouzivat automatické ovladani radlice nebo funkce realného stavu povrchu, kromé tohoto stroje bude-
te potiebovat také nasledujici zafizeni.

+ Satelit GNSS (GPS, GLONASS)
PouZivejte stroj v mistech s volnym vyhledem na oblohu.

» Zakladnova stanice
Pouziti vhodné zakladnové stanice konzultujte nejprve s distributorem Komatsu.

* Provozni udaje
Je nezbytny soubor projektu, ktery obsahuje viechna data nezbytna pro ,inteligentni ovladani stroje, jako
je navrh povrchu, kontrolni bod atd.
O podrobnostech se poradte pfedem s distributorem Komatsu.

Poznamky pro pouziti

* Kdyz je pouzivano automatické ovladani radlice, radlice se pohybuje, i kdyz operator nemanipuluje s ovla-
daci pakou radlice.

Pfed zapnutim automatického ovladani radlice fadné zkontrolujte, Ze se v okoli stroje nenachazeji zadné
osoby ani pfekazky.

+ Kdyz je automatické ovladani radlice v provozu, a pokud operator manipuluje ovladaci pakou radlice, mani-
pulace s pakou radlice ma pfednost a radlice se pohybuje na zakladé obsluhy paky operatorem. Kdyz ope-
rator pfestane manipulovat pakou, znovu se spusti automatické ovladani radlice.

Kdyz je automatické ovladani radlice v provozu, nespoustéjte ruku z ovladaci paky radlice, abyste v pfipa-
dé nebezpeli mohli okamzité reagovat.

» P¥i provadéni kontroly, udrzby, pfemistovani a nakladani na pfivés a vykladani z pfivésu apod., tj. jinych
¢innostech, neZ je obsluha pomoci ,inteligentniho ovladani stroje na pracovisti, vypnéte automatické ovla-
dani radlice a vypnéte napajeni ovladaciho panelu.

» Automatické ovladani radlice mlzete vypnout pfesunutim paky zajisténi pracovniho vybaveni do polohy
ZAJISTENO.
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BEZPECNOST

A VAROVANI

Tato €ast popisuje upozornéni, kterymi je nutné se fidit pro efektivni provoz
pomoci ,inteligentniho ovladani stroje®.

Dodrzujte pokyny tykajici se bezpeénosti celého stroje uvedené v Pfiruéce
pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji.
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OBECNA BEZPECNOSTNi OPATRENiI SPOLECNA PRO PROVOZ
A UDRZBU BEZPECNOST

OBECNA BEZPECNOSTNIi OPATRENiI SPOLECNA PRO
PROVOZ A UDRZBU

Pochybeni pfi provozu, kontrole nebo udrzbé mohou vyustit ve vazna nebo smrtelna zranéni. Pfed provozem,
kontrolou ¢i udrzbou si vzdy peclivé pfecCtéte ¢ast ,Bezpecnost” v Pfiruce pro provoz a udrzbu ke standardnimu
stroji a v této pfiruéce a dbejte vSech varovani.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI NASTUPOVANI A VYSTUPOVANI ZE
STROJE

OPATRENI PRI OPUSTENI SEDADLA OPERATORA

Nez se zvednete ze sedadla operatora, abyste jej nastavili,
vzdy provedte dale popsané c¢innosti. Vypnéte automatické
ovladani radlice. Spustte pracovni vybaveni na zem, uchopte
drzadla zajistovaci paky pracovniho vybaveni a paky parkovaci
brzdy a nastavte zajiStovaci paku pracovniho vybaveni (1)
a paku parkovaci brzdy (2) do polohy ZAJISTENO (L) a pak vy-
pnéte motor.

Pokud se omylem dotknete ovladacich péak, hrozi nebezpedi,
Ze se stroj nahle pohne a zpusobi vazna nebo smrtelna zrané-
ni.

OPATRENI PRI OPUSTENI STROJE

Pokud pfi parkovani stroje nedodrzite spravny postup, mlze se stroj sam od sebe nahle pohnout, coz muze
vést k vaznému nebo smrtelnému zranéni. Dbejte na nasledujici.

» P¥i opousténi stroje vzdy vypnéte automatické ovladani
radlice a pracovni vybaveni spustte na zem. Uchopte paku
zajisténi pracovniho vybaveni (1) a paku parkovaci brz-
dy (2) za drzadlo a nastavte paky do polohy ZAJISTE-
NO (L) a vypnéte motor.

* VSe uzamknéte, vezméte si kli¢ s sebou a nechte ho na
uréeném misté.

=

=@

9JMO1572

VYSTRAHY PRO AUTOMATICKE OVLADANI RADLICE

» Kdyz je pouzivano automatické ovladani radlice, radlice se pohybuje, i kdyz operator nemanipuluje s ovla-
daci pakou radlice.
Pred ZAPNUTIM automatického ovladani radlice fadné zkontrolujte, Ze se v okoli stroje nenachazeji zadné
osoby ani prekazky.

» Kdyz je automatické ovladani radlice v provozu, a pokud operator manipuluje ovladaci pakou radlice, mani-
pulace s pakou radlice ma prednost a radlice se pohybuje na zakladé obsluhy paky operatorem. Kdyz ope-
rator pfestane manipulovat pakou, znovu se spusti automatické ovladani radlice.
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OBECNA BEZPECNOSTNi OPATRENiI SPOLECNA PRO PROVOZ
BEZPECNOST A UDRZBU

Kdyz je automatické ovladani radlice v provozu, nespoustéjte ruku z ovladaci paky radlice, abyste v pfipa-
dé nebezpedi mohli okamzité reagovat.

» P¥i provadéni kontroly, udrzby, pfemistovani a nakladani na pfivés a vykladani z pfivésu apod., tj. jinych
¢innostech, nez je obsluha pomoci ,inteligentniho ovladani stroje” na pracovisti, vypnéte automatické ovla-
dani radlice a vypnéte napajeni fidici jednotky.



BEZPECNOSTNi OPATRENi PRO PROVOZ BEZPECNOST

BEZPECNOSTNIi OPATRENIi PRO PROVOZ

STARTOVANiIi MOTORU
ZA CHLADNEHO POCASI

2-4

Pokud bude pracovni vybaveni pouzivano bez dostateCného zahrati stroje, jeho odezva na pohyby ovlada-
cich pak bude pomala a nemusi se pohybovat podle potfeb operatora, proto vzdy zajistéte dikladné zahrati
stroje podle v8ech pfedepsanych operaci. Zvlasté v chladnych oblastech zkontrolujte, Ze byl dokonen po-
stup zahfati.

Pokud stroj nebude pfed aktivaci automatického ovladani radlice dokonale zahfaty, reakce radlice budou

pomalé nebo se radlice bude pohybovat nahle, coz by mohlo vést k neoekdavanym nehodam. Zvlasté
v chladnych oblastech zkontrolujte, Ze byl dokon&en postup zahfati.

Pokud je elektrolyt baterie zamrzly, nedobijejte baterii, ani nestartujte motor pomoci jiného zdroje energie.
Hrozi nebezpeci, Ze by se baterie vznitila a zplUsobila vybuch.

Pfed nabijenim baterie nebo startovanim motoru pomoci jiného zdroje energie zajistéte roztati elektrolytu
baterie a pfed startovanim zkontrolujte, jestli elektrolyt neunika.



BEZPECNOST BEZPECNOSTNi OPATRENi PRO UDRZBU

BEZPECNOSTNIi OPATRENIi PRO UDRZBU
VYSTRAHY PRO KONTROLU A UDRZBU

Pfi provadéni kontroly a udrzby stroje vypnéte automatické ovladani radlice a vypnéte napajeni Fidici jed-
notky.

Pokud kontrolu provadite, kdyZ je fidici jednotka napajena, a nedopatfenim se dotknete spinace automatic-
kého/manualniho provozu, mize se zapnout automatické ovladani radlice a radlice se muze zacit pohybo-
vat, coz mUze mit za nasledek vazna nebo smrtelna zranéni.

Napajeni Fidici jednotky zapnéte pouze pfi provadéni kontroly a uprav automatického ovladani radlice, poté
provedte kontrolu a sefizeni. Ovéfte, Ze se v blizkosti stroje nenachazi zadné osoby ani prekazky.

VYSTRAHY PRO ANTENU SYSTEMU GNSS

Konektor kabelu antény systému GNSS je zkonstruovan tak, aby se neuvolfioval. Jeho kontrola neni nutna.

Pokud béhem provozu nebo prepravy dojde ke styku antény systému GNSS s prekazkami a je vyzadovana
kontrola a vyména, obratte se na distributora Komatsu.

Hrozi nebezpeci padu nebo pfevraceni s moznym nasledkem vaznych ¢&i smrtelnych Urazd. Nelezte na ka-
binu za U¢elem kontroly antény systému GNSS.






PROVOZ

A VAROVANI

Tato €ast popisuje upozornéni, kterymi je nutné se fidit pro efektivni provoz
pomoci ,inteligentniho ovladani stroje®.

Dodrzujte pokyny, uvedené v Pfiruéce pro provoz a udrzbu ke standardnimu
stroji, tykajici se provozu stroje.
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PROVOZ

CELKOVY POHLED

CELKOVY POHLED
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NAZEV VYBAVENiI STROJE
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(4) Valec naklonu radlice (se snimacem zdvihu)

(1) Vélec uhlu radlice (se snimacem zdvihu)

(2) Anténa systému GNSS

(3) Anténa pfijimace

(5) Vélec zdvihani radlice (se snimacem zdvihu)

N4

Vs

NAZEV VYBAVENIi, KTERE DOPLNUJE STROJ

9JD14470

(3) Z&kladnova stanice

(1) Satelit GNSS (GPS)

(2) Satelit GNSS (GLONASS)
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PROVOZ CELKOVY POHLED

NAZVY OVLADACICH PRVKU A MERICICH PRISTROJU

4 b

X Y VA W 9JD36428

(1) Ovladaci panel (6) Spina¢ kompenzace hrnuti/zahrnuti (nahoru)
(2) Spina¢ automatického/ruéniho provozu (7) Spina¢ kompenzace hrnuti/zahrnuti (dol()
(3) Ridici jednotka snimace ICT (za krytem) (8) Spinac reZimu srovnavani pozadu

(4) Prijima¢ GNSS (za krytem) (9) Sitovy modem (je-li ve vybavé)

(5) Prijimacg systému GNSS
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CELKOVY POHLED

PROVOZ

NAZEV OVLADACIHO PANELU
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9JD36415

1) Klavesa ovladani elevace

2) Kompenzace hrnuti/zahrnuti
3) Levé okno

4) Hlavni okno

5) Vybér zatiZeni radlice

6) Vybér reZimu shrnovani

7) Podrobnosti tlohy

8) Sejmuti topografického snimku
9) Vybér materialu

(
(
(
(
(
(
(
(
(
(

10) Pfepinani rezimu realného stavu povrchu

(11) Spusténi/zastaveni aktualizaci realného stavu po-
vrchu

(12) Zpravy Sitelink3D
(13) Aktivity Sitelink3D
(14) Pravé okno

(15
(16
(17) Spinac rezimu srovnavani pozadu
(18) Indikator AUTO

Spodni okno
Klavesa ovladani sklonu

)
)
)
)
)
)

Obrazek predstavuje typicky pfiklad hlavni obrazovky ovladaciho panelu.

Obsah obrazovky zavisi na nastaveni.
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PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

Nize je uveden popis zafizeni potfebnych pro ovladani stroje.

Ke spravnému a bezpe¢nému provadéni jednotlivych operaci je dlilezité dokonale porozumét zplsobum ovla-
dani zafizeni a vyznamum jednotlivych displeju a kontrolek.

SYSTEM inteligentniho Ovladani stroje
OVLADACI PANEL

A VAROVANI |

Aby nedoslo k nahlému pohybu radlice, zapinejte ovladaci panel, pouze kdyz provadite prace v rezimu
»inteligentniho ovladani stroje“.

Ovladaci panel ma 2 funkce, funkci nastaveni/Upravy navrhu povrchu, ktera se pouziva pro automatické ovlada-
ni radlice, a funkci zobrazeni informaci ze satelitu GNSS. Ovladaci panel se ovlada dotykové pfimo na obrazov-
ce.
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(1) Vypinac a spina¢ nabidky (4) Prepinac hlavniho okna
(2) Tlagitko pfiblizeni (5) Port USB
(3) Tlacgitko oddaleni (6) Kontrolka

* Umistéte stroj na vodorovny povrch s volnym vyhledem na oblohu, zapnéte zakladnovou stanici a poté za-
pnéte ovladaci panel, abyste mohli provést kontrolu.

» Pokud ovladaci panel zahaji provoz na svahu s naklonénim (sklon dopfedu nebo dozadu) nebo naklopenim
(sklon doprava nebo doleva) 20 ° nebo vice, mlze dojit k naruseni jeho presnosti. Ovladaci panel zapinejte
na vodorovném misté.

* Napajeni ovladaciho panelu neni spojeno se spinaem zapalovani stroje. NeZ zahajite kontrolu nebo praci
s ,inteligentnim ovladanim stroje, stisknéte vypinag (1), abyste zapnuli napajeni ovladaciho panelu.
Po konci kontroly nebo prace pomoci ,inteligentniho ovladani stroje” pfidrzte stisknuty vypina¢ a spina¢ na-
bidky (1), abyste vypnuli napajeni ovladaciho panelu.
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POZNAMKA

» P¥i zapinani/vypinani napajeni ovladaciho panelu a zapinani/vypinani napajeni spinae zapalovani stroje
nezdalezi na poradi.

» Ovladaci panel pouziva operaéni systém Windows®.
Po zapnuti napajeni ovladaciho panelu trva spusténi systému Windows® a zobrazeni hlavni obrazovky pfi-
blizné 2 minuty. Stejné tak vypnuti napajeni ovladaciho panelu, pfi kterém dojde k ukonceni Cinnosti na
hlavni obrazovce a vypnuti operaéniho systému Windows®, trva pfiblizné 2 minuty.
(Windows je registrovana ochranna znamka spole¢nosti Microsoft v USA nebo dalSich zemich.)

SiTOVY MODEM

(je-li ve vybave)

Sitovy modem je nezbytny pro 3G komunikaci, aby bylo mozné ziskat kompenzacni informace satelitu pres sit
a pfipojit systém fizeni stavby, jako je Sitelink3D.

UPOZORNENI

Pokud pouzivate sitovy modem, spole¢énost Komatsu doporucuje pouzit originalni anténu sitového mo-
demu Komatsu (dopinék).

Pokud je pouzita jina nez originalni anténa Komatsu, miize dojit k neshodé s predpisy platnymi pro zemi
nebo oblast, ve které je stroj pouzivan. To je zplsobeno tim, Ze sitovy modem je bezdratové zarizeni
pouzivajici radiové viny.

) ([ zzzDIJ\M
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Z 9JD23090
(1) Kontrolka stavu napajeni (4) Port pfipojeni antény
(2) Kontrolka stavu komunikace (5) Port pfipojeni 1
(3) Kontrolka stavu rozhrani Bluetooth (6) Port pfipojeni 2
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Jak funguji kontrolky stavu

Pokud mate néjaké dotazy ke komunikaci, kontaktujte distribu-
tora Komatsu.

9JD23091

Kontrolka (1) stavu napajeni

Barva Stav
Zelena ZAPNUTO
Nesviti NESVITI

Kontrolka (2) stavu komunikace

Barva Stav
Nesviti VYPNUTO
Zluta Probiha pfipojovani
o . Neni pfipojeni k serveru Sitelink3D.
Blika zelené ) L L
(Nejsou pfijimany zadné informace o pfipojeni GPRS)
z . Bylo navazano spojeni se serverem Sitelink3D, ale nejsou pfijimany zadné kom-
elena o
penzacéni informace GNSS.
Zelena, Cervena Bylo navazano spojeni se serverem Sitelink3D a nejsou pfijimany zadné kom-
(St‘rcl'davé bllké) penzaéni informace GNSS.

Kontrolka (3) stavu rozhrani Bluetooth

Barva Stav

Nesviti Neni pfipojeni Bluetooth.

SPINAC AUTOMATICKEHO/RUCNIHO PROVOZU

A VAROVANI |

Kdyz je pouzivano automatické ovladani radlice, radlice se pohybuje, i kdyz operator nemanipuluje
s ovladaci pakou radlice.

Nez zapnete automatické ovladani radlice, ujistéte se, ze se kolem stroje nenachazeji zadné osoby
ani prekazky.

Pokud je zapnuto automatické ovladani radlice a operator pohybuje pakou ovladani radlice, ma
ovladani pakou prednost. Kdyz operator prestane manipulovat pakou, znovu se spusti automatické
ovladani radlice.

| kdyz je zapnuto automatické ovladani radlice, abyste zabranili nebezpeci, neuvoliujte ruku z paky
ovladani radlice okamzité.

Pokud provadite kontrolu, udrzbu, najizdite na navés, sjizdite z navésu nebo jinou operaci na praco-
visti nez ,inteligentni Ovladani stroje“, vypnéte automatické ovladani radlice a ovladaci panel.

Automatické ovladani radlice muzete vypnout presunutim paky zajiSténi pracovniho vybaveni do
polohy ZAJISTENO.
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Automatické ovladani radlice mizete zapnout nebo vypnout
spinacem automatického/ru¢niho ovladani.

Spina¢ automatického/ru¢niho ovladani se nachazi na ovladaci
pace radlice.

9JD14836

Zapnuti automatického ovladani radlice

Uchopte paku zajisténi pracovnviho vybaveni za drzadlo a na-
stavte paku do polohy UVOLNENO (f) a stisknéte jednou spi-
na¢ automatického/ruéniho ovladani.

Automatické ovladani radlice se zapne.

9JD17153

Pokud je automatické ovladani zapnuto, na obrazovce ovlada-

ciho panelu je zobrazen napis ,AUTO". Q g 0.20m
Pokud dojde k néjaké poruse v systému, automatické ovladani — @ o.10m
se nezapne, i kdyz je stisknut spina¢ automatického/ru¢niho H @ poom
ovladani.

V tomto pfipadé napis ,AUTO" neni na obrazovce ovladaciho il oo
panelu zobrazen. @O

=T

9JD36416

9JD08794
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Vypnuti automatického ovladani radlice

Kdyz je automatické ovladani zapnuto, stisknéte spina€ auto-
matického/ruéniho ovladani.

Automatické ovladani radlice se vypne.

Automatické ovladani se také vypne, kdyz uchopite paku zaijis-
téni Pravcovniho vybaveni za drzadlo a pfesunete do polohy
ZAJISTENO (L).

Pokud je automatické ovladani vypnuto, na obrazovce ovlada-
ciho panelu zmizi napis ,AUTO".

Pokud je automatické ovladani pfepnuto ze zapnutého do vy-
pnutého stavu, na obrazovce ovladaciho panelu se zobrazi
zprava ,Auto Control Disengaged!” (Automatické ovladani vy-
pnuto!).

9JD14836

)@é&//@ | @
|

9JD16680

0.20m é%g 0.20m

0.10m éég é%% 0.10m

H @ pom

W@O?Om ‘m;%@
@ 10.001m ][:0'0% ;k

9JD36417

S
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Auto control Dlsengagedl

0.10m

0.10m
[mvan]

@O o.20m

% 1 Soooim J—0.0% 2
9JD36426
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-

¥
‘ Auto Control Disengaged! ’

9JD08795
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Automatické vypnuti automatického ovladani radlice

Automatické ovladani se automaticky vypne, i kdyz neni stisk-
nut spina¢ automatického/ru¢niho ovladdani v dale popsanych
situacich.

* KdyzZ je stroj zastaven na 30 sekund nebo déle.
» Kdyz konec radlice pronikne mimo planovany rozsah.

» Pokud se snizi pocet satelitd, ze kterych mlze systém pfi-
jimat signaly

» Pokud nelze pfijimat radiovy signdl ze zakladnové stanice W
9JD14836

» Kdyz pfepnete spinac zapalovani stroje do vypnuté polohy

* Pokud dojde k abnormalité systému, napfiklad pferuseni
obvodu atd.

Pokud je automatické ovladani pfepnuto ze zapnutého do vy-

pnutého stavu, na obrazovce ovladaciho panelu se zobrazi 0.20m S/ozom
zprava ,Auto Control Disengaged!” (Automatické ovladani vy- 040m % %@Mm
pnuto!) a je slySet ,pipnuti®. ] Auto Control Disengaged!
V tuto chvili také zhasne napis ,AUTO" na obrazovce ovladaci- T
ho panelu. & . o-1om
Ega 0.20m
®O =
+0.000m
7 L rodomm —0.0% *0)

9JD36426

¥
‘ Auto Control Disengaged! ’

9JD08795

SPINAC KOMPENZACE HRNUTI/ZAHRNUTI
Spinaci kompenzace hrnuti/zahrnuti nastavte kompenzaci hrnuti/zahrnuti na blizkou hodnotu.
Spinace kompenzace hrnuti/zahrnuti se nachazeji na pravé strané ovladaci paky radlice.

(1) Spina¢ kompenzace hrnuti/zahrnuti (nahoru)

Stisknutim spinate se kompenzace hrnuti/zahrnuti zvysuje.
(Navrh povrchu stoupa.) 1

(2) Spina¢ kompenzace hrnuti/zahrnuti (dolti)

Stisknutim spinae se kompenzace hrnuti/zahrnuti sniZuje.

(Navrh povrchu klesa.) T2

L 9JD14482

Hodnoty zvySeni &i snizeni stisknutim spinate kompenzace hrnuti/zahrnuti jsou stejné, jako nastavenim tlacitka
~kompenzace hrnuti/zahrnuti“ na obrazovce ovladaciho panelu.
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SPINAC REZIMU SROVNAVANi POZADU

Stisknéte spina¢ rezimu srovnavani pozadu a vyberte zapnuti
nebo vypnuti rezimu srovnavani pozadu.

Spina¢ rezimu srovnavani pozadu se nachazi na pravé strané
ovladaci paky radlice.

Zapnuti rezimu srovnavani pozadu

Kdyz je zapnuto automatické ovladani radlice (na ovladacim
panelu je zobrazen napis ,AUTQO"), jednou stisknéte spinac re-
Zimu srovnavani pozadu.

Bzucak dvakrat ,pipne” a rezim srovnavani pozadu se zapne.

Po zapnuti rezimu srovnavani pozadu se rozsviti kontrolka
srovnavani pozadu a nad napisem ,AUTO" na obrazovce ovla-
daciho panelu se zobrazi indikator reZzimu srovnavani pozadu.

KdyZ je na obrazovce ovladaciho panelu zobrazen indikator re-
Zimu srovnavani pozadu, mlzete ovladat shrnovani pfi pojezdu
dopfedu nastavenim multifunkéniho ovladace (paky fFizeni,
jizdy vpted/vzad a fazeni) do polohy VPRED (F). Pokud chcete
srovnavat pozadu, pfesunte paku do polohy VZAD (R).

Ul

9JD14837

®O

0.10m

0.10m

i *.%mg[:mo%m;&

9JD36416

9JD12896

9JD15102

9JD17155
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PROVOZ

Pokud je automatické ovladani radlice VYPNUTO (na obrazov-
ce ovladaciho panelu neni zobrazen napis ,AUTO®), rezim
srovnavani pozadu nefunguje, i kdyz stisknéte tlacitko rezimu
srovnavani pozadu.

Vypnuti rezimu srovnavani pozadu

Kdyz je zapnut rezim srovnavani pozadu, stisknéte jednou tla-
Citko srovnavani pozadu.

Bzucak jednou ,pipne* a rezim srovnavani pozadu se vypne.

Po vypnuti rezimu srovnavani pozadu kontrolka srovnavani po-
zadu zhasne a indikator rezimu srovnavani pozadu na obra-
zovce ovladaciho panelu zhasne.

Pokud je rezim srovnavani pozadu zapnuty a vypne se auto-
matické ovladani radlice (napis ,AUTO" na obrazovce ovladaci-
ho panelu zhasne), rezim srovnavani pozadu se automaticky
vypne.

312
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0.20m
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Kdyz je zapnut rezim srovnavani pozadu, muzete provadét srovnavaci prace pfi pojezdu vzad, protoze automa-
tické ovladani radlice funguje pfi pojezdu vzad podobné jako pfi pojezdu vpred.

ANTENA SYSTEMU GNSS

A VAROVANI |

* Konektor kabelu antény systému GNSS je zkonstruovan tak, aby se neuvolnoval. Jeho kontrola ne-
ni nutna.

* Pokud béhem provozu nebo piepravy dojde ke styku antény systému GNSS s prekazkami a je vyza-
dovana kontrola a vyména, obrat’te se na distributora Komatsu.

* Hrozi nebezpeéi padu nebo prevraceni s moznym nasledkem vaznych ¢i smrtelnych trazi. Nelezte
na kabinu za uc¢elem kontroly antény systému GNSS.

Anténa systému GNSS je zafizeni pro pfijem signalu ze sateli-
ti GNSS.

9JD07774

PRIJIMAC SYSTEMU GNSS
Pfijimac systému GNSS je zafizeni pro pfijem signalu ze zakladnové stanice.
Nainstalujte pfijimac¢ systému GNSS, jehoZ technické udaje odpovidaji signalu zakladnové stanice.

Ohledné vhodného pfijimace systému GNSS se nejprve poradte s distributorem Komatsu. DalSi informace o za-
chazeni s pfijimacem systému GNSS naleznete v navodu k pouziti pfijimace GNSS.
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PRIJIMAC GNSS
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(1) Misto pro pfipojeni antény pfijimace (pouze kdyz je (4) Misto pro pfipojeni kabelového svazku stroje (DR-
vestavéné radiové zarizeni) C26-40P(B))
(2) Misto pro pfipojeni antény GNSS (5) Kontrolka pfijmu signalu ze satelitu GNSS

(3) Misto pro pfipojeni kabelového svazku stroje (DR-
C26-40P(A))

Kontrolka pfijmu signalu ze satelitu GNSS (5) ukazuje pocet satelitd GNSS barvou a ¢islem nebo blikanim.
» Pocet zelenych bliknuti: pocet zachycenych satelitd GPS
» Pocet oranzovych bliknuti: pocet zachycenych satelitd GLONASS
Pfijima¢ GNSS ma nasledujici funkce:
» Prijima pfes GNSS anténu z GNSS satelitu informace o poloze a tyto informace zpracovava.
» Ze zakladnové stanice pfes anténu pfijimace pfijima informace pro korekci polohy GNSS a zpracovava je.
» Pfijima informace ze sité stroje a informace ze vstupnich signala a zpracovava je.

» Ze ziskanych informaci vypocitava soufadnice, které jsou potfebné pro automatické ovladani radlice, a tyto
informace vysila.
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OSTATNI VYBAVENI
REMEN PRO UPEVNENi BOXU S OBCERSTVENIM

Toto je misto pro vas box s ob&erstvenim.
Box s obCerstvenim upevnéte pasem.

Tento prostor Ize pouzit i pro uloZeni jinych pfedmétd, nez je
box se svacginou. Vyuzijte tento prostor.

9JD19168
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FUNKCE STROJE A OVLADACE
KONTROLY A NASTAVENiI PRED STARTOVANIM MOTORU

Pfed zapnutim automatického ovladani radlice provedte stejnou obchlizku, kontroly pfed startovanim a nasta-
veni, jako u standardniho stroje.

Postup kontrol a sefizeni je uveden v Pfiru¢ce pro provoz a udrzbu standardniho stroje.

1. Nainstalujte zakladnovou stanici a zapnéte napajeni.

DalSi informace o praci se zakladnovou stanici naleznete
v navodu k obsluze zakladnové stanice.

9JD14838

2. Prepnéte spina¢ zapalovani do polohy ZAPNUTO (B).

11D04213

Kontrola spina¢e rezimu srovnavani pozadu se pfi oto¢eni
spinacée zapalovani do zapnuté polohy rozsviti na 3 sekun-
dy.

Pokud se nerozsviti, miize se jednat o poruchu, napfiklad
preruseny obvod.

Opravu svéite distributorovi Komatsu.

[
—

9JD12896

3. Zapnéte napajeni ovladaciho panelu stisknutim a pfidrze-
nim vypinace a spinace nabidky.

POZNAMKA

Pokud ovladaci panel zahaji provoz na svahu s nakloné-
nim (sklon dopfedu nebo dozadu) nebo naklopenim (sklon
doprava nebo doleva) 20 ° nebo vice, mize dojit k naruSe-
ni jeho pfesnosti.

N\

XORASISY

Ovladaci panel zapinejte na vodorovném misté.

7

9JD36433
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4. Ovéfte, ze se spousti operacéni systém Windows® a Ze se
na ovladacim panelu zobrazi hlavni obrazovka. G g 0.20m
5. Zkontrolujte barvu ,klavesy elevace“ (1) a ,klavesy sklo- — @ 0.10m
nu“ (2). H @ Pom 2
* Pokud jsou Cervené, znamend to nenormalni stav. “
Zkontrolujte zobrazenou zpravu a provedte potfebné mval /?
c¢innosti. Podrobnosti jsou uvedeny v casti ,,KI;)YZ JE Q.20 0.20m
NA OVLADACIM PANELU ZOBRAZENA ZPRAVA®. @‘(i):%m: E[:lo.ﬂ% '82]
» Pokud jsou zelené, je vSechno v pofadku. 9036419

» Po stisknuti a pfidrZzeni vypinace a spinae nabidky trva asi 2 minuty, nez se zobrazi hlavni okno.

« Pokud je ,klavesa elevace® (1) &ervena a trvale se zobrazuje zprava ,Waiting to Initialize...* (Cekani na ini-
cializaci...), anténa nepfijima ze satelitu GNSS dostatecny signal. Zkontrolujte, Ze se v okoli nenachazi zad-
né prekazky, které by blokovaly signaly ze satelitd GNSS.

+ Pocet satelith GNSS, ze kterych Ize pfijimat signaly, se neustale méni. V zavislosti na misté & ¢asovém
pasmu musite pockat na podminky, kdy bude pfijem signalu lepsi.
Na obrazovce ovladaciho panelu mizete zkontrolovat pocet satelith GNSS, ze kterych jsou pfijimany sig-
naly, a o€ekavanou pfesnost polohy.

* Pokud je na ikoné ,stavu pfijimace“ (3) zobrazena znacka x a ,klavesa elevace” (1) je Cervena a je zobra-
zena zprava ,Waiting for radio link...“ (Cekani na radiové spojeni...), signaly ze zakladnové stanice jsou sla-
bé nebo neni spravné nastaven pfijimag. Provedte konfiguraci pfijimaCe. Podrobnosti jsou uvedeny v ¢asti
,KONFIGURACE PRIJIMACU".

* Pokud ponechate spina¢ zapalovani ve vypnuté poloze (A), ,klavesa sklonu® (2) bude €ervena a zobrazi se
zprava ,Komatsu controller not connected!” (Ridici jednotka Komatsu neni pfipojenal!). Otocte spina¢ zapa-
lovani do zapnuté polohy (B), ovéfte, ze ,klavesa sklonu“ (2) zezelena a prejdéte k dalSimu kroku.

* Kdyz je ,klavesa sklonu“ (2) oranzova a je zobrazena zprava ,Heading Initializing“ (Inicializace sméru), je
vSechno v pofadku Pokud po nastartovani motoru se stroj pohne dopfedu nebo dozadu, ,klavesa sklo-
nu“ (2) zezelena. Prejdéte na dalSi krok.

POSTUPY A KONTROLY PO NASTARTOVANI MOTORU

Pred spusténim automatického ovladani radlice provedte stejnou provozni kontrolu a kontrolu po spusténi mo-
toru jako u standardniho stroje.

Zpusob provozu a kontroly je uveden v pfiruéce pro provoz a udrzbu standardniho stroje.

RESET KONCOVE POLOHY VALCE

A VAROVANI |

Pred resetem konce zdvihu kazdého valce radné zkontrolujte, ze se v okoli stroje nenachazeji zadné
osoby ani prekazky.

U tohoto stroje je poloha radlice uréena pomoci informaci ze snimace zdvihu instalovaného na valci.

Reset zdvihu vSech valcl provadéjte nejen okamzité po spusténi motoru, ale také asi dvakrat denné, abyste
zajistili pfesné automatické ovladani radlice.

» Pokud nebyl proveden reset po oto€eni spinace zapalovani do polohy ZAPNUTO
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Na obrazovce ovladaciho panelu se zobrazi zprava ,Cylin-
der Sensor Reset Request!” (Vyzadovan reset snimace
valce!).

Cylinder Request!
Please move the LIRt cylinder to stroke end

Ve zprave je jesté uvedeno ,Lift cylinder® (Valec zdvihani), eses movethe U

»Tilt cylinder” (Valec naklonu) nebo ,Angle cylinder* (Valec
naklopeni). Resetujte koncovou polohu valce uvedeného
ve zpravé.

| 0.10m

v |@@ 0.20m
¥ { tdotm |—0.0% °7)

9JD36427

Please move the Lift cylinder to stroke end

‘ Cylinder Sensor Reset Request!
and keep it there for 2 seconds.

9JD08796

* Pokud neni zobrazena zprava
Reset zdvihu vSech valcl byl proveden, takze reset jiz dale neni nezbytny.

RESET KONCOVE POLOHY VALCE ZDVIHANI
(Kdyz jsou zobrazeny zpravy ,Cylinder Sensor Reset Request!® (Vyzadovano vynulovani snimace valce!) a ,Lift
cylinder (Valec zdvihani))

1. Umistéte ovladaci paku radlice do polohy ZDVIH-
NOUT (A), aby se valec pfesunul do koncové polohy, a po-
nechte ji tak alespor 2 sekundy.

2. Zkontrolujte zpravu na obrazovce ovladaciho panelu.

Kdyz se ve zpravé ,Lift cylinder® (Valec zdvihani) zméni na
» Tilt cylinder” (Valec naklonu) nebo ,Angle cylinder® ((Valec
naklopeni), nebo zmizi zprava ,Reset cylinder!* (Resetujte
valec!), reset koncové polohy valce zdvihani byl dokonéen.

POZNAMKA

* Pokud reset koncové polohy vélce zdvihani neni do-
konlen, jednou radlici spustte a znovu zopakujte
krok 1.

Pfesunte vélec urcitou rychlosti do koncové polohy.

9JD19088

* Pokud reset koncové polohy valce zdvihani neni do-
kon€en ani po nékolika pokusech, umistéte ovladaci
paku radlice do DOLNI polohy (C), aby se valec posu-
nul do koncové polohy DOLNI strany, a ponechte ji tak
alespon 2 sekundy.

V tuto chvili bude stroj zdvihnuty, takze pfed touto C
operaci zkontrolujte okoli, aby byla operace bezpec-
na.

RESET KONCOVE POLOHY VALCE NAKLONU

(KdyzZ jsou zobrazeny zpravy ,Cylinder Sensor Reset Request!” (VyZadovan reset snimace valce!) a ,Tilt cylin-
der” (Valec naklonu))

9JD20337

1. Zdvihnéte radlici tak, aby bylo mozné provést naklon.
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FUNKCE STROJE A OVLADACE

RESET KONCOVE POLOHY VALCE NAKLOPENI

Umistéte ovladaci paku radlice do polohy NAKLONIT (E),
aby se valec prfesunul do koncové polohy, a ponechte ji tak
alespon 2 sekundy.

ZKkontrolujte zpravu na obrazovce ovladaciho panelu.

Kdyz se ,Tilt cylinder® (Valec naklonu) zméni na ,Angle
cylinder® (Valec naklopeni), nebo zmizi zprava ,Reset
cylinder!” (Reset valce!), reset koncové polohy valce na-
klonu byl dokoné&en.

POZNAMKA

* Pokud reset koncové polohy valce naklonu neni do-
konCen, radlici jednou naklofite DOPRAVA a znovu
zopakujte krok 2.

PFesunite valec urcitou rychlosti do koncové polohy.

* Pokud reset koncové polohy valce naklonu neni do-
konCen ani po nékolika pokusech kroku 2, umistéte
ovladaci péku radlice do polohy naklonu DOPRA-
VA (F), aby se valec posunul do koncové polohy na-
klonu DOPRAVA, a ponechte ji tak alespor 2 sekundy.

9JD18051

9JD20338

(Kdyz jsou zobrazeny zpravy ,Cylinder Sensor Reset Request!” (VyZadovan reset snimace valce!) a ,Angel
cylinder” (Valec naklopenti))

1.
2.

Zdvihnéte radlici a naklonte ji DOLEVA.

Umistéte spina¢ naklopeni (1) do polohy naklopeni DOLE-
VA (G), aby se valec presunul do koncové polohy, a po-
nechte jej tak alespon 2 sekundy.

ZKkontrolujte zpravu na obrazovce ovladdaciho panelu.

Kdyz zprava ,Cylinder Sensor Reset Request!” (Vyzado-
van reset snimace valce!) zmizi, reset koncové polohy val-
ce naklopeni byl dokoncen.

POZNAMKA

» Pokud reset koncové polohy valce naklopeni neni do-
konéen, jednou radlici naklopte DOPRAVA a znovu
zopakujte krok 2.

Presunte valec urcitou rychlosti do koncové polohy.

* Pokud reset koncové polohy valce naklopeni neni do-
konCen ani po nékolika pokusech kroku 2, umistéte
spina¢ uhlu (1) do polohy naklopeni DOPRAVA (H),
aby se vélec posunul do koncové polohy naklopeni
DOPRAVA, a ponechte jej tak alespon 2 sekundy.

* V zavislosti na délce polohovaciho nosniku je reset
koncové polohy valce naklopeni mozny pouze pro na-
klopeni DOLEVA nebo naklopeni DOPRAVA.

POSTUP PRO VYPNUTi MOTORU

UPOZORNENI

Napajeni ovladaciho panelu neni spojeno se spinaem zapalovani stroje. Po dokonéeni prace stisknéte
a pridrzte na ovladacim panelu vypina¢ a spina¢ nabidky samostatné bez spinace zapalovani a vypnéte
tim napajeni ovladaciho panelu.
Pokud se nevypne napajeni ovladaciho panelu, mize dojit k vybiti baterii.

9JD18052

9JD16693
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1. Jednim stisknutim spina¢e automatického/ruéniho ovlada-
ni vypnéte automatické ovladani radlice.

2. Zkontrolujte, ze zhasne napis ,AUTO" na obrazovce ovla-
daciho panelu.

3. Umistéte ovladaci paku radlice do DOLNI polohy (a)
a spustte radlici na zem.

4. Vypnéte napdjeni ovladaciho panelu stisknutim a pfidrze-
nim vypinace a spinace nabidky.

POZNAMKA

Po stisknuti a pfidrzeni vypinate a spinaCe nabidky trva
asi 2 minuty, nez se software vypne a vypne se operacni
systém Windows®.

Béhem této doby muzete otocit spina¢ zapalovani stroje
do vypnuté polohy a pokraCovat k nasledujicimu kroku.

5. Nastavte ovlada¢ plynu na nizké volnobézné otacky (MIN)
a nechte motor bé&zZet pfi nizkych volnobé&znych otackach
pfiblizné 5 minut.

Motor se postupné ochladi.

3-20
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6. Otoéte spina¢ zapalovani do polohy VYPNUTO (A).
Motor se vypne. A

7. Vyjméte kli¢ zapalovani. QNB
-y

11D04232

POSTUP POUZiIVANi AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE
PRIPRAVY PRO AUTOMATICKE OVLADANI RADLICE

Pfed zapnutim automatického ovladani radlice pfipravte nebo nastavte nasleduijici:
Pripravy v zavislosti na stavu jednotlivého pracovisté

* Nastaveni zakladnové stanice

» Postup konfigurace pfijimacu

» Nastaveni souboru projektu

» Zadani délky polohovaciho nosniku

» Postup zadani opotfebeni hrany radlice a pasu

* Nastaveni zakladniho bodu pro kontrolu elevace radlice

Kontroly pred startovanim

» Reset koncové polohy valce
» Kontrola elevace radlice, nastaveni
* Vybér aktivhiho souboru

PRIPRAVY V ZAVISLOSTI NA STAVU JEDNOTLIVEHO PRACOVISTE
NASTAVENiI ZAKLADNOVE STANICE

Zakladnova stanice komunikuje se strojem pomoci pfijimace.

Jako misto instalace zakladnové stanice vyberte takové misto,
kde nejsou pfekazky mezi zakladnovou stanici a pracovistém,
aby nebyl stinén radiovy signal.

Také vyberte misto, které jiz bylo zméfeno a byly uréeny jeho
souradnice.

PouZziti vhodné zakladnové stanice konzultujte nejprve s distri-
butorem Komatsu.

DalSi informace o praci se zakladnovou stanici naleznete v na-

9JD14838

vodu k obsluze zakladnové stanice.

KONFIGURACE PRIJIMACU

Nastavte pfijimace ovladaciho panelu vyhovujici specifikacim pfijimace systému GNSS a nastaveni vysilani za-

kladnové stanice.

Reset neni nezbytny, pokud nedojde ke zméné nastaveni pfijimace systému GNSS a zakladnové stanice.

POZNAMKA

Nainstalujte pfijimac¢ systému GNSS, jehoZ technické udaje odpovidaji signalu zakladnové stanice.

Ohledné vhodného pfijimace systému GNSS se nejprve poradte s distributorem Komatsu.
1. Nainstalujte zakladnovou stanici a zapnéte napajeni.
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2. Zapnéte napajeni ovladaciho panelu stisknutim a pfidrze-
nim vypinace a spinace nabidky.

N

Spinac zapalovani stroje maze byt ve vypnuté poloze.

9JD36433

3. Zobrazte hlavni okno stisknutim vypinace a tlagitka nabid-
ky.

4. V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte ,Configure radios...“
(Konfigurace pfijimace) a vyberte.

,,,, ¢ radios

../.4‘.!.» .)).11.‘..1»./
<& Position check...
& Navigate...

<> Topo survey...

23 Site-Link3D "
«5 Data logging i
& Supervisor...
+0.000m S
@ I 10.001m Cl“:lo'O% ()

9JD07779

S A

Zobrazi se obrazovka ,,GNSS Radio Setup” (Nastaveni prijimace systému GNSS).

5. Vyberte vSechny polozky v souladu s technickymi udaji pfi-

jimace systému GNSS a nastavenim vysilani zakladnové [ GNSS Radio Setup J
stanice a stisknéte tlagitko ,Ok". Radio type: [Satl3AS(UHEY I
(PFiklad nastaveni) Port: Sertal PortC [

Baud rate: (38400 [
Format: CMR+ [

Base Closest ||
Configure... Ok |(Cancel

9JD09399

6. Nastavte pfijimac¢ systému GNSS podle nastaveni pouZité zakladnové stanice.
Nastaveni GNSS pfijimace je uvedeno v navodu k obsluze instalovaného pfijimace systému GNSS.

7. Zkontrolujte, ze zmizi znatka ,x“ u ,stavu pfijimace na
.Klavese ovladani elevace“ a ze neni zobrazena zprava
»Waiting for radio link...“ (Cekani na radiové spojeni).

Je pfijiman signal ze zakladnové stanice.

9JD36421

NASTAVENi SOUBORU PROJEKTU

Soubor projektu je nezbytny pro pouzivani funkce automatického ovladani radlice.

Soubor projektu obsahuje potfebna data pro provoz s pouzitim ,inteligentniho ovladani stroje®, jako je navrh po-
vrchu ¢i kontrolni bod apod.

Soubor projektu se vytvari na pocitaci pomoci softwaru 3D-Office.

Software 3D-Office dodava spole¢nost Topcon Co. Ltd. Tento software je uréen pro osobni pocita¢ a pomaha
ovladat stroj. Podrobnosti jsou uvedeny v pfiruéce pro provoz a udrzbu 3D-Office.(Dalsi informace najdete v Pfi-
rucce pro provoz a udrzbu.)
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Nastaveni souboru projektu je popsano v ¢asti ,SOUBORY PROJEKTU".
ZADANI DELKY POLOHOVACIHO NOSNIKU

Pokud byla upravena poloha hrany radlice, je nutné zadat délku polohovaciho nosniku. Zméfte délku polohova-
ciho nosniku a zadejte ji.

Pokud je stroj provozovan s polohovacim nosnikem nevhodné délky, pfesnost automatického ovladani radlice je
nizsi.

Zpusob nastaveni Ghlu hrany radlice je uveden v Pfiruéce pro provoz a Udrzbu standardniho stroje v ¢asti
,PROVOZ*, ,NASTAVEN| PRACOVNIHO VYBAVEN*.

1. Zastavte stroj na rovné plose.

2. Spustte radlici na zem.

3. Uchopte paku zajisténi pracovniho vybaveni (1) a paku
parkovaci brzdy (2) za drzadlo a nastavte paky do polohy
ZAJISTENO (L).

4.  Vypnéte motor.

5. Zmeéfte vzdalenost (a) mezi spoji polohovaciho nosni-
ku (3).

(Kdyz je pouzit fixni typ polohovaciho nosniku)
() 0,513 m

[

9JD30294

94030295
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10.

Zapnéte napajeni ovladaciho panelu.

Nevadi, kdyZ je napajeni zakladnové stanice a zapalovani
stroje vypnuto.

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinaée a tlagitka na-
bidky.
V nabidce ,Control* (Ovladani) stisknéte moznost ,Blade

calibration“ (Kalibrace radlice) a ,Pitch Rod Calibration®
(Kalibrace polohovaciho nosniku).

Stisknéte misto pro zadani ,Pitch Rod Length:“ (Délka po-
lohovaciho nosniku:) a zadejte zméfenou délku na obra-
zovce ,Blade Pitch Rod Calibration® (Kalibrace polohovaci-
ho nosniku).

Stisknéte tladitko ,Ok".

File_ )( Control )( Tools ) View |

0.10m

<8 Machine setup...
¥ As-built control...
& Blade control...
& Steer indication...

Wear Adjustment
<& Dozing control

al Fatio

Blade Height Adjustment
Blade calibrz

»

+0.

1050 ] —0-0%

U

= [Pitch Rod ¢
=/ Machine Cal Step A
=/ Machine Cal Step B

9JD07794

[

Blade Pitch Rod Calibration

)

Please enter the Pitch Rod Length

9JD30296

ZADANI MiRY OPOTREBENi HRANY RADLICE A PASU

Jak dochazi k opotfebeni hrany radlice, pojezdovych kol pasu a ¢lanku pasu, presnost dokonéovacich praci au-
tomatického ovladani radlice klesa a aktualni zobrazeni terénu obsahuje chybu. Zméfte miru opotfebeni a za-
dejte ji pro kompenzaci této chyby.

Mira opotfebeni se zadava pfi opotfebeni téchto dilt nebo jejich vyméné za nové. Zméite miru opotfebeni a za-
dejte ji.

1.
2.
3.

3-24

Zastavte stroj na rovné plo3e.
Spustte radlici na zem.

Uchopte paku zajisténi pracovniho vybaveni (1) a paku
parkovaci brzdy (2) za drzadlo a nastavte paky do polohy
ZAJISTENO (L).

Vypnéte motor.




PROVOZ FUNKCE STROJE A OVLADACE

5. Zapnéte napajeni ovladaciho panelu.

, .. e ) . .. File )(Control ][ Tools ][ View ]
Nevadi, kdyZ je napajeni zakladnové stanice a zapalovani @ Machine setup...

stroje vypnuto. o1om—= | As-built control...
6. gzt:(razte hlavni nabidku stisknutim vypinaée a tlagitka na- gg{::f::;;to:on
idky.

7.V nabidce ,Control“ (Ovladani) vyberte ,Wear Adjustment®
(Nastaveni opotiebeni).

%

< Dozing control "
Blade Height Adjustment

20 =/ Blade calibration "
o S
10.001m —|—0.-0% "=

9JD07796

8. Zmaéfte délku od hrany ke stfedu upeviiovaciho $roubu.

9. Na obrazovce ,Cutting Edge Height* (Vyska fezné hrany)

stisknéte pole pro zadani ,Cutting Edge Height* (Vyska ( Cutting €dge Height J
Fozné i ¥ Please enter the Blad
fezné hrany) a zadejte naméfenou hodnotu. O::;:g €dge ;dg:t_‘
10. Stisknéte tlacitko ,Next* (Dalsi). e e op brand
* Kdyz je hrana nova, délka je 0,102 m. 0.102m
+ Pokud neménite miru opotiebeni hrany, stisknéte tla-
gitko ,Next* (Dalsi). Cutting €dge Height., WBAGZA |

9JD07797

11. Zméite délku od horni strany pasu ke stfedu nosného kola pasu.

12. Na obrazovce ,Track Roller and Linkage Height* (Vyska

nosného kola a spojeni) stisknéte pole pro zadani ,Roller (__Track Roller and Linkage Height ]
and Linkage Height' (VySka kola a spojeni) a zadejte na- :L‘;;‘am?kjgfﬁgm_
méfenou hodnotu. When they are brand new,
please enter 0.204m
13. Stisknéte tlacitko ,Finish“ (Dokon¢it). O ~0
* Kdyz jsou nosné kolo a pas nové, délka je 0,204 m. ! V
* Pokud neménite miru opotfebeni nosného kola a pa- Roller and Linkage Helgh%
su, stisknéte tla¢itko ,Finish* (Dokon¢it). (‘Back ] (Finish ) (Cancel)

9JD30298

NASTAVENiI ZAKLADNIHO BODU PRO KONTROLU ELEVACE RADLICE

Nastavte zakladni bod pro kontrolu elevace radlice v blizkosti pracovisté a pfedem zméfte jeho pfesnou elevaci.

Zakladni bod nastavte tak, aby se nevznasel nad terénem na
Sirokém a plochém misté, abyste mohli zkontrolovat elevaci
radlice vyrovnaného stroje ve standardni poloze.

Standardni poloha oznaduje, Ze je vySka konce radlice stejna,
jako terén v misté styku s pasem.

9JD08022

KONTROLY PRED STARTOVANIM

RESET KONCOVE POLOHY VALCE
Dal$i podrobnosti, viz ,RESET KONCOVE POLOHY VALCE*.
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KO

NTROLA ELEVACE RADLICE, NASTAVENI

Pro automatické ovladani radlice se pouzivaji informace o poloze ze satelitl systému GNSS. Tyto informace

0 po

loze ze satelitl systému GNSS maji jistou miru chyby, takZe se vyska v zavislosti na denni dobé lisi.

Za ucelem minimalizace zhorSeni presnosti dokoncovacich praci v dusledku této chyby alespon jednou denné

pred

KO
1.

o s~ wb

o

10.

11.

12.

3-26

zaCatkem prace zkontrolujte a upravte elevaci radlice.

NTROLA ELEVACE RADLICE

Nainstalujte zakladnovou stanici a zapnéte napajeni.

Zapnéte napajeni ovladaciho panelu.

Nastartujte motor.

Pfresunte stroj do zakladniho bodu, jehoz elevace je znama.

Provedte reset konce zdvihu radlice.

Dal$i podrobnosti viz ,RESET KONCOVE POLOHY VALCE®,

Narovnejte naklonénou nebo naklopenou radlici.

Zdvihnéte radlici vySe, nez je zakladni bod, popojedte k zakladnimu bodu a zastavte stro;.
Nastavte multifunkéni ovladag& (paku fizeni, jizdy vpfed/vzad a Fazeni) do NEUTRALNI polohy.

POZNAMKA

Pokud otocite stroj (zejména protibéznym oto€enim), smérova chyba se zvétsi a nelze dosahnout pfesného
méreni. Kdyz stroj otolite spravnym smeérem, popojedte naraz strojem dozadu asi o 5 m a poté popojedte
pfimo dopfedu.

Spustte radlici, aby prava nebo leva strana konce radlice
odpovidala zakladnimu bodu. @

Zastavte radlici tésné pfed tim, nez se dotkne terénu
v misté zakladniho bodu, a nespoustéjte radlici na zem.

POZNAMKA

Misto nastaveni zakladniho bodu je nutné urcit pfedem,
aby byl nyni stroj vyrovnan se standardni polohou.
Standardni poloha oznaduje, Ze je vySka konce radlice

stejna, jako terén v misté styku s pasem. 94007812
Zkontrolujte, Ze je ,klavesa ovladani elevace“ (1) a ,klave-

sa ovladani sklonu“ (2) zelené a smér stroje na obrazovce 0.20m S fozom
ovladaciho panelu odpovida aktualnimu sméru stroje. o.10m %@ o.10m

Pokud se zobrazi ,Heading Initializing“ (Inicializace smé- | @ pom 9

ru), opakujte postup od kroku 7.

0.10m ///

i |

| kdyZ je stroj mimo navrh povrchu a je zobrazena zprava
,Out of design!“ (Mimo oblast navrhu!), neni to problém. @0

% L omoim ——0.0% 0

9JD36422

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky. File_ ) Control ][ Tools [ View |

, e L - % Configure radios...
V nabidce ,Tools" (Nastroje) stisknéte ,Position check...” 0.10m lPosition dheck../
(Kontrola polohy...) a vyberte. ® Navigate...
<> Topo survey...
5 Slte-Link ’
8 Supervisor...
+0@m@0m Restart Connection

o S
% 10.001m —|—0.0% "=

[a—
9JD07814
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13. Na obrazovce ,Position check...“ (Kontrola polohy...) vyber-
te polohu radlice odpovidajici zakladnimu bodu.

* Kdyz odpovida levy konec radlice: ,Blade“ (Radlice):
» Left* (Vlevo)

» Kdyz odpovida pravy konec radlice: ,Blade” (Radlice):
» Right* (Vpravo)

14. Stisknéte kartu ,Elevation“ (Elevace) a vyberte.

15. Stisknéte misto pro zadani ,Known elevation:“ (Znama ele-
vace) a zadejte elevaci zakladniho bodu.

16. Stisknéte tlacitko ,Measure...“ (Méfeni...).

Zobrazi se obrazovka napravo.

Kdyz ¢ara ve spodni ¢asti obrazovky dosahne pravého
konce, obrazovka se vrati na zobrazeni ,,Position Check*
(Kontrola polohy).

Nadmoiska vysSka rozpoznana strojem je zobrazena jako
»Elev® (Elevace). Rozdil mezi vySe uvedenou nadmoiskou
vySkou a nadmoiskou vyskou zakladniho bodu, ktera je
zadana v ,,Known Elevation:*“ (Znama elevace) je zobrazen
v ,,dZ¥.

17. Zkontrolujte rozdil mezi nadmoiskou vyskou, kterou rozpo-
znd stroj, a nadmorskou vyskou zakladniho bodu a stisk-
néte ,Ok".

Obrazovka se vrati na hlavni okno.

( Position Check )
Point: [Blade: Left [

North -71733.484m
€ast -42820.487m

€Elev 27.009m
Surface|Allgnment|Control|Points € ¢ | »

Cut to design surface:
Measure... Save Ok

9JD36614

( Position Check )
Polint: [Blade: Left [+]
North -71733.484m
€ast -42820.487m

€Elev 27.009m |
Control Elevatio <[>

Known Elevation: |:|j

az ]
Measure... Save Ok

9JD36615

( Position Check )
Point:  [Blade et 2~
North -71733.484m

€ast

Elev

Control| Points | Elevation

Known elevation:

* Measure...
94036616

( Measuring... J
Number of sats used 7
H.Precision
V.Precision
Duration(secs) 2]
Measurements o]
Initialized!

9JD07816

( Position Check )
Point:  [Bladeziétt 2~

North -71733.484m

€ast -42820.487m

€Elev 27.009m

Control| Points |Elevation

Known elevation:

Measure... Sa

9JD36617
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18.

19.

20.

21.

22.

Zkontrolujte, Ze je ,klavesa ovladani elevace (1) a ,klave-
sa ovladani sklonu® (2) zelené a smér stroje na obrazovce
ovladaciho panelu odpovida aktualnimu sméru stroje.

Pokud smér stroje na obrazovce ovladaciho panelu neod-
povida skuteCnému smeéru stroje, opakuijte postup od kro-
ku7.

Uchopte paku zajisténi pracovniho vybaveni (3) a paku
parkovaci brzdy (4) za drzadlo a nastavte paky do polohy
ZAJISTENO (L)

Vypnéte motor.
Nyni nevypinejte napdjeni ovladaciho panelu.

Po vypnuti motoru pfepnéte spina€ zapalovani znovu do
zapnuté polohy (B).

Zméfte vySku od zakladniho bodu k hrané radlice, pfictéte
nadmoriskou vy8ku zakladniho bodu a zkontrolujte, Ze vy-
sledna hodnota odpovida hodnoté, kterou stroj rozpoznal
v kroku 17.

UPRAVA ELEVACE RADLICE

Pokud pfi kontrole elevace radlice elevace rozpoznana strojem neodpovida souctu elevace zakladniho bodu

a vySky konce radlice od zakladniho bodu, upravte elevaci radlice.

3-28
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1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-

; File )(Control)( Tools )| View )
bidky.
, L . . «&8 Machine setup...
2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) stisknéte ,Blade Height Ad- o1m—= |4 As-built control...
justment” (Nastaveni vysky radlice). = Blade control...
& Steer Indication...

Wear Adjustment
<& Dozing control i
'Blade Heéight Adjustment

30 =/ Blade calibration
o S
10.001m DJ “:l 0.0% DJ

9JD07819

3. Na obrazovce ,Blade Height Adjustment (Nastaveni vysky
radlice) zkontrolujte hodnotu elevace radlice pred Upravou ( Blade Height Adjustment J

a vypocitejte hodnotu kompenzace (a) pro zadani. Please enter the Blade Height Adjustment
(a) = (b) + (c) + (d) and press OK, then check the Blade Height

(b) Rozdil mezi nadmofskou vy8kou, kterou rozpoznd stroj,
a nadmofskou vySkou zakladniho bodu (hodnota je zob-

razena v ,dZ’) Blade Helght Adjustment: [0050m ¥
(c) Vyska od zakladniho bodu k hrané radlice
(d) Hodnota elevace radlice pfed Upravou 9007820

4. Zadejte vypocitanou hodnotu kompenzace (a) a stisknéte
tlacitko ,Ok®“.

5. Provedte znovu kontrolu elevace radlice.

Pokud neni chyba, za¢néte s praci.

Pokud zjistite chybu, znovu upravte elevaci radlice.
POZNAMKA

Pokud je u hodnoty kompenzace rozptyl (a), zopakuijte vypocet hodnoty kompenzace 5krat az 10krat a pouzijte
priumér vypocitanych hodnot.

VYBER AKTIVNIHO SOUBORU

Pfed spusténim automatického ovladani radlice vyberte navrh povrchu, ktery chcete pouZit.
Zpusob vybéru navrhu povrchu je popsan v &asti ,AKTIVNi SOUBOR*.

MANIPULACE S AUTOMATICKYM OVLADANIM RADLICE
AKTIVACE AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE

1. Stisknutim spinace automatického/ruéniho ovladani vy-
pnéte automatické ovladani radlice.

9JD14836
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Kdyz se zapne automatické ovladani radlice, na obrazovce
ovladaciho panelu se zobrazi napis ,,AUTO".

9JD36416

9JD08794

2. Nastavte multifunkéni ovliadaé (paku Fizeni, jizdy vpred/
vzad a fazeni) do polohy VPRED (F).

3.  Provedte SPUSTENI dolu.

Toto provadéjte, kdyz je vySka hrany radlice vySe nez na-
vrh povrchu a vySka terénu, kde se pas dotyka zemé.
V tomto pfipadé se automatické ovladani radlice zapne
pouze po provedeni operace SPUSTENI.

9JD18090

1) Posufite ovladaci paku radlice jednou ve sméru
SPUSTENI (C) a vratte ji do NEUTRALNI polohy (B).

Radlice se automaticky spusti do vysky navrhu po-
vrchu nebo vySky terénu, ve které se pas dotyka ze-
mé.

POZNAMKA

. Oper’étor nemusi udrZovat paku v poloze SPUS-
TENI, dokud radlice nedosahne navrhu povrchu.

9JD18056

+ Kdyz stroj jede nebo je zastaven, radlice se auto-
maticky spousti ginnosti aktivace SPUSTENI.
Automatické ovladani radlice vypnete pfesunutim
ovladaci paky radlice do ZDVIHNOUT (A).

+ Pokud je operace SPUSTENI provedena rychle,
muUze paka ovladani radlice vibrovat a miize se
opakované dostat do polohy ZDVIHNOUT (A)
a SPUSTIT (C) a pracovni vybaveni se mulze
trast.

Pokud paka ovladani vibruje, podrzte ji, aby jste
utlumili vibrace.

4. Popojedte se strojem.
Zapne se automatické ovladani radlice.

3-30



PROVOZ

FUNKCE STROJE A OVLADACE

KDYZ JE AKTIVOVANO AUTOMATICKE OVLADANI RADLICE

Kdyz je v provozu automatické ovladani radlice, i kdyz je ovla-
daci paka radlice ponechana v NEUTRALNI poloze, radlice se
automaticky pohybuje ve sméru zdvihani (A) a (C) a ve sméru
naklonu (E) a (F).

Radlice se pohybuje tak, Ze se hrana radlice pohybuje podél
pfedem nastaveného navrhu povrchu.

POZNAMKA

Kdyz se navrh povrchu nachazi nize nez aktualni uroven teré-
nu, radlice vyhrne padu.

Kdyz se navrh povrchu nachazi vySe nez aktualni uroven teré-
nu, radlice nahrne padu na terén.

Pomoci téchto 2 &innosti mizete snadno vytvofit navrhovany
povrch terénu.

9JD20338

Kdyz vzroste zatiZzeni radlice, radlice se automaticky zdvihne, aby zachovala konstantni cilové zatiZeni upravou
zdvihaného objemu, dfive nez dojde ke stavu, kdy by se stroj nemohl pohybovat dopfedu.

POZNAMKA

Pokud zUstane néjaké misto vySe nez navrh povrchu, popojedte strojem dozadu a nékolikrat pfejedte pres toto

misto, aby bylo dané misto upraveno podle navrhu.

Radlici ovlada operator, kdyz pfi zapnutém automatickém ovladani radlice je pouzita paka ovladani radlice.

KdyZ operator prestane pohybovat pakou a vrati paku do NEUTRALNI polohy, znovu se spusti automatické

ovladani radlice.

Cinnost spinage uhlu (1) je nezavisla na automatickém ovlada-
ni radlice. Kdyz je zapnuté automatické ovladani radlice, ope-
rator muze naklopit radlici a zménit smeér hrnuti pady.

9JD18475

POSTUP PRO JizDU VZAD PRI POUZIVANIi AUTOMATICKEHO OVLADANI RAD-

LICE

1. Nastavte multifunkéni ovlada¢ (paku fizeni, smérového
ovladani a fazeni) do polohy VZAD (R).

9JD19081
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2. Provedte operaci ZVEDNUTI.

1) Posurfite ovladaci paku radlice jednou ve sméru
ZVEDNUTI (A) a vratte ji do NEUTRALNI polohy (B).

Radlice se automaticky zvedne do urcité vysky.

POZNAMKA

+ Kdyz stroj jede nebo je zastaven, radlice se auto-
maticky zvedne &innosti aktivace ZVEDNUTI. Po-
sufite ovladaci paku radlice ve sméru SPUSTE-
Ni (C), tim tuto &innost zrusite.

9JD18056

+ Pokud je zapnut reZim pro srovnavani pfi jizdé
vzad, i kdyZ je aktivovano ZVEDNUTI, radlice se
nezvedne na pfisludnou vysku automaticky.

3. Prejedte pozadu strojem na misto, kde se znovu spusti automatické ovladani radlice.

Umistéte multifunkeni ovIada(:: (paku fizeni, jizdy vpfed/
vzad a fazeni) do polohy VPRED (F) a provedte Cinnost
aktivace SPUSTENI.

9JD19080

OVLADANI REZIMU SROVNAVANI POZADU

1. Stisknutim spinade automatického/ruéniho ovladani vy-
pnéte automatické ovladani radlice.

9JD14836
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Kdyz se zapne automatické ovladani radlice, na obrazovce

ovladaciho panelu se zobrazi napis ,,AUTO". 020m Sozom
0.10m _ % @ 0.10m
H e »=
| 0.10m
@ 0.20m
<> ¢ +0.000m 3D
¥ voomy EO.G@

9JD36416

9JD08794

2. Jednou stisknéte spina¢ rezimu srovnavani pozadu.

Bzuc€ak dvakrat ,pipne“ a reZzim srovnavani pozadu se za-
pne.

J~ 9JD14837

Rozsviti kontrolka srovnavani pozadu a nad napisem ,AU-
TO*“ na obrazovce ovladaciho panelu se zobrazi indikator
rezimu srovnavani pozadu.

9JD12896

9JD15102
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Kdyz je zapnut rezim srovnavani pozadu a multifunkéni ovla-
dac¢ (paka fizeni, jizdy vpfed/vzad a fazeni) je nastaven do po-
lohy pojezdu vzad (R), automatické ovladani radlice funguje
podobné, jako kdyZ je paka nastavena na pojezd VPRED (F).

» Automatické ovladani radlice se spousti pfi pojezdu stroje
s ginnosti aktivace SPUSTENI a pfi pojezdu vzad je moz-
né provadét srovnavaci prace.

Postup aktivace SPUSTENI je popsan v ,AKTIVACE AU-
TOMATICKEHO OVLADANI RADLICE".

« | pfi provadéni ginnosti aktivace ZDVIHNUTI se radlice au-
tomaticky nezdviha do pozadované vysky. Dejte ovladaci
paku radlice do polohy ZDVIHNUTI, aby se radlice zdvihla.

9JD17155

Kdyz stroj jede vzad, nastaveni hrany radlice neni vhodné pro shrnovani. Pfi nadmérném zatizeni radlice plso-
bi tlak na radlici a pasy prokluzuiji.

Tento rezim je ur€en pro dokonCovaci srovnavaci prace, kdyz je odchylka od navrhu povrchu mala.

| kdyz je zapnut rezim srovnavani pozadu a multifunkéni ovlada¢ (paka fizeni, jizdy vpfed/vzad a Fazeni) je na-
staven do polohy pojezdu VPRED (F), automatické ovladani radlice funguje podobné, jako kdyz je rezim srov-
navani pozadu vypnut.

« Pfi srovnavani smérem dopiedu, pohnéte strojem dopfedu aktivaci operace SPUSTENI, podobné&, jako
kdyz je rezim srovnavani pozadu vypnut. Zapne se automatické ovladani radlice.

*  Pokud neprovédjte srovnavani smérem dopfedu, zdvihnéte radlici pfesunutim paky ovladani radlice do po-
lohy ZI?VIHNUTI a nastavte multifunkéni ovlada¢ (paka fizeni, jizdy vpfed/vzad avfazven’i) do polohy pojez-
du VPRED (F). Automatické ovladani radlice se zapne po provedeni operace SPUSTENI.

Kdyz je automatické ovladani radlice vypnuté (na obrazovce

ovladaciho panelu zhasne napis ,AUTO"), rezim srovnavani S)ozom
pozadu se automaticky vypne. @
. @%@ 0.10m
H @ pm
0.10m
0:26 C)() 0.20m
+0.000m 30
%I £0.001m :][':'0-0% Jﬂ

9JD36417
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Pfi opétovném zapinani rezimu srovnavani pozadu, stisknéte
spina¢ automatického/manualniho ovladani (1), zapnéte auto-
matické ovladani radlice a stisknéte spina¢ rezimu srovnavani
pozadu (2).

Rezim srovnavani pozadu je zapnut.

9JD14479

2

9JD14507

DEAKTIVACE AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE

Zastavte stroj nebo nastavte multifunkéni ovladag (paka fizeni,
jizdy vpfed/vzad a Fazeni) do NEUTRALNI polohy (N).

Automatické ovladani radlice se zastavi.

9JD18705

Vypnuti automatického ovladani radlice

Kdyz je automatické ovlddani zapnuto, stisknéte spina¢ auto-
matického/ruéniho ovladani.

Automatické ovladani radlice se vypne.

9JD14836
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Automatické ovladani se také vypne, kdyz uchopite paku zajis-
téni pravcovm’ho vybaveni za drzadlo a pfesunete do polohy
ZAJISTENO (L).

9JD16680

Pokud je automatické ovladani vypnuto, na obrazovce ovlada-
ciho panelu zmizi napis ,AUTO". 0.20m S/ozom
0.10m @ @ 0.10m
= @
He pe
0.10m
S

Ty a0k

9JD36417

Pokud je automatické ovladani prepnuto ze zapnutého do vy-
pnutého stavu, na obrazovce ovladaciho panelu se zobrazi 020m S ozom
zprava ,Auto Control Disengaged!“ (Automatické ovladani vy- o.10m % %@am
antO!)' Auto Control Disengaged!
0.10m
@O m;;
+0.000m D
% 1 oootm [0.0% )
9JD36426
‘ Auto Control Disengaged! ’
9JD08795
POZNAMKA
Kdyz na obrazovce ovladaciho panelu neni zobrazena zprava ,AUTO", automatické ovladani radlice neni za-
pnuto.

Pokud chcete znovu spustit automatické ovladani radlice, stisknéte spina¢ automatického/manualniho ovladani,
aby se na obrazovce ovladaciho panelu zobrazil napis ,AUTO*.

3-36



PROVOZ

FUNKCE STROJE A OVLADACE

Automatické vypnuti automatického ovladani radlice

Automatické ovladani se automaticky vypne, i kdyz neni stisk-
nut spina¢ automatického/ru¢niho ovladdani v dale popsanych
situacich.

* KdyzZ je stroj zastaven na 30 sekund nebo déle.

» Kdyz konec radlice pronikne mimo planovany rozsah.

» Pokud se snizi pocet satelitd, ze kterych mlze systém pfi-
jimat signaly

* Pokud nelze pfijimat radiovy signél ze zakladnové stanice

» Kdyz pfepnete spinac zapalovani stroje do vypnuté polohy

* Pokud dojde k abnormalité systému, napfiklad pferuseni
obvodu atd.

Pokud je automatické ovladani automaticky vypnuto, na obra-
zovce ovladaciho panelu se zobrazi zprava ,Auto Control Di-
sengaged!“ (Automatické ovladani vypnuto!) a je slySet ,pipnu-
ti.

V tuto chvili také zhasne napis ,AUTO" na obrazovce ovladaci-
ho panelu.

NASTAVENI REZIMU
NASTAVENI REZIMU HRNUTI

Nastavte reZzim shrnovani terénu podle typu &innosti.
Rezim shrnovani terénu nabizi 4 rezimy.

PFi kazdém stisknuti ,Dozing mode selection® (Vybér rezimu hr-
nuti), se postupné pfepinaji 4 rezimy hrnuti.

9JD14836

0.20m

0.10m

@@
y 2€

Auto Control Disengaged!

poom
Eii: 0.10m
7

i CIC) gzom

%1

too0tm | —0.0% 7]

9JD36426

8

Auto Control Disengaged! ’

9JD08795

S)ozom

‘!"éég @§9 0.10m

H @ po

— W@u%m 2ID)
@I #0.001m C,][EO.G% :—)]
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Rezim hrnuti Zpusob ovladani
Cutting & Carry o .
(A) (Hrnuti a prevoz) Normalni hrnuti {
; A
. . Uc¢inné hrnuti (zptsob hrnuti na krat-
(B) | Cutting (Hrnuti) kou vzdalenost)
©) Spre,ac’:iing (Rozhr- Rozh,rnové,mi nghromadéné zeminy \
novani) nad urovni radlice B
Simple Grading Operace pro srovnani nerovného tere-
(D) | (Jednoduché srov- | nu, rovné zeminy nebo svahu pfi po-
navani terénu) jezdu napfi€ svahem. \
C
\
D
9JD14509
NASTAVENI REZIMU ZATIZENi RADLICE
Nastavte rezim zatiZzeni radlice podle typu zeminy a €innosti na pracovisti.
Pfi kazdém stisknuti ,vybéru rezimu zatiZzeni radlice“ se po-
stupné pfepinaji 3 rezimy. 0.20m Q % 0.20m
Rezim zatiZeni radli- - - 0-10m _ @b 010m
ce Typ zeminy a €innost na pracovisti H @ Boon
Prace na pisku nebo mékkém po- 0.10m
] vrchu, kde snadno dochazi k proklu- on
(A) |Lehka zu pas @O oeom
+0.000m 3D
Pfi malém mnozstvi zeminy na radlici @I 10.001m G][:lo-O% g
9JD36424
(B) | Normalni Normalni provoz
Prace na tézké pudé, jako je jil apod.
(C) | Tézka
Pfi velkém mnozstvi zeminy na radlici
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POZNAMKA

Kdyz je rezim shrnovani terénu nastaven na ,Simple Grading*
(Jednoduché srovnavani terénu), nefunguje Fizeni zatizenim
radlice, takze nastaveni rezimu zatizeni radlice nelze provést.

9JD14511

NASTAVENiI HLOUBKY SESKRABAVANIi Z AKTUALNIHO POVRCHU

Muzete rychle nastavit hloubku seSkrabavani na zakladé aktualniho povrchu pomoci funkce porovnani.

1.
2.
3.

Spustte radlici na zem v sou€asném stavu.
Na hlavnim okné stisknéte ,klavesu ovladani elevace®.

Na obrazovce ,Adjust elevation® (Nastaveni elevace) stisk-
néte ,Match“ (Porovnat) (1).

Navrh povrchu je kompenzovan k elevaci radlice a hodno-
ta kompenzace je zobrazena ve vstupnim poli (2) pro ,Ele-
vation set point* (Bod nastaveni elevace).

Stisknéte pole pro zadani (2) pro ,Elevation set point* (Bod
nastaveni elevace) a zadejte hodnotu, ktera vam vyjde
odedtenim hloubky seskrabavani (300 mm nebo méné) od
zobrazené hodnoty kompenzace.

POZNAMKA

Muzete nastavit hloubku seSkrabovani v mistni nabidce,
kterou zobrazite stisknutim hlavniho okna nebo spinadi
nastaveni kompenzace hrnuti/zahrnuti.

( Adjust elevation

I\ Elevation set point

€Elevation(left edge)
Elevation(right edge)[303.340m|

@m/
S (se)

9JD15677
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5. Na obrazovce ,Adjust elevation“ (Nastaveni elevace) stisk-
néte ,Ok"“ (3). ( Adjust elevation )
e , €Elevation(left edge)
Obrazovka se vrati na hlavni okno. Elevation(right edge)[303.340m
Na ,klavese ovladani elevace“ se zobrazi ,kompenzace hr-
nuti/zahrnuti® (4) (hodnota zadana v kroku 4) a ,hodnota 3
hrnuti/zahrnuti“ (5) (vzdalenost od hrany radlice k navrhu Elevation set point @ S
povrchu). Aatch &= ‘m
9JD15678
@ 0.20m
. % @ 0.10m
H @ b
0.10m
R RNE SIS ug@
¢ +0.020m
10.001m [':'0-0% @1
9JD36425
PLYNULY ZACATEK

KdyzZ je provoz zahajen s automatickym ovladanim radlice, je fizen tak, Ze tvar po vykopovych pracich je plynuly
a tvar hrnuti je stejny jako pfednastaveny. Tato funkce se nazyva plynuly zacatek (Smooth Start).

Pokud je tato funkce aktivovana, pedalem zpomalovace/brzdy upravte rychlost, kdyz zacina hrnuti.
Aktivujte nebo deaktivujte tuto funkci v zavislosti na provadéné praci.

Pokud neprobiha hrnuti, ale probiha rozhrnovani nebo na zacatku hrnuti, zejména pfi strmém uhlu, funkci ply-
nulého zadatku deaktivujte.

POZNAMKA

» Tvar hrnuti funkce plynuly zagatek zavisi na reZzimu hrnuti terénu.
Kdyz je vybrano ,Cutting“ (Hrnuti), dhel hrnuti se stava strméjsi v porovnani s tim, ktery je u moznosti ,,Cut-
ting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz) nebo ,Spreading” (Rozhrnovani).

* Funkce plynulého za&atku neni dostupna pro moznost ,Simple Grading“ (Jednoduché srovnavani terénu),
proto ji nelze vybrat.

» Funkce plynulého zacatku je dostupna, pouze kdyz je navrh povrchu (T) nize nez konec radlice. Nefunguje,
pokud je navrh povrchu (T) vySe nez hrana radlice.

» Pokud je povolena funkce plynulého zalatku, je omezena rychlost pojezdu, i kdyz manipulujete s pakou
ovladani radlice.
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Tato operace muze byt u¢inna, pokud se zafezavate do hromady zeminy z jakékoliv vysky.

Pokud tuto operaci provedete, kdyz pfed strojem neni hromada zeminy, radlice se zastavi ve vzduchu a je drze-
na v této poloze. V tomto pfipadé umistéte multifunkeni ovladac (paku fizeni, jizdy vpred/vzad a fazeni) do NE-
UTRALNI polohy a znovu zahajte ¢innost.

POSTUP VYBERU PLYNULEHO ZACATKU

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-

bidky. File )( Control )| Tools ) View ]
B Lo ) <& Machine setup...
2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) vyberte ,Dozing control 01om-S |@# As-built control...
(Ovladani hrnuti). < Blade control...
® Steer indication...
Wear Adjustment
3
o5 Blade Height Adjustment
D
C0.0% )

9JD07837

Je zobrazen aktualné vybrany rezim.

Rezim se zatrzitkem nalevo je vybrany rezim. Light

Funkce ,,Smooth Start“ (Plynuly zacatek) je aktivovana, ¥ Normal

pokud je nalevo od ni zatrzitko, a deaktivovana, pokud ne- Heavy

ma zatrzitko. v Smooth Start

3. Stisknéte moznost ,Smooth Start* (Plynuly zacatek), tim v Cutting & Carry

muZete prepinat mezi aktivaci a deaktivaci. Cutting

Spreading
Simple Grading

9JD07791

POZNAMKA
Stejnym postupem Ize nastavit rezim shrnovani terénu a rezim zatizeni radlice.

FUNKCE SOUVISEJICi S MONITOROVANIM AUTOMATICKEHO OVLADANI RAD-
LICE STROJE

Nasledujici popisy uvadéji funkce souvisejici s automatickym ovladanim radlice mezi funkcemi monitorovani
stroje.

Ohledné dalSich funkci monitorovani stroje a zpUsobu obsluhy viz Pfiru¢ku pro provoz a udrzbu ke standardni-
mu stroji.

NASTAVENiIi ODEZVY AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE

Pokud je rychlost odezvy ZVEDANI/SPOUSTENI a naklon&ni DOPRAVA/DOLEVA b&hem automatického ovla-
dani radlice pfilis rychla nebo pfilis pomala, terén se mize po srovnavacich pracich stat vinitym nebo zvinénym.

Nyni Ize odezvu zvedani a naklonéni upravit pomoci uZivatelské nabidky monitorovani stroje.

Odezva znamena nastaveni, které ur€uje rychlost odezvy radlice pfi automatickém ovladani. Nastavte jej vybé-
rem moznosti ,Default* (Vychozi) nebo ,Option A* (Moznost A).

Moznost ,Default’ (Vychozi) vyberte pro srovnavaci prace nebo shrnovani na normalnim povrchu.

Moznost ,Option A* (Moznost A) vyberte, pokud je srovnany terén vinity nebo zvinény pfi nastaveni moznosti
,Default” (Vychozi) a odezvu ZVEDANI/SPOUSTENI nebo naklonéni DOPRAVA/DOLEVA nastavte individual-
né.
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ZPUSOB UPRAVY ODEZVY AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE

1. Stisknutim spinae F6 na standardni obrazovce monitoru
stroje zobrazte uzivatelskou nabidku.

F6: Spinac zobrazeni uZivatelské nabidky

| —F6

9JD16652

2. Stisknéte spinace F1 a F2 a posunutim nabidky doprava

a doleva zobrazte obrazovku ,Machine Setting” (Nastaveni —

Stroje) (1 ) hchlntiﬁmﬁ\lﬁ\la\lm\lg\

Aktualni nastaveni odezvy je zobrazeno na obrazovce e e !
JBlade Auto Control Gain Adjustment (Uprava odezvy pro | F 3\ | ||EEcw= ——— =1 | "4
automatické ovladani radlice) (2). £y q F5
Na této obrazovce Ize pomoci spinacéi F1 az F6 provést Nz = L2 ! f} 2 ~
nasledujici ¢innosti. F 1\F% v |_F6
F1: Posun na nabidku vlevo. Pokud je na levém konci, 9JD15101

pfesune se na pravy konec nabidky.

F2: Posun na nabidku vpravo. Pokud je na pravém konci, pfesune se na levy konec nabidky.
F3: Pfechod na dalsi polozku (1 Fadek dolu). Pokud jste na poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni
fadek.

F5: Navrat na standardni obrazovku.
F6: Zobrazeni obrazovky nastaveni zvolené polozky.

3. Pfi zméné nastaveni odezvy stisknéte spinate F3 a F4,
vyberte moznost ,Blade Auto Control Gain Adjustment®
(Uprava odezvy pro automatické ovladani radlice) (2)
a stisknéte spinac F6.

| —F 6

9JD16030

4. N,a obrazovce ,Blade Auto Control Gain Adjustment®
(Uprava odezvy pro automatické ovladani radlice) vyberte e SN
,Default (Vychozi nastaveni) nebo ,Option A“ (MoZnost Lotade e et i e
A).

Na této obrazovce Ize pomoci spinaét F1, F3 az F6 pro- | F 3\

[[Detauit
[Lostion &

F4

vést nasledujici Einnosti. F5

F1: Pfechod na obrazovku ,Option A“ (Moznost A). (Pouze 6 %%//
pokud je vybrana moznost ,Option A“ (Moznost A).) F1— ) | F6

F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dolll). Pokud jste na 94016035

poslednim Ffadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni
fadek.

F5: ZruSi zménu nastaveni a vrati zobrazeni zpét na obrazovku ,Machine Setting“ (Nastaveni stroje).
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F6: Zméni nastaveni a vrati zobrazeni zpét na obrazovku ,Machine Setting“ (Nastaveni stroje).
» Pfi provadéni srovnavacich praci nebo shrnovani bézné zeminy
1) Na obrazovce ,Blade Auto Control Gain Adjustment"
(Uprava odezvy pro automatické ovladani radlice) vy- /- A\
~ “ ’ e . e r_ Blade Auto Control Gain Adjustment /
Egg?:énoznost ,Default” (Vychozi) (4) a stisknéte spi moc'///////////////////////////////////; .
. [otmr ]
Je nastavena moznost ,Default* (Vychozi).
[ a1A
) — 0
9JD16040
+  Pfiindividualni upravé odezvy ZVEDANI/SPOUSTENI nebo naklonéni DOPRAVA/DOLEVA.
1) Na obrazovce ,Blade Auto Control Gain Adjustment’
(Uprava odezvy pro automatické ovladani radlice) vy- /- ~N
berte moznost ,Option A“ (Moznost A) (3) a stisknéte "'::'::: = 3
spinac F1. 27772, vtrill
Na obrazovce ,,Optioq A® (Mginvost’ A) jsou hodnoty
odezvy pro ZVEDANI/SPOUSTENI nebo naklonéni
DOPRAVA/DOLEVA, které byly nastaveny v ,Option SCErE
A* (Moznost A). F v Lov 1y v 1w
)
9JD16157
2) Vyberte polozku k Gpravé a stisknéte spinac F6.
Na této obrazovce Ize pomoci spinaéi F1 aZ F6 pro- [|_u..m 1)
vést nasledujici ¢innosti. ; %
F1: Zobrazi dalSi stranu. Z posledni strany pfejde na Z::'Tm :
: : F3 F4
zobrazeni prvni strany. AN ":"':": — = //
F2: Zobrazi’pfedchoz’i stranu. Z prvni strany pfejde na F 2\ lNgusteent votue & e | /F 5
zobrazeni posledni strany. . 7‘?—: -
F3: Pfechod na dal§i polozku (1 Fadek dold). Pokud ] 4
jste na poslednim fadku, pfesune se na prvni Fadek. 9JD16036
F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 Fadek nahoru).
Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni fadek.
F5: Zru$i vybér a vrati zobrazeni na obrazovku ,Blade Auto Control Gain Adjustment” (Uprava odezvy
pro automatické ovladani radlice).
F6: Pro zvolenou poloZku se zobrazi obrazovka ,pro zadani odezvy"“.
POZNAMKA
.Hodnota upravy 5 az ,Hodnota upravy 8“ nejsou u tohoto stroje pouzity. Pokud jsou vybrany a je
stisknut spina¢ F6, nezobrazi se obrazovka ,pro zadani odezvy*.
3) Na obrazovce ,pro zadani odezvy“ pouzijte spinace
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F3 a F4 a zvyste nebo snizte hodnoty Upravy.

Na této obrazovce Ize pomoci spinac¢t F3 az F6 pro-

vést nasledujici ¢innosti.

F3: Snizi hodnotu upravy o 1. Pfi podrzeni hodnota
upravy klesa plynule.

F4: ZvySi hodnotu upravy o 1. Pfi podrZzeni hodnota
Upravy roste plynule.

F5: Zrudi zménu hodnoty Upravy a vrati zobrazeni na
obrazovku ,Option A“ (Moznost A).

F3

F4

_F5

| —F 6

9JD16039




PROVOZ FUNKCE STROJE A OVLADACE

F6: Zméni hodnotu Upravy a vrati zobrazeni na obrazovku ,Option A“ (Moznost A).
4) Stisknutim spinage F6 pfijméte zadavanou hodnotu Gpravy.
Pfijaté hodnoty upravy jsou odraZzeny v automatickém ovladani radlice.

5) Provedte Upravu odezvy pfi samotném provozu stroje a zkontrolujte, zda se zlepsily vysledky srovna-
vacich praci.

UPOZORNENI

Pokud dojde k vétSi zméné hodnoty Upravy, mize se radlice pohybovat neo¢ekavané. Postupné
ménte hodnotu Upravy a kontrolujte aktualni pohyb radlice.
« Cim vétsi je hodnota Upravy, tim rychleji se radlice zagina pohybovat. Cim mensi je hodnota Upra-

vy, tim pomaleji se radlice za€ina pohybovat.
Pokud zacina byt vysledek srovnavacich praci pfi kratkém cyklu vinity, snizte odezvu.
Pokud zacina byt vysledek srovnavacich praci pfi dlouhém cyklu vinity, zvyste odezvu.
Pokud se na srovnaném terénu nachazi znacné mnozstvi nahromadéné zeminy, snizte odezvu
ZVEDANI a zvyste odezvu SPOUSTENI.
Pokud jsou na hrané radlice na srovnaném terénu znatelné znamky tlaku, zvyste odezvu ZVEDA-
Ni a sniZte odezvu SPOUSTENI.

+ Kdyz je hodnota Upravy 50, rychlost odezvy je stejna jako ,Default (Vychozi).
* Hodnotu Upravy lze zménit v ramci nasledujiciho rozsahu.
ZVEDANI/SPOUSTENI: 15 az 100
Naklonéni DOPRAVA/DOLEVA: 0 az 100

POZNAMKA

U moznosti ,Default” (Vychozi) byla kazdy odezva jiz upravena podle jednotlivych typa prace.
Vlyberte ji pro srovnavaci prace nebo shrnovani bézné zeminy.

U moznosti ,Option A“ (Moznost A) Ize odezvu ZVEDANI/SPOUSTENI nebo naklonéni DOPRAVA/DOLE-
VA upravit jednotlivé.

Moznost ,Option A“ (Moznost A) vyberte, pokud je srovnany terén pfi pouziti moznosti ,Default” (Vychozi)
vinity nebo zvinény. Odezvu Ize upravit pfizplsobenim pudnich podminek a pojezdové rychlosti podle aktu-
alné provadéné prace.

Po nastaveni hodnot Upravy odezvy moznosti ,Option A“ (Moznost A) jsou tyto ulozeny, i kdyZ je pozdéji
Uprava odezvy nastavena na moznost ,Default* (Vychozi). Budou pouzity, jakmile bude znovu nastavena
moznost ,Option A* (MozZnost A).

BEZPECNOSTNIi OPATRENIi PRO AUTOMATICKE OVLADANI RADLICE

Jsou prace, pfi kterych se nedoporucuje pouziti automatického ovladani radlice a prace, které vyivaduj[ opatr-
nost. Tyto prace jsou popsany v PFiru¢ce pro provoz a udrzbu v kapitolach ,PROVOZ* a ,DOPORUCENE APLI-
KACE®. Vénujte pozornost nasledujicim ¢innostem a opatfenim.

Cinnost nedoporuéena pro automatické ovladani radlice.

Nésledujici €innosti nejsou doporu€eny pro automatické ovladani radlice. Vypnéte automatické ovladani radlice
a ovladejte radlici pomoci ovladaci paky radlice.

Tézba a rypani v tvrdé nebo zmrzlé zeminé

V pfipadé tvrdé zeminy, ktera pfi zahajeni hrnuti vyzaduje naklanéni radlice a Upravu sklonu konce radlice,
nelze pouzivat automatické ovladani radlice.

Rozruste zeminu radlici ovladanou pakou ovladani radlice a pakou ovladani rozryvace (je-li ve vybavé) a
poté pouzijte automatické ovladani radlice.

Tézba strom0 a odstrafiovani pafezi

PFi ¢innostech, jako je téZzba strom( nebo odstrafiovani parezli ¢i vytahovani kamenf, které nesplfiuji poza-
davky na navrh povrchu, nelze pouzivat automatické ovladani radlice.

Nejprve odstrarite pfekazky a teprve poté pouzijte automatické ovladani radlice.

Opatieni pfi srovhavani mékkého podlozi, do kterého se bofi pasy

Po vyrovnani radlici m{ize pas porusit vyrovnany povrch, ktery je poté nize nez povrch v navrhu.
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Pouzijte automatické ovladani radlice a vénujte pozornost nasledujicimu:
» Pfedem zhutnéte mékka mista téZkym strojem atd.
* Pfi hrubém hrnuti nechte ¢ast horni ¢asti povrchu navrhu (asi 50 mm).
» Shriite zbyvajici horni ¢ast povrchu navrhu (asi 50 mm) na jeden prichod.

(Omezte pokles povrchu dokonéenim prace jednim priachodem.)
Po kontrole poklesu povrchu upravte hodnotu kompenzace.

» Snizte hrnuty objem pfi dokoncovani prace.
(Omezte faktor zplsobujici snizeni povrchu.)
Jako standard nastavte hrnuté mnoZstvi pod polovinu vysky radlice.

DOPORUCENE ZPUSOBY POUZITi A REZIMY
POSTUP HRNUTI

Hrnuti je ¢innost zaryti radlice do zemé a sniZzeni povrchu pod aktudlni Uroveri terénu.
Existuji 2 zplisoby uvedené nize. ZplUsob prace vyberte podle stavu.

POSTUP SESKRABOVANI DO ROVINY

Jedna se o zplsob rypani terénu v mélké hloubce na dlouhou vzdalenost pro pohodli operatora a pojezd doza-
du.

Povolte moznost ,Smooth Start” (Plynuly zacatek) a vyberte
moznost ,Cutting & Carry” (Hrnuti a pfevoz).

v Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15519

1. Spustte automatické ovladani radlice na pozici (A) mimo navr§eny material (U).
Stroj automaticky zahaji hrnuti.
2. Po piepravé zeminy na misto nahromadéni (B) jedte strojem dozadu.

-/A‘%WWWWWWM/
7777727777777 7 77 s 2

9JD16046

(T) Navrh povrchu

» Pokud zUstane néjaké misto vySe nez navrh povrchu pfi prvnim hrnuti, pfejedte pfes toto misto nékolikrat,
aby bylo upraveno podle navrhu.
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* Pokud zemina pfed radlici zmizi a na radlici v poloviné pfevazeni zeminy neplsobi zadna zatéz, jednou
popojedte strojem dozadu a znovu zajistéte zatéz radlice.

» Kdyz je navrh povrchu hluboky, provedte kompenzaci navrhu povrchu smérem nahoru a postupné hriite te-
rén pfi kazdém prljezdu o 100 az 200 mm v krocich, mizete pracovat jemnéji a stabilnéji.

SESKRABOVANI ZEMINY NA KRATKOU VZDALENOST

U tohoto postupu je vzdalenost pfepravy materialu kratka a prace je ucinna.

Povolte moznost ,Smooth Start* (Plynuly zaCatek) a vyberte
moznost ,Cutting” (Hrnuti).

v Smooth Start
Cutting & Carry

@ v Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD156520

1. Zahaijte rypani pomoci automatického ovladani radlice z polohy blizko mista nahromadéni (U).
2. Postupné posunujte zpét po&ate¢ni bod rypani a opakované pojizdéjte dozadu a dopfedu.

.

[ ]

7 //
rr7s2/ L2022 222270 7 L2027 U707 TR0 /
I — ~_

| L | | L |
- - T

9JD16047

(T) Navrh povrchu

» Jako standard omezte vzdalenost kazdé jizdy dozadu na polovinu celkové délky stroje (L) (asi 2 m)
a hloubku rypani na 300 mm. Operator musi pfizpasobit délku a hloubku rypani typu zeminy.

» P¥i pojezdu strojem dozadu na misté, kde se méni Uhel hrnuti, mize byt pohodli operatora Spatné. V tako-
vém pfipadé nastavte hloubku rypani na 200 mm nebo mensi.

Podrobnosti o nastaveni hloubky rypani jsou uvedeny v ,,N,ASTAVENi’ KOMPENZACE HRNUTI/ZAHRNU-
TI* a ,NASTAVENI KOMPENZACE HRNUTI/ZAHRNUTI (MISTNI NABIDKA)".

» Pokud zemina neni homogenni, radlice mize v poloze (A), v misté zmény sméru povrchu ze svahu doli do
horizontalniho, rypat pfili§ hluboko. Pomoci paky ovladani radlice radlici zvednéte.

* V poloze (B), kde radlice tla¢i pfepravovanou zeminu na zeminu nahromadénou predtim, mdze dojit k pro-
kluzu pasu a poSkozeni povrchu terénu. Pomoci paky ovladani radlice radlici zvednéte.

» KdyzZ neni nastaven navrh povrchu v rozsahu nahromadéné zeminy, ovladejte radlici pomoci ovladaci paky
radlice a uvolnéte zatéz.

POSTUP SESKRABOVANIi ZEMINY

Seskrabovani zeminy je €innost s cilem vytvofit naklonény povrch seSkrabovanim zeminy na svahu.
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Zakazte moznost ,Smooth Start® (Plynuly zacatek) a vyberte
moznost ,Cutting & Carry” (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

Spustte automatické ovladani radlice a rozjedte se se strojem smérem ze svahu.
Stroj automaticky zahaji seSkrabovani.

9JD16048

(T) Navrh povrchu (V) Nevyhrnuta cast
Na svahu se muze aktivovat funkce plynulého zacatku, pak nedojde k vyhrnuti zeminy na zadni strané, takze
zUstava jako nevyhrnuta ¢ast. Vypnéte funkci plynulého zacatku.

HRNUTIi A PREVOZ
Hrnuti a pfevoz je ¢innost pro zapInéni prohlubni pod Urovni navrhu povrchu zeminou.
Existuji 2 zplsoby uvedené nize. Tyto zplusoby pouzijte podle potfeby hutnéni zahrnovaného mista.

PREVOZ ZEMINY DO PROHLUBNE
Tento zpusob se pouziva, kdyz neni nutné zahrnované misto zhuthovat.
Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

1. Automatickym ovladanim radlice pfidrzte a pfesufite nahromadénou zeminu k prohlubni.
2. Kdyz se podrzena zemina zcela vysype, jedte strojem dozadu.
Pokud vysypavate zeminu z vyvy3eného mista, nechte zeminu na hromadé.
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\\\§

—

DN

4
(T) Navrh povrchu

9JD16049

PREVAZENi A ZHUTNOVANI ZEMINY

Tento zpUsob se pouziva, kdyz je nutné zahrnované misto zhutriovat.

Tento zplsob neni vhodny pro €innost postupného pInéni prohlubné hromadénim zeminy.

Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
v Cutting & Carry
@ Cutting
Spreading
Simple Grading
9JD15521
1. Automatickym ovladanim radlice pfidrzte a pfesufite nahromadénou zeminu k prohlubni.
2. Za mistem (A), které je nize nez navrh povrchu, ovladejte radlici automatickym ovladanim radlice a pakou
ovladani radlice.
S > X Aﬁ%%ﬂf;g?V
"////////////,,/;;;;}////////////////////////////////////// 7/
A WWW///////{%%%/ '
9JD16050
(T) Navrh povrchu
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POZNAMKA

ce.

ROZHRNOVANI

Rozhrnovani je €innost rozhrnuti nahromadéné zeminy a zvy38eni povrchu nad aktualni aroven terénu.

ROZHRNOVANIi ZEMINY NA MiSTA POD UROVNi HRANY RADLICE

Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

Nastavte navrh povrchu vyse, nez je aktualni terén.

2. Spustte automatické ovladani radlice na pozici (A) pfed navr§enou zeminou.
Radlice automaticky drZzi nahromadé&nou zeminu a rozhrnuije ji.

3. Kdyz se podrzena zemina zcela vysype, jedte strojem dozadu.
Stupriovanim navrhu povrchu Ize dosahnout zhutnéného vysokého terénu.

/
9JD16051
(T) Navrh povrchu (H) Vyska radlice
ROZHRNOVANIi ZEMINY NA MiSTA NAD UROVNi HRANY RADLICE
Vyberte moznost ,Spreading“ (Rozhrnovani).
Smooth Start
Cutting & Carry
@ Cutting
v Spreading
Simple Grading
9JD15522
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V poloze (A), kde radlice drzi nahromadénou zeminu pfi shrnovani nahoru, upravte drzené mnozstvi pomoci
automatického ovladani radlice i manualniho ovladani radlice pomoci ovladaci paky radlice.
Z polohy (B), kde se stroj dostava pres vrchol a jede dol(, je U¢inné automatické ovladani radlice.

>
w

9JD16052

(T) Navrh povrchu
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PFi jizdé dolu s hlubokym krokem nemusi rychlost radlice pfi automatickém ovladani stacit rychlosti klesani stro-
je a v terénu vznika prohluberi. Ve chvili, kdy stroj za€ina klesat, zvednéte radlici pomoci ovladaci paky radlice.

9JD16053

(T) Navrh povrchu
ZVEDANIi UROVNE TERENU (HRNUTi ZEMINY NAHORU)

Zvedani urovné terénu (hrnuti zeminy nahoru) je €innost hrnuti nahromadéné zeminy nahoru na svah.

Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

KdyzZ je navrh povrchu horizontalni ¢asti proveden pfed sva-
hem a na radlici plisobi malé zatiZeni, viz ast ,DOKONCOVA- h
Ci PRACE V MISTE KONKAVNIHO BODU SVISLE*. Smooth Start

v Cutting & Carry
@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

1.V misté (A), kde shrnete dolli nahromadénou zeminu a podrzite ji na radlici, ovladejte radlici pomoci ovla-
daci paky radlice.

2.V misté (B), kde zacnete stoupat, rovnéz ovladeijte radlici pomoci paky ovladani radlice.
3. Shrnujte zeminu nahoru.
* Misto (C), kde je uhel maly.
Automatické ovladani radlice je u€inné.
* Misto (D), kde je uhel ostry.
Zatizeni radlice se mize pfili§ snizit a uhel muze byt ostrejsi.
Upravte Cinnost pomoci automatického ovladani radlice i manualniho ovladani radlice pomoci paky
ovladani radlice.
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Zména uhlu neni automaticka ¢innost. Ke zméné uhlu radlice pouzijte spinac Uhlu
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nu radlice a radlice se pfili§ zafezava, dojde snadno k prokluzu jednoho pasu.
Upravte Cinnost pomoci automatického ovladani radlice i manualniho ovladani radlice pomoci paky ovladani
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SROVNAVACI PRACE

Srovnavaci prace je €innost dokonCovani terénu, kdyz je aktualni terén podobny navrhu povrchu.

Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

1. Spustte automatické ovladani radlice a rozjedte se se strojem.
Radlice bude automaticky rovnat terén.

2. Zacnéte na misté, které je nad Urovni navrhu povrchu, a pfevezte nahrnutou zeminu na niz$i misto, které
zahrnete.

9JD16057

(T) Navrh povrchu

» Pokud zlistane n&jaké misto vySe nez navrh povrchu pfi prvnim hrnuti, pfejedte pfes toto misto nékolikrat,
aby bylo upraveno podle navrhu.

» V zavislosti na typu zeminy a pokud je pojezdova rychlost vysoka, mlize byt srovnany povrch nerovny.
Snizte pojezdovou rychlost.

Kdyz chcete zkontrolovat vySku navrhu p9vrchu pomoci radlice, umistéte multifunkéni ovladac¢ (paku fizeni,
jizdy vpfed/vzad a fazeni) do polohy DOPREDU se seslapnutym zpomalovacim/brzdovym pedalem a provedte
ginnost aktivace SPUSTENI.

Postup aktivace SPUSTENI je popsan v ,AKTIVACE AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE®".

Jelikoz radlice pujde automaticky dol do vysky navrhu povrchu, mizete zachytit vztah mezi strojem a navrhem
povrchu. Nicméné, pokud je vySka navrhu povrchu nize nez terén v misté styku s pasy, radlice neptljde dolu
pod terén.

| u navrhu povrchu, ktery neni horizontalni, Ize pouzit automatické ovladani radlice.

Pfi otaceni stroje pfi srovnavacich pracich na svahu otacejte stroj s velkym polomérem otaceni nebo zmérite
smér stroje a tlacte zeminu Sikmo k pfimce, aby byl dokon€ovany povrch hladky.
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FUNKCE STROJE A OVLADACE

PROVOZ

Na pfikrém svahu je pfi srovnavacich pracich uc¢innéjsi prace po vrstevnici nebo se svahu nez prace do svahu.

9JD16058

(T) Navrh povrchu

Pokud pfi srovnavacich pracich vznikaji viny a srovnany povrch je hruby, mozné pfi¢iny mohou byt nasleduijici.

Najdéte pficinu a provedte napravu.

Hlavni pficiny

Reseni

Nizka teplota hydraulického
oleje.

Zahftivejte stroj, dokud se ukazatel teploty hydraulického oleje nenachazi v zeleném
rozsahu.

Cinnost neni vhodna pro au-
tomatické ovladani radlice.

Nasledujici prace nejsou vhodné pro automatické ovladani radlice a mohou snizit re-
akci radlice. Vypnéte automatické ovladani radlice a ovladejte radlici pomoci ovladaci
paky radlice.

* Hrnuti nebo rypani v tvrdé nebo zmrzlé zeminé

« Prace na misté s nehomogennimi puadnimi podminkami
Srovnany povrch maze byt nerovny v misté, kde se méni tvrdost terénu.

Ostré zatoceni na svahu

Kdyz stroj ostfe zato€i na svahu nebo dojde k nahlé zméné jeho sméru, napfiklad na-
razem na kamen, miZze se snizit presnost srovnavani.

PFi otaceni stroje na svahu zvySte polomér otaceni.

PFilis vysoka rychlost pojez-
du.

V zavislosti na typu zeminy a pokud je pojezdova rychlost pfili§ vysoka, mize byt
srovnany povrch nerovny.

Snizte pojezdovou rychlost.

Chybné nastaveni Upravy
odezvy pro automatické ovla-
dani radlice

Zkontrolujte, zda je obsah nastaveni Upravy odezvy vhodny pro typ zeminy, a dle po-
tfeby znovu upravte.

Podrobnosti jsou uvedeny v ¢asti ,NASTAVENI ODEZVY AUTOMATICKEHO OVLA-
DANI RADLICE*.

Nedostate¢né pfijimany stav
ze satelitu GNSS

Zkontrolujte dostateCnou viditelnost antény systému GNSS.

Zkontrolujte, Zze se nevyskytuji zadné prekazky, napf. strom, budova, vozidlo, utes
apod., které by blokovaly nebo odrazely signaly ze satelitd.
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SROVNAVANI POZADU

Srovnavaci prace v rezimu srovnavani pozadu je mozné prova-
dét v nasledujicich pfipadech.

PFi zakryvani stop pasu @ gugfng & Carry
5 : — . o > utting
V’yberte moznost ,Simple Grading“ (Jednoduché srovnavani te- L2 Spreading
renu). v Simple Grading

POZNAMKA

Pokud je vybrana moznost ,Simple Grading® (Jednoduché
srovnavani terénu), nemulzete nastavit rezim Smooth Start

P¥i taZeni zbyvajici zeminy u zdi pfi pojezdu dozadu

9JD15523

(Plynuly zacatek) a rezim zatizeni radlice.

1.

Zapnéte automatické ovladani radlice a zapnéte rezim srovnavani pozadu.

Podrobnosti o zplsobu vybéru rezimu srovnavani pozadu naleznete v &asti ,OVLADANI REZIMU SROV-
NAVANi POZADU*.

2. Zdvihnéte radlici pomoci ovladaci paky radlice a popojedte dostate¢né dopredu, abyste udrzeli zbyvajici
zeminu na zadni strané radlice.
3.  Se seslapnutym zpomalovacim/brzdovym pedélvemv umistéte multifunkéni ovlada¢ (paku fizeni, jizdy vpfed/
vzad a fazeni) do polohy VZAD a aktivujte SPUSTENI.
Postup aktivace SPUSTENI je popsan v ,AKTIVACE AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE".
4. Po spusténi radlice dolt se uvolnénim pedalu zpomaleni/brzdy pomalu rozjedte smérem vzad.
5. Drzte zbyvajici zeminu na zadni strané radlice, prevezte ji na misto pod Urovni navrhu povrchu a stop pasu,
které chcete zahrnout.
PFfi nadmérném zatiZeni radlice pusobi tlak na radlici a pasy prokluzuiji.
Nastavte radlici zdvihnutim nebo ,uvolnénim* pakou ovladani radlice.
6. Pokud zbyva nadmérné mnozstvi zeminy, nékolikrat odtahnéte ¢ast zeminy ze své strany.
W
7/
|
\ %
Vv
9JD16059
(T) Navrh povrchu (W) Prekazky, napf. zdi

(V) Zbyvajici zemina

Kdyz stroj jede vzad, nastaveni hrany radlice neni vhodné pro shrnovani.

Tento rezim je ur€en pro dokon€ovaci srovnavaci prace, kdyZ je odchylka od navrhu povrchu mala.

DOKONCOVACI PRACE NA BREHU

Dokonc&ovaci prace na bfehu jsou dokonéovaci prace povrchu biehu.
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DOKONCOVACI PRACE NA SVAHU PRI JiZDE VODOROVNE

Pfi dokonCovani bfehu pojezdem po vrstevnici svahu pracujte
stejné jako pfi srovnavacich pracich.

Dokondovaci prace jsou popsany v &asti ,SROVNAVACI PRA-
CE (3-55)".

c g C ( ) Smooth Start
Vyberte moZnost ,Cutting arry® (Hrnuti a pfevoz) nebo v Cutting & Ca
»Simple Grading“ (Jednoduché srovnavani terénu). Cztt:ng my
@ Spreading
Simple Grading

Cutting & Carry
@3 Cutting
~— Spreading
v Simple Grading

9JD15524

%

H
) N\

Ve

9JD16060

(T) Navrh povrchu

POZNAMKA

Pokud je potfeba zatac€et, abyste vyvazli z bo&niho prokluzu stroje pfi pojezdu po vrstevnici svahu, vyhnéte se
bo&nimu prokluzu nasledujicim postupem.

» Snizte zatizeni na radlici.
Pfi dokonCovacich pracich na svahu pfi jizdé vodorovné doporu€ujeme nastavit hloubku hrnuti na 10 az
20 mm.

» Snizte pojezdovou rychlost.
P¥i jizdé na svahu vodorovné doporu€ujeme nastavit pfevod na 1. stupen.

* Nejezdéte se strojem po vrstevnici, ale jezdéte po diagonale.

DOKONCOVACI PRACE V MiSTE KONKAVNIHO BODU SVISLE

Jedna se o ¢innost dokoncovani biehu prejizdénim mista, kde se ostfe méni uhel navrhu povrchu.
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Vyberte moznost ,Simple Grading“ (Jednoduché srovnavani te-

rénu).
POZNAMKA
Pokud je vybrana mozZnost ,Simple Grading® (Jednoduché S g:g::g&Can'y
srovnavani terénu), nemulzete nastavit rezim Smooth Start Q_JB s reaclgin
(Plynuly zacatek) a rezim zatizeni radlice. — P 9

v Simple Grading

9JD15523

V misté, kde se ostfe méni uhel navrhu povrchu, pouZijte zpomalovaci/brzdovy pedal a sniZte pojezdovou rych-
lost.

Pokud je rezim hrnuti nastaven na ,Simple Grading“ (Jednoduché srovnavani), hrana radlice vzdy kopiruje na-
vrh terénu. | kdyZz je radlice zatiZzena, automaticky se nezvedne. Proto pouZijte pro dokonovaci prace pfi niz-
kém zatizeni tento zpUsob.

/s

7
K\\

3

T

9JD16061

(T) Navrh povrchu

Pokud je délka svahu menSi nez celkova délka stroje, pfesnost dokoncovacich praci v inflexnim konkavnim bo-
dé bude horsi. V téchto pfipadech postupujte nasledovné:

» Pouzijte jak automatické ovladani radlice i ovladani radlice pomoci ovladaci paky radlice.
+ Zménte smér prace stroje.

DOKONCOVACIi PRACE V MiSTE KONVEXNIHO BODU
» V konvexnich inflexnich bodech (A) a (B) pouzijte pfi dokon&ovacich pracich paku ovladani radlice nebo
jedte napfic.
» K zachovani rychlosti pracovniho vybaveni je doporuceno pouZivat rezim brzdy. Pokud je pouZzit rezim brz-
dy, je rychlost jizdy sniZzena bez snizeni otacek motoru.
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T
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)

9JD16062

(T) Navrh povrchu

CINNOST SUPERELEVACE
Cinnost superelevace je vytvareni navrzeného 3D zakfiveného povrchu hrnutim.
Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
¥ Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

Pomoci automatického ovladani radlice vytvorte a dokoncete zakfiveny povrch, ktery nema inflexni bod.

9JD16096
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PREPRAVA

Pfeprava stroje
Pokud budete stroj pfepravovat, kontaktujte svého distributora Komatsu.

Celkova vyska a vaha stroje, anténa sitového modemu, drzak antény GNSS a snimac¢ zdvihu valce na pracov-
nim vybaveni jsou jiné nez u stroje bez ICT.

UPOZORNENI

Pokud neni pfipojeno pracovni vybaveni, nenechte valec otacet. Pokud odebirate drzak antény GNSS,
aby se snizila celkova vyska stroje, nejprve odmontujte anténu pfijimace.

ODEBRANIi KABELU ANTENY PRIJIMACE

Pfi pfepravé stroje odeberte anténu pfijimace (1).

Celkova vyska
(mm)
Pokvud neni odebrana anténa pfiji- 3370
mace
Pokud je odebrana anténa pfijimace 3175
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BEZPECNOSTNi OPATRENi PRO DLOUHODOBOU ODSTAVKU PROVOZ

BEZPECNOSTNI OPATRENIi PRO DLOUHODOBOU OD-
STAVKU

Postup pro dlouhodobou odstavku (1 mésic a vice) je popsan v Pfiru¢ce pro provoz a udrzbu standardniho stro-
je v kapitolach ,PROVOZ* a ,BEZPECNOSTNi OPATRENiI PRO DLOUHODOBOU ODSTAVKU*.

Manipulace se spinaem odpojeni baterie tohoto stroje se od standardniho stroje liSi.

PRED DLOUHODOBOU ODSTAVKOU OTOCTE SPINACEM ODPOJENI BA-

TERIE DO POLOHY ODPOJENO

Pred ¢tenim této ¢asti se seznamte s informacemi o ,PROVOZU* a o ,SPINACI ODPOJENI BATERIE* v Pfirug-
ce pro provoz a udrzbu standardniho stroje.

Spina¢ odpojeni baterie je pod krytem pro kontrolu hydraulické-
ho oleje na levé strané stroje.

9JD29227

1. Vypnéte napajeni ovladaciho panelu stisknutim a pfidrze-

nim vypinace a spinace nabidky. /- N\
X,
\::\ XORASISY
9JD36433
2. Otocte spina¢ zapalovani do polohy VYPNUTO (A).
A
H/B
o !
8

11D04232
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PROVOZ BEZPECNOSTNi OPATRENi PRO DLOUHODOBOU ODSTAVKU

3. Zkontrolujte, Ze se operacni systém Windows® ovladaciho )
panelu zcela vypnul. U

4. Kdyz nesviti kontrolka systému (1), otoéte spinaé odpojeni
baterie (2) do polohy VYPNUTO a vytahnéte klic.

UPOZORNENI

Kontrolka provozu systému neodpovida ovladacimu
panelu. Vzdy zkontrolujte, ze je operacni systém Win-
dows® zcela vypnuty, teprve poté manipulujte se spi-
nacem odpojeni baterie.

9JD30299

9JD14872

3-63



POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI PROVOZ

POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI

OSTATNi PORUCHY
PROBLEMY OVLADACIHO PANELU A JEJICH NAPRAVA

» U opatreni oznacenych v pfislusném sloupci (*) kontaktujte svého distributora Komatsu.
» Pokud problémy a feSeni nejsou na nize uvedeném seznamu, pozadejte distributora Komatsu o opravu

problém.
Problém Hlavni pfiginy Reseni
Ovladaci panel nelze zapnout. Vadna kabelaz Zkontrolujte konektor na zadni strané
ovladaciho panelu, zda neni rozpo-
jen, a v pfipadé potfeby opravte (*)
Prilis kratké stisknuti vypinace a spi- | Pfidrzte stisknuty vypina¢ a spina¢
nace nabidky ovladaciho panelu. nabidky.
Spalena pojistka Kontrola, oprava. (*)
Nedostate¢né nabiti baterie Nabiti baterie.
Spinac¢ odpojeni baterie je v poloze Otocte jej do polohy ZAPNUTO.
VYPNUTO.
Ovladaci panel se zasekava (dotyko- | Ovladaci panel mize mit poruchu. Restartujte ovladaci panel.
va obrazovka nereaguje). A -
Kontrola, vyména. (*)
Obrazovka se automaticky méni na | Ovladaci panel mlze mit poruchu. Restartujte ovladaci panel.
obrazovku operacniho systému Win- L .
Kontrola, vyména. (*)
dows®.
Zprava o resetu konce zdvihu valce | Postup prace muze byt chybny. Resetujte koncovou polohu valce.
nezmizi. Dalsi podrobnosti viz ,RESET KON-
COVE POLOHY VALCE*“.
Chybny vstup délky polohovaciho Zadejte spravnou délku polohovaciho
nosniku nosniku. DalSi podrobnosti viz ,ZA-
DANi DELKY POLOHOVACIHO
NOSNIKU*.
Snimag¢ zdvihu mize mit poruchu. Kontrola, vyména. (*)
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Problém

Hlavni pFiciny

Reseni

Hodnota kompenzace elevace radli-
ce je vy$Si nez 50 mm.

Chybny vstup miry opotfebeni

Zadejte spravnou miru opotrebeni.
Podrobnosti jsou uvedeny v ,ZADANI
MIRY OPOTREBENI HRANY RADLI-
CE A PASU*.

Chybny vstup délky polohovaciho
nosniku

Zadejte spravnou délku polohovaciho
nosniku. DalSi podrobnosti viz ,ZA-
DANI DELKY POLOHOVACIHO
NOSNIKU*.

Konec zdvihu neni resetovan.

Resetujte koncovou polohu valce.
Dalsi podrobnosti viz ,RESET KON-
COVE POLOHY VALCE*.

Chybné nastaveni zakladnové stani-
ce, zakladniho bodu a kontrolniho bo-
du

Nastavte spravné.

Stroj zatodil pfi pfiblizeni k zakladni-
mu bodu.

Priblizeni pfimym pojezdem.

Nedostate¢né pfijimany stav ze sate-
litu GNSS

Pracujte v jiném Case.

Pfemistéte se na misto s otevienym
vyhledem na oblohu.

Pfesnost dokon€ovani je Spatna.

Chybny vstup miry opotfebeni

Zadejte spravnou miru opotfebeni.
Podrobnosti jsou uvedeny v ,ZADANI
MIRY OPOTREBENI HRANY RADLI-
CE A PASU~,

Chybny vstup délky polohovaciho
nosniku

Zadejte spravnou délku polohovaciho
nosniku. DalSi podrobnosti viz ,ZA-
DANIi DELKY POLOHOVACIHO
NOSNIKU*.

Konec zdvihu neni resetovan.

Resetujte koncovou polohu valce.
DalSi podrobnosti viz ,RESET KON-
COVE POLOHY VALCE*.

Chybné nastaveni zakladnové stani-
ce, zakladniho bodu a kontrolniho bo-
du

Nastavte spravné.

Stroj zatodil pfi pfiblizeni k zakladni-
mu bodu.

PFiblizeni pfimym pojezdem.

Nedostate€né pfijimany stav ze sate-
litu GNSS

Pracujte v jiném Case.

Pfemistéte se na misto s otevienym
vyhledem na oblohu.

Na obrazovce ovladaciho panelu se
nezobrazuje text ,AUTO".

Kontrola. Podrobnosti jsou uvedeny
v ,SPINAC AUTOMATICKEHO/
RUCNIHO PROVOZU*.

Ovladaci panel nereaguje na stisknu-
ti spinace kompenzace hrnuti/zahr-
nuti.

Vadny spina¢, vadna kabelaz

Kontrola, oprava. (*)

Kontrolka spinace rezimu srovnavani
pozadu se pfi otoéepi spinace zapa-
lovani do ZAPNUTE polohy nerozsvi-
ti.

Vadny spinac, vadna kabelaz

Kontrola, oprava. (*)
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Problém

Hlavni pFiciny

Reseni

PFi stisknuti spinaCe rezimu srovna-

vani pozadu nezazni bzucak.

Postup prace mize byt chybny.

Stisknéte spinac rezimu srovnavani
pozadu, kdyz je zapnuto automatické
ovladani radlice (na ovladacim pane-
lu je zobrazen text ,AUTO"). Dalsi po-
drobnosti viz ,SPINAC NASTAVENI
SROVNAVANI POZADU*.

Vadny spinac, vadna kabelaz

Kontrola, oprava. (*)

KDYZ JE NA OVLADACIM PANELU ZOBRAZENA ZPRAVA

» Pokud je na obrazovce ovladaciho panelu zobrazena zprava, postupujte podle nasledujici tabulky.

» U opatfeni oznacenych v pfislusném sloupci (*) vzdy kontaktujte svého distributora Komatsu.

» P¥i zapinani ovladaciho panelu nebo pfi jeho obnovovani po nenormalnim stavu, zobrazuje se zprava po
dobu obnoveni systému. VyCkejte nékolik minut, az dojde k obnoveni systému.

» Pokud dojde k jakémukoliv nenormalnimu stavu ovladaciho panelu, restartujte jednou jednotku. Poté zkont-
rolujte, zda doSlo k obnoveni do normalniho stavu.

Zobrazeni na obrazovce ovladaciho panelu

Klavesa ovladani elevace
(Levy dolni roh hlavniho okna)

Klavesa ovladani sklonu
(Pravy dolni roh hlavniho okna)

Hlavni pficiny

Reseni

GPS receiver not (Cerve- IMU sensor not con- (Gerve- Systém se spousti. Cekejte.
connected! (Pfijimac na) nected! (Snimac na) ) ~ N
GPS neni pfipojen!) IMU neni pfipojen!) Vadna kabelaz Kontrola, oprava. (*)
Systém se spousti. Cekejte.
Napajeni zakladnové Zapnéte napajeni za-
stanice je vypnuté. kladnové stanice.
Wa|t|ng for rad|o - .y .. , P‘I’eml’stéte StrOj b|l'2€
link... (Cekani na ra- (Cef\;e- - - Staby rédiovy signal. zakladnove stanici.
o o na
diové spojeni) Provedte konfiguraci
. . pfijimace. Podrobnosti
Nespravna konfigurace | et
Fiimace jsou uvedeny v casti
Pry ,KONFIGURACE PRI-
JIMACU*.
IMU sensor not con- Corve. Systém se spousti. Cekejte.
- - nected (Snimac¢ IMU na) Vadna kabelaz Kontrola, oprava. (*)
neni pripojen) Vadny snima¢ IMU Kontrola, vyména. (*)
Systém se spousti. Cekejte.
Waiting for satelli- (Gerve- Neisou bFiiimany siana- Pfemistéte stroj na mis-
tes... (Cekani na sa- . - - ! pryimany sig to s otevienym vyhle-
. na) ly ze satelitd GNSS.
telity) dem na oblohu.
Vadna kabelaz Kontrola, oprava. (*)
Komatsu controller Zapalovani stroje je vy- Otocte spinac zapalo-
i i not connected! (Kon- | (Cerve- pnuté. vani stroje do zapnute
trolér Komatsu neni na) polohy.
pfipojent) Vadné kabelaz Kontrola, oprava. (*)
Cylinder Stroke Rea- .
ding Abnormal (Ab- | (Cerve- | Monitor stroje zobrazuje Z.kontr_oIUJt? podrobn<?s—
- - o, « . . ti na displeji a provedte
normalni odecet na) abnormalitu. "
. . opravu. (*)
zdvihu valce)
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Zobrazeni na obrazovce ovladaciho panelu

Klavesa ovladani elevace

(Levy dolni roh hlavniho okna)

Klavesa ovladani sklonu

(Pravy dolni roh hlavniho okna)

Hlavni pficiny

Komatsu CAN

Zkontrolujte podrobnos-

Comms Abnormal (Cerve- | Monitor stroje zobrazuje | . ¥ .
- - . . . . ti na displeji a provedte
(Abnormalini komuni- na) abnormalitu. opravu. (*)
kace CAN Komatsu) P )
Komatsu Machine X . . . | Zkontrolujte podrobnos-
i (Cerve- | Monitor stroje zobrazuje | | . y )
- - Trouble (Potize se . . ti na displeji a provedte
- na) abnormalitu. "
strojem Komatsu) opravu. (*)
Systém se spousti. Cekeijte.
Waiting to initialize... | Presurite stroj pod ote-
Gekani na iniciali (Cerve- y viené nebe nebo vy-
(Cekani na inicializa- na) | - Nedostatedné pfijimany |« ... .
ci) stav ze satelitt GNSS | Ckelte; 82 se komunika-
ce se satelitem GNSS
Zlepsi.
Sy_stgm In|t|aI|Z|ng (Cerve- ’ » .
- - (Inicializace systé- na) Systém se spousti. Cekejte.
mu)
Initializing (Inicializa- (Cel:ve— i ) Systém se spoust. Cekeite.
ce) na)
Configuring GPS (Cerve- | i \ e x 4 .
(Konfigurovani GPS) na) Systém se spousti. Cekejte.
Vyberte soubor projek-
tu, ktery obsahuje kont-
rolni body. Podrobnosti
jsou uvedeny v ,IM-
PORT A NASTAVENI
No GPS localization Jesté neni nastaven SO“UBORU PROJEK-
(Zadné urceni polo- | (Zelena) |- - soubor kontrolnich bo- | TU"
hy pomoci GPS) du. Nastavte soubor kont-
rolnich bodl. Podrob-
nosti jsou uvedeny
v ,IMPORTOVANI
SOUBORU KONTROL-
NiHO BODU*.
Pfesnost zaméfeni po- | Presufite stroj pod ote-
lohy se stava horsi, nez | Vfené nebe nebo vy-
je nastavena v ,Machi- | Ckejte, az se komunika-
Low precisions... (Oranzo- | i ne setup...“ (Nastaveni |Ce se satelitem GNSS
(Nizka pfesnost) va) stroje...) Podrobnosti zlepsi.
jsou uvedeny v Casti Pokud neni pfesnost
NASTAVENI PRIPOJE- | gokongeni dulezita, mu-
NI'KE STROJI". zete pokracCovat v praci.
Popojedte strojem do-
zadu a dopredu.
) o . Na zastaveném stroji
- - Heading Initializing | (Oranzo- |\ i o smar stroje. | Umistéte multifunkéni
(Inicializace sméru) va) ovladaé (paku Fizeni,

jizdy vpred/vzad a faze-
ni) do NEUTRALNI po-
lohy.
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POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI

PROVOZ

Zobrazeni na obrazovce ovladaciho panelu

Klavesa ovladani elevace
(Levy dolni roh hlavniho okna)

Klavesa ovladani sklonu
(Pravy dolni roh hlavniho okna)

Hlavni pficiny

Reseni

Out of design area...

Out of design area...

Neni vybran soubor
projektu.

Vyberte soubor projek-
tu, ktery obsahuje navr-
Zeny povrch. Podrob-
nosti jsou uvedeny

v ,IMPORT A NASTA-
VENI SOUBORU PRO-
JEKTU".

(Mimo oblast navr- (Zelena) | (Mimo oblast navr- (Zelena) Nastavte data navrhu.
hu) hu) Neni vwbran navrh bo- Podrobnosti jsou uve-
eeiohd PO" | deny ve ,VYBER SOU-
' BORU AKTIVNIHO PO-
VRCHU".
Mimo rozsah vybraného Presun'tevstrOJ t'ak, gby
. byl umistén v ramci roz-
navrhu povrchu .
sahu navrhu povrchu.
x ) Postupujte podle dal-
- - 1.$% (Cr?;\)/e Systémova chyba Sich zprav, které se

zobrazi soucasné.

KDYZ JE NA OVLADACIM PANELU ZOBRAZENA ZPRAVA V MISTNIM OKNE

Zobrazeni na obrazovce ovladaciho panel

u

Zprava v mistnim okné (stfed obrazovky)

Hlavni pfi¢iny

Reseni

Stisknéte spina¢ automatické-
AUTO Control Disengaged! (Automatické (Cerve- | Automatické ovladani radli- ho/rucniho provozu. Pgd':Ob'C
ovladani deaktivovano!) na) ce se vypnulo nosti jsou uvedgny v E)IN'A
’ ' AUTOMATICKEHO/RUCNI-
HO PROVOZU*“.
Cylinder Sensor Reset Request! (Vyzadovan
reset snimace valce!) Please move the Lift . Reset koncové polohy val-
cylinder to stroke end and keep it there for (Seda) | ce zdvihani neni dokon-
2 seconds. (Posunite valec zdvihani do konce cen.
zdvihu a ponechte jej zde 2 sekundy.)
. L Vs .
Cyllnder'Seszor’Reset Request! (Vyzado.van Vynulujte koncovou polohu
reset snimace valce!) Please move the Tilt . . . o s
cylinder to stroke end and keep it there for 2 (Seda) Reset koncové polohy val- | valce. DalSi podrobnosti viz
y N . . ce naklonu neni dokonéen. | ,RESET KONCOVE POLOHY
seconds. (Posurite valec naklonu do konce 0 p
) o VALCE".
zdvihu a ponechte jej zde 2 sekundy.)
Cylinder Sensor Reset Request! (Vyzadovan
reset snimace valce!) Please move the Angle . .
. . s ..\ | Reset koncové polohy val-
cylinder to stroke end and keep it there for (Seda) . . .
N . . ce uhlu neni dokoncen.
2 seconds. (Posurite valec uhlu do konce
zdvihu a ponechte jej zde 2 sekundy.)

KDYZ JE NA OVLADACIM PANELU ZOBRAZENA ZPRAVA Sitelink3D

Nasledujici zpravy nejsou chyby, ale postupujte podle obsahu zpravy.

3-68



PROVOZ

POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI

Zobrazeni na obrazovce ovladaci-
ho panelu

Hlavni pfic¢iny

Reseni

No current "activity" selected!
(Neni vybrana aktualni aktivita!)
Please select an activity from the
Sitelink3D menu. (Vyberte aktivitu
z nabidky Sitelink3D.)

JActivity“ of ,Sitelink3D*
(Aktivita ze Sitelink3D)
z nabidky nebyla vybra-
na.

Stisknéte ,,Ok" a zavrete obrazovku se zpravou.

Na obrazovce ovladaciho panelu stisknéte ,Sitelin-
k3D activity“ (Aktivita Sitelink3D) nebo vyberte v na-
bidce ,Sitelink3D* polozku ,Activity“.

Pokud v rozeviracim seznamu neni zobrazena aktivi-
ta, zaregistrujte ji z kancelare.

Pokud pracujete bez nastaveni aktivity, praci to neo-
vlivni.

Registered name of terminal: (Re-
gistrovany nazev terminalu:)
»,content of message“ (Obsah
zpravy)

Je prijata zprava od zafi-
zeni, které je pfipojeno ke
stejné siti Sitelink3D.

Neni nutna zadna akce, protoze zprava za chvili zmi-
zi.

Zkontrolujte obsah zpravy na obrazovce ovladaciho
panelu stisknutim ,Sitelink messaging® (Zpravy Site-
link3D) nebo v nabidce ,Sitelink3D* stisknutim poloz-
ky ,View messages...“ (Zobrazit zpravy...).
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uvobD

UvoD

3DMC je softwarové v ovladacim panelu, které poskytuje rozhrani operatora a soucasti stroje.

Muzete vytvaret, aktualizovat, kopirovat a odstrafiovat soubory pomoci nabidek, spinact a klaves. Mizete také
zménit zobrazeni na zobrazeni 2 obrazovek nebo prekryvani soubort obrazku.

Informace a soubory, které mize potvrzovat a pouzivat operator, jsou uloZzeny v interni paméti ovladaciho pane-
lu nebo pamétovém zafizeni USB a mohou byt v pfipadé potfeby aktualizovany.

FUNKCE SPINACU
VYPINAC A SPINAC NABIDKY

Zapnéte napajeni ovladaciho panelu stisknutim a pfidrzenim
vypinace a spinace nabidky.

Pokud je pfi zapnutém ovladacim panelu znovu stisknut vypi-
nac¢ a spinac nabidky, napajeni ovladaciho panelu se vypne.

Pfi zobrazeni hlavniho okna stisknéte sou¢asné vypinac a spi-
na¢ nabidky. Zobrazi se hlavni nabidky (,File“ (Soubor), ,Cont-
rol“ (Ovladani), ,Tools* (Nastroje) a ,View" (Zobrazeni).

SPiNAC PRIBLIZENI
Stisknutim spinacCe pfiblizeni se zobrazeni v hlavnim okné
zvetsi.

SPINAC ODDALENI

Stisknutim spinade oddaleni se zobrazeni v hlavnim okné
zmensi.

00m

%

40.009m
HOMATSU

VDD

AJD04827

0.20m

:

 %0.009m
KOMAYSU

QDD@

AJD04828

: ¥
s
3
\lll\IHHII hl\ll\\IIiIIIIIHlI‘IIHIH?Il\l!l\

%

VODE

AJD04829

4-5



uvobD

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

PREPINAC HLAVNIHO OKNA

Na hlavnim okné stisknutim pfepinace hlavniho okna muzete
pfepinat mezi zobrazenim planu, fezu a profilu.

(Plan view) (Zobrazeni planu)

(Profile view) (Zobrazeni profilu)

(Section view) (Zobrazeni fezu)

e
s
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NASTAVENI JASU A HLASITOSTI

Pfidrzte dole pfepinac¢ hlavniho okna. Tim zobrazite obrazovku rezimu nastaveni.

Pridrzte stisknuty kazdy sloupec nastaveni a posunutim nahoru a doli nastavte jas ovladaciho panelu a hlasi-
tost.

(1) KontrOIKa naStavenI JaSU % Setting |(:) Powerl ﬂ Pmcessl@ Statusl@ Version|

(2) Spinace nastaveni jasu podsviceni spinacl A . . — -

(3) Nastaveni jasu obrazovky 1

(4) Nastaveni hlasitosti =

(5) Tlagitko ,NAVRAT* —

(A) Vysoky jas a velka hlasitost

(B) Nizky jas a mala hlasitost v

Stisknéte tladitko ,NAVRAT* (5) a zobrazeni se vrati na hlavni B G @ {i.:_ ) IE_’

okno. R S S \
/ | | | \
1 2 3 4 5

AJD04834
KONTROLKA

Objem hrnuti/zahrnuti v porovnani s vyskou povrchu, pfi€ného svahu a vzdalenosti od Fidici lomené ¢ary mohou
byt jednotlivé nastaveny a zobrazeny na kontrolkach umisténych v horni, pravé a levé &asti obrazovky ovladaci-
ho panelu.

Nastaveni presnosti zobrazeni je popsano v &asti ,NASTAVENI PRIPOJENI KE STROJI*.

(1) Horni kontrolka 1
(2) Leva kontrolka
(3) Prava kontrolka

2 3
40.009m
HOMATSU
AJD04835
Funkce kontrolek
* Horni kontrolka A< B >C
(A) Odchylka doleva od zarovnani, sklon doleva
(B) Srovnano S==z==z=
(C) Odchylka doprava od zarovnani, sklon doprava
D

* Prava nebo leva kontrolka

|
I

AJD04955

(D) Hrnuti, uhel fezu je velky
(E) Srovnano
(F) Zahrnuti, Uhel fezu je maly
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Priklad rozsvicenych kontrolek

Pokud je leva kontrolka nastavena na zobrazeni hrnuti/zahrnuti, kontrolka se rozsvécuje nasledovné

(KdyZ je srovnano)

Kdyz je hrana radlice ve vySce navrhu povrchu, 3 kontrolky
(Zluta, zelena, zluta) sviti uprostred.

40.009m WOy

HOMATSU

AJD04839

(Pokud je radlice mimo navrh povrchu)

Kdyz je hrana radlice ve mimo vySku navrhu povrchu za nasta-
venou S$itku srovnani, sviti 3 kontrolky (Zluta, zelena, Zluta).

Obrazek zobrazuje pfiklad, kdy radlice je posunuta ke strané
hrnuti (hrana radlice je vy$e nez vySka navrhu povrchu).

Nastaveni zobrazeni srovnani je popsano v &asti ,NASTAVENI
PRIPOJENI KE STROJI*.

AJD04873

(Pokud je radlice daleko mimo navrh povrchu)

Kdyz je hrana radlice mimo vySku navrhu povrchu za rozsa-
hem, ktery mohou kontrolky zobrazit, sviti 2 kontrolky (Eervena,
oranzova).

Obréazek zobrazuje pfiklad, kdy radlice je posunuta daleko ke
strané zahrnuti (hrana radlice je niZze nez vy8ka navrhu po-
vrchu).

¥0.009m V70

KOMATSU

AJD04885

POZNAMKA

Funkce zobrazeni objemu hrnuti/zahrnuti nebo vzdalenosti os fidici lomené Cary je podobna jako zobrazeni
ukazatele srovnavani na levé a pravé strané obrazovky a svételné liSty v dolni strané obrazovky.

Objem hrnuti/zahrnuti Ize zobrazit kontrolkami a ukazatelem srovnavani. Mizete potlacit zobrazeni ukazatele
srovnavani a rozSifit tak hlavni okno. Popis zobrazeni ukazatele srovnavani svételné listy jsou uvedeny v ¢asti
,NABIDKA ZOBRAZENI*.
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uvobD

(Je zobrazen ukazatel srovnavani)

(Neni zobrazen ukazatel srovnavani)

FUNKCE KLAVESNICE

ODDD

fom—= *
0.10m—=

0.20m
5 w0000m o, 0
40.009m -OOZJ
HOMATSU

|

AJD04836

‘Ol.OOQm | _6-000

KOMAYSU

AJD04837

Po stisknuti pole pro zadani pismen nebo &islic se zobrazi klavesnice. Pomoci této klavesnice zadejte pismena

a Cislice.

Existuji dva typy klavesnice.
Alfanumericka klavesnice
Muzete vkladat pismena a Cislice.

<<
1|2/3|4|s|6|7]8|9l0]-
g/wle|lrjtljylujijlo|p
als|d|flglh]jlk]l
serl Zz X clvibin|m

CAPS Space

AJD02546
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

Numericka klavesnice
Muzete zadavat pouze Eislice.

AJD02547

ZADAVANI HODNOT Z ALFANUMERICKE KLAVESNICE

1. Stisknéte pole, do kterého budou zadany udaje.
Zobrazi se alfanumericka klavesnice.

2. Stisknutim klaves na alfanumerické klavesnici zadejte pis-
mena nebo hodnotu.

(1) Tlacitko ,Ok"

(2) Alfanumerické klavesy

(3) Klavesa Zpét

(4) Tlagitko ,Cancel (Storno)
3. Po zadani stisknéte ,Ok".

Zadané hodnoty jsou pouzity a klavesnice zhasne.

4-10

Configuration name:

abc123

AJD02548

1

awlefrft]yluifofp
als|d/flgln|ik|I]

ok Cancel

AJD02549

3

4




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

uvobD

ZADAVANiI HODNOT Z NUMERICKE KLAVESNICE

1. Stisknéte pole, do kterého budou zadany udaje.
Zobrazi se numericka klavesnice.

2. Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.
(1) Tlac¢itko ,,Ok"
(2) Numerické klavesy
(3) Klavesa Zpét
(4) Tlagitko ,Cancel (Storno)
3. Po zadani stisknéte ,Ok".

Zadané hodnoty jsou pouZity a klavesnice zhasne.

Hodnotu miizete také zménit stisknutim ,Set” a poté stisknutim
klaves se Sipkou nahoru a dol.

Adjust elevation

RO E{SidZ I 7.540m
€levation (right edge)=ZA=EZ

€levation set point —
v

ATTTRIROO,
Match

L)
GPSinfo...

€levation (left edge) =rf=rleli]
GG A 32 7.534m

-
€levation set point —
Match —

ANTSS———. ARSI, AR———
GPS info... (8] ¢ Cancel
AJD05070
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POSTUP ZOBRAZENI HLAVNI NABIDKY

Pfi zobrazeni hlavniho okna stisknéte soucasné vypinac a spi-
nac¢ nabidky.

(+) 3

©

T

=)
o
s
3

AJD04827

Zobrazi se hlavni nabidka (,File* (Soubor), ,Control* (Ovlada- " ;
ni), ,Tools* (Nastroje) a ,View* (Zobrazeni)). ||k ORI SO BT

AJD04956

4-12



POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA FILE (SOUBOR)

NABIDKA FILE (SOUBOR)

Pfed zahajenim prace je nutné pfipravit soubor projektu, soubor kontrolniho bodu, soubory povrchu, soubor na-
staveni stroje atd., které jsou vyzadovany pro pfesnou praci na pracovisti.

V nabidce ,File“ mlzete vlozit, vyjmout nebo nastavit soubor projektu, soubor kontrolniho bodu, vrstvy, soubor
dat kontrolniho bodu a pracovni data, ktera pouziva aplikace 3DMC.

SOUBORY PROJEKTU

Soubor projektu (*.tp3) je soubor popisujici pracovisté a obsahuje soubory vSech typ(, jako je soubor kontrolni-
ho bodu, vrstvy, soubor dat bodu, soubor povrchu atd. Soubor je zpracovavan systémem 3DMC.

Soubor projektu se pouziva spolu se softwarem 3D-Office a Pocket-3D od spoleénosti TOPCON. Mdzete také
pouzit stejné nastaveni importovanim tohoto souboru do interni paméti Fidici jednotky jiného stavebniho stroje.

POSTUP IMPORTU A NASTAVENiI SOUBORU PROJEKTU

Pokud importujete soubor projektu z pamétového zafizeni USB do interni paméti ovladaciho panelu a chcete
soubor nastavit jako aktualni projekt, postupuijte nasledovné.

Pfi importovani souboru projektu se importuji také nasledujici soubory:
» Soubor kontrolniho bodu (*.gc3)
» Soubory povrchu 3D
* Soubor vyrovnani (*.rd3)
» Datovy soubor TIN (*.tn3)
* Soubor povrchu plochy (*.pl3)
» Soubor pracovni linie (*.In3)
+ Datovy soubor bodu (*.pt3)

1. Zapnéte ovladaci panel stisknutim a pfidrzenim vypinace

a spinace nabidky (1).
2. Vlozte pamétoveé zafizeni USB (2), na kterém jsou ulozeny \

soubory projektu do portu USB (3) ovladaciho panelu. |

9JD36476

3. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tla¢itka na-
bidky (1).

4. V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Projects...“ (Projekty)
a vyberte.

Control Tools

Control...
= Layers...
7 Points...
2\ Surfaces...
« Active t

~] €xit 3DMC 0.20m

= n NNNm\

10.011m

'IIII|IIIIIIIII]IIIIHIII'IIIIIIIII||III|I|II

AJD04957




NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

5. Na obrazovce ,Project Files“ (Soubory projektu) stisknéte
,Copy...“ (Kopirovat).

6. Stisknéte moznost ,Copy files* (Kopirovat soubory) a vy-
berte moznost ,USBHardDisk to 3DMC folder® (USB disk
do slozky 3DMC).

7. Vyberte soubor projektu, ktery chcete importovat do interni
paméti ovladaciho panelu, a stisknéte tlacitko ,Ok".

Vybrany soubor projektu je importovan do interni paméti
ovladaciho panelu.

8. Na obrazovce ,Project Files* (Soubory projektu) vyberte
importovany soubor a stisknéte ,Ok".

Importovany soubor projektu je v ovladacim panelu nasta-
ven jako aktualni projekt.

POZNAMKA

KOMATSU_TEST 10/01/14 02:.

AJD02554

_ BUSBHardDisk to S3DMC folder
Project fil 3p i folder to USBHardDIsk |
Sitelink3D Inbox to 3DMC folde

KOMATSU_TEST 01/23/1817:..

A——
Cancel
AJD05204

KOMATSU_TEST 09/25/14 09

AJD02556

» Pokud je soubor projektu jiz uloZen v interni paméti ovladaciho panelu, vyberte jeden ze soubor(, ktery se

ma pouzit.

» P¥i prohlizeni souborl projektu ziskanych ze serveru Sitelink3D stisknéte ,Sitelink3D Inbox to 3DMC folder*

(Dorucena posta Sitelink3D do slozky 3DMC).
POSTUP VYTVORENI SOUBORU PROJEKTU

Pfi vytvafeni nového souboru projektu postupujte nasledovné.
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NABIDKA FILE (SOUBOR)

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2. V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Projects...“ (Projekty)
a vyberte.

3. Na obrazovce ,Project Files“ (Soubory projektu) stisknéte
~New...“ (Novy...).

4. Stisknéte oblast pro zadani ,Name"“ (Nazev).

5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte ,Name" (Nazev)
projektu.

6. Stisknéte tladitko ,Ok".

POZNAMKA

* Pokud prebirate kontrolni body, misto, MM-GPS data
z existujiciho projektu, oznacte ,Control points, locali-
zation, MM-GPS data“ (Kontrolni body, misto, MM-
GPS data).

Tento stroj nepouziva data mmGPS.

» Pokud z projektu pfebirate nastaveni pfipojeni Sitelin-
k3D, oznacte ,Sitelink3D connection details* (Podrob-
nosti pfipojeni Sitelink3D).

POSTUP EXPORTU SOUBORU PROJEKTU

_File  Control Tools View

L] Projects...

<> Control... R10m

= Layers... ",
> Points... g
W Surfaces... i o
« Active ,

IIII|III|IIIII|II|1IIIII|IIII|I|II|I|IIIIII

=] €xit 3DMC g om

e N NNNM\

“»  +0.010m "
t0011m e 0.0%
AJD04957

(&)
=]

KOMATSU_TEST 10/02/14 00:

AJD02558

Preload data from current active project:
& Control points, localization, MM-GPS data

® Sitelink3D connection details

—

AJD04070

Pokud pouzivate soubor projektu pouzivany pro ovladaci panel Pocket-3D nebo jinou aplikaci, exportujte sou-
bor projektu na pamétové zarizeni USB nebo interni pamét ovladaciho panelu.

POZNAMKA

Pocket-3D je aplika¢ni software pro GNSS, které specialné uréené pro geodetické prace. Pokud pfedem vloZite
geodetické body, data navrhu povrchu, data vyrovnani atd., midzete snadnéji navigovat ke geodetickym bodim
nebo mist hrnuti nebo snadno z obrazovky kontrolovat hodnoty hrnuti/zahrnuti.



NABIDKA FILE (SOUBOR) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.
2.V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Projects...“ (Projekty) ! “

~_File  Control Tools View

<> 0 ?Om-—%
a vyberte. - Control... E
== Layers... ., =
< Points... i =
W\ Surfaces... o —
« Active » =

=] €xit 3DMC g om

N NNNM\

o
=]

<P

AJD04957

3. Na obrazovce ,Project Files“ (Soubory projektu) stisknéte
»Export..." (Exportovat).

KOMATSU_TEST 10/10/14 00:.

4. Na obrazovce ,Export Project Files“ (Exportovat soubory
projektu) vyberte ,Where:* (Kam:) (Cil do kterého budete

exportovat). 3DMC folder
Name

<~ KOMATSU_TEST

%= KOMATSU_TEST

%= KOMATSU_TEST

U, SLOPE_KOMATSU_TE...

5. Vyberte soubor pro export.
» Pokud exportujete vSechny soubory

Vyberte ,All (Ve). Where: 3DMCfolder [

* Pokud exportujete jednotlivé soubory Name . :
Vyberte ,Select® (Vybér). <> KOMATSU_TEST
6. Vyberte ,Yes* (Ano) (bude se exportovat) nebo ,No* (Ne) |f*= KOMATSU TEST

(nebude se exportovat) %= KOMATSU_TEST
U\ SLOPE_KOMATSU_TE...

AJD02562
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NABIDKA FILE (SOUBOR)

7. Vyberte 1 soubor a stisknéte tladitko ,Rename” (Pfejmeno-

vat).

MuzZete vybrany soubor pfejmenovat a exportovat ho pod

jinym nazvem.

8. Zadejte novy nazev a stisknéte tlacitko ,Ok*.

9. Stisknéte ,Ok" a exportujte soubor.

Obrazovka se vrati na ,Project Files* (Soubory projektu).

SOUBORY KONTROLNiHO BODU

3DMC folder

%= KOMATSU_TEST

== KOMATSU_TEST
U SLOPE_KOMATSU...

EIHEIIIIIEHE p
HHEI-I!IHIIIIII

x njm| |
Space

-m-m

wanwven

AJD02564

Where:
Name
- KOMATSU_TEST
%= KOMATSU_TEST

“= KOMATSU_TEST

. SLOPE_KOMATSU_TE...

AJD02565

Soubory kontrolniho bodu (*.gc3) obsahuji kontrolni body (soufadnice N, E a elevaci) a data lokalizace (zemé-

pisnou délku, Sitku a elevaci).

Soubory kontrolnich bodud jsou nezbytné pro software 3DMC a zpravidla sou uloZeny v souborech projektu.
Soubory kontrolnich bodl muizZete samostatné nacitat z pamétového zafizeni USB nebo interni paméti Fidici

jednotky do softwaru 3DMC.

IMPORTOVANiIi SOUBORU KONTROLNIHO BODU

Pfi importovani souboru kontrolniho bodu postupujte nasledovné.



NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

5.

Zapnéte ovladaci panel stisknutim a pfidrzenim vypinace
a spinace nabidky (1).

Vlozte pamétové zafizeni USB (2), na kterém jsou ulozeny
soubory kontrolniho bodu, do portu USB (3) ovladaciho
panelu.

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky (1).

V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Control...“ (Ovladani)
a vyberte.

Na karté ,Control points“ (Kontrolni body) stisknéte ,Im-
port...“ (Importovat).

Na obrazovce ,Import Project Data“ (Import dat projektu)
vyberte ,What:“ (Co:) a ,Where:* (Kam:).

Jako ,What:" (Co:) vyberte ,Control point files (GC3)" (Sou-
bory kontrolniho bodu (GC3) nebo ,Control data from pro-
ject file (TP3)* (Kontrolni data ze souboru projektu (TP3)).

Jako ,Where:* (Kam:) vyberte umisténi pro ulozeni kontrol-
niho souboru.

Vyberte nazev souboru pro import a stisknéte tlacitko ,, Ok".

4-18
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Control Tools

~ File

View

‘& Projects...
< 0.10m

%= Layers...
> Points...
W Surfaces...

« Active 2

=] Exit 3ADMC

< +0.010m
10.011m

~00m

0.10m

0.20m

IIII|III||III||IIII|IIII|III11IIII1|IIII|II

N NNNmM\

=0.0%

AJD04958

L
=

'Contr'ol points‘ systemPr'oje
|H.Er'r'or' |V.Er'r'or'

Name

NorthWest 0.000m -0.000m
SouthWest 0.000m 0.000m
South€ast 0.000m -0.000m
North€ast 0.000m 0.000m

HRT———.,
Import...

R
Delete
ARTTRTOPRORPRRO,
Ok

—_
Edit
RERTRTORRPRO,
Cancel

AJD04981

sl J - -
\""/,x-\# 3D Control Point file (GC3) -

Where: 3DMC folder !

Control files

AJD02568




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

Na obrazovce se zobrazi zprava.
8. Stisknutim tlagitka ,Ok" se pouziji data pro aktualni tlohu.

9. Pokud pfidavate novy kontrolni bod, na karté ,Control
points” (Kontrolni body) stisknéte ,Add...“ (Pfidat).

10. Na obrazovce ,Control point* (Kontrolni bod) stisknéte pole
pro zadani ,Name* (Nazev).

11. Pomoci alfanumerické klavesnice zadeijte nazev kontrolni-
ho bodu.

O

This will overwrite all existing
control point information.
Continue?

-

AJD02569

>Contr'ol points‘ systemPr'oje

Name |H.Er'r'or' |V.Er'r'or'
NorthWest 0.000m -0.000m
SouthWest 0.000m 0.000m
South€ast 0.000m -0.000m
North€ast 0.000m 0.000m

Add... edit Delete Import...

Ok Cancel
AJD04982

m Use for horizontal GPS localization
® Use for vertical GPS localization

Ok Cancel
AJD04959

419



NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

12. Zadejte informace o kontrolnim bodu.

* Karta ,Local“ (Mistni)
Zadejte ,N“ (Severné), ,E“ (Vychodné) a ,.Z* (elevace).

+ Karta ,WGS84*
Pokud jsou k dispozici spravné soufadnice GNSS, za-
dejte ,Lat* (Sitka), ,Lon“ (Délka) a ,Hgt* (Elipsoid).

* Volby pro lokalizaci
Zaskrtnéte, pokud pouzivate pro lokalizaci.

13. Stisknéte tlagitko ,Ok".
Navrat na pfedchozi obrazovku.

14. Pokud upravujete kontrolni bod, vyberte tento kontrolni
bod na karté ,Control points® (Kontrolni body) a stisknéte
LEdit* (Upravit).

15. Zadejte nové soufadnice pracovisté nebo soufadnice
GNSS a stisknéte ,,Ok".

Vrati zobrazeni na obrazovku na obrazku vpravo.
16. Stisknéte tlagitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na hlavni okno.

VRSTVY

= Use for horizontal GPS localization
= Use for vertical GPS localization

AU, A——————
Ok Cancel
AJD04960

ontrol poin
Name

WGSS84
TN/ A
(Wi BN/ A
Hgt

= Use for horizontal GPS localization
= Use for vertical GPS localization

ST . M———————
(8] ¢ Cancel
AJD04961

>Contr'ol points- systemPr'oje

Name |H.Er'r'or' |V.Er'r'or'
NorthWest 0.000m -0.000m
SouthWest 0.000m 0.000m
South€ast 0.000m -0.000m
North€ast 0.000m 0.000m

AL, . AL, . ————————.—.—...
€dit Delete Import...

Ok Cancel

AJD04983

Vrstvy jsou atributy dat bodu nebo linie. Vrstvy v 3DMC obsahuji data bodu nebo linie.

PFi pouzivani soubor( vrstev mohou byt data bodu a linie seskupeny podle zamys$leného pouziti (atribut(), jako
je méfeni AsBuilt (realného stavu) a pozadi dat navrhu. Podle jednotky souboru vrstvy Ize nastavit barvy zobra-

zeni a zobrazeni/nezobrazeni.

Data pracovni line (*.In3) jsou souhrnem lomenych &ar (segmenty &ar) a jsou pouzivana pro zobrazeni budov,
obrubnikd, chodniki, hranic atd. pomoci €ar a pouzivaji se pfi provozu jako orientacni body.

Pfi pouzivani mlzete data pracovni linie pfevést na plochu.

POSTUP IMPORTOVANI VRSTVY

Obvykle jsou vrstvy uloZzeny v souborech projektu. MiZete je ale také importovat samostatné z interni paméti

ovladaciho panelu.
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NABIDKA FILE (SOUBOR)

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2.V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Layers...“ (Vrstvy)
a vyberte.

3. Na obrazovce ,Project layers® (Vrstvy projektu) stisknéte
Limport...“ (Importovat...).

4. Na obrazovce ,Import Project Data“ (Import dat projektu)
vyberte ,What:“ (Co:) (Zadejte soubor, ktery bude importo-
van) a ,Where:* (Kam:) (Umisténi pro ulozeni souboru).

5. Vyberte soubor pro import a stisknéte tlac¢itko ,,Ok".

) _AFile_ Control Tools
‘2= Projects... '
<> Control...
b Layers...
< Points...
W Surfaces...

" Active A
=] €xit 3ADMC
<& +0.010m

TN IIIlIIIII|IIII|IIII

i+ N NNONM\

3
=]

AJD04962

v polylinet

+ DesignSurface 39 0
RR 8 0
DesignSurface2 2 0

0

circle 10

New... Color " Show Symbol

Delete Import... ‘Avoidance... Ok
AJD04967

oIt Froje atd
1

What: 3D Linework file (LN3) '
N 3DMC folder -|

AJD05159

mport Project Data
"'/ 1+ 3D Linework file (LN3) -
LTSS SDIMIC folder -

%= ICTCOMPARISON

AJD02577
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NABIDKA FILE (SOUBOR) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

6. Na obrazovce ,Project layers* (Vrstvy projektu) vyberte na-
zev vrstvy pro bod nebo pracovni linii.

7. Vyberte ,Color* (Barva), ,Show“ (Zobrazit) a ,Symbol*

(Symbol). v polyline1
+ ,Color* (Barva) « DesignSurface 39 0
Urcete barvu zobrazené linie. RR 8 0
* ,Show" (Zobrazit) DesignSurface2 2 0
Zaskrtnutim (zobrazit) nebo zrusenim zaskrtnuti (ne- circle 10 0
. . ) R - =
zobrazit) vyberte polozku pro zobrazeni nebo nezob-

razent. New... " Color Symbol
., Symbol* (Symbol) “Delete import... Avoidance... Ok
Urcete tvar zobrazeného symbolu. AJD04968

8. Stisknéte tlacitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na hlavni okno.

DATA BODU

Soubor dat bodu (*.pt3) se pouziva pro zaznam soufadnic bodi méfenych pfi kontrole polohy nebo zaznamu
jizdy (topologické méreni).

POSTUP REGISTRACE DAT BODU

Pokud registrujete data bodu do 3DMC, postupujte nasledovné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

~_File  Control Tools View

2.V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Points...“ (Body) a vy- ‘a Projecty s
b <> Control... 0.10m
erte. -
== Layers...

a 4 ~00m

W Surfaces...
« Active ¥

=] Exit 3DMC 020m

i+ N NONmM\

@ H0010m 0o
10.009m 0.0%

0.10m

anlmlmlwmimn

b
=]

AJD04969

3. Na obrazovce ,Points“ (Body) stisknéte ,New...“ (Novy).

Layer Created ~

KOMATSU_TE... 2014/09/23 12:2
KOMATSU _TE... 2014/09/23 12:2
KOMATSU_TE... 2014/09/23 12:2

AJD02580
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

4. Na obrazovce ,Point‘ (Bod) zadeijte informace o bodu.

* ,Name® (Nazev)

Zadejte nazev bodu. (Zadejte pouze Cislice.)
« ,Description” (Popis)

Zadejte vysvétleni bodu.
« Layer® (Vrstva)

Vyberte vrstvu pro bod.

* ,North* (Severné), ,East (Vychodné) a ,Elev* (Eleva-
ce).
Zadejte ,N“ (Severné), ,E“ (Vychodné) a ,Elev* (Eleva-
ce).
5. Stisknéte tlagitko ,Ok".

Obrazovka se vrati na obrazovku ,Points® (Body) v kro-
ku 3.

SOUBOR POVRCHU
Typy soubora povrchu

Name

Description

Layer KOMATSU_TEST M

North

East

Elev

AJD02581

Soubor povrchu plochy / Soubor povrchu svahu (*.pl3)

<> « Soubor povrchu plochy je soubor plochy, kde pfi¢ny i podélny sklon je 0 %.

ru.

» Soubor povrchu svahu je soubor povrchu plochy, ktera je naklonéna v pficném i podélném smé-

Soubor povrchu koruny silnice (= soubor vyrovnani) (*.rd3)

g » Soubor povrchu koruny silnice je linearni 3D povrch, ktery se sklada ze souboru dat plochy stre-

dové osy XY, dat podélného fezu a dat pfi€ného fezu pro navrh silnice.

TIN (soubor trojuhelnikové sité) (*.tn3)

»  Soubor TIN je soubor 3D povrchu slozeného z trojuhelnikovych ploch navzajem spojenych.

IMPORTOVANiIi SOUBORU POVRCHU

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

2. V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

_y__FiIe_ Control Tools \_Ij_qw

‘& Projects... _
<> Control... 0.10m

== Layers...
~00m

T T A TCCCEL CCCeeTeT R

<> Points...
« Active =
-o]] Ex BDMC 0.20m

i+ N NONM\ k

(4
o

& +001m  mmnne
10.010m 0.0%

AJD04970
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NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

3. Na obrazovce ,Project Surfaces“ (Povrchy projektu) stisk-
néte ,Import...“ (Importovat).

4. Na obrazovce ,Import Project Data“ (Import dat projektu)
vyberte ,What:“ (Co:) (Zadejte soubor, ktery bude importo-
van) a ,Where:* (Kam:) (Umisténi pro ulozeni souboru).

5. Vyberte soubor pro import a stisknéte tlac¢itko ,,Ok".

Surface Name

W new_5md5deg

¥ Crown_01

¥ 30m-30m

W 5m45deg

® 123
New...

import... "Color.  TOk  “Cancel

AJD04971

\"";Y-|# 3D Surface file (TN3,RD3,PL3)-
Where: 3DMC folder !

AJD02584

Pokud nemuzete nastavit povrch obsazeny v souboru projektu jako aktualni praci, postupujte nasledov-

né.

(Priklad) Pokud nastavujete plochy povrch ,,new_5m45deg“ jako aktualni praci

6. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

7.V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

4-24

_‘__File_. Control Tools \_li_gw

& Projects... -J“
Fi

<> Control... 0.10m
== Layers... .

: .00
<> Points... , v 3

'Y Surfaces...
« Active

-r]] Ex BDMC 0.20m

i+ N NONM\

. +0.010m
< =0.0%

AJD04970
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W
=
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

8. Na obrazovce ,Project Surfaces* (Povrchy projektu) vyber-
te povrch, ktery ma byt nastaven jako aktualni prace.

9. Stisknéte ,Show* (Zobrazit).

Je zaskrtnuto ,,.Show*“ a obsah povrchu se zobrazi v hlav-
nim okné.

Pokud byl povrch nové vytvoren v interni paméti ovladaci-
ho panelu, je zaskrtnuto ,,.Show* (Zobrazit).

10. Stisknéte tlagitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na hlavni okno.

11. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

12. V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte moznost ,Active* (Ak-
tivni) a ,Surface” (Povrch) a vyberte.

13. Ze seznamu povrch( vyberte povrch, ktery ma byt nasta-
ven jako aktudlni prace.

Obrazovka se vrati na hlavni okno.

Surface Name

¥ Crown_01
W 30m-30m
W 5m45deg
w123
EW. e

new_5m45deg

'ow eete
import... Color Ok Cancel

AJD04972

W Crown_01
W 30m-30m
W 5m45deg
W 123

'ow eete
import... Color Ok Cancel

AJD04973

Surface Name

¥ Crown_01
W 30m-30m
W 5m45deg
W 123

i g

'ow eete
import... Color Ok Cancel

AJD04974

File Control

& Projects...
<> Control...
== Layers...
> Points...
W Surfaces...
<

=] Exi

t 3DMC

Tools

gnment*
% AsBuilt

v <none>

View

IIII|IIIIIIIII‘IIIIIIIIIlIIIIIIIH

zion north 8-1-12

new_5m45deg |

AJD05161

POSTUP VYTVARENI SOUBORU PLOCHEHO POVRCHU

Pfi vytvafeni souboru plochého povrchu postupujte nasledovné.
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NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZiVANI RiDICi JEDNOTKY

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2.V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

3. Na obrazovce ,Project Surfaces” (Povrchy projektu) stisk-
néte ,New...“ (Novy).

4. Na obrazovce ,Surface Name and Type“ (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

6. Vyberte ,Flat plane surface (Plochy povrch) (,Surface ty-
pe“ (Typ povrchu)) a stisknéte ,Next* (Dalsi).
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__File_‘ Control Tools Vrew

& Projects... b 4
<> Control... §:A0m

== Layers... .

= 2 *.00
< Points... 3
'Y Surfaces... -

« Active ,
o]] EXBDMC 0.20m

i+ N NONM\

& +0.010m 5
t001om e 0.0%

W
=)

AJD04970

Surface Name
W new_5md5deg
¥ Crown_01

¥ 30m-30m

W 5m45deg
T 123
T TR O T

AJD04976

Name

Surface type

Flat plane surface

Sloping plane surface

Crown road surface

Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower €xisting Surface
Subgrade of €xisting Allgnment

AJD02546




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

8.

Na obrazovce ,Flat Plane Surface® (Plochy povrch) zadejte
hodnoty soufadnic ( m) ,Point on surface” bodu na povrchu
nebo presunte stroj na kontrolni bod, spustte hranu radlice
na zem a ,sejméte topograficky snimek".

Na obrazovce ,Flat plane surface” (Plochy povrch) zadejte
,Grid interval® (Interval mfizky) a stisknéte ,Finish“ (Dokon-
¢it).

Point on surface

Grid interval

N 65.617m
=
z I

AJD02592

Measuring...

Number of sats used

H.Precision
V.Precision
Duration (secs)
Measurements

Initialized !

AJD02593

Point on surface
I 8576.788m

Grid interval

= 64269.296m

rA 154.601m

AJD02594
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NABIDKA FILE (SOUBOR) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

POZNAMKA

Misto méfeni kontrolniho bodu na obrazovce ,Flat Pane Surfa-
ce* (Plochy povrch) mizete soubor plochého povrchu vytvofit
dale popsanymi postupy. Point on surface Grid interval

* Postup 1: YW 8576.788m 20.000m
Pomoci ,Nastaveni bodu...“ nastavte bod ulozeny v interni "= 64269.296m
paméti ovladaciho panelu. P 5% 601m

e Postup 2:
Zadejte ,Point on surface” (Bod na povrchu).

AJD04979

POSTUP VYTVARENiI SOUBORU POVRCHU SVAHU

Pfi vytvafeni souboru povrchu svahu postupujte nasledovné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

) __File_‘ Control Tools
‘& Projects... )

b~

2. V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)

a vyberte. < Control.==uuy BN =
== Layers... . i =
< Points... » ge—

p Surfaces...|

« Active , : =
.J] EXBDMC 0 ZOm—z

i+ N NONM\ ]
3D

@ +0010m o
10.010m 0.0%
AJD04970

3. Na obrazovce ,Project Surfaces“ (Povrchy projektu) stisk-
néte ,New...“ (Novy).

Surface Name
W new_5md5deg
¥ Crown_01

W 30m-30m

W 5m45deg

W 123

import... ~Color Ok Cancel

AJD04976
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

10.

11.

12.

13.
14.

Na obrazovce ,Surface Name and Type* (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

Vyberte ,Sloping plane surface (Povrch svahu) (,Surface
type” (Typ povrchu)) a stisknéte ,Next” (Dalsi).

Zobrazi se obrazovka ,Sloping Plane Surface“ (Povrch
svahu).

Pfesunte stroj do bodu ,,A“ a snizte hranu radlice na za-
kladni bod.

»Vytvofte topograficky snimek* bodu ,A* a zméfte bod.

Souradnice bodu ,A“, které stroj rozpoznal, jsou zobrazeny
na ,N“ ,E*a ,Z* ,Point of Surface” (Bod povrchu).

Pfresunte stroj do bodu ,B* a snizte hranu radlice na za-
kladni bod.

sVytvofte topograficky snimek* bodu ,B“ a zméfte bod.

Hodnota, kdyZ nakreslite rovnou ¢aru z bodu ,A“ do bodu
,B" se zobrazi v ,Direction” (Smér), ,Grade” (Sklon) v okné
.Mail-fall (A -> B)“ (Hlavni sklon (A -> B)).

Na obrazovce ,Sloping Plane Surface® (Povrch svahu)
stisknéte pole pro zadani ,Grid interval® (Interval mfizky)
a ,Crossfall Grade® (PFi¢ny sklon).

Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.
Stisknéte tlacitko ,Finish* (Dokoncit).

Obrazovka se vrati na ,Project Surfaces” (Povrchy projek-
tu).

Name
Surface type

Flat plane surface
ping plane surface
Crown road surface

Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower €xisting Surface
Subgrade of €xisting Alignment

PSSR,
Next

VTS,
Cancel
AJD05114

oping

Point on surface

e NG
;I v
@

Main-fall (A -> B)

Direction 0°00'00"

Grid interval Crossfall

65617m RS

AJD02596

Measuring...

Number of sats used
H.Precision
V.Precision

Duration (secs)
Measurements

Initialized !

AJD02593

op ane Surface
Point on surface Main-fall (A -> B)
N Direction
z A% @ B% @

Grid interval Crossfall

65.617m Grade
"Back. Finish: Tancer

AJD02598
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NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

POZNAMKA

Misto méfeni bodu ,A* a ,B* muzZete povrch svahu také vytvofrit
na obrazovce ,Sloping Plane Surface® (Povrch svahu).

* Postup 1:
Pomoci ,nastaveni bodd“ nastavte bod uloZeny v interni
paméti ovladaciho panelu jako bod ,A“ a ,B*.

* Postup 2:
PFfimo zadejte ,Point on Surface® (Bod na povrchu) a ,Main
fall (A ->B)“ (Hlavni spad (A -> B)).
(Kontrolni bod miizete nastavit pomoci ,vytvoreni topogra-
fického snimku“ nebo ,nastaveni bodu*.)

Point on surface Main-fall (A -> B)

Nl 12342.806m Direction (RSAL
= 10973.056m
7z / bl

0%
780.391m & @
w:;- 0

Grid interval Crossfall

ST A q—

AJD02599

POSTUP VYTVARENiI SOUBORU POVRCHU KORUNY SILNICE

PFi vytvareni souboru koruny silnice postupujte nasledovné:

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2. V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

3. Na obrazovce ,Project Surfaces” (Povrchy projektu) stisk-
néte ,New...“ (Novy).

4-30

___File_‘ Control Tools

'® Projects...
<> Control...
== Layers...

< Points...

p Surfaces..._|

« Active '

il

+) Exit 3DMC 0.20m

i+ 0 NONM\ ]
@  +0.010m o, 3D
10010m e 0-0%
AJD04970

Surface Name
W new_5m45deg
¥ Crown_01

™ 30m-30m
W 5m45deg
T 123

import... Color Ok Cancel

AJD04976




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

10.

11.

12.

13.
14.

Na obrazovce ,Surface Name and Type* (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

Vyberte ,Crown road surface* (Povrch koruny silnice)
(,Surface type“ (Typ povrchu)) a stisknéte ,Next* (Dalsi).

Zkontrolujte, Zze se zobrazila obrazovka ,Crown Surface”
(Povrch koruny).

Pfresunte stroj do bodu ,,A“ a snizte hranu radlice na za-
kladni bod.

sVytvofte topograficky snimek* bodu ,A* a zméfte bod.

Souradnice bodu ,A“, které stroj rozpoznal jsou zobrazeny
na ,N“ ,E“a ,Z* ,Starting Point“ (Bod pocatku).

Pfesunte stroj do bodu ,B* a snizte hranu radlice na za-
kladni bod.

»Vytvorfte topograficky snimek* bodu ,B“ a zméfte bod.

Hodnota, kdyZ nakreslite rovnou ¢aru z bodu ,A“ do bodu
.B“ se zobrazi v ,Direction“ (Smér), ,Grade" (Sklon) a ,Len-
gth® (Délka) v okné ,Mail-fall (A -> B)"“ (Hlavni sklon (A ->
B)).

Na obrazovce ,Crown Surface“ (Povrch koruny) stiskvnéte
vstupni pole ,Grade” (Sklon) v &asti ,Width of road® (Sitka
silnice) a ,Cross-fall from crown® (Pfi€ny sklon z koruny).

Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.
Stisknéte tlagitko ,Finish“ (Dokongit).

Obrazovka se vrati na ,Project Surfaces” (Povrchy projek-
tu).

Surface type

Flat plane surface
Sloping plane surface

‘Crown road surface
Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower €xisting Surface

Subgrade of €xisting Alignment
. . ———————
Next "Cancel

AJD05115

Starting point Main-fall (A -> B)

YB-71715.381m Direction (@eloNe]e]
(-42804.313m W] =Ta/=
rAlc7.548m Length

Width of road Cross-fall from crown

10.000m R Fla(d

TSRSV, OOV,  TE————.,
Back ' Finish "Cancel

AJD05098

Measuring...

Number of sats used
H.Precision

V.Precision

Duration (secs)

Measurements

Initialized !

AJD02593

Starting point Main-fall (A -> B)

Y-71715.381m Direction [OA{eloNe]e]

(-42804.313m W[z 10.000%
yAlC7.548m W= 10.000m
P '

Width of road Cross-fall from crown

10.000m JeIEEE

B B Tl
Back Finish "Cancel

AJD05099
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

POZNAMKA

Misto méfeni bodl ,A* a ,B“na obrazovce ,Crown Surface” (Povrch koruny) mazete povrch koruny silnice také

vytvofit dale popsanymi postupy.
» Postup 1:

Pomoci ,nastaveni bod(® nastavte bod uloZeny v interni paméti ovladaciho panelu jako bod ,A" a ,B*.

* Postup 2:

Pfimo zadeijte ,Starting point” (Bod poc¢atku) a ,Main fall (A ->B)“ (Hlavni spad (A ->B)).
(Pocate¢ni bod muzete nastavit pomoci ,vytvoreni topografického snimku® nebo ,nastaveni bod(“.)

POSTUP VYTVARENi TROJUHELNiIKOVYCH POVRCHU ZE SOUBORU TOPO-

GRAFICKEHO MERENI
Pfi vytvafeni souboru povrchu TIN postupujte nasledovné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

2. V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

3. Na obrazovce ,Project Surfaces” (Povrchy projektu) stisk-
néte ,New...“ (Novy).

4. Na obrazovce ,Surface Name and Type“ (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

6. Vyberte ,Triangulated surface from topo survey“ (Trojlhel-
nikovy povrch z topografického méfeni) (,Surface type®
(Typ povrchu)), a stisknéte ,Next* (Dalsi).
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Control Tools \_I_i_gw

‘> Projects... ) (@
<> Control... 0.10m
= Layers... |
> Points...
« Active &=
+) Exit 3DMC 10-20m

i+ N NNNM\

<« +0.010m ——
t0010m et 0.0%
AJD04970

~00m

0.10m

(4
=]

Surface Name

W new_5md5deg

W& Crown_01
30m-30m
5m45deg

import... “Color. ~ “TOk  "Cancel’

AJD04976

Name
Surface type

Flat plane surface
Sloping plane surface

Crown road surface

Triangulated surface from topo surve
Raise/Lower €xisting Surface
Subgrade of Existing Alignment

AJD05116




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

7.V ,Triangulation of Topo Points* (Triangulacni topografické
body) vyberte data bodu ve vrstvé, kterou pouzijete z ,Use
points from layer :* (Pouzit body z vrstvy:).

8. Stisknéte tlacitko ,Finish“ (DokonCit).

Obrazovka se vrati na ,Project Surfaces” (Povrchy projek-
tu).

Use points from layer :

KOMATSU TEST i

Total points in layer : _

AJD02605

VYTVORENIi SOUBORU POVRCHU REFLEKTUJICi ZVYSENi NEBO SNIZENi

EXISTUJICIHO POVRCHU

PFi vytvareni nového povrchu pfidanim hodnoty hrnuti/zahrnuti k existujicimu povrchu (,TIN®, ,Plane Surface*
(Povrch plochy) a ,Alignment® (Vyrovnani) vybrané z ,Active” (Aktivni)) postupujte nasledovné.

Postup vybéru ,Active” (Aktivni) je uveden v &asti ,VYBER SOUBORU AKTIVNIHO POVRCHU*.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

2.V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

3. Na obrazovce ,Project Surfaces* (Povrchy projektu) stisk-
néte ,New...” (Novy).

) __File_, Control Tools View
‘& Projects... =
<> Control... ' 0.10m
== Layers... 5
< Points... "

Y Surfaces... B o

« Active '

.J] Ex BDMC 0.20m

i+ N NONM\

& +0.010m o
10.010m e 0.0%
AJD04970

(2L
=)

Surface Name

W new_5md5deg
¥ Crown_01

¥ 30m-30m

W 5md5deg

W 123

AJD04976

4-33



NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

10.

Na obrazovce ,Surface Name and Type* (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

Vyberte ,Raise/Lower Existing Surface® (Zdvihnout/Snizit
existujici povrch) (,Surface type® (Typ povrchu)) a stiskné-
te ,Next* (Dalsi).

Na obrazovce ,Raise/Lower Surface” (Zdvihnout/Snizit po-
vrch) vyberte jiz existujici povrch z ,Existing surface:*
(Existujici povrch:), ke kterému chcete pfidat hodnotu hr-
nuti/zahrnuti.

Stisknéte oblast pro zadani ,Elevation adjustment:* (Upra-
va elevace:) v existujicim povrchu.

Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.

+ Kladné &islo
ZvysSuje vySku navrhu povrchu od povrchu, na kterém
pracujete / na ktery se odkazujete.
Hodnota se aplikuje na stfedovou osu povrchu, na
kterém pracujete / na ktery se odkazujete.

» Zaporné Cislo
Snizuje vysSku navrhu povrchu od povrchu, na kterém
pracujete / na ktery se odkazujete.

Name

Surface type

Flat plane surface
Sloping plane surface

Crown road surface

Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower Existing Surface
Subgrade of Existing Alignment

Existing surface
FLAT_KOMATSU_TEST

Elevation adjustment :

AJD02607

Hodnota se aplikuje na stfedovou osu povrchu, na kterém pracujete / na ktery se odkazujete.

Stisknéte tladitko ,Finish“ (Dokongit).

Obrazovka se vrati na ,Project Surfaces* (Povrchy projektu).

VYTVORENIi SOUBORU VYROVNANIi PODLOZi AKTIVNIHO VYROVNANI

Pfi vytvareni novych dat vyrovnani Upravou existujicich dat vyrovnani (v ,Active” (Aktivni) zvoleno ,Alignment

(Vyrovnani)) postupuijte nasledovné.
Postup vybéru ,Active” (Aktivni) je uveden v &asti ,VYBER SOUBORU AKTIVNIHO POVRCHU".

1.

2.
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Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinaée a tlagitka na-
bidky.

V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

~_ File_

Control Tools \_I_i_gw

'© Projects... -J‘ ‘

<> Control... = 0.10m
= Layers...

< Points... AL

w
« Active
+) Exit 3DMC

< +0.010m

0.10m

T L ATareL L e e

0.20m
i+ N NDNM\ g

= 0.0%

AJD04970
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

3.

Na obrazovce ,Project Surfaces” (Povrchy projektu) stisk-
néte ,New...“ (Novy).

Na obrazovce ,Surface Name and Type* (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

Vyberte ,Subgrade of Existing Alignment* (Podlozi existuji-
ciho vyrovnani) (,Surface type® (Typ povrchu)) a stisknéte
,Next* (Dalsi).

Na obrazovce ,Subgrade of Existing Alignment® (Podlozi
existujiciho vyrovnani) vyberte data vyrovnani, ze kterych
chcete vytvofit nové vyrovnani.

Stisknéte oblast pro zadani ,Elevation adjustmen® (Uprava
elevace).

Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.

+ Kladné &islo
ZvySuje vysku stfedové osy dat vyrovnani z povrchu,
na kterém pracujete / na ktery se odkazujete.
Hodnota se aplikuje na stfedovou osu povrchu, na
kterém pracujete / na ktery se odkazujete.

» Zaporné Cislo
Snizuje vysku stfedové osy dat vyrovnani z povrchu,
na kterém pracujete / na ktery se odkazujete.

Surface Name
W new_5md5deg
W Crown_01

W 30m-30m

W 5m45deg

= 123

Cancel

AJD04976

Name

Surface type

Flat plane surface
Sloping plane surface
Crown road surface
Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower Existing Surface
grade of Existing Alignment

AJD05118

orcxis

Right side
5.000%

€levation adjustment :

Left side :

vertical =]
Maximum extension : _

Back Finish Cancel
AJD04977

Grade :
o Manual :
* Copy from :

€xtend slope :

Hodnota se aplikuje na stfedovou osu povrchu, na kterém pracujete / na ktery se odkazujete.
10. Stisknéte oblast pro zadani ,Grade:“ (Srovnavani:).

11. Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.

* ,Manual:* (Ruéni:)

Pokud je aktivni, zadejte svah pravé a levé strany povrchu vozovky v procentech.

* ,Copy from:* (Kopirovat z:)

Pokud je povoleno, pouzijte sklon (srovnavani) referenéniho priafezového prvku, ktery odpovida zada-
né hodnoté kompenzace (bo¢ni kompenzace ( m) od stfedové osy).

Sklon na pravé/levé strané je pfevzat z referenéniho souboru vyrovnani.
12. Vyberte ,Extended slope:“ (Rozsifeny sklon:).

* Pokud je vybrano ,Vertical“ (Svisle)
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Prufez podlozi je fixovan ve stejné horizontalni kompenzaci, jako prufez referenéniho souboru vyrov-
nani.
* Pokud je vybrano ,Continue* (Pokracovat)
Muzete posunout konec povrchu na pravé/levé strané vybrané v ,Maximum Extension:* (Maximalni
rozSifeni:).
Pouzijte, pokud ocekavate prisecik za koncem prifezu.
13. Stisknéte tlacitko ,Finish* (Dokongit).

Je ulozen novy soubor povrchu.

AKTIVNIi SOUBOR
POSTUP VYBERU AKTIVNIHO SOUBORU POVRCHU

Pokud vybirate soubor povrchu pro ovladani na pracovisti (data TIN, soubor plochy povrchu a soubor vyrovna-
ni), postupuje nasledovné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2. V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte moznost ,Active* (Ak-

File Control Tools

'S Projects...

. - Control... _;
tivni) a ,Surface” (Povrch) a vyberte. = Layers... =
3.V hlavnim okné vyberte soubor povrchu, ktery ma byt na- > Points... %
staven jako aktivni. . Surfaces... E

v
=] Exit 3DMC

<none>
¥ FLAT_KOMATSU_TEST
MODEL_KOMATSU_TEST
b-bouonheki
140410a40
test

& Alignment*
<% AsBuilt

AJD04984
POZNAMKA
* NemdUzete pouzit povrch pro ovladani pouhym nactenim. Soubor povrchu pro ovladani musi byt nastaven
jako aktivni.

» Pokud neni zadné oznaceni (neni zobrazeno) na ,Show“ (Zobrazit) souborll povrchu, nazvy soubor(
nejsou uvedeny v ,Active” (Aktivni) a nemUzete je vybrat.

Na ,Show" (Zobrazit) vyberte soubory povrch(, které maiji byt pouzity. Postup je popsan v ,IMPORTOVANI
SOUBORU POVRCHU*.

» Pokud zobrazujete data TIN a soubor vyrovnani a pouzivate je pro ovladani, vyberte data TIN ze ,Surface®
(Povrch) a poté vyberte soubor vyrovnani z ,Alignment* (Vyrovnani).

VYBER AKTIVNIHO SOUBORU VYROVNANI

Pokud vybirate soubor vyrovnani pro ovladani na pracovisti, postupuje nasledovné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2.V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte moznost ,Active (Ak-

File Control Tools

‘& Projects...

tivni) a ,Alignment* (Vyrovnani) a vyberte. i Eontrol...
== Layers...
3.V hlavnim okné& vyberte soubor vyrovnani, ktery ma byt ; Po\i,nts

nastaven jako aktivni.
4 Surfaces...

IIIIIIIIIIIITIIlI'IIIIIIIIIIlIIIIII‘

<none=>

AJD04985
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POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA FILE (SOUBOR)

POZNAMKA

» Pokud nastavite soubor vyrovnani ze ,Surface” (Povrch) nebo ,Alignment* (Vyrovnani) jako aktivni povrch,
muZete pouzit soubor vyrovnani na obrazovce fizeni.

» Pokud vyberete z ,Alignment® (Vyrovnani) soubor vyrovnani, software 3DMC je rozpozna jako soubory po-
vrchu pro Indikaci Fizeni.

» Pokud jsou vybrany stejné soubory povrchu v ,Surface” (Povrch) a ,Alignment” (Vyrovnani) a pokud zrusite
vybér v ,Surface” (Povrch), zrusi se také vybér v ,Alignment* (Vyrovnani).

POSTUP VYBERU ZOBRAZENIi AKTIVNIHO REALNEHO STAVU
Pfi vybéru zobrazeni aktivniho redlného stavu postupujte nasledovné.
(MGzete také pouzit rychlou volbu v hlavnim okné.)

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na- e ] P
bidky. — 3 oI
& Projects... w \¥ =
2.V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte moznost ,Active” (Ak- ||-- control... @ =
tivni) a ,AsBuilt“ (Redlny stav) a vyberte. == Layers... < 1=
3.V hlavnim okné vyberte soubor realného stavu, ktery ma || Points... s
byt nastaven jako aktivni. ./ Surfaces... E
« Je-li vybrano ,Cut Fill“ (Hrnuti/zahrnuti) . ;:{"fa“ ] - <“°;‘_‘I>
Aktuini terén v poloze, kterou stroj projel se zobrazi || EXIt 3DMC | & Alignment:  Cut Fill

< m Pass Counts
AJD04986

barevné v zavislosti na mnozstvi (vzdalenosti) hrnuti/ 10.010m
zahrnuti od povrchu navrhu. Mizete zkontrolovat mis-

to, kde je potfeba hrnout/zahrnout uroven podlozi.

» Je-li vybrano ,Pass Counts” (Pocet prujezdi)
Poloha, kterou stroj projel, se zobrazi barevné v zavislosti na po¢tu prijezdi stroje. Umoznuje zkontro-
lovat mista a poCet zhutnéni.

UKONCENI APLIKACE 3DMC
POSTUP UKONCENI APLIKACE 3DMC

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

2.V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Exit 3DMC* (Ukoncit

3DMC) a vyberte. <> Control...
*= Layers...

& Points...
% Surfaces...
« Active i

=]

File Control Tools

& Projects...

(Hnann

Aplikace 3DMC je ukoncena.

AJD04987
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NABIDKA CONTROL (OVLADANI) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA CONTROL (OVLADANI)

V nabidce Control (Ovladani) mazete nastavit konfiguraci stroje, rezim realného stavu povrchu. ovladani radlice
a kalibrovat radlici.

Muzete vytvaret, upravovat, kopirovat a odstrafiovat soubory konfigurace stroje.

NASTAVENi STROJE

V ,Machine setup...“ (Nastaveni stroje) mizete nastavit konfiguracni soubory stroje, véetné ,GPS Comms Confi-
guration“ (Konfigurace komunikace GPS), ,GPS Precisions” (Pfesnost GPS), ,GPS radio configuration® (Konfi-
gurace prijimace GPS) a ,,GX-55 Light Bars* (Svételné listy GX-55).

Tato nastaveni je nutné ménit, pouze kdyZ je vymeénén pfijima¢ GNSS, zméni se pfesnost GPS nebo se zméni
nastaveni pfijimage GNSS nebo zakladnové stanice.

NASTAVENI PRIPOJENI KE STROJI

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na- File
bidky. —
2. 'V nabidce ,Control* (Ovladani) stisknéte ,Machine Bom
setup...“ (Nastaveni stroje) a vyberte.

Control Tools View

FlMachinesetup... |
<% As-built control...
& Blade control...

@ Steer indication...

] o
[=]
3

oy Wear Adjustment

[-'_"] /& Dozing Control o

o Blade Height Adjustment

@ ) =/ Blade calibration |
‘ U.U /0

AJD02614

3. Na obrazovce ,Machine files (Soubory projektu) stisknéte
New...“ (Novy).

/8 Default
<& MI3

IS, /S, /S ———
Edit Copy... Delete

R i
(9]¢ Cancel
AJD04988

4. Na obrazovce ,Komatsu Advanced Dozer” stisknéte pole
pro zadani ,Configuration name:“ (Nazev konfigurace:).

5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev. Configuration name:

6. Stisknéte tlacitko ,Next* (Dali). abc123

AJD02616
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA CONTROL (OVLADANI)

7. Na obrazovce ,GPS Comms Configuration* (Konfigurace
komunikace GPS) nastavte ,Connection:“ (Pfipojeni) na
,UDP/IP* a stisknéte ,Defaults” (Vychozi nastaveni).

8. Kdyz se zobrazi hodnoty podle obrazku, stisknéte ,Next"
(Dalsi).

9. Na obrazovce ,GPS Precisions” (Pfesnost GPS) zadejte
.Max. GPS errors (roving):* (Max. po¢et chyb GPS (pro-
chazeni)) a ,Max. GPS errors (point measurement):* (Max.
pocet chyb GPS (méfeni bodu)) a stisknéte ,Next* (Dalsi).

10. Na obrazovce ,GPS radio configuration“ (Konfigurace pfiji-
mace GPS) vyberte informace o pfijimagi a stisknéte
.Next® (Dalsi).

(Priklad nastaveni)

11. Na obrazovce ,GX-55 Light_Bars“ nastavte zobrazeni LED
indikatoru..

« ,Top:“ (Nahofe), ,Left:“ (Vlevo), ,Right:“ (Vpravo)
Muzete nastavit obsah zobrazeny na LED indikato-
rech, které jsou umistény v horni, pravé a levé &asti
obrazovky ovladaciho panelu.

+ ,None* (Zadné)
Nepouziva se funkce LED indikatord a zadny
LED indikator nesviti.

« CutfAill* (Hrnuti/zahrnuti), ,Cut/fill left* (Hrnuti/
zahrnuti vlevo), ,Cutffill right* (Hrnuti/zahrnuti
vpravo)

Zobrazuje se mnozstvi (vzdalenost) hrnuti v aktu-
alni vysce radlice proti vySce povrchu.

omms Configuration

Connection:

IP Address
Port

Max. GPS errors (roving):
Max. Horz. RMS:

Max. Vert. RMS:

Max. GPS errors {point measurement):

Max. Horz. RMS:
Max. Vert. RMS:

r 1
Cancel
AJD05067

A A
Back Next

radio configuration
Radiotype: [SateI3AS(UHF) |4
Connected
Baud Rate:

Format:

Base station: m

Back Next

A———.
Cancel
AJD05166

Top:
Precision:

Left:
Precision:

Right:

Precision:

W AT———"
Finish Cancel
AJD05092

ST——.
Back
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Pokud bylo nastaveno ,Cutffiil* (Hrnuti/zahrnuti), referenéni vySka by méla byt v souladu s auto-
matickym ovladanim nejlepSiho nastaveni radlice nebo ovladanim radlice podle jednoho bodu na-
staveného na obrazovce ,Blade Control* (Ovladani radlice).

Automatické ovladani nejlepSiho nastaveni radlice a ovladani radlice podle jednoho bodu je po-
psano v ,OVLADANI RADLICE*.

Pokud bylo nastaveno ,Cut/fill left* (Hrnuti/zahrnuti vlevo) nebo ,,Cut/fill right” (Hrnuti/zahrnuti vpra-
vo), musi byt pro referen¢ni vySku pouzit levy nebo pravy konec radlice.

+ ,Cross-slope” (Napfi¢ svahu)
Zobrazuje se odchylka (Uhel) sklonu radlice vl¢i sklonu povrchu.
Pokud bylo nastaveno ,Cross-slope“ referenci je zobrazeni fezu (naklonéni stroje do boku).

+ ,Steering x-track®
Zobrazi se vzdalenost od lomené &ary fizeni.
Zobrazi se referenni body, funkce a kompenzace, které byly nastaveny na obrazovce ,Steer indi-
cation” (Indikace Fizeni). Nastaveni indikace fizeni je popsano v ,MOZNOSTI INDIKACE RIZENI*.

» ,Precision:“ (Pfesnost)
Zobrazenou presnost kazdého LED indikatoru Ize nastavit v 5 krocich (1 az 5). Vztah mezi nastavenou
pfesnosti a Sifkou zobrazenou On-grade (Srovnano) (zelena kontrolka LED) je uvedena v nasledujici

tabulce.
Jeanot| 4 (Presne) 2 3 4 5 (Hrubé
Cut/fill (Hrnuti/zahrnuti)
mm +7 +10 +15 +25 +50

Steering x-track
Cross-slope (Napfi¢ svahu) % +0,5 +1 +2 +3 +4

12. Po nastaveni ,GX-55 Light_Bars" stisknéte ,Finish“ (Ukon-
&it).

Precision:

Left:

Precision:
Right:
Precision:

“Back " “Finish "Cancel’

AJD04990

NASTAVENI MOZNOSTi OVLADANI REALNEHO STAVU POVRCHU

Na obrazovce ,As-Built Control“ (Ovladani realného povrchu) muzete provést nastaveni ovladani realného teré-
nu ze serveru/mistni a pfidat/odstranit soubor ovladani realného terénu.
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* Pokud vyberete moznost ,Managed by Sitelink3D server®
(Spravovano serverem Sitelink3D)
Ovladaci panel data realného terénu ze serveru. ¢ Managed by Sitelink3D server

* KdyZ vyberete moznost ,Local as-built only” (Pouze mistni | ERRE SR T 11
realny terén) L .
Ovladaci panel sdm ovlada realny terén. ayer-

V tomto nastaveni server data realného terénu neobnovu- Bulk €arthworks

je. Mazete provést pridani/odstranéni mistné spravované-
ho realného povrchu terénu.

Advanced... Ok Cancel
AJD04992

ZPUSOB PRIDANI A NASTAVENi ZOBRAZENiI REALNEHO POVRCHU

Tato funkce vam umozriuje kontrolovat ,Elevation (Elevaci) a ,Pass Counts* (Pocet prijezdd) realného povrchu
zobrazené z interni paméti serveru nebo ovladaciho panelu.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.
2.V nabidce ,Control* (Ovladani) stisknéte ,As-built cont- & Machine setup...

rol...* (Ovladani realného povrchu...) a vyberte. ' p As-built control...
& Blade control...

@ Steer indication...

~_ File Control Tools View

Wear Adjustment
& Dozing Control
Blade Height Adjustment

| =/ Blade calibration
J.U 70

AJD02620

3. Na obrazovce ,As-built Control“ (Ovladani realného po-
vrchu) zkontrolujte, ze je vybrano ,Local as-built only*

(Pouze mistni realny povrch). ¢ Managed by Sitelink3D server
sMistni znamena interni pamét’ ovladaciho panelu. o Local as-bullt only

4. Vv Layer:* (Vrstva) vyberte ,<new as-built layer>“ (nova Layer:

vrstva rediného povrehu) a stisknéte , Ok’ Bulk €arthworks
<new as-built layer>
Bulk €arthworks

vance... BE ance

AJD04993
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5. Na obrazovce ,Add As-built Layer” (Pfidat vrstvu realného
povrchu) stisknéte pole pro zadani ,Layer name“ (Nazev
vrstvy).

6. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev vrstvy.
7. Zadejte velikost buriky realného povrchu a stisknéte ,Ok".

Povrch realného terénu pridany do , Layer:“ (Vrstva:) je na-
staven.

8. Na obrazovce ,As-bulit Control* (Ovladani realného po-
vrchu) stisknéte ,Advanced...“ (RozSifené).

Na obrazovce ,Lokal As-Built Data“ (Data mistniho realné-
ho povrchu) mtlizete zkontrolovat profil realného povrchu.

9. Stisknéte tladitko ,Ok".

Obrazovka se vrati na zobrazeni ,As-built Control* (Ovla-
dani realného povrchu).

Layer name:

Bulk €arthworks ﬂ

Pass Counts

Layer template

Layer elements:

Cell size: PE
Cancel
AJD05205

As-bui ontro
¢ Managed by Sitelink3D server

o Local as-built only

Layer:

Default

P
Advanced...

=] @ komatsu_ test
- 1\ Bulk €arthworks (Height)
T8 Bulk €arthworks (Pass Counts)

AJD05206

ZPUSOB ODEBRANi ZOBRAZENi REALNEHO POVRCHU

Pokud chcete z interni paméti ovlddaciho panelu odebrat zobrazeni realného povrchu, postupujte nasledovné.
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NABIDKA CONTROL (OVLADANI)

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) stisknéte ,As-built cont-
rol...“ (Ovladani realného povrchu...) a vyberte.

3. Na obrazovce ,As-built Control“ (Ovladani realného po-
vrchu) vyberte realny povrch, ktery chcete odebrat a stisk-
néte , Trash* (Odstranit).

Na obrazovce se zobrazi varovani.
4. Stisknéte ,Yes“ (Ano).

Obrazovka se vrati na zobrazeni ,As-built Control* (Ovla-
dani realného povrchu).

5. Na obrazovce ,As-bulit Control* (Ovladani realného po-
vrchu) stisknéte ,,Ok".

Obrazovka se vrati na hlavni okno.

~ File_ Control Tools

<& Machine setup...
L4 As-built control...
&= Blade control...
@ Steer indication...

Wear Adjustment
<& Dozing Control
Blade Height Adjustmen

| =/ Blade calibration
mm——U.U/0

* Managed by Sitelink2D server
o Local as-built only

Layer:

Bulk €arthworks

SRS,
Advanced...

2 Lot Delete local as-built (Bulk
Lay €arthworks) data for the

selected project? Press Ok to ﬂ
continue...

Yes

Cancel
AJD04996

Advanced...

* Managed by Sitelink3D server
o Local as-built only

Layer:

Bulk €arthworks ﬂ

Ok Cancel

AJD04997

Advanced...

4-43



NABIDKA CONTROL (OVLADANI)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

OVLADANI RADLICE

POUZITIi NEJLEPSIHO NASTAVENiIi AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE

PouZiti nejlepSiho nastaveni automatického ovladdani radlice umoZziiuje ovladani radlice a odkaz na elevaci celé

radlice.

Pokud je na povrchu zlom (rozbita ¢ast nebo prudka zména v topografii) v datech navrhu, pouzijte nejlepsi auto-
matické ovladani radlice pro ovladani radlice. Tim zabranite zabofovani hrany radlice do povrchu navrhu pfi

provadéni jednoduchého srovnavani.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinade a tlagitka na-
bidky.

2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) stisknéte a vyberte ,Blade
Control...” (Ovladani radlice).

3. Na obrazovce ,Blade Control“ (Ovladani radlice) vyberte
.Best-fit (whole blade)* (NejlepSi nastaveni — cela hrana).

4. Stisknéte tlagitko ,Ok".

Control Tools View

& Machine setup...
&' As-built control...

Blade control...

@ Steer indication...

[

Wear Adjustment
& Dozing Control 4
Blade HE|ght Adjustment

>

o Best-fit (whole blade)
* Control using single point on blade

B E 1.25m | [EZI: right

AJD02631

NASTAVENiI OVLADANI PODLE JEDNOHO BODU

Pouziti nastaveni podle jednoho bodu umoznuje ovladani radlice a odkaz na vybrany bod na radlici.

Kdyz provadite pfesné srovnani povrchu na povrchu, ktery je mensi nez Sitka radlice, pouzijte ovladani podle

jednoho bodu.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) stisknéte a vyberte ,Blade
Control...“ (Ovladani radlice).

4-44

~_ File Control Tools \_I_i_e_w_

& Machine setup...
<’ As-built control...

=1 Blade control...

& Steer indication...

Wear Adjustment
£ Dozing Control 4
Blade Height Adjustment
) +0 =/ Blade calibration i

10.011m J.U'70
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA CONTROL (OVLADANI)

3. Na obrazovce ,Blade Control* (Ovladani radlice) zaskrtné-
te polozku ,Control using single point on blade“ (Ovladat
pomoci jediného bodu na radlici).

4. Stisknéte tlagitko ,Ok".

Blade Contro

» Best-fit (whole blade)
o Control using single point on blade

Lert {EER (< ) | IEEEM: Right

B

AJD02632

ZMENA BODU OVLADANI RADLICE NA OBRAZOVCE OVLADANI RADLICE

Kdyz je vybrana polozka ,Control using single point on blade“ (Ovladat pomoci jediného bodu na radlici), Ize
bod ovladani radlice zménit pomoci tlacitka posuvniku nebo Sipek doprava a doleva na obrazovce ,Blade Cont-

rol“ (Ovladani radlice).

1. Na obrazovce ,Blade Control“ (Ovladani radlice) zaskrtné-
te polozku ,Control using single point on blade“ (Ovladat
pomoci jediného bodu na radlici).

2. Posunutim posuvniku do stran nebo pouzitim Sipek dole-
va/doprava vyberte bod na radlici.

3. Stisknéte tlagitko ,Ok".
Stroj bude pouzivat vybrany bod ovladani radlice.

RYCHLA ZMENA BODU OVLADANI RADLICE

Blade Contro

» Best-fit (whole blade)
o Control using single point on blade

[[3).25m H

AJD02632

Kdyz je v hlavnim okné zobrazen profil, Ize rychle zménit bod ovladani radlice.
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NABIDKA CONTROL (OVLADANI) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

1. Chcete-li nastavit bod ovladani radlice na levou (nebo pra-
vou) stranu hrany radlice, stisknéte levou (A) (nebo pra-
vou (B)) stranu hrany radlice na horni strané obrazovky.

0.20

2. Stisknéte polozku ,Move control left (Posunout ovladani
doleva) (nebo ,Move control right* (Posunout ovladani do-
prava)).

|II|IIH|II|||I||IIIIII|IIIIIIIII|IHI

0.10m

o Dlsplav toe 0.20m
am VIOVE control left | "o

v
Surface names 0 (o]
AJD04998

bbb

3. Chcete-li nastavit bod ovladani radlice na kterykoli bod
hrany radlice, stisknéte kterykoli bod hrany radlice (v roz-
sahu (C)) na horni strané obrazovky.

(=]
n
(=]
3

(=]
S
(=)
g

4. Stisknéte polozku ,Move control“ (Posunout ovladani).

5

sl

13
i

asc Display text

o
N
(=]

NNNM\

S
R

Surface names

AJD04999

IIII|II|IIIIII|III|IIIII|I|IIIIII||IIIIIIII[]IIIIl

- ' [+ 0 NNDNmM)Y

10.009m

AJD04879
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MOZNOSTI INDIKACE RIZENI
NASTAVENiI MOZNOSTI INDIKACE RIZENI

Se softwarem 3DMC mohou byt pouZity lomené Cary jako voditko pro zobrazeni trasy, kterou ma stroj jet nebo
pro ovladani radlice za provozu. Obecné se pro fizeni pojezdu pouziva soubor vyrovnani.

Lomené Cary se pouzivaji pro zobrazeni vlastnosti materiald, jako jsou zaklady budov, obrubniky, vrcholky a za-
kladny svahu, hranice projektd atd. Také se pouzivaji pro zobrazeni stfedové osy dat vyrovnani. Pokud je kaz-
dému bodu lomené &ary pfifazena tfirozmérna informace, Ize jej vybrat na hlavni obrazovce. Vybér lomenych
&ar je popsan v &asti ,POUZITI LOMENE CARY*. Vybrané lomené &ary jsou pouZivany jako data vyrovnani pro
fizeni stroje nebo jako elevace navrhu pro ovladani radlice.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinade a tlagitka na- ;
bidky. | EEE =

2. 'V nabidce ,Control* (Ovladani) stisknéte ,Steer indicati-
n...“ (Indikace fizeni) a vyberte.

POZNAMKA

Nabidka ,Steer indication...“ (Indikace Fizeni) se zobrazi,
pouze kdyz je vybran soubor vyrovnani.

Postup vybéru zptisobu vyrovnani je uveden v &asti VY-
BER AKTIVNIHO SOUBORU VYROVNANI*.

Control Tools View

/& Machine setup...
<%/ As-built control...
& Blade control...

(=] Steer indication...

Wear Adjustment
<& Dozing Control 4
Blade Height Adjustment

. =/ Blade calibration
U.U /0

>

AJD02633

3.V dialogovém okné ,Steer Indication* (Indikace Fizeni) vy-
berte nebo zadejte nasledujici parametry.

+ Point of interest :“ (Bod z&jmu) Alignment :
Vyberte polohu hrany radlice pro indikaci fizeni. Point of interest :

+ ,Alignment feature :“ (Vlastnost vyrovnani) Blade: Left cutting Edge g

Viyberte polohu, kde je lomena ¢ara jako orientadni |0 (o At A

bod, pro indikaci fizeni v datech vyrovnani.
p . y . Additional steer offset : [e)o]e]o]})] m
» Additional steer offset :* (Doplfiujici kompenzace Fize-
ni) :
Zadejte vzdalenost pro odsazeni cilové polohy, kterda |REXEEERUEILE directionm
byla nastavena v ,Alignment feature :“ (Vlastnost vy- P Sp—
rovnani).

AJD02634

» ,Override machine direction” (Pfepsat smér stroje)
Tato funkce je pro tento stroj deaktivovana. Vyberte
moznost ,None® (zadné).

4. Stisknéte tlagitko ,Ok".

NASTAVENIi VELIKOSTI OPOTREBENI
Postup nastaveni opotfebeni radlice je uveden v ,ZADANI MIRY OPOTREBEN| HRANY RADLICE A PASU*.

NASTAVENi HRNUTI
Vice o nastaveni hrmuti viz ,NASTAVENI REZIMU HRNUTI

UPRAVA ELEVACE RADLICE
Uprava nastaveni elevace radlice je popsana v ,UPRAVA ELEVACE RADLICE".

KALIBRACE POLOHY RADLICE

Provedte kalibraci souvisejici s radlici.
Kalibrace polohovaciho nosniku
Dal$i podrobnosti viz ,ZADANI DELKY POLOHOVACIHO NOSNIKU*.
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Kalibrace stroje krok A

Pro krok A kalibrace stroje kontaktujte svého distributora Komatsu.
Pokud tuto kalibraci vyberete, stisknéte tlacitko ,Cancel” a vratte se na hlavni okno.

Kalibrace stroje krok B

Pro krok B kalibrace stroje kontaktujte svého distributora Komatsu.
Pokud tuto kalibraci vyberete, stisknéte tlacitko ,Cancel” a vratte se na hlavni okno.
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

V nabidce ,Tools* (Nastroje) mizete méfit souradnice polohy radlice nebo konfigurovat radio.

NASTAVENI PRIJIMACE
Nastaveni pfijimade je popsano v &asti , KONFIGURACE PRIJIMACU*.

NASTAVENi POLOHY
KONTROLY ELEVACE RADLICE

Pokud chcete zkontrolovat elevaci radlice, postupujte nasledovné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2.V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte ,Position check...”
(Kontrola polohy...) a vyberte.

Control Tools \_Ii_ew

Yy Configure radios... |
__ R4 Position check...

1 & Navigate...
> Topo survey...

= & Sitelink3D

o
o
-

: = (+ N NNNM\
& +0.010m
: 10.010m

3. Na obrazovce ,Position Check® (Kontrola polohy) vyberte
,Point:* (Bod:).

Viyberte polohu nastaveni radlice z ,Blade:* (Radlice:) |Ratlis

, Left* (Vlevo), ,Blade:* (Radlice:), Middle” (Stfed) a ,Bla- |[\fs]a)] -71733.484m

de:* (Radlice:), Right* (Vpravo). €act . 42820.487m

4. Stisknéte tlacitko ,Measure...“ (Mé&feni...). Elev 27.009m
Po dokonéeni méFeni jsou soufadnice méfeného bodu na Alignment’COntpollPoints e 4|
E;Ia)me radlice zobrazeny v ,Position Check* (Kontrola polo- Cut to design surface : 0.009m

5. Stisknéte ,Save“ (Ulozit). —— — ——
€asure... ave

AJD05000

Measuring...

Number of sats used
H.Precision

V.Precision

Duration (secs)

Measurements

Initialized !

GNNENHAENREEE |
‘Cancer

AJD02593
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

6. Na obrazovce ,Position Details“ (Podrobnosti polohy) vy-
berte ,Layer:* (Vrstva:) (nazev vrstvy, ktera bude pouzita)
a ,Point description:* (Popis bodu:) (vysvétleni bodu).

* Kdyz vyberete ,<new description>* (novy popis) jako
.Point description:* (Popis bodu:), mizete nastavit po-
pis bodu pomoci alfanumerické klavesnice.

» Pokud nemuzete zménit vrstvu na obrazovce ,Position
details” (Podrobnosti polohy), zakazte funkci Topo sur-
vey (Topografické méreni). DalSi podrobnosti viz
,PROVADENI TOPOGRAFICKYCH MERENI".

7. Stisknéte tladitko ,Ok".

Obrazovka se vrati na obrazovku ,Positon Check” (Kontro-
la polohy).

8. Stisknéte tlagitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na hlavni okno.

NAVIGACNI BODY

Testlayer |4
<no description> v

AJD05001

Muzete vybrat navigacni/geodeticky bod a navigovat stroj k tomuto bodu.

Jako navigacni/geodeticky bod muzete vybrat jakékoliv vrstvy v souboru projektu.

POSTUP PRO NAVIGACNI BODY

K bodim muzete navigovat i pomoci mistni nabidky.

Pouziti mistni nabidky je popsano v &asti ,PFOSTUP PRO NAVIGACNI BODY (MiSTNi NABIDKA)*.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2. V nabidce ,Tools" (Nastroje) stisknéte ,Navigate...“ (Navi-
govat...) a vyberte.

3. Stisknéte ,Add/Remove...“ (Pfidat/Odebrat...).
Bod je pfidan/odebran ze seznamu.

4. Vyberte bod

5. Stisknéte tlacgitko ,Ok".

4-50

- File Control Tools V[ew -

% Configure radios...
| <+ Position check...
Mo
il | <> Topo survey...
B 4% Sitelink3D :
«& Data logging
it Supervisor'.

ey + =
+0.010m

(+ 0 NONmY._____

10.010m ==0.0%

AJD02638

Points Iﬁﬁl

Name _|Descripion __________|Proximity - |
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

V hlavnim okné se zobrazi informace o geodetickém bodu.

Stroj je spolu se Sipkou pretazen tak, aby navigoval k refe-
ren¢nimu bodu.

Kdyz jsou bod pro navigaci a stroj zobrazeny na stejné ob-
razovce, Sipka zmizi.

6. Pokud chcete zrusit navigaci k bodu, stisknéte v hlavni na-
bidce na hlavnim okné polozku ,Tools* (Nastroje) a ,Stop
navigation“ (Zastavit navigaci) a vyberte.

Navigace k bodu je zastavena.

Target : 1

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195,
V.Dist : 431.793m

Gradient : 0.47%

0
AJD05002

Target : 4

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195m
V.Dist : 431.793m
Gradient : 0.47%

AJD05003

.-.File = Control
Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195
V.Dist : 431.793m
Gradient : 0.47%

Tools . View |

2 Configure radios...

« Position check...

#] Stop navigation

(> TOpO SuUrvey...

& Sitelink3D

% Diagnostics...

& Data logging
7 Supervisor...

10.000m

AJD04884
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POZNAMKA

Pokud provadite ,navigaci k bodu“ pouziva se jako referenéni bod nastaveny na obrazovce ,Steer Indication®
(Indikace fizeni) v polozce ,Point of interest:“ (Bod zajmu:) bud’ levy konec nebo stfed nebo pravy konec radlice.
Popis nastaveni nebo zmény referenéniho bodu pro navigaci je uveden v ¢asti ,moznosti indikace fizeni“ nebo
,POUZITI MISTNi NABIDKY*.

TOPOGRAFICKY SNIMEK PRO TOPOGRAFICKE MERENI
PROVADENiIi TOPOGRAFICKYCH MERENI

Souradnice polohy radlice Ize méfit a zaznamenavat souvisle ve stanovenych intervalech nebo ve zvoleném ¢a-
se.

SEJMUTIi TOPOGRAFICKEHO SNIMKU ELEVACE RADLICE PRO TOPOGRAFIC-
KE MERENI VE STANOVENEM INTERVALU

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tladitka na-
bidky.

2.V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Layers...“ (Vrstvy)
a vyberte.

_File_ Control Tools
& Projects...

Control...

” Points...
L Surfaces...
« Active

=] Exit 3DMC

| 10 009rﬁ -O 0%

AJD04962

J

3. Na obrazovce ,Project Layers“ (Vrstvy projektu) vytvoite
novou vrstvu pro topografické méfeni.

4. Stisknéte tlagitko ,Ok".

Points |Lines

v polylinet

v DesignSurface 39 0
RR 8 0
DesignSurface2 2 0

0

circle

AJD04968

5. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

6. V nabidce ,Tools" (Nastroje) stisknéte ,Topo survey...“ (To-
pografické méfeni) a vyberte.

- File Control Tools View

|} Configure radios...

=)
o
|

_ « Position check...
© Navigate...
g Topo survey...
4 Sitelink3D
[ & Data logging
7 Supervisor...

g

-

&)

¥
»
i

=+ (=

(+ N NNNM\

=
fO 002m - 0. 0%

AJD02644
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

7.

8.

Na obrazovce ,Topo Survey“ (Topografické méfeni) zadej-
te informace.

.Project layer for topo:*“ (Vrstva projektu pro topogra-
fické méfeni)

Vyberte vrstvu pro zdznam topografického méfeni.
,Log at:“ (Zaznamenat v:)

Vyberte polohu radlice, ve které zaznamenate topo-
grafické méfeni.

»Auto-Topo:“ (Automatické topografické méreni:)
Vyberte ,Minimum horz. distance® (Minimalni vodorov-
na vzdalenost).

»-Minimum horz. distance® (Minimalni vodorovna vzda-
lenost).
Stisknéte pole pro zadani ,Minimum horz. distance*

Project layer for topo:
KOMATSU_TEST

Blade: Left -
Minimum horz. distance E
Lower elevations by: 0.000m

Topo button: use/resume aut-tpo 3

AJD02754

Log at:

Auto-Topo:

Minimum horz. distance

(Minimalni vodorovna vzdalenost) a poté z numerické klavesnice zadejte ,Minimum horz. distance® (Mi-

nimalni vodorovna vzdalenost).
.Lower elevations by:* (Snizit elevaci o:)

Stisknéte pole pro zadani ,Lower elevations by:* (Snizit elevaci o:) a poté z numerické klavesnice za-

dejte kompenzaci elevace.

Souradnic elevace hrany Izice muzete kompenzovat (tato poloha je naméfena a ulozena) a data ulozit.

»1opo button:“ (Tlagitko Topo:)

Vyberte ,Pause/resume auto-topo* (Pferusit/pokracovat v automatickém topografickém méreni).
Stisknéte tlagitko ,Ok".

Zobrazeni se vrati na hlavni okno a spusti se funkce zaznamu topografického méfeni.

Kdyz se stroj zacne pohybovat, zobrazi se zaznam topografického méreni.
(Pfiklad) Znacka % na hlavnim okné

9.

Pokud chcete zrusit topografické méfeni, stisknéte v hlavni
nabidce na hlavnim okné polozku ,Tools (Nastroje) a ,To-
po survey“ (Topografické méfeni) a vyberte.

sl el

10.001m

AJD04886

Control Tools View

b Configuradios...

_ < Position check...
& Navigate...
N4 Toposurvey... |

A Sitelink3D

AJD02644
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10. Na obrazovce ,Topo Survey“ (Topografické méfeni) vyber-
te pro ,Auto-Topo“ (Automatické topografické méreni) ,Not
active® (Neaktivni).

11. Stisknéte tlagitko ,Ok".

3DMC pokracuje v topografickém méreni, dokud neni pro :

JAuto-topo® (Automatické topografické méfeni) vybrano Notactive [

,Not active* (Neaktivni)

AJD02646

POZNAMKA
Existuji 2 typy zaznamu topografického méfeni.

» Zaznam topografického méfeni podle minimalni vodorovné vzdalenosti
Toto je vhodné pro zaznam polohy radlice.

» Zaznam topografického méfeni v pevnych (Easovych) intervalech.
Toto je vhodné pro souvisly zaznam polohy hrany radlice pro zachyceni rozptylu polohy radlice na zakladé
Zjisténi polohy ze satelitu.
(Zaznam polohy radlice je podobny jako zaznam podle minimalni vodorovné vzdalenosti.)

POZNAMKA

» Muzete prerusit/znovu spustit topografické méreni stisknu-
tim ,Sejmout topograficky snimek®.

* Pokud nejsou zobrazeny snimky bodld po stisknuti
~sejmout topograficky snimek® a pferuSeni/znovu spusténi
je prepnuto, prejdéte na ,PRACE BEZ ZOBRAZENYCH
BODU Z TOPOGRAFICKEHO MERENI*.

AJD04887

PRACE BEZ ZOBRAZENYCH BODU Z TOPOLOGICKEHO MERENI

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na- File RPN Seemma— Ry
bidky. o

2.V nabidce ,Display options“ (MoZnosti zobrazeni) stisknéte
a vyberte ,Points...“ (Body).

[ Main window  °*
I'] Left window -

I Right window *
s LOwer window °

g

il

<> Working surface...

& Alignment...

<% As-built surface... 2] Display options °*
< [FRE & »bout sDMC.

|2 Shortcuts...

@® Background color...
wt Display units...
® Language selection...

AJD02648
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

3. Na obrazovce ,Point options“ (Moznosti bod(l) vyberte
»Show point symbols“ (Zobrazit symboly bod).

4. Stisknéte tlagitko ,Ok".

Point Options

@ Show point symbols
= Show point numbers
= Show point descriptions

= Show point elevations

= Show control points

= Show control point names

AJD02649

SEJMUTI TOPOGRAFICKEHO SNIMKU ELEVACE RADLICE PRO TOPOGRAFIC-

KE MERENiI VE VHODNEM CASE

Na obrazovce ,Topo Survey“ (Topologické méfeni) muzete tlacitkem ,Topo button:* (Tlacitko topografického
snimku) vybrat ,Topo shot (prompt for details)“ (Topograficky snimek (vyzadat podrobnosti)) nebo ,Topo shot

(no prompt)* (Topograficky snimek (nevyzadovat podrobnosti)).

POKUD JE VYBRANO VYZADANi PODROBNOSTI

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2. 'V nabidce ,Tools“ (Nastroje) stisknéte ,Topo survey...“ (To-
pografické méfeni) a vyberte.

3. Na obrazovce ,Topo Survey“ (Topografické méfeni) vyber-
te pro ,Auto-Topo* (Automatické topografické méfeni) ,Not
active” (Neaktivni).

4. Tlacgitkem ,Topo Button“ (Tlagitko topografického snimku)
vyberte ,Topo shot (prompt for details)* (Topograficky sni-
mek (vyzadat podrobnosti)).

5. Stisknéte tladitko ,Ok".

_ File Control Tools View

4 Configure radios...
: «+ Position check... |

& Navigate...

&4 TOpo survey...

= = (+ N NNNM)\ i

4  +0.000m -
t0.00om e 0.0%

Project layer for topo:
KOMATSU_TEST

Log at: Blade: Left S
Auto-Topo: |Notactive

1s]: o) 11a s M Topo shot (prompt for det v

AJD02733
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6. Na hlavnim okné stisknéte ,sejmout topograficky snimek®.

40.000m
AJD04887

7. Na obrazovce ,Position Details“ (Podrobnosti polohy) vy-
berte pro ,Point description:* (Popis bodu) ,<new descripti-
on>* (novy popis).

Layer:

KOMATSU_TEST i

Point description:
<no description> °

<no description>
<new description>

8. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte informace o bo-
du.

KOMATSU_TEST|
9. Stisknéte tladitko ,Ok".

AJD02735

10. Zkontrolujte informace zadané pro ,Point description:“ (Po-
pis bodu:) a stisknéte ,Ok".

Layer:

KOMATSU_TEST i

Point description:

KOMATSU_TEST i

AJDO02736

4-56



POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

Zobrazi se zaznam topografického méfeni.

(Pfiklad) ZnaCka A na levém konci radlice na hlavnim ok-
né.

Pfi kazdém stisknuti ,Take a topo shot* (sejmuti topografic-
kého snimku) se zméfi a ulozi soufadnice polohy radlice.
Pokazdé zadejte informace pro ,Position details“ (Podrob-
nosti polohy).

Na obrazovce ,Points” (Body) muzZete kontrolovat obsah
,Points description:* (Popis bodu:) podle ,Description (Po-
pis).

Pokud chcete zobrazit obrazovku, Points* (Body), stiskné-
te v hlavni nabidce v hlavnim okné ,File® (Soubor)
a ,Points” (Body).

Pro zadani ,Name® (Nazev) bodu pouZijte pouze Cdislice.
Informace o bodu zadejte do pole ,Description” (Popis).

Pokazdé, kdyz je stisknuto ,Take a topo shot® (Sejmou to-
pograficky snimek), zobrazi se ,Position Details“ (Podrob-
nosti polohy).

Pokazdé mlzete zménit ,Point description:” (Popis bodu).

~ 10.000m

AJD04888

. Description Layer Created -
KOMATSU_TE... | KOMATSU_TE... 2014/10/01 11:C

KOMATSU_TE... 2014/09/29 11:1
KOMATSU_TE... 2014/09/23 12:3
KOMATSU_TE... 2014/09/23 12:2
KOMATSU_TE... 2014/09/23 12:2

AJD02737

POKUD JE VYBRANO NEVYZADOVAT PODROBNOSTI

1.

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinaée a tladitka na-
bidky.

V nabidce ,Tools" (Nastroje) stisknéte , Topo survey...” (To-
pografické méfeni) a vyberte.

~_File.  Control Tools View

3 Configure radios...

< Position check...
& Navigate...

f+ N NNNM)\

$0.002m

AJD02644
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3. Na obrazovce ,Topo Survey“ (Topografické méfeni) vyber-
te pro ,Auto-Topo“ (Automatické topografické méreni) ,Not
active” (Neaktivni). Project layer for topo:

4. Tlagitkem ,Topo button:* (Tlagitko topografického snimku) |[KOMATSU_TEST

vyberte , Topo shot (no prompt)* (Topograficky snimek (ne- |FEek= =
vyzadovat podrobnosti)). Alito Topo: "

5. Stisknéte tladitko ,Ok".

Topo button: po sno pr'om i

AJD02739

6. Na hlavnim okné stisknéte ,sejmout topograficky snimek®.

0.20m—=

£0.000m

AJD04887

LAuto-Topo:“ (Automatické topografické méfeni:) Zobrazi
se (informace nastavené na obrazovce podrobnosti polo-
hy) a zaznam topografického méfeni.

DalSi informace o obrazovce ,Position Details” (Podlrob-
nosti polohy) jsou uvedeny v ¢asti ,POKUD JE VYBRANO
VYZADANI PODROBNOSTI*.

(PFiklad) Znacka o na levém konci radlice na hlavnim ok- i
ne.

10.000m  e90.0%

AJD05005

NASTAVENI Sitelink3D

Se sluzbou ,Sitelink3D“ mlzete nastavit pfipojeni do sité, operatora, aktivitu, prodlevu, material, export dat
a zprav.

Aby bylo mozné pouzivat nabidku ,Sitelink3D®, musi byt ovladaci panel pfipojen k internetu.

Dale je nutné vytvofit web, ktery poskytne jednorazovy registracni kod Sitelink3D, a na webovém portélu vytvofit
ulohu Sitelink3D, ktera je ulohou systému spravy stavby Topcon. Podrobnosti o pouzivani webového portalu na-
leznete v dokumentaci spole¢nosti Topcon.

POZNAMKA

Pokud jsou v ovladacim panelu ulozeny velké soubory a pevny disk je zaplnén, nemusi ovladaci panel fadné
fungovat. Casto odstranujte nepotfebna data.
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POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2.V nabidce ,Tools“ (Nastroje) stisknéte ,Sitelink3D“ a vyber-
te.

Zobrazi se nabidka ,Sitelink3D".

_File.  Control Tools
¥ & Configure radios...

< Position check...
& Navigate...

7> TOpO SUrvey...
4 Sitelink3D »
2 Komatsu Options...
& Data logging :
o0l 1 Supervisor...
0.001m J.U70

!

AJDO4073

NASTAVENi OBSAHU PODLE NABIDKY Sitelink3D

V nabidce ,Sitelink3D* mizete nastavit nasledujici polozky.

(1) ,Network Connection...“ (Sitové pfipojeni) File Control  Tools View
Umoznuje nastavit pfipojeni ovladaciho panelu k Sitelink3D. 1, Configure radios...
(2) ,Operator” (Operator) (*) 1—> & Network connection... bn check...
Umoztiuje vybrat operétora. 2— § Operator ‘Ate...
(3) ,,Activity“ (Aktivita) (*) 3—»[»& Activity 'BUPVEY...

szev kit 4= Delay 0|
Umoznuje vybrat nazev aktivity. sanaterial —
(4) ,Delay” (Zpozdéni) (*) 6”@ €xport data... bgging
Umozriuje vybrat informace o zpozdéni. 7—> {4 View messages... \;iSC;l‘_...
(5) ,Material* (Material) () §— [ Tasks...

AJD05006

Umozhuje vybrat informace o typu materialu.
(6) ,Export Data...“ (Export dat)
Umozriuje po siti odeslat soubor povrchu do zafizeni (ovladaci panel, 3D-Office apod.) pfipojenych k Sitelink3D.

(7) ,View messages...“ (Zobrazit zpravy)
MUzete zobrazit nebo odstranit zpravy.

(8) ,Tasks...“ (Ulohy)

Umozriuje otevfit nabidku ulohy v Sitelink3D.

(*): Zobrazi se seznam nastavenych informaci na webovém portalu. Vyberte polozku z nasledujiciho seznamu.
U polozek, které nejsou vybrany na webovém portalu, je zobrazena hodnota ,<none>“ (<zadné>).

REGISTRACE V SYSTEMU Sitelink3D

Pfed tim, neZ provedete dale popsany postup, musite pfipojit modem sité k webovému portalu Sitelink3D. Po-
drobnosti zjistite u svého distributora Komatsu.

Chcete-li se registrovat v systému Sitelink3D, vydejte jednorazovy registracni kéd s webovym portalem Sitelin-
k3D pfedem.

Po vydani jednorazového registracniho kédu nasledujicim postupem zaregistrujte ovladaci panel v systému Si-
telink3D.
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

3.

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte postupné moznosti
Loitelink3D* a ,Network conection...“ (Pfipojeni do sité).

Na obrazovce ,Sitelink3D Connection® (Pfipojeni Sitelin-
k3D) stisknéte ,Registration...“ (Registrace).

Zobrazi se zprava ,Please have your one-time Sitelink3D
registration code ready.“ (Pfipravte si jednorazovy regis-
traéni koéd SiteLink3D).,, “Zobrazi se ,,Press Ok to enter co-

de...

4.
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“ (Pro zadani kédu stisknéte OK...).
Stisknéte tlacitko ,Ok".

Na numerické klavesnici zadejte jednorazovy registracni
kod vydany webovym portalem systému Sitelink3D a klep-
néte na tlacitko ,Ok*.

* Pokud je registrac¢ni kod uspésné zadan
Zobrazi se zprava potvrzujici uspé&sSnost registrace.

* Pokud je registra¢ni kod zadan nespravné
Zobrazi se chybova zprava.
Zkontrolujte jednorazovy registracni kod a stisknéte
znovu , Ok".
Po dokonéeni registrace vypnéte ovladaci panel soucas-
nym stisknutim a pfidrzenim vypinace a spinace nabidky.
Poté restartujte ovladaci panel souasnym stisknutim
a pfidrZzenim vypinace a spinace nabidky.
Registrovana nastaveni za¢nou platit.

File

Control Tools View

4 Operator
ke Activity
& Delay

«f Material
> Export data...

€4 View messages...

M Tasks...

Server:

0.0.0.0/21211 S
Connection timeout (seconds): _

Site ID:

Machine ID:

Shinomiya Dozer

Status : Not connected !

AJDO40T76

Site | Please have your one-time
Sitelink3D registration code

Conn peady. Press Ok to enter
code...

Maclk

Stati m

AJDO4QTT

Server: S

Site ID:

connection A A K [CHEEE

Machine ID n

Status : No mm

AJDO4078




POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

PRIPOJENI K Sitelink3D

Pokud se chcete pfipoijit k Sitelink3D, musi byt dokoncéena registrace ovladaciho panelu v Sitelink3D.

Navic pfedem zapiSte adresu a Cislo serveru pracovis§té serveru s webovym portalem Sitelink3D. (Pfiklad:
172.30.0.10/21251)

1.

g%tln(rizte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlaCitka na- File Control  Tools View

V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte postupné moznosti

', Configure radios...
Loitelink3D* a ,Network conection...“ (Pfipojeni do sité). |

¥ Network connectio on check...
& Operator
ko Activity
& Delay
«f Material
> Export data...

€4 View messages...
M Tasks...

3. Na obrazovce ,Sitelink3D Connection“ (Pfipojeni Sitelin-
k3D) stisknéte tlacitko ,klice".

Server: 0.0.0.0/21211 D
Site ID: Status : Not connected !

Connection timeout (seconds):

Machine ID: Shinomiya Dozer

Status : Not connected !

AJDO4079

Zadejte adresu serveru a Cislo pracovisté, které bylo zis-
kano z webového portalu a stisknéte ,,Ok".

hz2.30.0.10/21251 G
1|2|3|4a|s|sl7|a]9]o]-
alwlelr|tf{ylulifofp
als|d|flglh]ilk]l

sierl zIxflclviblinim|] .|/

CAPS Space

AJD04080
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

Na obrazovce ,Sitelink3D Connection® (Pfipojeni Sitelin-
k3D) stisknéte ,Ok".

Ovladaci panel je pfipojen k Sitelink3D a zobrazeni se vra-
ti na hlavni okno.

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinacge a tlacitka na-
bidky.

V nabidce ,Tools“ (Nastroje) stisknéte postupné moznosti
»oitelink3D* a ,Network conection...“ (Pfipojeni do sité).

Na obrazovce ,Sitelink3D Connection“ (Pfipojeni Sitelin-
k3D) zkontrolujte, Ze je ovladaci panel pfipojen k Sitelin-
k3D.

Kdyz je ovladaci panel pfipojen k Sitelink3D, ,Status:*
(Stav:) se zméni na ,Connected to Sitelink3D!“ (Pfipojeno
k Sitelink3D!) a zobrazi se ,Site ID:“ (ID pracovisté).

Stisknéte tlacitko ,Ok".

Kazda z poloZek nastaveni v nabidce ,Sitelink3D* bude aktivni.
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172.30.0.10/21251
Status : Not connected !

Server:

Site ID:

Connection timeout (seconds):

Machine ID:

Shinomiya Dozer

Status : Not connected !

AJD04081
File Control Tools ¢« View
5 Configure radios...

2 Network connection... |0n check...

4 Operator ‘hte...
ke Activity *BUPVEY...

@ Delay a0
tMatePial ‘t'su Options...
> Export data... bgging 5
@ View messages... Visor...

i e

@ Tasks...

AJD05007

Server:

172.30.0.10/21251 \
Site ID: ICT_Test_Site
Connection timeout (seconds):

Shinomiya Dozer

Status : Connected to Sitelink3D server !

AJD04082

Machine ID:

File Control Tools ¢ View
% Configure radios...
2 Network connection... pn check...
4 Operator Ate...
boo: Activity SUrVEY...
@ Delay a0
?Material tsu Options...
i Export data... bgging ;
€4 View messages... |visor...
- .
fresis..
AJD05008




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

NASTAVENI INFORMACI O STAVBE

Jakmile nastavite informace o stavbé (operator, ¢innost, prodleva, material), v kancelafi jsou zkontrolovany sta-

vajici informace o stavbé.

Chcete-li povolit nastaveni informaci o stavb&, musi byt ovladaci panel pfipojen k systému Sitelink3D.
Kromé toho musi byt nastaveni informaci o stavbé dokonceno na webovém portalu systému Sitelink3D.

1. PFipojte se k Sitelink3D.

2. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

3.V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte ,Sitelink3D“ a vyber-
te.

4. Stisknéte ,Operator (Operator), ,Activity“ (Aktivita), ,De-
lay“ (Prodleva) nebo ,Material (Material) a vyberte.

Zobrazi se seznam vybéru. Stisknutim vyberete polozku.

POZNAMKA

Informace o stavbé, které jsou nastaveny na webovém portalu
systému Sitelink3D, jsou zobrazeny v seznamu a Ize je vybrat.
Pro polozku bez nastaveni informaci o stavbé se zobrazuje
pouze ,<none>“ (zadna).

ODESLANI DAT NA VYSTUP

Control

File

5 Configure radios...

Tools

View

2 Network connection... pn check...

. Operator ‘ate...
i [ <o
Y Sand

Stone
i Export data... Soil
4 View messages... Cutting
[ Tasks... Rock
AJD05009
File Control Tools View
5 Configure radios...
% Network connection... pn check...
. Operator ‘Ate...
e Activity v <noncl
() Delay : Sand
Stone
= Export data... Soil i

4 View messages... Cutting

[ Tasks... Rock
AJD05010

Potfebné informace si mliZete vybrat v aktivnim souboru projektu a exportovat soubor navrhu povrchu do rlz-
nych zafizeni (ovladaci panel, 3D-Office atd.) pfipojenych ke stejnému pracovisti systému Sitelink3D.

Export dat je mozny v pfipadé, Ze je ovladaci panel pfipojen k systému Sitelink3D.

1. Pfipojte se k Sitelink3D.

2. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

3.V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte postupné moznosti
,Oitelink3D* a ,Export data... “ (Export dat).

File Control Tools View

& Configure radios...
2 Network connection... pn check...
% Operator 'ate. ..
b Activity 'SUPVEY...
.i?@) Delay 4k3D ,
s Material 'tsu Options...
FE Export data... gging ;
€4 View messages... visor...
M Tasks... U.\U

AJD05011
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

4. Na obrazovce ,Surface(s)“ (Povrchy) vyberte viechny po-
vrchy, které maiji byt exportovany a stisknéte tlacitko ,Next*
(Dalsi).

Na obrazovce ,Surface(s)” (Povrchy) se zobrazi seznam
povrchud v souborech aktivniho projektu.

5. Na obrazovce ,Linework(s)* (Pracovni linie) vyberte zpu-
sob exportu pracovnich linii zahrnutych v aktivnim souboru
projektu a klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).

+ ,None“ (Zadny): Neexportovat zadny.

* LAl polylines* (VSechny lomené ¢&ary): Exportovat
v§echny lomené &ary.

* ,Selected polylines only* (Pouze vybrané lomené Ca-
ry): Exportuje vybrané lomené &ary.

« ,Polylines by layer” (Lomené &ary podle vrstvy): Ex-
portuje lomené Cary, které jsou zahrnuty ve vybrané
vrstvé.

6. Na obrazovce ,Point(s)* (Body) vyberte zplisob exportu
bodl zahrnutych v aktivnim souboru projektu a klepnéte
na tlagitko ,Next* (DalSi).

+ None“ (Zadny): Neexportovat zadny.
« Al points® (VSechny body): Exportovat vSechny body.

» ,Selected points only“ (Pouze vybrané body): Exportu-
je vybrané body.

» ,Points by layer* (Body podle vrstvy): Exportuje body,
které jsou zahrnuty ve vybrané vrstvé.

Zobrazi se obrazovka ,,Control Data“ (Kontrolni data).

7. Chcete-li exportovat Control Data (Kontrolni data) zahrnu-
ta v aktivnim souboru projektu, klepnéte na zaskrtavaci
pole a vlozte tak do néj symbol zaskrtnuti, pak klepnéte na
tlagitko ,Next* (Dalsi).

UPOZORNENI

Kdyz exportujete Control Data (Kontrolni data), jsou
exportovana vSechna data polohy, kontrolnich bodu
a mmGPS.

Kromé toho je aktivni projekt u pfijemct prepsan kont-
rolnimi daty.
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T 5md5deg
. Task Surface

< Grid1Projectl_SmaliCells

AJDO408T

* All polylines

* Selected polylines only

» Polylines by layer

* All points
* Selected points only

* Points by layer

= €Entire Localization, Control points,
mmGPS transmitter data

AJD04090




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

Vyberte zafizeni pfijemcl a klepnéte na tladitko ,Next"
(Dalsi).
POZNAMKA

Klepnéte na zaskrtavaci pole ,Show offline clients” (Zobra-
zit offline klienty) a zaskrtnéte jej, ¢imz zobrazite vSechna
zafizeni, ktera jsou pravé v rezimu offline.

Vyberte, zda chcete importovat exportovana data do aktiv-
niho povrchu u pfijemcud dat, pak stisknéte tlacitko ,Next*
(Dalsi).

(1) ,Import into recipients current active project® (Importo-
vat do aktivniho projektu u pFijemct dat)

Data exportovana do aktivniho projektu u pfijemca jsou
importovana.

(2) ,Overwrite surface w. same name* (Pfepsat povrch se
stejnym nazvem)

Povrch se stejnym nazvem je pfepsan.

(3) ,Replace all lines in layer w. the same name® (Nahradit
vSechny Cary ve vrstvé se stejnym nazvem)

VSechny €ary ve vrstvé se stejnym nazvem jsou nahrazeny.

Shinomiya Excavator

® Show offline clients

Description:

AJD04091

- Import into recipients current active
project

1 Overwrite surface w. same name
. .

AJD04092

(4) ,Replace all points in layer w. same name* (Nahradit vSechny body ve vrstvé se stejnym nazvem)

VSechny body ve vrstvé se stejnym nazvem jsou nahrazeny.

Zobrazi se ,,Summary“ (Souhrn) nastaveni exportovanych

dat.
10.

Stisknéte tlacitko ,Finish* (Dokongit).
Export dat se spusti.

Control point(s) : 4
Point(s) : 124
Polyline(s) : 3

AJD04093
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

Soucasné znak ,Sitelink3D messaging“ (Zpravy Sitelink3D)
v hlavnim okné sviti Cervené.

Po dokopc":em’ exportu dat se zobrazi zprava ,File send: succe-
eded!” (Uspésné odeslani dat) a barva ,Sitelink3D messaging*
(Zpravy Sitelink3D) se vrati na pavodni barvu.

UPOZORNENI

Béhem prenosu/pfijmu dat, nemérte nastaveni souboru
projektu nebo systému Sitelink3D.

ODESILANI ZPRAVY

AJD05012

Do zafizeni (ovladaci panel, 3D-Office atd.) pfipojenych ke stejnému pracovisti systému Sitelink3D muzete ode-

slat zpravu.

Odeslani zpravy je mozné v pfipadé, Ze je ovladaci panel pfipojen k systému Sitelink3D.

1. PFipojte se k Sitelink3D.
2. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

3.V nabidce ,Tools“ (Nastroje) stisknéte postupné moznosti
»Sitelink3D" a ,View messages... “ (Zobrazit zpravy).

POZNAMKA

Pokud je stisknuto ,View messages...“ (Zobrazit zpravy)
v dobé, kdy neni zadna pfijata zprava, obrazovka pfijeti
zpravy se nezobrazi. V takovém pfipadé zobrazte obra-
zovku pro odeslani zpravy stisknutim ,Sitelink3D messa-
ging“ (Zpravy Sitelink3D) v hlavnim okné.
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File Control Tools View

5 Configure radios...

% Network connection... pn check...

i Operator ‘hte...

e Activity "BUPVEY...

@ Delay fz0____
fMaterial "su Options...
> Export data... bgging ;
|\ View messages... |yisor...

M Tasks... U.\
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POUZiVANI RiDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

Zobrazi se obrazovka pro prijeti zpravy.
4. Stisknéte tlagitko ,New...“ (Nova).

Zobrazi se obrazovka odeslani zpravy.

5. Stisknéte mistni nabidku vedle ,To:* (Komu:) a vyberte na-
zev zafizeni pro adresu zpravy.

V mistni nabidce je zobrazen seznam aktualné pfipoje-
nych zafizeni na stejném pracovisti.

6. Pomoci alfanumerické klavesnice napiste zpravu a stisk-
néte tlacitko ,Ok".

Zprava bude odeslana.

KONTROLA PRIJATE ZPRAVY
1. PFipojte se k Sitelink3D.

From : Shinomiya Excavator

Received : Tuesday, 13:37:57

All right
“Delete

“Next” Gancel

AJD05013

2 Y

ﬁ Shinomiya €Excavator
Shlnomlya Excavator

EIHEIIIIIHHEH
alsfalrlgfn]ilrliheciey
o] 2] =
Eaneal
AJD04097

“4 Shinomiya Excavator

Could you check the file | sent you?\

EIHHIIIIIHHEII!
[als|dfflolnlifr]fci
w2 ]
e
AJD04098
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

2. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

3.V nabidce ,Tools“ (Nastroje) stisknéte postupné moznosti
Loitelink3D* a ,View messages... “ (Zobrazit zpravy).

Zobrazi se prijata zprava.
4. Zkontrolujte pfijatou zpravu.
5. Kdyz kontrolujte dal$i zpravy, stisknéte ,Next* (Dalsi).

POZNAMKA

Po stisknuti ,Reply...“ (Odpovéd) nebo ,New...“ (Nova) se zob-
razi obrazovka pro poslani zpravy a mizete poslat zpravu.
Pokud stisknete ,Reply...“ (Odpovéd), adresatem posilané
zpravy bude odesilatel pfijaté zpravy.

Pokud jsou zpravy posilany z jinych zafizeni, pfijaté zpravy se
zobrazi v hlavnim okné.
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File View

Tools

Control

' Configure radios...

2 Network connection... pn check...

i Operator ate...

ke Activity 'BUrVEY...

5 Detay T
:thEItEl‘iElI ‘Isu Options...
& €xport data... pgging :

[2 View messages... visor...

i E
@ Tasks...
AJD05014

From : Shinomiya Excavator
Received : Tuesday, 13:37:57

All right

Delete’

AJD04100

From : Shinomiya Excavator
Received : Tuesday, 13:37:57

All right

0.20m
(+ O NDNNMY

E=0.0%

AJD04901
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

Soucasné nadpis ,Sitelink3D messaging® (Zpravy Sitelink3D)
v hlavnim okné sviti zluté.

Po stisknuti ,Sitelink3D messaging® (Zpravy Sitelink3D) se zob-
razi pfijata zprava.

ODSTRANENI PRIJATE ZPRAVY
1. Pripojte se k Sitelink3D.

2. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinade a tlacitka na-
bidky.

3.V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte postupné moznosti
,oitelink3D* a ,View messages... “ (Zobrazit zpravy).

Zobrazi se prijata zprava.

4. Zobrazte zpravu, kterd ma byt odstranéna, a klepnéte na
tlagitko ,Delete” (Odstranit).

PSS o NNNM\

L UMY

10.011m
AJD04902

File Control Tools View
% Configure radios...

2 Network connection... pn check...

& Operator ‘Ate...

b Activity "SUPVEY...

@ pelay a0
?Material ‘su Options...
= Export data... bgging -
I(,; View messages... ||vi50r...

AUTO

AJD05014

[ Tasks...

From : Shinomiya Excavator
Received : Tuesday, 13:37:57

All right Reply..
“Delete

AJD04103
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

Zobrazi se obrazovka pro potvrzeni.
5. Stisknéte tlagitko ,Ok".
Zprava bude odstranéna.

Viessaqe

From o

Rece pelete message ?
All ri¢

AJD04104

NABIDKA ULOHY

Nabidka ulohy umozruje provést kontrolu informaci ulohy, kontrolu priabéhu ulohy, kontrolu produktivity Glohy
a kontrolu stavu ulohy.
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

(1) Nazev vybrané ulohy

Zobrazi se nazev aktualné vybrané ulohy.

(2) Seznam uloh

Zobrazi se seznam uloh, ze kterého Ize vybirat.

(3) Tlacitko ,Select task“/,Deselect task* (Vybrat ulohu / ZruSit
vybér ulohy).

Umozriuje vybrat tulohu nebo zrusit vybér ulohy.

Poloha (1) zobrazuje nazev ulohy, ktera byla vybrana.
(4) Tlagitko ,,Ok"

UloZi nastaveni, které bylo provedeno v nabidce ulohy.
(5) Tlacitko ,Cancel” (Storno)

Ukongi nabidku ulohy.

(6) Zobrazeni informaci ulohy

Pri stisknuti tlacitka ,,+“ se zobrazi informace v levé ¢asti tlohy.

Informace o ploSe ulohy

Typ materialu

Pocet regionu ulohy

Mnozstvi materialu pfifazeného uloze
Trvani ulohy

(7) Zobrazeni stavu ulohy
Pfi stisknuti karty ,Status® (Stav) se zobrazi stav aktualni tlohy.

Cas pogatku Ulohy

Mnozstvi zpracovaného materialu v Uloze
Postup ulohy

Vzdalenost od cile ulohy

Produktivita stroje

1985_5m45deg (-1.0m)
< Sand
> Regions (1)
= @ €st. quantity : 10000m?>

A CrheA Aunatian s 10 Asue AR

|1 1985_5m45deg (-1.0m)
s Sand

> Regions (1)

@ €st. quantity : 10000m?

(%) Sched. duration : 10 days, O hours
6

AJDO4110

[ Tosks [T Vap |

Started 11/1/2016 10:18:16 AM
Moved Om? of 10000m?
Actual: ]

expected: [ [ NG
Machine !

rate

(1 hour):

|

7 AJDO4111
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(8) Kontrola region( ulohy

Kdyz je stisknuta karta ,Map“ (Mapa), muzete zkontrolovat veli-
kost regionu ulohy na mapé ve zmenseném meéfitku.

REZIM SUPERVIZORA

Tasks|status [T

174m

8 AJD05207

V reZimu supervizora lze operatorovi povolit nebo zakazat pfistup k nabidkam, tlac¢itkim a hlavni obrazovce.

Vstup do reZimu supervizora vyZaduje heslo.
Heslo se liSi v zavislosti na pfipadu.
Vychozi nastaveni hesla: topcon.

POUZITIi REZIMU SUPERVIZORA

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2.V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte a vyberte ,Supervi-
r...“ (Supervizor).

3. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte heslo.
4. Stisknéte tlagitko ,Ok".

4-72

Contr'rol‘ Tools yi_gw_

4 Configure radios...

« Position check...
I & Navigate...

<> TOpo survey...
4 Sitelink3D
.-& Data logging
il Supervisor...

EIMHIIIIIEHH p
alslalflafnfilk]t]

sl 2 [x e v]o]n]m].]
CAPS] Space
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

Na obrazovce se zobrazi zprava.

5.

Stisknéte tlacitko ,Ok".

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte ,Supervisor...“ (Su-
pervizor) a vyberte nabidku.

A

Supervisor mode enabled!

AJD02652

Control Tools View

File

4 Configure radios...
4 Position check...
& Navigate...

¥ Topo s

Lock buttons 4 Sitelink3D )
Lock screen items & Data logging
" Release all locks T
7. Change password...

0.10m

'Y

LTI T

[00m—=

fllSupervisor... |

AJD04991

& Exit lock mode

ZAMKNUTI NABIDEK, TLACITEK A POLOZEK OBRAZOVKY

Muzete zamknout nabidky, tlacitka a polozky na obrazovce aplikace 3DMC, takZe nejdou pouzivat.

Nabidka

Nabidky vybrané z ,File (Soubor), ,Control* (Ovladani), ,Tools* (Nastroje) a ,View" (Nahled)

Tlacitko
Tlagitka zobrazena na riznych obrazovkach

(Priklad) Tlacitko ,Edit* (Upravit), které je zobrazeno na obrazovce ,Machine files“ (Soubory stroje)

Polozky na obrazovce
Pole pro zadani hodnot nebo rozeviraci nabidka

Aktivujte rezim supervizora.

Aktivace rezimu supervizora je popsana v &asti ,POUZITI REZIMU SUPERVIZORA".

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte ,Supervisor...“ (Su-
pervizor).

Stisknéte a vyberte polozku, kterou chcete zamknout
(,Lock menus“ (Zamknout nabidky), ,Lock buttons* (Za-

mknout tlacitka) nebo ,Lock screen items® (Zamknout po-
lozky na obrazovce)).

File_ Control Tools View

2 Configure radios...

0.10m —E
= < Position check...
~00m—= © Navigate...
- —— { 1 TOpO survey...
4 Sitelink3D :

Lock buttons
Lock screen items
. Release all locks
. Change password...

& €xit lock mode

«& Data logging

i

AJD04991
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Na obrazovce se zobrazi zprava.
5. Stisknéte tlagitko ,Ok".

6. Stisknéte polozku, kterou chcete zamknout (nabidku, tla-
Citko, polozku na obrazovce).

Zamknuta poloZka se oznaci Cervené.

7. Pokud chcete polozku odemknout, stisknéte znovu za-
mknutou polozZku.

Cervené oznadeni polozky zmizi.

Volbou ,Release all locks* (Odemknout vSechny zamky) muze-
te zruSit zamknuti v8ech zamknutych polozek.

4-74

A

Supervisor locking enabled!
Press individual menu items
to enable/disable them.

AJD02654

File Control Tools View

4’ As-built control...
& Blade control...
@ Steer indication...

Wear Adjustment
& Dozing Control 1
3. Blade Height Adjustment
| =/ Blade calibration N
AJD02655

2L abc123
28 Default

Mew edit TPV Delete
ok Cancel

AJD02656

uuﬁile Control Tools \!ILEUW

) & Configure radios...
0.10m 3 CONES o

=3 <* Position check...

L] o Navigate...

3l > Topo survey...

% Sitelink3D ’

Lock screen items & Data logging

8l Release all locks 7

% Change password...

| 200m—=

Lock menus
Lock buttons

& Exit lock mode

AJD05004




POUZiVANI RiDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

ZMENA HESLA

1. Aktivujte rezim supervizora.

Aktivace reZimu supervizora je popsana v &asti ,POUZITI REZIMU SUPERVIZORA®.

2. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

3.V nabidce ,Tools“ (Nastroje) stisknéte moznost ,Supervi-
sor (Supervizor) a ,Change password...“ (Zména hesla)
a vyberte.

Na obrazovce se zobrazi zprava.
4. Stisknéte tlagitko ,Ok".

5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte dvakrat nové
heslo.

6. Stisknéte tladitko ,Ok".

. €xit lock mode

__File Control Tools _ View

Conﬂgure radios...

‘* Position check...

& Navigate...

> TOpO survey...

4 Sitelink3D i
& Data logging

Lock menus
Lock buttons
Lock screen items
! Release all locks
3

AJD05015

B »File Control Tools View
A

You will be prompted TWICE
to enter a new password.
Continue?

o
........ o
$0.006m m=5.0%
AJD05016

Contrnl Tonls

EINI!III!IEHI! p
[alsfdfrfafnfifw]1]

ok Cancer

40.005m i ——
AJD02660
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7. Stisknéte tladitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na hlavni okno.

B _File_ Control Tools View
A /s

0.10m
Supervisor password change }

succeeded!
»

¥0.006m

AJD05017

POSTUP UKONCENI REZIMU UZAMKNUTI

Pokud kongite pouzivani rezimu supervizora, ukoncete rezim uzamknuti

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na- Contror "Toon iy
bidky,. |

2.V nabidce ,Tools" (Nastroje) stisknéte moznost ,Supervi-

sor (Supervizor) a ,Exit lock mode“ (Ukoncit rezim

4 Configure radios...
< Position check...

uzamknuti). &8 5 Navigate...
v . v . > Topo survey...
ReZim uzamknuti se ukondi. Lock menus : 2 -
% Sitelink3D i
Lock buttons

Lock screen items _* Data logging
" Release all locks )
% Change password... S

AJD05044
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NABIDKA VIEW (NAHLED)

Systém 3DMC zobrazuje rizné typy obrazovek. Kazda z nich obsahuje uzite¢né informace.
Na hlavnim okné vyberte v hlavni nabidce ,View" (Nahled) a mizete pracovat se zobrazenim.

ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

V okné& ,Main window* (Hlavni okno) mlZete zobrazit ,Plan“ (Plan), ,Section (Rez) nebo ,Profile* (Profil).

POSTUP ZOBRAZENI HLAVNIHO OKNA

Pokud chcete zobrazit hlavni okno, postupujte nasledovné:

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na- e O T e o Tre
bidky. — el -.
AU “Plan _ JB[Main window -
2. V nabidce ,View" (Nahled) stisknéte ,Main window“ (Hlavni ||CAEd Sectitll T Left windol .

okno). > Right window  *
3. Stisknéte a vyberte potiebné zobrazeni. |/ Lower window

Pr'ofile

Znacka u kazdého ze zobrazeni znamena, ze je toto zob-
razeni zobrazeno.

| Display options *
B About 3DMC...

40.000m

(Plan view) (Zobrazeni planu)

Zobrazi se obrazek stroje a vybraného povrchu z boéniho po-
hledu na stroj.

AJD04905

(Section view) (Zobrazeni fezu)
Zobrazeni zadni strany radlice a bo¢ni fez vybraného povrchu.

AJD04906
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(Profile view) (Zobrazeni profilu)

Zobrazi se obrazek podélného obrysu stroje pfi pohledu z bo-
ku.

AJD04907

ZOBRAZENI V LEVEM OKNE

V okné ,Left window" (Levé okno) miiZete zobrazit ,Profile” (Profil), ,Section (Rez) nebo ,Grade indicator* (Uka-
zatel srovnavani).

ZOBRAZENIi LEVEHO OKNA

Pokud chcete zobrazit levé okno, postupuijte nasledovné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na- File
bidky.

Control Tools View

[ Main window  °

2.V nabidce ,View" (Nahled) stisknéte ,Left window" (Levé None [—
okno). Right window
3. Stisknéte a vyberte potiebné zobrazeni. Section = Lower window '

Grade indicator () Display options *

#B About 3DMC...

Znacka u kazdého ze zobrazeni znamena, Ze je toto zob-
razeni zobrazeno.

AJD02742

(Profile view) (Zobrazeni profilu)

Zobrazi se obrazek podélného obrysu stroje pfi pohledu z bo-
ku.

AJD04908
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(Section view) (Zobrazeni fezu)
Zobrazeni zadni strany radlice a boéni fez vybraného povrchu.

(Grade indicator) (Ukazatel srovnavani)

Na sloupcovém indikatoru se zobrazi hodnota zahrnuti (mod-
ra), srovnani (zelend) a hrnuti (ervena).

Pokud pouzijete volbu ,Invert colors* (Zaménit barvy), je hod-
nota zahrnuti Eervena a hodnota hrnuti modra.

Postup zmény ,Invert colors* (Pfevratit barvy) je uveden ve
,ZMENA BARVY ZVYRAZNENJ*.

Informace o zmévné zobrazepi indikatoru srqvnévé]nl’ jsou uve-
deny v ¢asti ,ZMENA INDIKATORU SROVNAVANI*.

ZOBRAZENI V PRAVEM OKNE

AJD04909

,Grade indicator® (Indikator srovnavani) mizete zobrazit v ,Right window" (Pravé okno).

ZOBRAZENi PRAVEHO OKNA
Pokud chcete zobrazit pravé okno, postupujte nasledovné:
1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-

bidky.

2. V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte ,Right window* (Pravé
okno).

3. Stisknéte ,Grade indicator” (Indikator srovnavani) a vyber-
te.

Zobrazi se indikator srovnavani.

Na sloupcovém indikatoru se zobrazi hodnota zahrnuti (mod-
ra), srovnani (zelena) a hrnuti (ervena).

Pokud pouzijete volbu ,Invert colors* (Zaménit barvy), je hod-
nota zahrnuti ¢ervena a hodnota hrnuti modra.

Postup zmény ,Invert colors® (Pfevratit barvy) je uveden ve
,ZZMENA BARVY ZVYRAZNENI".

Informace o zmévné zobrazepi indikatoru sro,vngélvé’mi jsou uve-
deny v ¢asti ,ZMENA INDIKATORU SROVNAVANI*.

ZOBRAZENI VE SPODNIM OKNE

V okné ,Lower window® (Spodni okno) mulzete zobrazit ,Profile’
telna lista).

File Control Tools View

»

[ Main window
I'] Left window
v None |
u Lower window °*

- Display options *

»

AJD02743

“ (Profil), ,Section“ (Rez) nebo ,Light bar* (Své-
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ZOBRAZENIi SPODNIHO OKNA

Pokud chcete zobrazit spodni okno, postupujte nasledovné:

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

2. V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte ,Lower window"
(Spodni okno).

Control Tools View

I Main window *
[ Left window :

! Right window °*
Znacka u kazdého ze zobrazeni znamena, Ze je toto zob- Profile | (7] Display options
razeni zobrazeno. : Section |

B About 3DMC... |

3. Stisknéte a vyberte potiebné zobrazeni.

AJD02691

(Profile view) (Zobrazeni profilu)

Zobrazi se obrazek podélného obrysu stroje pfi pohledu z bo-
ku.

AJDO4057

(Section view) (Zobrazeni fezu)
Zobrazeni zadni strany radlice a boéni fez vybraného povrchu.

AJD04058
(Light bar) (Svételna lista)
Indikuje pravou a levou stranu stroje.
Inforvmace 0 zméné indikace svétglnévliéty jsou uvedeny v Casti
+ZMENA ZOBRAZENI SVETELNE LISTY*.
N 0.000m
AJD04059

MOZNOSTI ZOBRAZENI

V ,Display options® (Moznosti zobrazeni) mlzete vybrat rizné zplsoby zobrazeni dat v zavislosti na vybraném
souboru pro zobrazeni.

POSTUP ZOBRAZENI MOZNOSTi ZOBRAZENI

Pfi zobrazeni dostupnych mozZnosti zobrazeni postupujte nasledovné.
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NABIDKA VIEW (NAHLED)

2.

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte ,Display options*
(Moznosti zobrazeni) a vyberte.

Stisknéte pfislusnou nabidku.

File Control Tools View

[ Main window  *
"] Left window <

! Right window °*
= Lower window

171
<> Working surface...
& Alignment...
<% As-built surface...
< Points...

=] Display options
iB About 3DMC...

|2} Shortcuts...

@ Background color...
wt Display units...

# Language selection...

AJD02663

ZPUSOB NASTAVENiI ZOBRAZENi PRACOVNIHO POVRCHU

Pokud pouzivate soubor povrchu, postupujte nasledovné:

1.

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte moznost ,Display opti-
ons" (Moznosti zobrazeni) a ,Working surface...“ (Pracovni
povrch).

Na karté ,TIN“ stisknéte ,Color* (Barva) a zméiite ,Show
triangle mesh* (Zobrazit trojuhelnikovou sit), ,Show boun-
daries/breaklines® (Zobrazit hranice/pferuseni) nebo
~Show contours at interval“ (Zobrazit kontury v intervalu).

Muzete jednotlivé zménit barvu linii.

Muzete nastavit zobrazeni/nezobrazeni linii vybranim ne-
bo zruSenim vybrani.

File Control Tools View

] Main window  *
I'] Left window >

I Right window *
| Lower window °*
=z

B About 3DMC...

[
88 Working surface...
4& Alignment...
<% As-built surface...
<> Points...

| Shortcuts...

@ Background color...
=t Display units...

# Language selection...

AJD02664

TIN
= Show triangle mesh Color

@ Show boundaries/breaklines Color

@ Show contours at intervalm

Color

AJD02665
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4. Na obrazovce ,Color Selection“ (Vybér barvy) vyberte bar-
vu a stisknéte ,Ok".

5. Na karté ,Section” (Rez) stisknéte ,Color* (Barva) a zméf-
te ,Section/Profile line color:* (Barva linie fezu/profilu) ne-
bo ,Show grade transitions:” (Zobrazit pfechody srovnava-
ni).

Muzete jednotlivé zménit barvu linii a boda.

Muzete nastavit zobrazeni/nezobrazeni znacky bodu zmé-
ny sklonu zobrazené v nahledu fezu a profilu a funkéni
Stitky zatrzenim nebo nezatrzenim policka.

6. Stisknéte tladitko ,Ok".

POSTUP NASTAVENi ZOBRAZENi VYROVNANI

Pokud pouzivate soubor vyrovnani, postupujte nasledovné:

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

2. V nabidce ,View*“ (Nahled) stisknéte moznost ,Display opti-
ons“ (Moznosti zobrazeni) a ,Alignment...“ (Vyrovnani).

POZNAMKA

Nabidka ,Alignment...“ (Vyrovnani) se zobrazi, pouze kdyz
je vybran soubor vyrovnani.

Postup vybé&ru zplisobu vyrovnani je uveden v &asti VY-
BER AKTIVNIHO SOUBORU VYROVNANI*.
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‘ Section

Section/profile line color : Color

Show grade transitions : Color

Show feature labels (alignments)

B i T i
(8] ¢ Cancel
AJD05208

File Control Tools View

] Main window

L] Left window
I Right window

] Lower window °*

I&2] Display options °

iB About 3DMC...

<> Working surface...

q
<% As-built surface...
<> Points...

[ Shortcuts...

@ Background color...

wt Display units...

# Language selection...
AJD02668
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3. Na karté ,Road“ (Silnice) stisknéte ,Color“ (Barva) a zméi- R
. . « . , . oad Em
te ,Alignment centerline color:“ (Barva stfedové osy), ,Alig-
nment feature-line color:* (Barva linie profilu) a ,Show re- ||EERIn{E a5 el 6] “Color"

gular station lines:“ (Zobrazit linie stanice). Allgniment fesureine color —

= Show regular station lines Color

@ Show Alignment Direction

@ Show station labels

Station interval :

4. Na obrazovce ,Color Selection® (Vybér barvy) vyberte bar-
vu a stisknéte ,Ok®.

AJD02666

5. Na karté ,Section” (Rez) stisknéte ,Color* (Barva) a zméfi- [ Py
te ,Section/Profile line color:* (Barva linie fezu/profilu) ne- ‘Secnon
bo ,Show grade transitions:“ (Zobrazit pfechody srovnava- |R={Zaals]yVAs xel il 1 es] (o] Color
ni). Show grade transitions : Color
Muizete jednotlivé zménit barvu linii a bodd.

Muzete nastavit zobrazeni/nezobrazeni znacky bodu zmé- Sy iEsirs [l (el ammsnis)

ny sklonu zobrazené v nahledu fezu a profilu a funkéni
Stitky zatrzenim nebo nezatrzenim policka.

6. Stisknéte tladitko ,Ok".

9]¢ Cancel
AJD05209

ZPUSOB NASTAVENi ZOBRAZENi REALNEHO POVRCHU

KdyZ ménite nastaveni zobrazeni realného povrchu, postupujte nasledovné.
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1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2. V nabidce ,View*“ (Nahled) stisknéte moznost ,Displey opti-
ons“ (Moznosti zobrazeni) a ,As-built surface...“ (Realny
povrch).

File Control Tools View

[ Main window  *
I] Left window &

I Right window '
= Lower window '

171
<> Working surface...
& Alignment...

L 4 As-built surface...

< Points...

2] Display options
#B About 3DMC...

|7 Shortcuts...

@® Background color...

wt Display units...

# Language selection...
AJD02671

3. Vyberte nebo zadejte potfebné moznosti na obrazovce
LAs-built Surface“ (Realny povrch) a stisknéte ,,Ok*.

4. Stisknéte libovolné tlagitko ,intervalu“ a zmérite barvy. ramrepenes ° CHE Fil

POZNAMKA 0.700m .. 0.900m s Pass Counts

0.500m .. 0.700m

Pro operaci hrnuti/zahrnuti a poéet prijezdd mlzete pouzit 0350m - 0/500m

celkem 13 barev. e
5. Stisknéte tlagitko ,Ok". -0.300m...-0.100m

-os00m.-0300m [nterval/step : [SR={o]e]})}

-0.700m .. -0.500m

0900m. o700m  OFfSEL: 0.000m
-1100m .. -0.900m

AJD02672

POSTUP NASTAVENI ZOBRAZENIi BODU

Kdyz ménite nastaveni zobrazeni bodu, postupujte nasledovné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2. V nabidce ,View*“ (Nahled) stisknéte moznost ,Display opti-
ons“ (Moznosti zobrazeni) a ,Points...“ (Body).

File Control Tools

M Main window °*
I'| Left window o

I Right window *
Muzete nastavit zobrazeni bodu a kontrolniho bodu. ™ L« Lower window *
<> Working surface... 2] Display options

& Alignment... 4B About 3DMC...
<% As-built surface...

(Ptiklad) V pribéhu topografického méfeni mizete zobra-
zit symbol nebo Cislo.

|2} Shortcuts... 0 3D
@ Background color... OO A
mwt Display units...

# Language selection...

AJD02673
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POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA VIEW (NAHLED)

3. Na obrazovce ,Point options* (MozZnosti bodu) provedte
potfebné vybéry a stisknéte ,,Ok".

2 Show point symbols
2 Show point numbers
= Show point descriptions

= Show point elevations

= Show control points

@ Show control point names

AJD02674

POSTUP NASTAVENI ZOBRAZENIi RYCHLYCH VOLEB

Muzete zobrazit rychlé volby v hlavnim okné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinade a tlagitka na-
bidky.

2.V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte moznost ,Display opti-
ons* (MozZnosti zobrazeni) a ,Shortcuts...“ (Rychlé volby).

File Control Tools View

] Main window *
] Left window &

I Right window *
| Lower window *

2] Display options

4B About 3DMC...

I
<> Working surface...
& Alignment...
<% As-built surface...
> Points...

@ Background color...
mt Display units...
# Language selection...

AJD02675

3. Na obrazovce ,Shortcuts” (Rychlé volby) vyberte polozku
LDescription“ (Popis) a stisknéte tladitko ,zaskrtnuti*.

« Je zaSkrtnuto ,Show* a rychla volba se zobrazi v hlav- Desctription
nim okné. Toggle as-built mode v
» Pokud neni zaskrtnuto ,Show®, v hlavnim okné se ne- |[|Start/stop as-built updates v
zobrazi Zadna rychla volba. Send/receive messages v
4.  Stisknéte tlagitko ,Ok". Select an activity v
Obrazovka se vrati na hlavni okno. S?IeCt a materl.al v
View task details v
Dozind mode salaction J

AJD05018
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NABIDKA VIEW (NAHLED)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

5. Zkontrolujte rychlou volbu v hlavnim okné.

- 10.011m

AJD04911

ZPUSOB NASTAVENiI BARVY POZADi ZOBRAZENI

KdyZ ménite barvu pozadi hlavniho okna, postupujte nasledovné:

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

2. V nabidce ,View*“ (Nahled) stisknéte moznost ,Display opti-
ons“ (Moznosti zobrazeni) a ,Background color...“ (Barva
pozadi).

3. Na obrazovce ,Color Selection“ (Vybér barvy) vyberte bar-
vu a stisknéte ,Ok".

File Control Tools View

] Main window
I'] Left window

! Right window *

s LOwer window ‘

<> Working surface... &l Display options
& Alignment... #B About 3DMLC...

<% As-built surface...
<> Points...

|Z) Shortcuts...

Ll Background color...

wt Display units...
# Language selection...

AJD02677

H | m.
7 mm
HEEREET §FER

AJD02666

POSTUP NASTAVENi ZOBRAZOVANYCH JEDNOTEK

Pfi nastavovani zobrazovanych jednotek postupuijte nasledovné:
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA VIEW (NAHLED)

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2. V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte moznost ,Display opti-
ons“ (Moznosti zobrazeni) a ,Display units...“ (Zobrazova-
né jednotky).

3. Na obrazovce ,Display Units* (Zobrazované jednotky) vy-
berte jednotky pro zobrazeni a stisknéte ,Ok*.

POZNAMKA

Pokud ménite pocet desetinnych mist vztahujici se ke
vzdalenostem nebo sklonu, zménte ,*d.p“ v ,Distances®
(Vzdalenosti) nebo ,,Grades” (Sklony).

POSTUP VOLBY JAZYKA

File Control Tools View
L1 Maininw ¢
I'] Left window &
I Right window °*
4 LOwer window *

<> Working surface... & Display options °
& Alignment... #B About 3DMC...

<% As-built surface...
< Points... .
2 Shortcuts... OO%

@ Background color...
Ll Display units...

# Language selection...

AJD02678

Distances:
Angles:
Grades:
Stations:
Volumes:

Coordinates:

"ok “cancel’

AJD05019

Pokud jazyk, ve kterém jsou zobrazeni na ovladacim panelu, neni ten, ktery chcete pouzivat, postupujte nasle-

dovné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2. V nabidce ,View* (Nahled) stisknéte moznost ,Display opti-
ons“ (Moznosti zobrazeni) a ,Language Selection...” (Vy-
bér jazyka).

File Control Tools View
M Main window  *
] Left window i

I Right window °*
s LOwer window

& Display options

iB About 3DMC...

<> Working surface...
& Alignment...

<% As-built surface...
< Points...

|Z) Shortcuts...
@ Background color...
wtt Display units...

Ll Language selection...

AJD02680
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NABIDKA VIEW (NAHLED)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

3. Na obrazovce ,Language Selection“ (Vybér jazyka) vyber-
te jazyk pro zobrazeni a stisknéte ,,Ok*.

(Kdyz je vybrana angli¢tina.)

4. Ukongete aplikaci 3DMC a poté ji znovu spustte.
Po zméné jazyka nactéte do 3DMC vybrany jazyk.

3DMC

AJD05020

Informace o softwaru 3DMC zobrazite v ,About 3DMC*... (O 3 DMC).

POSTUP ZOBRAZENI INFORMACI 3DMC

Pokud zobrazujete informace vztahujici se k 3DMC, postupujte nasledovné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

2.V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte ,About 3DMC...”
(O aplikaci 3DMC...) a vyberte.

Zobrazi se informace vztahujici se k 3DMC.
3. Stisknéte tlacitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na hlavni okno.

4-88

File Control Tools View
™ Main window  *
L] Left window #

| Right window *
= Lower window

|2} Display options *

f7:{ About 3DMC...

(+{0.000m)
30

0010m iy Ao
10.009m 0.0%

AJD02682

3DMC:12.2.1.2 (17/01/2018)

Firmware version: 2.37

Copyright (C) 2002 - 2017
Topcon Positioning Systems

Registered to :

1D: 00000000000001101000
02019c31000030373430
30373538303130313838
3838bME0c0403b085341
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

Na obrazovce ovladaciho panelu je zobrazeno nasleduijici.
» Hlavni okno (zavisi na vybraném souboru a volbach zobrazeni)
» Tlagitko zkratek (ikony ¢asto pouzivanych funkci)
» Mistni nabidky rlznych funkci (zavisi na typu otevieného souboru a vybranych informacich)

KLAVESA OVLADANI ELEVACE

.Klavesa ovladani elevace” zobrazuje ,kompenzaci hrnuti/zahrnuti“ a ,hodnoty hrnuti/zahrnuti* elevace radlice.

.Klavesa ovladani elevace” rovnéz indikuje stav pfipojeného snimace pomoci grafiky, informacnich zprav a ba-
rev.

1) Stav GNSS
2) Stav signalu

3) Kompenzace hrnuti/zahrnuti (*1)
4) Indikator AUTO

5) Hodnota hrnuti/zahrnuti

6) Indikator Sitelink3D (*2)

*1: ,Kompenzace hrnuti/zahrnuti“ je velikost kompenzace ele-
vace povrchu ve sméru hrnuti/zahrnuti.

(
(
(
(
(
(

AJDO4113

Elevaci povrchu Ize jemné a doasné upravit a vysledek je stej-
ny jako pfi zadani hodnoty do pole ,Elevation set point* (Nasta-
veni elevace).

» ,Kompenzace hrnuti/zahrnuti“ (3) ukazuje aktualni nastaveni kompenzace hrnuti/zahrnuti a tuto hodnotu
muzete kdykoliv zménit. Pokud stroj nemdze hrnout na navrzenou elevaci, operator upravi nastaveni hod-
noty hrnuti/zahrnuti a zmeéni elevaci navrhu tak, aby stroj mohl provést hrnuti/zahrnuti.

» ,Hodnota hrnuti/zahrnuti® (5) ukazuje aktualni hodnotu hrnuti/zahrnuti.
,=Hodnota hrnuti/zahrnuti* (5) je pribézné aktualizovana podle rozdilu mezi elevaci radlice a aktualni eleva-
ci povrchu (vyska).
POZNAMKA

Hodnota hrnuti/zahrnuti je vzdalenost mezi aktualni elevaci radlice a aktualni elevaci navrhu (vySka po-
vrchu navrhu upravena podle nastaveni kompenzace hrnuti/zahrnuti).

» Barva pozadi ,tlaCitka ovladani elevace” ukazuje stav snimace.
Zelena: znamena optimalni stav snimace pro srovnavani.
Cervena: znamena chybovy stav, pfi kterém je automatické ovladani vypnuto.
Oranzova: znamena, Ze pifesnost GNSS je nizka.

+ Stav ikony
Znacky X na ,stavu GNSS* (1) a ,stav signalu“ (2) znamenaji, ze pfislusné snimace nebo pfijimace jsou
nefunkeéni.
Pokud ,stav GNSS* (1) a ,stav signalu® (2) blika, znamena to, Ze byl proveden pokus o radiové spojeni po
dobu 3 az 10 sekund. (Radiovy signal je slaby.)

*2: Pokud neni aktivni funkce Sitelink3D, je zobrazen znak ,X"“.
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ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

KLAVESA OVLADANi SKLONU
1) Uhel radlice
2) Design napfi¢ svahem (*)

4) Indikator AUTO

(
(
(3) Typ ovladani
(
(5) Spina¢ reZimu srovnavani pozadu

*: Bo€ni uhel povrchu proti sméru jizdy stroje.

Kdyz je stisknuta ,klavesa ovladani sklonu®, zobrazi se obra-
zovka ,Adjust Slope“ (Nastavit sklon).

Hodnota ,Blade slope® (Sklon radlice), ,Heading Offset” (Kom-
penzace sméru), ,Mainfall slope” (Sklon spadu) a ,Body slope”
(Sklon stroje) byly upraveny podle stroje, kdyz byl stroj dodan
ze zavodu.

Tyto hodnoty nemérite. Pokud se hodnota zméni, pfesné auto-
matické ovladani radlice nebude dostupné.

» Blade slope” (Sklon radlice)
Sklon radlice doprava a doleva (sklon stroje + Uhel naklo-
nu radlice))

+ ,Heading Offset* (Kompenzace sméru)
Hodnota kompenzace sméru stroje (Uhel zataceni)

+ ,Mainfall slope“ (Sklon spadu)
Sklon podélného sklonu stroje (Uhel naklonéni)

+ ,Body slope® (Sklon stroje)
Sklon stroje pficném sméru (uhel naklopeni)

AJD04915

Blade slope
Heading Offset
Mainfall slope

Body slope

= Slope locked

AJD02684

Pokud je vyZzadovano, aby se udrzel naklon radlice, pouZijte funkci fixovani spadu bez ohledu na sklon povrchu.
Stisknéte tlacitko ,Set” (Nastavit) napravo od moznosti ,Slope locked“ (Sklon zajiStén) a zadejte uhel sklonu,

ktery chcete pevné nastavit.

Zaskrtnéte pole ,Slope locked” (Sklon zajistén) a ,Slope locked® (Sklon zajistén) se stane G¢innym.

Nyni je ,znatka zdmku“ (6) zobrazena na ,klavese ovladani
sklonu®.
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

POZNAMKA g
Kdyz je aktualni povrch (S) mimo navrh povrchu (T) a pfi rypa- L
ni chcete hrubé hrnout, je vhodné pouzit tuto funkci. y )
(L) PFicny sklon nastaveny v 3DMC, kdyZ je pouZita funkce za- //////////[
jisténi sklonu. /////
_
/
9JD16063

RYCHLA VOLBA NA HLAVNIM OKNE

~Prepinani rezimu realného stavu povrchu®

~Spusténi/zastaveni aktualizaci realného stavu po-
vrchu“

»VYbér rezimu hrnuti*

,VYbér zatiZeni radlice ' ‘0009m M‘j'm '
AJD04916

~Sejmuti topografického snimku®

~Podrobnosti ulohy*

LZpravy Sitelink3D*

LAktivity Sitelink3D*

,Vybér materialu®

PREPINANiIi REZIMU REALNEHO STAVU POVRCHU

Stisknutim ,Pfepnuti rezimu realného stavu* mizete zobrazeni realného stavu povrchu prepinat z ,Cut Fill* (Hr-
nuti Zahrnuti), ,Pass Counts® (Pocet prijezdl) nebo ,<none>* (zadné).
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ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

(Zobrazeni ,As-Built:“ (Realny stav), Cut Fill* (Hrnuti Zahrnuti)
nebo ,As-Built:“ (Realny stav), Pass Counts” (PocCet prijezdl))

(Zobrazeni ,As-Built:* (Realny stav), None* (Zadny))

AJD04919

SPUSTENI/ZASTAVENI AKTUALIZACiIi REALNEHO STAVU POVRCHU

Aktualizace realného stavu povrchu muzete spustit nebo zastavit stisknutim ,Spusténi/zastaveni aktualizaci re-
alného povrchu®.

Spusténi aktualizaci realného povrchu

Zastaveni aktualizaci realného povrchu

AJD04920
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

VYBER REZIMU HRNUTI

Rezim hrnuti mizete nastavit stisknutim moznosti ,Dozing mo-
de selection“ (Vybér rezimu hrnuti) v hlavnim okné.

Podrobnosti jsou uvedeny v ,NASTAVENI REZIMU HRNUTI".

VYBER ZATiZENi RADLICE

Rezim zatizeni radlice vyberte stisknutim ,vybéru zatizeni radli-
ce“ v hlavnim okné.

Dal3i podrobnosti viz ,NASTAVENI REZIMU ZATIiZENi RADLI-
CE".

SEJMUTIi TOPOGRAFICKEHO SNIMKU

Na hlavnim okné muizete nastavit topografické meéfeni tladit-
kem ,Sejmout topograficky snimek®.

Dal3i podrobnosti viz ,PROVADENI TOPOGRAFICKYCH ME-
RENJ*.

AJD04921

AJD04922

AJD04923
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ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

PODROBNOSTI ULOHY

Na hlavnim okné stisknutim ,Podrobnosti tlohy* mizete zkont-
rolovat ulohy Sitelink3D.

Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,NASTAVENI Sitelink3D*
a ,NABIDKA ULOHY*.

(€]

© $0.001m

ZPRAVY Sitelink3D

Na hlavnim okné stisknutim ,Zpravy Sitelink3D* m{izete vytvofrit
a zobrazit zpravy Sitelink3D.

Podrobnosti jsou uvedeny v ,NASTAVENI Sitelink3D*, ,POSI-
LANi ZPRAV“ nebo ,KONTROLA PRIJATE ZPRAVY*.

AJD04898

AKTIVITY Sitelink3D

Na hlavnim okné stisknutim ,Aktivity Sitelink3D“ mlzete nasta-
vit aktivitu Sitelink3D.

Podrobnosti jsou uvedeny v ,NASTAVENI Sitelink3D*, ,NASTA-
VENI INFORMACI O STAVBE".

AJD04926
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

VYBER MATERIALU

V hlavnim okné stisknéte ,Material selection® (Vybér materialu).
Muzete nastavit a zkontrolovat stav puady Sitelink3D.

Podrobnosti jsou uvedeny v ,NASTAVENI Sitelink3D*, ,NASTA-
VENI INFORMACI O STAVBE".

AJD04927

POSUN HLAVNIHO ZOBRAZENi MAPY

S touto funkci posunuti mlzete stisknutim posunout hlavni okno. Pomoci této funkce muzete vidét néktera mis-
ta, ktera jsou daleko od stroje, aniz by se snizil rozsah zobrazeni.

Muzete tuto funkci pouzit, kdyz je vybran ,Plan“ (Plan).
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POUZITi HLAVNIi NABIDKY POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

POUZITI HLAVNI NABIDKY
ZOBRAZENI INFORMACI GNSS

Pokud chcete zobrazit informace GNSS, postupujte nasledovné.

1. Na hlavnim okné stisknéte ,klavesu ovladani elevace*.

AJD04928

2. Na obrazovce ,Adjust elevation (Uprava elevace) stiskné-
te moznost ,GPS info...“ (Informace GPS)

Elevation (left edge) [=E=Fird)

Elevation (right edge)=8=F&41

Zobrazi se nasledujici karty.

Elevation set point ‘:‘ 0.000m Set
e > -
GPeimfon ok Cncel

AJD02745

. Karta ,Fix* (Fixni) (Stav a kvalita GNSS)

‘ Jy4l Position|Satellites| Info |Plann 4 [ »

Initialized !

Total sats tracked 15(17)
GPS GLO

9(9) |6(8)

Horz. RMS
Vert. RMS jo.o12am |
SE ance

AJD05022
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY POUZITi HLAVNI NABIDKY

» Karta ,Position” (Poloha) (Poloha hrany radlice)

3} 4l Position Satellites| Info |Planning

-—

N=39913.851m
E=-67356.322m
Z=8.776
N=39916.456m
=-67359.178m
Z=8.663

« Satellites” (Satelity) (PFijem ze satelitd a zadani Ghlu
masky)

Fix |Position FEalier] Info |Plann_«|»

Zeleny krouzek oznacuje satelit GPS, Zluty krouzek
oznacCuje satelit GLONASS a Cerveny krouzek ozna-
Cuje satelit, ktery se nepouziva, pro pfijem informaci
0 misté.

eSO oSNNS
Ok Cancel
AJD05023

+ Karta ,Info* (Informace) (Zobrazeni informaci o pfiji-
maci nebo resetovani pfijimace)

+ Karta ,Planning” (Planovani) (Informace o planu polo-
hy Sate”tu) scm 4| Estimated precisions for :
X . R v . Ly | Thursday, August 21st, 2014
Cervena svisla ¢ara oznaCuje aktualni Cas. s

(A) Chyba je velka (mala presnost) aam

(B) Chyba je mala (velka presnost) 200

(T) éaS 1em 4

AJD05058
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POUZITi HLAVNIi NABIDKY

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

* Karta ,Advanced“ (RozSifené) (RozSifené moznosti
GLONASS)

Timto nastavenim si mazete vybrat, zda budete pouzi-
vat satelit systému GLONASS, nebo nikoliv. Tato moz-
nost ovliviiuje vSechny satelity systému GLONASS,
nikoliv jednotlivé satelity.

Advanced' nu

Use GLONASS sats

Base manufacturer: m
Ok Cancel

AJD05210

Pokud stroj i zdkladnova stanice pouzivaji GLONASS a zakladnova stanice neni vyrobena spolecnosti Topcon,
vyberte vyrobce pouzité zakladnové stanice (napf. Sokkia, Trimble atd.) v seznamu ,Base manufacturer® (Vy-

robce zakladnové stanice).

NASTAVENI KOMPENZACE HRNUTI/ZAHRNUTI

PFi upravé hodnot kompenzace hrnuti/zahrnuti postupujte nasledovné.

Pomoci mistni nabidky mazete rychle také upravit hodnoty kompenzace hrnuti/zahrnuti.
Pouziti mistni nabidky je popsano v &asti ,NASTAVENI KOMPENZACE HRNUTI/ZAHRNUTI (MiSTNi NABID-

KA)".
1. Na hlavnim okné stisknéte ,klavesu ovladani elevace.

Zobrazi se obrazovka ,,Adjust elevation“ (Uprava elevace).
(,,Set“ (Nastavit) se zobrazi cervené.)

2. Stisknéte oblast pro zadani ,Elevation set point‘ (Bod na-
staveni elevace).

3. Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.

4. Stisknéte ,Set (Nastavit) a uzamknéte ,Elevation set
point“ (Bod nastaveni elevace) (nastaveni kompenzace hr-
nuti/zahrnuti).

5. Stisknéte tladitko ,Ok".

4-98
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

POUZITi HLAVNI NABIDKY

POZNAMKA

» P¥i zadavani hodnoty ,Elevation set point* (Bod nastaveni elevace) muzete také pouzit klavesy se Sipkou

nahoru a dolu.

» Pomoci funkce porovnani muazete rychle kompenzovat Navrh povrchu do vysky hrany radlice.
Postup je popsan v &astech ,POUZIVANI AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE* a ,NASTAVENI

HLOUBKY SESKRABAVANI Z AKTUALNIHO POVRCHU*.

POSTUP ZMENY ZOBRAZENI INDIKATORU SROVNAVANI

Indikator srovnavani mlzete zobrazit v levém okné nebo pravém okné.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlacitka na-
bidky.

2. V nabidce ,View “(Nahled) stisknéte ,Left window" (Levé
okno) (nebo ,Right window" (Pravé okno)) a ,Grade indica-
tor (Indikator srovnavani) a vyberte.

POSTUP ZMENY ZOBRAZENi SKLONU

File Control Tools View

[ Main window
B Left window '
| Right window '
s LOwer window '

None
Profile
Section

|7 Display options '
#B About 3DMC...

AJD02686

Muzete nastavit kontrolni bod kompenzace hrnuti/zahrnuti vybérem ,Grade display“ (Zobrazeni srovnavani)

a vybérem jednoho bodu na hrané radlice.

1. PFidrzte stisknuty indikator srovnavani a zobrazte tak na-
bidku indikatoru srovnavani.

2. Stisknéte ,Grade display” (Zobrazeni sklonu) a stisknéte
LAt left edge” (Na levé strané) (,At right edge” (Na pravé
strané)) nebo ,In from edge” (Od hrany).

+ At left edge“ (Na levé strané) (,At right edge” (Na pra-
vé strang))
Pro indikator srovnavani se pouzije levy konec (pravy
konec) radlice.

* Infrom edge® (Od hrany)
Pro indikator srovnavani se pouZzije bod ve vzdalenosti
od levého konce (pravého konce) radlice.

= %
JGradedisplay | v Atleftedge |
+ On-grade (0.100m)  Infrom edge
B. Extents (0.500m)
Invert colors

10.001m

AJD05024

Pomoci numerické klavesnice zadejte vzdalenost od levého konce (pravého konce) radlice.

POSTUP ZMENY SROVNANEHO POVRCHU

,On-grade® (Srovnano) (** m) — zobrazuje aktualni Sifku srovnaného povrchu (zelena oblast).

1. PFidrzte stisknuty indikator srovnavani a zobrazte tak na-
bidku indikatoru srovnavani.

2. Stisknéte ,On-grade” (Srovnano) (** m).

3. Zobrazi se numericka klavesnice. Zadejte $ifku srovnané-
ho povrchu.

2 Grade display

L] On-grade (0.100m)

g Extents (0.500m)
Invert colors
10.001m

AJD05025
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POSTUP ZMENY ROZSAHU

.Extents” (Rozsahy) (** m) — zobrazuje aktualni méfitko (vzdalenost jednotek) indikatoru srovnavani.

1. Pridrzte stisknuty indikator srovnavani a zobrazte tak na-
bidku indikatoru srovnavani.

2. Stisknéte ,Extens“ (Rozsahy) (** m).

3. Zobrazi se numericka klavesnice a miiZete zménit interva-
ly srovnavani. =

8 Grade display

4+ On-grade (0.100m)

- M Extents (0.500m)

Invert colors

AJD05026

POSTUP ZMENY BARVY ZVYRAZNENI

MuZzete indikator srovnavani zvyraznit barvou vybérem moznosti ,Invert colors” (Zaménit barvy).

1. Pfidrzte stisknuty indikator srovnavani a zobrazte tak na-
bidku indikatoru srovnavani.

2. Stisknéte ,Invert colors® (Zaménit barvy).
Zméni se barva zvyraznéni indikatoru srovnavani.

IIIIIIIIIIIII|I1IIIIIIIII!II

B Grade display
4+ On-grade (0.100m)
2. Extents (0.500m)

AJD05027

POSTUP ZMENY ZOBRAZENIi SVETELNE LISTY

Muzete zménit nastaveni svételné listy.

1. Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na- fle ™ "Control’ "Tools View

bidky. i

2. V nabidce ,View* (Nahled) stisknéte moznost ,Lower win-
dow* (Spodni okno) a ,Light bar* (Svételna lista).

I Main window *
| Left window :

! Right window '
v None ‘L—-f
Profile | Display options '
Stisknéte ,Green” (Zelena), ,Yellow" (Zluta) nebo ,Extents” || e omm /B About 3DMC...
(Rozsifeni) a zménte barvu a rozsah svételné listy. =

Zobrazi se svételna lista.

|
3. Stisknutim svételné listy zobrazite nabidku svételné listy. i

AJD02691

POUZITi MiSTNi NABIDKY
ZOBRAZENIi ROZSIRENEHO TEXTU STAVU V PLANU/PROFILU/REZU

PFidrzte volbu Main window (Hlavni okno). Zobrazi se nabidky. Na kazdé obrazovce mUzete nastavit rozSifené
funkce.

V nabidce ,Display text* (Zobrazeny text) se zobrazi podfizené nabidky vztahujici se ke stisknuté obrazovce
a stisknuté &asti obrazovky.

Vyberte nabidku. Jeji informace se zobrazi v pfislusné ¢asti obrazovky.

(Pfiklad) Pokud nastavite hlavni okno na zobrazeni fezu a pfidrzite levou stranu, stfed nebo pravou stranu ob-
razovky, zobrazi se nasledujici nabidky.
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POUZITi HLAVNI NABIDKY

» Pokud pridrzite levou stranu hlavniho okna, na obrazovce
bude zobrazeni uvedené na obrazku vpravo.

* Pokud pfidrzite stfed hlavniho okna, na obrazovce bude
zobrazeni uvedené na obrazku vpravo.

* Pokud pfidrzite pravou stranu hlavniho okna, na obrazov-
ce bude zobrazeni uvedené na obrazku vpravo.

POZNAMKA

I* Direction of travel

1 Isolate surface...

& Machine image
& Set points

-~ Move machine here

W oipiay text

»

»

€lev. left edge
Cut/fill left edge
Surface name
Offset to line
Stationing
Cross-slope

AJD05028

Move Steerpoint to Left

€lev. mid edge
Cut/fill middle
Offset to line
Stationing
Cross-slope

chine image :

points ;

i* Direction of travel *

1 Isolate surface...

-~ Move machine here

& Machine image

Set points

Y4 Display text j o -
§=5.0% |

*

€lev. right edge
Cut/fill right edge
Offset to line
Stationing
Cross-slope !

AJD05030

PFi vybéru zobrazeni na Sifku nebo na vySku v okné nalevo nebo v dolnim okné odpovidajicim zpusobem se

zméni zobrazeni nabidek.

NASTAVENi KOMPENZACE HRNUTI/ZAHRNUTI (MiSTNi NABIDKA)

Pomoci mistni nabidky mazete rychle upravit hodnoty kompenzace hrnuti/zahrnuti z hlavniho okna.
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

Stisknéte jakykoliv bod na hlavnim okné.
2.V nabidce ,Set points“ (Nastavit body) stisknéte ,Enabled
(left)* (Povoleno (vlevo)).

V na obrazovce vlevo dole se zobrazi ,kompenzace hrnuti/
zahrnuti®.

3. Stisknéte ,kompenzace hrnuti/zahrnuti“, zmérite nastave-
né kompenzace a upravte hodnotu kompenzace.

4. Stisknéte jakykoliv bod na hlavnim okné.

5. V ,Set Points* (Nastavit body) stisknéte ,Increment* (Pfi-
rastek) (** m).
Pomoci numerické klavesnice mulzete nastavit prirastky
zvySeni/snizeni pokazdé, kdyz je stisknuta ,kompenzace
hrnuti/zahrnuti®.

POZNAMKA

Pokud v ,Set points“ (Nastavit body) stisknete ,Enable (right)*
(Povolit (vpravo)), zobrazi se ,uprava nastaveni napfi¢ sva-
hem®.

Stisknutim ,Upravy nastaveni napfi¢ svahem® mlizete volné na-
stavit boéni uhel povrchu na urcity uhel.
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3

Move Steerpoint to Right
I* Direction of travel
-= Move machine here
asc Display text
& Machine image

Enabled (left)
€nabled (right)
+ Increment (0.015m)
AJD05031

$0.000m

Move Steerpoint to Right
I* Direction of travel
-~ Move machine here
asc Display text
& Machine image

Q. 20m
€nabled (left)
€nabled (right)

£0.001m

AJD04942
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POUZITi HLAVNI NABIDKY

Upozoriiujeme, ze pfi upravé bo¢niho Uhlu povrchu musite po-
uzit funkce fixovani svahu.

Na obrazovce ,Adjust Slope* (Upravit sklon) zkontrolujte, ze je
vybrana moznost ,Slope locked* (Sklon uzaméen) a je zobra-
zen ,znak zamku“ (1) na ,klavese ovladani sklonu®.

Blade slope e
Heading Offset Em et
Mainfall slope g
Body slope e

2 Slope locked =t
—pp— TN

AJD02698

POSTUP PRO NAVIGACNI BODY (MiSTNi NABIDKA)

Stisknéte bod v hlavnim okné a zobrazte mistni nabidku a mizete navigovat stroj k tomuto bodu.

1.V hlavnim okné pfidrzte cilovy bod a zobrazte nabidku.

2. Z ,Point(s)* (Bod(y))stisknéte ,Navigate to point* (Navigo-
vat k bodu) a vyberte cilovy bod.

Vysledek navigace k bodu se zobrazi v hlavnim okné.

+* Direction of travel’

<»1000
*= DesignSurface  pisplay text

Select Machine image

Set points

Target : 1

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195,
V.Dist : 431.793m

Gradient : 0.47%

$0.000m

AJD05002
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Kdyz jsou bod pro navigaci a stroj zobrazeny na stejné ob-
razovce, Sipka zmizi.

3. Pokud chcete zastavit navigaci k bodu, stisknéte na hlav-
nim okné misto, kde neni zarny bod, a zobrazte nabidku.

4. Stisknéte ,Stop navigation“ (Zastavit navigaci).
Navigace k bodu je zastavena.

POUZITi LOMENE CARY

Target : 4

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195m
V.Dist : 431.793m
Gradient : 0.47%

Target : 1

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195m
I* Direction of travel °

#] Stop navigation

-1~ Move machine here

asc Display text
& Machine image

Set points

10.000m
AJD05034

AJD04884

Vysvétleni funkce a pouZiti lomené &ary je popsan v ,MOZNOSTI INDIKACE RIiZENI*.

RiZENi K LOMENE CARE

Pokud pouzivate pro fizeni lomenou &aru, postupujte nasledovné:
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POUZITi HLAVNI NABIDKY

Na hlavnim okné pfidrzte lomenou Caru. Zobrazi se nabid-
ka.

Stisknéte ,Polyline” (Lomena &ara).
Zobrazi se vodorovna ¢éra kolma k vybrané lomené Céfe.

Zobrazte hlavni nabidku stisknutim vypinace a tlagitka na-
bidky.

V nabidce ,Control* (Ovladani) stisknéte ,Steer indicati-
n...“ (Indikace fizeni) a vyberte.

Nastaveni indikace fizeni Ize ménit.

Podrobnosti jsou uvedeny v ,MOZNOSTI INDIKACE RIZE-
Ni“.

Podrzte stisknutou obrazovku zobrazeni fezu, aby se zob-
razila nabidka.

Stisknéte poloZku ,Display text* (Zobrazit text).

MUzete zobrazit dal$i informace na obrazovce zobrazeni
fezu.

SROVNAVANI TERENU K LOMENE CARE

1.

V hlavnim okné pfidrzte moznost Polyline (Lomena ¢ara)
pro jednoduché srovnavani a zobrazte nabidku.

V nabidce ,Polyline® (Lomena Cara) stisknéte moznost
.Extend grade...“(Rozsifit srovnavani...).

Pomoci numerické klavesnice zadejte sklon srovnavané
plochy.

Na obrazovce zobrazeni fezu se zobrazi povrch srovnava-
né plochy (fez), ktery ma zadany svah a je zobrazena vo-
dorovna ¢ara kolma k lomené &afe Zobrazeni planu.

Spustte jednoduché srovnavani.
Pro dalSi lomené &ary opakujte krok 1.

4% Direction of travel’

Iali P O =rls
ascDisplay tex] Length=82.591m
& Machine im|__Segment (5 of 6) *
¢ Set points @'ﬁ Steer to

@i Steer to offset

.~ Extend grade...

<> Generate points...

AT

0.0%
AJD05035

Alignment :

Point of interest :
Blade: Left cutting edge -

Alignment feature :
Additional steer offset : [0e]e]o]y)] m

Override machine direction

AJD02751

i* Direction of travel
i) Isolate surface... } Steering offset
-~ Move machine here

Offset to line
L4 Display text i
& Machine image * Cross-slope
- Set points
AJD05036

"* Direction of travel

!
=4l Polyline § Lav

er "C-CONC-POOL-P

 Isolate surface... @) Steer to
-~ Move machine here ! Steer to offset
&l Extend grade...

asc Display text
& Machine image
Set points

AJDO05037
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PRESUNUTiI BODU RiZENi (MiSTNi NABIDKA)

V mistni nabidce mlZete posunout bor fizeni: referenéni bod pfi pouziti
du®.

1.

Na hlavnim okné zobrazte ,Plan view" (Zobrazeni planu)
a stisknéte pobliz radlice zobrazené na obrazku.

Zobrazi se mistni nabidka pfislusna k mistu, které bylo
stisknuto.

Stisknéte ,Move Steerpoint to Left* (Posunout bod fizeni
doleva) nebo ,Move Steerpoint to Mid“ (Posunout bod Fize-
ni do stfedu) nebo ,Move Steerpoint to Right* (Posunout
bod fizeni doprava).

Pod fizeni se posune k vybrané poloze hrany radlice a na-
staveni je dokonceno.

Pokud stisknete pobliz levé strany radlice (A), na obrazov-
ce bude zobrazeni uvedené na obrazku.

Pokud stisknete pobliz stfedu radlice (B), na obrazovce
bude zobrazeni uvedené na obrazku.

Pokud stisknete pobliz pravé strany radlice (C), na obra-
zovce bude zobrazeni uvedené na obrazku.
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»indikace fizeni“ nebo ,navigace k bo-

AJD05132

il

Move Steerpoint to Left

¥

i? Direction of travel

aBc Display text :
-8 Machine image :

7 Set points

AJD05038

¥

Move Steerpoint to Mid
I’ Direction of travel

aec Display text
&8 Machine image

¢ Set points

AJDO05039

7]

¥

I* Direction of travel

Move Steerpoint to Right

aBc Display text
&8 Machine image

¢ Set points

AJD05040




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY POUZITi HLAVNI NABIDKY

POZNAMKA

Bod Fizeni mizete také nastavit na obrazovce ,Steer Indication” (Indikace Fizeni).

V polozce ,Point of interest:“ (Bod zajmu) na obrazovce ,Steer Indication® (Indikace Fizeni) vyberte polohu na
hrané radlice, kterou chcete nastavit jako bod fizeni.

Nastaveni indikace fizeni je popsano v ,MOZNOSTI INDIKACE RIZENI*.

NASTAVENiI ODDELENE OBLASTI POVRCHU

Za zakladé trojuhelnikové sité a aktivnich dat TIN, mizete oddélit oblast trojuhelnikové sité, ktera ma urcity
sklon, a nastavit ji jako oblast, ktera bude kontrolovana. Trojuhelnikova sit mimo vyznacenou oblast bude igno-
rovana, jako by byla mimo oblast navrhu. Mlzete volné ménit a zvétSovat oblast trojuhelnikové sité.

1. Na hlavnim okné stisknéte trojuhelnikovou sit, ktera ma
byt vybrana z dat TIN, a zobrazte nabidku.

2. Vyberte ,Isolate surface...“ (Oddélit povrch).
Move Steerpoint to Right

4% Direction of travel

E\Isolate surface...

asc Display text
+&8 Machine image

© Set points

40.009m

3. Na obrazovce ,lsolate Surface Region* (Oddélit ¢ast po-
vrchu) nastavte trojuhelnikovou sit oblasti, ktera ma byt
oddélena od aktivnich dat TIN. Maximum grade transition :

,Maximum grade transition :* (Maximaini pfechod |ECN NP el e e =140 10.000m
srovnavani)

Za zakladé trojuhelnikové sité, ktera je pfidrzena dole,
vyberte oblast trojuhelnikové sité, kterd ma sklon v za-
daném rozsahu.

. ,Extend grade at edge by :* (RozSifit srovnavani na ||siemrats S—

hrané o) €xtension color : *

ZvétSete oblast, ktera ma byt kontrolovana, viozenou S— —
Sitkou od vnéjSiho okraje oddélené oblasti trojuhelni- S——

kové sité.

AJD05042

» ,Surface color :* (Barva povrchu)
Nastavte barvu oddélené oblasti trojuhelnikové sité.

» ,Extension color :* (Barva rozsifeni)
Nastavte barvu rozSifené oblasti, ktera se ma kontrolovat.

4. Stisknéte tlagitko ,Ok".
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Obrazovka se vrati na hlavni okno.

5. Po dokongeni prace stisknéte hlavni okno a zobrazte na-
bidku.

6. Vyberte ,Stop isolating” (Zastavit izolovani).

'* Direction of travel *
] Stop isolating
«~ Move machine here

asc Display text i
& Machine image

- Set points

AJD05043
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TECHNICKE UDAJE
TECHNICKE UDAJE: D51EXI-24

Dozer s uhlové stavitelnou radlici a naklonem s kabinou vybavenou konstrukci ROPS

Polozka Jednotka D51EXI-24
. 13700
Hmotnost stroje kg
[13760]
Vznétovy motor Komatsu
Model motoru - SAA4AD107E-3
SAE J1995 (hruby) 99,2 /2200
— kw/
Jmenovity vy- 1155 14306 _ 99,2 / 2200
kon mm'1
ISO 9249/SAE J1349 (Cisty) 97,6 / 2200
Celkova délka mm 4800
B | Celkova vyska (vCetné antény GNSS) mm 3175
A 3045
C | Celkova Sitka mm
[3350]
Rychlost pojezdu VpFed (1 ./2./3.) km/h 3,4/5,6/9,0
(Rezim rychlého Fazeni) Vzad (1./2./13.) km/h 4,1/6,5/9,0
Rychlost pojezdu Vpfed km/h 0,8az9,0
(Rezim proménlivého fazeni) Vzad km/h 0,8az9,0
[ ]: KdyZ je namontovana Siroka radlice.
B
C A
94030300
TECHNICKE UDAJE: D51PXI-24
Dozer s uhlové stavitelnou radlici a naklonem s kabinou vybavenou konstrukci ROPS
Polozka Jednotka D51PXI-24
. 14120
Hmotnost stroje kg
[14180]
Vznétovy motor Komatsu
Model motoru - SAA4D107E-3




TECHNICKE UDAJE

TECHNICKE UDAJE

PolozZka Jednotka D51PXI-24
SAE J1995 (hruby) 99,2 /2200
— kw/
Jmenovity vy- 1155 14306 , 99,2 / 2200
kon min™1
ISO 9249/SAE J1349 (Cisty) 97,6 / 2200
o s 4800
A | Celkova délka mm
[4850]

B | Celkova vyska (vCetné antény GNSS) mm 3175
Celkova Sitka mm 3350
Rychlost pojezdu Vpred (1./2./3.) km/h 3,4/5,6/9,0
(Rezim rychlého Fazeni) Vzad (1./2./13.) km/h 4,1/6,5/9,0
Rychlost pojezdu Vpied km/h 0,8az9,0
(Rezim proménlivého Fazeni) Vzad km/h 0,8az9,0

[ 1: KdyzZ je namontovana velkokapacitni radlice.
A
B
C A

9JD30300
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