DEKTHERM STANDARD

LEPICi A STERKOVA HMOTA

Definice vyrobkd
Jednoslozkova lepici a stérkova hmota na bazi
cementu.

Materialové slozeni
Hmota na bazi anorganického pojiva a plniva
a modifikujicich pfisad.

Pouziti

Hmota je uréena pro lepeni tepelnéizolac¢nich
deskovych materiald z expandovaného
pénového polystyrenu (EPS), pénového
polystyrenu s pfimeési grafitu (EPS) a mineralni
vaty (MW) s podélnou a kolmou orientaci
vlaken. Zaroveri Ize hmotu vyztuzenou
vhodnym typem sklovlaknité tkaniny pouZit pro
vytvareni zakladni vrstvy na tepelnéizolacnich
materialech pod finalni omitku.

?arva
Seda.

Pozadavky na podklad

Podklad musi byt pevny, suchy, Cisty, zbaveny
prachu, bez mastnot, vykvétd, nesoudrznych
vrstev a aktivnich trhlin. Mezi bézné podklady
patfi zdivo z plnych nebo svisle dérovanych
cihel, beton, pérobeton, vapenopiskové
cihly, soudrzné omitka. P¥i lepeni na tvarové
a objemové nestabilni podklady se postupuje
dle konkrétnich podminek. V ptipadé velmi
savych podkladl se doporucuje podklad
upravit penetracnim natérem.

Penetrace podkladu

V pfipadé nutnosti penetrace se podklad
upravi penetra¢nim natérem weber podklad A,
fedénym vodou v poméru 1:5az 1:8 dle
savosti podkladu. V pfipadé vyssi savosti
podkladu se doporucuje provést jeste jednu
penetraci. Na prvni penetraci se doporucuje
pouzit natér redény v poméru 1:8 a na druhou
fedény v poméru 1:5.

Klimatické podminky pro zpracovani
Prace spojené s aplikaci hmoty se nesmi
provadét pod +5 °C a nad +30°C (vzduch
i konstrukce). Nesmi se rovnéz provadét
aplikace hmoty na pfimém slunci, béhem

silného vétru a pfi desti. Proti uvedenym jeviim
je nutné hmotu Uc¢inné chranit i po celou

dobu jejiho zrani. Nelze-li zajistit plisobeni
uvedenych klimatickych vliv( pfi realizaci nebo
zrani hmoty, hmotu nepouzivat.

Zpracovani hmoty

Hmota se pfipravi postupnym vmichanim
jednoho pytle suché smési (25kg) do cca

6,01 vody pomoci metly s rychlosti otacek

max. 300 otad¢ek/minutu. Doba pro rozmichani
hmoty je cca 2-3 minuty. Po rozmichéani se
hmota nechéa cca 5 minut odstat a poté se jesté
jednou kratce promicha. Po druhém rozmichani
je hmota pfipravena k aplikaci. Zpracovatelnost
lepici a stérkové hmoty je cca 40 minut (plati pfi
20°C a 50% relativni vihkosti). P¥i nizsi teploté
nebo vyssi vihkosti vzduchu se ¢asy pfiméfené
prodluzuiji.

Zpracovani hmoty pro pfilepeni
tepelnéizolaénich materialt

Na desky tepelné izolace se nanasi lepici
hmota po obvodu (nepteruseny pas o Sifce
cca 50mm) a v plose desky (3-4 terce velikosti
dlané) tak, aby bylo pfilepeno nejméné 40 %
plochy desky (doporuc¢ujeme nanést hmotu

na 50-60% plochy desky). Tloustka lepici
hmoty po naneseni na tepelnéizola¢ni desky
ma byt v rozmezi cca 10-30 mm. Druhym
zpUsobem lepeni tepelnéizolacnich desek je
celoplo$né naneseni hmoty na desku (u desek
z tuzenych mineralnich vlaken s kolmou
orientaci vlaken vzdy) zubovou stérkou se zuby
10x10mm. Tepelnéizolaéni desky z pénového
polystyrenu nebo tuzenych mineralnich viaken
s podélnou orientaci vlidken Ize lepit k podkladu
tzv. na ramecek nebo celoplosné. Pfi nanaseni
lepici hmoty je nutné dbat na to, aby se lepici
hmota nedostala do spar desek.

Zpracovani hmoty na zakladni vrstvu
Zakladni vrstva ETICS na povrchu pfilepenych
desek tepelné izolace se vytvofi pfipravenou
hmotou nanesenou nerezovou stérkou se zuby
10x10mm v tl. 6-8 mm. Zakladni vrstva v plose
se nanasi po provedeni vyztuzeni detaill
systémovymi listami (vnejsi rohy, nadprazi
apod.).
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Pasy vyztuzné sklovlaknité tkaniny svisle Tab. 1 | Technické parametry lepici a stérkové hmoty
orientované se postupné zatlaci nerezovym VI T
b e '\ \ astnost ZkuSebni postu Hodnota

hladitkem do mékké hmoty smérem od stfedu - el
ke krajtim a diikladné se zahladi tak, aby Faktor difuzniho odporu pro vodni paru (u) CSN EN 12 086 max. p 20
poloha vyztuzné vrstvy byla umisténa Sypna hmotnost suché smési - cca 1400g/m?
1/2—1/3 zékladni vrstvy, blize k vnéjSimu " —

f2-1] Y ) Spotfeba zdmésové vody na 25kg pytel - cca 6,01

povrchu a vysledna tloustka zakladni
vrstvy po zahlazeni byla 3-6 mm. Vyztuzna Zrnitost - 0-0,5mm
sklovlaknita tkanina mize byt ve vrstvé
hmoty lehce znatelnd, v Zadném pfipade
vSak nesmi vystupovat na povrch. Vyztuzna
sklovlaknita tkanina musi byt kryta vrstvou
hmoty o min. tloustce 1 mm, v mistech

Doba zpracovatelnosti - cca 40min

Tab. 2 | Pfidrznost lepici a stérkové hmoty k podkladu dle ETAG 004 ¢l. 5.1.4.1.1.

presahl vyztuzné tkaniny nejméné 0,5mm. Typ podkladu Pocatecni stav 48h ponofeni ve 48h ponoreni ve
Upravu povrchu zékladni vrstvy dodate&nym (suchy stav) VOdf + 2h suseni VOd? +7 dni suseni
nanesenim stérkové hmoty je nutné provést (23°C/50%) (23°C/50%)

v otevieném case pro jeji zpracovani. Pokud Beton > 0,25 MPa" > 0,08 MPa" > 0,25 MPa"

se v exponovanych mistech konstrukci provadi . o " ”
zékladni vrstva jako dvouvrstva, je tieba E;%a;glcz)vany polystyren | = 0,08 MPa 20,03 MPa 20,08 MPa

provést druhou vrstvu do 2 dn( po realizaci

prvni vrstvy. 1) Hodnoty jsou predepsané fidicim pokynem pro evropska technicka schvaleni ETAG 004 — Vnéjsi
kontaktni zateplovaci systémy

Technologické prestavky

* lepeni izolantu 1 den po penetraci podkladu

* kotveni tepelné izolace 1-3 dny po nalepeni Tab. 3 | Spotreba lepici a stérkove hmoty

izolantu Spotfeba lepeni 3-3,5kg/m?
¢ penetre.lce ;éklladni Yrstvy 3-4 dny e zakladni vrstva pfi tloustce vyzralé a vyschlé zakladni vrstvy
po realizaci zakladni vrstvy 4mm cca 4-5kg/m?
{ 2
Skladovani lepeni 4kg/m
6 mésicl od data vyroby v originalnich zékladni vrstva pfi tloustce vyzralé a vyschlé zakladni vrstvy

4mm cca 6kg/m?

uzavienych obalech v suchych krytych
skladech. Chrénit pfed vodou, vihkem i
a mrazem. Provadéni finalni omitky 1 den po POZNAMKY:

penetraci zakladni vrstvy. Hodnoty spotfeb suché smeési pro lepeni a stérkovani jsou uvazovany pro idealné rovny podklad.
Dodatec¢né pridavani pojiva, plniva a piisad se do hmoty nepovoluje. Sucha smés a prach z ni mize
drazdit. Po smichani suché smési s vodou vzniké alkalicka smés, kterd mlze drazdit. Po zatvrdnuti je
hmota inertni.

Baleni
25kg papirové pytle, 42ks/paleta.

Likvidace odpadt

Pouzity, fadné vyprazdnény obal odevzdat
na sbérné misto obalovych odpadt. Obaly
se zbytky vyrobkd odkladat na misté k tomu
uréeném.

Upozornéni

Smyslem Udajd obsazenych v tomto
technickém listu je poskytnout informaci
odpovidajici sou¢asnym technickym
znalostem. Je tieba pfislusnym zplsobem
respektovat ochranna prava vyrobca.

Z materialu nelze odvozovat pravni zavaznost.
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Stavebniny DEK - prodejny a technicka podpora Stavebniny DEK - Zakaznické centrum

Benesov Hradec Kralové Lovosice Plzen Jate¢ni Tabor Sobéslavska Vyskov

Beroun Cheb MélInik Praha Hostivar Tachov Ziin Louky <. 510000100

Blansko Prazska Chomutov Mikulov Praha Stodtilky Teplice Hibitovni Zlin Pfiluky .

Brno Chrudim Mlada Boleslav Praha Vestec Teplice TyrSova Znojmo A stavebmnv@dek_cz
Brno 2 (voda-topeni-plyn) Jesenik Mohelnice Prachatice (voda-topeni-plyn) Zatec

Breclav Jicin Most Prostéjov Trhové Sviny Zd4r nad Sazavou
Ceska Lipa Jihlava Novy Jiéin Pferov Trutnov

C. Budgjovice Hrdgjovice Jindfichtiv Hradec Nymburk Pfibram Trebi¢

€. Budgjovice Litvinovice Kadari Olomouc Sokolov Trinec

Dacice Karlovy Vary Opava Staré Mésto u UH Turnov

Décin Karvina Ostrava Hrabova Strakonice Uherské Hradisté L,
Frydek-Mistek Kladno Ostrava Hrugov Susice (voda-topeni-plyn) Tiskarska 257/10
Havitov Kolin Pardubice Svitavy Olbrachtova Usti nad Labem 108 00 Praha 10
Hlinsko Krnov Pelhtimov Svitavy Olomoucka Usti nad Orlici tel.: 234 054 284
Hodonin Liberec Pisek Sumperk Valagské MeziFici www.atelier-dek.cz
Horovice Louny Pizeri Cernice Tabor Cekanice Veseli nad Moravou

ATELIER DEK - technické podpora




