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Battipav srl

DK

EF OVERENSSTEMMELSESERKL£&-
RING

PL

DEKLARACJA ZGODNOOCI WE

CK

PROHLASENI
SOULADU

Undertegnede, der repraesenterer fglgende
fabrikant

Nizej podpisany, reprezentujacy firme:

NiZe podepsani, zastupujici nasledujici
vyrobce

Zi

BATTIPAV S.R.L.

. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48033 Cotignola (Ra) ITALY

erkleerer hermed at Skeeremaskinen for
keramik, enkeltbraendt, marmor

niniejszym deklaruje, ze przecinarka tarczowa
do ceramiki

prohlasuje, ze fezacka na beton, pfirodni
kamen, zula,

Mod. 9000, Mod. 9001
230V ~50Hz 2200 W S6 40%
2800 min-1
MOTOR CLASS F

er i overensstemmelse med bestemmelserne i
fplgende EF direktiver:

EF direktiv 2006/42, EF direktiv 2006/95, EF
direktiv 2004/108, EF direktiv 2002/96.

og at alle standarder og/eller tekniske
specifikationer er blevet anvendt.

spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw
Wspolnoty Europejskiej:
2006/95/CE,

2006/42/CE, 2004/108/CE,
2002/96/CE
oraz, ze zastosowano normy

zharmonizowane.

To je v souladu s pozadavky téchto smérnic:
Smérnice 2006/42 / ES Smémice 2006/95
/ ES Smérnice 2004/108 / ES Smérnice
2002/96 / ES.

a ze byly pouzity vSechny normy a / nebo
technické specifikace uvedené.

EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 14121-1, EN 61029-1, EN 60335-1, EN 60335-2-41, EN 12418, IEC 1029-2-7

og Alberto Zoli bemyndiges til at udarbejde
det tekniske dossier

i Alberto Zoli jest upowazniona do

przygotowania dokumentacji technicznej

a povolit Zoli Alberto se sestavenim technické
dokumentace

Fremstillingsdato
Serie N.:

Data produkgji
Numer seryjny.

Rok vystavby Sériové ¢islo

Direkter
Claudio Tondini

Dyrektor naczelny
Claudio Tondini

Generalni feditel
Claudio Tondini
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JEKJTAPALINS
COOTBETCTBMA

COWKECTIK OEKAPALIUACHI

CE ;3

HuxenoanvcaBLwniics NpeacTaBuTENb
CcneaytoLLiero KOHCTpyKTopa

Keneci KOHCTPYKTOPAbIH
KOMKOOLLbI K

TeMeHaeri
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BATTIPAV S.R.L.

. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48033 Cotignola (Ra) ITALY

3asBISIET, YTO 06PE3HOV CTAHOK A1
KepaMmyKu, MNTOK MOHOOGXWa, Mpamopa

Kepamuka, MapMmap, MOHOBMOK TakTanap
oHe yKcacMaTepuanfapas Kecyre
apHasnFaH CTaHOKbIH

oloylls guall @olol Ialy el @b dSle o ,a

Mod. 9000, Mod. 9001
230V ~50Hz 2200 W S6 40%

COOTBETCTBYET CMEAYIOLLMM EBPONENCKUM
OVPEKTUBAM:

,EI,I/IPEKTI/IBA 2006/42/CE,  AVPEKTUBA

2006/95/CE,

,EI,I/IPEKTI/IBA 2006/108/CE, ANPEKTUBA

2006/96/CE

no4to  npn

cobnoaeHbl Bce

HOPMbI W/UAK yKasdaHHble creumduyeckre
onepauyuu

ero npovsBoAcTBe  Gbln

2800 min-1
MOTOR CLASS F
Kenecigeit eyponanblk — AvpeKTuBanapra
cakeneTiHiH: IVPEKTVBA 2006/42/CE,
JANPEKTBA2006/95/CE, JANPEKTUBA
2006/108/CE,ANPEKTVBA 2006/96/
CEoKeHe OHbl  eHAIpin  LWbIFapy KesiHae
HopManapcakTasnFaHblH, KepceTinreH

epeKule epaunsanapcakTanfaHblH

I Dkl Olaz sl § ade ogate 58 Lo Gl
4osdl ,CE/2006/95 azs ,CE/2006/42 azsui
.CE/2002/96 =51 ,CE/2004/108

o shl &) Slaolshl 5l 5 sulall gz Gubs o3 &y

ENISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN I1SO 14121-1, EN 61029-1, EN 60335-1, EN 60335-2-41, EN 12418, IEC 1029-2-7

301 1 Anb6epTo MMEET NpaBo COCTaBUTbL
TEXHUYECKYIO JOKYMEHTaLMo

3onm Anbbepto
TeXHUKANbIKKY>XXaTTapAbl KypyFa KyKblnibl

Gl Gl sLisy sindl Jo) sy

[ata Bbinycka LUbiFapbiiFaH KyHi (68 dlle gaadll £
N° cepum: Cepusa N2 i &
[eHepanbHbIV AUpeKTop opTkaupe bac el Jpall
Claudio Tondini Claudio Tondini adisi 923535
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#ELITE TLUMACZENIE ORYGINALU"

CEL DOKUMENTACJI
TECHNICZNO-RUCHOWEJ

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng
czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez
BATTIPAV SRL, aby przez caty czas uzytkowania
maszyny, prawidtowo jg obstugiwac

i dostarczy¢ niezbedne informacje.

Przed kazdym wuzyciem przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy bezpieczenstwa.

Zanim nasze maszyny opuszczg fabryke, przechodzg
doktadng koncowa kontrole.

BATTIPAV SRL stale pracuje nad rozwojem
swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo,
podejmowania zmian. Z tego powodu nie mogg by¢
wnoszone jakiekolwiek roszczenia dotyczace danych
technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Producent nie przejmuje zadnej odpowie-
dzialnosci, jesli maszyna PRIME jest uzywana
z narzedziami, ktére nie zostaty wymienione
w  Ustepie “ZALECANE  ZASTOSOWANIE"

ZABRONIONE JEST UZYWANIE
TARCZY DO DREWNA

NIE UZYWAC TARCZ DO CIECIA NA
SUCHO.

ELITE zostata opracowana do rodzaju
pracy wyfacznie podanego w  Ustepach
,DOPUSZCZALNE RODZAJE PRACY" oraz DANE
TECHNICZNE".

Podczas ciecia, schtadza¢ maszyne jak podano w
dalszym tekscie,

ELITE nie jest przeznaczona do pracy ciagtej.

UWAGA A

NIE UZYWAGC TARCZ DIAMENTOWYCH NISKIEJ
JAKOSCI LUB POZBAWIONYCH SPECYFIKACJI
PRODUCENTA. ZASTOSOWANIE TARCZ NISKIEJ
JAKOSCI, OPROCZ WYRAZNEGO WYDLUZENIA
PRACY, MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA CIALA
UZYTKOWNIKA ORAZ USZKODZENIE MASZYNY.

UWAGA A

MASZYNA NIE JEST PRZEWIDZIANA DO UZYTKU
W OBSZARZE NARAZONYM NA EKSPLOZJE.

UWAGA M O @ A

STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE SRODKI
OCHRONY OSOBISTEJ, DLA ZMINIMALI-ZOWANIA
POWSTAJACYCH ZAGROZEN.

NIGDY NIE WLACZAC MASZYNY, JESLI NARZEDZIE
TNACE ZNAJDUJE SIE W RUCHU. ZAWSZE
ODCZEKAC DO JEGO ZATRZYMANIA.

Uwagal! Przy uzyciu narzedzi elektrycznych unikaé¢
porazenia elektrycznego, obrazen ciata i zagrozenia
pozarowego. Bezwzglednie przestrzegacé
wskazowek  bezpieczenstwa. Przeczyta¢ i
przestrzega¢ te wskazéwki zanim wiaczycie
maszyne. Starannie przechowywa¢ dokumentacje
bezpieczenstwa.

STARANNIE PRZECHOWYWAC WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA!

Utrzymywaé porzadek w obszarze roboczym!
Batagan w obszarze roboczym moze doprowadzi¢
do wypadkow.

Uwzgledmc warunki otoczenia!
Nie wystamac maszyny na deszcz!
Nie uzywa¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu. Zapewni¢ dobre oswietlenie obszaru
roboczego!
Nie uzywa¢ maszyny w poblizu tatwopalnych
ptynéw lub gazow!

Chronic¢ sie przed porazeniem elektrycznym!
Nie dotykac uziemionych czesci maszyny!

Nie dopuszczaé dzieci w poblize maszyny!
Nie pozwoli¢ na dotykanie maszyny i kabla
osobom trzecim i nie dopuszczac¢ ich w poblize
maszyny.
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Bezpiecznie przechowywaé maszyne!
Nie uzywana maszyna powinna by¢ w suchym,
bezpiecznym i w niedostepnym dla dzieci
miejscu.

Nie przecigzaé maszyny!
Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpiecznigj
pracowac w optymalnym zakresie wydajnosci.

Uzywac maszyne w sposob prawidtowy!
Nie uzywac za stabej maszyny lub za stabego
wyposazenia do ciezkich zadan! Uzywac
maszyne wytacznie do celéw i prac do ktorych
zostata przeznaczona.

Nosm odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie stosowanie
gumowego i antyposlizgowego obuwial Przy
dtugich witosach zaktada¢ siatke na gtowe!
Uzywac okularéw ochronnych!
Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢ maske

Unika¢ btednego wykorzystania kabla!
Nie podnosi¢ maszyny ciggnac za kabel. Nie
wyciggac wtyczki z gniazda ciggnac za kabel.
Chroni¢ kabel przed wysoka temperaturg, olejem i
ostrymi krawedziami.

Unika¢ niepewnej pozyc;ji ciata!
Zapewni¢ prawidtowg pozycje i w kazdej chwili
zachowac réwnowage.

Staranme konserwowac¢ narzedzia!

UtrzymywaC narzedzia w stanie naostrzonym
i czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
Doktadnie przestrzega¢ wskazowek odnosnie
konserwacjiiwymiany zuzytych czesci! Regularnie
kontrolowac kabel, w razie koniecznosci dokonac
jego wymiany. Wymiany moze dokonac¢ tylko
wykwalifikowany elektryk.Utrzymywac uchwyty w
stanie suchym i wolnym od oleju i smaru.

Wyciagac¢ wtyczke z gniazda sieciowego!
Wycigga¢ wtyczke za kazdym razem przed
konserwacja lub wymiang narzedzia!

Nie pozostawia¢ kluczy w maszynie!
Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢ czy
wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty
usuniete.

Unikaé¢ przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewni¢ sie czy wytgcznik maszyny jest w
pozycji wytgczonej przed wigczeniem maszyny
do gniazda.

Zastosowanie kabla przedtuzajacego na dworze

Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i
odpowiednio oznaczone kable przedtuzajace!

14

Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swoja prace. Postepowac rozsadnie.
Nie uzywac¢ maszyny bedac rozkojarzonym.

Sprawdzac maszyne pod katem uszkodzen!
Sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia warunkujgce
bezpieczenstwo pod katem prawidtowego
funkcjonowania.  Sprawdzi¢ czy  wszystkie
ruchome czesci prawidtowo  funkcjonujg,
nie zakleszczajg sie i nie sg uszkodzone.Dla
zapewnienia bezbtednej pracy maszyny wszystkie
czesci muszag byc¢ by¢ prawidtowo zamontowane
i spetnione dopuszczalne warunki pracy.
Uszkodzone urzadzenia i czesci warunkujace
bezpieczenstwo powinny by¢ w prawidtowy
sposéb skontrolowane przez wykwalifikowany
serwis i wymieniane na nowe zgodnie z
dokumentacjg techniczno-ruchowa.

Uszkodzone wytgczniki muszg by¢ wymieniane
przez wykwalifilkowany serwis.

Nie uzywa¢ maszyny, w ktorej wytacznik nie
wigcza / nie wytacza.

UwagaI
Dla wtasnego bezpieczenstwa nie uzywac
wyposazenia, ktére nie zostato opisane w
dokumentacji  techniczno-ruchowej.  Uzycie
innego wyposazenia moze doprowadzi¢ do
obrazen ciata.

Zlecaé naprawe urzadzen

wykwallﬁkowanemu personelowi!
Tensprzetelektryczny odpowiada obowigzujacym
przepisom bezpieczenstwa. Naprawy
wolno  wykonywa¢ tylko  wykwalifikowanym
pracownikom przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych; w innym wypadku moze dojs¢ do
ciezkich obrazen ciata operatora maszyny.

wytacznie



IDENTYFIKACJA MASZYNY |
PRODUCENTA

Przedstawiona tabliczka znamionowa umieszczona
jest bezposrednio na maszynie. Znajdujg sie na niej
dane i wskazowki niezbedne do bezpiecznej pracy
maszyny.

=

éBArrl PAV'

"0 (B) [C)
S N N
—0 To e fol"
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aMade by: BATTIPAV SRL

Via Cavatorta, 6/1 Z.i. 2 - 48033 - Cotignola (RA) ITALY

"G

Stopien
A | Model maszyny M ochrony IP
B | Artykut N | Rok produkcji

Max. $rednica

C | Numer fabryczny | O narzedzia

N Sr. mocowania
D | Napiecie sieciowe | P

narzedzia
E | Czestotliwosé Q | Wyposazenie
F | Pobor pradu R | Wyposazenie
G | Moc elektryczna S eniyilach
producenta
Predkosc¢ Identyfikacja
H | obrotowa T | producenta i
narzedzia adres
Znak
|| Klasa izolacji U | towarowy
i Certyfikat.
L Kondensator
rozruchowy

IDENTYFIKACJA ZNAKOW

Symbole i znaki:
W niezbednych miejscach maszyny umieszczono
naklejki informujgce o zagrozeniach i znaki zakazu,
ktore nalezy przyja¢ do wiadomosci.

>

Zastosowanie
przepisowych srodkéw
ochrony osobistej BHP

>

Przed kazdym uzyciem
przeczyta¢ dokumentacje.

>

Zastosowanie
przepisowych srodkéw
ochrony osobistej BHP

>

Uwaga!
Zagrozenie przypadkowego
dotkniecia

>

Nie stosowac¢ tarcz
przeznaczonych do drewna
i metalu

Nie my¢é myjka wysoko-
ci$nieniowa

A

W2l =l )

:
b

Poziom wody w wannie
maszyny

BLOCCARE IL CARRELLO
PRIMA DI ALLENTARE

FIX THE CARRIAGE
BEFORE LOOSING
THE SCREW

90116

A caniq proed tranepo
PRIMA DEL TRASPORTO| sanki przed transportem

Wskazowki
Przechylenie glowicy tnacejj

Tasor
Class 3A

<5mw

Wskazowki

Wyposazenie Laser
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OPIS MASZYNY

Pita stotowa ELITE dla budownictwa jest specjalng
maszyng, ktéra nadaje sie do ciecia ceramiki,
marmuru, granitu, cegty, wyrobw cementowych do
gtebokosci 110 mm.

Stosuje sie jg do ciecia na mokro przy uzyciu tarczy
diamentowe] przez  wykwaliflkowany personel
majacy doswiadczenie w branzy budowlane;j.
Uzytkownik stoi przed ruchomym stotem, gdzie
ktadzie obrabiany materiat i skad ma dostep do
elementow obstugi.

Porusza on przesuwnym stotem roboczym ku
przodowi, az materiat wejdzie w kontakt z narzedziem
thgcym.

DANE TECHNICZNE

Zasilanie elektryczne: 230V 50Hz~
Pobor mocy: 2,2 Kw

Dopuszczalne warunki pracy:
PRACA PRZERYWANA S6 40%

40% Obcigzenie

60% Bieg jalowy
Predkos¢ obrotowa: 2800 min-1
Kondensator: 40 pF
Wytacznik: 13A
Wytacznik termiczny: 160°C
Stopien ochrony IP: 54
Ciezar maszyny gotowej do pracy: 68 Kg
Pojemnos¢ wanny(min/max): 19/25L

NARZEDZIE TNACE

TARCZA DIAMENTOWA (CIECIE NA MOKRO)
ZAMKNIETY SEGMENT DIAMENTOWY:

Ceramika, marmur, kamionka, wypalane ptytki
LASER/WIENIEC ZEBATY:

Cement, kamien naturalny, granit, materiaty scieralne
(z waskimi szczelinami, max. 5 mm)

SEGMENT TURBO:

Cement, kamien naturalny, granit, materiaty
ogniotrwate.

PRZY UZYCIU ROZNYCH TARCZ TNACYCH,
NALEZY UZYWAC ICH TYLKO DO MATERIALOW,
DO KTORYCH ZOSTALY PRZEZNACZONE.

PRZY KAZDYM UZYCIU NALEZY PRZESTRZEGAC
WSKAZOWEK PRODUCENTA TARCZY TNACEJ.

Pompa wodna: S2 230V 50Hz

Wytwarzany przez maszyne poziom hatasu zostat
pomierzony wedtug norm DIN EN 12418 und EN
3744,

LW - Poziom hatasu= 79,8/0,0 dB(A)/mW(A)

LOP - Poziom hatasu na stanowisku pracy = 68,5
dB(A)

LOPmax - Szczytowe cisnienie akustyczne na
stanowisku pracy = 80,7 dB(C)

Pomiary przeprowadzono bez obcigzenia przy
maksymalnej predkosci, uzyto narzedzie tngce o
Srednicy 350 mm z tarczg Turbo Art. 867.

Dla maszyny bedacej w cyklu roboczym wytwarzany
przez nig poziom emisji hatasu wynosi 85 dB(A).

Wielkos¢ drgan przenoszonych na zespot reka/
ramie zostat pomierzony w zgodnosci z norma DIN
EN ISO 5349-1 przy cieciu materiatu - Poroton (Dt.
280 x Sz. 140 x W. 100 mm) narzedziem tngcym o
Srednicy 350 mm z segmentem typu Turbo Art. 967.

Ocenione przyspieszenie a = 1.15m/s2 (Niepewnosé
pomiaru 0,19 m/s2).



TRANSPORT

Pite stotowa ELITE mozna wygodnie transportowac
postugujac sie uchwytami do przenoszenia.

Przed transportem maszyny zapewnié, ze:
« Stét roboczy zostat zabezpieczony
przewidziana do tego blokada.
» Glowica silnika jest catkowicie opuszczona
pokrettem stozkowym.
B » Nogi znajduja sie w pozycji transportowej

H oo transportu maszyny zastosowac 4-ramienne
ciegto tarncuchowe lub linowe o nosnosci 200kg
lub co najmniej 20% wigcej niz wynosi ciezar
maszyny a haki ciegta umiescié na uchwytach
transportowych maszyny.

PRZEMIESZCZANIE MASZYNY:

Przy uzyciu wyposazenia ,Kota transportowe”
mozliwe jest przemieszczanie maszyny bez pomocy
drugiej osoby.

UWAGA A

ABY NIE NARUSZAC STABILNOSCI MASZYNY
NALEZY DOKLADNIE PRZESTRZEGAC NASTE-
PUJACEGO ZALECENIA:

Z POMOCA DRUGIEJ 0SOBY PODEPRZEC
MASZYNE PODCZAS INSTALACJI ZESTAWU KOt.

Z maszyna w pozycji roboczej wykonac¢ nastepujace
czynnosci:
a) Poluzowac¢ blokade lewej nogi (strona silnika).
b) Podnies¢ noge i wstawi¢ w mocowanie kota
patrz.
c) Zabezpieczy¢ noge przewidziang w tym celu
blokada.
d) Zakreci¢ $rube mocujgcg mocowania kota
e) Powtérzyc¢ proces dla prawej nogi.

UWAGA 0

MASZYNA POZWALA NA LATWY TRANSPORT NA
MIEJSCE BUDOWY, JESLI UPRZEDNIO ZOSTANIE
OPUSZCZONA. w TYM CELU POSTAPIC JAK NIZEJ
OPISANO:

a) Poluzowac¢ blokady noég na przedniej stronie
jedna po drugiej, trzymajac maszyne za
uchwyty transportowe.

b) Opusci¢ przednig cze$¢ maszyny i w tym celu
wsungé nogi w mocowania, az  srodkowy
otwdr nogi ustawi sie na wysokosci otworu
mocowania

¢) Unieruchomi¢ nogi przy uzyciu odpowiedniej
blokady;

d) Powtdrzy¢ procedure od punktu (a), (b), (c) dla
tylnej strony.

n TRANSPORTOWAC MASZYNE JAK POKAZANO
NA RYSUNKU 6.

USTAWIENIE

Postawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni.
Przygotowa¢ maszyne do pozycji roboczej i w tym
celu postgpi¢ jak nastepuije:

ZAPEWNIC, ZE GLOWICA SILNIKA ZOSTALA
CALKOWICIE OPUSZCZONA PRZY UZYCIU
POKRETLA STOZKOWEGO PO STRONIE SILNIKA.
ZAPEWNIC, ZE RUCHOMY STOL ROBOCZY ZOSTAL
UNIERUCHOMIONY BLOKADA STOLU.

a) Otworzy¢ blokady nog.

b) Podnies¢ tylng strone (strone od silnika) za
uchwyty transportowe az do pozycji robocze;j.

UWAGA A

El bLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA
MASZYNY ZAPEWNIC, ZE GORNY OTWOR
NOGI JEST ZGODNY Z ODPOWIADAJACYM
MU ZLACZEM NOGI, DOPIERO POTEM
ZABLOKOWAC (Rysunek 8).

ﬂ c) Zablokowac nogi jedna po drugiej.



UWAGA A

PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS BLOKOWA-NIA
NOG.

d) Powtdrzy¢ procedure na drugiej stronie maszyny.

UWAGA A

GDYBY NOGI KOMPLETNIE WYSUNELY SIE
WETKNAC JE Z POWROTEM W MOCOWANIA,
UPEWNIC SIE CZY CZTERY OTWORY
WSKAZUJA NA ZEWNATRZ KU DOLOWI.

KONTROLA PRZED UZYCIEM

UWAGA @ A

MASZYNA ELITE JEST PRZEZNACZONA DO
PRACY NA MOKRO.

n + Przed cieciem zapewni¢, ze poziom wody
w wannie jest wystarczajgco wysoki (patrz
ilustracja).

m + Zapewni¢, ze kabel zasilajgcy nie zakidca
ciecia.

Zabezpieczy¢ kabel klamrami.

UWAGA 0

Przed uruchomieniem zabezpieczy¢ dostepnosé
energii elektrycznej.
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PRZYLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

A A

Maszyna musi by¢ podtgczona do sieci elektrycznej
przez wytgcznik o nastepujgcych wiasciwosciach:

UWAGA

Wytacznik réznicowy In16 A Id 30 mA

Trafo 230V 50 Hz 4000 W

Praca ciagta

WSKAZOWKA: Prawidlowe dziatanie wylacznika
jest zagwarantowane tylko, jesli jest on regularnie
poddawany kontroli. W tym celu wcisna¢ przycisk z
przodu wylacznika.

Zapewni¢, ze przekroj przewodu zasilajgcego
jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci
przewodu. Dla kabla do 50m dtugosci wystarczy
przekroj 4 mm?.

Przed przytgczeniem maszyny do sieci zapewnic,
ze sie€ przytaczeniowa ma parametry zgodne z
tabliczkg znamionowa.

Do podfaczenia maszyny wolno uzywac tylko
kabla ze sprawnym przewodem uziemiajacym. W
przypadku watpliwosci nie podtgcza¢ maszyny.

MONTAZ / DEMONTAZ TARCZY TNACEJ

Przed wykonaniem jakicholwiek prac zwigzanych
z regulacja lub konserwacja maszyny nalezy
odtaczy¢ ja od zasilania.

Odkreci¢ 5 (pie¢) nakretek na ostonie tarczy
diamentowej i zdjg¢ ostone.

m Odkreci¢ nakretke mocujacg tarcze diamentowa

za pomoca klucza ptaskiego 30 mm i klucza
inbusowego 5 mm.

UWAGA A

GWINT NAKRETKI MOCUJACEJ TARCZE
TNACA JEST LEWOSKRETNY.

Podczas montazu tarczy zwréci¢é uwage na
kierunek obrotow, ktory jest wyraznie zaznaczony
na narzedziu.

Mocno zakreci¢ nakretke tarczy i zatozy¢ ostone
tarczy.



ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE

A A

m Maszyna ELITE zostata wyposazona w tablice
sterujgca z nastepujgcymi elementami obstugi:

UWAGA

1) PRZYCISK START/STOP:

@ Aby wigczy¢ maszyne.

Aby wytgczy¢ maszyne.

2) WYLACZNIK NADMIAROWO PRADOWY

Wytgcznik nadmiarowo-prgdowy  wyzwala
i odtgcza maszyne od sieci zasilajgcej.
Wyzwolenie wytgcznika nadmiarowo-prgdowego
jest pokazane przez “wyskoczenie” recznego
potozenia powrotnego. Po  wyzwoleniu
wytgcznika nadmiarowo-prgdowego, odczekaé
kilka minut a potem doprowadzi¢ wytgcznik do
pozycji wejsciowe] przez wcisniecie centralnego
bolca.

3

~

LAMPKA KONTROLNA ZASILANIA (BIALA):

Swieci: obecnos¢ napiecia sieciowego.
Zgaszona: Awaria sieci

4) LAMPKA KONTROLNA MASZYNY (ZIELONA):

Pokazuje, ze maszyna pracuje.

UWAGA A

PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA  NALEZY
ZAPEWNIC, ABY MATERIAL DOBRZE PRZYLEGAL
DO OPORU.

UWAGA A

m PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK
MUSI ZAPEWNIC PRZESTRZEN ROBOCZA
WOKOL MASZYNY, CO NAJMNIEJ 150 cm.
BEZPIECZNA PRACA MASZYNY  JEST
TYLKO WTEDY ZAGWARANTOWANA, JESLI
PODCZAS CIECIA W POBLIZU MASZYNY NIE
PRZEBYWAJA INNE OSOBY.

JESLI MASZYNA PRACUJE, NIE WOLNO
PERSONELOWI oPuscIC STANOWISKA
PRACY.

m Zablokowac
stozkowym
- Potozy¢é materiat na stole roboczym w
pozadanym kierunku
15]8 Wiaczyé maszyne i odczekaé, az woda
chtodzgca wyptynie z tarczy tnacej.
Wyregulowac¢ ilos¢  wody  zaworem
znajdujgcym sie na ostonie tarczy tnacej.
Dopiero potem rozpoczac ciecie.
m + Wykonac¢ ciecie i w tym celu przesunac¢ stét
roboczy ku przodowi.

gtowice  silnika  pokrettem

m Dla wykonania ciecia pod katem, przytozyé
materiat do oporu katowego i wykonac ciecie.

CIECIE PLASKIE W 2 PRZEBIEGACH MAX. GLEB.
130 mm

Jesli glowica tnaca zostanie nastawiona za pomoca
pokretta stozkowego, mozna dokona¢ przeciecia
materiatu w dwoch przebiegach na gtebokosc
130mm.

Podnies¢ gtowice do pozycji przedstawionej
na rysunku, aby maksymalnie wykorzystaé
mozliwosci ciecia.

+ Utozy¢ materiat przy oporze katowym na stole
roboczym.

m + Wigczy¢ maszyne i wykonac pierwsze ciecie.

m + Obrdci¢ materiat 0 180° i powtdrzyc ciecie.



UWAGA A

Przed pozycjonowaniem gtowicy tnacej zapewnic, ze
+ Maszyna jest wylaczona.
+ Narzedzie tnace nie porusza sie.

Do wykonania ciecia skosnego 45° przestawic¢

g’rowme tngca do pozycji Jolly:
+ Dostarczonym kluczem 30 mm poluzowac
Sruby mocujace z gtowicy tnace;j.

m + Przechyli¢ glowice tngca i zakreci¢ z powrotem
Sruby.

m + Zablokowac gtowice pokrettem stozkowym.

P¥] - Utozy¢ materiat na ruchomym stole roboczym
i wykonac ciecie.

UWAGA A

CIECIE JOLLY (SKOSNE) W CERAMICE LUB
EMALIOWANYCH MATERIALACH MUSI BYC
WYKONANE PO ODWROCENIU MATERIALU.

TRASER LASEROWY

UWAGA

LASER KLASY llIA

Przy uzyciu ,Trasera laserowego’ mozliwe jest
przyspieszenie ciecia. Ten specjalny system lase-
rowy jest w stanie wskazac linie ciecia narzedzia na
stole roboczym.

UWAGA %

TRASER LASEROWY ZACZYNA PRACOWAC
ZARAZ PO WLACZENIU MASZYNY.

UWAGA 0

PROMIENIE SLONECZNE MOGA ZAKLOCIC
EFEKTYWNOSC TRASERA LASEROWEGO.
DLATEGO NALEZY USTAWIC MASZYNE W
PRZEMYSLANYM MIEJSCU.

20

UWAGA A

NIE ZMIENIAC POZYCJI TRASERA, ABY
PROMIEN NIE ZOSTAL SKIEROWANY NA 0CZY
OPERATORA. NIE ZAGLADAC GOLYM OKIEM LUB
BEZPOSREDNIO W PRZYRZADY OPTYCZNE.

REGULACJA TRASERA LASEROWEGO

Jesli Traser nie jest ustawiony zgodnie z linig cie-
cia, nalezy go odpowiednio wyregulowa¢. Dla
prawidtowego pozycjonowania trasera postgpi¢ jak
nizej podano:

m + Poluzowac¢ 3 sruby mocujace kuli, az pozwoli
sie poruszac;

m + Wetkng¢ dostarczony klucz imbusowy 5 mm
do szesciokatnego otworu na kuli;

E + Obraca¢ kluczem imbusowym kule, az
promien lasera bedzie zgodny z linig ciecia
narzedzia.

UWAGA A

PODCZAS KAZDEJ REGULACJI ZAPEWNIC
ZAWSZE, ZE WYTWARZANY PRZEZ TRASER
PROMIEN NIE DOSTANIE SIE DO OCZU.

UWAGA A

ZAWSZE UTRZYMYWAC ODSTEP
BEZPIECZENSTWA MIEDZY OCZAMI
UZYTKOWNIKA A KONCEM LINII LASEROWEJ.

UWAGA A

PRODUCENT NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ODBIEGAJACE 0D
NINIEJSZEJ DOKUMENTACJI ZASTOSOWANIE
TRASERA LASEROWEGO.




Firma BATTIPAV Srl uwzglednita wszystkie aspekty,
ktore moga stanowi¢ zagrozenie bezpieczenstwa
i zdrowia uzytkownika maszyny. Mimo to moga
powstac inne zagrozenia przy pracy maszyny:

A A

UWAGA
Zagrozenie doprowadzanym
napieciem: Maszyna posiada swoj wtasny

wytacznik elektryczny:

MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA PRZEZ
URZADZENIE, KTORE POSIADA WYLACZNIK
MOCY Z PRAWIDLOWYM UZIEMIENIEM,
KTOREGO WYLACZENIE GWARANTUJE

ODCIECIE ZASILANIA
UWAGA O A

Zagrozenie przez dtugotrwatg prace w hatasie:
Przy trwatym obcigzeniu przekracza 85dB(A)

OBOWIAZKOWO NosI¢ SLUCHAWKI
OCHRONNE.
=~ A
UWAGA A

Zagrozenie przez odtamki materiatu.
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC OKULAROW

OCHRONNYCH

Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z
obracajgcym sie narzedziem tngcym.
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC TWARDYCH
REKAWIC OCHRONNYCH.

UWAGA

PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE NIE WOLNO
OPERATOROWI OPUSCIC MASZYNY (Rys. 13,
Poz. 1):

Przy podawaniu materiatu;

Podczas ciecia materiatu;

Przed zatrzymaniem narzedzia tnacego po
wytgczeniu maszyny.

UWAGA A

PRZED WYKONANIEM REGULACJI | INNYCH
PRAC WYLACZYC MASZYNE Z SIECI.

CZYSZCZENIE

UWAGA A

NIE CzYSCIC MASZYNY MYJKA WYSOKO-
CISNIENIOWA,

Spusci¢ z wanny maszyny pozostatosci po cieciu
(szlamy) wyciggajac korek.

26) Regularnie czysci¢ dysze wodna,
uwzgledniajgc wskazowki.

m Prowadnica musi by¢ regularnie czyszczona z
pozostatosci po cieciu.

REGULACJA POCHYLENIA GLOWICY SILNIKA

Gtowica silnika jest wyposazona w regulator, ktory
umozliwia przestawienie jej z kata ptaskiego do 45°.
Do wykonania tej czynnosci postgpi¢ jak nizej
opisano:
1) Poluzowa¢ nakretke mocujgca regulatora
kluczem.
m 2) Przestawi¢ gtowice do kata 45°.
3) Zablokowac¢ z powrotem regulatoriw tym celu
dokreci¢ nakretke mocujaca.

UWAGA A

DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA
REGULATORA UZYC WZORCOWEGO KATA 45°.
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REGULACJA STOLU ROBOCZEGO
Przesuwny stof roboczy posiada punkty regulacyjne
do kalibracji luzu pionowego.

W przypadku wystgpienia nadmiernie mocnego luzu
pionowego stotu roboczego, nalezy postapic jak nizej
opisano:

30] 1) Poluzowaé dolne mocowania rolek stotu
kluczem ptaskim 13 mm oraz 6 mm kluczem
imbusowym.

2) Przesunac¢ dolne mocowanie rolek w rowek, az
do usuniecia luzu pionowego.
3)Z powrotem zablokowac

mocowania rolek.

UWAGA .‘L

potozenie

ENTSORGUNG

Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, mate-
rialy musza by¢ utylizowane zgodnie z ustalonymi

procedurami i obowigzujgcymi przepisami.

Silnik Elektryczny

Aluminium AL
Stal AC
Miedz CcU
Poliamid PA

Obudowa Gtéwna

m W PRZYPADKU LUZU BOCZNEGO MOCNO
DOKRECIC WSZYSTKIE MOCOWANIA ROLEK.
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Stal AC
Poliamid PA
Aluminium AL
Tauchpumpe
Polyamid PA
Stal AC
Aluminium AL
Miedz CcuU

Zywica epoksydowa

Stary sprzet elektryczny i
1T08020000002803

elektroniczny

Dyrektywa EG 2002/96/EG okresla, ze E
stare urzadzenia elekiryczne nie mogg =
by¢ wyrzucane do miejskich s$mietnikow, tylko
rozdzielane, zbierane do odzysku i recyklingu
materiatow, z ktérych te zostaty wytworzone, do
optymali-zacji a w szczegdlnosci zapobieganiu
potencjalnemu za-grozeniu zdrowia i szkodom
w srodowisku naturalnym. Zgodnie z dyrektywa
2002/96/EG urzadzenia elektryczne muszag byc
oznaczone symbolem przekreslonego papierowego
kosza na etykietach. Opakowanie maszyny nalezy
odpowiednio utylizowa¢ wedtug obo-wigzujgcych
przepiséw. Po wiecej informacji prosze zwrdoci¢ sie
do odpowiednich miejsc zbidrki surowcow.




MOZLIWE PROBLEMY

MASZYNA MOZE BYC NAPRAWIANA WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

To urzadzenie elektryczne podlega odnosnym normom bezpieczeristwa. Naprawy wolno wykonywaé tylko

wykwalifikowanemu personelowi z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych, gdyz inaczej powstaje
zagrozenie obrazen ciata uzytkownika maszyny.

Problem

Kontrolka napiecia sieci nie
swieci sie.

Przyczyna

Kabel sieciowy jest Zle
podtaczony lub uszkodzony.

Usuniecie

Wetkna¢ gtebiej wtyczke do
gniazda.

Brak napiecia sieciowego w
gniezdzie zasilajgcym.

Sprawdzi¢ / zleci¢ sprawdzenie
gniazda.

Maszyna nie funkcjonuje a
zielona lampka kontrolna pracy
nie $wieci sie.

Zadziatat wytacznik
nadmiarowo-pradowy.

Nacisnac przycisk powrotny.

Wiaczyt sie wytacznik termiczny
silnika.

Odczekac kilka minut, az silnik
schtodzi sie.

Uszkodzenie wytacznika
nadmiarowo-pragdowego.

Zwrdci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Uszkodzenie wytacznika
termicznego.

Zwrdci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt wytacznika gtéwnego.

Zwrdci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Woda chtodzaca nie dochodzi do
narzedzia wiercacego

Zespot dysz zatkany. Zdemontowac zespot dysz z
ostony tarczy i udroznic.
Defekt pompy obiegowe;j. Zwroci¢ sie do dostawcy po

wymiane.

Przewdd wodny zatamany.

Usung¢ zatamania przewodu.

Silnik wytwarza zapach.

Woda wnikneta do silnika

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt kondensatora.

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Staby rozruch silnika.

Uszkodzone fozyska silnika.

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt kondensatora.

Zwrdci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Traser laserowy nie funkcjonuje

Uszkodzony modut lasera.

Zwrdci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt zasilacza sieciowego
lasera.

Zwrdci¢ sie do dostawcy po
wymiane.




PREKLAD ORIGINALNICH INSTRUKCI

UCEL MANUALU

Tento manudl je nedilnou Casti stroje. Byl vytvoren
spole¢nosti NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o.
aby poskytl provozovateli stroje informace potfebné
pro dosazeni maximalni Zivotnosti stroje.

Prfed prvnim pouzitim stroje si peclivé prectéte
kapitolu o bezpecnosti.

Kazdy stroj je pfisné zkontrolovan a podroben sérii
testd pred vypusténim do prodeje.

Nase spole¢nost neustale vyviji své stroje a proto
si vyhrazuje prévo ucinit zmeény bez predchoziho
upozornéni. Proto nemohou byt vzneseny zadné
naroky nebo reklamace na zdkladé informaci nebo
ilustraci uvedenych v tomto manualu.

BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji
pouzit jiny nastroj nez zminény a doporuceny
v odstavci  ,DOPORUCENE  POUZIVANI"

NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA
DREVO

NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA
REZANI ZA SUCHA

Stroj je uréen k pouzivani pouze za podminek
zminénych v odstavci ,POVOLENY ZPUSOB
UZIVANI" v kapitole ,TECHNICKA DATA"

Béhem rezani dodrzujte bezpecnostni prestavky
stroje, jak uvedeno nize.

Stroj neni urCen k pouziti s permanentni zatézi.

POZOR A

NEPOUZI{VEJTE DIAMANTOVE KOTOUCE NizZKE
KVALITY, KTERE NEJSOU URCENE K TOMUTO
STROJI. POUZITi KOTOUCU NIiZKE KVALITY
MUZE zPUSOBIT ZRANENI{ UZIVATELE NEBO
POSKOZENIi STROJE A TAKE VYZNAMNE ZPOMA-
LENI PRACE.
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POZOR A

STROJ NENi URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM

PROSTREDI.
1TO0OC A

VZDY POUZIVEJTE INDIVIDUALNiOCHRANNE
PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITI RIZIK PRI
PRACI. NIKDY NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE
KOTOUC TOCi, POCKEJTE AZ SE ZASTAVi.

POZOR

Varovani! Pfi pouzivani elektrickych stroji vZdy
dodrzujte nasledujici pokyny abyste predesli
riziko pozaru, elektrického Soku a dalSich zranéni.
Prectéte si, zapamatujte si a dodrzujte vzdy nasle-
dujici instrukce!

ZAPAMATUJTE SI NASLEDUJICi INSTRUKCE:

Udrzujte pracovni prostredi Cisté
Neporadek na pracovisti mdze zpUsobit zranéni

Berte ohled na okoli pracovisté
Nevystavuijte stroj a naradi desti
Nepouzivejte mokré nebo vihké nastroje. Udrzujte
pracovisté dobre osvétlené
NepouZivejte naradi v pfitomnosti hoflavych
kapalin nebo plynt

Ochrana proti elektrickym Sokim
Predchazejte kontaktu s elektfinou

Drzte déti z dosahu
Nenechte jiné osoby dotykat se nastroje a stroje.
VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti
pracovisté.

Skladujte nastroje na bezpe¢ném misté
Pokud neni pouzivan, nastroj by mél byt uloZzen na
suchém a bezpec¢ném misté, mimo dosah deti

Netlacte na nastroj
Bude fungovat Iépe a bezpecnéji za podminek
které jsou k tomu uréeny



Pouzivejte spravny nastroj

+ NepouZivejte nastroje ur¢ené pro lehkou préci na
tézkou praci. Nepouzivejte naradi k uceldm ke
kterym nejsou urceny.

Pouzivejte fadné obleceni

+ Gumové rukavice a protismekova obuv je
doporucéena pro praci venku. Dlouhé vlasy meéjte
bezpecné stazené. Noste ochranné bryle.

+ Pouzijte respirator pokud pracujete v prasném
prostredi.

Netahejte stroj za kabel

+ Nikdy netahejte stroj za kabel a neskubejte jim
abyste ho vytahli ze zasuvky

+ Dbejte aby kabel neprisel do styku se zarem,
olejem a ostrymi hranami

Vyhnéte se nestabilnim podkladim
+  Ujistéte se, ze pracujete na bezpecném a pevném
podkladu

UdrZujte naradi v dobrém stavu

+ Udrzujte naradi ostré a Ccisté pro lepsi a

+ Dodrzujte pokyny udrzby tykajici se vymény dild
podléhajicich  opotfebeni. Kontrolujte kabely
pravidelné a pokud jsou poskozeny nechte je
vymeénit poveéfenou osobou. Udrzujte madla
suché, Cisté a nemastné

Demontaz nastroje

+ Demontujte vzdy kdyz neni v pouzivani, pred
Udrzbou a pfi vyméné dild podléhajicich
opotrebent.

Uklid'te servisni klice
+  Zvyknéte si zkontrolovat, Ze klice nejsou na stroji
pred zapnutim stroje

Vyhnéte se nechténému spusténi
+  Ujistéte se Ze je vypina¢ vypnut pfi zapojovani do
elektfiny

Kabely a prodluzovaci kabely pro praci venku
+ Pouzivejte pouze kabely urcené a oznacené k
praci venku

Davejte pozor
+ Divejte se co délate. Pouzijte bézné smysly.
Nepouzivejte stroj pokud nedavate pozor.

Zkontrolujte pripadné poskozené ¢asti

+ Pred pouzitim stoje zkontrolujte bezpecnostni
prvky a ujistéte se, Ze funguji spravné.
Zkontrolujte funkénost a pripevnéni pohyblivych
dild, poskozeni, spravné pfimontovani a dalsf
podminky, které mohou mit vliv na spravnou
funkci stroje.

+ Poskozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily
musi byt fadné opraveny nebo vyménény
autorizovanym servisnim stfediskem, pokud nenf
v tomto manualu uvedeno jinak.

+ Nechte vadné vypinace vymenit autorizovanym
servisnim strediskem.

+ Nepouzivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypinac¢

Varovani

+ Pro svoji bezpe¢nost pouzivejte jenom
prislusenstvi doporuc¢ené vtomto manualu nebo v
relevantnim katalogu. Pouziti jinych pfislusenstvi
nebo dild nez doporucenych v tomto manualu

mdze znamenat riziko zranéni.

Nechte naradi

personalem
+ Jen kvalifikovani specialist¢é mohou opravovat

elektrické naradi, jinak hrozi nebezpeci pro
uzivatele.

opravovat kvalifikovanym
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VYROBCE A STROJ SYMBOLY

Sy’tek viz m’igje pFinevnlény' pfimo na §troji. Obsahuje Symboly a znacky: samolepky nebezpedi / zékazy
vSechny Udaje potfebné pro bezpecny provoz. jsou umistény na stroj kde jsou potfeba. Seznamte
se s nimi pred pouzitim stroje.

A Pouziti predepsanych
ochrannych prostredki
(ochrana zraku a

sluchu)

=

Prectéte si provozni
instrukce pred pouzitim

sBAT-TIPAV

TYPE Q art. 0 |N° 0
‘0 "0/ o
~o [0 8 [0]"0

o e Tuc €T o

Made by: BATTIPAV SRL A
a Via Cavatorta, 6/1 Z.i. 2 - 48033 - Cotignola (RA) ITALY ]

Pouziti predepsanych
ochrannych prostredki
(rukavice)

>

B> > oe e

Pozor! Nebezpeci
kontaktu.

Nepouzivejte kotouce
na drevo nebo kov.

A | Model stroje M | Hodnota IP B
Nemyjte vodou pod
B | Polozka N | Rok vyroby tlakem
¢ | vyrobni gislo o | Maximaini c .
prumer astroje U 4 Udrzujte predepsanou
™ o . - ~e
T hladinu vody v nadrzi
o | prikon p | Vnitini pramér Yy
nastroje
. - D
E | Frekvence Q | Prislusenstvi A = Zajistujte
F SpotFeba R Pf|’s|uéenstv|' PRIMA DEL TRASPORTO pohyblivy pult
G Vykon s Jméno Verbce E BLOCCARE IL CARRELLO
n | Rychlost otageni | o [ Jméno vyrobee Aw Pokyny k naklapéné
nastroje a adresa g%‘;%;‘giz‘:o}"s'm%‘ fezaci hlavé
o Certifikacni
I | Trida ochrany u znadky F Pokyny ohledné
L Kondenzator laseru
startéru
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POPIS STROJE

Stroj ELITE, stolova pila je stroj uréeny k fezani
keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych predmétd
a podobnych material( do tloustky 110 mm. Stroj
pouziva diamantovy kotou¢ fezajici za mokra a je
uréen pro specializovany personal ve stavebnim
sektoru.  Obsluha pracuje pred pohyblivou ¢asti
stroje v dosahu ovladacich prvk( a usazuje material
na pohyblivou ¢ast. pohybuje pohyblivou ¢asti, ¢imz
posouva materidl ke kontaktu s nastrojem.

TECHNICKA DATA

PFipustné pracovni podminky:
STRIDAVY — S6 SERVIS 40%

40% provoz pod zatézi

60% funkce bez zatéze
Rychlost otacek: 2800 min-1
Kondenzator: 40 uF
Amperometricky jisti¢ okruhu: 13A
Teplotni jisti¢ okruhu: 160°C
Stupen IP: 54
Kapacita nadrze: 19/25L

REZACINASTROJ

DIAMANTOVY KOTOUC NA REZANi ZA MOKRA NA:
Keramika, mramor, kdmen

LASER / SEKTORY

Beton, pfirodni kamen, zula, abrasivni materialy
TURBO:

Beton, pfirodni kamen, zula, zaruvzdorné materialy

DOPORUCENI NASTROJ / MATERIAL JE CISTE
INFORMATIVNI. VZDY POSTUPUJTE PODLE
INSTRUKC{ VYROBCE REZACIHO KOTOUCE.

recirkulacni vodni ¢erpadlo: S2 230V 50Hz

LW — HLADINA HLUKU = 79,8/0,0 Db (A)/Mw(A)
LOP — HLADINA HLUKU NA MISTE OPERATORA =

685dB(A) o
LOP MAX — SPICKA HLADINY HLUKU NA MISTE
OPERATORA 80,7 Db (C)

Hodnoty byly zméreny bez zatizeni pfi maximalnich
otackach s ndstrojem priméru 350 mm, typ turbo,
867

PFi praci stroj vytvari hluk nad 85 dB(A).

Uroveri vibraci pfenasenych do rukou byla naméfena
dle normy UNI ENISO 5349-1 béhem fezani
porotonovych cihel (délka 280 x Sitka 140x vyska 100
mm) za pouziti kotouce prdméru350 mm, typ turbo
967.

Zrychleni analyzovano na =1,15 m/s2 (mozna
odchylka 0,28 m/s2)

INSTALACE

PREPRAVA

ELITE mdZe byt snadno prepravovana pomoci
prepravnich madel.

Pred nesenim stroje se ujistéte, Ze:
* Posuvny pult je zajistén zamkem
zajisténa
B * Nohy jsou v prepravni poloze
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B Pri zvedani stroje pouzijte ¢tyrbodové zvedaci
lano o kapacité 200 kg nebo alespon o 20%
vice nez je hmotnost stroje, pouzijte haky v
prepravnich madlech (viz obrazek 3).

OBSLUHA

PFfi pouZiti prepravnich kolecek mize byt stroj
pfevazen na pracovisti.

POZOR A

ABY SE ZAJISTILA STABILITA STROJE, PRISNE
DODRZUJTE NASLEDUJICi POSTUPY. DRZTE
STROJ PRI PROVADEN| NiZE POPSANYCH AKCI.
DRZTE STROJ PRI INSTALACI PREPRAVNICH
KOLECEK

Kdyz je stroj v pracovni pozici:
a) Uvolnéte zajistovaci ¢ep (na strané motoru)
4 b) Zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola
c¢) Zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola
B d) Utahnéte 3roub kola
)

e) Opakujte totéz na druhé strané

POZOR 0

K USNADNENI PREVOZU STROJE PO PRACOVISTI
DOPORUCUJEME PREPRAVOVAT STROJ VE
SNIiZENE POLOZE.

a) Uvolnéte Cepy zajistujici vysuv nohou, chytte
stroj za pfepravni madla
b) Pohybem doll zasunte nohy do stolu
B c) Zajistéte nohy zajistovacim ¢epem
d) Zopakujte totéZ na druhé strané, u motoru

3 PREPRAVUJTE STROJ
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UMISTENI

Na stabilnim podkladu umistéte stroj do pracovni
polohy nasledovné:

POZOR! UJISTETE SE, ZE HLAVA MOTORU JE
ZAJISTENA VE SPODNI POZICI

UJISTETE SE, ZE JE POSUVNY PULT ZAJISTEN
PROTI POHYBU

H 2) Uvolnéte zajistovaci cepy nohou;

pA D) Pomoci madel zdvihnéte zadni stranu (u
motoru) az do dosazeni vhodné pracovni
vysky.

POZOR A

PRED UMISTENIM STROJE SE UJISTETE, ZE
DIRY NA NOZE A STOLE JSOU NA SOBE PRED
ZAJISTENIM NOHY.

ﬂ c) Zajistéte nohy jednu po druhé

POZOR A

DRZET STROJ BEHEM NOZE ZAMYKANI FAZI.

d) Opakujte totéz na predni strané.

POZOR A

POKUD JSOU NOHY UPLNE VYJMUTY,
DEJTE JE VZHURU NOHAMA NA STROJ




KONTROLA PRED POUZITIM

POZOR @ A

ELITE BYLA ZKONSTRUOVANA NA REZANI zZA
MOKRA

n « Pred jakymkoli Ffezanim se ujistéte Ze
minimalni hladina vody je jako uvedeno na
obrazku

Y - Ujistéte se ze nehrozi kolize kabele a kotouce

POUZIJTE ZAJISTENI KABELU VIZ OBRAZEK
10

POZOR 0

MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE

Pred jakoukoli idrzbou nebo opravou odpojte stroj

z elektriny.

Povolte tfi matice z krytu kotouce a sejméte ho.

m Odmontuje jistici matici kotouce pomoci klice
30mm a imbus klice 5mm.

POZOR A

JISTICI MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT.

Pripevnéte novy kotoug, dejte pozor na spravny
smeér rotace kotouce.
Utahnéte kotou¢ a namontujte zpét kryt kotouce

OVLADACI PRVKY

Pred pouZitim se ujistéte Ze je na pracovisti zdroj
elektrického proudu

ZAPOJENI DO ELEKTRINY

A A

Stroj musi byt pfipojen ke zdroji elektfiny pres
proudovy chrani¢ (RCCB) s nasledujicimi hodnotami:

POZOR

RCCB In16 A Id 30 mA
Transformer 230V 50 Hz 4000 W
Cont. duty

Abyste se ujistili Ze chrani¢ funguje spravné,
pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na
jeho predni strané.

Ujistéte se, Ze ¢ast z kabelovych Zil Napajeni bylo
méfeno podle rozbéhovy proud a jeho délky. U
kabell az 50 m dlouhych, ¢ast 4 mm? je dost.
Pred zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte
jestli napéti je totozné s napétim pozadovanym
pro stroj

Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte
stroj do elektfiny.

A A

m Stroj ELITE je vybaven kontrolnim panelem
sestavajiciho se z:

1) TLAGITKO:
@ Slouzi k zapnuti stroje

Slouzi k vypnuti stroje

2) JISTIC PREPETI:
Zasahuje pokud prepéti ohrozuje stroj, spustf
manualni reset. Pokud se to stane, pockejte
nékolik minut a resetujte ho zmacknutim tlacitka
v jeho stredu.

POZOR

3) BILA KONTROLKA PROUDU:
Zapnuto: pritomnost proudu
Vypnuto: nepfitomnost proudu

4) ZELENA KONTROLKA PROVOZU
Indikuje jestli je stroj v provozu.
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POZOR A

POZOR A

PRED REZANIM SE UJISTETE ZE JE REZANY
MATERIAL RADNE OPRENY O ZARAZKU.

POZOR A

EE] PRED REZANIM SE UJISTETE, ZE JE DOSTATEK

VOLNEHO PROSTORU OKOLO STROJE (1,5 m
na vSechny strany.
KvULI BEZPECNOSTI NENECHAVEJTE STAT
JINE OSOBY V BLiZKOSTI STROJE PRI PRACI.
OBSLUHA STOJi U STOLU VZDY V POzICI C. 1
NA OBRAZKU 13.

m Pomoci zajistovaci packy zajistéte fezaci hlavu
motoru
+ Sefidte Ffezany materidl na pozadované
rozmery fezu
m + Zapnéte stroj a pockejte az zacne vytékat
chladici voda, pfipadné sefidte mnozstvi vody
kohoutem umisténym na krytu kotouce.

m V pfipadé diagonalniho fezu naklopte fezany
material.

REZANI VE 2 PASAZICH, MAX. HLOUBKA REZU 130 mm

Sefizenim Fezaci hlavy, pomoci zajistovaci paky je
mozné fezat materidl do tloustky 130 mm ve dvou
pasazich.

Dejte hlavu motoru do polohy jako na obrazku 17
aby se vyuzila maximalni fezaci kapacita.
+ Pomoci pultu nafidte fezany material podle
potreby
m + Zapnéte stroj a provedte prvnifez.
m + Otocte material o 180 stupn(l a zopakujte fez
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Pred nastavovanim hlavy motoru se ujistéte Ze:
» Kotouc se nehybe
* Pult se nehybe

Pro fezani pod uhlem 45% naklopte hlavu motoru:
+ Pomoci klice 30mm povolte Sroub podpéry

hlavy

E - Naklopte hlavu a znovu utdhnéte Sroub.

m + Pomoci zajiStovaci paky zajistéte hlavu
motoru.

m - Nastavte fezany materidl podle potfeby a
fezejte

POZOR A

REZ POD UHLEM NA OBKLADU NEBO DLAZBE
MUSI BYT PROVEDEN TAK, ZE JE POHLEDOVA
CGAST DLAZDICE SMEREM DOLU.

LASEROVY UKAZATEL

POZOR

LASEROVY PRISTROJ TRIDY IIIA

PE] Pomoci laserového ukazatele mlze byt fezani
urychleno.
Laserovy systém ukazuje ¢aru fezu na stole

POZOR A

LASEROVY UKAZATEL ZACNE FUNGOVAT PO
ZAPOJENi STROJE DO ELEKTRINY

POZOR (]

POUZIVANi STROJE NA SLUNCI MUZE SNiZIT
VIDITELNOST LASERU. PROTO JE DOPORUCENO
POUZIVAT STROJ UVNITR.



POZOR A

NENASTAVUJTE LASER PROTI OCIiM OBSLUHY.
NEZIREJTE DO LASERU HOLYMA OCIMA ANI SKRZ
BRYLE

SERIZOVANI LASERU
V pripadé Ze laser neukazuje Caru fezu spravne,
nastavte ho nasledovné:

PXl - Povolte tfi zajistovaci $rouby tak aby bylo
mozno s laserem hybat
@ + Pouzijte imbus klic 5 mm
+ Pomoci imbusu 5 mm to¢te dokud laser
nebude ukazovat spravné

POZOR A

BEHEM SERIZOVANI SE UJISTETE, ZE LASER
NEZASAHNE DO 0Ci OBSLUHY

POZOR A

VZDY DODRZUJTE BEZPECNOU VZDALENOST OCi
OD LASERU

POZOR A

VYROBCE SE DISTANCUJE OD POUZ{VANi LASERU
JINYM ZPUSOBEM NEZ DOPORUCENYM

Béhem vyvoje stroje dbal vyrobce na pfipadna rizika
a nebezpeci pro obsluhu. Presto jsou stéle néjaka

potencialni rizika, viz nize:

Nebezpeci pritomnosti elektrického proudu:

The machine has an internal electric system.
PRIPOJTE STROJ DO SYSTEMU S DALSI
OCHRANOU A UCINNYM UZEMNENIM

POZOR O A

Nebezpedi vystaveni dlouhému pdsobeni hluku

V pfipadé kontinuadlniho pouzivani stroje je
obsluha vystavena hluku nad 85 dB (A).
OBSLUHA MUSi POUZIVAT ODPOVIDAJICI

OCHRANU SLUCHU.
o A
A
Nebezpeci zasahu odlomky materialu
OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE BRYLE

1A

Nebezpeci kontaktu s rotujicim kotouc¢em
OBSLUHA MUSI POUZIT ODPOVIDAJICI
OCHRANNE RUKAVICE

POZOR

POZOR

POZOR

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI BEHEM
NASLEDUJICICH FAZi:

Umistovani materidlu na pult

Rezani materialu

B&hem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.
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POZOR A

PRED ZAPOCETIM JAKEKOLI UDRZBY NEBO
OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

CISTENI

POZOR A

NEMYJTE STROJ POUZITIM TLAKOVE MYCKY

Pomoci kohoutu umisténého vespodu zachytné vany
vypustte necistoty.

26| Cistéte rozprasovad pravidelné
m Vycistéte kolejnice od necistot

SERIZENi NAKLAPENi HLAVY

Hlava je vybavena mechanismem na fezani pod
Uhlem 90 nebo 45 stupnd.

1) Povolte zajisténi pomoci klice 13 mm
P 2)Pomoci imbus klige 6 mm nastavte
pozadovanou pozici
3) Zajistéte opét zajistovaci matici.

POZOR A

O SPRAVNE UMISTENi REGISTRECH, POUZIT
GTVERCI ZOBRAZUJICI 45 °.

SERIZEN{ POHYBLIVEHO PULTU
Pult je mozné pravidelné sefizovat. Pokud zjistite
vertikalni vili, postupujte nasledovné:

m 1) Klicem 13 mm a imbus klicem 6 mm povolte
spodni kolecka
ElY 2) Pohybujte  spodnimi  koledky dokud se
vertikalni vile neeliminuje
3) Opét zajistéte spodni kolecka.
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POZOR A

El v PRIPADE VULE DO STRAN JESTE UTAHNETE
VSECHNY KOLECKA

ZBAVENi SE VYROBKU

Pokud chcete vyhodit stroj nebo jeho ¢asti, tyto musi
byt odstranény v souladu s pfislusnymi predpisy:

&d

ELEKTROMOTOR
Hlinik AL
Ocel AC
Méd CcuU
Polyamid PA
Hlavni télo stroje
Ocel AC
Polyamid PA
Hlinik AL
Cerpadlo
Polyamide PA
Ocel AC
Hlinik AL
Med CcuU
Zbytky Epoxidu Resin

W.E.E.E. IT08020000002803

Evropska smérnice 2002/96/CE urcuje E
likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi

byt davano do komunalniho odpadu, ale
samostatné sbirano aby se predeslo pfipadnym
Skoddm na zdravi nebo Zivotnim prostredi.

Kvdli smeérnici 2002/96/CE musi byt
elektrické vybaveni oznaceno symbolem
preskrtnutého odpadkového kose.
Obal stroje musi byt zlikvidovan
také podle pfislusnych smérnic.
Pro dalsi informace ohledné likvidace

elektrického vybaveni vyhledejte pfislusny urad.



Battipav srl

ODSTRANENI ZAVAD

TENTO STROJ MUZE BYT OPRAVOVAN POUZE ZASKOLENYM PERSONALEM
Tento elektricky stroj je ve shodé s prisluSnymi bezpe¢nostnimi predpisy. Opravy mohou byt provadény jen
zaskolenym personalem, s pouZitim originalnich nahradnich dili. Pokud toto neni dodrZeno, uZivatel miiZe byt

vystaven nebezpeci.

Problém

Stroj nebézi

Pricina
Kabel neni sprdvné zapojen nebo je
poskozen

ReSeni

Zapojte zasuvku.Zkontrolujte kabel

V zasuvce nenf proud

Zkontrolujte zasuvku

Amperometricky spina¢ se sepnul

Zmacknéte resetovaci tlacitko na

spinadi

Spina¢ prehrati motoru se sepnul

Pocktejte nékolik minut neZ se motor
zchladi

Spina¢ prebytku proude se sepnul

Kontaktujte svého distributora  kvdili
vymené

Spinac¢ prehrati se sepnul

Kontaktujte svého distributora  kvdli
vymeéné

Kontrolnf spinac je poskozeny

Kontaktujte svého distributora kvl
vymené

Chladici kapalina se nedostava ke
kotouci

Rozstfikova jednotka je ucpana

Otevefete rozstfikovou jednotu uvnitf
krytu kotouce a vycistéte ji

Cerpadlo je poskozené

Kontaktujte svého distributora kvdili
vymené

Hadice je zlomena

Narovnejte hadici

Motor neobvykle pachne

Voda se dostala do motoru

Kontaktujte svého distributora kvdili
vymeéné

Kondenzator je poskozeny

Kontaktujte svého distributora kvdli
vymeéné

Motor nestartuje spravné

LoZiska motoru jsou poskozeny

Kontaktujte svého distributora  kvdli
vymene

Kondenzétor je poskozeny

Kontaktujte svého distributora  kvdli
vymené

Laserovy ukazatel nefunguje

Laserovy ukazatel je poskozen

Kontaktujte svého distributora  kvdli
vymené

Napajeni laseru je poskozeno

Kontaktujte svého distributora  kvdili
vymené




“OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE
INSTRUKTIONER”

Denne manual er en integreret del af maskinen.

Den er udarbejdet af BATTIPAV for at give de
nedvendige oplysninger til dem, der er autoriseret til
brug af maskinen i dens beregnede levetid.

Lees omhyggeligt kapitlet vedrgrende sikkerhed far
brug af maskinen.

Inden levering fra fabrikken undergar hver enkelt
maskine en serie prgvekgrselskontroller.

BATTIPAV arbejder konstant med produktudvikling
og forbeholder sig sdledes ret til udferelse af
aendringer.

Oplysninger og illustrationer i denne manual er derfor
udelukkende af vejledende karakter.

Producenten frasiger sig ethvert ansvar for brug
af skaeremaskinen ELITE med veerktgjer, der
ikke er angivet i afsnittet “SKAREVARKTAJ".

HET IS NIET TOEGESTAAN OM
HOUTEN OF SOORTGELIJKE
BLADEN TE GEBRUIKEN

GEBRUIK GEEN BLADEN VOOR
HET DROOG SNIJDEN.

ELITE er udelukkende designet til drift i de
betingelser, der er beskrevet som “TILLADTE
FUNKTIONSBETINGELSER"  under  afsnittet
“TEKNISKE SPECIFIKATIONER”.

Lad maskinen hvile ifglge angivelserne under
skaeringen.

Lad maskinen hvile ifglge angivelserne under
skaeringen.

ADVARSEL A

UNDGA BRUG AF DIAMANTSKIVER AF
DARLIG KVALITET, ELLER SOM IKKE ER |
OVERENSSTEMMELSE MED PRODUCENTENS
BRUGSSPECIFIKATIONER.

BRUG AF SKIVER AF DARLIG KVALITET KAN
MEDFQRE SKADER FOR OPERAT@REN O0OG
MASKINEN UD OVER AT FORSINKE ARBEJDET I
BETYDELIG GRAD.
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ADVARSEL A

MASKINEN ER IKKE BEREGNET TIL BRUG |
EKSPLOSIONSFARLIGE OMRADER

1O A

ANVEND ALTID PERSONLIGE VARNEMIDLER
FOR AT REDUCERE RISICI | FORBINDELSE MED
FORARBEJDNINGEN.
MASKINEN MA ALDRIG STARTES MED
SKAREVARKT@JET | BEVAGELSE, AFVENT ALTID
DETS STANDSNING.

ADVARSEL

De folgende sikkerhedsforskrifter skal altid
overholdes ved brug af elektriske apparater og
for at forhindre stgd, personskader og brandfare.
Laes og observer disse forskrifter, for du bruger
apparatet, og opbevar disse regler omhyggeligt!

GEM DENNE VEJLEDNING INSTRUKTION!

Hold arbejdsstedet rent
Rodede arbejdssteder fungerer naesten som en
invitation til ulykker.

Taenk pa arbejdsstedets omgivelser
Udseet aldrig elektrisk veerktgj for regn.
Anvend aldrig elektrisk veerktgj i fugtige eller vade
lokaler. Sgrg for god arbejdsbelysning.
Anvend aldrig elektrisk veerkt@j i neerheden af
brandfarlige veaesker eller gasser.

Taenk pa faren for elektriske stgd
Undgd  kropskontakt — med
overflader.

jordforbundne

Hold bgrn pa afstand
Lad aldrig andre rgre ved veerktgj eller ledning.
| det hele taget bgr der ikke veere nogen andre i
neerheden af arbejdsstedet.

Laeg ubenyttet vaerktgj til side
Nar veerktgjet ikke er i brug, ber det opbevares pa
et tgrt sted som kan lases, gerne hgjt oppe, hvor
det er utilgaengeligt for barn.

Undga at overbelaste vaerktgjet
Det arbejder bedst og sikrest ved den hastighed,
som det er beregnet til.



Brug det rigtige vaerktgj
Lad veere med at presse et mindre veerktgj eller
tilbehgr ved udfgrelsen af et stykke arbejde, hvor
man burde have benyttet kraftigere vaerktgj. Benyt
aldrig veerktgjet til noget det ikke er beregnet til.

S¢rg for at vaere rigtigt kleedt pa
Ved udendgrsarbejde anbefales det at bruge
gummihandsker og skridsikkert fodtgj. Brug
harnet hvis haret er langt. Brug beskyttelsesbriller.
Brug ansigts- eller stgvmaske hvis det drejer sig
om st@vet arbejde.

Pas godt pa ledningen
Man mé aldrig beere veerktgjet i ledningen eller
rykke i den for at traekke stikket ud af kontakten.
Sgrg for at ledningen ikke kommer i naerheden af
varme ting, olie eller skarpe kanter.

Teenk pa balancen
Sorg for at opholde dig i en sikker arbejdsposition
og hold balancen.

Se¢rg  for

redskaberne
Hold redskaberne skarpe og rene for at opna
maksimal ydelse og sikkerhed.
Fglg angivelserne vedrgrende service og
instruktionerne  for smgring og udskiftning
af dele. Undersgg ledningen med jeevne
mellemrum, og fa& den repareret hos en fagmand,
hvis den er beskadiget. Undersgg ligeledes
forleengerledningen  med jeevne mellemrum
og udskift den, hvis den er beskadiget. Hold
héndtagene t@rre, rene og frie for olie og fedt.

omhyggelig  vedligeholdelse af

Treek stikket ud af kontakten
Nar maskinen ikke er i brug og nar der skal
udfgres reparationer eller udskiftning af tilbehor.

Fjern justeringsnggle eller skruenggle
Ggr det til en vane altid at kontrollere at
justeringsnagler og skruenggler er fjernet inden
veerktgjet startes.

Undga ufrivillig start af vaerktgjet
Serg for at startknappen star pa OFF, nar stikket
seettes i kontakten.

Udendgrs forlaengerledning
Nar veerktgjet bruges udendgrs ma man kun
benytte en forleengerledning som er beregnet til
udendgrs brug, og som er meerket til dette formal.

Vaer opmaerksom
Se hele tiden pa det du arbejder med. Brug din
sunde fornuft og benyt aldrig et elektrisk redskab
hvis du er treet.

Kontroller at apparatet ikke er beskadiget
Inden  fortsat brug af  veerktgj skal
sikkerhedsanordninger eller eventuelle
beskadigede dele kontrolleres omhyggeligt,
Kontrollér de beveegelige deles indstilling, om de
gar treegt, om der er revner i nogle dele, om alle
dele er monterede korrekt andre forhold som kan
pavirke funktionen.
Beskadigede dele eller sikkerhedsanordninger bar
repareres eller udskiftes af et autoriseret service-
vaerksted, hvis ikke andet angives pa andet sted i
denne vejledning.
Beskadigede kontakter skal skiftes ud af et
autoriseret veerksted.
Brug aldrig veerktgjet, hvis kontakten ikke teender
og slukker som den skal.

Advarsel
Af hensyn til din sikkerhed er det kun tilladt
at anvende tilbehgret, som fremgér af
betjeningsvejledningen eller af de respektive
kataloger. Brug af andet tilbehgr eller dele end
dem som anbefales i betjeningsvejledningen eller
kataloget kan betyde fare for skade pa personer.

Reparatloner kun hos fagmanden!
Dette elektriske veerktgj er i overensstemmelse
med de relevante sikkerhedsregler. Reparation af
elektrisk vaerktgj ber kun udfgres af autoriserede
veerksteder. | forbindelse med reparation skal der
anvendes originale reservedele, da det ellers kan
betyde veesentlig fare for brugeren.
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PRODUCENT- OG MASKINIDENTIFI
KATION

Det viste identifikationsskilt er pdsat maskinen.

Skiltet indeholder alle ngdvendige referencer og

forskrifter for driftssikkerheden.
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SIGNALER

Symboler og signaler:
Fare- og forbudsmeerkater er pasat maskinen pa
steder, hvor det er pakreevet. Se meerkaterne fgr brug.

A = Obligatorisk brug af
foreskrevne personlige
varnemidler (briller og
hgrevaern)

A =

‘ Laes brugsvejledningen for
hver brug

A Obligatorisk brug af foreskrevet
personligt veernemiddel
(beskyttelseshandsker)

A
Advarsel!

Fare for utilsigtet kontakt.

A
Brug ikke skiver til trze eller
metal

B
Vask ikke maskinen med
vandstraler under tryk.

C m

s I Vandstand i opsamlingskar

D

A n Bloker vognen for brug
E BLOCCARE IL CARRELLO
Aﬁ"ﬁ%‘mmmﬁ Vejledning til haeldning af
EEroRE LoooNe 2 skeerehovedet
THE SCREW 8

F Lasertilbehgr

Instruktion Lasertilbehgr




BESKRIVELSE AF MASKINEN

Skaeremaskinen ELITE til byggepladser er beregnet
specifikt til skeerearbejder pa keramik, marmor,
granit, tegl, elementer i cement og lignende op til en
hgjde pa 110 mm.

Maskinen  benytter et  skeaeresystem  med
diamantvadskeeringsveerktgj og er beregnet til brug
af personale, der er fagleert inden for byggesektoren.
Operatgren placerer sig foran det beveegelige bord
inden for raekkevidde af startkommandoerne og
anbringer det materiale, der skal skeeres, pa det
beveegelige bord.

Operatgren flytter det beveegelige bord fremad, til
veerktgjet er i kontakt med materialet.

TEKNISKE DATA

Strgmforsyning: 230V 50Hz~
Effektforbrug: 2,2 Kw

Tilladt funktionstype:
AFBRUDT DRIFT S6 - 40 %

40% funktion med belastning

60% tomgang
Omdrejningshastighed: 2800 min-1
Kondensator 40 puF
Amperometrisk afbryder: 13A
Termosikring: 160°C
IP-beskyttelsesgrad: 54
Veegt i forbindelse med drift: 68 Kg
Karkapacitet (min/maks.) 19/25L

SKAREVARKTQJ

DIAMANTKRONE TIL VAND

KONTINUERLIG KRONE:

keramik, marmor, emaljeret stentgj, enkeltbraendte
fliser

LASER/SEKTORER:

cement, natursten, granit, slibematerialer

(med trange huller, maks. 5 mm).

TURBO:

ildfast cement, natursten, granit.

SAMMENSATNINGER, VARKT@J/MATERIALE
DER SKAL SKARES ER KUN VEJLEDENDE.

FOLG ALTID SKAREVARKTQAJETS PRODUCENTS
BRUGSVEJLEDNINGER F@R ENHVER BRUG.

Pumpe til genvinding af vand: S2 230V 50Hz

Maskinens  udledte  stgjniveau er malt i
overensstemmelse med standarderne UNI EN12418,
EN3744.

LW LYDEFFEKTNIVEAU

LOP LYDTRYKNIVEAU PA OPERAT@RSTATION

LOP Maks. SPIDSLYDTRYKNIVEAU PA
OPERAT@RSTATION

Malingerne er foretaget uden belastning og ved
hgjeste hastighed med et skeereveerktgj med en
diameter p& 350 mm sektortype Art. 867.

| arbejdstilstand har maskinen en stgjudledning pa
over 85 dB(A).

Hand-arm-vibrationsniveauet er malt i
overensstemmelse med standarden UNI EN SO
5349-1 under skeering af mursten af typen poroton.
(L 280 x B 140 x H 100 mm) med et skeereveerktgj
med en diameter pd 350 mm sektortype Art. 967.

Veegtet acceleration a = 1,15 m/s2 (méaleusikkerhed
0,28m/s2)
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TRANSPORT

ELITE  transporteret let ved  hjelp af
transporthandtagene.

Inden du transporterer maskinen, skal du sikre, at:
» Glidevognen er fastgjort ved hjalp af
blokeringsgrebet.
+ Motorhovedet er helt sanket ved hjzlp af
spandegrebet.
B * Benene er i transportposition.

B Brug en firearmet traekanordning, der er i
stand til at Igfte 200 kg eller mindst 20 %
mere end maskinens vagt, og indsaet krogene
i transporthandtagene for at transportere
maskinen.

HANDTERING

Tilbehgret “transporthjul” ger det muligt at flytte
maskinen pa byggepladsen.

ADVARSEL A

OVERHOLD DE F@LGENDE PROCEDURER TIL
PUNKT OG PRIKKE FOR AT UNDGA, AT MASKINEN
BLIVER USTABIL.

STOT MASKINEN UNDER INSTALLERINGEN AF
HJULSATTET.

Nar maskinen er i arbejdsstilling:

a) Lgsn laseanordningen til venstre ben
(i motorsiden).

b) Left benet, og indsaet det i hjulholderen.

c)Speend benet fast med den tilhgrende
|&seklemme.

d) Spaend laseskruen pa hjulholderen.

e) Gentag proceduren for hgjre ben.

ADVARSEL 0

DET ANBEFALES AT STILLE MASKINEN | SANKET
POSITION FOR AT LETTE TRANSPORTEN AF
ELITE-MASKINEN PA BYGGEPLADSEN.
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a) Lgsn benets laseanordninger pa den forreste
side en ad gangen, og stgt maskinen ved hjeelp
af transporthandtagene.

b) Seenk den forreste del af maskinen ved at
lade benene glide ind i holderne, til benenes
mellemste hul er ud for hullet i holderne.

c)Las benene fast ved hjeelp af benenes
|dseanordninger.

d) Gentag procedurerne under punkt (a), (b) og
(c) for den bagerste side.

B FLYT MASKINEN SOM VIST PA FOTO 6.

PLACERING

Stil maskinen pa en stabil overflade.
Geor fglgende for at bringe maskinen i arbejdsposition:

KONTROLLER, AT MOTORENS TOPSTYKKE ER
BLOKERET | SANKET POSITION VED HJALP AF
GENSTARTSHANDTAGET PA SIDEN AF MOTOREN.
KONTROLLER, AT GLIDEVOGNEN ER BLOKERET
VED HJALP AF VOGNENS STOP.

a) Fgr benenes laseanordninger i oplast position.

b) Left den bagerste del (i motorsiden) ved hjeelp
af transporthéndtagene, og stil maskinen i
arbejdsstilling.

ADVARSEL A

n FOR EN KORREKT POSITIONERING AF
MASKINEN SKAL DU S@RGE FOR, AT DET
@VERSTE HUL | BENENE ER UD FOR BENENES
F/STE, FOR DEN ENDELIGE FASTLASNING.

ﬂ c) Las benene et ad gangen.

ADVARSEL A

STOT MASKINEN UNDER BLOKERINGEN AF
BENENE.




d) Gentag proceduren for den forreste side.

ADVARSEL A

HVIS BENENE GLIDER HELT UD, SKAL DE
PLACERES IGEN MED DE 4 HULLER NEDERST
OG YDERST.

KONTROL F@R BRUG

ADVARSEL @ A

ELITE-MASKINEN ER FREMSTILLET TIL AT
ARBEJDE MED VAND.

n + Sgrg for, at vandniveauet i karret svarer til det
angivne pa billedet, inden du starter nogen
form for skeering.

m + Serg for, at strgmforsyningskablet ikke er i
vejen for skaerearbejdet.

Brug grebet til blokering af kablet til at lede det
i den rigtige retning.

ADVARSEL 0

Kontroller netspaendingen inden brug.

TILSLUTNING TIL ELFORSYNINGEN

A A

Maskinen skal tilsluttes til stremforsyningen via en
differentialafbryder med fglgende specifikationer:

ADVARSEL

Differentialafbryder In16 A 1d 30 mA

230V 50 Hz 4000 W
Uafbrudt drift

Transformator

N.B. For at sikre korrekt funktion af
differentialafbryderne skal deres effektivitet
kontrolleres med regelmaessige mellemrum ved
at trykke pa knappen pa forsiden af de enkelte
afbrydere.

Serg for, at forsyningskablets lederes tveersnit
er dimensioneret efter startstrgmmen og dets
leengde. For kabler med en lazengde op til 50 m er
det nok med et tvaersnit pa 4 mm?.

For maskinen tilkobles netforsyningen, skal man
forvisse sig om, at linjens spaending svarer il
maskinens meaerkedata.

Maskinen skal tilsluttes en effektiv jordledning.

I tvivistilfeelde ma& maskinen ikke tilsluttes.

MONTERING OG AFMONTERING AF SKIVEN

Afbryd maskinen fra forsyningsnettet, inden der
udfgres indgreb eller justeringer.

Losn de 5 (fem) matrikker pa
skivebeskyttelsesskaermen, og fjern skaermen.

m Fjern metrikken til fastspeending af skiven ved

hjeelp af ngglen pa 30 mm og den sekskantede
indstiksnagle pa 5 mm.

ADVARSEL A

SKIVENS FASTSPANDINGSM@TRIKS GEVIND ER
VENSTREDREJET.

Montér skiven, og veer opmeaerksom pa
rotationsretningen, som er tydeligt trykt pa
vaerktgjet.

Spaend skiven, og
skivebeskyttelsesskaermen.

genmonter

BETJENINGS- OG KONTROLENHEDER

A A

MELITE-maskinen er forsynet med en
betjeningstavle bestdende af:

1) START- / STOPKNAP:

ADVARSEL

2) OVERSTROMSAFBRYDER:
Den aktiveres i tilfeelde af overstrgm og afbryder
strgmforsyningen til maskinen.
Aktiveringen angives ved udelukkelse af den
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manuelle tilbagestilling. Vent et par minutter med
at tilbagestille afbryderen, hvis den er aktiveret.
Tryk pd den midterste tap pa afbryderen for at
tilbagestille den.

3

~

KONTROLLAMPE FOR NETSPZANDING (HVID):
Teendt: Netspaending til stede.
Slukket: Manglende netspaending.

4 KONTROLLAMPE FOR
(GRON):
Signalerer, om maskinen er i drift.

MASKINFUNKTION

ADVARSEL A

KONTROLLER, AT MATERIALET SIDDER GODT
FAST | FLISE-FASTGORINGSANORDNINGEN,
INDEN SKARINGEN STARTES.

ADVARSEL A

m INDEN SKARINGEN PABEGYNDES, SKAL
OPERATOREN SORGE FOR, AT DER ER EN
SIKKERHEDSAFSTAND PA MINDST 150 CM
OMKRING MASKINEN.

AF  SIKKERHEDSGRUNDE MA  ANDRE
PERSONER IKKE OPHOLDE SIG | NARHEDEN
AF MASKINEN UNDER SKZARINGEN.
OPERATQOREN SKAL BLIVE |
ARBEJDSPOSITIONEN UNDER MASKINENS
FORSKELLIGE FUNKTIONSFASER.

m Brug spaendegrebet til at fastggre motorhovedet.
Placer stykket, der skal skeeres, pa
arbejdsbordet med de gnskede mal.

m + Start maskinen, og vent pd, at kglevandet
til skeereskiven  kommer ud. Reguler
den ng@dvendige maengde ved hjelp af
vandafspeerringsventilen, der sidder pa
skiveskaermen.

m + For arbejdsbordet frem under skeeringen.

16) Diagonalskaeringen udfgres ved at stgtte emnet
mod skeerevinklen som vist pa billedet og
fortsaette med skeeringen.
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Inden motorens topstykke placeres, skal du sikre, at:
+ Skarevaerktgjet ikke flytter sig.
« Glidevognen er blokeret.

Motorhovedet skal fgres i jolly-position til skeeringer

pa 45°
Motorhovedet skal fgres i jolly-position til
skaermger pa 45°

m + Vip skeerehovedet, og speend holdeskruen
igen.

m + Brug
motorhovedet.

E - Placer emnet, der skal skeeres, pa det
beveegelige arbejdsbord, og fortseet med
skaeringen.

spaendegrebet  til  at  fastggre

ADVARSEL A

FLISEN SKAL VARE VENDT OM VED JOLLY-
SKARINGER PA KERAMIK ELLER EMALJEREDE
OVERFLADER.

LASERPLOTTER

ADVARSEL

LASERAPPARAT | KLASSE IlIIA

Laserplotteren, som er tilbehgr, gor det muligt at
udf@re skeereprocessen hurtigere.

Det seerlige lasersystem er nemlig i stand til at vise
veerktgjets skeeringslinje pa arbejdsbordet.

ADVARSEL %

LASERPLOTTEREN ER DRIFTSKLAR, SA SNART
MASKINEN TILSLUTTES ELNETTET.

ADVARSEL 0
LASERPLOTTERENS EFFEKTIVITET KAN
FORRINGES, HVIS DEN UDSATTES FOR DIREKTE
SOLLYS.

DET ANBEFALES DERFOR AT BRUGE MASKINEN PA
OVERD/AKKEDE OMRADER.



ADVARSEL A

UNDGA AT ANDRE PLOTTERENS POSITION, SA
STRALEN VENDER MOD OPERAT@RENS BJNE.
UNDGA AT STIRRE PA STRALEN UDEN
BESKYTTELSESBRILLER ELLER AT SE DIREKTE PA
DEN GENNEM OPTISKE INSTRUMENTER.

REGULERING AF PLOTTEREN

Hvis plotteren ikke er centreret pa skaeringslinjen, kan
den korrekte indregulering justeres.

Plotteren placeres korrekt pa fglgende made:

Lgsn de tre laseskruer til kuglen, s& den kan
beveeges (foto 21).

Indsaet  den medfglgende  sekskantede
indstiksnagle pa 5 mm i det sekskantede hul pa
kuglen (foto 21).

brug den sekskantede indstiksnggle til at dreje
kuglen, indtil stralen er rettet ind med veerktgjets
skeeringslinje (billede 22).

ADVARSEL A

SPRG FOR, AT PLOTTERENS STRALE IKKE
RETTES MOD OPERATORENS @JNE UNDER
REGULERINGSPROCEDUREN (BILLEDE 23).

ADVARSEL A
HOLD ALTID SIKKER AFSTAND TIL OPERAT@RENS
@JNE OG FRA LINJENS ENDE.

ADVARSEL A

PRODUCENTEN FRALAGGER SIG ETHVERT
ANSVAR FOR BRUG AF LASERPLOTTEREN TIL
ANDRE FORMAL END DET ANGIVNE.

CARAT har under projekteringen veeret seerlig
opmeerksom péa de aspekter, som kan medfgre risici
for operatgrernes sikkerhed og helbred.

P& trods heraf, er der stadig visse potentielle risici,

som beskrives i det fglgende:

Fare for forekomst af elektrisk strgm.

Maskinen har et internt, elektrisk anlaeg:

TILSLUT MASKINEN TIL ET ANLAG FORSYNET
MED DIFFERENTIALBESKYTTELSE 0G

EFFEKTIV JORDFORBINDELSE.
ADVARSEL O A

Fare for leengerevarende stgjudseettelse:
Kontinuerlig brug af maskinen medfgrer en
stgjudseettelse over 85dB(A).

DET ER PABUDT AT BARE PASSENDE

HOREVZARN.
[N
= A

Fare for udsaettelse for materialefragmenter.
DET ER PABUDT AT BARE
BESKYTTELSESBRILLER.

Fare for utilsigtet kontakt med veerktgj i
bevaegelse.

DET ER PABUDT AT BRUGE KRAFTIGE
BESKYTTELSESHANDSKER

ADVARSEL

ADVARSEL

ADVARSEL

BLIV ALTID | ARBEJDSPOSITIONEN (Pos.1 billede
13) UNDER MASKINENS DRIFTSFASER:
Under ileegning af materiale.
Under skeering af materiale.
Under skeereveerktgjets hastighedsnedsaettelse
efter standsning af maskinen.
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ADVARSEL A

AFBRYD MASKINEN FRA FORSYNINGSNETTET,

INDEN DER UDF@RES INDGREB ELLER
JUSTERINGER.

RENGORING

ADVARSEL A

VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER
UNDER TRYK.

Tgm maskinen for bearbejdningsrester ved hjeelp af
proppen i bunden af genvindingskarret.

m Renggr jeevnligt dysen som vist.
m Renger jeevnligt glideskinnerne for

skeeringsrester.

REGULERING AF MOTORHOVEDETS HALDNING

Skaerehovedenheden er  udstyret med en
justeringsanordning til regulering af plan skeering
0g skeering ved 45°. Hvis vinklerne med tiden bliver
forkerte, skal falgende gores:
1) Lgsn holdemgtrikken til justeringsanordningen
med en metrisk nggle p 413 mm.
2)Fgr justeringsanordningen til den korrekte
position med en sekskantet indstiksnggle pa 6
mm.
3) Blokér justerskruen igen med
fastspaendingsmetrikken.

ADVARSEL A

BRUG EN VINKEL MED 45° TIL AT
HJALPE MED KORREKT PLACERING AF
JUSTERINGSANORDNINGERNE.

42

REGULERING AF GLIDEVOGNEN

Glidevognen er udstyret med en justeringsanordning.
| tilfeelde af for store lodrette udsving af vognen skal
fglgende gores:

m 1) Brug en metrisk nggle p& 13 mm og en
sekskantet indstiksnggle pd 6 mm til at lgsne
holderne til de nederste hjul.

2)Lad den nederste hjulholder Igbe i
reguleringshullet, indtil det lodrette spillerum
er fjernet.

3) Fastger den nederste hjulholder igen.

ADVARSEL A

m FASTSPAND YDERLIGERE ALLE
HJULST@TTERNE, HVIS VOGNEN FORETAGER
SIDEBEVAGELSER.




SKROTNING

Ved skrotning af hele maskinen, eller dele af denne,
skal materialerne bortskaffes i overensstemmelse

med den geaeldende lovgivning.

Elektrisk motor

Aluminium AL
Stal AC
Kobber CcU
Polyamid PA
Hoved-stativ
Stal AC
Polyamid PA
Aluminium AL
Dykpumpe
Polyamid PA
Stal AC
Aluminium AL
Kobber CcU

Epoxy-harpiks

Gamle elektrisk og elektronisk udstyr

Ifglge EF-direktivet 2002/96/E@F ma
elapparater ikke bortskaffes sammen
med det almindelige byaffald; de skal ==
derimod indsamles seaerskilt for at forbedre
genanvendelsen og genvindingen af deres materialer
og navnligt for at forebygge sundheds- og
miljgmaessige skader. | henhold til EF-direktivet
2002/96/EQF skal alle elektriske maskiner maerkes
med symbolet med affaldsspanden med en skrdstreg
over. Maskinens emballage skal derimod bortskaffes
ifelge bestemmelserne i den geeldende lovgivning pa
omradet. For yderligere oplysninger vedrgrende rigtig
bortskaffelse af elapparater, ret venligst henvendelse
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FEJLFINDING

V/ZARKTGJET SKAL REPARERES AF KVALIFICEREDE TEKNIKERE.
Dette elektriske vaerktgj er i overensstemmelse med de relevante sikkerhedsregler. Reparationer ma
udelukkende udfgres af kvalificerede teknikere, der anvender originale reservedele; i modsat

tilfaelde kan det medfgre alvorlig fare for brugeren.

Fejl
Den rgde kontrollampe for

tilstedevaerelse af netspanding
signalerer ikke.

Arsag

Forsyningskablet er forkert
tilsluttet eller er beskadiget.

Rettelse

Skub helt i bund i stikkontakten;
kontrollér forsyningskablet.

Der er ingen speending i
stikkontakten.

Sgrg for at stikkontakten
kontrolleres.

Maskinen fungerer ikke, og den
grenne funktions-kontrollampe
signalerer ikke.

Den amperometriske afbryder for
overstrgm har grebet ind.

Tryk pé tilbagestillingsdornen.

Afbryderen for hgj
motortemperatur har grebet ind.

Vent et par minutter til motoren er
kglet af.

Afbryderen for overstrgm er
beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Afbryderen for hgj temperatur er
beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Betjeningsafbryderen er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Smeringen nar ikke frem til
skaerevaerktgjet.

Dysen er tilstoppet.

Afmontér dysen fra indersiden af
skivens daekkeplade, og renggr
den for eventuelle aflejringer.

Gencirkulationspumpen er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Motoren lugter.

Der er treengt vand ind i motoren.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Kondensatoren er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Motoren starter darligt.

Motorens lejer er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Kondensatoren er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Laser-markgren fungerer ikke

Laser-modulet er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Forsyningen til markgren er
beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.




“TYNMHYCKA HYCKAYJbIKTbIH, AYJAPMACbI”

TEXHWYECKWUE OAHHbIE

Kyat keai: 230V 50Hz~
MrepinreH Kyuwi 2,2 Kw

Pykcat 6epinreH KongaHbinybl:
KE3EKTECETIH >X¥MbIC PEXXMI S6 40%

40% XKYMbIC TYPaKTbl XXyKTeMeMeH
60% 60C XYpICTeri >yMbIC
ARHany xblngamMmablFbl: 2800 min-1
KoHaeHcaTop: 40 pF
AMMNEPOMETPI aXKblpaTKbILL: 13A
TepMurKanblK axbIpaTKpbILL: 160°C
IP KOpFaHbIC AeHrei: 54
XKyMblIC canmarbl 68 Kr

Bak Kenemi (MUH./MaKc.): 19/25n

KECYLLI KYPAJ
CYMEH M¥3ATbITATbIH AJIMACTbI ANCK

Y3AIKCI3 XXNEK:
KepamuKka, Mpamop, KepamorpaHuT, 6ip peT
KYRAIpINreH Kpill TakTa

JTIASEP/CEFMEHTTEP:
LeMEHT, TabwFL Tac, rpaHuT, abpasuBTi
MaTepuangap (KiHiluke TinikTepMeH, Make. 5 Mm).

TYPBO:
LIEMEeHT, TabWFy Tac, rpaHnT, epTKe WblAaMAbl
MaTepuanaap

KOMBUHALIMANIAP: KECYTE APHAJIFAH
KYPAJI/MATEPUAT - BAFAP/IbI
CUMATTAMAFTA UE.

9P NANOANAHAP ANAbIHIOA KECY
IVCKIEPIH LLbIFAPYLLUBIMEH YCbIHBUTFAH
MAKCATTbI MAWAJIAHY BOMbIHLLA
HYCKAY/IbIKTbl OPbIH/AY KEPEK.

Cyfibl UMPKYNSbl HACOC: S2 230V 50Hz

MalmHaHbIH Wy WbiFapy AeHrewi
98/37/CE.anpeKkTnBachIiHa cankec

UNI EN12418, EN3744 HopmManapblHa Cakec
enueHai.

LW — JAYbIC KYLUIHIH AEHTENI =

79,8/0.0 aB(A) /MBT(A)

LOP — OMEPATOP/IbIH XX¥MbIC OPHbIHAF bl

[JAYBIC KbICbIMbIHbIH AEHEVI=68,5 aB(A)

LOP Max — OMEPATOPbIH XX¥YMbIC
OPHbIHAAFbBI JAYbIC KbICbIMbIHbBIH LLEKTI
NEHTENI=80,7a6(C)

Onwey Typ6o Art. 867 TunTeri 350 MM AMaMeTPA
KeCKiHi NarganaHbina oTbIpbIn, MakcuManibl
XKbINAAMABIKTA, XKYKTEMECI3 XXYMbIC PEXMMIHAE
Xy3ere acbipbingbl.

KypbIFbIHbIH XYMbIC TananTapbiHAa WbiFapaTbiH
wybl 85 Ab(A) acagpl.

KyYPbIIFbIHbIH XXYMbICLUbI KONbIHAAFbI Aipin AeHreni
350 MM gunameTpni Typ6o Art. 967 kecy anckicimeH
[0280 x LI 140 x B 100 Mm) [MopoToH TUniHAeri
KipniwTi kecy kesiHae UNI EN I1SO 5349-1
HOpManapblHa CanKec enLeHai.

- OpTalua xbingamablk anybi=1.15 m/c2 (enwey
kaTeniri 0,28m/c2)

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

MaitpanaHyabiH, anfablHAa Kayincisgikke apHanFaH
TapayAbl MyKuaT OKy Kepek. BisaiH 3aybiTTaH
WwbiFap anAbiHAA 9P MawuHa  Kabbinpay
CbIHafblHaH )X3He TbIHFbUIbIKTbI 6GaKblnayfaaH
eTepi.

BATTIPAV koMnaHusCbl ©3 MallMHanapbiH
XKeTingipy ycTiHAe ygaibl  XyMbIC  Xacan
oTbIpaabl.

CoHAbIKTaH on MalinHanapabl Moaudukauusanay
KYKbIFbIH ©3iHe Kangbipagbl. CalikeciHwe 6yn
6aclubINbIKTaFbl 6ap manimeTTep MeH
6e3eHpipynepre KyKbIKTap Tanan etine anmaipbi.
WwKypbinbic anaHpiHarsl ELITE — kecyre apHanFaH
CTaHOri  Kepamuka, MapMap, TPaHuT,  Kipnil,
6GEeTOHHAaH >acasblHaTblH OyibIMAAPAbl XXaHe T.6.
Kecy OOMbIHWA afblHFbl KaTapsbl eHiM 60MbIn
Tabblnambl, COHAA ak on TiK >aHe 45° 6ypbiliTa
Kecy YLWiH KongaHbnybl MyMKIH.
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Wbirapywwbl ELITE — Kecywwi CTaHOMbIH KONAaHy
kesiHgeri «KECYLUI KYPAJ» naparpadbiHaa
KOpCeTIIMEreH Kes-KefreH >KayarnkepLuinikreH
6ac TapTagbl.

ELITE ctarori « TEXHUKANBIK Ma/TIMETTEP»
naparpadbiHfa kepceTinreH «PYKCAT ETIJTTEH
MNANOANAHY TUMI» TananTapbliHaa FaHa
nanganaHy yLWiH WblFapbliFaH.in B naparpade
«TEXHNYECKWE OJAHHbBIE».

araw Hemece 6ack Aa kecylwi
AvcKineppai naipanaHyfa
ThIAbIM canbiHagbl

KypFaK Kecyre apHanfaH
Auckinepai napanaHyra 6onmaiiabl

Kecy 60iiblHLIa onepaums KesiHae,
KepCeTiNreHaen CTaHOK XYMbICbIHAA Y3inicTep
»acan oTbIpy Kaxer.

ELITE cTaHori y34iKci3 >XyKTEMEMEH XYMbIC
»KacayFa apHasiMaFraH.

« byn cTtaHok @350 Mm. guameTipni auckinepai
OpHaTYy YLWiH WbiFapbisiFaH. bipHewe mm.
apTbIK, AMameTipni AguckTep 6osca, Kecy
KesiHAe XXYMbIC CTOJIbIH Kecin KeTney yLwiH
OHJa OHbIH, KO3FaITKpILW 6acbiH dHTEK
KeTepiHKi aFaanaa 6eKiTin Kok KaXxeT.

HA3AP AY/[JAPbIHbI3 A

TOMEH CANAJIbl HEMECE LUbIFAPYLUbI
AHBIKTANTbIH TAJTANTAPFA CAW KEJIMEATIH
AJIMAC AUCKIJIEPIH MAVNOATIAHBAY KEPEK.

HA3AP AY/[1APbIHbI3 M O @ A

MATEPUANAAPLbI 66JTYMEH BAAIAHBICTbI
TOYEKENAEPAI ABAVITY YLUIH, ELUKALLIAHAA
KECKILL AUCK ANHAJIbIN TYPFAHOA TAHOKTbI
KOCMAHbI3, OHbIH, TOJTbIK, TOKTAFAHbIH

KYTIHI3
oA
HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

MATEPUANOAPAObI 66/TYMEH BAMJTAHbICTbI
TOYEKENAEPAI ASAWTY YLUIH CIMKEC TUMTETI
KO39WHEKTEPAI MANAANAHY KAXET
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HA3AP AY/[1APbIHbI3 O A

CTAHOKTI Y3[IKCI3 8 CAFAT 5OMbl AUJANAHY
85 16(A) ACATbIH LUY LUbIFAPY JEHIENIHIH,
YXOFAPJIAYbIHA CEBENLUI BONA[bI,
COH/DBIKTAH LLYFA KAPCbI KYJIAKKAM KUIO

KAXET.
1A

KECYLUI ANCKMEH KE3EACOK, YKXAHAChITN
KETYMEH BAWJIAHBICTbI TOYEKENAEPAI
A3AMUTY YLUIH, EN388 HOPMACbIHA CSVKEC,
KECYT'E KAPCbl KOPFAHbIC KOJIKAMTAPbIH
MAWOANAHY KEPEK.

HA3AP AY/[1APbIHbI3

HA3AP AY[1APbIHbI3 A

MALLUMHAHBI MARJANIAHY MAMAHbIPbUTFAH
KbISMETKEPJIEP YKY3EIE AbIPYbl KAXET.
KENECIZLEW KAYINCI3IK EPEXXENEPIH YKY3ETE
AbIPbITYbl YCbIHBUIAZIbI:

«  KECY KE3IH/IE AUCKTI BAAYJIATIIAN
KYMMELLEHI AKbIPbIHAM OPHbIH
AYbICTbIPY;

« KECUIIM  XXATKAH  JAMbIHOAMAHbBIH,
TIPEKTE JXAKCbUIAM BEKITUITEHIHE KO3
MKETKI3Y.

Mas 3aroToBKa XOpPOLLO YCTaHOB/IEHa Ha yrope.

HA3AP AY[1APbIHbI3 A

CTAHOK XXAPbBIJ1bIC KAYTI BAP OPTALA
MAWOANAHYFA ECEMNTENIMEEH.

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

YKYMbIC KAYIMCI3 BOMY YLIH CTAHOKTbIH,
JKXAH DJKAFbIHOA 150 CM BOC KEHICTIK
KANAbIPY KEPEK.

KECY KE3IHAE KACbIHAA BOTEH AJAMHbIH,
BOJYbIHA YKOJ1 BEPMEY KEPEK.



KYPY

CTaHOKTbI TypaKTbl »kepre KypbiHbl3. CTaHOKTbI
XKYMbIC
YKaF[arblHa KeNTIpy YLWiH KeNnecigemn »>acaHbls:

HA3AP AY/[JAPbIHbI3 A

KO3FANTKpILL K¥PbIFbIHbIH, BAChI
KO3FANTKpILL XXAHbIHOA OPHANTACKAH
KbICKbILL TETIKTIH, KOMETIMEH
TOMEHAETUITEH XXAFOANA BEKITUITEHIHE,
CbIPFAHAYLLbI CYMMOPTTbIH, CYMMOPTThI
TOKTATKpILL KOMETIMEH BEKITIITEHIHE KO3
YKETKI3IHI3.

a) AsKTapAbl 6eKiTyLWinepai 6yFaTTaH WhiFapy;

b) KeTepywwi TeTiK apKplbl apTKbl 6EMIKTI
(KO3FanNTKbIW >Xafbl) XXYMbIC Xacay
NnosnUMACbIHa LeViH KeTepy,;

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

] CTAHOKTbI AYPbIC KYPACTbIPY  YLUIH
COHFbl BEKITY ANAbIHAOA, ASKTbIH,
YXOFAPFbl TECIFI OJIAPAbIH,  BEKITINY
TECITIHE 491 KENIETIHIHE KO3 XXETKI3IHI3.

Y c) asikTapab! Kesekre-Kesek 6eKiTy KaxeT.

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

AAKTAPAbI BEKITY KE3IHAE CTAHOKTbI
¥CTAN TYPY KEPEK.

d) AnAblHFbI XKaKKa apHaiFaH onepauysHbl
KanTanay Kepek;

HA3AP AY[1APbIHbI3 A

EFEP AAIKTAP TOJIbIK, A/TbIHATbIH BOJICA,
OH/IA OJIAPAbI CbIPT YXAKTAFbl TOMEHT|
BOJIKTIH 4 TECIFIMEH COMKEC KAVTA KYPY
KAXET.

AJIMACTbI AUCKTI MOHTAXXAAY
XXOHE AEMOHTAXOAY

m [NCKTiIH KOpFaHbIC KanTamacblHAa OpHanackaH
YW rarkaHbl 6ypan any kepek. 30 MM raikanbl
KiNTTi )KaHe 5 MM anTbl KbIp/bl KIATTi NakganaHa
OTbIPbIN  AMCKTIH KbICKbILW raikacblH LeLly
Kepek.

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

OUCKTIH, KbICKpbILL FAMKACBIHbIH, COJ1

XXAKTbl BYPAHOACHI BOJIAAbI.
Keckinepae kepceTinreH aiHany 6arbiTblHa
Hasap ayaapa OTbIpbIn, ANCKTi OPHATbIHbI3.
LMCKTi K1risin, kaTadaH KopFaHbIC KanTaMachIH
OpHaTbIHbI3.

TPAHCIIOPTTAY

ELITE TpaHcnopTTay TyTKacbl apkbl/ibl OHai
XbIKbITa 6epyre 6onaabl.

CTaHOKTbI XXbUDKbITY anfblHAa KO3 XeTKi3iHj3:
- CblpFaHayLbl CYNMOPTTbIH, CYyNnopTTbl
TOKTaTYLbIHbIH, KEMEriMeH 6eKiTinreHiye;
- KO3FaNTKpbILW KYPbUbIHbIH, 6acbl KbICKbILL
TeTiKTiH, KeMeriMeH TonbIKTan
TOMEHJAETINreHiHe;
n - afKTapbl XXbUDKbITY NO3ULUACBIHAA
TypFaHblHa.

B CTAHOKTbl  XbUDKbITY  YWIH TOPT
INrICI BAP, OCbl INFUIEPAI XXbUDKbITY
TYTKACbIHA IJIE OTbIPbIM, CTPONTbI
MAWOANAHY KEPEK.

AOHIENEKTEP XXUbIHTbIf bl
(CEPMMHDbIV ANA ART. 9001)

C nomolLbto akceccyapa “koneca ans
TPaHCMOPTMPOBKN" MOXHO NepemelliaTb CTaHOK 6e3
NMOMOLLM BTOPOro 4esioBeKa.

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

CTAHOKTbIH, TYPAKTbI/IbIFbIH BY3BAY YLUIH
KENECIAEN LUAPAJTAPIbLI MYKUAIT OPbIHAY
KAXKET. IOHMENTEKTEP XXUbIHTbIFbIH OPHATY
KE3IH/E CTAHOKTbI YCTAM TYPY KAXET.
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YKyMbIC >aFfarbiHAa TYpFaH CTaHOKTa:

a) Cos »aKTarbl (KOFaNTKbILL XKaFblHAAFbl)
asiKTapAbl 6eKiTeTIH KoncanTbl 6ocarty.

b) AakTapfbl KeTepin onapabl A6HreneKTiH
cynnopTbiHa Kuriay. (5 cypeT);

C) asiKTbl CaliKec BeKiTyLUi KeMeriMeH GeKiTy;

d) peHrenekTiH cynnopTbiH 6eKITKILWiHIH
TOKTaTyWbl 6ypaHaackiH 6ypay (5 cypeT);

€) OH asiK YLUIH [ie OCbl OMnepauusiHbl kaliTanay.

HA3AP AY/[JAPbIHbI3 0

CTAHOKTbI K¥PblJ1bIC AJTAHbIHOA
YKbIDKbITbIM AJbIM XXYPY OHAW BOY YLUIH
OHbl TOMEHAETUITEH KAJbBINTA  A”Nbin
XXYPYTE KEHEC BEPUIELI.

a) CTaHOKTbl XbIIXKbITY TYTKACbIHbIH KeMeriMeH
YCTait OTbIpbIn, anfblHFbl 66MIKTIH agKTapbIHbIH
BeKITKILUTepiH KeseKne-ke3ek 6ocaTy Kepek;

b) CTaHOKTbIH anablHFbl 6eniriH TOMeHAETY Kepek,
BYN XKepae afKTblH iLWKi TeciriHiH AnameTpi
TiperiTepaiH TeCiKTepiHiH AnaMeTpiMeH carkec
KenreHlle asdkTapbl ilUKe >KuMHanagpl. He
COBMajeT C ANamMeTpoOM OTBEPCTUA OMop.

C) apHaiibl  asK ~ GeKiTKiluTepAiH  KemerimeH

asKTapAbl 6eKiTy Kepek.

apTKpl 6eniK (KO3FanTKpILL »aFbl) yiiH (a), (b), (c)

NYHKTINEpiHAEe KepCeTinreH onepaynsnapipl

KanTanaHbl3

o
=

ﬂ BbIMNOJIHUTb NMEPEMELLLEHME, KAK
MOKA3AHO HA ®0TO 6.

HA3AP AY/IAPbIHbI3 AA

CtaHok anddepeHumanbl axblpaTkpill Hemece Il
KnaccTbl epic 6epyLui TpaHchopmaTop KemMeriMeH
9M1EKTP XYyMNeciHe Kocbinybl Tric. Onap kenecigen
cunartka ve:

AnddepeHuymanabl axbipaT

Bx. 25 A Id 30 MA

TpaHcdopmaTtop 230 B 50 I'y 4000 Bt

HenpepbIBH. AENCTB
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Eckepty. AuddepeHumanbl aXkbipaTKbiWTapAbl
AYpbIC NaianaHy yliH onapAbiH, TUIMAINITIH
yAalibl TeKcepin oTbIpy KAXeT, 9AeTTe oN
KYPbINFbIHbIH, anAblHFbl 6eniriHge opHanackaH
apHaibl KHOTMKa KeMeriMeH XXy3ere acbipbiniagbl.

- KyaT kabeniHiH eTKi3y KanbIHAbIFbIHbIH OT any
TOrbIMEH >aHe Kabenb Y3bIHAbIFbIMEH Calikec
KenyiHe Ke3 »eTKIi3iHi3. ¥3bIHaAbIFbl 50 M AeNiHri
Kabenbaep YLWiH 4 MM2 KanbIHAbIK XXeTKIAIKTI
6onagpl.

CTaHOKTbI 9/1eKTP »yheciHe kocnaw Typbin,

SKYMEHIH BONbTaXKbl MalUMHaHbIH KeCTeciHAe

KOPCETINITEHMEH Call KeNeTiHiHE KO3 XKETKI3iHi3.
- CTaHOKTbI TMiMAi 6ip YLUbl XKepre TUri3inreH cbiM

>KYeCiHe FaHa KOCbIHbI3. Erep ceHiMCi3aiK OpbIH
anFaH »afaalga CTaHOKTbI iCKe KOCMaHbI3.

XX¥MbIC ANNAbIHAOAF bl BAKbBIJIAY

HA3AP AYJAPbIHbI3 A

CTAHOK CY BEPY APKpblJIbl XX¥MbIC XXACAYFA
APHAJFAH.

- Kecy 6olblHWa Ke3-KenreH XyYMbICTbIH
anfblHaa 6akTafbl Cy AeHreniHiH cypeTTe
KepCeTINreHAeN CONKECTIrNHe K3 XETKI3IHI3.

- KyaT KabeniHiH Kecy onepauuscbliHa 6ereT
60/TMaTbIHbIH TEKCEPIHi3.

KosFanbic 6afbIThl YLiH Kabenb/i 6eKiTeTiH
KbICKbILL NalaanaHbiHbl3.

HA3AP AY/1APbIHbI3 A

MaipganaHy angbiHAA KyaT XKeniCiHiH, KepHeYiHiH,
6ap XOFbIH TEKCEepiHj3.




HA3AP AY/IAPbIHbI3 AA

ELITE cTaHorbiHAa 6ackapy TakTacbl 6ap:

1) KOCY/TOKTATY KHOMNKAJIAPbI: MaluvHaHb!
KOCY >XoHe TOKTaTyAbl XKy3ere acblpyra
MYMKIHZIK 6epefi.

YXOFAPbI TOKTAPOAH KOPFAHY YLUIH
AXKbIPATKDILL: »xoFapbl TOK 60nFaH Xafraainaa
MalUVHaHbIH KyaT Ke3iH eLUipe OTbIpbIM XXYMbIC
»acanabl. XXymblc acalt 6acTaFaHblIH
KYPbINFbIHBbIH 6acTankpl KannblHa kanTa
KenreHairi >xeHinfe nabbingaH 6inyre 6onaapbl.
AXbIPaTKpBILTbIH XXYMbIC YKacaFaHAblFbIH
HaiikaraH >arfanaa GipHeLle MUHYT KyTe
TYpbIN, OHbIH OpTanbIK LUTUGTIH 6aca OTbIpbIM,
OHbIH HacTanKpl >XaFaalblHa KenTipiHi3.
XXENIHIH BAP-)XOf bl )XOHIHAET|
WHOUKATOP (KbI3blJ1):

KOCbIIFaH: »keniferi kepHeyaiH 6ap ekeHpiri.
AXbIpaTbINFaH: XKeniae KepHEeYAiH XXOKTbIFbI.
MALUUHAHbBIH, XXYMbICbIHbIH,
WHOUKATOPbBI (XKACbI):

CTaHOKTbIH »XYMbIC »acan XaTKaHAbIFbIH
6inaipeTiH Aabbln yLiH

TIK KECYl XKXY3ETE ACbIPY

ELITE cTaHOrbIHbIH aM6e6anTbifblFbl OHbIH TypAi
Kecy >KYMbICTapblH >kacai 6epyiHe MYMKIHAIK
bepefi.

N
~—

w
=

N
=

HA3AP AY[JAPbIHbI3 A

KECY ONMEPALUMACDBIHA KIPICEPAEH BYPbIH
MATEPUANAbIH, XXAKCbUTAMN TIPENIMN
TYPFAHbIHA KO3 XXETKI3IHI3.

TIK KECY MAKC. BMIKTII 110 mm

KbICKpILW pblYarTbiH KemMeriMeH kecylli 6acTbl

14 cypeTTe KepceTinreHaen eTin 6eKiTiHi3.

- Keciflin  »aTkaH [JalblHgamanapibl  CTON
YCTiHe  ©3iHi3 »>KocnapnafaH enwemaeri
GenueKTepli anaTbiHAal eTin KoMbIHbI3.

- CTaHOKTbI KOCbIHbI3 YXaHEe KeCyLUi ANCKIHI
My3[aTaTbIH CyAblH WbIFybIH KYTiHi3, CoaH
[OVCKIHIH  KOpFaHbIC LWebiHAe OpHanackaH
OHbIH KEPEKTI MeLUEPIH PETTENTIH KNanaHAabl
6ypaHbI3.

m - 15 cypeTTe KepceTinreHAen >KyMbIC CTOSbIH
»KaKbIHAATbIM, KecyAai 6acTaHbl3.

KuFalu kecygixyaereacolpy YLWiH AarbliH4amManapabl
CYpPEeTTEKOPCETINreHAeN KbICKpILL BypbiluTamManapFra
CYMeHi3 [ie KeCcyi XaFacTbIpbIHbI3.

45° BYPbILUTA KECYAI XXY3ETE
ACBbIPY

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

Kecywwi 6acTbl opHanacTbIpbin, Kypy anfblHaa ke3
YKETKIBIHi3:

- KeCyLUi OUCKIHIH KO3FallblCTa eMEC EKEHIHe

- CbIpFaHayLWbl CTYNOPTTbIH 6eKiTinreHiHe

45° BYPbILUTA KECY MAKC. BUIKTITI 80 mm
45° BypbllUTa KeCyfli >Ky3ere acblpy YLUiH KecyLi
6acTbl jolly no3uumMscbiHa KENTIPY KaxeT:
- KO3FaNTKplIW 6acTbl 6eKiTeTiH bypaHaaHbl 30
MM raikanbl KintneH 60CTy Kepek;
m - Kecyuwi 6aCTbl eHKENTIM, OHbl BEKITYLL
OypaHiaMeH KaiiTa bypay Kepek.
m - KbICKbILW pblyar kemerimeH 21 cypetTe
KepCeTINreHiHAen Keckill 6acTbl 6eKiTiHi3
- KecineTiH gaibiHoamManapabl XXbUKUTbIH
XKYMbIC ~ CTOMbIHA  >KaWFacTbIpbIn,  KecyAi
>Ky3ere acblpbIHbI3.

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

KEPAMUKAJbIK TAKTA HEMECE
XXbUTTbIPATbIJIFAH MATEPUANOAPAODI JOLLY
KECYIH XXY3EIE ACbIPY TAKTAHbIH TEPIC
XXAFbIHAH OPbIHAANY KEPEK. NJIUTKW.
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HA3AP AY/[1APbIHbI3

1IIA KJTIACCTbI JTA3EPJ1I KYPbIJIF bl

nasepni TaH6anaylwbl KypbIFbl apKbibl Kecy
onepauyschl 60MbIHLIA XXYMbICTapbl Te3aeTyre
6onanbl. LbIHABIFbIHAQ, apHalibl Nasephi xyie
XKYMbIC OPHbIHAA XOCNapiaraH KeCy Cbi3blfbIH
KepceTin oTblpapl

HA3AP AY/[1APbIHbI3 &

JIA3EPJ1I TAHBAJTAY Wbl K¥PbUTF bl MALLUMHAHDI

SNIEKTP  XKEMICIHE  KOCKAHHAH  KEWIH
BACTAWABI.
HA3AP AY/[1APbIHbI3 0

TIKEJIEM KYH COYJECIHIH, ACTbIH/A JTASEP
TUIMAINIT TOMEHAENAA]. COHABIKTAH
CTAHOKTbI BACTBIPMA ACTbIH/A
NAVOANIAHY YCbIHbIIAAB!.

JIA3EPJ1I TAHBAJIAYLLbI KYPbUJIF bl

KOMEIIMEH KECYA|I )XXY3ElE ACbIPY
MaLUVHaHbl 3NEKTP XKeNICIHE KOCbIHbI3;
«TIK KECYI XXY3EIE ACbIPY»
naparpadbiHaa KepceTinreHaen KeciHi3;

- KeCineTiH AalblHAamManapabl nasepMeH
CbI3blIATbIH XXONIMEH AaliblHAaManapaarbl Kecy
XKOSbIHbIH CaKec KeneTiHaen eTin
»KalFacTbIpbIHbI3;

- «TIKKECYAI XXY3EIE ACbIPY»
naparpadbiHaa KepceTinreHaen KeciHia.

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

TAHBAJIAYLLbI KYPbUIFbIHbIH, OPHbIH
©3rEPTYIE, COY/IEHI ONEPATOP/bIH, KO3IHE
TYCIPYTE, KO3/}1 KOPFAVWTbIH KYPAJIIAPCbI3
COVYJIEHI BAFBITTAYFA, TIK KAPAYFA,
OMTUKAJIBIK, KYPANAAPObI MAVLANAHYFA
BONIMANSbI.
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HA3AP AY/[1APbIHbI3 0

TAHBANAYLbI KYPbIJIFbIHbI PETTEY

Erep TaH6anayLbl KypblnFbl Kecy Cbi3blFbIMeH 6ip
ocbTe 60/IMaca, OHAa OHbIH AypbIC Bip CbI3bIKKa
KenTipy Kepek. TaHbanaylbl KypblIFbIHbIH AYpbIC

Y YLLIH TOMEHEri epexxeHi OpblHAay Kepek:

- MOAY/bAbIH OpHaTYLWbl 6ypaHAaChIH OHbI
OpHblHaH KO3FanTyFa 6GonaTblHAaW  €Tin
6ocaTy KaxeT.

E - SMM anTblKpIpbl KIATTI MOAYIbAET anThbl
OYPbILTbI TECIKKE EHFI3Y KEpPEK.

m - anTbIKpIpAbl  KINT  KeMeriMeH  MoAynbAbl
Kecywi KypaniblH Kecin »>KaTkaH Cbi3blK
caynecimeH 6ip Cbi3blkKa KenreHue 6ypaHpbla.

HA3AP AY/[1IAPbIHbI3 A

IE PETTEY BOVMbIHLLIA OMEPALIUSIHbBI XYPTI3Y
KE3IHAE TAHBAAYLLbI KYPbUIFbl YKACAT
YKATKAH  CbI3bIKTbIH,  OMEPATOP/bIH,
KO3IHE YXETMEWTIHAINHE KO3 XKETKI3IHJ3.

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

9PKALLAH OMEPATOP/bIH, K631 MEH
CbI3bIKTbIH, AAKTANTYbl APACbIHA
KAYIMCI3 KALUBIKTBIKTbIH, CAKTATYbIH
KAOAFASIAHbI3.

HA3AP AY[1APbIHbI3 A

OHAIPYLUI NNASEP/NI TAHBAJIAYLUbI
K¥PbUIFbIHbIH, BACKA MAKCATKA NAAAANAHY
HOTM)KECIHAE TYbIHOAWTbIH KE3-KENTEH
XXAYANKEPLUJTIKTEH BOCATbITAAbI.

TA3ANAY
HA3AP AY/1APbIHbI3 A

XXOFAPbI KbICbIMOAF bl CY AFbIMbIHOA
CTAHOKTbI XXYYFA BONIMANbI.



BakTbIH TYGiHAEr ThIFbIH KOMEriMEH eHaey
Ka/AbIKTapbIH Terin TacTay Kepek.

m Cy 6ypKyLUiHi KepceTinreHaei Tasanan
OTbIPy Kepek.

28] CblpFaHayLibl 6aFbITTbl KECy KanablKTapblHaH
Ta3apTbin OTbIPY Kepek.

KECYLLbl BACTbIH EHKEIOIH PETTEY

Kecywi 6ac Tik kecy MeH 45° 6ypbiluTa Kecygi

NKEMAENTIH peTTeriluTepMeH XabablKTanfFaH.

LypbiC eMec eHketo 6ypbiliibl OpbIH anFaH

KaFfana TeMeHaeriaen spekeT eTiHia:

1) 13 MM MeTpuKanblK KinT KeMeriMeH peTTeriluTiH
KbICKbIL raiikacblH 60caTy Kepek.

2) 6 MM anTbl KbIp/bl KINT KeMeriMeH peTTeriwTi
[YPbIC KarbInKa KeNTipy Kepek.

3) peTTeriwTi KaTaaaH KbICKbILW raikaHblH
KeMeriMeH 6eKiTy KaxeT.

KOEIE XXAPATY

Erep cTaHOKTbI Hemece OHbIH 68MiKTepiH KainTa
©H[ey OpblIH anca MaTepuangap speKeT eTin TypFaH

3aHHaMara CalKec Kafere »apaTbliagpl.

OneKTp KO3FanTKbILWWbI

ANOMUHUIN AL
bBonat AC
Mbic CU
[Monnamng PA

Herisri kopnyc

bonat AC
[Monnamug PA
ANtOMUHUIN AL

BaTbipy Hacocbl
HA3AP AYJIAPbIHbI3 A Monvamug PA
bBonat AC
PETTETILWTEPAI A¥YPbIC OPHATY YLUIH ATFOMUHN AL
45°bYPbILUTbI MAUOANTIAHY KAXKET. MbIG cu
anokenaTi

CbIPFAHAYLLbI CYNMNOPTTbI PETTEY
CbipFaHayLUbl CynnopT peTTeyLi KypblFbIMeH
»KabablKTanraH.

CynnopTTbIH TbiM BEPTUKANb/bI XXbI/IKYbl OPbIH
asnica Kenecifen sapekeT eTiHi3:

m 1) 3MM MeTpMKanbIK KiNT aHe 6 MM anTbiKbIp/ibl
KINT KeMeriMeH ToMeHTi IoHrenekTepain
CYNMNOPTbIH 60CaTy KaXeT.

2) TOMEH i AiIeHreNeKTepAiH cynnopTbIiH
BEpPTUKanbabl caHblnayfbl >KOMFaHLWa
peTTerill OMbIKKa >anFacTblpa TYPbIHbI3.

3) TOMEHTi fieHreneKTepAiH CynnopTbiH KaitTa
GEKITIHI3.

HA3AP AY/[1APbIHbI3 A

m CYNNOPTTbIH, XXAH-XXAKKA  XXbUDXbIMN
KETYI OPbIH AJICA, OHOA OOHIEJIEKTEPAIH,
BAPJIbIK, CYNNOPTTAPbIH TAPTbIM,
BEKITIHI3.

R.A.E.E. IT08020000002803

2002/96/CE eyponanbik AMpeKT1Bachl

SNEKTP KYPbIIFbINapbl KaTTbl Kananbik,
KanablkTapMmeH 6ipre eHaenmey Kepek, e
bipak, ~ eHOeydeHreliH  OHTaWNaHAbIpy  >KoHe
MaTtepvanfapibl KarTa nanfanaHy yLiH XoHe eH
anablMeH AeHcaynblkka, KopllaFaH opTafa 3usH
KeNnTipyAiH anablH any ywiH 6enek xuHanybl Tuic.
2002/96/CE eyponanblk AMpeKTMBaCbiHa Calikec
6apnblk, 9MeKTp Kypandapbl CbI3blIFaH  KOKpIC
KOHTelHepi 6enrici TypiHAe MapKineryi Tuic.
MalunHaHbIH CbIpPT KanTamMachl Kagere »kapary
YKOHIHAEr 3aHHaMa HopMacblHa Caikec kagere
»apatbilybl TWIC. OneKTp annapaTTapbiH AypbicC
KoAere >kapaTy >KeHiHAe TOnblK ManiMeT any
YLWIiH COMKeC KOMMYyHanfbl Kpl3MeT KepceTyLlire
XKONbIFbIHbI3.
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XOHAEMCI3AIKTI OKLUAYJTAY

KECYLUI CTAHOKTbI XXOHAEY XXYMbICTAPbI BIJTIKTI MAMAHMEH XXY3EIE ACbIPbIJTYbI TUIC.

Byn cTaHoK Kayinci3faik HopManapbiHbiH, 6apnbiK, TananTapbiH KaHaFaTTaHAbIpagbl. CTAHOKTbI XXeHAey
JKYMbICTapbl TYMHYCKa 6eslieKTep naiifanaHbuia OTbIpbin, 6iNiKTi MamaHMeH >Xysere acbipbuly THic.
©iTnece TYTbIHYLbI YLWiH KAYin TYFbI3ybl MYMKIH.

Konaiicbi3abIKTbIp

Kyart xeniciHae KepHey 6ona
TyYpa KbiI3bl/l MHANKaTOP XKaH6aca

Ceb6enTepi

KyaT kabeni HalLap >anFaHFaH
Hemece 3aKkbIMAaHFaH.

Xoto Tacinpepi

Push the plug all the way in.
Check the power supply cable.

ONEKTP XeNiCiHAE KEPHEY XOK.

Have the power supply socket
checked.

VHAvKaTop 3akbiMAaHFaH

AybICTbIpY YLUiH o3
[IMCTPUBLIOTOPbIHbI3Fa 6apblHbI3.
BacTankpl kanbinka KenTipy yLiH
CTepXKeHb/i 6achbiHbI3

CTaHOK icKe KocblIMaca XaHe
XXacbll UHAUKaTop »aHb6aca

JKoFapbl TOK Ke3iHeH amnepomeTpri
aXblpaTKpILL iCKe KOCbINFaH.

KoaranTkplll My3aaFaHLLa
GipHeLLe MUHYT KYTIHi3.

KoaranTKpIlWTbIH OFapbl
TemnepaTypacbiHaH KOpFaHbIC
aXKbIpaTKblLLbl ICKE KOCbIFaH.

AybICTbIPY YLUIH 63
[IMCTPUOLIOTOPbIHbI3FA 6aPbIHbI3.

YKoFapbl TOKTaH KOpFaHbIC
aXKbIPaTKbILWbl iCTEH LWbIKKAH.

AybICTbIPY VLLUIH 63
[VCTPUBLIOTOPbIHbI3Fa 6apbIHbI3.

backapy LweH6epiHae 6ac
aXbIPaTKbILL ICTEH LWbIKKaH.

AybICTbIPY YLUIH 63
LIVCTPUOLIOTOPbIHbI3Fa 6apbIHbI3.

[MoBpexaeH rnaBHbIl BbikOYaTeb B
Lienun ynpasnexHns

LMCKTIH ILWKi KOpFaHbIC KanTamacbiHaa
OpHaTbIIFaH TO3aHAATKpILWTbI XKeHaey
KepeK, >kaHe KanablkTapaaH Tazanay
Kepek.

Kecywwi Kypanfa maii kKenmen
Kanca

TosaHaaTKbILW 6iTenin KanFaH

AybICTbIPY YLUiH 63
[VCTPUBLIOTOPbIHbI3Fa 6apbiHbI3

PeLypKynsumanbIk Hacoc
3aKbIMAaHFaH.

Maiinay >kyiteciHaeri KbiCblnFaH
Ky6blpnapabl XXeHzey.

KO3FanTKpILWTbIH, )KYMbICbl
6apbiCcblHAa XaFbIMCbI3 UiC
WwbIKca

KosFanTkplLL iLiHe Cy KipreH.
KoHaeHcaTop 3akbIMAaHFaH.

AybICTbIPY YLUIH 63
LIVCTPUOLIOTOPbIHbI3Fa 6apbIHbI3.

BHyTpb ABMraTena nonana Boga.
KoHaeHcaTop noBpexaeH.

AybICTbIPY VYLLUIH 63
[MCTPUOLIOTOPbIHbI3Fa 6apbIHbI3.

Ko3ranTkplL apeH, oT anca.

KosFanTKbILL MONbIHTIPEri
3aKplMAaaHFaH. KongeHcaTop
3aKbIMAAHFaH.

AybICTbIPY YLUiH 63
[IMCTPUOLIOTOPbIHbI3Fa 6apbIHbI3.

Jlazep Moayni 3aKpiMAaHFaH

AybICTbIPY YLWiH 63
[IMCTPUBLIOTOPbIHbI3FA 6apblHbI3.

JNa3zepni TaH6anayLibl KYypbUFbI
icKke KocbinMaca

Mogynb nasepa noBpexaeH.

AybICTbIPY VLUiH 63
[IMCTPUBLIOTOPbIHbI3Fa 6apblHbI3.

TaHb6anayLLbl KypbIFbIHbIH KyaT
610rbl 3aKpIMAaHFaH

AybICTbIPY YLUIH 63
[VCTPUOLIOTOPbIHbI3Fa 6aPbIHbI3.




“NMEPEBOJ, OPUTMHAJIbHOWA MHCTPYKLIUK”

TEXHWYECKWUE OAHHbIE

[MuTaHne: 230V 50Hz~
[TornouweHHass MOLHOCTb: 2,2 Kw

PaspelieHHoe ucnonb3oBaHue:
MEPEMEXAIOUIMACA PEXXIAM PABOTbI S6 40%
40%  paboTa C NOCTOSIHHOW Harpy3Koit

60% paboTa Ha X0/I0CTOM X0y
CKOpOCTb BpallleHns: 2800 min-1
KoHaeHcaTop: 40 pF
AMNEPOMETPUHECKINIA BbIKHOYATESb: 13A
TepMUYecKmin BbIKKOYaTeNb: 170°C
CTteneHb 3alWnThbl IP: 54
Paboyasn macca: 68 Kr
EMKoCTb 6aka  (MWH./MaKc.): 19/25n

PE)KYLI.I,VIVIyIHCTPYMEHT
AJIMA3HbIN AUCK C BOAAHBIM OXNTAXXKAEHUEM

HEMPEPBLIBHAA KPOMKA:
Kepamuka, Mpamop,  KepamorpaHuT,  nauTka
OHOKPATHOro obXmra

JTASEP/CEFMEHTbI:
LIeMeHT, HaTypasibHbIi KaMeHb, FpaHUT, abpasyBHble
matepuansl (C y3KMMY NpopesamMu, Makce. 5 Mm).

TYPBO:
LieMEHT, HaTypasibHbIN
OrHeymnopHble MaTepuanbl

KaMeHb, rpaHnT,

KOMBUHALIUU: WHCTPYMEHT/MATEPUAN
anag  PE3SKM - HOCAT WUCKNIOYUTE/IbHO
OPUEHTUPOBOYHbIN XAPAKTEP

NEPEA KAXAbIM NPUMEHEHUEM BCErJA
BbIMNOJIHATb YKA3AHUA MO HAAJIEXXALLEMY
NCMOJIb30BAHUIO, NPEAOCTABJIAEMbIE
W3roTOBUTEJIEM PEXXYLLUX UCKOB.

BoasHoM UMpKYNALUMOHHBIN Hacoc: S22 230V 50Hz

YpoBeHb WymMa, U3aaBaemMoro MallnMHOM, Bbin
n3mMepeH B cooteeTcTBUM ¢ HopMamum UNI EN12418,
EN3744.

cornacHo anpektuee 98/37/CE.

LW — YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTW = 79,8/0.0
O6(A) /MBT(A)

LOP - YPOBEHb 3BYKOBOIo JAABJIEHUA HA
PABOYEM MECTE OMEPATOPA=68,5 n5(A)

LOP Max — TWKOBbI YPOBEHbL 3BYKOBOIO
JOABNEHWA HA PABOYEM MECTE
OMEPATOPA=80,715(C)

3mepeHns 6b1n BbINOAHEHBI MPU peXMe padoThbl
6e3 Harpysku 1 npu MakcumMasnbHOW CKOpPOCTH, C
MNCNOMb30BaHMeM pesua avametTpoM 350 MM, Tun
Typ6o Art. 867

lym, un3naBaeMblii  YCTPOMCTBOM B paboumx
ycnoBwsix, npesbillaeT 85 Ab(A).

YpoBeHb BUGpaUnW, nepefaBaemMolt Ha pyku, Obin
n3MepeH B cooTtseTcTBMM C Hopmor UNI EN ISO
5349-1 BO BpeMsA peskn kuprnmnya Tuna MopoToH.

(0 280 x LI 140 x B 100 MM) C pexyLLMM AVUCKOM
nnametpom 350 MM Tuna Typ60o Art. 967.

-CpegHeB3BelleHHOe  yckopeHne =115 wm/c2
(norpeluHocTb M3Mepenna 0,28M/c2)
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Mepea kaXablM MNPUMEHEHWEM BHUMaTENbHO
npouynTaTh NaBy, NOCBSALLEHHYIO 6€30MacHOCTU.
Ka)xpaa MawuHa nepep BbINYCKOM C Halwero
3aBoja noaBepraeTcsi CepuM  MPUEMOYHbIX
MCMNbITAHUIA U NPOXOAUT TLL,AaTeNbHbIW KOHTPOJIb.
Komnanua BATTIPAV nocTosiHHO pa6oTaeT Hapg
yCOBEpLUEHCTBOBAHUEM CBOUX MALLUUH; MO3ITOMY
OHa ocTaBnsieT 3a coboii NMpaBo MPOBEAEHUs UX
mopudukaumii. He MoryT, cnepgoBaTtenibHo, 6bITb
3afiBfieHbl NpaBa Ha fAaHHble U WOCTpauuu,
cofepiKalimecsi B 3TOM PyKOBOACTBE.

CTaHOK [nsi pe3ku Ha CTpPOUTENbHOW Miollaake
ELITE — npomyKT nepefoBbiX TEXHONOMMI Mo
peske KepamuKy, Mpamopa, FpaHuTa, KUpnnyen,
n30ennii U3 6eToHa U T.4.; KPOMe TOro, OH MOXeT
MCNONb30BaThCs [/151 MPSIMON PE3KMU U PE3KM MoA
yrnom 45° (jolly).

M3roToBuTens OTK/OHSET BCAKYHO
OTBETCTBEHHOCTb MPW WCMONb30BaHWN CTaHKa
onapesku ELITE c pesuamu, He nepeuncneHHbIMm
B naparpade «PEXY LM MHCTPYMEHT».

ANPEWAETC A
MCNONb3OBAHWUE AUCKOB AnA
PE3KW OEPEBA UIA NOAOBHbIX.

HE WCMNONb30BATb AUCKK AnA
CYXOW PE3KK

CtaHok ELITE paspa6otaH Aana skcnnyaTauum
NCKITHOUNTENTBHO B YC/I0BUSAX «TNM
PA3PELLEHHOIO NCMOJIb30BAHNSA,
npuBefieHHbld B naparpacde «TEXHUYECKUE
OAHHbIE».

Bo Bpemsa onepauuii no peske, HeoOGXOAMMO
[enatb repepbiBbl B paboTe CTaHKa, Kak
yKa3aHo.

CtaHok ELITE He npegHasHayeH Ansa paboTbi C
HernpepbIBHOM Harpyskomn.

9TOT cTaHOK 6bln pa3paboTaH Ans YCTaHOBKU
AUCKOB ¢ aAuameTpom @350 mm. B cnyuae
AUCKOB C AMaMeTpPOM Ha  HEeCKOJIbKO
MWIUIUMETpPOB 6onblue, MOXeT 6bITb
HeobxoaumMo  3aMKCUpoBaTb  MPUBOAHYIO
roNIoBKYy B C/ierka MPUMNOAHATON MO3ULUK,
yTo6bl BO BpeMs pe3a He 3ajeBaTb paboumuii
cTon.
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BHUMAHUWE A

HE WUCMOJIb3OBATb AJIMA3HbIE [OUCKU
HU3KOro KAYECTBA WX HENOAXOAALLME
ONA  3KCMIYATALMOHHbIX  TPEBOBAHWIA,
ONPEQENAEMbIX N3roTOBUTEJIEM.
NCMOJIb30BAHUE AUCKOB HN3KOIO KAYECTBA
MOXXET TMMPUYUHUTD BPEL OIEPATOPY WU
CAMOW MALUMHE, KPOME TOrO, MOXET
3HAYUTEJIbHO SAMEAJIUTb PABOTY

BHUMAHWE W @ @ A

Ona YMEHbLIEHMA PUCKOB, BO3HUKAIOLLMX
NMPU  PABOTE, BCEFJA WUCIMOJIb3OBATb
CPEACTBA  WHAMBUAYANbHOW  3ALLUTHI.
HUKOrOA HE BKJ/IIOYATb CTAHOK TPU
BPALLLAIOLLLEEMCA PEXYLLEM ANCKE,

OOXXOATbCA EFO OCTAHOBA

=~ A
BHUMAHUE T
aonad  YMEHbLUEHMA PUCKOB, CBA3AHHbIX

c ®PArMEHTALMEN MATEPUAJIOB,
HEOBXOAMMO WMCMOJIb30BAHUE 3ALLUTHBIX

OYKOB COOTBETCTBYIOLLETO TUMA
BHUMAHUE @ A

HEMPEPbIBHAA SKCMNYATALUA CTAHKA
B TEYEHUE 8 (BOCbMW) YACOB SBJIFETCAH
MPUYMHON YPOBHS LIYMA, MNPEBBILUAIOLLENO
85 8B(A); noaTomy HEOBXOAUMO
NCMNOJIb30BATb COOTBETCTBYIOLMUE
NMPOTUBOLUYMHbBIE HAYLUHUKW, KAK

NMPEONMUCAHO 3AKOHOM.

BHUMAHWE 4 A
ana VMEI:IbI.LIEHVIFI PUCKOB, CBA3AHHbIX
CO CJZIYHAUHBIM KOHTAKTOM C PEXYWUM
OUCKOM, UCINMOJIb30BATb CTOUKUE KIMTOPE3AM

SALUMNTHBIE NEPYATKW, COOTBETCTBYIOLUME
HOPME EN388




BHUMAHWE A

BHUMAHUWE A

SKCIJTYATALLUA MALLUWUHDbI AO0JDKHA
BbIMOJIHATbCA CNEUUANINSNPOBAHHbBIM
NEPCOHAJIOM.

PekomeHAyeTcs BbINONHATb cnegylolLue npasuna

6e3onacHOCTH:

* BO BpeMs pe3Ku MepAJIeHHO TMepeMeLaTb
KapeTKy, usberas uypesMepHoro 3samepjieHus
BMCKa;

+ ybepauTbcsi, uTO paspesaemas 3aroToBKa
XOPOLLO yCTaHOB/IEHa Ha ynope.

BHUMAHWE A
CTAHOK HE PACCYUTAH HA NPUMEHEHUE BO
B3PbIBOOMACHbIX CPE[IAX.

BHUMAHWE A

AnA  BE3OMACHOCTU PABOTbl OCTABUTb
BOKPYI CTAHKA 150 CM CBOBOJHOIO
MPOCTPAHCTBA, HE PA3PELLATb
MNOCTOPOHHMM JIMLUAM HAXOOUTbCA PA0M
CO CTAHKOM BO BPEMfl PE3KW.

YCTaHOBUTb CTAHOK Ha ycTOVIHVIByFO NMOBEPXHOCTb.
Ons npvBeneHna CTaHKa B paéoqee MOJTIOXKEHME,
BbIMNOJIHUTb HYXKecneayroulee:

BHUMAHWE A
YBEOQUTbCHA, 4YTO TMNPUBOOAHAA TOJIOBKA
3AOUKCUPOBAHA B OonyLwEeEHHOM

MOJIOXKEHMM C TMOMOLLbIO  3AXXUMHOIo
PbIYATA, PACIMOJIOXXEHHOIO CO CTOPOHDI
OBWUTATENA. YBEAUTBCSH, YTO CKONb3ALWMNA
CYNMMNOPT 3A®UKCUPOBAH C TMMOMOLLbIO
CTOMOPA CYMMOPTA.

a) pasboKMpoBaThb GUKCaTOPbl HOT;

b) ¢ MOMOLLbIO TPAHCMIOPTHbIX PyYeK NoAHMMATb
3aAHIO0 YacTb (cTopoHa ABwratens) Ao
[IOCTUKEHWA paboYyelt MosnLnK;

n ONA MPABU/IbHOA YCTAHOBKWU CTAHKA
YBEOUTBbCA, YTO BEPXHEE OTBEPCTUE
HOI COOTBETCTBYET  OTBEPCTUIO UX
KPEMMEHWA, NPEXXAE YEM MPUCTYMATb K
3AKJTIOUYUTESNIbHON GUKCALIUMN.

A c) noouepenro sadvikcrposaTh HOMU.

BHUMAHWE A

MoAAEPXXMBATb CTAHOK BO BPEMS OMEPALIUA
Mo ®UKCALIUU HOT:

d) MoBTOPUTL OMepaLwmio ANs NepeaHel CTOPOHbI;

BHUMAHWE A

EC/IN HOr' BbIHUMAIOTCA MOJIHOCTbHIO,
YCTAHOBUTb X 3AHOBO B COOTBETCTBUU
C 4 OTBEPCTMAIMA B HUXKHEA YACTU C
BHELUHE/A CTOPOHBbI.

OTBUHTUTb  TPU  raiky, pacrnofioKeHHble Ha
3aLUMTHOM KOXYXe [MCKa, W CHATb ero. CHATb
3aXKUMHYIO raliky AMCKa, UCNONb3ys raeyHbli KoY
30 MM ¥ KHOY-LLECTUTPAHHUK 5 MM.

BHUMAHWE A

SAKVMHASA  TAVKA  OMCKA WMEET  JIEBYIO
PE3bBY.
+ BbIMOMHWTL  ycTaHOBKY  AWcka,  ofpalias
BHUMaHVe Ha ero Hanpas/eHWe BPaLLeHns), ACHO
yKasaHHOe Ha pesLe.
3aTAHyTb AWMCK 1 CHOBA YCTAHOBUTH 3aLLMTHbIN
KOXYX.
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TPAHCIMOPTUPOBKA

ELITE MOXHO nerko nepemMeliatb C MNOMOLLbIO
TPaHCMOPTHbIX pyYeK.

Mepen nepemMellieHneM cTaHKa yeeanTbes, UTo:
* CKOMb3SIMA CcynnopT 3aMKCMpPOBaH C
MOMOLLLbIO CcTOMNopa CYnnopTa;
* MpUBOAHAA rOJIOBKA MOMHOCTbIO OMyLLeHa ¢
NMOMOLLbIO 32)KMMHOIO pblyara;
ﬂ * HOTU HaXoAATCA B TPAHCMOPTHOMN NO3ULUN.

B ansa NEPEMELLEHUA CTAHKA
UCMOJIb30OBATb CTPOM C YETbIPbMSA
KPIOKAMMU, 3ALENNAA KPIOKU 3A
TPAHCMOPTHbBIE PYYKW.

KOMMJIEKT KOJIEC (CEPUUHbIN
ONA ART. 9001)

C  nomoupto  akceccyapa  ‘koneca  Ans
TPaHCMOPTMPOBKM” MOXHO NepemelLiaTb CTaHoK 6e3
MOMOLLIM BTOPOro YenoBeka.

BHUMAHWE A
ansa TOro, YTObbl HE HAPYLWUTb
YCTOMYMBOCTb CTAHKA, TWATEJIbHO
BbIMOJIHATb CNEAYIOLWMUE MPOLEQYPDI.

MoAAEPXXMBATb CTAHOK BO BPEMS OMEPALIUIA
MO YCTAHOBKE KOMIMJIEKTA KOJIEC.

Ipv CTaHKe, HaxoAsLWeMCst B pabodem NoMOXKeHN:
a) ocnabutb GUKCUPYIOLIME PYKOSITKU HOMW C
NeBOM CTOPOHbI (CTOpOHa ABuraTens).
1 b) noaHsTb HOry M BCTaBMTbL ee B CynmnopT
Koneca;
C)  3aKpenuTb Hory c
COOTBETCTBYIOLLEro GrKcaTopa;
B d) satAnyTs  cTOMOpHBI BUHT  ukcaTopa
cynnopTa Koneca;
€) NOBTOPWTb Onepauun Ans npaBoi Horu.

NMOMOLLbHO
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BHUMAHUWE 0

Ana ObJIEF'YEHUA NEPEMELLEHUA CTAHKA HA
CTPOUTENIbHOM NJOWALKE, PEKOMEHAYETCA
NEPEMELLATb Ero B OMYLWEHHOM
MOJIOXKEHMW.

a) moovepeHo oOcnabuTb GuUKcaTopbl HOT B
nepefHein 4acTh, NOALEpXMBaA CTaHOK C
MOMOLLbIO TPAHCMOPTHbIX pyyek;

b) onycTuTb nepefHOO YacTb CTaHKa, MPU 3TOM
HOMW yBKparoTCsl BHYTPb OMop A0 Tex mop,
noka AnameTp BHYTPEHHEro OTBEPCTUS HOr He
COBMageT C AVaMeTpOM OTBEPCTUS OMop.

C) 3adurKCMpoBaTb HOMM C MOMOLLBHO CrelmanbHbIX
hurkcaTopoB Hor

d) noBTOPWTb OMepaLmK, yKadaHHble B MyHKTax (a),
(b), (c) anqa 3apHel YacTv (CTOPOHbLI ABUraTens).

n BbIMOJTHNTb MNMEPEMELEHWE, KAK
MOKA3AHO HA ®OTO 6.

NOAKJTIOYEHUE K
3NIEKTPUYECKOW CETU

CTaHOK [OMKeH 6bITb MNOAKIOYEH K 3/1eKTPUYECKOM
cetu c MOMOLLbHO anddepeHumanbHoro
BbIK/tOYaTens nm pa3Bsi3blBatoLLEro
TpaHchopmaTopa Il knacca, UMeroLLMX creaytroLme
XapaKTEPUCTUKMN:

BHUMAHUWE

AuddepeHumnanbHbIi BbIK. Bx. 25 A ld 30 MA

TpaHcdopmaTop 230 B 50 'y 4000 BT

HenpepbIBH. AeNCTB

Mpumeyanne. [ina npaBUIbHON 3KCrUlyaTaLuu
AvddepeHUmnanbHbIX  BbiK/loYaTenei  HyXHO
nepuopuyecku npoBepsaTb UX 3pdeKTUBHOCTD,
YTO 06bIYHO AleNaeTcs C MOMOLLbIO creLuanbHoOM
KHOMKM, PpacroJioXXeHHOW Ha mnepefHen 4YacTu
camoro ycTpoicTBa.



Y6eanTbCs, YTO CeveHne NPOBOAHMKOB Kabens
nuTaHMs OGbINO PacCcYMTaHO B COOTBETCTBUM
C TOKOM 3axuraHusa u AavHoin kabenda. [nq
kabenein panuHon Ao 50 M AOCTaTOYHbIM
ABNAETCA ceveHne 4 MM2.

10 NoAKOYEHMA CTaHKa K 9N1eKTPUYECKON ceTu
y6eanTbCs, YTO BOMbTAX JIMHWKM COBMafaeT C
yKasaHHbIM Ha TabanyKe MalnHbI.

MoaknroYaTh CTAHOK TOMbKO K IMHUK, UMEKOLLE
apdheKTMBHOE  3a3emsieHue. B cnyuae
BOSHWKHOBEHUS COMHEHWUI He TMOAKIYaTh
CTaHoK

KOHTPOJIb NMEPEA HAYAJIOM
PABOTbI

CTAHOK NPEAHA3HAYEH AN PABOTbl C
MOAAYEN BOAbI.

+ lMepea Havanom NOBbIX  onepauni  no
peske ybeanTbCs, YTO YPOBEHb BOAbI B Gake
COOTBETCTBYET yKasaHHOMY Ha (hoTo.

m + Y6eauTbecs, YTO Kabesb NUTaHua He MellaeT
onepaumsM peskul.
Vicnonb3oBatb hrKcHpyroLLMiA 3aXNUM
Kabens Ans HanpaBieHWst M0 NPOXOXAEHNS.

BHUMAHWE

BHUMAHWE A

I'Iepen KaXxabiM HavYasnom JKcnnyaTayum
NPOBEepUTb Ha/Inyne HanpsXXeHna NUTaHUuA CceTu.

A A

B Crarok ELITE ocHalueH LmTOM ynpaseHus,
COCTOALLUM 13:

BHUMAHWE

1) KHOMKU NYCK / OCTAHOB: no3sonstoT
BbIMNOSIHWTb 3aMyCK 1 OCTaHOB MaLLMHbI.

2) BbIK/IIOYATEJIb ang 3ALLNTDI oT
CBEPXTOKOB: cpa6aTbiBaeT npu Hannyun
CBEPXTOKOB, OTK/OYasA MuTaHne malnHbl. O

cpabaTblBaHUM CUrHaNM3upyeT cpabaTbiBaHWe
yCTPOMCTBA C Py4YHbIM BO3BPATOM B UCXOAHOE
COCTOSsIHVE. B cnyyae  cpabaTbiBaHws
BbIK/IHOYaTeNs NOAOXKAATb HECKOIbKO MUHYT 1
MPUBECTYM €ro B UCXOAHOE COCTOsIHUE, HaXaB Ha
€ro LieHTpasbHbI LUTUGT.

3) UHOUKATOP HANTMYUA CETU (KPACHbIN):
BKOYEH: HanM4mMe HanpsixkeHne B CeTu.
BbIK/tOUEH: OTCYTCTBUE HAMPSAXKEHUS B CETU.

4) UHAUKATOP PABOTbI MALLWHbI (3EIEHbIN):
[N CUrHanM3aumm, YTo CTaHoK paboTaeT

BbINONTHEHME MPAMOW PE3KU

YHuBepcanbHoCTb  cTaHka  ELITE  nossonser
BbINOMHATb Pa3nyHble BUAbI PE3KN.

BHUMAHWE A

10 HAYAJIA OMEPALIMI MO PE3KE YBEQUTLCH,
YTO MATEPWUAJ1 XOPOLLIO YTMPAETCS B YTOP.

NPAMAS PE3KA MAKC. BbICOTA 110 mm
m C MOMOLLbIO 3aKUMHOro pblyara
3aUKCUpPOBaTb  PEXYLLUYKD  TOMIOBKY,  Kak

nokasaHo Ha GoTo 14.

- Pasmectutb paspesaemyto 3aroToBky Ha
paboyeM cTone TaK, YToBbl NONYYUTb AeTanu
»Kenaemoro pasmepa.

- BkntounTb cTaHOK © MOAoOXKAaTb BbIXoAa
BOAbl, OXNaxJarollen  pexylmn  auck,
3aTeM OTPErynnpoBaTb ee HeootxoaMmoe
KOJIMYECTBO C NMOMOLLbIO OTCEKatoLLero Boay
KnanaHa, pacrofioXXeHHOro Ha  3aLiMTHOM
OorpaXkaeHun ucka.

m - BbinonHWTb pes3 nopasas Bnepea padouuii
CTOf, KakK MokasaHo Ha ¢oTo 15.

3 Ona sbinonHenns anaronansHoro pesa ynepeTs

3aroTOBKY B 3aXKMMHbI YrOMbHUK, KakK yKasaHo
Ha OTO, V1 BbIMOSIHUTE PE3KY.
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BbINOJIHEHUE PE3A MNoA
YIJIOM 45°

BHUMAHWE A

[Mepell YCTAHOBKOW MONOXEHUA PEXYLLEN TONOBKM
y6eMTbCs, YTO:

PEXYLLWIA INCK HE HAXOAWTCS B ABUXKEHNMN.
CKOMb3ALWNIA CTYNOPT 3adUKCUpPOBaH

PE3KA MOA YIJIOM 450 MAKC. BbICOTA 80 mm
[ns BbINONHEHNs pe3a nog yrnom 45° npuBecTu
PEXYLLYH FONoBKY B mo3uuuto jolly:

+ C NOMOLUBbKO MpWiararoLLeroca  rae4Horo
Knroda 30 MM 0cnabnTb GUKCUPYHOLLIA BUHT
MPUBOAHON FONOBKM

E + HaknoHUTb pexxyLLyto rofoBKy 1 3aTAHYTb ee

CHOBA C MOMOLLIbIO (VKCUPYIOLLErO BUHTA.

m + C MOMOLLbIO 3aKMMHOro pblyara

3a(MKCMPOBATb PEXYLLYIO FONOBKY.

E + Pa3mecTuTb paspesaemyto 3aroTtoBKy Ha
nepefBKHOM paboyemM CTOMEe U BbINOMHUTb
pes.

BHUMAHWE A

BbIMOJIHEHWUE PE3A JOLLY 1711 KEPAMUYECKOW
NJINTKN WU TNA3YPOBAHHOIO MATEPUAJIA
OO/MKHO MNPOBOAUTBCA C  OBPATHOM
CTOPOHDbI MJINTKW.

JIASEPHOE PABMETO4YHOE

YCTPOWCTBO (CEPUAHOE ANs

ART. 9001)

BHUMAHWE % A

JIASEPHOE YCTPOMCTBO KJ/1ACCA IIIA

C MOMOLLIbHO N1a3epHOro pPasMeTo4YHOro
YCTPOMCTBA MOXHO YCKOPUTb OrepaLn no peske.
[eicTBuTeNbHO, CreupanbHaa nasepHas cuctema
yKasblBaeT Ha paBoyeM cTofie npennosnaraemyro
JIMHUIO pesa.
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BHUMAHUWE %

JIASEPHOE PA3SMETOYHOE YCTPOWCTBO
HAYUHAET PABOTY NOCNE MOAKJ/IIOYEHUA
MALLUWHbBI K 3/IEKTPUYECKOW CETMW.

BHUMAHWE 0

HAXOXXAEHME noa NPAMbIMU
COJIHEYHbIMU NNYHAMU MOXXET YMEHbLLUUTDb
9OOEKTUBHOCTb  JIA3EPA. NnoaTomMy
PEKOMEHAYETCA WCNOJIb30OBATb CTAHOK
noa HABECOM.

E BbINOJIHEHUE PE3A C  MNOMOLbIO
NA3EPHOI0 PASMETOYHOIO YCTPOUCTBA
NOAKMOUNTE MaLLMHY K 971eKTPUYECKOi CeTu;
BbINOMHWTL pe3, Kak yKasaHo B naparpade
«BbIMOHEHME NMPAMOW PE3KI».
pa3MeCcTUTb pa3pe3aeMyto  3aroToBKy — Tak,
4TOObI NNHKUA o6pasyemMas na3epom cosnagana
C NINHWEN pe3a Ha 3aroTOBKE;
BbINOMHWTL pe3, Kak yKasaHo B naparpade
«BbIMOTHEHME NMPAMOW PE3KIN».

BHUMAHWE A

HE WU3MEHATb NOJIOXXEHME PA3METOYHOIO
YCTPOWCTBA, HAMPABJISIITYYBHAMPABJIEHUA
FNMA3 OMEPATOPA. HE YCTAHABJIMUBATb J1y4
BE3 UCMOJIb3OBAHUA CPEACTB A1 3ALLUTDI
A3, HE CMOTPETb HAMPAMYIO, UCNOJIb3YA
ONTUYECKUE NPUBOPbI.

BHUMAHUWE 0

PET'YIMPOBKA PASMETOYHOIO YCTPOMCTBA

B cnydae, ecn pasMeTOYHOE YCTPOMCTBO He
HaxXOAWTCS Ha OAHOM OCU C JIMHMER pe3a, HY>KHO
BbIMONHNUTbL €ro NPaBuIbHOE BblpaBHUBAHNE.

[N npaBWIBHOM  YCTAHOBKM  Pa3MeTOYHOro
YCTPOMCTBA BbINOMHUTL HUXKECEAYIOLLIEE:

PXl - ocnabuTh  yCTaHOBOYHBIN  BUHT — MOAyns
TaK, 4TO6bl MOXHO Oblf0 BbIMOMHUTL €ro
nepemMeLLeHve;

P - scrasuts npunaratoLmincs KITHOY-
WECTUrPaHHNK 5 MM B LIECTUYroibHoe



OTBEPCTUE, PACTIONOXEHHOE HA MOJLYE;
- npn MOMOLLY KNtOYa-LUeCTUrpaHHuKa
noBopauYnBaTh MOAyNb [0 BblpaBHUBaHNSA
nlyda ¢ IMHUER pe3a PexyLLEero MHCTPYMEHTa;

BHUMAHWE 0

fE BO BPEMA MPOBEAEHMA  OMEPALIWIA
No PEFY/IMPOBKE, YBEOUTbCA, 4TO
NNHWA, CO3JABAEMASl PA3METOYHbIM
YCTPOWCTBOM, HE [JOCTUFAET [J1A3
OMEPATOPA.

BHUMAHWE A

BCErOgA COBJIIOOATb BE30MACHOE
PACCTOAHUE MEXAY ITASAMU OMNEPATOPA U
OKOHYAHMEM JIUHUW.

BHUMAHWE A
U3roToBUTEJIb OTKJIOHAET BCAKYIO
OTBETCTBEHHOCTb B CNYYAE

MCroJib30BAHUA NNASEPHOIO PASMETOYHOI'O
YCTPOUCTBA [ONA UENEW, OTJ/IMYHbLIX OT
OBO3HAYEHHOW.

YUCTKA
BHUMAHUWE A

HE MbITb CTAHOK C MOMOLLbIO CTPYU BOAbI
nog, AABJIEHVEM.

C nomoLbto MPOBKKM, PacnonOXEHHOW Ha AHe
6aka 0BOPOTHOM BOAbl, OMOPOXHUTL CTAHOK OT
OCTaTOYHbIX MPOAYKTOB 06paboTKM.

26| leproan4ecKkn BbINMOMHATL HACTKY
pacnblAnTens, Kak yKasaHo

PX] Mepuoandeckn  ounwiaTs  HanmpasnsioLive
CKOSIbXXEHMST OT OTEPOCOB PE3KMU.

PETY/IMPOBKA HAKJIOHA PEXXYLLEV FOJIOBKU

Pexyllaa ronoBka OCHalleHa perynaTtopoM Ans

HaCTPOMKM MPSIMOM PE3KM U Pe3KM Nof YriioMm

45°. B cnyvae HenpaBWIbHOrO Yyria Hak/IoHa,

NOSBSIOLLErocs ¢ Te4eHNEM BPpEMEHW, BbIMONHUTb

HyecnegyroLLee:

1) ocnabutb 3aXKMMHYIO raiiky perynatopa C
MOMOLLbHO METPUYECKOTO 13 MM.

2) C NOMOLLbI  KJ/tOYa-LIECTUrpaHHUKa 6 MM
nepeBeCTU PEryATOP B NPaBUIbHOE MOIOXEHNE.

3) cHoBa 3aduKCUpoBaTb PerynsaTop ¢ NOMOLLbO
3aXKMMHOW ramku.

BHUMAHWE A

ONA NPABUNIbHOWN YCTAHOBKU PETYJIATOPOB
NCMOJIb30BATb YIOJIbHUK C YIJTIOM 45°.

PErYJINPOBKA CKOJIb3ALLEIO CYMMOPTA

B Cry4dae YpesMepHoro BepTUKasibHOro
nepemMeLleHna cynnoprta BbIMNOJIHUTb
HKecneayroulee:

m 1)Cc NMOMOLLBIO METPUYECKOro Kida 13 MM
M KIOYa-LECTUrpaHHnKa 6 MM, OCnabuTb
CYNMNopTbl HUXKHUX Konec (hoTo 25).

El 2) nepemeliatb cynnopT HuxkHero koneca B
PEryNMPOBOYHON Mpopesn [0 YCTpaHeHus
BepTMKabHOro 3asopa (hoTo 25).

3)cHoBa 3aUKCMpOBaTb  CynMOPT  HUXKHMX
Konec.

BHUMAHUWE A

m MPU HANIMYMM BOKOBbLIX MEPEMELLEHWUN
CYNMMOPTA 3ATEM 3ATAHYTb BCE
CYNNOPTbI KOJIEC.
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YTUIN3ALUA

B cryyae nepepaboTKm BCEro CTaHKa U OTAEbHbIX
€ro Yyactel, maTepuanbl YTUINSUPYHOTCS COMNacHO
npaBunam AeNCTBYHOLLErO 3aKOHOAATENbCTBA.

&5

AneKkTpuyeckuin agBuratenb

ANFOMUHNR AL
Cranb AC
Menb cuU
Monnamug PA

OCHOBHoI Kopnyc

Cranb AC
Monnamng PA
ANFOMUHUIN AL

Morpy»«HoW Hacoc

Monnamug PA
Cranb AC
ANFOMUHWNRA AL
Menb CU
anokenaHas

R.A.E.E. IT08020000002803

EBponenckas OVpeKTvBa 2002/96/ E

CE npeanucbiBaeT, 4TO S/eKTPUYECKoe
obopyfoBaHvMe He AO/MKHO nepepadaTbiBaTbCA
BMeCTe C TBepAblMM TFOPOACKMMM  OTXOAAMM,
HO [O/MKHO OblTb COBpaHO OTAENbHO  And
ONTUMM3aLMN YPOBHS NepepaboTKM ¥ MOBTOPHOMO
MCMNONb30BaHNst MaTepuanoB, ero COCTaBASHOLLMX,
1 Npexkae BCero, Ans NpeaoTBpalleHnst HaHeceHus
BO3MOXHOMO Yylllepba 3[0POBbIO 1 OKPY>KatoLei
cpene. B cooTBeTcTBUM C EBPONENCKON ANPEKTNBOMN
2002/96/CE Bce anekTpuyeckoe 060pyAoBaHMe
[IO/MKHO  OblTb  MapKMpPOBaHO 3HAKOM B BuAe
nepeyepKHyTOro MYyCOpPHOro KOHTelHepa.
YnakoBka MallUuHbl AO0/MKHA OblTb YTUAM30BaHa
B COOTBETCTBMM C HOpMamMu Mo yTuamsaumn
[leCcTBYyHOLLIEro 3akoHoAaTeNbCTBa. s nonyyeHns
noapobHon  MHboOpMauMM Mo MpaBUSIbHON
yTuAnsayum 3N1eKTPUYECKOA annaparypsbl,
06paTUTbCA B COOTBETCTBYIOLLYIO KOMMYHaNbHYHO
CNYXO6Y.
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NOKANU3ALMA HEUCNIPABHOCTEN

PEMOHT PEXXYLLEFO CTAHKA 0OJDXEH OCYLWECTBJIATbCA KBAJIMOULUPOBAHHbIM NEPCOHAJIOM.

3TOT CTaHOK Y0BNETBOPSIET BCEM COOTBETCTBYIOWUM HOpMaM 6e30MacHOCTU. PEMOHT cTaHKa JomKeH
NPON3BOAUTLCA UCK/IIOUNUTENIbHO KBaNU(pMUMPOBaHHbIM NEPCOHANIOM, C UCMOIb30BaHNEM OPUIUHAJIbHbIX
3anacHbIX YacTeil, B NPOTUBHOM Cllyyae, OH MOXXET NpeACTaB/NIsATb Cepbe3HYI0 ONacHOCTb A/ NoJib3oBaTens.

Mpo6nema

KpacHblii UHAMKaTOp HanMuus
Hanps)XeHWsi CeTU He 3aropaeTcs.

MpuunHa

Ka6enb nuTaHWa naoxo nopacoefnHeH
NIV NOBPEXKAEH.

Cnoco6 ycTpaHeHus

J10 KOHUa BCTaBUTb BWIIKY B PO3ETKY,
NPOBEPUTL Kabenb MUTaHKS.

OtcyTtcTByeT
BNeKTPUYECKON CeTU.

Hanps>xeHne

MpoBEpPUTb 3NEKTPUYECKYIO POETKY.

MHaMKaTop noBpexaeH

06paTnTbCA K cBOEeMy
LMCTPUOBIOTOPY AN1A 3aMEHbI.

HaxaTb Ha  CcTepxeHb A4
npuseaeHns B NCXOAHOe

nosoXxxeHne.

CTaHOK He paboTaeT u 3eneHblit
MHAMKaTOp paboTbl He 3aropaeTcs.

CpaboTtan aMMNepoOMETPUYECKNIA
BbIK/t0YaTeNb 3aLLUWTbI OT CBEPXTOKOB.

[MoooXxaaTb HECKONMbKO MWHYT, MoKa
ABuratesib OXnagmnTca.

Cpa60Tan BbIK/KOYaTeNb 3allinTbl OT
BbICOKOW TeMnepaTtypbl ABUratend.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUOBLIOTOPY
[IN5 3aMeHbl.

BbikntovaTtenb 3alinTbl OT CBEPXTOKOB
noBpexaeH.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUOBLIOTOPY
[IN5 3aMeHbl.

BbikntovaTtenb 3alinTbl OT CBEPXTOKOB
NnoBpexXaeH.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUBBLIOTOPY
LIS 3aMeHbl.

[MoBpexaeH rNaBHbIA BbIKNtOYaTENb B
uenu ynpasieHns

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUBBLIOTOPY
L1151 3aMEHbI.

CMa3Ka He MOoCTYnaeT K peXxyLueMy
VNHCTPYMEHTY.

3aCOpl/U'ICFI pacnbinnTenb

YCTpaHUTb BO3MOXHbIE YLLIEMIEHNS Ha
Tpy6onpoBoAe CUCTEMbI CMasKu.

PeLvpKyNALUMOHHbI HACOC NOBPEXAEH.

06paTUTbCH K CBOEMY AUCTPUEBIOTOPY
[119 3aMeHbI.

Mpu pabote aBuratens o6pa3syercs
HenpuATHbIN 3anax.

CpaBneH
cMasku.

Tpy6onpoBog  cucCTeMbl

06paTnTbCA K CBOEMY AUCTPUOBLIOTOPY
L1151 3aMeHbl.

BHyTpb ABWraTens nonana Boga.
KoHfeHcaTop NoBpexxaeH.

06paTnTbCA K CBOEMY AUCTPUOLIOTOPY
L1151 3aMeHbl.

[BuraTtenb nyioxo 3anycKaeTcs.

[MoBpexaeHbl NOALMNHMKL ABUraTens.

06paTUTbCA K CBOEMY AUCTPUOHIOTOPY
[119 3aMeHb!.

KoHaeHcaTop noBpexaeH.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUOBLIOTOPY
[N15 3aMeHbl.

JlasepHoe pa3meToyHOe YCTPOMCTBO
He paboTaeT

Mogynb nasepa noBpexaeH.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUOBLIOTOPY
[IN5 3aMeHbl.

Bnok nuTaHns
YCTPOVCTBA MOBPEXAEH.

PasMeTo4HOro

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUOBLIOTOPY
[IN5 3aMeHbl.
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