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SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

Prohlaseni o shode

Nize podepsany vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.

190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

ProhlaSuje, Ze tento produkt:

.fezac spar” CS 401 P9
CS 401 P13

splfiuje pozadavky téchto smérnic:
e ,STROJNI ZARIZENI" 2006/42/ES
e ,ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA“ 2004/108/ES
e ,HLUK*“2000/14/ES
a evropské normy:
e EN 13862 - Stroje pro fezani podlah - Bezpecnost

Plati pro stroje od vyrobniho &isla:
130400000

Ulozisté technickych dokument:

CS 401_MAN_EN

kod: 70184647624
70184647623

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUCEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud bude tento vyrobek bez souhlasu zménén nebo upraven.

Bascharage, Lucembursko, 01/04/2013.

Olivier Plenert, jednatel.
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1 ZAKLADNi BEZPECNOSTNIi POKYNY

Rezacka spar CS 401 je uréena vyhradné pro fezani podlah z asfaltu, Serstvého i vytvrzeného betonu (s vyztuZi
nebo bez vyztuze) a pro pramyslové cementové podlahy.

Pouziti vyrobku jinym zplisobem nez podle pokynlU vyrobce bude povazovano za poruseni predpisu. Vyrobce
neruci za Skody, ke kterym timto dojde. VesSkeré riziko nese vyhradné uzivatel. Dodrzovani navodu k pouziti a
plnéni kontrolnich a servisnich pozadavk( bude také povazovano za soucast pouZiti v souladu s pfedpisy.

11 Symboly

Dulezita upozornéni a rady jsou uvedeny na stroji s pomoci symbol(l. Na stroji se pouzivaji nasledujici symboly:

Prectéte si navod pro obsluhu Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte ochranu rukou Pouzivejte ochranu zraku

>

Ukazatel hloubky fezu Nebezpedi: nebezpecdi pofezani

ol

@~
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Pfi otaceni v uvedeném sméru kotoué klesa

Nikdy se strojem nepohybujte, kdyz kotou¢
béZi na prazdno.

CS 401_MAN_EN

Pfi otageni v uvedeném sméru se kotouc
zveda

N

Smér otaceni kotouce

Nouzové zastaveni

1.2 Vyrobni stitek stroje

Na tomto Stitku umisténém na stroji naleznete tyto dllezité udaje:

Machine Model Machine Code Weight Year of production Maximum blade diameter
= — S X / /£ Oy) Bore
AANNNAR coce: %{" ¢ / ®' ¥ L” diameter
SAINFEOBAIN [~ Jue N of @ «m ]
ABRASIVES

190, Bd. John F. Kennedy / N A

/-

lo L4930 BASCHARAGE //’M“/’ I/

/O x
-

Q)

—_— 74

// [ £

\

Machine type Serial number  Power Safety standard ~ Blade speed
Machine Model Model stroje
Machine Code Kod stroje
Weight Hmotnost
Year of production Rok vyroby

Maximum blade diameter

Maximalni primér kotouce

Bore diameter

Prdmér otvoru

Machine type Typ stroje

Serial number Vyrobni &islo

Power Napajeni

Safety standard Bezpecfnostni norma
Blade speed Otacky kotoude
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1.3 Bezpecnostni pokyny pro jednotlivé provozni faze

Pred zahajenim prace

e PFed zahgjenim prace se seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouziti. Pracovni prostfedi zahrnuje:
prfekazky v prostorach provadéni prace a manipulace, pevnost podlahy, nezbytnou ochranu na misté s
ohledem na vefejné komunikace a dostupnost pomoci v pfipadé nehody.

e  Pravidelné kontrolujte spravné upevnéni kotouce.

o Poskozené nebo silné opotfebované kotouce okamzité vyménte, protoze pfi otaCeni pfedstavuiji riziko pro
obsluhu.

e Rezani provadéjte pouze s krytem kotoude na misté.

e Na stroji pouzivejte pouze diamantové kotouce NORTON! Pfi pouziti jinych nastroji mlze dojit k
poskozeni stroje!

o Peclivé si prectéte specifikace kotoucu a vyberte spravny nastroj pro dané pouziti.

e Je tfeba pouzivat ochranné bryle BS2092 v souladu se stanovenymi postupy €. 8 nafizeni o ochrané oci
1974, nafizeni 2(2) ¢ast 1. Pfi Fezani na sucho pouzivejte také dal$i ochranné prostfedky podle pfislusnych
symboll a masku proti prachu.

e  Z bezpecnostnich divodu nikdy nenechaveijte nezajistény nebo odemdéeny stroj bez dozoru.

Kdyz je motor v chodu
o Nepojizdéjte se strojem, kdyz kotou€ bézi naprazdno.
e  Nepouziveijte stroj bez ochrannych kryt(.

e  P¥ifezani pfivadéjte vCas a nepfretrzité chladici vodu (i pfi suchém fezani, aby se omezila praSnost)!

Stroje na benzinovy pohon:

e Vzdy pouzZivejte doporucené palivo.

eV uzavienych prostorach musi byt vyfukové plyny odvétrany a pracovisté fadné provzdusfiovano.

e Benzinové a naftové stroje, které svym charakterem emituji toxické vyfukové plyny, nesméji byt pouzivany
na mistech, ktera jsou zakdzéna zdravotnim stavem apod. Zakon 1974 nebo podobné jsou zakazany
inspektory tovarny nebo bezpe&nostnimi ufedniky.

e Palivo je hoflavé. Pfed naplnénim nadrze vypnéte motor, uhaste vSechny oteviené plameny a nekurte.
Dbejte na to, aby se Zadny benzin nerozlil na Zadnou &ast motoru. Rozlité palivo vzdy setiete.
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2 OBECNY POPIS STROJE CS 401

Veskeré upravy, které by mohly vést ke zméné puvodnich vlastnosti stroje, smi provadét pouze spole¢nost
Saint-Gobain Abrasives S.A., ktera potvrdi, Zze stroj je stale v souladu s bezpec¢nostnimi predpisy. Spole¢nost
Saint-Gobain Abrasives S.A. si vyhrazuje pravo provadét technické nebo konstrukéni Upravy bez pfedchoziho
oznameni.

2.1 Struény popis

Rezaé spdr CS 401, ktery jste si vybrali, se pouziva pro mensi opravy betonu a asfaltu, pro fezani induk&nich
smycek a instalaci kabell a pro fezani dilatacnich spar. MUze se pouzivat pro fezani za mokra i za sucha.
Optimalni déleni hmoty a umisténi 20 litrové vodniho zasobniku pro vynikajici fezny vykon a snadnou
manipulaci.

Obsluha ma moznost snadno nastavit hloubku fezu a stopu.

Ergonomickou vysku rukojeti 1ze nastavit bez ohledu na hloubku fezu; rukojeti jsou vybaveny vestavénym
prvkem pro absorbovani vibraci.

Zesileny ram snizuje Uroven vibraci a unavu obsluhy.

CS 401 ma femenice Taper Lock a viceklinové femeny pro vySsi spolehlivost a snadnou udrzbu.

Diky malé konstrukci jej Ize pFfepravovat v osobnim automobilu nebo v dodavce a jeho rukojet lze zcela
demontovat, obratit nebo zasunout. Nadrz na vodu o objemu 20 litrd je také demontovatelna.

V8echny soucasti stroje CS 401 jsou sestaveny podle standardu vysoké kvality, coz zaru€uje dlouhou Zivotnost,
spolehlivost a minimalni udrzbu.

K dispozici jsou specialni typy kotoucu pro asfalt, Cerstvy beton i vytvrzeny beton (s vyztuzi nebo bez ni) a pro
priimyslové podlahy z cementu.
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2.2 Provedeni

Reza¢ spar CS 401 je vyroben ze svafovanych ocelovych profilt, a proto je stabilni, ale zaroveri i snadno
pfenosny.

Jednodilny kryt kotouce (1) zajiStuje Uplnou ochranu obsluhy a celého pracovniho prostfedi. Je pevné uchycen
k hlavnimu ramu, ale m{ze byt otevien oto€enim pro provedeni vymény kotouce.

Ruéné ovlddany mechanismus ruéniho kola (2) umoZiuje nastaveni poZadované hloubky. Otacenim ru¢niho
kola ve sméru hodinovych ru€i€ek nebo proti sméru hodinovych ruli¢ek se fezaci kotou¢ spousti nebo zveda.
Mé&fidlo hloubky umoZiiuje obsluze pfesné regulovat hloubku fezu.

Rukojet (3) Ize pro snadnou pfepravu demontovat nebo muze byt obracena. Vyska je nastavitelna bez ohledu
na hloubku fezu. Specialni zabudované prvky snizuji vibrace.

Ram stroje je navrzen tak, aby se snizily vibrace a zlepSily se pracovni podminky.

OtoCny ram (4) zavéSeny na zadni napravé nese motor, sestavu hfidele kotouce a ochranné kryty. Kotouc
pohanéji klinové femeny.

Pfesné zhotovena hfidel kotouce je usazena ve dvou odolnych samonastavovacich loziscich polstarfovych bloku
s maznicemi. Na jednom konci je viceklinova femenice Taper Lock a na druhém konci je hfidel zmen3ena na
25,4 mm, coz umozriuje upevnéni vnitini pfiruby. Vnéjsi pfiruba se upevni na hfidel pojistnou matici 36mm.

Ocelovy ochranny kryt femene (5) je uzavieny dvoudilny prvek. Nosna deska je pfiSroubovana k hlavnimu ramu
stroje a jsou k ni pfivafeny upinaci matice. Vné&jsi kryt, ktery zakryva klinové femeny a femenice Taper Lock, je
upevnén tfemi upinacimi Srouby.

Motor 13 HP Honda GX390 nebo 9 HP Honda GX270 (6) je pfipojen k nouzovému vypinadi (7) na zadni strané
stroje. Umoziuje okamzité zastaveni stroje v pfipadé nebezpeci.
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Systém vodniho chlazeni (8) se sklada ze zasobniku na vodu o objemu 20 litri, vodovodniho kohoutu a dvou
vodnich trysek umisténych na krytu kotouce, které zajistuji dostateény prutok vody na obou stranach fezného
kotouce. Tento systém m0ze byt pfipojen pfimo k vodovodni siti.

Ukazatel (9) umozriuje obsluze snadno provadét pfesné fezani.

Hak (10) umoznuje snadné a vyrovnané zvedani stroje CS 401.

2.3 Technické udaje

Motor P13 Honda GX390, 4taktni, 1 valec, 13HP (9,6kW)

Motor P9 Honda GX270, 4taktni, 1 valec, 9HP (6,6kW)

Palivo Automobilovy bezolovnaty benzin s oktanovym &islem 86 nebo vy3$Sim
(oktanové €islo vyzkumu 91 nebo vy3si)

Olej Honda 4-Stroke nebo ekvivalentni motorovy olej nejvyssi kvality s vysokym
Cisticim ucinkem, ktery je certifikovan tak, aby splfoval nebo pfekracoval
pozadavky vyrobce automobilt v USA pro klasifikaci SG, SF. (oznaceni SG, SF
na nadobé). Doporucuje se SAE 10W-30

Startér Ru¢ni startovaci Sndra

\Vzduchovy filtr Cyklénovy typ

Max. priimér kotouce P13 450 mm

Max. priimér kotouce P9 400 mm

Otvor 25,4 mm

Max. hloubka fezani mm 170 mm pro @450/ 145 mm pro G400

Pramér pfiruby 108 mm

Otacky hridele kotouce 2600 min™"

Hnaci femen XPZ 750

Zasobnik na vodu 20 |

Rozméry stroje
(délka x Sifka x vySka)

1180 x 538 x 1040 mm v konfiguraci pro fezani

Hmotnost

99 kg P13/ 93 kg P9

Max. provozni hmotnost

125 kg P13/ 118 kg P9

Hladina akustického tlaku P13

86 dB (A) (ISO EN 11201)

Hladina akustického tlaku P9

85 dB (A) (ISO EN 11201)

Hladina akustické energie P13

100 dB (A) (ISO EN 3744)

Hladina akustické energie P9

100 dB (A) (ISO EN 3744)
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2.4 Prohlaseni o vibracich

Deklarovana hodnota vibraci podle EN 12096.

Stroj vy . . 2 Nejistota K Pouzity nastroj
Model / kéd Namérena hodnota vibraci v m/s m/s2 Model / kéd
CS 401 P13
4,13 0,18 4x4 explorer + & 450x25,4
70184647623
CS 401 P9
3,75 0,42 4x4 explorer + @ 400x25,4
70184647624

e  Hodnoty stanovené postupem popsanym v normé EN 13862.

e Meéfeni se provadéji na novych strojich. Skute¢né hodnoty se mohou liSit v zavislosti na mistnich
podminkach, a to podle:
»  zpracovavanych materiald

opotiebeni stroje

provadéné udrzby

vhodného pouzitého nastroje

stavu nastroje

kvalifikace obsluhy

atd.

VVVVYVYYVYYV

e Doba vystaveni vibracim zavisi na provadéni prace (podle vhodnosti stroje / nastroje / opracovaného
materialu / obsluhy)

e  P¥i vyhodnocovani rizik v dusledku vibraci pasobicich na ruce a paze je tfeba vzit v Uvahu efektivni vyuziti
pfi jmenovitém vykonu stroje b&éhem celého pracovniho dne; Casto se ukaze, Ze efektivni doba vyuZiti
pfedstavuje pfiblizné 50% celkové délky prace. Je samoziejmé tfeba zohlednit pfestavky, pfivod vody,
pfipravu prace, €as potiebny pro pfesun stroje, instalaci kotouce...

10
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2.5 Prohlaseni o emisich hluku

Deklarovana hodnota emisi hluku podle EN ISO 11201 a NF EN I1SO 3744.

CS 401_MAN_EN

Stroj Hladina Nejistota K (Hladina| Hladina akustického Nejistota K (Hladina
Model / kéd akustického tlaku | akustického tlaku vykonu akustického vykonu
LPeq LPeq LWeq I-Weq
EN1SO 11201 EN I1SO 11201) NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
CS 401 P13
86 dB(A) 2,5 dB(A) 100 dB(A) 4 dB(A)
70184647623
CS 401 P9
85 dB(A) 2,5 dB(A) 100 dB(A) 4 dB(A)
70184647624

e  Hodnoty stanovené postupem popsanym v normé& EN 13862.

e Meéfeni se provadéji na novych strojich. Skute¢né hodnoty se mohou liSit v zavislosti na mistnich
podminkach, a to podle:
» opotfebeni stroje

YV VVYVYY

atd.

provadéné udrzby

vhodného pouzitého nastroje
stavu nastroje

kvalifikace obsluhy

Namériené hodnoty plati pro obsluhu pfi normalnim pouZiti, jak je to popsano pro manualni polohu.

11
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3 MONTAZ A UVEDENI DO PROVOZU

Pfed zahajenim prace se strojem CS 401 E je tfeba nékteré ¢asti sestavit.

3.1 Rukojet obsluhy a sestava krytu kotouce

Zaijistéte rukojet obsluhy a kryt kotou¢e v pohodiné poloze pro uzivatele pomoci zajiStovacich Sroubd.

3.2 Montaz nastroje

Na stroj CS 401 P9 mohou byt montovany pouze kotouée NORTON s maximalnim primérem 400 mm a na
stroj CS 401 P13 s prlimérem 450 mm.

V8echny pouzité nastroje musi byt zvoleny s ohledem na jejich maximalni povolenou feznou rychlost pro
maximalni povolené otacky stroje.

Pfed montazi nového kotouce stroj vypnéte.

Chcete-li instalovat novy kotoug, postupujte takto:

e  Otacejte rucnim koleCkem, az bude otony ram ve zvednuté poloze.

e Uvolnéte Srouby udrzujici kryt a oteviete kryt kotouce.

e Povolte Sestihrannou matici (pozor: levy zavit) na hrideli kotouCe, ktera drzi demontovatelnou vnéjsi
pFirubu. Demontujte matici a vné&jsi pfirubu.

e  Qcistéte priruby a hfidel kotouce a zkontrolujte, zda nejsou opotfebené.

¢ Namontujte kotou¢ na hfidel tak, aby byl smér otaceni (Sipka uprostfed kotouce) spravny. Pfi Spatném
smeéru otaceni se kotou€ rychle otupi.

e  Utdhnéte Sestihrannou matici kliCem dodanym pro tento ucel (levotoCivy zavit).
e  Zaviete kryt kotouce a utdhnéte Srouby.

POZOR! Otvor kotou€e musi pfesné odpovidat hfideli kotou€e. Praskly nebo poSkozeny otvor pfedstavuje
nebezpecdi pro obsluhu a samotny stroj.

3.3 Systém chlazeni vodou

Naplfite do nadrZky na vodu Cistou vodu.

Otevrete vodni kohout nadrze (packa na vodnim kohoutu by méla byt ve sméru pratoku vody).

Zajistéte, aby voda v okruhu volné tekla a byla pfivadéna v dostate€ném mnozstvi na obé strany kotouce,
protoze nedostateCny pfivod vody muze zplsobit pfed€asné opotiebeni diamantového kotouce nebo
nadmérnou prasnost.

V pfipadé potfeby upravte pritok vody vodnim kohoutem.

V pfipadé mrazu vypustte vodu z chladiciho systému.

12
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3.4 Spusténi stroje

CS 401_MAN_EN

Pfed spusténim stroje se ujistéte, Ze je kotou€ zvednuty.

FUEL VALVE
\

CHOKE LEVER

— NP
FUEL VALVE PALIVOVY VENTIL CHORELEVER ;2\%’* SYTICE
ON ZAP. '
Otocte palivovy ventil do polohy ZAP. Presurite packu syti¢e do polohy ZAVR.

POZNAMKA: nepouzivejte syti¢, pokud je motor|
horky nebo je vysoka teplota vzduchu.

ENGINE SWITCH

HIGH
LOW ON
THROTTLE CONTROL | OVLADACI PACKA SYTICE ENGINE SWITCH SPINAC MOTORU

LEVER

ON ZAP.

Pfresunte packu ovladani plynu mirné doleva.

Zapnéte motor a zkontrolujte, zda je nouzovy
vypina& na desce stroje v poloze ZAP.

i
)

CHOKE LEVER

/-\
&N ,OPEN
{b;‘ T N
™ =\ Y/,
e /
CHOKE LEVER PACKA SYTICE
OPEN OTEVR.

Lehce zatahnéte za startovaci rukojet, dokud
nepocitite odpor a pak prudce zatahnéte.

vymrstit zpét proti motoru. Opatrné ji vratte zpét,

POZOR: Startovaci rukojet se nesmi prudce

sytie do polohy OTEVRENO.

motoru (zcela doleva).

aby nedoslo k poskozeni startéru.

Kdyz se motor zahfeje, postupné vratte packu

Nastavte packu ovladani plynu na maximalni otacky

Chcete-li motor zastavit, posurite packu ovladani plynu zcela doprava a potom pfepnéte vypina¢ motoru do

polohy VYP. Otocte palivovy ventil do polohy VYP.

13
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4 PREPRAVA A SKLADOVANI

Pro bezpecnou pfepravu a ulozeni stroje CS 401 provedte nasledujici opatfeni.

4.1 Zajisténi pro pfepravu

Pfed pfepravou stroje:

Demontujte kotouc.

Vypustte nadrz na vodu.

Spustte rukojet v upinaci trubce a zajistéte ji pomoci zajistovacich Sroub.
Zvednéte voditko ve svislé poloze.

4.2 Postup prepravy a zvedani

Stroj se mlze pfemistovat po rovném povrchu pomoci kol. Stroj mlzete zvedat pomoci kovového haku
umisténého nad vodnim zasobnikem. Pouziti jinychéasti stroje (napf. rukojeti) je pfisné zakazano.

4.3 DelSi doba neéinnosti

Pokud stroj nebudete delSi dobu pouzivat, provedte nasledujici opatfeni:
e  Cely stroj dikladné ocistéte.

e  Povolte hnaci femen.

e NamaZte zavitovy hfidel.

e  PFipadné vyméiite motorovy ole;.

e  Vypustte systém chladici vody.

14
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5 OBSLUHA STROJE CS 401

5.1 Misto provadéni prace

Nez zaCnete pracovat, zkontrolujte nasledujici body:

o  Odstrante z pracovisté vSe, co by mohlo prekazet v pracovnimu postupu.

Zkontrolujte, zda je pracovisté dostateéné osvétlené.

Pokud se pouZziva hadice, umistéte ji tak, aby nemohla byt poSkozena

Zajistéte, abyste méli neustale dostateCny vyhled na pracovni plochu, abyste mohli kdykoliv béhem
pracovniho procesu zasahnout.

Udrzuijte ostatni pracovniky mimo pracovisté, abyste mohli bezpe€né pracovat.

5.2 Postup rezani

V této Casti naleznete pokyny, jak provést pfimy fez v pozadované hloubce.

5.2.1 Pf¥iprava fezu

Pfed spusténim stroje

e Vyznalte na podlaze Caru v celé délce Fezu.

e  Zkontrolujte, zda je naplnéna nadrz paliva a zasobnik na vodu, pfipadné zda je stroj pfipojen k vodovodni
siti. Se strojem neni dodavan zadny benzin.

¢  Motor je dodavan naplnény olejem. Pfed spusténim zkontrolujte hladinu oleje. Doplrite olej podle potfeby.

e  Zkontrolujte, zda jste namontovali spravny ndz podle doporu€eni vyrobce v zavislosti na materialu, ktery
ma byt Fezan, pracovniho postupu (suchy nebo mokry fez) a poZadovaného vykonu.

e  Zajistéte, aby pfiruby pevné drzely diamantovy kotouc.

o  Prfed spusténim se ujistéte, Zze se nliz nedotyka podlahy; otacejte ruénim koleckem az k mechanickému
dorazu.

¢ Nastavte rukojet do pohodiné polohy.

e Nastavte stroj tak, aby byl kotou¢ nad vyzna&enou &arou.

e  Spustte voditko tak, aby se dotykalo &ary.
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5.2.2 Rezéani podlahy
Nyni mizete nastartovat motor.
Chcete-li provést fez,

Otacejte ruénim koleckem tak, aby se ¢epel lehce dotykala podlahy.

Oteviete vodni ventil pro regulaci mnozstvi vody potfebného pro dany typ kotouce, 15 az 25 I/min pro
mokré fezani a 1-2 I/min pro suché Fezani (omezeni prasnosti). Pravideln& kontrolujte minimaini hladinu
vody pfi pouziti zasobniku na vodu.

Pro zafiznuti kotouCe otacejte ru€nim koleckem ve sméru hodinovych ruci¢ek. Kazdym otocenim ruéniho
kole¢ka se kotou€ zvedne nebo spusti 0 10 mm.

Jakmile dosahnete pozadované hloubky fezu, tlacte stroj vpfed stalym a mirnym tlakem a sledujte
vyznacdenou ¢aru pomoci voditek. Rychlost posuvu musi byt nastavena v zavislosti na fezaném materialu a
hloubce fezu.

Na konci fezani zvednéte kotou€ z Fezu otaenim rucniho koleCka proti sméru hodinovych rucicek,
uzavrete pfivod vody a vypnéte motor.

16
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6 UDRZBA A SERVIS

POZOR: pro provedeni udrzby stroje, stroj vzdy vypnéte. PFi provadéni udrzby stroje vzdy pouZzivejte masku a
ochranné bryle.

6.1  Udrzba stroje

Pro zajisténi dlouhodobé vysoké kvality fezani strojem CS 401 dodrzujte nize uvedeny plan udrzby:

Pravidelny servisni interval

(0]
Provedte v uvedeném| .§ °
. = —
intervalu o <)
—| £ .
8|5 |2 || z
o | 21512 |2 |g |8
kel g ' ‘S = 8 <
N Q e c > s BT}
© © > S o o) o)
x N > X C o o
o © = < 3 o o
o z o P > o o
i ) Vizualni kontrola (obecné,
Cely stroj e
tésnéni)
Cisténi
Zafizeni pro upevnéni pfiruby a kotouce Cisténi
Napnuti femene Kontrola
\Vodni hadice a trysky Cisténi
Hloubkovy Sroub Mazani
Kryt motoru Cisténi
Dostupné matice a Srouby Dotahnuti

Nastaveni a vyména femene

Po hodiné prace se femen zahfeje a protahne. Proto jej musite znovu napnout.

Pro sefizeni femene nejprve demontujte kryt femene odSroubovanim 4 matic. Uvolnéte 4 Srouby motoru.
Posurite motor (utahovacim Sroubem), abyste dosahli spravného napnuti femene (60 N u femenu pfi posunu o
10 mm, kdyZ je femen bez zatiZeni). Zkontrolujte nastaveni femenic a poté utahnéte 4 Srouby.

Pfi vyméné Femene motor posurite zcela dopfedu. Nastavte femen a napnéte jej posunutim motoru dozadu.
Poté 4 Srouby znovu utdhnéte.

Mazani
U CS 401 se pouzivaji loziska mazana na celou dobu Zivotnosti. Proto se nemusi mazat. Jednou tydné

namazte Sroub nastaveni hloubky.

Cisténi stroje
Stroj vam bude slouzit déle, pokud jej po kazdém pracovnim dni dikladné ocistite.

17
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6.2

Udrzba motoru

Pravidelny servisni interval
Provedte v kazdém uvedeném meésici
intervalu provoznich hodin, podle toho, co nastane

drive

CS 401_MAN_EN

nebo|

Kazdé pouziti

Prvni mésic nebo 20 hodin
Kazdy 3 mésice nebo 50 hodin
Kazdych 6 mésict nebo 100 hodin

Motorovy olej

Zkontrolujte hladinu

Vyména

Kontrola
Filtr CistiCe vzduchu "

Cisténi
Palivové sitko Cisténi

Zapalovaci svicka

Kontrola, ocisténi

Palivové potrubi

Kontrola (v pfipadé potfeby vymérite)

Kazdé 2 roky

Motorovy olej
Pro vyménu oleje

Odstrante vicko plniciho hrdla oleje a
mérku a vypoustéci Sroub.

Nechte olej zcela vytéct.

Pouzity motorovy olej zlikvidujte
ekologickym zplsobem. Doporuéujeme,
abyste pouZity olej zlikvidovali v uzaviené
nadob& v mistnim recyklaénim nebo
servisnim stfedisku. Nevyhazujte jej do

odpadu, nelite jej na zem ani do
kanalizace.
Zasroubujte zpét vypoustéci Sroub a

utdhnéte jej na 18 N.m

Doplfite do klikové skiiné motorovy olej po
vnéjSi okraj plniciho hrdla oleje.
Znovu nainstalujte  vi¢ko
hrdla/mérku.

plniciho

OIL DRAIN HOSE

OIL FILLER CAP/DISTICK

SEALING WASHER

OIL DRAIN BOLT

« UPPER » LEVEL

OIL DRAIN HOSE

HADICE PRO VYPOUSTENI
OLEJE

OIL FILLER CAP/DISTICK

VIiCKO PLNICIHO HRDLA
OLEJE/MERKA

SEALING WASHER

TESNICI PODLOZKA

OIL DRAIN BOLT

VYPOUSTECI SROUB OLEJE

« UPPER » LEVEL

,HORNI* HLADINA

18
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Cisti¢ vzduchu

Stroj C 401 ma dualni filtr.

Chcete-li provést udrzbu filtru Cistice vzduchu,

demontujte kotou€ a zasobnik na vodu ze stroje

a pomoci ruéniho koleCka spustte podpéru

Postupuijte podle téchto pokyni:

e Demontujte matici, kryt Gistice vzduchu a
kfidlovou matici.

o Vyjméte vliozky disti€e vzduchu a oddélte
je.

e  Peclivé zkontrolujte obé vlozky, zda v nich
nejsou otvory nebo trhliny a v pfipadé
poskozeni je vyménite.

e Papirova vlozka: nékolikrat ji
poklepejte o pevny povrch, abyste
odstranili necistoty, nebo ji opatrné
profouknéte stlatenym vzduchem zevnitf
ven. Nedistoty neodstrafiujte pomoci
kartacovanim, protoze by tak necistoty
pronikly do viaken.

e Pénova viozka: umyjte ji v teplé mydlové
vodé, oplachnéte a diUkladné osuste.
Ponofte vloZku do Cistého motorového
oleje a vymackejte veSkery pfebytecny
material. Z motoru se bude béhem prvniho
spusténi koufit, pokud v pénové vilozce
zustane pfilis mnoho oleje.

e Prosvitte vlozky a peclivé ji zkontrolujte.
Vlozky znovu nainstalujte, pokud jsou bez
dér a prasklin.

lehce

CS 401_MAN_EN

CS401 P13

(1]

CYCLONE TYPE:/_\ /\f;\‘\ NUT
L \N= /

D /1

- x -PRE AIR CLEANER

(2]

(3]

[6]
PAPER
ELEMENT
[5) 5
FOAM— "
ELEMENT
CYCLONE TYPE: CYKLONOVY TYP:
NUT MATICE
PRE AIR CLEANER COVER | KRYT GISTICE VZDUCHU
WING NUT KRIDLOVA MATICE
PAPER ELEMENT PAPIROVA VLOZKA
FOAM ELEMENT PENOVA VLOZKA
CS401 P9

SINGLE-FILTER ELEMENT TYPE

AIR
CLEANER
COVER

FOAM
FILTER
ELEMENT

GRID

FILTR S JEDNOU VLOZKOU

FILTR S JEDNOU VLOZKOU

KRIDLOVA MATICE

KRIDLOVA MATICE

KRYT CISTICE VZDUCHU

KRYT CISTICE VZDUCHU

PENOVA FILTRACNI VLOZKA

PENOVA FILTRACNI VLOZKA

SiTO

SITO
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e  Cyklonovy filtr
Kdyz se kryt cyklonu znedisti, odSroubujte tfi
specidlni Srouby a otfete nebo omyjte soucasti
vodou. Poté soucasti dikladné osuste a
opatrné je znovu namontuijte.
Pfi opétovné montazi cykléony se ujistéte, ze
jazyCek na sani vzduchu pfesné zapadne do
drazky vi¢ka predbézného Cisténi.
Dbejte na to, abyste vedeni vzduchu vedli
spravnym smeérem.

Palivové sitko

Pfi udrzbé palivového sitka postupujte podle
téchto pokynu:

o Uzavrete palivovy ventil a vyjméte sitko.

o  Vydcistéte sitko rozpoustédlem.

e  Namontujte krouzek a sitko.

o Utahnéte sitko na 4N.m.

CS 401_MAN_EN

AIR
CLEANER COVER
PRE-CLEANER‘CAP /
SPECIAL PANii 4 7/
SCREW(3) | /(2

/

' >A

7 _-

/fcndove

PAPER
w_ELEMENT

CYCLONE
HOUSING
AIR CLEANER COVER KRYT CISTICE VZDUCHU
PRE-CLEANER CAP VICKO PREDBEZNEHO
CISTENI
SPECIAL PAN SCREW (3) SPECIALNI SROUB NADRZE
(3)
TAB KOHOUT
AIR GUIDE VZDUCHOVE VEDEN]
PAPER PAPIROVA
ELEMENT VLOZKA
FOAM ELEMENT PENOVA VLOZKA
GROOVE DRAZKA
CYCLONE HOUSING KRYT CYKLONU

[2] O-RING

[3] STRAINER CUP

OFF VYP.
O-RING KROUZEK
STRAINER CUP SITKO
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Zapalovaci svicka

Pfi udrzbé zapalovaci svi¢ky postupujte podle

nasledujicich pokyn: [1] GAP 21

e Vizualné zkontrolujte zapalovaci svicku. 0.7—-0.8 mm SIDE ELECTRODE

. . - L s (0.028—-0.031 in)
Pokud je praskly nebo odstipnuty izolator,
pak svicku zlikviduijte.

e Odstrante uhlikové nebo jiné usazeniny
draténym kartacem.

e  Zmeéfte mezeru u svicky pomoci méfidla. V
pfipadé potieby upravte mezeru ohnutim
bocni elektrody.

e  Zkontrolujte, zda je tésnici podlozka v
dobrém stavu; v pripadé potieby svi¢ku

[3] WIRE BRUSH

vymeénte.
GAP MEZERA
SIDE ELECTRODE BOCNI ELEKTRODA
WIRE BRUSH DRATENY KARTAC

e  ZaSroubujte prsty svicku na podlozku a pak ji utahnéte zastrckovym klicem (o dalsi 1/2 otacky u nové
zastréky), aby se stladila té&snici podlozka. Pokud svi¢ku znovu pouzijete, utahnéte ji o 1/8-1/4 otacky po
dosednuti svicky.

Palivové potrubi

Pfi udrzbé palivového potrubi postupujte podle

nasledujicich pokyn(:

e Vypustte palivo do vhodné nadoby a
demontujte palivovou nadrz.

e Odpojte palivové potrubi a odSroubujte :
palivovy filtr z nadrze. %

e  Ocdistéte filtr rozpoustédlem a zkontrolujte, \
zda neni sitko filtru poSkozené. 3

e Umistéte na filtr krouzek a znovu jej
nainstalujte. Filtr dotdhnéte na 2N.m. Po

[1] O-RING

(2] FUEL FILTER

opétovné montézi zkontrolujte unik paliva. (3] FUEL FILTER
¢ JOINT NUT
O-RING KROUZEK
FUEL FILTER DUALNI FILTR
FUEL FILTER JOINT NUT SPOJOVACI MATICE
PALIVOVEHO FILTRU

Dalsi Gdrzba
Pro dalSi udrzbu kontaktujte nejbliz§i servisni stfedisko.
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7 PORUCHY: PRICINY A ODSTRANENI

7.1 Postupy pro vyhledavani poruch

CS 401_MAN_EN

Pokud dojde bé&éhem pouzivani stroje k poruSe, vypnéte jej. Jakékoliv zasahy nez ty, které jsou popsany v
predchozi ¢asti, mohou provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

7.2 Pruvodce odstrariovanim problému

Problém

MozZna pfi€ina

Reseni

Potize pfi spusténi

Nedostatek paliva

Doplrite palivovou nadrz

Ucpany palivovy filtr

Vycistéte palivovy filtr

\VVadna zapalovaci svi¢ka

Zkontrolujte zapalovaci svicku

Vaznéjsi zavada

Kontaktujte nejblizSi servisni
stfedisko

Motor nema dostatecny vykon

\VVzduchovy filtr je zaneseny

VycCistéte nebo vymeérite
vzduchovy filtr

\VVaznéjsi zavada

Kontaktujte nejbliz8i servisni
stfedisko
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7.3 Zakaznicky servis
PFi objednavani nahradnich dilt uvedte:

e vyrobni &islo (7 &islic),

e kéd dilu nebo pozici na rozlozeném pohledu nebo ze seznamu nahradnich dild,

e pFesné oznaceni,

e pocet pozadovanych dilG,

e adresa pro doruceni.

e Uvedte prosim jasné pozadovany zpusob pfepravy, napf. ,expresni‘ nebo ,letecky“. Bez konkrétnich
instrukci dodame dily takovym zplsobem, ktery budeme povazovat za vhodny a ktery nemusi byt vzdy
nejrychlejsi.

Diky jasnym pokynim muzete zabranit problémam a chybnym dodavkam.

Pokud si nejste jisti, poSlete nam vadny dil.

V pfipadé reklamace musi byt dil vzdy vracen k posouzeni.

Nahradni dily pro motor Ize objednat u vyrobce motoru nebo u jeho prodejce, coz je Casto rychlejsi a levnéjsi.

Tento stroj vyrobila spole¢nost Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd J.F.Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Lucembursko.
Tel.: 00352- 50 401-1
Fax: 00352- 50 16 33
http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Zaruku Ize uplatnit a technickou podporu ziskat u mistniho distributora, kde Ize také objednat stroje, nahradni

dily a spotfebni material:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT: BRUSSEL
BELGIE

TEL.: +32 2 267 21 00

FAX: +32 2 267 34 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.

POCERNICKA 272/9, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CESKA REPUBLIKA

TEL.: +420 255 719 326

FAX: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KGBENHAVN S

DANSKO

TEL.: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(VEDLE STANICE METRA)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
SPOJENE ARABSKE EMIRATY
TEL: +971 4 431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8
73702 CON FLANS CEDEX
FRANCIE

TEL.: +33 (0)1 34 00 40 00

FAX: +33 (0)1 39 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASE 45-49
D-50389 WESSELING
NEMECKO
TEL.: +40 (0) 2236703-1
+49 (0) 2236 3996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
PRO RAKOUSKY TRH
TEL.: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

MADARSKO

TEL.: +36 1 371 22 50

FAX: +36 1 371 22 55

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALIE

TEL.: +30 02 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.

190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE
LUCEMBURSKO

TEL.: +352 50401 1

FAX: +352 50 16 33

NO. bezpl. linka (Francie) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, SA
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL.: +212 5 22 66 57 31

FAX: +212 5 22 35 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN
NIZOZEMSKO

TEL.: +31 545 466466

FAX: +31 545474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVESAS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORSKO

TEL.: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z O.0O.

UL NORTON 1

62-600 KOLO
POLSKO

TEL.: +43 63 26 17 100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L.DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGALSKO

TEL.: +351 229 437940

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
RUMUNSKO

TEL.: +40 261 339 709

FAX: +40 261 339710

SG HPM RUS

53, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSKO

TEL.: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.O. BOX 67

JIZNi AFRIKA

TEL.: +27 11 961 2000
FAX: +27 11 961 2134/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERPIOPLANO (NAVARRA)
SPANELSKO

TEL.: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SVEDSKO

TEL.: +46 8 580 881 00

FAX: +46 8 580 881 01

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC.AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, NO:19/16
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURECKO

TEL.: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

SPOJENE KRALOVSTVI

TEL.: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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WWW.construction.norton.eu

Saint-Gobain Abrasives

190, Bd. J. F. Kennedy

L-4930 BASCHARAGE
LUCEMBURSKO

Tel.: ++352 50401-1

Fax: ++352 501633

e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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