Navod k pouziti

a pokyny pro udrzbu
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POZOR !

Pred pripojenim k elektrické siti, uvedenim do provozu nebo pred provadénim tdrzby této
plasmové fezacky si prosim pozorné prectéte tento navod s bezpecnostnimi upozornénimi.

Pokud Vam néco nebude srozumitelné, kontaktujte prosim svého dodavatele. Dodrzujte
nasledujici upozornéni, ktera jsou dulezZita pro bezpecnou praci a bezproblémovy provoz.

Plasmové Fezaci zafizeni je vybaveno dliimysinymi ochrannymi prvky, které i
v pfipadé poruchy zajistuji bezpeénost. DodrZujte proto viechna bezpeénostni
opatreni. Technika plasmového fezani pouziva nebezpecné vysoké napéti pro start

plasmového oblouku a béhem plasmového fezani, proto vénujte velkou pozornost

nasledujicim bezpecnostnim opatienim.

Elektfina

1. Presvédcte se, zda je pristroj uzemnén a zda sitovy privod je tfivodicovy a odpovida
pfipojovacim parametrim uvedenym na Stitku zdroje.

2. Vyvarujte se kontaktu mezi fezanym kovovym dilem a holym télem nebo mokrym
oblecenim.

3. Neopirejte se o fezany dil a nedrzte ho v ruce

4. Neprovadéjte fezani v e vlhkych prostorach nebo na mokrém povrchu

5. Nepouzivejte zafizeni, pokud je fezaci hordk nebo kabel poskozen

6. Vypnéte pfistroj pokud neni pouzivan, také pfi vyméné elektrody, trysky nebo ochranného
kloboucku na horaku.

7. Vypnéte a odpojte pristroj ze sité vidy pred provadénim udrzby.

POZOR : Opravy a udrzbu muzZe provadét pouze vyskoleny elektrikaf s prisluSnym opravnénim a
povérenim! Obsluha musi dodrZovat vSechny bezpecnostni predpisy pro tuto ¢innost !

POZOR! Pred zapocetim prace zkontrolujte, zda pfistroj neni poskozen. Pokud ano, nesmi byt

uveden do provozu a nechte jej opravit odbornikovi.

Ochrana oci a téla

Elektricky oblouk je zdrojem silného svétla. Toto svétlo mlZe poskodit oci a popalit pokozku. Proto

pouzivejte ochranny odév a pomcky :
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KoZené ( ochranné ) rukavice

KoZena ( ochrannd ) zastéra
Svarecské kamase

Bezpecnostni pracovni obuv

Ochranna maska ( nebo svarovaci kukla ) ktera kryje cely oblicej. Stupen ochranného skla
musi odpovidat bezpeénostnim predpisiim

POZOR! Bez ochrany oc¢i se nedivejte do elektrického oblouku !



POZOR ! Dalsim nebezpecim pro odi jsou odlétajici kousky kovu — kapicky, okuje a pod,
které béhem fezani, chladnuti nebo pfi brouseni mohou zasdhnou oko. Noste vzdy
ochranné bryle nebo ochranny Stit pro ochranu oci.

DtleZité : Pro ochranu ostatnich osob na pracovisti pouZijte ochranné zastény nebo prepazky.
Plyny vznikajici pfi fezani

Pti fezani plasmou vznika nebezpecny kout a zplodiny. Pfi fezani nalakovanych dild nebo dill s
povlaky obsahujici rtut, kadmium, zinek, olovo nebo grafit mize vzniknout nebezpeéna koncentrace
toxickych plynl a koute. Obsluha i dalsi osoby musi pouZit odpovidajici ochranné pomucky — odsavani
koure, obli¢ejovou masku — tak, aby se zabranilo vdechovani koute a plyna.

POZOR ! Rezané dily maji byt pied fezanim ocistény / odmastény. Ze zbytk{ rozpoustédel se mohou
vyvijet pti Fezani nebezpecné plyny. Zvlasté chlor obsahujici rozpoustédla pfi styku s elektrickym
obloukem uvolnuji nebezpecny a jedovaty fosgen. Proto pro odmasténi pred rezanimn nesmi byt
pouzita chlor obsahujici rozpoustédla.

Pozarni nebezpeci

1. Presvédcte se, Ze jiskry nezplsobi pozar
2. Odstrante pred fezanim horlavé latky z pracovniho mista
3. Zkontrolujte, zda je v blizkosti fezani hasici pfistroj

POZOR ! Nikdy nefezejte Zadné sudy nebo kanistry od benzinu nebo oleju a mazadel, i kdyZ jsou
prazdné. Nerezte také zadné soucasti, které obsahuji maziva nebo hofrlavé latky. Neprovadéjte
fezani v misté, kde se mohou vyskytovat hoflavé plyny nebo pary hoflavin ( napf. benzinu ).

Hluk

PFi fezani vznikd hluk. Hladina hluku je zavisla na poZitych parametrech.
POZOR! Hluk mlze poskodit sluch. Pouzijte odpovidajici ochranu sluchu.
Opaéleni / spaleni — ochrana pre UV zarenim

UzZivatel a pripadny pomocnik musi byt neustale chranén odpovidajicimi prostfedky ( ochranny odév )
pred spalenim.

POZOR! Elektricky oblouk nikdy nemifte na jinou osobu nebo jiny objekt.

EMV

Presvédcte se pred uvedenim do provozu, Ze v blizkosti fezani neni :

Jiny napdjeci kabel, ovladaci kabel, telefonni vedeni nebo dalsi elektrické zafizeni
Televizni nebo radiovy pfijimac

Pocitac nebo jiny kontrolni elektronicky systém

Osoba s kardiostimulatorem nebo usnim naslouchatkem
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Jiny pfistroj ktery je citlivy na elektromagnetické viny.



V pripadé potieby mize byt zapojeno pridavné zafizeni — EMV filtr. To miZe redukovat
elektromagnetické pole. Soucasné mohou pomoci nasledujici opatfeni : a) pfidavny filtr, b) vystupni
kabel musi byt co nejkratsi a veden po zemi, c) po provedeni udrzby dotazeni vsech spoju

Vseobecné informace
Plasmovy oblouk — vSeobecné pokyny pro fezani

Plasma je plyn s extrémni teplotou a ionizaci vedouci elektricky proud

PFi zapoceti fezani musi dojit k pfeneseni oblouku mezi pilotnim obloukem a fezanym materidlem,
ten je teplotou taven a oddélovan.

Rezaci hofak potiebuje stlaceny vzduch. Stlageny vzduch je vyuzivan k Fezani a také k chlazeni hotdku
PFi zapoceti fezani se nastartuje pilotni oblouk, ktery hofi mezi elektrodou ( - pdl ) a tryskou ) + pdl )
v hofaku.

Kdyz se fezaci hordak pfriblizi tryskou k fezanému kusu, dojde k zapaleni oblouku mezi pilotnim
obloukem a fezanym kusem.

Po stisknuti startovaciho tlacditka na hotdku dojde k zapaleni pilotniho oblouku. Pokud nedojde

k zapdleni pilotniho oblouku do 3 sekund, pilotni oblouk se vypne. Urcitou dobu ale proudi stlaceny
vzduch, aby se hofak ochladil.

Pfipojeni do elektrické sité
Stroj mUze byt pripojen pouze do sité s PE kontaktem. Zkontrolujte, zda ptipojka je odpovidajici.

Pfipojeni uzemnovaci svorky

Spojte svorku uzemnovaciho kabelu s dilem, ktery ma byt fezdn. Dodrzte nasledujici opatieni:

Povrch dilu musi byt bez oleje,barvy a prachu. Presvédcte se, Ze mezi svorkou a fezanym dilem je
dobry elektricky kontakt, zvlasté u zoxidovanych nebo zkorodovanych dild. Pfipojte zemnici svorku co
nejblize k mistu fezani. Nepfipojujte svorku na cast, ktera bude odfiznuta.

Pfipojeni fezaciho horaku

POZOR! Zkontrolujte pred zacatkem prace,pfi vypnutém stroji, Ze horak je kompletni a dily ( tryska,
krouzek, elektroda a ochranny kloboucek ) jsou sprdvné namontovany. Hordk je trvale pfipojen do
zdroje.

Umisténi stroje pfi praci

Vyberte plochu kde neni prach, kout, kde nejsou pfitomny plyny a kde je dobré vétrani.
Zkontrolujte, zda nejsou zakryty vétraci otvory na zdroji . vepredu i vzadu.

Pfed kazdym premisténim zdroje vypnéte hlavni vypinac a vytahnéte pfivod el. energie ze zasuvky.
Pti transportu zamezte poskozeni kabeld.



Ovladaci prvky a soucdsti stroje

1. —Hlavnivypinac —v pozici ON je
zdroj zapnut. V pozici OFF je
zdroj vypnut.

2. Regulator fezaciho proudu —

nastavuje se podle tloustky fezu

nebo fezaci rychlosti.
3. Zelend LED — sviti 1 sekundu po
zapnuti zdroje. Po jejim

zhasnuti je stroj pfipraven

k provozu. Pokud je napajeci
napéti vyssi nez 260 V pomalu
blika.

4. Zelend LED — sviti pfi pfehrati

zdroje. Pokud je tlak vzduchu
nizsi nez 4,2 Bar pomalu blika

5. Cervena LED — sviti, pokud je tla¢itko na hotaku stisknuto. Pfed startem pilotniho oblouku
rychle blika po dobu 3 sekund. Pokud 3 sekundy po startu pilotniho oblouku nedojde
k zazehnuti hlavniho oblouku blikd pomalu a pilotni oblouk je zhasnut.

6. Manometr stlaceného vzduchu — ukazuje aktudlni tlak stlaceného vzduchu.

7. Regulator tlaku vzduchu — slouzi pro nastaveni tlaku vzduchu pfi pouZiti externiho zdroje
stlaceného vzduchu. Doporuceny tlak je 5 Bar. Pro nastaveni je nutno hlavici regulatoru
zatahnout k sobé, po nastaveni poZzadovaného tlaku zajisit zatlacenim.

8. Pripojka pro externi zdroj vzduchu

9. Prepinac— Interni kompresor / externi zdroj stlaceného vzduchu : Packa v poloze dolli —
interni kompresor v provozu , pac¢ka nahoru — externi zdroj vzduchu.

10. Napdjeci kabel

11. Zemnici kabel se svorkou

12. Rezaci horak

Pf¥iprava fezani
Pfed spusténim :

Upozornéni : Vypnéte zdroj vidy pred udrzbou, vyménou spotirebnich dili hofaku nebo zemniciho
kabelu.

Dodrzujte ndvod v kapitole ,,Bezpecnost a instalace” tohoto navodu.
Rezaci hotak

Zkontrolujte prosim pred kazdym uvedenim do provozu jestli je horak sprdvné smontovan.
Namontujte elektrodu, vitivy krouzek ,trysku odpovidajici tloustce fezaného materialu a ochranny
kloboucek. Stroj je mozné spustit jen tehdy, pokud je horak spravné smontovan.



P¥ipojeni do elektrické sité :

Pfipojte zdroj do sité, kterad odpovida napdjecimu napéti na Stitku zdroje. Zkontrolujte, zda pfipojka
odpovida i po vykonové strance —jisténi, prirez kabel(, zasuvka.

Zasobovani stlacenym vzduchem

Pro fezani plasmou je nutny stlaceny vzduch. Mate moZnost vyuZzit vestavény kompresor nebo
externi zdroj vzduchu. Pfi pouziti vestavéného kompresoru neprekracujte proud 20 A. Pokud
pouzijete externi zdroj vzduchu, je mozné pouzit fezaci proud az 28 A.

Zvolte si druh provozu

Rezani s vestavénym Rezanis eternim A1 R
kompresorem kompresorem
|
I
Max. proud 20 A Max. proud 28
Rezaci tryska @ 0,65 mm Zkontrolujte nastaveni
Kryt hofaku s oznacenim Proud <20 A Proud >20 A
,compressor” - ] ' < , i
Rezaci tryska @ 0,65 mm Rezaci tryska @ 0,65 mm
Kryt hotdku s Kryt hotdku s
oznaéerln'm ,06“ oznaéq,m'm ,06“
I

Prepinac zdroje vzduchu ( 9 ) dejte do polohy dle

zvoleného druhu provozu

Zacnéte rezat

Zemnici kabel

Zkontrolujte, zda je zemnici kabel ( svorka ) dobfe pfipojen na fezany kus. Povrch materialu musi byt
bez oleje, barvy a prachu. Dulezité — mezi svorkou a zakladnim materidlem musi byt dobry elektricky
kontakt ( pozor zvlasté u zkorodovanych nebo zoxidovanych, pfipadné nabarvenych plech( ).

Cistici zafizeni

Zapnéte hlavni vypina¢ — do polohy ON. Zelena LED dioda kratce blika, po nastartovani systému
zhasne. Pokud chcete odstranit zkondenzovanou vodu v hotaku nebo potrubi, stisknéte tlacitko
horaku, dojde k profouknuti vzduchem. Kdy?z je ¢isténi u konce, dojde k nastartovani pilotniho
oblouku.

UPOZORNENI : Nespoustéjte pilotni oblouk béhem nastavovani proudu.



REZANIi

A. Rezani s Fezacim hofdkem

- Hofdk muzete pohodiné drZet v jedné ruce nebo obéma rukama. To si z volte s ohledem na
pohodli pfi praci a také na moznost pohybu béhem fezani. Ukazovacéek dejte na starovaci tlacitko
tak, aby jste ho mohli stlacit.

- Pro fezy bez propalovani ( fezani z hrany materidlu ) drzte horak kolmo. Ptred pfiloZzenim fezaci
trysky na materidl musi byt spustén pilotni oblouk. Pfilozte hofak tam, kde chcete zacit rezat.
-Pro fezy s propalovanim naklorite hotak ( obr. B ) Tak budou mit moZnost natavené kapicky
odletét stranou, nedojde k poskozeni trysky hotdku. Jakmile dojde k propaleni materidly, dejte
horak do kolmé polohy ( obr. A)

Obr. A Obr. B
-PFi startu drzte hotak v blizkosti mista zacatku rezani a stisknéte tlacitko horaku. Po pocatecnim
¢isténi ( 3 sekundy ) se nastartuje pilotni oblouk. PfiloZte fezaci trysku na material. Pokud nedojde
ke startu rezaciho oblouku béhem 3 sekund ( po nastartovani pilotniho oblouku),
z bezpecénostnich divodud dojde k vypnuti pilotniho oblouku.
- PfiloZte fezaci trysku na fezany material

- Plasmovy oblouk hofi pouze pokud je stisknuté tlacitko a pokud se horak pohybuje v fezu.
Posuv hofaku musi byt plynuly. Spravna rychlost fezani je takovy, kdy plasmovy oblouk ma uhel
v fezu cca 30° (obr. C) Obr. C v U

- Pokud dojde k preruseni fezaciho oblouku a tlacitko je stédle
stisknuté, pilotni oblouk hofi ddle po dobu 3 sekund.

- Pro ukonceni / pferuseni fezani, pustte tlacitko hofaku. Oblouk
zhasne. Pro ochlazeni horaku vSak nékolik vtefin proudi stlateny vzduch. Pokud béhem
dochlazovani hofaku znovu stisknete tlacitko, pilotni oblouk nastartuje.

B. Propalovani fezaného dilu s fezacim horakem

Upozornéni : Maximalni doporuéena tloustka pro propalovani je 2 mm. Pokud potfebujete
propalit tloustku vétsi nez 2 mm a neni mozno zaéit fezat od hrany materialu, vyvrtejte nejdfive
vrtackou otvor o priméru min. 6 mm a z néj zacnéte fezani.

- pti propalovani musi byt ru¢ni horak naklonén ( obr.B), S% aby roztavené castice
kovu nevystfikli na hlavu horaku.

- po propaleni materialu je moZno pokracovat v fezu. Horak dejte do kolmé polohy ( Obr. D)

- Odstranujte znecisténi krytu horaku a fezaci trysky. Pro snadnéjsi ¢isténi mize pomoci
nastrikani prostfedku proti ulpivani kulicek pro svarovani.

POZOR ! Pokud chcete ménit dily na horaku, vypnéte zdroj a pockejte aZz dojde k ochlazeni dilG.
Prostudujte si bezpecnostni upozornéni z prvnich kapitol tohoto navodu. Zkontrolujte, zda obsluha



ma predepsané vybaveni — rukavice, odpovidajici odév, ochranu zraku a sluchu. Také zkontrolujte,
Ze nedochazi k télesnému kontaktu obsluhy s fezanym dilem, dfive nez dojde k zazehnuti pilotniho
nebo fezaciho oblouku.

POZOR ! Jiskry, které pfi fezani odlétaji, mohou poskodit lakované, sklenéné, plastové nebo kovové
povrchy.

Chrante kabel a hofak pred poskozenim.

Vybér spotiebnich dil{

Upozornéni : Je velmi dlleZité si precist tento navod dfive, nez zaénete s vybérem spotiebnich dild
na hotdk. Spatné sestaveni hofaku miize vést ke zniceni hotaku nebo plasmového zdroje.

PFi vyméné spotiebnich dild horaku drzte hotak ve svislé poloze smérem nahoru. Pfi rozebrani
sledujte spravné poradi dilli pro montaz.

POZOR ! Pfed vyménou spotiebnich dilti zkontrolujte, zda horak neni horky.

Rezani s vestavénym kompresorem

Kryt hofaku s oznacenim
,compressor”

rezaci tryska s dirou 0,65 mm

vifivy krouzek
Max proud 20 A
elektroda

hlava horaku

o gi* 2 = o _- R
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Rezéni s externim zdrojem vzduchu

Kryt horaku ,_:4
A I R@ s oznacenim ,,06“ :: Proud >20A

Proud <20A — fezaci f - fezaci tryska

maximalni proud 28 A tryska s dirou 0,65 mm o s dirou 0,8 mm
vitivy krouzek .
elektroda &
-

hlava horaku i.a

= —— A L4 ¥ ® " obrobek

Odsroubujte kryt horaku a sejméte jej z hlavy horaku
Sundejte fezaci trysku, vifivy krouzek a elektrodu
Vezméte elektrodu, vifivy krouzek a vyberte odpovidajici trysku

P wnNeR

Nasadte v poradi dle obrazku na halvu hofaku, nasadte kryt horaku a stiskem a soucasnym
otacenim ve sméru hodinovych rucicek nasroubuijte.

Chyby pfi fezani :

Neprofiznuti materialu : pfilis vysoka rychlost fezani
hotak je pfilis naklonény
fezany material je pfilis tlusty
fezaci proud je maly
spotrebni dily jsou pfilis opotfebovany
jsou pouzity neoriginalni spotrebni dily

Pferusovani plasmového oblouku nizka fezaci rychlost
velkd mezera mezi hofdkem a fezanym materidlem
nizké napéti v el. siti — fezaci proud je nizky
spotrebni dily jsou pfilis opotfebovany
jsou pouzity neoriginalni spotfebni dily
zemnici kabel neni pfipojen na obrobek

Velké shluky strusky prilis vysoka rezaci rychlost ( struska nahore )
nizka rezaci rychlost ( struska vespod )
velka vzdalenost mezi hofakem a obrobkem
nizky fezaci proud
opotrebované spotiebni dily
jsou pouzity neoriginalni spotrebni dily



Sikmy fez ( plocha fezu neni kolma)  Spatné drZzeni horaku
asymetrické opotiebeni fezaci trysky a nebo Spatné
smontovany horak

velké opotiebeni spotiebnich dill prilis nizky tlak vzduchu
prekroceny moznosti stroje ( velka tloustka fezu )
znecistény vzduch ( vlhkosti, olejem )
hotak nebyl ptilozen k fezanému materidlu
poskozené dily nebo neutazeny horak
jsou pouzity neoriginalni ndhradni dily

Udrzba

Udrzbu zafizeni mGZe provadét pouze povérend osoba s odpovidajici odbornosti. Pokud takovou
osobu nemate, pozddejte servisni oddéleni Castolin.

Nikdy nedemontujte kryt zdroje nebo nerozebirejte hlavu hofaku, pokud neni pfivod proudu vytazen
ze zasuvky. Jakadkoliv manipulace se zdrojem nebo na hotaku muize vést k téZkému drazu elektrickym
proudem !

Pracovni plocha, na které stoji zdroj musi byt rovna, nesmi na ni byt hoflaviny, vstupni a vystupni
otvory chladiciho vzduchu musi z(istat vidy volné. Zkontrolujte stroj kazdé 3 — 4 mésice ( v zavislosti
na ¢etnosti pouZiti ) a vycistéte jej proudem stlaceného vzduchu od prachu.

PFi Cisténi nemirfte proudem vzduchu na desku s elektronikou. Vycistéte také vstupni filtr
kompresoru, aby nedochazelo ke ztraté tlaku.

(N _




Rezaci hotéak
Pravidelné kontrolujte opotrebeni elektrody, Fezaci trysky a krytu horaku :

Kryt horaku :

Odsroubujte kryt hofaku rukou, vycistéte jej a pokud je spaleny nebo popraskany, vyménte je;j.
Zkontrolujte také dosednuti krytu horaku na hlavu horaku ( kryt hofaku ovlada bezpecnosti spinac )
Rezaci tryska :

Kontrolujte opotfebeni otvoru v fezaci trysce a jeji vnéjsi i vnitfni povrch. Pokud je otvor viditelné
poskozen, trysku vyménte. Pokud je vnéjsi povrch okujeny, oCistéte jej jemnym smirkovym papirem.
Vitivy krouzek:

Kontrolujte, zda krouzek nemad praskliny nebo zda neni seSkvareny a zda otvory nejsou ucpané.
Pokud je jakkoliv poskozen, vymérite jej.

Elektroda :

Vymérite elektrodu, pokud je zapal ( krater ) na konci elektrody vétsi nez 2 mm (v priiméru )

Upozornéni :

e pred rozebranim horaku zkontrolujte, zda neni horky ( pockejte aZz se ochladi)

e Doporucujeme spolecné s vyménou elektrody vymeénit i fezaci trysku

® Pfi montazi dodrzte spravné poradi dil(i hofaku

® Vénujte pozornost spravné montazi vifivého krouzku

® Kryt horaku dotahujte pouze rukou

e Nenasazujte kryt hofaku, pokud neni nasazena elektroda, vifivy krouzek a tryska !

e V/¢asna vyména spotrebnich dil( je dilezita pro bezpecnost a pro spravnou funkci fezaci plasmy

Télo hotéaku, rukojet a kabelovy svazek

e udrzbu provadi pouze vyskolena a autorizovana osoba ( napt. Castolin servis ). Provadéjte pouze
pravidelné cisténi Cistidlem bez rozpoustédla, v pfipadé poskozeni kontaktujte dodavatele.

e horak a kabelovy svazek nesmi pfijit do styku s horkymi plochami !

e nepfitahujte zdroj za kabelovy svazek nebo za zemnici kabel

e Netahejte kabelovy svazek a zemnici kabel pres ostré hrany nebo drsné povrchy

Filtr stlaceného vzduchu

e Plasmovy zdroj je vybaven vnitinim filtrem stlaceného vzduchu. Soucésti filtru je jimka na
kondenzat ( nachazi se na spodni strané zdroje ). Pravidelné jimku vyprazdiujte. Pfed vyprazdnénim
jimky vypnéte zdroj, vytahnéte jej ze zasuvka. Zvednéte zdroj tak aby byl vypoustéci ventil pfistupny.
Oteviete jej otaCenim proti smeru hodinovych ruci¢ek. Pockejte az zkondenzovana voda vytece a
vykape. Poté ventil uzaviete otaCenim ve sméru hodinovych rucicek. Uzavieni je velice dilezité.

POZOR ! Pokud ventil nebude spravné uzavien, bude zde dochazet ke ztraté sla¢eného vzduchu a to
muze vést ke zniCeni fezaciho hofaku.

Pti velkém zneciSteni jimky ji vymeénte. Filtr Cistéte pouze mydlovou vodou, ne rozpoustédly.



Indikace chybovych stavii

Zelena dioda nesviti, ventilator nebézi. Zadné
napéti v siti

Zelena dioda sviti, zluta dioda ( ptehtato, maly
tlak ) sviti. Pfistroj je prehraty

Zelena dioda sviti, Zluta dioda ( prehiato, maly
tlak ) blikd — malé mnoZstvi stlaCeného
vzduchu.

Zelena dioda blika, Zluta dioda nesviti. Pri
stisknutém tlacitku na hotaku neproudi
stlaceny vzduch.

Zelena dioda sviti, zluta nesviti. Vzduch
proudi, ale nedoslo k nastartovani pilotniho
oblouku.

Pilotni oblouk byl zazehnut ale stroj nefeze.

Ptistroj neni pfipojen do sité. Pfipojte jej
do elektrické sité.
Vadna pojistka. Pojistku vymeéiite.

Zatézovatel zdroje byl prekrocen.
Pockejte az se zdroj ochladi.

Vétraci otvory jsou zakryté. Zajistéte,
aby chladici otvory byly volné.

. Neni pfipojen stlaceny vzduch a nebo jeho

tlak je nizky. Minimalni tlak vzduchu
musi byt 4,2 bar kdyz vzduch proudi.
Nastavte reduk¢ni ventil na 5 Bar.

. Vzduchovy filtr, potrubi nebo hoték je

ucpany. Vymeénte odkalovaci jimku.
Zkontrolujte, zda vedeni k hotdku neni
nékde priskiipnuto nebo pieruseno.

Neni spravné namontovany kryt hotaku.
Zkontrolujte montaz.

Chyba v tla¢itku. Kontaktujte servis
Castolin.

Vadna hlavni deska zdroje. Kontaktujte
Servis.

Vadné spotiebni dily hotaku.
Zkontrolujte je a pfipadné vyménte.
Vadna hlavni deska zdroje. Kontaktujte
servis.

Zemnici kabel neni pfipojen na obrobek.
Ptipojte jej na obrobek.

Napajeci napéti je pfilis nizké. Pouzijte
kratsi ptivod.

Vadna hlavni deska zdroje. Kontaktujte
servis.



Seznam dila :

1
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B
o

1 Kabelova prichodka 307301

2 Knoflik potenciometru 307302

3 Manometr D40 0-12 Bar 307303

4 Gumové tésnéni 20 x 32 307304

5 Kryt zdroje 307305

6 Rukojet 307306

7 Elektr. modul PC302K 230 V 307307

8 Mezisténa 307308

9 Deska predniho panelu 307309

10 Spodni dil skiiné 307310

11 Kabelova prichodka 307311

12 Vypinaé¢ 16A 250 V 307312

13 Sitovy kabel s vidlici 3x2,5mm2 2,5m
307313

14 Zemnici kabel 6 mm2 307314

15 Zemnici klesté 200 A 307315

16 Gomova nozicka 20 x 25 mm 307316

17 Plasmovy hotdk PL25C 4m 307317

18 Ventilator 120x120x38 230V 307318

19 Kompresor 230V s filtrem 307319

21 Elmag. ventil 4W 230V 1/8"'FF 307320

22 Tlakovy spinac¢ 4,3 Bar 307321

23 Filtr M100 s odkalova¢em 307322

24 Ptipojovaci Sroubeni 1/8"'M 307323

25 Redukéni ventil M/150/1 307324

26 Kryt ventilatoru 307325

27 2-polovy prepinac



Schéma zapojeni
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