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Obecné informace

Nazev a adresa vyrobce

Vyrobni zavod

O vyrobci

Pouzity program

Registracni Cislo EPD

Pravidla produktové kategorie PCR

DalSi pouzité standardy
Zdrojovy dokument analyzy LCA
Rozsah EPD

Datum vydani/ovéFeni

Platné do

Zpracovatel EPD

Ovérovatel EPD

Tab. 1 - Informace o ovéfovateli

Saint-Gobain Construction Product§ CZ as., divize Isover,
Smrcékova 2485/4, 180 00 Praha 8, Ceska republika

Cesky Brod, Pramyslova 231, 282 01, Ceska republika

Isover nabizi nejsirSi sortiment tepelnych, zvukovych a protipozarnich
izolaci v té nejvyssi kvalité na c¢eském trhu, v celosvétovém meéritku se jedna
o0 nejvyznamnéjsiho a nejvétsiho svétového vyrobce s plsobnosti a vyrobnimi
zavody po celém svété. Kompletni nabidka sortimentu znacky Isover zahrnuje
produkty z cedicové i skelné viny, expandovaného polystyrenu a doplnky
pro systémova izolaéni fe$eni pro izolace podlah, pricek, stén, fasad, stropdq,
podhledt, plochych i sikmych stfech &i potrubnich rozvodu.

Narodni program environmentalniho znaceni
3015-EPD-030064309

CSN EN 15804+A2 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlaseni
o produktu - Zakladni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich produktl

EN 16783

General report Isover Cesky Brod, 02/2023

,Od kolébky po branu s moznostmi“ (podrobnosti dale v EPD)
16. Cervna 2023

16. Cervna 2028

Ing. arch. Tomas Truxa,
divize Isover, Saint-Gobain Construction Products CZ a.s.

Technicky a zkusSebni Ustav stavebni Praha, s.p.

Norma €SN EN 15804+A2 zpracovana CEN slouzi jako zakladni PCR

Nezavislé ovéreni prohldseni a dat v souladu s CSN ISO 14025:2010

|:| Interni

Externi

Ovérovatel treti strany:

Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p.

Prosecka 811/76a, Praha 9, 190 00
Ceska republika

Cgrtifikaém’ orgdn pro EPD, akreditovan CIA
- Cesky institut pro akreditaci, o.p.s., Osvédceni &. 95/2023.
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Popis produktu a zpUsob pouziti

Expandovany polystyren (EPS) se vyrabi vypénovanim
pevnych perli zpé&novatelného polystyrenu plsobenim
syté vodni pary do blokUl, které se ndsledné fezou na
jednotlivé desky. Béhem tohoto procesu zvétsi perle
svUj objem na dvaceti az padesatindsobek puvodniho
objemu a uvnitf kazdé perle vznikne velmi jemna
bunécna struktura.

Pro vypénovani se pouzivd pentan, ktery je béznym
pfirodnim plynem vznikajicim naptriklad v zazZivacich
systémech zvirat nebo pfi rozkladu rostlinného materidlu
pusobenim mikroorganismu. Pénovy polystyren ani jeho
vyrobni proces neobsahuje, ani nikdy neobsahovala latky
poskozujici ozénovou vrstvu Zemé, znamé jako freony.

Isover EPS 100 se pouziva jako izolace podlah, nebo jako
izolace plochych strech. Béhem aplikace je pouze rezan
(neni obvykle lepen jako vyrobek Isover EPS 100F).

Tab. 2 - Parametry produktu pro vypocet EPD

Parametr

Tloustka produktu

Objemova hmotnost

Baleni pro distribuci a prepravu
Produkt pouzity pro instalaci

Ztratovost pri zabudovani

Tab. 3 - Technicka data / fyzikalni charakteristiky

Parametr

Tepelny odpor (100 mm) (CSN EN 12162)
Soucinitel tepelné vodivosti A, (CSN EN 12667)
Faktor difuzniho odporu (CSN EN 12086)
Pevnost v tlaku (CSN EN 826)

Pevnost v tahu (CSN EN 1607)

Trida reakce na ohen (CSN EN 13 501-1)

Dale viz www.isover.cz/dokumenty

Obr. 1 - Priklad pouziti vyrobku Isover EPS 100

Hodnota
100 mm (v rozmezi 10-200 mm)
18-20 kg/m?3

PE fdlie

5%

Hodnota

2,70 m2K-W"
0,037 W:m™-K"'
30-70 [-]

100 kPa

150 kPa

E



Tab. 4 - Informace o chemickém slozeni

Komponent CAS Koncentrace EC Cislo EC nebezpeci R-véty
Polystyren 9003-53-6 92 %

Pentan a smés 109-66-0 (n-pentant) o

isomerU 78-78-4 (isopentan) 25 3 Sl
Voda 7732-18-5 53 %

Retardér horeni* - 0,7 %

* Smés retardérd, z nichz zadna slozka neni na kandidatnim seznamu latek vzbuzujicich mimoradné obavy, podléhajici povoleni.

Dale viz www.isover.cz/dokumenty

Nejdulezitéjsi nebezpeéi: s timto produktem neni spojeno zadné vystrazné upozornéni.

Ovérovatel a provozovatel programu neuplathuji zadné naroky a ani nenesou zadnou odpovédnost za zdkonnost
produktu.



Schéma LCA, vstupni hodnoty

Tab. 5 - Podrobnosti k LCA

Funkéni jednotka (FU)
Hranice systému

Referenéni doba
zivotniho cyklu

Okrajové podminky

Alokace
Lokalni podminky

Hodnocené obdobi
Porovnatelnost

Pouzity software

Charakterizacni faktory

1 m? kamenné mineralni viny o tepelném odporu 2,70 m2K-W-

,Od kolébky po branu s moznostmi“
50 let

Okrajové podminky pro vstupy a primarni energii na urovni procesu (1 %) a informacni
urovni (5 %). Nejsou zahrnuty toky, které vyplyvaji z lidské ¢innosti - doprava zaméstnancu.
Neni zahrnuta stavba zavodu, vyroba stroji a dopravni systém, jelikoz souvisejici toky
maji byt zanedbatelné v porovnani s vyrobou stavebnich materiadll, porovnané vzhledem
k zivotnosti.

Alokovana kritéria jsou zdvisla na hmotnosti
Cesky Brod (Ceska republika)
2021

Podle EN 15804 nemusi byt EPD stavebnich vyrobkl srovnatelné pokud nespliuji tuto normu.
Podle normy ISO 21930 nemohou byt EPD porovnatelné, pokud pochazeji z rdznych programa.

SimaPro 9.4.0.2

Soucasti metod pro vypocet shodné s EN 15804+A2

INFORMACE Z POSUZOVANIi BUDOVY

Al1-A3
VYROBNI
FAZE

Al
Dodani

nerostnych surovin

A2
Doprava
A3
Vyroba
Od kolébky
po branu Povinné
Deklarovana
jednotka
Od kolébky
po branu i
s moznostmi Povinné
Deklarovana / funkéni
jednotka
Od kolébky
po hrob Povinné
Funkéni
jednotka

" Zahrnuto pfi deklarovaném scénéafi.
2 Pokud jsou uvedeny vsechny scénare.

DOPLNuUJICi
Informace INFORMACE
o zivotnim cyklu budovy NAD RAMEC
ZIVOTNIHO CYKLU
A4-A5 B1-B7 ~c1-ca ” b »
FAZE FAZE FAZE KONCE P ORLD
VYSTAVBY UZIVANI® ZIVOTNIHO CYKLU SR
A4 cl
Al Demolice
Doprava Uzivani Rekonstrukce / Dekonstrukce
scénar scénai scénaf
& Proces - €2
2 Ry Provozni
vystavby Udrzba feb . Doprava L
- instalace | TeiemeEre o Potencionalni
scenaf scénar scénai opétovné pouiitl’,
T vyuziti
i Ani a recyklace
Oprava PtOVOZnI Zapracovani
spotfeba vody odpadu
scénaf scénar scénar
ca
Vyména Odstranéni
scénaf scénaf
bez
RSL
Zahrnuti Zahrnuti Zahrnuti RSL » Zahrnuti
volitelné P2 volitelné P2 volitelné »2 volitelné
Povinné 2 Povinné »? Povinné P2 RSL 2 Zatht.l
volitelné

3 Vliv vyrobku ve fazi B1-B7 bude zapocitan az na urovni konstrukce nebo budovy.

Obr. 2 - Zapoéitané faze zivotniho cyklu (ESN EN 15804+A2)



Popis fazi zivotniho cyklu vyrobku

= FAZE VYROBY A1-A3

Faze vyroby expandovaného polystyrenu je rozdélena do tfi moduld Al, A2 a A3, tedy ,Dodani vstupnich surovin®,
,Doprava“ a ,Vyroba“.

Dle normy CSN EN 15804+A2 je mozné slou¢eni modulu Al, A2 a A3. Zminéné pravidlo je pouzito v tomto EPD.

A1 - DODANI VSTUPNICH SUROVIN

Tento modul zahrnuje tézbu a zpracovani vsech vstupnich surovin a energii potfebnou k tomuto procesu (mimo
vyrobni zadvod).

Konkrétné, vstupni suroviny zahrnuji perle zpénovatelného polystyrenu, pentan a také slozku recyklovatelného
polystyrenu.

A2 - DOPRAVA DO VYROBY

Vstupni suroviny jsou dopraveny k vyrobni lince. V tomto ptipadé model zahrnuje silni¢ni dopravu (prdmérnou
hodnotu) pro kazdy vstupni material.

A3 - VYROBA

Tento modul zahrnuje vyrobu izola¢niho materidlu ze vstupU (vstupni suroviny, energie, voda atd.), baleni (PE félie).

Obr. 3 - Schéma vyroby pénového polystyrenu



Obr. 4 - Primarni surovina

Obr. 7 - PFidani recyklatd

Obr. 10 - Rezani desek

Obr. 11 - Detail fezani

Obr. 9 - Stabilizace bloku

Obr. 12 - Baleni



= FAZE VYSTAVBY A4-A5

Faze vystavby je rozdélena do dvou modull: doprava na stavenisté A4 a instalace A5.

A4 - DOPRAVA NA STAVENISTE

Tento modul zahrnuje dopravu od brany zavodu na stavenisté. Doprava je pocitdna na zakladé scénare
popsaného v nasledujici Tab. 6.

Tab. 6 - ScénaF vypoctu faze A4

Parametr Hodnota

Druh paliva a spotfeba vozu nebo typ vozu pouzitého pramérny nakladni automobil s pFivésem
pro dopravu - nosnost 24 t, spotreba 21,5 | na 100 km
Vzdalenost na stavenisté 15 km

v . . . . X . 99 % kapacity objemu
Vyuziti kapacity (véetné nevytizenych navratt) 40 % nevytizenych navratd
Objemova hmotnost prepravovanych produktt 18-20 kg/m?3

Faktor objemového vyuziti kapacity 1 (standardné)

A5 - INSTALACE V BUDOVE

U Isover EPS 100 neni lepidlo do vypoctu kalkulovano.
Béhem tohoto procesu je uréité mnozstvi materidlu nezpracovano a vznika tzv. profez a odpad.
Jak se s timto nezpracovanym a odpadnim materidlem dale pracuje je popsano v nasledujici Tab. 7.

Tab. 7 - Scénar vypoctu faze A5

Parametr Hodnota
Izolaéni material na stavbé nevyuzity (prorez) 5%

Nakladani s odpadnim materidlem vznikajicim pfi instalaci
izolace, zbytky baleni a dalsi odpad spojeny s aplikaci
izolacniho vyrobku

Zbytky baleni jsou 100% sbirdny a dale podle moznosti
ZNOoVUu zpracovany.

e .o . 90 % recyklovano
Nakladani s nevyuzitym materidlem 10 % skladkovano
15 km (recyklace)

Vzdalenost do tovarny, recykla¢niho centra, skladky D5 i (el oy

Druh paliva a spotfeba vozu nebo typ vozu pouzitého pramérné vozidlo
pro dopravu - nosnost 7,5-16 t, spotreba 21,5 | na 100 km

Faktor objemového vyuziti kapacity 1,3



= FAZE UZiVANI B1-B7

Tato faze je rozdélena do nasledujicich modull:

B1- UZiVANI

B2 - UDRZBA
B3 - OPRAVA
B4 - VYMENA

B5 - REKONSTRUKCE
B6 - PROVOZNIi SPOTREBA ENERGIE
B7 - PROVOZNi SPOTREBA VODY

Jakmile je dokoncena instalace materidlu, nejsou v souvislosti s tepelnou izolaci vyzadovany zadné dalsi technické
operace béhem uzivani stavby, az do konce jeji zivotnosti. Z tohoto ddvodu nejsou tyto hodnoty v EPD kvantifikovany.
Potencial tepelnych Uspor bude kalkulovan na Urovni budovy, tedy mimo hranice EPD produktu.

= FAZE KONCE ZIVOTNIHO CYKLU C1-C4

Tato faze zahrnuje rGizné moduly konce Zivotniho cyklu, podrobnéji viz nize.

C1 - DEKONSTRUKCE, DEMOLICE

Dekompozice a/nebo demontdz izolace jsou soucasti demolice celé budovy. V nasem pripadé se predpoklada,
7e dopad na zivotni prostfedi je velmi maly a mUze byt zanedban.

C2 - DOPRAVA KE ZPRACOVANIi ODPADU

Uvazuje se se vzdalenosti 115 km do recykla¢niho centra a 25 km na skladku.

C3 - ZPRACOVANI ODPADU PRO OPETOVNE POUZITIi, VYUZITi A/NEBO RECYKLACI

EPS ma velky potencidl k dalSimu zpracovani, recyklaci. V uvazovaném scénari je kalkulovan 90% zpétny odbér
vyrobkd do vyrobniho zdvodu &i recyklaéniho centra, kde je nasledné recyklovan na surovinu pro vyrobu EPS, nebo je
pouzit v rdmci downcyclingu do polystyrenbetonu, kompaktord, ¢i do zahradnich substratg.

C4 - ODSTRANOVANI

Ve scéndri konce zivotniho cyklu vyrobku je uvazovano s 10% skladkovanim odpadu.
Tab. 8 - Scénar vypoctu faze C2, C3, C4

Parametr Hodnota
Sbér materidlu podle typu 2,0 kg (spolecné se smésnym stavebnim odpadem)

15 km (recyklace)

Vzdalenost do tovarny, recyklacniho centra, skladky 25 km (skladkovani)

Uvazovany zotisob doprav pramérny nakladni automobil s privésem
yzp pravy - nosnost 24 t, spotfeba 21,5 | na 100 km
Mnozstvi recyklace 1,8 kg zrecyklovano

Skladkovani 0,2 kg skladkovano

= POTENCIAL OPETOVNEHO POUZITi/VYUZITi/RECYKLACE - D

90 % EPS je mozné zpétné vyuzit, jak je podrobné popsano v predchazejicich kapitolach. Do budoucna se predpoklada
navyseni tohoto &isla az na 100 % (na ukor skladkovani).



Vys | ed ky LCA Model LCA, agregace dat a dopad na zivotni prostredi jsou pocitany

ze softwaru SimaPro 9.4.0.2 a databaze generickych dat - Ecoinvent 3.8.

Podrobny popis vysledkt je uveden v nasledujicich tabulkach.

Tab. 9 - Pfepoétovy faktor na ostatni tloustky vyrobku (neplati pro A5)

Tloustka (mm) 10 20 30 40 50 60 80 100 120 140 160 180 200
Prepoctovy faktor 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0

Tab. 10 - Zakladni environmentalni dopady

Potencial
Faze Faze Faze Faze konce opétovného
Indikator - jednotka vyroby vystavby uzivani Zivotniho cyklu vyuziti,
recyklace
GWP-celkovy
Potencial globalniho oteplovani 541E+00 3,83E-02 2,56E-03 ND 0 495E-02 541E-04 8,53E-04 -4,20E+00
kg CO, ekv.
GWP-fosilni
Potencial globalniho oteplovani 541E+00 3,82E-02 2,55E-03 ND 0O 4,95E-02 5,23E-04 8,49E-04 -4,20E+00
kg CO, ekv.
GWP-biogenni
Potencial globalniho oteplovani 4,29E-03 3,26E-05 2,32E-06 ND O 4,55E-05 1,63E-05 3,59E-06 -3,92E-03
kg CO, ekv.
GWP-luluc

Potencial globalniho oteplovani z vyuzivani
pldy a zmén ve vyuzivani pldy
kg CO, ekv.

ODP
Potencial ubytku stratosférické ozonové vrstvy  1,20E-07 8,85E-09 5,74E-10 ND 0 1,1E-08 2,65E-11  4,20E-10  -1,59E-08
kg CFC 11 ekv.

AP
Potencial acidifikace, Kumulativni prekroceni 1,32E-02  1,55E-04 1,02E-05 ND 0 196E-04 280E-06 8,32E-06  -117E-02
mol H+ ekv.

EP sladké vody

Potencial eutrofizace, podil zivin vstupujicich
do sladké vody

kg P ekv.

1,67E-04 1,50E-05 1,20E-06 ND 0 239E-05 120E-O06 191E-07 -2,92E-06

1,87E-04 2,46E-06 1,92E-07 ND 0 381E-06 5,07E-07 4,84E-08 -764E-06

EP mofrské vody

Potencial eutrofizace, podil zivin vstupujicich
do morské vody

kg N ekv.

EP pudy
Potencial eutrofizace, Kumulativni prekroceni 290E-02 5]11E-04 3,23E-05 ND 0O 6,20E-04 4,31E-06 3,45E-05 -2,52E-02
mol N ekv.

POCP
Potencial tvorby prizemniho ozonu 8,09E-03 1,56E-04 9,92E-06 ND 0 1,91E-04 1,24E-O6 9,88E-06 -6,84E-03
kg NMVOC ekv.

2,71E-03  4,67E-05 2,96E-06 ND 0 568E-0O5 4,89E-07 3]15E-06 -2,32E-03

ADP-mineraly a kovy
Potencial ubytku surovin pro nefosilni zdroje 1,67E-06  1,33E-07 116E-08 ND 0 2,34E-07 142E-09 166E-09 -8,15E-07
kg Sb ekv.

ADP-fosilni paliva
Potencial ubytku surovin pro fosilni zdroje 1,48E+02 5,78E-01 3,81E-02 ND 0 738E-01 110E-02 2,75E-02 -1,37E+02
MJ, vyhfevnost

WDP

Potencidl nedostatku vody (pro uzivatele),
spotreba vody vazena jejim nedostatkem
m?3 svét. ekv. nedostatku

9,57E-01 1,73E-03 1,26E-04 ND 0 249E-03 122E-04 869E-O05 -847E-0O1

ND = ,not declared” (neni deklarovano)
Vliv vyrobku ve fazi B1-B7 bude zapocitan az na urovni konstrukce nebo budovy.



Tab. 11 - Doplikové environmentalni dopady

Indikator - jednotka

PM

Potencialni vyskyt onemocnéni v disledku
emisi pevnych ¢astic

Vyskyt onemocnéni

IRP

Potenciadlni uc¢inek expozice ¢lovéka
izotopu U235

kBqg U235 ekv.

ETP-fw

Potenciadlni srovnavaci jednotka toxicity
pro ekosystémy

CTUe

HTP-c

Potencialni srovnavaci jednotka toxicity
pro ¢lovéka

CTUh

HTP-nc

Potencialni srovnavaci jednotka toxicity
pro ¢lovéka

CTUh

SQP
Index potencialni kvality ptdy
bezrozmérné

ND = ,not declared” (neni deklarovano)

Faze
vyroby

Faze
vystavby

Faze
uzivani

Faze konce

Zivotniho cyklu

Potencial
opétovného
vyuziti,
recyklace

9,82E-08

9,80E-01

8,50E+01

1,86E-08

6,13E-10

1,45E+00

3,30E-09

2,97E-03

4,51E-01

4,73E-10

1,46E-1

3,97E-01

1,90E-10

2,02E-04

3NE-02

3,15E-11

114E-12

2,25E-02

Vliv vyrobku ve fazi B1-B7 bude zapocitan az na urovni konstrukce nebo budovy.

ND

ND

ND

ND

ND

ND

3,62E-09

3,94E-03

6,07E-01

6,12E-10

2,26E-1

4,28E-01

1,03E-11

2,93E-04

6,25E-03

8,92E-12

4,69E-13

1,63E-03

1,84E-10

1,32E-04

1,52E-02

7,20E-12

3,47E-13

6,11E-02

-8,81E-08

-9,29E-01

-8,17E+01

-1,61E-08

-5,26E-10

-3,54E-01
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Tab. 12 - Spotieba zdroji

Indikator - jednotka

PERE

Spotreba obnovitelné primarni energie
s vyjimkou zdrojl energie vyuzitych jako
suroviny

MJ

PERM

Spotfeba obnovitelnych zdroji primarni
energie vyuzitych jako suroviny

MJ

PERT

Celkova spotfeba obnovitelnych zdrojl
primarni energie (primarni energie a zdroje
primarni energie vyuzité jako suroviny)

MJ

PENRE

Spotreba neobnovitelné primarni energie
s vyjimkou zdroji energie vyuzitych jako
suroviny

MJ

PENRM

Spotreba neobnovitelnych zdrojl primarni
energie vyuzitych jako suroviny

MJ

PENRT

Celkova spotfeba neobnovitelnych zdrojd
primarni energie (primarni energie a zdroje
primarni energie vyuzité jako suroviny)

MJ

SM

Spotreba druhotnych surovin

kg

RSF

Spotreba obnovitelnych druhotnych paliv
MJ

NRSF
Spotreba neobnovitelnych druhotnych paliv
MJ

FW
Cista spotreba pitné vody
m:!

ND = ,,not declared” (neni deklarovano)

Faze
vyroby

Faze
vystavby

Faze
uzivani

Faze konce

Zivotniho cyklu

Potencial
opétovného
vyuziti,
recyklace

213E+00

213E+00

1,59E+02

1,59E+02

5,02E-06

8,15E-03

8,15E-03

6,14E-01

6,14E-01

6,44E-04

6,44E-04

4,05E-02

4,05E-02

Vliv vyrobku ve fazi B1-B7 bude zapocitan az na urovni konstrukce nebo budovy.

ND

ND

ND

ND

ND

ND

ND

ND

ND

ND

1,28E-02

1,28E-02

7,84E-01

7,84E-01

1,91E-03

1,91E-03

115E-02

115E-02

5,59E-04

5,59E-04

2,92E-02

2,92E-02

-9,31E-01

-9,31E-01

-1,47E+02

-1,47E+02



Tab. 13 - Odpady

A1-A3 | A4 | A5 |B1—B7 C1| C2 | C3 | Cc4 |

HWD

Odstranény nebezpecny odpad 3,61E-05 0 0 ND 0 0 0 0 0
kg

NHWD

QOdstranény ostatni odpad 6,48E-03 0] 0 ND 0 0 0 2,00E-01 0
kg

RWD

QOdstranény radioaktivni odpad 0 (0] 0 ND 0 0 0 0 0
kg

Tab. 14 - Vystupni toky

A1-A3 | A4 | A5 |BT—B7 C1| Cc2 | C3 | C4 | D

MFR

Stavebni prvky k opétovnému pouziti 0 0 0 0 0 0 0 0 0
kg

MER

Materidly k recyklaci 1,57E-02 0 1,27E-02 (0] 0 0 1,80E+00 0 0
kg

EEE

Materidly k energetickému vyuziti 2,71E-05 0] 0 0] 0 0 0 0 0
kg

EET

Exportovana energie (0] (0] 0 (0] 0 0 0 (0] 0
MJ na energonositele

Tab. 15 - Obsah biogenniho uhliku v brané vyrobny (FU = 1 m?)

Obsah biogenniho uhliku ve vyrobku

kg C 0
Obsah biogenniho uhliku v pfislusném obalu 0
kg C

ND = ,not declared” (neni deklarovano)
Vliv vyrobku ve fazi B1-B7 bude zapocitan az na urovni konstrukce nebo budovy.

Obaly - drevéné podlazky na FU, hmotnost 1,70 kg na FU, vypocet dle EN 16449,
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Interpretace vysledku shrnuti LCA

Tab. 16 - Interpretace vysledkd LCA dle SG PCR

’ Faze vystavby ’ Faze konce Dopady P?tenc[al
Faze Faze = ih < . opétovného
vyroby D Instal uzivani ZIVO:(I:I ° na ZIVOtg' vyuziti,
oprava nstalace fedi
P cyklu prostredi recyklace
Potencional B0
globalniho el :
oteplovani 400
_ 5,50
[ 2,00 kg CO,equiv/FU
0,04 0,00 0 0,05 _
- 0.00 4,20
kg CO,equiv/FU
Spotieba
neobnovitelnych 200,00 148,02
zdrojt 1) 100,00
50,00
0.00 0,58 0,04 [0} 0,78 -136,93
MJ/FU |
Spotfeba 200,00 s
energii 2) ’ AoNpers
100,00
50,00
168 0,62 0,04 0 0,84 -148,22
MJ/FU
Spotieba
vody 3) 003
0,02
0 0,01
0,00 0,00 0,00 0,00 (0} 0,00 0,00
m3/FU
Tvorba 6.00
odpadu 4) ’
4,00
2,00
, 0,01 0,00 0,00 0 0,20 0,00
0,00 ’ ’ ’ ’
kg/FU

1) Tento indikadtor koresponduje s potencidlem ubytku fosilnich paliv.

2) Tento indikator koresponduje se spotfebou primarni energie.

3) Tento indikator koresponduje se spotrebou vody.

4) Tento indikator vyjadruje celkové mnozstvi odpadu spojeného s vyrobkem béhem zapocatych fazi zivotniho cyklu.



Pozitivni environmentalni prinos

ZPRACOVANi ODPADU PRO OPETOVNE POUZITI, VYUZITi A/NEBO RECYKLACI

Odpadni materidl EPS z vyrobniho procesu (napf. odrezky
z fezani blokd na desky) je vracen pres recyklaéni centrum
zpét nazacatek vyrobniho procesu a nahrazuje ¢ast primarni
suroviny. Tento odpad je zpracovavan interné a neopousti
vyrobni zdvod. Timto procesem se minimalizuje mnozstvi
odpadu, které vznika pri vyrobé desek z expandovaného
polystyrenu.
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Obr. 13 - Surovina na vyrobu EPS

Isover odebird veskery stavebni odpad ze zpracovani EPS.
Odpad se vraci do vyrobniho zdvodu, kde se zpracuje
a nasledné pouzije pro dalsi vyrobu EPS. Diky tomu se
snizuje mnozstvi odpadl mificich na sklddku nebo do
spalovny. Isover odebird také polystyren z obald od
spotfebicd, ndbytku &i prepravnich boxd.

K dalSimu zpracovani (recyklaci) mohou byt vyuzivany
pouze odpady, které splnuji pozadavky stanovené pro
vstupni suroviny. V praxi to tedy znamena, Zze pro nase dalsi
zpracovani recyklatu je dalezité, aby dodavany recyklat byl
bez necistot, bez jakychkoliv polepl, zbytkl barev, bez
dfeva, plastu, papirovych etiket, kovu, zbytkl jidel, tmeld,
lepidel, malty apod. Dale je nutné, aby bylo mozné dodany
recyklat drtit.

RECYKLOVANY OBSAH

Obr. 14 - Odfezky EPS z vyroby

Recyklujeme standardni bily a Sedy polystyren. Pro
dalsi zpracovani je také mozné odebrat rlzovy soklovy
polystyren.

TRER ‘:".";
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§
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Nasim cilem je ziskani vétsiho mnozstvi recyklatu do zavodu
a uleh¢it firmam jejich nutnost recyklace odpadud. Snazime
se dat zakaznikdm, realiza¢nim firmam i distributorim,
patric¢ny servis.

Obr. 15 - Recyklace a cirkularni ekonomika

Celkové mnozstvi recyklovaného odpadu ve vyrobku Isover EPS 100 dle CSN EN 1SO 14021 ¢asti 7.8 je vétsi nez 15 %.

Tab. 17 - Recyklovany obsah

Parametr

Recyklovany obsah

Hodnota

>15 %

Vypocet recyklovaného obsahu je zalozen na hmotnosti produktu.
Ve vypoctu jsou pouzity udaje o surovinadch a vyrobé z roku 2021.
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Doplnujici informace

ENVIRONMENTALNI POLITIKA SAINT-GOBAIN

Spolec¢nost Saint-Gobain usiluje o to, byt lidrem v oblasti udrzitelného stavebnictvi, optimalizuje proto veskeré procesy spojené
s dodavkami environmentalné Setrnych produktl a dlouhodobé& svymi ucelenymi feSenimi prosazuje vystavbu udrzitelnych
budov, které spotfebovavaji méné energie, zdrojd, produkuji méné odpadu a emisi.

U véech vyrobkl spoleénosti Saint-Gobain je kladen ddraz na snizovani jejich dopadd na zivotni prostredi ve viech fazich
zivotniho cyklu a zadroven zlepSovani véech uzitnych vlastnosti vyrobkda.

Skupina ma dlouhodobé cile: nulovy pocet nehod ve vztahu k Zivotnimu prostfedi a stdlé snizovani dopadl na Zivotni
prostredi (viz nasledujici Obr. 16). Pomoci stfednédobych a kratkodobych cild poté naplnuje cile dlouhodobé. Skupina klade
ddraz zejména na tyto environmentalni oblasti: vstupni suroviny, odpady a recyklace, energie, atmosférické emise, voda,
biodiversita a nehody s vlivem na zivotni prostredi.

Do roku 2030 si spole¢nost Saint-Gobain stanovila ambiciézni zavazky pro oblasti snizeni emisi CO,, recyklace odpadd,
snizeni spotfeby vody a transparentnosti vyrobkd.
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EKONOMIKA PYROBKD

NASE CILE PRO ROK 2030*

-50%" -33% -80% 100%

Celkové ﬂ;ot?sbs Scope 1 Nerecyklovanych Produktovych
‘ &

y a Scope 2 odpadd tad pokrytych
- st analyzou
. > +3q% Zivotniho cyklu
(0] m3 16% recyﬁ?cf\it”a%ych O
- o ]
Vypoustanych BllIGvin

adnich 30%

ved v suchych
oblastech Obsah
recyklovaného
materidld v obalech

100%

Recyklovatelné
obaly

VO
R
”

Scope 3

*Budou porovnavany s vychozim rokem 2017 a to v absolutnich hodnotach.

Obr. 16 - Dlouhodobé cile skupiny Saint-Gobain na poli environmentu

Dalsi informace viz CSR (Corporate Sustainability Report) na www.saint-gobain.com

Vyrobni proces ve viech zavodech Isover v Ceské republice spliiuje mezinarodni standardy
CSN EN I1SO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001 a ISO 50001.

CERTIFIED

1SO 9001 - 1SO 14001
OHSAS 18001 - ISO 50001




MODEL VYROBY ELEKTRINY ZVAZOVANY PRO MODELOVANIi ZAVODU SAINT-GOBAIN JE:
401 Elektfina (Ceska republika, 2021)

Tab. 18 - Energeticky mix pro vyrobni zavody spolecnosti Saint-Gobain

Typ informace Popis
Referenéni rok 2021

Rozdéleni zdrojl energie ve vyrobnich zédvodech
Energeticky mix = Obnovitelné zdroje energie (vodni): 67 %
® Energeticky mix CR: 33 %

Tab. 19 - Narodni energeticky mix

Typ informace Popis

Lokace Reprezentant prameérné produkce v CR (2021)
Referen¢ni rok 2021

Typ sady dat ,Od kolébky po branu“

Zdroj OTE Cz*

Rozdéleni zdrojd energie v Ceské republice
® Hnédé uhli: 43,89 %
= Ropa a ropné produkty: 0,12 %
® Zemni plyn: 9,89 %
Jaderné zdroje: 40,41 %
= Vodni: 0,61 %
Biomasa: 3,31 %
® Slunecni: 1,65 %

= Druhotné zdroje a ostatni: 0,12 %

Geograficky popis

43,89 %

*Narodni energeticky mix. OTE CZ [online]. [cit. 2023-01-13].
Dostupné z www.ote-cr.cz/statistika/narodni-energeticky-mix/narodni-energeticky-mix.
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Potrebujete poradit?
Obratte se na nase Centrum obchodni a technické podpory.

Q  +420 226 292 221

8 podpora@saint-gobain.com

SAINT-GOBAIN

Divize Isover
Saint-Gobain Construction Products CZ a.s.
Smrcékova 2485/4 « 180 00 Praha 8
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