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1 Zakladni bezpeénostni pokyny

Stroj Jumbo 900/1000 je uren vyhradné pro fezani stavebnich materiall prfedevSim na
stavenistich.

Pouziti jiné nez podle pokynu vyrobce bude povazovano za poruseni predpist. Vyrobce neponese
zadnou odpovédnost za takto vzniklé Skody. VeSkera rizika nese vyhradné uzivatel. Dodrzovani
navodu k obsluze a pozadavki na provadéni kontrol a udrzby je rovnéz povazovano za soucast
pouzivani v souladu s predpisy.

1.1 Symboly

Na stroji se nachazeji dllezitd varovani a upozornéni, ktera jsou vyjadfena prostfednictvim
symboll. Na stroji jsou pouzity tyto symboly:

Prectéte si navod k obsluze Povinnost pouzivat ochranu sluchu

Povinnost pouzivat ochranu rukou Povinnost pouzivat ochranu zraku
Smér otaceni fezného kotouce Se strojem nikdy nemanipulujte, kdyz se

fezny kotou¢ to&i naprazdno.

Nebezpedi: Riziko pofezani



1.2 Stitek stroje

Na nize vyobrazeném §titku stroje jsou uvedeny nasledujici dilezité udaje:

Maximalni pramér

Rok vyroby fezného kotoude

Model stroje Kod stroje Hmotnost

Primeér
otvoru

SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

180, Bd. John P ilenmedy =
L-93% BABCHARAGE - >

Typ stroje Vyrobni €islo  Vykon Bezpec€hostni norma Rychlost otaceni

fezného kotouce

1.3 Bezpecénostni pokyny pro specifické pracovni faze

Pred zahajenim prace

Pfed zahajenim prace si prohlédnéte pracovni prostiedi v misté pouzivani. Relevantni polozky
pracovniho prostfedi: pfekazky v pracovnim prostoru a pro manipulaci, pevnost podkladu,
potfebna ochrana na stavenisti v souvislosti s vefejnymi komunikacemi a dostupnosti pomoci v
pfipadé nehody.

Stroj umistéte na rovny, pevny a stabilni podklad!

Béhem prace zabrzdéte brzdy, které se nachazeji na dvou ze Ctyr koleCek.

Pravidelné kontrolujte upevnéni fezného kotouce.

Poskozené nebo velmi opotfebené fezné kotouCe okamzité vymérte, protoze pfi otaceni
predstavuji nebezpedi pro obsluhu.

Material urCeny k fezani musi byt bezpetné upevnén na fezném stolu tak, aby se nemonhl
bé&hem Fezani pohnout.

Pfi fezani musi byt chranic¢ fezného kotouce vzdy v pracovni poloze.

K fezani na stroji pouzivejte vyhradné diamantové fezné kotou¢e NORTON! PouZiti jinych
Pozorné si prostudujte technické parametry fezného kotouce, abyste si byli jistit, Ze pro danou
praci pouzivate spravny nastroj.

Upozoriujeme na povinnost pouZzivat ochranné bryle BS2092 v souladu s nafizenim Procesu €.
8 predpisu na ochranu zraku z r. 1974, pfedpis 2(2) ¢ast 1. Pfi suchém fezani rovnéz pouzivejte
dalsi bezpeCnostni zafizeni uvedena v odstavci 1.1 a protiprachovou masku.

Elektricky pohanény stroj

Pfed provedenim jakéhokoliv ukonu na stroji stroj vzdy
nejdfive vypnéte a odpojte jej od zdroje elektrického
proudu.

Hlavni vypina¢ (ON-OFF) mulzete zajistit visacim
zamkem.

VSechna elektricka pfipojeni museji byt provedena
bezpecnym zpusobem tak, aby nedoSlo ke kontaktu
zivych vodi¢l s rozstfikovanou vodou &i vihkosti.

Je NAPROSTO NUTNE, aby stroj byl Fadné uzemnén.
V pfipadé poruchy stroje nebo jeho zastaveni bez




zjevného dlvody vypnéte pfivod elektrického proudu. ProSetfeni pficiny problému a jeho
odstranéni smi provést pouze kvalifikovany elektrikar.

2 Popis stroje
Jakoukoliv upravu na stroji, ktera by mohla vést ke zméné jeho puvodnich technickych parametru,

smi provést pouze personal spole¢nosti Saint-Gobain Abrasives, ktery zajisti, ze stroj bude i nadale
splhovat pozadavky technickych predpisu.

2.1 Kratky popis

Pila JUMBO 900/1000 na stavebni material ma vysoce odolnou konstrukci a vysoky vykon pro
mokré fezani na stavenisti zahrnujici Sirokou $kalu materiali, napf. zdivo, zaruvzdorny material a
vyrobky z pfirodniho kamene.

Stejné jako u ostatnich vyrobkdi NORTON uzivatelé okamzité oceni péci, kterou jsme vénovali
detailim a kvalité materialt pouzitych pfi konstrukci stroje. Stroj a vSechny jeho komponenty jsou
sestaveny podle vysokych standardl zarucujicich dlouhou Zivotnost a minimalni nutnost provadéni
udrzby.

2.2 Uéel pouziti
Tento stroj je uren k Fezani Sirokého spektra stavebnich a Zaruvzdornych materiall. Stroj neni
uréen k fezani dieva a kovu.

2.3 Usporadani




Ram (1)

Svafovana, vyztuzena a celoocelova konstrukce zajiStuje dokonalou tuhost. Soucasti ramu je i
vysokokapacitni nadrz na vodu s vypoustéci zatkou. Ram ma ¢tyfi integralni zvedaci uchyty (8)
umoziujici snadnou pFepravu a je uloZzen na 4 kolech, z nichz 2 jsou opatfena aretaci pro zajisténi
stroje pfi fezani.

Rezna hlava (2)

Svafovana ocelova konzola opatfena vodici ty¢i upevnénou k ramu v kolmé poloze a ulozena na
vysoce odolnych loZiscich. Na konzoli se nachazi elektromotor, hnaci femen s krytem a sestava
hfidele fezného kotoule. Loziska perfektné licuji a zajistuji dokonalé ulozeni. Pfesné obrobena
hfidel fezného kotouce osazena v kulickovych loZiscich je pohanéna tfemi vysoce odolnymi
klinovymi femeny. Sestava hfidele fezného kotouce je zcela uzaviena v konzoli fezné hlavy. Revizi
hfidele lze provést po demontazi odnimatelné desky. Odnimatelna pfiruba fezného kotouce je
utazena Sestihrannymi maticemi. Odpruzena fezna hlava umoznuje plynulé spousténi. Aretace
fezné hloubky upevnéna k fezné hlavé a ramu umozniuje obsluze nastavit feznou hlavu do polohy
pozadované nebo maximalni fFezné hloubky. Pohyb fezné hlavy je ovladan ruénim kolem (6).

Systém vodniho chlazeni (3)

Chladici systém tvofi:

e Vykonné ponorné elektrické vodni Cerpadlo s tepelnou ochranou.

e Plastova saci trubka pfivadéjici vodu ze zasobniku do fezné hlavy.

¢ Vysokokapacitni vodni nadrz (galvanizovana) opatifena vypoustéci zatkou.

e Vodni ventil namontovany na chrani¢ fezné hlavy, ktery slouzi k regulaci pratoku vody.

e Dvé vodni trysky nachazejici se na chrani¢i fezného kotouce, které =zajistuji pfivod
odpovidajiciho mnozstvi vody na obé strany fezného kotouce.

e Vodni clony pfipevnéné k ramu a chrani€i fezného kotouce, které omezuji odstfikovani vody a
minimalizuji jeji ztraty.

Upozornéni: Vodni Cerpadlo nikdy nesmi bé&zet na sucho.

Chranié€ rezného kotouce (4)

Svafovana ocelova konstrukce pro fezné kotouce do priméru 900 mm pro stroj Jumbo900 a o
priméru 1000 mm pro stroj Jumbo1000, ktera poskytuje maximalni ochranu obsluze a nabizi velmi
dobrou viditelnost na fezany material. V chranici fezného kotou€e se nachazi vnéjSi odnimatelny
kovovy kryt, ktery umozfiuje snadny pfistup pro provedeni kontroly hfidele a vymény fezného
kotouce, kdyzZ je motor vypnuty. BEhem provozu je fezny kotou€ kompletné chranén.

Elektromotor
Motor Leroy-Somer o vykonu 7,5 kW. Nizkonapétovy spoustéci obvod (NVR) zabrariuje
opétovnému spusténi motoru, napfiklad pro vypadku napéti. Elektromotor ma nadproudovou
ochranu. K zasahu tepelné ochrany muze dojit v nasledujicich dvou pfipadech:
a. zasah pfi nizkém zatizeni
Pfi nespravném pfipojeni
Pokud faze neni pod zatizenim
Pfred opétovnym spusténim stroje zkontrolujte zapojeni a fazové napéti.
b. zasah pfi velkém zatizeni
Pokud dojde k pfetiZzeni motoru
Hlavni vypinac slouzi rovnéz jako prostfedek pro nouzové zastaveni.



Rezny stdl (7)

Velky, vysoce odolny a galvanizovany stll opatfeny ventily na regulaci pratoku vody. Stal ma zadni

zarazku a zafizeni pro vedeni fezu.

2.4 Technické udaje

Elektromotor

7,5 kW, 3fazovy 50 Hz 1490 ot/min

Napdajeci napéti JUMBO 900

e 400V 3 faze (stroj s kodem 70184613939)
e 230 V/400 V 3 faze (stroj s kddem 70184610080)

Napajeci napéti JUMBO 1000

400V 3 faze (stroj s kbdem 70184621669)

Stupen kryti elektromotoru

IP54

Prepina¢ JUMBO 900

e Prfepinac hvézda-trojuhelnik s tepelnou ochranou,
beznapétové uvolnéni a funkce nouzového zastaveni (stroj s
kédem 70184613939)

e Pfepinac napajeciho napéti s tepelnou ochranou,

beznapétové uvolnéni a funkce nouzového zastaveni (stroj s
kédem 70184613939)

Piepina¢ JUMBO 1000

Prepinac€ hvézda-trojuhelnik s tepelnou ochranou, beznapétové
uvolnéni a funkce nouzového zastaveni (stroj s kédem
70184621669)

Max. pramér fezného kotouce

e 900 mm (Jumbo 900)
e 1000 mm (Jumbo 1000)

Pramér otvoru

60 mm

Rezna délka mm

720 mm

Rezna hloubka mm

e 370 mm (Jumbo 900)
e 420 mm (Jumbo 1000)

Rozméry stolu 720 x 800 mm
Primér pfiruby 160 mm
Rychlost otaceni hfidele fezného 928 ot/min

kotouce

Rozméry stroje

2000 x 1080 x 1700 mm

Hmotnost

360 kg (900) 370kg (1000)

Max. pracovni hmotnost

420 kg (900) 430kg (1000)

Hladina akustického tlaku

86 dB (A) (podle 1SO EN 11201)

Hladina akustického vykonu

100 dB (A) (podle ISO EN 3744)
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3 Sestaveni a uvedeni do provozu

Stroj je dodavan plné vybaveny a smontovany a je pfipraven k provozu po pfipojeni vhodného
zdroje elektrického proudu.

3.1 Montaz Fezného nastroje

Pouzivejte pouze fezné kotou¢e NORTON s maximalnim prdmérem 900 mm u stroje Jumbo 900 a
1000 mm u stroje Jumbo 1000.

V8echny nastroje musi byt vybrany s ohledem na maximalni pfipustnou Ffeznou rychlost a
maximalnich pfipustnych otacek stroje.

Pfed namontovanim nového fezného kotouce do stroje vypnéte hlavni vypinac a stroj odpojte od
zdroje elektrického proudu.

Postup montaze nového fezného kotouce:

¢ Odpoijte vodni hadice od chrani¢e fezného kotouce.

e Zasunte vnéjSi kryt chranice fezného kotouce.

o Povolte Sestihrannou matici na hfideli fezného kotouce a soucasné pfidrzujte hfidel (pouzijte

o Ocistéte pfiruby a hfidel fezného kotou€e a zkontrolujte jejich opotfebeni.

o Nasadte fezny kotou€ na trn tak, aby mél spravny smér otaceni. Pfi nespravném sméru otaceni
dochazi k velmi rychlému otupovani ostfi.

e Pfidrzujte hfidel a otevienym klicem dodanym k tomuto u€elu utdhnéte Sestihrannou matici.

e Zaviete zasouvaci kryt chrani¢e fezného kotouce a pfipojte zpét vodni hadice.

UPOZORNENI: Otvor fezného kotoude musi presné souhlasit s priimérem hfidele Fezného
kotouce. Popraskany nebo jinak poSkozeny otvor je nebezpelny pro obsluhu i pro stroj.

3.2 Elektricka pripojeni

Elektricka pripojeni

Zkontrolujte, zda

e Napdjeci napéti/faze odpovidaji udajim uvedenym na Stitku motoru.

o Pouzity zdroj elektrického napajeni musi mit uzemnéni v souladu s bezpe€nostnimi predpisy.
e Pripojovaci kabely museji mit minimalini prifez 2,5 mm? na fazi.

3.3 Spusténi stroje

Stroj 400 V

Hlavni vypina€ pfepnéte do zapnuté polohy (ON). Pak pfepnéte pfepina¢ hvézda-trojuhelnik do
polohy Y. Vodni Cerpadlo se uvede do chodu. Pockejte, dokud se fezny kotou€ neroztoci
maximalnimi otackami, a pak pfepinac pfepnéte do polohy oznaené symbolem A.

Dualni napajeci napéti 230 V/400 V na stroji

Prepina¢ napéti 230 V/400 V prestavte do polohy napéti odpovidajici zdroji elektrického proudu
pfivadéného do stroje. Nespravné napéti mize zplsobit poSkozeni elektroinstalace ve stroji.
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Smeér otaceni

Smér otaceni je vyznaceny na chranici fezného kotouce. Pokud smér otaceni nebude souhlasit se
smérem vyznaCenym Sipkou, pak zménte polaritu motoru otoCenim ménice fazi uvnitf zastrcky
pomoci Sroubovaku.

Nouzové zastaveni (motor s jedinym napétim 400 V)

Opétovné spusténi po nouzovém zastaveni provedete oto€enim pFepinace hvézda-trojuhelnik do
polohy ,0%. Pak pfepnéte hlavni vypina¢ do zapnuté polohy (ON).

3.4 Systém vodniho chlazeni

Zasobnik vody naplnte Cistou vodou na uroven zhruba 2,5 cm od vrchu (spodni ¢ast ¢erpadla musi
byt zcela ponofena ve vodé).

Oteviete vodni ventil na chranici fezného kotouce (rukojet na vodnim ventilu musi byt v roviné s
proudem vody).

Zajistéte volny pratok vody v okruhu a jeji rovnomérny pfivod na obé strany fezného kotouce.
Nedostatec¢ny pfivod vody muze zapficinit pred€asné opotfebeni diamantového fezného kotouce.
Vodni ¢erpadlo nesmi bézZet na sucho. Zkontrolujte, zda je v zasobniku dostate¢né mnozstvi vody a
v pfipadé potieby ji doplite.

U stroji s jedinym napétim 400 V je Cerpadlo opatifeno tepel ochranou. Pokud by doSlo k zasahu
této ochrany, stroj vypnéte a pfed jeho opétovnym spusténim vodni Cerpadlo peclivé oCistéte.

Za mrazu vypustte zasobnik vody.
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4 Preprava a skladovani

Abyste mohli Jumbo 900/1000 bezpecné pfepravovat, musite ucinit dale uvedena opatfeni.

4.1 Zajisténi pro prepravu
Pfed pfepravou nebo zvedanim stroje vzdy demontujte fezny kotou€ a vyprazdnéte zasobnik vody.
Zajistéte feznou hlavu s pojistnym okem a rukojeti.

4.2 Postup pri prepravé
Stroj Ize pfemistovat na rovném povrchu pomoci jeho koleCek. Ke zvedani stroje pouzivejte
pouze zvedaci uchyty, protoZe ostatni ¢asti stroje nejsou k tomuto ucelu urceny.

4.3 Dlouha doba mimo provoz

Pokud stroj nebude pouZivan po dlouhou dobu, je tfeba u€init nasledujici opatfeni:
e Stroj dikladné odistéte.

e Uvolnéte hnaci femeny.

o Vypustte vodni okruh.

e Vodni Cerpadlo vyjméte z kalu a dikladné jej oCistéte.

Skladovani musi byt v Cistém a suchém prostoru s konstantni teplotou.

5 Prace se strojem

5.1 Pracovisté

5.1.1 Usazeni stroje

e Z pracovisté odstrante v8e, co by mohlo pfekazet pfi praci!

e Pracovisté musi byt dostatecné osvétlené!

e Dodrzujte podminky vyrobce pro pfipojeni ke zdroji elektrického proudu!

o Elektrické kabely vedte tak, aby nemohly nikoho ohrozit!

o Zaijistéte, abyste méli trvaly a dostateCny prehled o pracovnim prostoru a kdykoliv mohli do
prace zasahnout, bude-li to tfeba.

o Zajistéte, aby se v blizkosti stroje nepohybovaly Zadné osoby, které by mohly ohrozit
bezpecnost prace.

5.1.2 Prostor nutny pro praci a provadéni udrzby

K zajisténi bezpeéné prace a provadéni udrzby na Jumbo 900/1000 ponechejte 2 m pfed strojem a
5 m kolem ostatnich stran.

5.2 Metody fezani

Spravné pouzivani stroje vyzaduje, aby obsluha stéla na boku stroje a jednou rukou drzela ruéni
koleCko a druhou méla pfipravenou k vypnuti stroje v nouzové situaci. Rukama se nikdy
nepfiblizujte k toCicimu se feznému kotouci.
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Reznou hlavu spustte do polohy poZadované fezné hloubky (pfi ,priichozim fezani“ spustte
hlavu tak, aby byl okraj fezného kotou¢e max. 3—5 mm pod povrchem fezného stolu). K tomu
pouZijte kliku na chranici fezného kotouce a stupnici na fezné hlavé.

Polohu aretujte utazenim upinaciho zafizeni.

Umistéte material na fezny stul.

Pomalu a bez nadmérné sily otacejte ru€nim koleCkem smérem k toCicimu se Feznému kotouci
a material prefiznéte.

Spustte stroj.

Po dokonceni fezani otacejte ru¢nim koleCkem tak, aby fezny kotou€ byl zcela mimo material.
Pak stroj vypnéte.

Pokud dosazeni plné fezné hloubky vyZaduje nadmérny pfitlak (napf. u vysoce kompaktnich
material(l), pak provedte 2 nebo 3 mélgi fezy.

5.2.1 Obecna doporuceni pro fezani

14

Pomoci stroje Jumbo 900/1000 Ize fezat materidly o hmotnosti do 100 kg a rozmérech menSich
nez 720 x 800 x 370 mm.

Pfed zahajenim prace zkontrolujte pevné usazeni diamantového fezného kotouce!

Podle materialu uréeného k fezani, pracovniho postupu (mokré fezani) a pozadované ucinnosti
zvolte odpovidajici diamantovy fezny kotouc.

Béhem fezani trvale pfivadéjte chladici vodu o dostate¢ném pratoku!

Po skonCeni fezani zaviete ventil pfivodu vody, abyste mohli vyjmout rozfezany material, aniz
byste se namodili.

Pokud dojde k zasahu tepelné ochrany, pfed opétovnym spusténim stroje pocCkejte nékolik
minut, aby motor mohl vychladnout.



6 Udrzba a servis

K zajisténi dlouhodobé kvalitniho fezani strojem Jumbo 900/1000 dodrzujte prosim dale uvedeny
plan udrzby:
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Vizualni kontrola (obecny
i . vzhled, kontrola neprosakovani
Cely stroj vody)
Ocistit
vPrlru’ba a zafizeni na upevnéni Oistit
fezného kotouce
Ventilator chlazeni motoru Ocistit
Napnuti femend Zkontrqlulte a pfipadné upravte
napnuti
Zasobnik vody Ocistit
Vodni ¢erpadlo Ocistit
Vodni hadice a trysky Ocistit
Filtr vodniho Cerpadla Ocistit
Vodici tyCe hlavy Ocistit
SkFin motoru Odistit
Dostupné matice a Srouby Dotahnout

Udrzba motoru
Udrzba motoru musi byt vzdy provadéna pfi odpojeném pfivodu elektrického proudu.

Sefizeni a vyména femenu

Abyste mohli sefidit femeny, musite nejdfive sundat kryt femenl po vySroubovani 6 matic. Povolte
4 Srouby na motoru a motor presunte pomoci dvou bo¢nich Sroubu.

Pokud chcete femeny vyménit, musite motor posunout zcela dopfedu. Sefidte femeny a napnéte je
pfesunutim motoru doleva.

VZzdy pouzijte souhlasnou sadu fementl. Nemérite pouze jeden femen.

Mazani
Stroj Jumbo 900/1000 pouziva samomazna loziska. Proto stroj nevyzaduje naprosto zadné mazani.

Cisténi stroje

Vas stroj bude mit delSi Zivotnost, pokud jej kazdy den po praci dukladné vycistite, a to zejména
vodni Cerpadlo, zasobnik vody, motor, pfirubu fezného kotouce a liSty fezné hlavy.
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7 Zavady: pri€iny a jejich odstranéni

7.1

Postupy pro zjistovani zavad

Pokud pfi pouzivani stroje dojde k jakékoliv zavadé, stroj vypnéte a odpojte je od zdroje
elektrického proudu. Jakékoliv ukony v elektroinstalaci nebo pfivodu elektrického proudu smi
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

7.2

Priivodce odstrariovanim zavad

Zavada

MozZna pfi€ina

Reseni

Nespravny smér otaceni

Nespravna polarita motoru

Zmérnte polaritu v zastréce.

Motor se netoéi

Neni pfivadén elektricky proud

Zkontrolujte pfivod elektrického
proudu (napfiklad pojistku).

Nedostatecny prirez
napajeciho kabelu

Vyménte napajeci kabel.

Vadny napajeci kabel.

Vyménte napajeci kabel.

Vadny spinac

UPOZORNENI: Zavadu smi
odstranit pouze kvalifikovany
elektrikar.

Vadny motor

Vyménte motor nebo
kontaktujte vyrobce motoru

Motor nebé&zi na piny vykon,
nebo tepelna ochrana zasahne
kratce po spusténi stroje

Nespravné napéti

Zkontrolujte, zda napajeci
napéti odpovida napéti stroje
(u stroje s jedinym napétim), a
zda je pfepina& napéti 230
V/400 V ve spravné poloze (u
stroje s dualnim napajecim
napétim).

Motor se zastavi béhem fezani,
ale po kratké dobé ho Ize
Znovu spustit

Pfilis rychly fezny posuv
dopredu

Rezejte pomalu.

Rezny kotoué je tupy nebo
spaleny

Rezny kotoué nabruste
vapencovym piskovcem.

Vadny fezny kotouc¢

Rezny kotou& vyménte

Nevhodny fezny kotou¢ pro
danou aplikaci

Rezny kotou& vyméiite

K feznému kotoudi neni
pfivadéna zadna voda

Je zavieny vodni ventil

Otevrete ventil na chranici
fezného kotouce.

Vodni okruh je ucpany

Vydistéte vodni okruh.
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Vodni ¢erpadlo je nefunkéni

Stroj vypnéte a Cerpadlo
dikladné vycistéte.

Znovu zapnéte bezpecnostni
spinac.

VYSTRAHA: Pokud spinaé
vypne znovu, pak tento
problém muze vyresit pouze
kvalifikovany elektrikar.
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7.3  Schéma zapojeni
Stroj 400 V (JUMBO 900 a 1000)
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Stroj s dualnim napajecim napétim 230 V/400 V (pouze JUMBO 900)
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7.4 Zakaznicky servis

P¥i objednavani nahradnich dilG prosim uvedte:

e Vyrobni &islo (7ciferné)

e Kobddilu

e Pfesné pojmenovani

e Pozadovany pocet dill

e Adresa dodani

e Zfetelné uvedte zplsob prepravy, napfiklad ,expresni“ nebo ,letecky”. Pfi absenci specifickych
pokyn( dily odeSleme zpusobem, ktery budeme povazovat za nejpfihodnéjSi — to vSak nutné
nemusi byt nejrychlejsi.

Jednoznacné pokyny predejdou problémim a chybnym dodavkam.

Pokud si nebudete jisti, poSlete nam vadny dil.

V pripadé zaruéni reklamace musi byt dil vzdy vracen pro vyhodnoceni.

Nahradni dily pro motor Ize objednat u vyrobce motoru nebo nékterého z prodejct, coz je Casto

mnohem rychlejsi i levnéjsi.

Tento stroj je vyrobkem spolecnosti Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Lucemburské velkovévodstvi.
Tel.: 00352-50401-1
Fax: 003525016
http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Zaruku mUzete uplatnit a technickou podporu si vyzadat u svého mistniho prodejce, kde si rovnéz
muzete objednat stroje, nahradni dily i spotfebni material:

Benelux a Francie:

Ze Saint-Gobain Abrasives S.A.
Bezplatna telefonni Cisla:

Belgie: 0800 18951

Francie: 0 800 90 69 03
Holandsko: 0 8000 22 02 70
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

Ceska republika

Norton Diamantové Nastroje sro
Vinohradska 184

PRAHA 3, 130 00

Tel.: 0042 0267 13 20 21

Fax: 0042 0267 13 20 21

e-mail: norton.diamonds@komerce.cz

Spanélsko

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

Ctra Guipuzcoa km7,5

E-31195 BERRIOPLANO (Navarra)

Tel.: 0034 948 30 3000

Fax: 0034 948 30 6042
e-mail:Comercial.sga-apa@saint-gobain.com

Italie

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.

Via per Cesano Boscone, 4

[-20094 CORSICO-MILANO

Tel.: 0039 02 44 851

Fax: 0039 024 51 01 238

e-mail : Norton.edilizia@saint-gobain.com

Spojené kralovstvi

Saint-Gobain Abrasives Ltd.

Doxey Road

Stafford

ST16 1EA

Tel.: 0845 602 6222

Bezplatny fax: 0800 622 385

e-mail : nortondiamonduk@saint-gobain.com

Némecko

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel.: (02236) 8911 0

Fax: (02236) 8911 30

e-mail: sales.ngg@saint-gobain.com
Rakousko

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse, 37

A-5020 SALZBURG

Tel.: 0043 662 43 00 76 77

Fax: 0043 662 43 01 75

e-mail: office@sqga.net

Mad'arsko

Saint-Gobain Abrasives KFT.
Banyaleg Utca 60B

H-1225 BUDAPEST

Tel.: ++36 1 371 2250

Fax: ++36 1 371 2255
e-mail: nortonbp@axelero.hu

Polsko

Saint-Gobain Diamond Products Sp.zO.0O.
AL. Krakowska 110/114

PL-00-971 VARSAVA

Tel.: 0048 22 868 29 36

Tel./Fax: 0048 22 868 29 27

e-mail: norton-diamond@wp.pl
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AT I
SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUCEMBURSKO

Tel.: ++352 50401-1
Fax: ++352 501633

e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

Www.construction.norton.eu

10.11.2008
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