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AT
SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

C € Prohlaseni o shodeé

Vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Deklaruje, Ze vyrobek:

Kamenicka pila: CST 100 230V - 350MM -2.2 KW - 2800RPM Kéd: 70184613977
CST 100 400V 70184613982
CST 120 230V - 350MM -2.2 KW - 2800RPM 70184614032
CST 120 400V 70184613892
CST 120 400V - 500MM - 3KW - 2800 RPM 70184642778
CST 150 230V - 350MM -2.2 KW - 2800RPM 70184614025
CST 150 400V 70184614026
CST 200 230V - 350MM -2.2 KW - 2800RPM 70184601298
CST 200 400V 70184613987
CST 200 400V 500MM 70184625431

e je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi:
e "Stroje" 2006/42/CE
e "Napéti" 2006/95/CE
o "Elektromagneticka kompatibilita® 2004/108/CE
e "Zvukova hladina" 2000/14/CE

o A Evropska norma:
e EN 12418 — Masonry and stone cutting-off machines

Plati pro vyrobni €isla:: 160175030

Bascharage, Luxembourg, 01/01/2016.

Olivier Plenert, executive officer.
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1 ZAKLADNI INFORMACE

Stolni pily CST jsou uréeny pfedevsim k fezani stavebnich materialll a betonovych vyrobkd,
zejména pfimo na stavenistich.

Uziti jinym zplsobem, nez jak uvadi vyrobce Ize povazovat za poruseni pokynu. Vyrobce
neodpovida za kroky, které byly provedeny v rozporu s pokyny a vedou k posSkozeni stroje. Za
jakékoliv riskantni operace nese odpovédnost uzivatel stroje. DodrZzovanim instrukci a
doporuceni, pfedevsim v oblasti udrzby a servisu, je zakladnim pfedpokladem pro bezvadny a
efektivni provoz stroje.

1.1 Symboly

Dulezitda upozornéni a pokyny jsou na stroji vyznaceny pfislusnymi symboly:

PFectéte si navod na obsluhu Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte ochranné rukavice Pouzivejte ochranu oci

} b

Smér otaceni kotouce Nebezpecdi pofezani
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1.2 Vyrobni Stitek
Important data can be found on the following plate located on the machine:

Na typovém Stitku, ktery je umistén na stroji naleznete dulezité idaje o vyrobku:

Kod stroje Rok vyroby

L Max. pramér kotouce
. Pramér otvoru

_ Vaha
Model stroje

(O i  fom™ e /=
easves [~ Y
[ /- 2 KW/©=& "'"/CE

190, Bd. John F. Kennedy

|, =] /// 7

Typ stroje l Vykon Bezpecnostnl' Rychlost kotouce
Vyrobni €islo normy

/

1.3 Bezpecnosti pokyny pro jednotlivé pracovni faze

Pfed zahajenim prace

¢ Pfed zapocetim prace se dikladné seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouziti.
Pracovni prostfedi pfedstavuje: pfekazky v misté pouziti stroje a manévrovani s nim,
unosnost podlahy,nezbytnou ochranu pracovisté pred vstupem nepovolanych osob a
dostupnost potfebné pomoci pfi pfipadné nehodé.

o Umistét stroj na pevné a stabilni misto!

¢ Pravidelné kontrolujte fadné upevnéni kotouce.

o Okamzité vymérnite opotfebovany nebo poskozeny kotoug, ktery pfedstavuje nebezpedi pro
oparatora béhem fezani.

« Rezany material musi byt pevné& uchycen na pracovnim stole, taka by zabranil
neocekavanému pohybu béhem fezani.

« Rezejte vzdy s Fadné upevnénym krytem kotoude.

¢ Pouzivejte pouze celoobvodové kotouc¢e NORTON. Pouziti jiného typu kotou€e muze stroj
poskodit.

¢ Seznamnte se peclivé se specifikaci kotouce pfi jeho vybéru..

¢ Pouzivejte ochranné bryle BS2092 v souladu se smérnici ¢.8 pfedpisu o ochrané zraku
1974, Smérnice 2(2) Cast 1.

Stroje s elektrickym pohonem

¢ \Vzdy stroj vypnéte a odpojte od el. sité pfi jakékoliv jiné manipulaci nez je fezani.

e Stroj pouzivany s kapalinou musi byt vzdy fadné UZEMNEN! P¥i jakékoliv pochybnosti
svéfte kontrolu kvalifikovanému elektrikafi.

¢ V pfipadé nouze stisknéte Cervené tlacitko na spinadi.

¢ Jestlize se stroj zastavi bez zjevné pficiny, tak jej vypnéte, odpojte od pfivodu el. proudu.
e Pouze kvalifikovany elektrikar je opravnén ke zjistovani zavady a jejimu odstranéni.
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2 POPIS STROJE

Jakékoliv upravy vedouci ke zméné charakteristiky stroje je opravnén Cinit pouze vyrobce Saint-
Gobain Abrasives, ktery také jako jediny zarug€i, Zze uskuteénéné zmény budou v souladu s
bezpeénostnimi predpisy.

2.1 Strucny popis

Stolova pily CST byli navrzeny pro dlouhodobé a vysoce vykonné mokré a suché fezani

se Sirokou Skalou pouziti = napf. betonu, zdiva, pfirodniho kamene a Zaruvzdornych vyrobku.
Podobné jako u jinych strojd NORTON Clipper, uzivatel okamzité oceni konstrukci i kvalitu
pouzitych materiall. Stroj a jeho komponenty | jejich kone¢na montaz odpovidaji vysokému
standartu s ohledem na dlouhou Zivotnost pfi minimalni udrzbé.

2.2 Udel pouziti
Stroj je uréen pro mokré a suché fezani Sirokého spektra stavebnich a zaruvzdornych materiald,

nebo stfe$nich tasek. Neni uréen pro fezani difeva nebo kov.

2.3 Popis stroje
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Ram + nohy (1)

Ram je robustni a odolny se svafované kalené oceli.
Pojezdovy ram motoru je sklopny uhly 0 - 45 °
Stroj je namontovan na ¢tyfech nohach uzaméené 4 pojistnymi Srouby.

Pojezdové rameno fezné hlavy (2)
Na dvou lyzinach z chromové oceli pohanéné lozisky

Kryt kotouce (3)

Primér pouzivaného kotouce je max. 350 mm, ktery nabizi maximalni ochranu operatora a
lepSi viditelnost na fezany material.
Snadné odstranéni krytu, pro jednoduchy pfistup k nastroji pfi vyméné a kontrole.

Paka pro sklapéni rezné hlavy / ramene (4)
Povolenim a opétovnim dotazenim umoznite naklopéni fezné hlavy do poZzadovaného uhlu

Tlac¢itko nouzového zastaveni (5)
Cervené tlagitko zastavi motor. Je to také tlacitko nouzového zastaveni.
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2.4 Technicka data

N~ Al Al AN [e0]
N~ © ™ ()} N~
(@)] (@} o [e 0] N~
3 9 N 9 S
Kod © © © © e)
< < < < <
(e0] [e0] [e0] (o] (e 0]
— — — — —
o o o o o
~ N~ ~ N~ ~
Popis CST100 | CST100 | CST120 | CST120 Cjc')l' 015 0
230V 400V 230V 400V 500MM
Vykon 2,2 KW 3 kw 2,2 KW 3 kW
Napéti 230V 1~ | 400V 3~ | 230V 1~ 400V 3~
Elektromotor IP 54
Hladina akustického vykonu 73,5 dB (A) (according to ISO EN 11201)
Hladina akustického tlaku 88,5 dB (A) (according to ISO EN 3744)
Rezna délka 1000 mm 1200 mm
Max. hloubka fezani 110 mm 185 mm
Pocet otacek (RPM) 3000 min-1
Primér kotouce 350mm 500mm
Upinaci otvor 25.4 mm
Primér pfiruby 110 mm
Délka 1370 mm 1570 mm
Sitka 660 mm
Vyska (s nohami) 1300 mm
Vyska ( bez nohou ) 680 mm
Vodni nadrz 62 L 71L
Vaha 120 kg 160 kg
Vaha (s vodou) 140 kg 185 kg

10
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Popis CST150 | CST150 | CST200 | CST200 Ci‘)l’oz\(/) 0
230V 400V 230V 400V 500MM
Popis 2,2 kKW 3 kw 2,2 KW 3 kW
Vykon 230V 1~ | 400V 3~ | 230V 1~ 400V 3~
Napéti IP 54
Elektromotor 73,5 dB (A) (according to ISO EN 11201)
Hladina akustického vykonu 88,5 dB (A) (according ISO EN 3744)
Hladina akustického tlaku 1500 mm 2000 mm
Rezna délka 110 mm 185 mm
Max. hloubka fezani 3000 min™
Pocet otacek (RPM) 350mm 500 mm
Primér kotouce 25.4 mm
Upinaci otvor 110 mm
Délka 1920 mm 2420 mm
Sitka 660 mm
Vyska (s nohami) 1350 mm
Vy8ka ( bez nohou ) 780 mm
Vodni nadrz 851 100 |
Vaha 180 kg 260 kg
Vaha (s vodou) 210 kg 300 kg

11
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2.5 Prohlaseni tykajici se emisi vibraci

Delkarujeme dle normy EN 12096.

Stroj / kéd Naméiena hodnota emise | Nepiresnost K Diamantovy
vibraci v m/s: m/s2 nastroj Model /
kod

CST 100 /70184613977
CST 100 /70184613982
CST 120/ 70184614032
CST 120/ 70184613892
CST 120/70184642778
CST 150/ 70184614025
CST 150/ 70184614026
CST 200 /70184601298
CST 200 /70184613987
CST 200/70184625431

<25 0.5 Duo Granit

o Hodnota vibraci je nizsi, a nepfekro&i 2.5 m/s2.

Mé&rFeni bylo provadéno s novymi stroji. Skute€né hodnoty se mohou liit v zavislosti na mistnich
podminkach, pokud jde o:

» Pracovnim prostfedi
Opotiebeni stroje
Nedostate¢na udrzba
Nevhodny nastroj

Nastroj je ve Spatném stavu
Nekvalifikovany operator

a dalsi...

YV V V V VYV

Mérené hodnoty vibraci jsou zavislé na typu prace - minéno jakym nastrojem brousite, jaky material
a opotfebeni stroje.

Je tfeba vzit v ivahu efektivni vyuZziti stroje béhem celého pracovniho dne. To vam umozni jen stroj
ktery nepfekracCuje hodnoty vibraci do oblasti pazi. Docela Casto se stava, ze skuteCna doba vyuziti
predstavuje asi jen 50% z celkové pracovni doby. Musite vzit v Uvahu samoziejmé pFestavky (na
pfipravu prace, €as na pfesouvani stroje, montaz a vyména nastroje

12
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2.6 Prohlaseni tykajici se emise hluku

CST 100/120/150/200_MAN_EN

Deklarovana hodnota emise hluku pro EN ISO 11201 a NF EN ISO 3744.

Stroj / Kéd Honota Nepresnost K Sound power Uncertainty K
akustického (Sound level (Sound power level
hluku Lpeq Pressure level Lweg Lweg
EN ISO 11201 Lpeq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)

CST 100/ 70184613977

CST 100/ 70184613982

CST 120/ 70184614032

CST 120/70184613892

CST 120/70184642778 | 44 5 45 () 2.5 dB(A) 88.5 dB(A) 4 dB(A)

CST 150/ 70184614025
CST 150/ 70184614026
CST 200/ 70184601298
CST 200/ 70184613987
CST 200/ 70184625431

Mé&rFeni bylo provadéno s novymi stroji. Skute€né hodnoty se mohou liit v zavislosti na mistnich
podminkach, pokud jde o:

» Opotiebeni stroje
Nedostatecna udrzba
Nevhodny nastroj

Nastroj je ve Spatném stavu
Nekvalifikovany operator

YV VV V V

a dalsi...

Namérené hodnoty se vztahuji na bézné pracovni pouziti.

13
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3 MONTAZ A UVEDENI DO PROVOZU

Stroj je dodavan bez diamantového kotouce. Po nasazeni diamantového
kotouce, rukojeti a nasazeni pojizdného stolu je pfipravena k provozu. Nutno pfipojit k
vhodnému napajeni.

3.1 Montaz nastroje

Pouzijte kotou¢ NORTON s maximalnim primérem 350 mm.
V8echny nastroje musi byt vybrany s ohledem na jejich maximalni povolenou rychlost.
Pfed montazi nového kotouce do stroje, vypnout stroj a odpojte ho od zdroje elektrické energie.

Pfi montazi kotouce postupujte nasledovné:

o Uvolnéte svorku na pfedni strané krytu kotouce, odpojit hadice na vodu na levé strané a
oteviete kryt kotouce.

Povolte matice fezného kotouce (pozor: levy zavit), ktera drzi vnéjsi pfirubu.

Sundejte pfirubu.

Ocistéte prirubu a kotou€ a zkontrolujte opotiebeni.

Nasadte kotou€ na hfidel a dbejte na spravny smér otaceni. Nespravny smér otaceni
zpusobuje rychlé opotfebeni kotouce.

[ ]
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Utahnéte matici klicem
Zaviete kryt kotouCe, zajistéte svorkou a pfipojte hadice na chlazeni.

UPOZORNENI: Upinaci otvor kotouée musi pfesné odpovidat unaseci hfideli. Pokozeny
kotou€ nebo kotou€ s nespravnymi rozméry je nebezpeény pro obsluhu i stroj..

3.2 Montaz opérnych nohou

Pomoci Sroubli namontujte nohy na ram.

3.3 Elektrické zapojeni

Zkontrolujte zda,

o Napéti a frekvence v pfivodu souhlasi s udaji na stitku stroje.

¢ Proudovy pfivod musi byt Ffadné uzemnén v souladu s pfisluSnymi pfedpisy.

o Pfivodni kabel musi mit minimalni plochu na prifezu jednotlivych pramentd 2,5 mm2

3.4 Spusténi stroje

Stisknéte zelené tladitko pro spusténi stroje. Stisknutim &ervené ho zastavte. Cervené tlagitko je
také tlacitko nouzového zastaveni.

14
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3.5 Chladici vodni systém

Naplrite nadrz na uroven 1 cm pod okrajem (Cerpadlo musi byt ponofeno).

Ujistéte se, ze voda proudi na obou stranach kotouce, nedostate¢né chlazeni vodou ma za
nasledek snizeni Zivotnosti diamantového kotouce.

Vodni Eerpadlo nesmi nikdy béZet bez vody. Vzdy se ujistéte, Ze je dostateéné mnozstvi
vody v ve vané, a pripadné doplrite. Voda nesmi obsahovat nadmérné mnozstvi necistot.
V pfipadé mrazu vodu s chladiciho systéme vypustte

4 PREPRAVA A SKLADOVANI

4.1 Bezpecénost pri prepravé

Pfed pfevozem stroje vzdy odstrante kotou€e, vypustte vodu a zaeretujte feznou hlavu.

4.2 Proces uskladnéni pfi prepravé

PFi pfepravé stroje dodrzujte pracovni pfedpisy. Stroj je vybaven 4 sklopnymi rukojetimi. Vyklopte je
ze stroje, abyste stroj mohli snadno pfperavit . Stroj je navrzen tak, aby byl zdvizen pomoci jefabu.
Stroj Ize také prepravovat vysokozdviznym vozikem ( vidlice pod vodni nadrzi )

vawv s

4.3 Dlouhodobéjsi odstavka stroje
Pokud stroj nebude pouzivan delsi ¢as postupujte nasledovné:
e Radné vygistit cely stroj.
¢ VVyprazdnéte chladici systém.
¢ Vyjméte Cerpadlo z vany a fadné ho vycistéte.

Skladovaci misto by mélo byt Cisté, suché a s konstantni teplotou..

15
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5

PRACE SE STROJEM

5.1Pracovisté

Odstranite z pracovisté vSe co by mohlo narusovat pracovni proces !

o Zajistéte, aby pracovisté bylo vzdy dostate¢né osvétleno!

¢ Dohlédnéte na dodrzeni doporuceni vyrobce pfi zapojeni stroje!

o Elektrické kabely vedte tak, aby nemohlo dojit k jejich poSkozeni!

o Zajistéte pracovni misto tak, abyste méli dostate¢ny vyhled na pracovni stdl a méli celé
pracovisté pod kontrolou!

e Zajistéte, aby ostatni pracovnici méli dostateCny a bezpeény odstup od béziciho stroje!

¢ Prostor pro praci - Zajistéte volny prostor min. 2 metry pfed strojem a min. 1,5 metr okolo stroje .

5.2 Rezdni materidl i

Zakladni zpusob fezani spociva v drzeni fezaného materialu jednou rukou opfeného o doraz,
druha ruka ovlada feznou hlavu. Vzdy je tfeba dbat na to, aby ruce byly v dostate¢né
vzdalenosti od rotujiciho kotou€e. Nikdy nedavejte ruce do drahy kotouce.

O | O

N 7 o

e S —— '8

Rezani s pevnym z&b&rem hloubky
Nastaveni pevnou hloubku fezu a vtlaCovani materialu do fezu

16

V pfFipadé upIného profezu nastavte kotou¢ max. 3 mm pod uroveri povrchu pojizdného stolu.
Polozte fezany material na stll a pevné jej drzte a dorazte k vodicimu pravitku

Reznou hlavou s nastrojem tlaéte proti materialu pozvolna a v klidu ( kotou&¢ musi Fezat do
material sam, bez vétSiho pfitlkau )

Reznou hlavu m(zete naklonit Za timto G&elem uvolnéte oba &erna $rouby na kazdé strané
ramu a naklopte hlavu do pozadované polohy (od 0 do 45 °). Dotahnéte stejnym zpUusobem.
Chcete-li fezat silnéjSi materialy, muzete fezat nejprve jednu stranu a poté material obratit,
MUzete fezat materialy az do hloubky 220 mm. (370 mm pro verzi s kotou¢em 500 mm)



VERS.2016.01.12 CST 100/120/150/200_MAN_EN

5.3 0becné pokyny pro rezani

Maximalni hmotnost fezaného materialu by méla byt mensi nez 50kg a rozméry materialu
mensi nez :
e 1000x660x140mm pro CST100
e 1200x660x140mm pro CST120
e 1500x660x220mm pro CST150.
e 2000x660x220mm pro CST200.
Pfed zahajenim prace s pilou se ujistéte, ze je spravné nasazen kotoug!
Zvolte vzdy doporuceny kotou¢ vyrobcem na dany material.
Pfi mokrém Fezani zkontrolujte funkénost chladiciho systému a zkontrolujte dostatek vody v
nadrzi (bez nadmérného znecisténi)
Pfi suchém fezani zajistéte dostate¢né vétrani, pfipadné pouzijte ochranou rousku!
Po ukoncCeni prace pilu ocistéte.

V pfipadg, ze pilu vypne tepelna ochrana, poCkejte az vychladne a pak znovu pilu spustte.

17
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6 UDRZBA A SERVIS

Pokud chcete pilu Norton Clipper CST zachovat dlouhodobé v perfektnim stavu, dodrZujte
nize uvedeny plan udrzby:

CST 100/120/150/200_MAN_EN
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PFi
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eni

Vizualni kontrola (vSeobecnég,
chladici systém)

Cisteni
Pfiruby a fezna hfidel Cisteni
Chlazeni motoru Cisténi
Vodni &erpadlo Cisténi
Vodni nadrz Cisténi
Vodni hadice a trysky Cisténi
Filtr vodniho &erpadla Cisténi
Pjizdny stll a vodici liziny Cisténi
UloZeni motoru Cisténi
Povolené Srouby a matice Dotazeni

Udrzba stroje

Jakékoliv servisni ukony musi probihat vZzdy pfi odpojeném stroji od el. sité.

Cisténi stroje

Vas stroj bude fungovat déle, pokud jej po kazdém pracovnim dni dikladné vycistite, zejména vodni
Cerpadlo, feznou hlavu, motor + pfirubu kotouce.
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Mazani
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Stroj Norton Clipper CST jsou vybaveny samomaznymi lozisky. Stroj nevyzaduje zadnou péci z

hlediska mazani.

8 PORUCHY A JEJICH ODSTRANENI

7.1 Zpusoby zjisténi poruchy

Pokud se pfi pouzivani pfistroje vyskytne néjaka porucha, vypnéte jej a odpojte od elektrické sité.
VSe, co se zabyva elektrickym systémem nebo pfivodem, mlze provadét pouze kvalifikovany

elektrikar.

7.2 Navod na lokalizaci poruch

Zavada Mozna prigina Reseni
Nejde elektfina Zkontrolujte  zdroj  elektfiny
(napfiklad pojistky)
Nevhodny pfivodni kabel Vymerite kabel
PoSkozeny pfivodni kabel Vymente kabel
Vadny vypina¢ UPOZORNENI Muze byt
vyménén pouze kvalifikovanym
elektrikafem
Vadny motor Vyménte motor nebo
kontaktujte vyrobce.
EF Rychly posuv pfi fezani Zvolnit

Kotou¢ je tupy a zaleStény

Naostfit v abrazivnim materialu

Vadny kotoué

Vyména

Nevhodny vybér kotouce na
dany material

Vyména

Nizka hladina vody v nadrzi

Doplite vodu

Vodni €erpadlo neni zapnuto

Zapnéte vypina¢ Cerpadla
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Zavieni vodni kohout

Otevrete vodni kotout na krytu

Ucpany pfivod

VycCistéte

Vadné vodni ¢erpadlo

Vyménte vodni Cerpadlo
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7.3 Schéma zapojeni

230V Motor
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAM 127

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(0)2267 2100

FAX: +32 (012 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERMICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUEBLIC

TEL: +420255717 324

FAX: +42025571%321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSEMS VEJ 624
2300 KEBENHAVN S
DEMMARK

TEL: +45 4575 244

PO BOX &43706

FORTUME TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCKC

[NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
LUMITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 4 431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P8
T8 702 CONFLANS CEDEX
FRAMCE

TEL: +33(0)1 34904000

FaX: +33(0]13%1% 89 54

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-4%

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +4% (0] 2234 703-1
+49 (0] 2235 8995-0
+49 (0] 2235 8911-0

FAX: +49 (0] 2236 703-347
+49 (0] 2234 89946-10
+49 (0] 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 (00] 662 430 074

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. &0/B.

HUNGARY

TEL: +361371 2250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
V4 PER CESANO BOSCOME 4
[-200%4 CORSICO MILAND
ITALY
TEL:
FAX:

+37 02 44 851
+37 02 44 78 264

SAINT-GOBAIN ABRASIVES 5.A,
170 RUE J.F. KENMNEDY

L-4730 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352 5040711

FAX: +352501633

NO. VERT [FRANCE]) 0800 904 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, 5.4,
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 6657 31

FAX: +2125223509 45

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BY
GROEMLOSEWEG 28

7151 HW EIEERGEN

F.O. BOX 10

7150 AA EIBERGEM

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0514 0510

EROBEKKVEIEM 84,

0582 OSLO

MORWAY

TEL: +47 &3 87 04 00

FAX: +47 638706 M

SAINT-GOBAIN HFM POLSKA 5F. £ 0.0

UL NORTOM 1

62-600 KOLD
POLAND

TEL: +4863 2617100
FAX: +48 63 27 20401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
[I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 749

CST 100/120/150/200_MAN_EN

SAINT-GOBAIM GLASS

BUSINESS UNITABRASIVI

PUMCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 1

PARC INDUSTRIAL REMOVATIO
ROMAMIA

TEL: 0040-261-839.709

FaX: 0040-261-83%9.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS 5TR.
STROEMNIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74955408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [PTY] LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.O. BOX &7

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 941 2000
FAX: +27 11 941 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GU|F’|.:.|ZCDA, KM. 7.5
E-31195 BERRIOPLAND [NAVARRA)
SPAIM
TEL:
FAX:

+34 948 306 000
+34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUMNA
SWEDEN

TEL: +468 580 881 00

FAX: +468 5808810

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAM. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, NO:19/16
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0070-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST1461EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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WWW.construction.norton.eu

Saint-Gobain Abrasives
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUXEMBOURG

Tel: ++352 50401-1
Fax: ++352 501633
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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