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TENTO NAVOD MUSIi BYT STALE U STROJE. MUSI BYT V PRIPADE POTREBY PO
RUCE PRO POUZITi OBSLUHOU.

KROME INFORMACiI O SPRAVNEM POUZIVANiI STROJE, TENTO NAVOD VARUJE
PRED RIZIKY VYPLYVAJICiMI Z NESPRAVNEHO POUZITI STROJE.

NAVOD ULOZTE PRO POUZITi V BUDOUCNOSTI.
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1. OBECNE POKYNY PRO PREDCHAZENiIi NEHODAM

Pro spravnou funkci musi byt stroj spravné nastaven (montaz a pouZiti) a musi byt
zkontrolovany hladiny oleje v rlznych provoznich celcich stroje. Zanedbavani kontrol,
chyby pfi montazi nebo obsluze mohou mit nepfiznivy vliv na bezpecnost a efektivitu
provozu stroje.

VSechny informace a ilustrace obsazené v tomto navodu se vztahuji k provedeni stroje
vyrobeného v dobé vydani.

DalSi informace vam poskytne Autorizované servisni stredisko.
Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni.

Kompletni obsah tohoto navodu je autorskym dilem vyrobce a Zadna z jeho ¢asti, ani zde
uvedenych ilustraci nemohou byt bez pfedchoziho povoleni pouZity pro jiné ucely.

NejlepSi prevenci pfi pfedchazeni nehodam a urazim je obezietnost.

Pfed uvedeni stroje do provozu si peclivé precCtéte vSechny pokyny obsazené v tomto
navodu. V pfipadé pochybnosti kontaktujte vyrobce.

Pfed spusténim motoru se ujistéte, Ze se v blizkosti stroje nenachazeji Zadné osoby,
zejména déti.

Nikdy nepfepravujte ani nezvedejte Zadné osoby.

Nikdy neprovozujte stroj, pokud nejste v dobrém fyzickém stavu, pfed praci a béhem
prace nikdy nepijte alkoholické napoje.

Tento stroj neni schvalen pro jizdu po vefejnych komunikacich.

Nikdy nepouZivejte stroj na pfikrych svazich. Pouzivejte jej pouze v terénu, kde je sklon
svahu mensi nez mezni hodnoty uvedené nize.

Pokud je vznétovy motor spustén, nikdy stroj neopoustéjte. Motor musi byt vzdy vypnuty
a lopata, pokud je ve vybavé stroje, musi byt polozena na podklad.

Nikdy nenechte stroj fidit nezletilé osoby.

Nikdy nepouZivejte stroj v uzavienych, Spatné vétranych prostorech: vyfukové plyny jsou
jedovaté, mohou zpulsobit vaznou, az smrtelnou otravu.

Palivo doplnujte vzdy pfi vypnutém motoru. NepfibliZujte se s otevienym ohném, nekurte.

Pfi provadéni udrzby nikdy nenechte hydraulicky olej, maziva nebo jiné provozni latky téci
na zem a vsakovat do ni. VZdy je zachycujte a pfedavejte k likvidaci specializované firmé.

Nikdy nenechte stroj obsluhovat neopravnéné osoby. Osoba, ktera ma stroj na starosti, je
odpovédna za jakékoli urazy nebo Skody zplsobené tretimi stranami.



Nikdy neodstrarnujte namontované bezpecnostni prvky.

Nikdy neparkujte stroj na nestabilnim podkladu, ktery by se mohl dat do pohybu. Zejména
to plati, pokud je stroj nalozeny.

Nikdy nepouZzivejte stroj v nevhodném odévu (odévy znecisténé olejem, potrhané apod.).

V navodu a na nékterych Castech stroje jsou pouzity nasledujici symboly, které oznaluji
upozornéni na mozna nebezpedci.
Pro usnadnéni ¢teni tohoto navodu postupujte podle nize uvedenych pokynu:

NEBEZPECI!

Tento symbol upozorfiuje na bezprostfedné hrozici nebezpeli pro obsluhu
nebo jiné osoby, které mize mit za nasledek vazny nebo i smrtelny Uraz.

Dodrzujte vSechna bezpec€nostni opatfeni a pokyny z tohoto navodu.

VYSTRAHA!
Tento symbol upozorfiuje na potencialné hrozici nebezpeci, kterému je mozné

predejit dodrzovanim pokynul z tohoto navodu a zdravého rozumu.




2. PREDSTAVENI STROJE

2.1. IDENTIFIKACE STROJE

Stroj je vybaven specialnim Stitkem s identifikacnimi udaji. Tento Stitek je umistén

na predni strané krytu stanovisté obsluhy.

s wvr

U vSech pozadavku vZdy uved’te typ a vyrobni ¢islo stroje uvedené na tomto Stitku.

VesSkeré prisluSenstvi, které je mozné na stroj namontovat, musi mit svuj vlastni Stitek.
Obecné je tento Stitek viditelné umistén na vnéjsi strané prisluSenstvi. Dalsi informace

najdete v dokumentaci ke konkrétni polozce.
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2.2. HLAVNi KOMPONENTY STROJE

1 — OVLADACI PANEL

2-MOTOR

3-PAS

4 — SROUBOVY NAPINAC PASU

5 — OTEVRENA NEBO UZAVIRATELNA KORBA
6 — CELO KORBY

7 - SAMONAKLADACI LOPATA (VOLITELNE)

8 — ZAVESNA ZVEDACI OKA

9 — PLOSINA PRO OBSLUHU




2.3. POPIS — TECHNICKE PARAMETRY

POPIS

Stroj je navrzen a vyroben pro nakladku, pfepravu a vysypavani zemin, pisku, materialu
z vykopu a jinych sypkych materialll splfiujicich charakteristiky a parametry uvedené
v tomto navodu. Pfedni €ast stroje miaze byt na vyzadani vybavena nakladaci lopatou
(volitelné), ktera usnadriuje nakladani.
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TECHNICKE PARAMETRY

Pasovy podvozek s hydrostatickym pfenosem vykonu, cela fada pracovnich
zarfizeni.

Dvojcinné pfimocaré hydromotory pro zvedani pracovniho zafizeni.

Pryzové pasy monoblokoveého typu s vyztuhami z ocelovych lanek
a zapusténymi tepelné zpracovanymi kovovymi viozkami.

Dvojice stfedovych kladek na vykyvném ramenu pohlcuje nerovnosti terénu.

Patentované vedeni pasu zaruCuje delSi kontaktni plochu s podkladem,
zvysuje stabilitu a zlepSuje jizdni komfort bez ohledu na zatizeni.

Vznétovy, kapalinou chlazeny motor s elektrickym startérem.

Hydrostaticky prenos vykonu se 2 axialnimi pistovymi hydrogeneratory
a orbitalnimi motory s pevnym objemem. Rizeni zménou rychlosti otaceni
pasu.

Ovladani pojezdu dvéma pakami s pilotnimi ventily a automatickym
navratem do stfedoveé polohy.

Ovladaci paka parkovaci brzdy.

Ovladani pojezdu dvéma pakami s automatickym navratem do ,neutralni®
polohy v pfipadé nouzového zastaveni.

Korba s velkym uhlem vyklopeni. Zaoblené tvary dobfe vypadaji a umozniuji
rychlé vysypani nalozeného materialu.

Samonakladaci lopata (volitelné) o objemu 65 litri optimalizuje nakladani
korby. Poloha zvedacich valcu lopaty snizuje Sifku stroje.

Dvoj€inny hydraulicky vystup (volitelné) s maximalnim pritokem 28 I/min.
a tlakem 165 bar muze byt pouzit k pohonu pfidavného zafizeni.

Stupacka pro obsluhu a kapota motoru ve standardni vybaveé.




TECHNICKE PARAMETRY

TC120d

Provozni hmotnost s korbou (bez

obsluhy) kg 630/ 770 (AVP) / 670 (BT)
Nosnost kg 1200
Objem korby: - navrsena (dle normy SAE) m* 0,55/0,28 (AVP) / 0,45 (BT)
0,40/ 0,20
- pisek/kapalina m* 0,24/ 0,20 (AVP)
0,36 / 0,25 (BT)
Vznétovy motor typ KUBOTA D 722-E
Maximalni otacky 1/min 2700
Max. vykon pfi max. otackach k/IkW 16,1/12,0
Zdvihovy objem cm? 719
Valce pocet 3
Max. kroutici moment pfi 2600 1/min Nm 4,9
Chlazeni druh kapalinou
Prenos vykonu druh hydrostaticky
P|§tovy hydrogenerator s proménnym pocet 9
objemem
Celkovy prutok oleje I/min. 29x2
Zubovy hydrogenerator prac. zafizeni pocet 1
Pratok oleje I/min. 18
Max. pracovni tlak okruhu pojezdu bar 220
Max. pracovni tlak okruhu prac. zafizeni bar 160
Maximalni rychlost km/h 4,0
Systém fizeni nezavislym ovladanim druh hydrostaticky + servo
pasu ovladani
Napinani pryzovych pasu druh sefizovaci $roub + pruzina
Sitka pasu mm 180
Mérny tlak na podklad: prazdny/plny kg/cm?® 0,18/0,52
Max. svahova dostupnost (nalozeny) % 62
OBJEMY PROVOZNICH NAPLNI
Objem palivové nadrze I 8,8
Objem hydraulické nadrze I 18,0
Objem kazdého motoru pojezdu I 0,3
Ovladaci tlak bar 22-24
Uroven akustického tlaku dBA 101




Implementace Smérnice 14/2000/EHS o emisich hluku zafizeni pouzivanych ve
venkovnim prostoru.

Zaruéena uroven hluénosti: Lwa = 101 dB

L
101

Akusticky tlak u usi obsluhy: Lpa = 85 dB

Implementace Smérnice 44/2002/EHS o minimalnich pozadavcich na bezpecénost
a ochranu zdravi pfed expozici zaméstnancu rizikim spojenym s vibracemi.

Hodnoty dennich expozic:
e Paze-ruka: méné nez 2,5 m/sec?

e Celé télo: méné nez 0,5 m/sec?

10



3. BEZPECNOSTI — POKYNY K PROVOZU

3.1. BEZPECNOSTNI STITKY A SAMOLEPKY

Kromé& oznaceni pokynu k ovladani a popisu ovladacich prvkl Stitky také upozorfiuji na
rizika spojena s provozem stroje.

Pracovnici, ktefi bé€zné nosi bryle, je musi pfi praci nosit, aby si mohli Stitky precist.
Stitky udrzujte gisté a &itelné, pficemz vénuijte zvlastni pozornost bezpeénostnim udajim.

Pokud jsou $&titky poSkozené nebo chybi, vyménte je. Nahradni Stitky vam doda
zastoupeni vyrobce.

11



3.2. OBECNE POKYNY PRO BEZPECNE POUZIVANI

Tento navod obsahuje informace potifebné k provozu stroje.

Jakékoli nahradni dily, pfisluSenstvi nebo informace, které byste mohli potfebovat, si
vyzadejte u zastoupeni vyrobce.

Pasovy minidumper s otevienou nebo uzavienou sklapéci korbou slouzi
' k pfepravé a vykladce materidld. Mdze byt vybaven samonakladaci lopatou
(podrobnosti viz dodavané volitelné prislusenstvi).
' Pfepravované materidly musi odpovidat charakteristikam aktualné pouzivaného
zarizeni.

12



' Vyvarujte se prudkych pohybd. V3echny pohyby a manévry musi byt provadény
! \ s maximalni opatrnosti a pfi pomalém pojezdu.

' Zkontrolujte, zda je pracovni prostor volny a Ze v jeho blizkosti nejsou zadné
: neopravnéné osoby. Rovnéz zkontrolujte, zda do pracovniho prostoru stroje nikdo
nevstupuje nebo jim neprochazi.
Pokud pfi pohybu pohyblivych Casti stroje dojde k odchylkam od bé&zného provozniho
stavu, okamzité vypnéte motor.

Nikdy neprovadéjte zadné kontroly, prohlidky nebo udrzbu za chodu motoru.

Na stroji se nesmi zvedat nebo prevazet zadné osoby, na stroji smi jet jen obsluha.
Pfi zvedani nebo prepraveé stroje dodrzujte pokyny uvedené v prislusné kapitole.
Pred spusténim motoru stroje se ujistéte, ze je naklad na korbé spravné umistén.

Pfi jizdé po svahu, at uz vprfed nebo vzad, se vzdy ujistéte, Ze je hmotnost
rovhomérné vyvazena. Pokud ma jednotka lopatu, umistéte ji do takové polohy,
ktera zlepSuje stabilitu.

Nikdy nejezdéte po terénu, ktery ma boé€ni i podélny sklon. Podklad musi byt
pevny a soudrzny.

Pred sklopenim korby nebo nakladaci lopaty zkontrolujte, zda se nalozeny material
muze volné posouvat. Pokud se korba vyklopi &i nakladaci lopata zvedne
a material uvnitf je nepohyblivy (pfilepeny, pfimrzly, apod.) muze dojit ke ztraté

viwv s

= b bbb

zvedani Ci vyklapéni provadi do boku.

Vyklapéni korby lze provadét na svahu se sklonem (boénim nebo podélnym)
menSim nez 25 %. Je zakazano vyklapét, na svahu se sklonem soucasné
podélnym i bocnim.

&,

Zvedani nakladaci lopaty pfi nakladani musi byt provadéno velmi pomalu, aby se
zabranilo rozkyvani, které by mohlo zpusobit pfevraceni stroje.

Pfed zvedanim bfemene zkontrolujte, zda je material v nakladaci lopaté umistén
tak, aby béhem pohybu nemohl nahodné vypadnout.

> =
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Pokud je korba vybavena nakladaci lopatou, musi byt lopata zvednuta co nejvySe,
aby pfi vyklapéni korby nepfekazela.

Pokud je stroj vybaven systémem AV nebo AVP (korba na vysokozdvihu, s nebo
bez lopaty), misi byt dodrZzovany i nasledujici pokyny:

Vyklapéni korby lze provadét na svahu s podélnym sklonem menSim nez 25 %
nebo bo¢nim sklonem mensim nez 18 %. Je zakazano vyklapét, na svahu se
sklonem souc¢asné podélnym i bo¢nim.

Korbu zvedejte nahoru pouze pokud je stroj v klidu (tzn. nepojizdi).
Se zvednutou korbou je zakazano pojizdét, i kdyby to bylo jen o nékolik centimetra
nad podvozek.

Pfed zvednutim korby a jejim vyklopenim je nutné zkontrolovat, zda se nemize
dostat do kontaktu s jinymi pfedméty, zejména elektrickymi kabely apod.

Systém zvedani korby pouzivejte pouze se sypkym materialem. Pfi vyklapéni korby
je nutné kontrolovat, zda material skute¢né klouze dolu.

Béhem faze vyklapéni budte velmi opatrni. V pfipadé pochybnosti sklopte korbu
zpét a znovu zkontrolujte, zda se material volné pohybuje. Pokud je material na
korbé nepohyblivy, zkuste ho odblokovat na zaklopené korbé, jinak by se stroj mohl
pFevratit, zpusobit Uraz osobam nebo materialni Skody.

JiZDA S NAKLADEM NAHORU NEBO DOLU

MAX. 30 % MAX. 30 %

14



JizZDA BEZ NAKLADU NAHORU NEBO DOLU

MAX. 30 % MAX. 25 %

JiZDA BEZ NAKLADU PO ROVINE

MAX. 22 % [

POUZIVEJTE STUPATKO PRO OBSLUHU:

e Pokud je OBSLUHA na ZEMI, musi byt STUPATKO ZVEDNUTO (uplné& priklopeno
ke stroji).

e Pokud na ném OBSLUHA stoji, musi byt STUPATKO SKLOPENO dold

A Nikdy nechodte za strojem, kdyz je stupatko spusténé.

15



A Nechat stroj se zapnutym motorem bez dozoru je ptisné ZAKAZANO.

e VYSTRAHA! o
PO ZASTAVENI NEBO ZAPARKOVANI
VZNETOVY MOTOR VZDY VYPNETE

Nikdy nepouzivejte stroj na maximalni vykon po pfiliS dlouhou dobu, maximalni vykon
stfidejte s niz§im zatizenim. Abyste zabranili posSkozenim zpusobenym pfehratim
hydraulickych dil, nikdy nejezdéte pfili§ daleko.

Pfedchazejte tomu, aby se cizi télesa (5térk, kameny, necistoty atd.) vklinily mezi pryzové
pasy a dily podvozku. Zpusobilo by to zvySené namahani dild podvozku a pohonu pojezdu
s jejich naslednym poskozenim.

Nakladani korby samonakladaci lopatou, u stroji takto vybavenych, je mozné pouze
u sypkych materiall, lopata musi byt zasouvana do stfedu hromady.

Nikdy:

- Nepronikejte do hromady tlatenim dopfedu stfidavymi bo&nimi pohyby.

- Nepronikejte do hromady ze strany (pouze jednou stranou lopaty).

Tyto €innosti mohou poskodit zvedaci ramena.

NIKDY NEPOUZIVEJTE NAKLADACi LOPATU K PREMISTOVANI NEBO TLACENI
PREKAZEK.

(AR AL
-
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3.3. ZVEDANI A PREPRAVA

4
630/ 770 kg

Stroj se smi zvedat pouze tehdy, pokud je prazdny a za peclivého dodrzovani
nasledujicich pokynu:

- Korbu mirné sklopte, aby se uvolnila dvé zavésna oka po jejich stranach, dalSi dvé
oka umisténa po stranach stanovisté obsluhy (viz obrazek).

- Ohradte prostor, kde bude zvedani probihat, aby do né&j nemohly vstupovat osoby.
Nemanipulujte zvednutym strojem pres osoby nebo pfedméty, ujistéte se, Ze v oblasti
nakladani / vykladani nejsou zadné prekazky (elektrické kabely, telefonni vodice atd.).

- Nikdy nechodte nebo nestujte pod zavéSenym bfemenem.

17



- Pouzivejte lana nebo fetézy dimenzované na hmotnost, kterou chcete zvednout.
Prazdny stroj s namontovanou nakladaci lopatou vazi pfiblizné 630 kg. Stroj
s vysokozdvihem vazi pfiblizné 770 kg.

- Stroj zvedejte za 4 body, pfed zaCatkem zvedani se ujistéte, Ze je korba zcela
spusténa a valec uplné zasunut.

- Zacnéte stroj zvedat pomalu, vyhybejte se rychlym a trhavym pohybam.

- Zvednéte stroj a umistéte na prepravni vozidlo. Poté ho zajistéte vloZzenim klint pod
konce pasu, kliny upevnéte k podkladu. Pokud je to nutné, uvazte stroj k prfepravnimu
prostfedku odpovidajicimi lany. Pokud je stroj vybaven nakladaci lopatou, vzdy ji
spustte na podklad.

- Privykladani stroje postupuijte podle vySe uvedenych pokynu, ale v obraceném poradi.
Vzdy dodrzujte veSkera nezbytna bezpecnostni opatfeni, abyste zajistili bezpecnost
zuc€astnénych osob i samotného stroje.

A VYSTRAHA!

Jako prevenci pfed moznosti vzniku urazu nebo Skod na majetku, doporuCujeme pfi
premistovani nebo prepraveé stroje vzdy uzavfit palivovy kohout.

Pii prepravé se vzdy fridte platnymi silni€énimi predpisy a zvlastnimi predpisy
platnymi v zemi, kde je stroj pouzivan.

3.4. BEZPECNOSTNIi PODPERA PRO ZAJISTENI ZVEDNUTE KORBY

A NEBEZPECNY PROSTOR!

Vzhledem ke svym funkénim vlastnostem ma stroj nékolik mist, kde muaze dojit
k sevieni (spousténi korby na ram stroje, lopata, pasy), ke stfihu (zvedani
a spousténi ramen lopaty, ¢elo korby). Proto je tireba byt pfi téchto pohybech
zvlasté opatrny. Nikdy do téchto mist nestrkejte paze nebo jiné €asti téla.

Pfi udrzbé musi byt zvednuta korba zajiSténa specialni bezpeénostni podpérou
dodanou se strojem, ktera musi byt nasazena na pistnici valce vyklapéni korby
preklopenim z polohy A do polohy B, jak je znazornéno na obrazku.

Podpéra musi byt vzdy zajisténa kolikem s pruznou zavlackou. Pokud ma korba celo,
musi byt ke korbé upevnéno dratem nebo podobné. Abyste zabranili nebezpecli sevieni
nebo stfihu, pfed vypnutim motoru polozte lopatu na podklad a spustte korbu na ram. Toto
opatrfeni je pro bezpecnost obsluhy nebo technika provadéjiciho udrzbu nezbytné.
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Poloha A

Poloha B

EA |

P¥i zajisténi korby podpérou postupujte nasledovné::
- vytahnéte pruznou zavlacku ,,1%,
- vytahnéte kolik ,,2“,
- otoCte bezpec€nostni podpéru ,,3“ aby obepinala pistnici hydraulického valce
vyklapéni korby (viz ,,Poloha B*),
- v této poloze znovu zasunite zajiStovaci kolik a zajistéte ho pruznou zavlackou, jak
je zobrazeno na obrazku ,,Poloha B*.

U stroju vybavenych korbou na vysokozdvihu
zablokujete zvedaci nuzkovy mechanismus
v horni poloze zasunutim pojistného koliku ,S*
do pfislusného otvoru ,F“. Vzdy kolik zajistéte
pruznou zavlackou. Pak je zvedaci mechanismus
korby zablokovan a prace na stroji naprosto
bezpecna.
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4. OVLADANI — STANOVISTE OBSLUH

4.1. OVLADACI PRVKY STROJE

543 2 1
| |

1 — PAKA PRAVEHO PASU

2 - PAKA LEVEHO PASU

3 — PAKA VYKLAPENI/SPOUSTENI KORBY

4 — SAMONAKLADACI LOPATA * / PAKA OTACENI KORBY ***
5 — PAKA ZVEDAN| KORBY **

6 — PAKA NASTAVOVANiI OTACEK MOTORU

7 — PAKA PARKOVACI BRZDY / PAKA VYPINANi OVLADANI
8 — PAKA OVLADANI HYDRAULICKEHO VYSTUPU *

9 — PRIDRZOVACI MADLO

(*) volitelné
(**) pouze u TC120d / AV
(***) pouze u TC120d / BT

PFi ovladani riznych funkci stroje postupujte podle nasledujicich pokyna.
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4.2. RIZENI:

Stroj se Fidi pohybem pak ,,1% a ,,2“.

Nyni se podrobné podivame na ukony potifebné k jizdé vpfed, vzad a fizeni.

VPRED: sou¢asné zatlacte paky ,,1% a ,,2* vpfed o stejnou vzdalenost.
VZAD: soucasné zatahnéte paky ,,1“ a ,,2* vzad o stejnou vzdalenost.
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ZATACENiI DOPRAVA PRI JiZDE VPRED:
U STOJICIHO STROJE: zatladte paku ,,2* dopfedu od paky ,,1*

U STROJE V POHYBU: zatahnéte za paku ,,1%, aby byla vzadéji nez paka ,,2

ZATACENi DOPRAVA PRI JiZDE VZAD:
U STOJICIHO STROJE: - zatahnéte paku ,,2“ dozadu oproti pace ,,1*

U STROJE V POHYBU: zatladte paku ,,1“ dopfedu oproti pace ,,2"

ZATACENi DOLEVA PRI JiZDE VPRED:
U STOJICIHO STROJE: zatladte paku ,,1* dopfedu od paky ,,2“

U STROJE V POHYBU: zatahnéte paku ,,2° dozadu oproti pace ,,1“

ZATACENi DOLEVA PRI JiZDE VZAD:
U STOJICIHO STROJE: - zatahnéte paku ,,1“ dozadu oproti pace ,,2*

U STROJE V POHYBU: zatla¢te paku ,,2* dopfedu oproti pace ,,1

VSECHNY POHYBY OVLADANi POJEZDU A ZMEN SMERU JizDY MUSi BYT
PROVADENY POMALU A OPATRNE.
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Paka ,,7“: paka parkovaci brzdy / paka vypinani ovladani

PFi pohybu musi byt paka ve spodni poloze.

Pro zabrzdéni parkovaci brzdy pfesunte paku
» 1 do horni polohy.
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4.3. PRACOVNI ZARIZENI

Paka ,,3‘“: ovladani pohybu korby

Tato paka ovlada vyklapéni korby. Pokud chcete korbu vyklopit, zatlacte paku dopfedu.
Pokud chcete korbu zaklopit zpét, jednoduSe zatahnéte paku dozadu.

Paka ,,4“: ovladani pohybl samonakladaci lopaty *

Tato paka ovlada pohyb nakladaci lopaty nahoru a doll. Pro spusténi lopaty zatlacte paku
dopfedu. Pro zvednuti a vysypani materialu do korby zatahnéte paku dozadu.

4

E.
)
\

|

11 [T

(*) volitelné
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Paka ,,4": ovladaci paka otaéeni korby ***

Otaci korbu doleva a doprava. Pro otoCeni korby doprava
posufite paku dopfedu. Pro otoCeni korby doleva zatahnéte
paku dozadu.

(***) pouze u TC120d /BT

Paka ,,5“: ovladaci paka zvedani korby pro vyklopeni **

Aktivace paky zvedne korbu na nuzkovém mechanismu a
umozni jeji vyklopeni ve vySce. Pro zvednuti korby zatahnéte
za paku dozadu. Pro spusténi korby zatlacte paku dopredu.

% [ ]
i
jJ Al
Q 11 [ [T
n

(**) pouze u TC120d / AV

Paka ,,6“: nastavovani otaéek motoru

PFi spousténi motoru musi byt tato paka ve stfedové poloze.

6

I\ vYsTRAHA!
Paku pouzivejte opatrné, aby nedoslo k ohroZeni okolnich osob nebo majetku.

Pro zajisténi dlouhodobého bezproblémoveého provozu, nikdy nepfetézujte prevody ani
spalovaci motor.
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4.4. SPOUSTENI A ZASTAVOVANiIi MOTORU

Minidumper je pohanén vznétovym motorem. Dale je uvedena cast z navodu, ktery
popisuje jeho pouziti. DalSi informace naleznete v navodu k pouziti motoru instalovaného
ve stroji.

Pfed spusténim motoru zkontrolujte, zda je stroj v bezvadném provoznim stavu, zejména
se zameéfite na kontroly nasledujicich polozek:

e Zkontrolujte, zda je dostatek vSech kapalin (motorovy a hydraulicky olej, palivo).

e Zkontrolujte, zda nedochazi k unikim z palivové a hydraulické soustavy, oleje
z motoru, ani z jinych komponent s olejovou naplni.

e Zkontrolujte, zda neni néktera z hydraulickych hadic poskozena mechanicky Ci
teplem nebo opotiebena.

e Zkontrolujte, zda v pasech nebo jinych Castech stroje nejsou cizi télesa.
e Zkontrolujte, zda stupen opotfebeni past umozriuje pouziti stroje.

e Zkontrolujte, zda neni izolace Zzadného =z elektrickych vodi€d poskozena
mechanicky €i teplem nebo opotiebena.

e Pohybujte ovladacimi pakami stroje a sledujte, zda nedochazi k zasekavani nebo
zadirani pracovniho zafizeni.

Pokud je vysledek nékteré z vySe uvedenych kontrol negativni, odstrante pfiCinu
problému, dil opravte. Pokud jsou ukony k odstranéni zavady uvedeny v tomto navodu,
muzete je provést sami. Pokud ne, obratte se na autorizované servisni stfedisko, které
potfebné opravy provede.

Pfed spusténim motoru nastavte paku ovladani otaCek motoru do stfedové polohy.

Po spusténi nechte motor bézet pfiblizné 1 minutu na volnobéh, aby se motorovy olej
dostal do vSech mazacich mist a hydraulicky olej se rovnéz zahfal. Po nasledujicich 5 az
10 minutach otacky pozvolna zvySujte. Teprve po uplynuti této doby je stroj pfipraven
k plnému provozu.

Pozn.: Motory jsou konstruovany tak, aby fungovaly, i kdyz jsou vystaveny povétrnostnim
vlivim (stroje bez kapoty). Pokud v§ak ma stroj zUstat déle (nékolik hodin) nepouzivan na
desti nebo snéhu, doporu€ujeme chranit motor plachtou a pfed zahajenim prace ji sundat.
Jinak by mohlo dochazet k rychlé korozi kovovych dilu.

Podrobnosti o postupech pfi spusténi a vypinani motoru najdete na nasledujicich
strankach.

' VYSTRAHA!
H PALIVEM PRO TENTO MOTOR JE NAFTA.
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JAK VZDY BEZPROBLEMOVE SPUSTIT MOTOR

UKON C. 1 — paku ovladani otadek posurite do stfedové polohy.

UKON C. 2 — otoéte kligek ,,F* (viz A) doprava do polohy ,ON* (zapnuto) (viz B), pak pro
pfedehfev Zhavicimi svickami do polohy ,GL" (viz C). Drzte kli¢ek v této poloze, dokud
svételny indikator (viz E) nezhasne, pak spustte motor otocenim kli¢ku do polohy ,START*
(viz D).

Po spusténi se klicek automaticky vrati do polohy ,ON* (viz B).

i' NIKDY NESTARTUJTE PRILIS DLOUHO

UKON C. 3 — pro zastaveni motoru nastavte pakou volnob&zné otacky.

UKON C. 4 - otoéte klicek ,,F* doleva do polohy ,OFF* (vypnuto) (viz ,,A%).
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5.1. MAZACI MIiSTA

Mazejte mazaci mista -emm< Vv uvedenych Casovych intervalech.
(typ plastického maziva viz udaje v tabulce maziv)

Maznice stale udrzujte Cisté a funkéni, pokud jsou opotfebené nebo poskozené, vyménite
je.

A Peclivé a pravidelné mazani stroje je zarukou dokonalé efektivity a bezpecnosti.

Mazejte také vSechny Casti, které jsou vystaveny povétrnostnim vlivim a které vyzaduiji
ochranu, aby se zabranilo jejich oxidaci.
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5.2. PROHLIDKY A KONTROLY

Zvlastni pozornost vénuijte nize uvedenym polozkam:

1 — VICKO HYDRAULICKE NADRZE

Kompletni vyména hydraulického oleje: 18,0 litrd

Druh oleje viz udaje v tabulce maziv.

Hydraulicky olej vyménte po prvnich 200 provoznich
hodinach, pak kazdych 1000 provoznich hodin nebo
jednou ro¢né.

Pfed doplfiovanim oleje zkontrolujte, zda je mérka
pfi zaSroubované zatce ponofena asi 10 mm. Tato
kontrola musi byt provadéna pfi sklopené korbé

a spusténé lopaté (hydraulické valce zatazené).

Nikdy nadrz neprepliujte, hladina oleje se za provozu
stroje méni.
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2 — ZAPADKA OTEVIRANiIi KAPOTY MOTORU

Stisknutim zapadky A oteviete kapotu motoru a otvorem pod vickem B doplfite palivo.

Pro doplriovani paliva se doporu€uje naplnit nadrz asi do %, aby byl ponechan prostor (asi
Ya) pro expanzi paliva uvnitf nadrze.

VYSTRAHA! : PALIVEM PRO TENTO MOTOR JE NAFTA.
OBJEM PALIVOVE NADRZE: 8,8 |

3 — AUTOMATICKE ZARIZENi PRO OTEVIRANi CELA KORBY

Toto zafizeni je tvofeno dvéma pruzinovymi hacky, které drzi Celo korby uzaviené.

Béhem faze vyklapéni dojde k automatickému odjisténi hackl, aby se ¢elo korby mohlo
otevfit a material vysypat.

Pravidelné kontrolujte pevné i pohyblivé soucasti zafizeni, aby byla stale zajisténa jeho
funkcénost.

4 — UPEVNOVACIi SROUBY SAMONAKLADACI LOPATY

Pravidelné kontrolujte, zda jsou Srouby radné utaZzeny. Chrante je pfed korozi.

5 - SYSTEM NAPINANi PASU

Tento systém slouzi ke spravnému napnuti pasu, pokud se pouzivanim vytahnou.
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5.3. NAPINANi PASU

Pouzivanim se pasy vytahuiji.

Pfi jizdé s volnymi pasy mulze dojit k proklouznuti zubd hnaciho kola, sesmeknuti pasu,
nespravné funkci nebo poskozeni pasu.

Nikdy nedovolte, aby k této situaci doSlo. Pfi napinani pasu na spravnou hodnotu
postupujte nasledovné:

Postavte stroj na rovny povrch s pevnym povrchem, vhodnéjSi je asfaltovy nebo dlazdény.
Zvednéte stroj a polozte jej na bloky nebo podpéry schopné unést hmotnost stroje, aby
byly pasy pfiblizné 100 mm nad zemi.

Pod opérnymi koly zméfte hodnotu provéseni pasu mezi koly a pasem. Prlvés nesmi byt
vétSi neZz 15 mm.

Pokud je vzdalenost vétsi, postupujte nasledovné:

- povolte pojistnou matici ,A".

- dotahujte Sroub ,B‘ dokud neni dosazeno
spravného napnuti pasu.

- zajistéte Sroub ,B“ ddkladnym dotazenim poijistné
matice ,A".

Tim bylo obnoveno puvodni napnuti, které mély nové
pasy.

Nékolik minut pasy pohybujte, aby se nastaveni usadilo.
Pokud se pas nepohybuje, zkontrolujte spravnost
napnuti. Poté stroj zvednéte a polozte na zem. Nyni je
stroj pfipraven k pouZiti.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou Cepy kladek ,P“ fadné zajisténé. Zkontrolujte, zda je
pojistna matice na vnitfni ¢asti radné utazena.

Jednou za den o istéte vSechny pohybuijici se Casti stroje.
POUZiVANiI STROJE

V zajmu udrzeni bezvadného stavu a ochrany povrchu pasu postupujte podle
nasledujicich pokyna:

v naro¢ném terénu plném ostrych vystupkl nebo mist s vysokym stupném tfeni.
NEPOUZIVEJTE PROTISMERNY POHYB PASU. Pokud chcete zatogit doprava
nebo doleva, at' uz za jizdy nebo v na misté, pouZijte jen jeden pas.
- Zabrante tomu, aby se pasy béhem jizdy dostavaly do kontaktu s vy¢nélky nebo
ostrymi pfedméty, které mohou pas porezat.
- Zabrante kontaktu past s oleji, rozpoustédly, palivem nebo jinymi agresivnimi
kapalinami. Pokud ke kontaktu dojde, okamzité latku odstrante a pasy umyjte.

i - P¥i jizdé se vyvarujte ostrého zataCeni a Castych zmén sméru, zejména
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- Vyvarujte se dlouhodobého pouzivani stroje v pfimofském nebo slaném prostiedi,
protoZe by to mohlo zpUsobit oddéleni kovovych vyztuzi od pryZze.

- Vzhledem k vilastnostem pryze pouzité k vyrobé pasl smeéji byt pasy pouzivany
v teplotnim rozmezi od -25 do +55 °C.

- Nikdy nenechavejte pasy vystavené povétrnostnim vlivim del§i dobu: nahlé zmény
prostfedi mohou zpusobit pfed€asné starnuti.

- Opotiebeni hnacich kol mize zplUsobit odérky nebo vytazeni kovovych vyztuzi z pasu.
Pokud k tomu dojde, okamzité pas vymérite.

PROVOZNi ANOMALIE A PROBLEMY

PRICINY PRASKNUTI OCELOVYCH VYZTUZNYCH LANEK V PASU

- PriliSné napnuti pasu ve spojeni s pouZzitim na Stérku nebo jiném volném materialu,
ktery se mlize hromadit mezi pasem a koly.

- Skakani vodicich kol.

- Silné tfeni v pfipadé pfili§ Castych a rychlych zmén sméru.

PRICINY OPOTREBENI NEBO PRASKNUTI KOVOVYCH VYZTUZi PASU

- PfiliSné napnuti pasu.

- Nespravny kontakt mezi ozubenym hnacim kolem a vedenim pasu (opotiebené
ozubené kolo, necCistoty vklinéné mezi zuby a vedeni pasu atd.).

- Poutziti na piscitém terénu.

PRICINY ODDELENi KOVOVYCH VYZTUZi OD PRYZE

- Nadmeérné opotfebeni odérem bocnich Casti vedeni pasu od vodicich kladek (pfilis
Casté a rychlé zmény sméru a otaceni protismérnym pohybem pas).

- Prorazeni zuby hnaciho kola, opotfebeni b&éhem otaceni kola.

VYSTRAHA!
! VysSe uvedena poskozeni vyzaduji okamzitou vyménu poskozeného pasu.

ODER NEBO ROZEDRENI OD UNAVY NEBO VNEJSICH VLIVU

- Obecné jsou tyto problémy zpusobeny jednak zpusobem pouzivani stroje, jednak
lokalnimi provoznimi podminkami. Toto poSkozeni paslt je mozné snizit opatrnym
a zodpovédnym pouzivanim stroje, ale nikoli uplné odstranit. V tomto pfipadé neni
okamzitd vymeéna pasu vyzadovana, ani kdyz je na konci své Zivotnosti a ¢as vymény
se blizi. Idealni €as pro vyménu pasu nastane, kdyz jsou vystupky opotrebeny na
vysku priblizné 2-5 mm.

- Odér, potrhani a fezy na vnéjSim povrchu pasu (kontaktni povrch s terénem) jsou ve
vétsiné pfipadl zpusobeny kontaktem s ostrymi kameny nebo pfedméty (plech, sklo,
hiebiky, cihlova drt apod.), které mohou nafiznout povrch, ¢astecné Ci uplné odfiznout
Casti pasu. Je ziejmé, Ze vzhledem k vlastnostem pryZe se tomu neda upiné zabranit,
ale vyrazné to zavisi i na zpusobu pouziti stroje a konkrétnich provoznich
podminkach.

' Pozn.: Stav pryzovych pasd a rychlost opotiebeni zavisi hlavné na
: Y provoznich podminkach a zpusobu pouzivani stroje.
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5.4. UDRZBA HYDROGENERATORU

Pro provedeni udrzby hydrogeneratoru je nutné po vyklopeni korby povolit Srouby ,V*
a sejmout ochranny kryt hydrogeneratoru.

Po dokonéeni udrzby znovu umistéte ochranny kryt a pfipevnéte Srouby, jak je
znazornéno na obrazku vlevo dole.

Sefizovani konce zdvihu

5.5. REDUKCNi PREVODY POJEZDU

Kazdy pas je pohanén kolem spojenym s hydrostatickym motorem
vybavenym tzv. ,negativni“ (ve vychozim stavu je zabrzdéna
pruzinou, pro provoz se musi mechanicky odbrzdit) lamelovou
brzdou.

Brzda je ovladana hydrostatickym systémem pomoci pak (pojezd
vpred a vzad) nebo servopohonu (pokud jsou ve vybavé).
PFi vypnutém motoru je brzda vzdy zabrzdéna (parkovaci).

& VYSTRAHA!!!

POKUD NENi MOTOR V PROVOZU, NEGATIVNi HYDRAULICKY OVLADANA BRZDA
VZDY STROJ ZABRZDI. POKUD JE MOTOR SPUSTEN, OVLADA SE PARKOVACI
BRZDA U TYPU TC120d PAKOU NA OVLADACIM PANELU (viz kap. 4.1).

UDRZBU A OPRAVY MUSIi VZDY PROVADET VYHRADNE KVALIFIKOVANE OSOBY.
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5.6. KONTROLA, PLNENi A VYMENA OLEJE V HYDROMOTORECH
POJEZDU

Pravidelné kontrolujte, zda nedochazi k unikim. Zaparkujte stroj, aby byla poloha zatek
jako na obrazku nize, pak zkontrolujte, zda hladina oleje dosahuje pozadované urovné,
v pfipadé potreby olej doplrite.

& VYSTRAHA!!!

POKUD JE TREBA DOPLNIT VICE NEZ 10 % Z CELKOVEHO OBJEMU NAPLNE,
MUZE TO SIGNALIZOVAT UNIK OLEJE.

Prvni vyména oleje musi byt provedena po prvnich 100 provoznich hodinach.

DalSi vymény oleje je nutné provadét po kazdych 2000 provoznich hodinach nebo
nejpozdéji po jednom roce.

Objem olejové napliné kazdého z reduk&nich prevodu: 0,3 |

Typ maziva viz udaje v tabulce maziv.

Vypusténi redukéniho prfevodu musi byt provedeno bezprostiedné po skonCeni prace,
kdyZ je olej jesSté horky, zabrani se tim usazeni necistot.

PFi vypousténi davejte pozor, protoze horky olej mizZe zpusobit vazné popaleniny.

Cisticim prosttedkem omyjte zatku a b&hem doplfiovani davejte pozor, aby zlstala ista.
Cistota méa pro bezproblémovou funkci stroje zasadni vyznam obecnég, ale zejména to plati
pro hydraulicky systém.

Redukéni pfevod s brzdou nevyZzaduje Zadnou zvlastni udrzbu. Pravidelné kontroly
spocivaji v kontrole hladiny pfevodového oleje a vnéjSich netésnosti.

Pozice vicka pro pInéni
V pfipadé sniZzeni nebo zvyseni
hladiny oleje uvniti pfevodovky (bez
zjisténych vnéjSich netésnosti) musi
byt motor pohonu pojezdu opraven
autorizovanym servisnim stfediskem.

Pozice vicka pro kontrolu
Kontrola hladiny oleje, doplfiovani hladiny
nebo vypousténi musi byt provadéeno
pfi stroji ve vodorovné poloze
a s vypnutym motorem.
Pod vypoustéci zatku umistéte
nadobu s dostateCnym objemem pro
zachyceni celé olejové napliné.

Pozice vicka pro kontrolu
hladiny

POUZITY OLEJ NEVYLEVEJTE DO
PRIRODY.

Pozice vicka pro vypousténi
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5.7. VYMENA FILTRU HYDRAULICKEHO OLEJE VE VRATNEM

VEDENI

Filtr je umistén na levé strané
motoru (viz obrazek).

Filtr  vyménte po prvnich 50

hodinach, nasledné kazdych 500 provoznich

hodin.

Povolte filtr ,,F“ a nahradte h
stejnymi parametry:

Zachyt ¢astic: nad 10 pm
Jmenovity pratok: 50 I/min.

Pozn.: Vyména filtru musi byt provedena tak,

pod kapotou

provoznich

0 novym se

aby zadny (at’ pouzity nebo

novy) olej,

nemohl uniknout do okolniho prostredi.

' NEJLEPSi JE PROVADET
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UKONY NAD NEPROPUSTNOU PODLOZKOU NEBO PLASTOVOU FOLIi.

i'i OLEJ VZDY PREDEJTE K LIKVIDACI SPECIALIZOVANE FIRME.

5.8. TABULKA MAZIV

Agip

DOPORUCENY PRODUKT

MAZANE MiSTO

MNOZSTVi
(litra)

AGIP SUPERMOTOROIL

SPALOVACi MOTOR

Viz navod k motoru

15W/40
AGIP ARNICA 46 HYDRAULICKY SYSTEM 18,01
AGIP GR SM MAZACI MISTA Podle potfeby

Doporucené produkty je mozné nahradit alternativami od jinych vyrobcl, ale musi mit

stejné vlastnosti.

5.9. VZNETOVY MOTOR

Pfi provozu, doplfiovani paliva, spousténi, vypinani,

ovladani, ¢disténi a udrzbé d
uvedené v navodu k obsluze od
dodané se strojem.

odrzujte pokyny
vyrobce motoru

DIESEL
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6. HYDROSTATICKY SYSTEM PRENOSU VYKONU

. HYDROGENERATOR PRAVEHO PASU

. HYDROGENERATOR LEVEHO PASU

. HYDROMOTOR POJEZDU

. FILTR HYDRAULICKEHO OLEJE

. HYDRAULICKA NADRZ

. ZUBOVY HYDROGENERATOR KORBY

. CHLADIC OLEJE

. VENTIL HYDRAULICKEHO VYSTUPU (VOLITELNE)

& VYSTRAHA!!!

Pokud chcete vyménit olejovy filtr, postupuijte podle pokynti v kapitole ,PROHLIDKY
A KONTROLY*.

O~NO O WN -
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6.1. NASTAVENiI NULOVE POLOHY HYDROGENERATORU
POJEZDU

Paky pro ovladani paslu na ovladacim panelu
se automaticky vraci do stfedové (neutraini)
polohy nezavisle na otaCkach vznétového
motoru.

Pokud se stroj pomalu pohybuje vpfed nebo
vzad Ci mirmné zatacCi, prfestoZze jsou paky
v neutralni poloze, je nutné nastavit jeden

G

nebo oba hydrogeneratory pohonu pojezdu.
i)
Pfi sefizovani nulové polohy hydrogeneratoru
postupuijte nasledovné: B P D P1

e postavte stroj na plochy, vodorovny povrch,

e odSroubujte pojistny Sroub ovladaciho lanka od regulacniho mista ,A“ ,C" nebo
obou,

e klicem na 6HR matice ¢. 5 opatrné povolte Sroub ,B*, ,D“ nebo oba, aby se uvolnil
spoj na sefizovacim plechu ,P*, ,P1“ nebo obou,

e nastavte plech ,P“, ,P1“ nebo oba tak, aby blokovaly pasy a tedy zastavily stroj,

e utahnéte Sroub ,B“, ,D“ nebo oba, tato poloha zajistuje uplnou nehybnost stroje,

e nasroubujte zpét upeviiovaci Sroub ovladaciho lanka na pfislusné dily regulacnich
mist ,A“ a ,C" zkontrolujte, zda urovné rychlosti lanka odpovidaji a zda stroj
zlstava v klidu.

& VYSTRAHA!!

VENTILATORU U CHLADICE SE SPOUSTiI AUTOMATICKY, PROTO DO NEJ NIKDY
NESTRKEJTE RUCE, JINE CASTI TELA NEBO NASTROJE.

A DULEZITEN!

Pro spravnou funkci stroje je potfeba, aby byl hydraulicky olej zahfaty na provozni teplotu.
Spustte vznétovy motor a nechte ho bézet na mirné zvySené volnobézné otacky po dobu
asi 510 minut.

Pozn.: V PRIPADE JAKYCHKOLI PROBLEMU NEBO POCHYBNOSTI KONTAKTUJTE
AUTORIZOVANY SERVIS.
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6.2. TLAK HYDRAULICKEHO SYSTEMU, KONTROLA A NASTAVENI

Hydraulicky systém vyklapéni korby

Servisni ventil

TC120d
e ODPOVIDAJICI
MERICI . ROZSAH - ;.
- JMENOVITY TLAK o PRIPOJKA OTACGKY
MiSTO TLAKOMERU MOTORU
1 160 + 5 bar 250 bar v G 2700 1/min
2 22 — 24 bar 40 bar v G 2700 1/min

Namérené hodnoty tlaku na misté ,,2%, mistech ,,3“ a ,,4* pfi pohybu dopfedu a mistech
»9" a,,6“ pfi pohybu vzad musi byt nasleduijici:
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1 KONTROLA HYDROGENERATORU OVLADACIHO TLAKU

Zastavte stroj a vypnéte motor. Na méfici misto ,,2* pfipojte tlakomér s rozsahem 40 bar,
spustte motor a nastavte maximalni otacky (asi 3600/2700 1/min).

Za téchto podminek by méla byt zobrazovana hodnota tlaku mezi 22 az 24 bar. V pfipadé,
Ze je naméfena hodnota jina, obratte se na servis.

2 KONTROLA MAXIMALNIHO TLAKU HYDROSTATICKEHO SYSTEMU

Zastavte stroj a vypnéte motor. Od mist ,,3%, ,,4“, ,,5“ a ,,6“ odpojte hydraulické hadice,
3 ze 4 otvorl uzaviete 3/8“G zatkami a ke zbyvajicimu ¢tvrtému otvoru pfipojte tlakomér
s rozsahem 250 bar.

Spustte motor, nastavte otacky asi 2200 1/min (packa otacek asi na 3/4 maxima).

Pohnéte pakou odpovidajici pasu a sméru mista, kde je pfipojen tlakomér. Ridte se
nasledujici tabulkou:

TC120d
POZICE ODPOVIDAJICT |00 ieny pas | iaoNoan | DRUH
TLAKOMERU POHYB SPOJKY
TLAKU

3 Vpred Pravy
4 Vpred Levy Od 200 Raico
5 Vzad Pravy do220bar | 16x15
6 Vzad Levy

& VYSTRAHA!!!

BEHEM TECHTO ZKOUSEK MUSI BYT TLAK MERENY V MISTE ,2¢ STALE
V UVEDENEM ROZSAHU (22-24 bar).
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6.3. TLAK HYDRAULICKEHO OKRUHU KORBY/LOPATY
Hydraulicky systém vyklapéni korby

Servisni ventil

Pfi tomto postupu se odecita hodnota maximalniho tlaku ventilu. Je tfeba peclivé
dodrzovat nasledujici kroky:

e Zastavte stroj a vypnéte motor. Demontujte zatku na misté ,1“ a pfipojte tlakomér
s rozsahem 250 bar,

e Spustte motor, nastavte otacky asi 2200 1/min (packa otacek asi na 3/4 maxima)
a odectéte hodnotu z tlakoméru,

e Pokud se zmérfeny tlak liSi od jmenovité hodnoty (165 bar) o vice nez 5 bair,
nastavte tlak sefizovacim Sroubem ,A" umisténym na konci ventilu maximalniho
tlaku rozvadéce.

Po provedeni vSech kontrol uvedte hydraulicky systém a systém hydrostatického prenosu
vykonu do pavodniho provozniho stavu.

Poznamka: NejlepSich vysledk( pfi méfeni tlakl dosahnete s hydraulickym olejem pfi
provozni teploté, coz je pfiblizné 65 °C.

Doporucujeme vyse uvedené kontroly nechat provest v autorizovaném servisu a to vzdy
pod dohledem POPRODEJNI PECE O ZAKAZNIKY.
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7. HYDRAULICKY VYSTUP

VLASTNOSTI:

Stroj mize byt vybaven dvoj¢innym
hydraulickym vystupem ,,F* (volitelné)
pro pohon pracovniho zafizeni nebo
jinych hydraulickych stroj.

Hlavni parametry vystupu jsou:

MAX. PRUTOK 30 I/min
TLAK 165 bar

Pritok a tlak hydraulického vystupu jsou
pfimo umeérné otackam vznétoveého
motoru. Takze prutok se muze ménit od
minima 0 do maxima 30 I/min.

PFi pouzivani hydraulického vystupu dodrZujte nasledujici pokyny:

e paku ovladani otaCek motoru dejte na minimum,

e pfipojte pohanéné zafizeni (kladivo, rozbruSovaci pila apod.) k rychlospojkdm
hydraulického vystupu,

e pohybem paky zvysSujte otacky vznétového motoru, dokud nedosahnete pritoku
potfebného pro spravnou funkci pfipojeného zafizeni.

Pozn.: Pfed odpojenim rychlospojek hydraulického vystupu VZDY vratte ovladaci paku
ventilu ,L“ do stfedové (neutralni) polohy a snizte otacky vznétového motoru na
volnobézné. Jinak nebude mozné motor po vypnuti znovu spustit.

& VYSTRAHA!!!

NIKDY NEPOUZIVEJTE HYDRAULICKY VYSTUP NEPRETRZITE PO DLOUHOU
DOBU. STROJ POUZIVEJTE NA MAXIMALNI TLAK POUZE PO KRATKOU DOBU,
STRIDEJTE S NIZ8IM ZATIZENIM.
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8. ELEKTRICKY SYSTEM

Akumulator ,,B“ je umistén pod kapotou motoru, na

levé strané (pfi pohledu od stanovisté obsluhy).

PARAMETRY AKUMULATORU
NAPETI: 12V

KAPACITA: 44 Ah

PROUD: 210 A

A — SPINACI SKRINKA

B - AKUMULATOR

Klicek zasunuty ve spinaci skfifice ,,A“ je mozné

vytahnout pouze v poloze ,OFF“ (vypnuto).

VYSTRAHA!

Kontrolujte hladinu elektrolytu v akumulatoru kazdych
100 provoznich hodin.

Spravna uroven hladiny je vyznaCena na pouzdru
akumulatoru.

K doplfiovani pouzivejte pouze destilovanou vodu.
Nikdy nepouzivejte kyselinu. Elektrolyt by se mohl zacit
varit, vystfiknout a zpUsobit vazné popaleniny.

(0 J . (f )

=

VZdy se ujistéte, zda jsou vicka ¢lankl fadné dotazena. T ——

Nikdy akumulator nevybijejte upliné.

Pokud se akumulator rychle vybiji, zkontrolujte regulator napéti. Pokud to neni pfic€ina,
akumulator dobijte nebo vyménite.

ﬁ Stary akumulator predejte k likvidaci specializované firmé.

ELEKTROLYT V AKUMULATORU JE VYSOCE ZIRAVY. PRI KONTROLE
A A DOPLNOVANI SI CHRANTE OCI A RUCE.

NEBEZPECi POPALENI! %
NEBEZPECI POLEPTANI! | niif,
I

UdrZujte kabelové koncovky dobfe zajisténé a chrante je mazacim tukem nebo jesté lépe
Cistou vazelinou.
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Pfi odpojovani akumulatoru nejprve odpojte zemnici kabel (-).
P¥i pfipojovani akumulatoru nejprve pripojte kladny kabel (+).

Zarizeni a kovové predmeéty udrzujte v dostateéné vzdalenosti od poll akumulatoru,
protoze by mohly zpuUsobit zkrat a nebezpedi popaleni.

Pro vyménu akumulatoru vzdy kontaktujte autorizovany servis.

Pojistkova skfinka je umisténa na levé strané stroje, na opacné strané, nez je hydraulicky
vystup. Pfistup je velmi snadny.

UMISTENI POJISTKOVE SKRINKY

Poz. |Zarizeni Hodnota
F1 Spinaci skrinka 5A
F2 Vypnuti motoru 15 A
F3 Akumulator / alternator 10 A
F4 Pocéitadlo motohodin 3A
F5 |Zhaveni 10 A
F6 Nepouzito -
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9. RESENIi ZAVAD: PRICINY A RESENI

PROBLEM

PRICINA

RESENI

Stroj se pohybuje trhavé

V hydraulické nadrzi neni olej

Zkontrolujte hladinu a v
pfipadé potieby ji doplnte

Zavzdu$nény hydrostaticky
systém pojezdu

Zkontrolujte tésnost potrubi
a spojek

Hydraulicky filtr je ucpany

Vyménte hydraulicky filtr

Pohyby ovladacich pak jsou
prilis prudké nebo rychlé

Manipulujte pakami plynule
a pomalu

Stroji chybi vykon,
nedosahuje maximalniho
vykonu

Pouzity hydraulicky olej se liSi

od doporuceného

Zkontrolujte a pfripadné
vymeénte za vhodny olej

Hydraulicky filtr je ucpany

Vymérite hydraulicky filtr

Pasy maiji tendenci
vyskakovat z vedeni

Pasy se pouzivanim vytahly

Upravte napnuti past podle
kap. "PROHLIDKY

A KONTROLY" oddilu
UDRZBA

Jeden nebo oba pasy jsou
zablokované

Cizi pfedméty zablokované
mezi pasem a dily podvozku

Odstrante cizi predméty

Vadny hydromotor

Obratte se na autorizovany
servis

Vadny hydrogenerator

Obratte se na autorizovany
servis

Vadné hydraulické vedeni

Zkontrolujte, pfipadné
vymeénte

Celo korby se neotevre
nebo nezavie

Vadné zajistovaci hacky

Zkontrolujte paky, ulozeni,
apod., pfipadné opravte

Motor nejde spustit

Spalena pojistka

Vyménit pojistku

Vybity/vadny akumulator
nebo zoxidované poly

Zkontrolujte, vycistéte,
pfipadné vymérnte

Prazdna palivova nadrz

Zkontrolujte, pfipadné
doplrite palivo

Nespravné palivo

Zkontrolujte, pfipadné
vyCistéte nadrz a nalijte
spravné palivo

Vadny startér nebo
elektromagnet

Obratte se na autorizovany
servis
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PROBLEM

PRICINA

RESENI

Zvednuta korba neklesa

Mechanicka prekazka

Odstrante prekazku

Cep korby zablokovan

Namazte Cep

Vadny valec nebo tésnéni

Zkontrolujte, pfipadné
vymeénte

Korba se nezveda

Vadny €ep korby nebo
hydrogenerator

Zkontrolujte, pfipadné
vymeénte

Vadné hydraulické vedeni

Zkontrolujte, pfipadné
vymeénte

Tlak rozdélovace pfilis nizky

Zkontrolujte, pfipadné
sefidte

Vadny valec nebo tésnéni

Zkontrolujte, pfipadné
vymeénte

Stroj se pfi manipulaci
pakami nepohybuje v
Zadném smeru pojezdu

Praskla hydraulicka hadice
mezi hydrogeneratorem a
hydromotorem

Zkontrolujte, pfipadné
vymeénte

Vadny hydrogenerator nebo
hydromotor

Obratte se na autorizovany
servis

Zavada v systému pfenosu
(stroj se nepohybuje, fizeni
nefunguje)

Pfehraty hydraulicky olej

Pockejte, dokud olej
nezchladne, zkuste znovu

Ani po pohnuti pakou se
prislusny pas nepohne

Vadny hydrogenerator

Obratte se na autorizovany
servis

Vadné hydraulické vedeni

Zkontrolujte, pfipadné
vymeénte

Hydraulicky olej se prehfiva

Nizka hladina hydraulického
oleje

Zkontrolujte, pfipadné
doplrite

PFi kontrolach vznétového motoru postupujte podle pokynl v pfislusném navodu k obsluze

dodaném se strojem.
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10. ZAZNAMY O UDRZBE

DATUM

PROVEDENA PRACE

PROV.
HODINY

POTREBNE DiLY
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