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Vybaveni

BEZPECNOST PRACE - VAROVANI

Nefidte se slepé pravidly.
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Prectéte si celou kapitolu,

abyste  védéli

ochrana dulezita.
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pro¢

je

BEZPECNOST PRACE - VAROVANI
Kazda osoba, ktera bude s kladivem pracovat si pred
zapocetim prace musi tyto instrukce precist nebo byt s nimi
jinak seznamena tak, aby jim plné porozuméla.

Pfi praci s kladivem vzdy noste bezpecnostni obuv,
ochranné bryle, chranice sluchu, pracovni rukavice a dalSi
bezpecnostni pomlcky predepsané pro dany provoz.

A VAROVANI Hiuk a vibrace

Na zakladé hodnot hluku a vibraci spojenych s
provozovanim kladiva existuje pfi dlouhodobém pouzivani
riziko vzniku zdravotnich potizi obsluhy. Nezdrzujte se v
hluéném prostfedi bez ucinnych chranict sluchu.

A VAROVANI Elektricky proud
Konstrukce vyrobku nechrani obsluhu pfed rizikem kontaktu
s elektrickym proudem.

A VAROVANI Prasnost
Béh kladiva muze byt doprovazen zvySenou prasnosti.

» Ke konstrukci vyrobku jsou pouzity materialy vyhovujici
pozadavkim CSN EN 1127-2+A1 a CSN 33 2030 pro
pouziti do prostfedi s nebezpenymi atmosférickymi
podminkami 2, kategorie M2, skupina | (ddIni).

e Pneumatické sbijeci kladivo svoji konstrukci vyhovuje
pozadavkdm stanovenym Smeérnici Evropského
parlamentu a Rady 98/37/ES ve znéni ¢eského
technického predpisu — Nafizeni vlady ¢. 24/2003 Sb. v
platném znéni, pozadavkim harmonizované ¢eské
technické normy CSN EN ISO 12100 i poZadavkdm
stanovenym pro skupinu zafizeni | (dlini) kategorie M2
dle Smérnice Evropského parlamentu a Rady 94/9/ES ve
znéni Ceského technického pfedpisu — Nafizeni viady €.
23/2003 Sb. v platném znéni i pozadavkim
harmonizované eské technické normy CSN EN 13 463-1
a splfiuje podminky pro pouZiti v prostfedi ,nebezpecné
atmosférické podminky 2 dle CSN EN 1127-2+A1 s
omezenim dle narodniho ptedpisu — vyhlagky CBU &.
22/1989 Sb. § 232 odst. (1) c) do 1,5% koncentrace
metanu.

* Napajeci (hnaci) vzduch (vzduSina) musi byt pfiveden z
prostfedi bez nebezpeci vybuchu.
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pfipojovaci hadice

» Hadice pro pfivod tlakového vzduchu pouzité k provozu
musi splfiovat pozadavky dle § 185 odst. (1) vyhlasky
CBU &. 22/1989 Sb. v platném znéni z pozarné -
technického hlediska.

o Hadice pro pfivod tlakového vzduchu pouzité k provozu v
prostiedi skupiny | (dlIni) se zvy§enym nebezpecim
vybuchu | M2 musi splfovat pozadavky dle § 232 odst. c)
vyhlagky CBU &. 22/1989 Sb. v platném znéni a dale musi
vyhovovat poZadavkdm ustanoveni CSN EN 1127-1 a
CSN EN 1127-2+A1 &1. 6.4.7, CSN EN 13 463-1 ¢&l. 7.4.3,
CSN 33 2030.

BEZPECNOSTNi PREDPISY

Jelikoz nasledujici pfedpisy nemohou postihnout vSechny
mozné pripady, které by mohly nastat, musi byt pfi praci s
kladivem, u kladiva nebo v jeho blizkosti pouzivan zdravy
lidsky rozum.

Spoustéci packy se nedotykejte, dokud nechcete
kladivo spustit.

Drzte kladivo za provozu vzdy obéma rukama.

P¥i praci stlijte na bezpe¢ném a pevném misté.
Nedaveijte kladivo do blizkosti obliceje a nestavte si
kladivo na nohu.

Nikdy nepfitlaCujte kladivo pfi praci nohou. PFi zlomeni
nastroje maze dojit k vaznym zranénim.

Udrzujte nohy mimo koridor padu kladiva, aniz byste
ztraceli rovnovahu.

Stlaeny vzduch je nebezpeény! Hadici nikdy nemifte
proti druhym osobam ani sobé a necistéte pomoci ni
pracovisté ani pracovni oblek.

Ujistéte se, ze jsou vSechny spoje hadic pevné a
vzduchotésné a zajistéte je tak, abyste se vyhnuli
nebezpedi zranéni pfi uvolnéni nebo prasknuti hadice.
Upevnéni hadic musi byt provedeno pfedepsanym
poétem doporucenych spon a natrubku pfedepsaného
provedeni pro dany typ hadice.

Neuvolnujte zadné spoje, které jsou pod tlakem, dfive
nez uzavrete pfivod vzduchu od kompresoru a z
hadice odpustite tlakovy vzduch.

www.permon.cz

Kladivo uvadéijte do
provozu pouze s
doporuéenym, schvalenym
naradim. Pracujte s
doporuéenym pritlakem,
vyhnéte se narazum.

Nenechte se rozptylovat -
hrozi nebezpe¢i nehody.

Ubezpecte se, Ze v misté,
kde bude kladivo pouzito,
nejsou  zadna  vedeni
(elektfina,  plyn,  voda,
telefon).

Pokud narazite pfi praci s
kladivem na neznamy
predmét, ihned odstavte
kladivo a identifikujte
pfedmeét tim, Ze ho opatrné

odkryjete.

Pokud nelze kladivo
dostate¢né pfitlacit (napt.
pfi praci horizontalni a
dovrchni), volte jiné naradi
nebo jinou technologii - pfi
nedostate¢ném pfitlaku se
vyrazné zvysuji vibrace a

riziko Urazu.

SK 9-5, 6, 6A



4 MATERIAL A PROVEDENI

MATERIAL A PROVEDENI
Tlak vzduchu =
Hlavni ¢asti jsou zhotoveny z uhlikovych oceli tf. 11, 12 a
Sbijeci kladiva SK 14. Na konstrukci vnéjich ¢asti nejsou pouzity materialy
jsou  konstruovana  pro nachylné k tvorbé zapalné jiskry. Materialy s nebezpecnymi
pracovni pretlak 0,4 — 0,7 ucinky statické elektfiny nejsou na konstrukci pouzity.
MPa. Povrchova ochrana je provedena galvanickym zinkem,
jehoz slozeni vyhovuje vySe uvedenym pozadavkdm.
N \\ ! "/ ’,
~ . rs
= /; POUZITI KLADIVA
- - Sbijeci kladivo ma vSestranné pouziti. Je ur¢eno pro
’//. ‘ = rozpojovani méné a stfedné pevnych hornin a materialt

~ (napf. beton, ziviéné vozovky, uhli, apod.) pfi praci ve

stavebnictvi, v dlinich i povrchovych provozech.
0,4 -0,7 MPa

Technické udaje a hlavni rozméry jednotka SK 9-5 SK 9-6 SK 9-6A
kg 9,5 9,5 10,5

Hmotnost

Energie uderu J 26

Frekvence uder Hz 28

Spotieba vzduchu m’min’ 1,1

Provozni pretlak vzduchu MPa 0,4-0,7

Celkova primérna vazena hodnota vibraci m.s? 9,1

Namérena hladina akustického vykonu dB 104 102,9 102,9
Garantovana hladina akustického vykonu dB 105 105 105
Délka mm 470 470 475
Sitka mm 180

Pfivodni hadice mm Js 13, 16, 20
PFipojovaci zavit " G 3/4" RS

Stopka pracovniho nastroje mm &25x75 #22x82 #22x82

Udaje méteny pfi pretlaku vzduchu 0,6 MPa, uvedeny stfedni hodnoty (tolerance +10%).
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TECHNICKY POPIS

TECHNICKY POPIS m e
L, o ] . . Umisténi znaéeni

Sbijeci kladivo je konstruovano pro pracovni pretlak 0,4 az

0,7 MPa. Stla¢eny vzduch je pfivadén do prostoru rozvodu Na rukojeti je razen typ

spoustécim ventilem. Rozvod stfidavé pIni horni a spodni kladiva a jeho sériové &islo.

prostor valce a uvadi pist do pfimocarého vratného pohybu.

Ve spodni Uvrati udefi pist do stopky nastroje a pfeda mu

energii, ktera je nastrojem vyuzita k rozpojovani materialu. —
Nastroj je zajiStén proti vypadnuti z kladiva vikem valce
nebo u SK 9-6A zapadkou. Vyfukovany vzduch odchazi —
vyfukovymi otvory v tlumici hluku, ktery Ize natacet do }' /—-J
aretovanych poloh a tim smérovat vyfukovy vzduch tak, aby )
neobté&Zoval a neohrozoval obsluhu a okoli.

ZNACENI KLADIVA o
Kladiva jsou zna¢ena $titky a nalepkami s ddlezitymi Jha
informacemi. Zajistéte, aby tyto byly vzdy Cisté a Citelné a \?_'rl_

v pfipadé potfeby objednejte nové.
- Pmax 7 bar
e c € (103 PSIG)

@ . @ Kladiva SK 9-5, SK 96 a
PERMON s.r.0,, Roztoky 217 XXXdB SK 9-6A se od sebe lisi
CZ-270 23 Krivoklat, www.permon.cz IM2

stopkami nastroju a zplisobem

Hlavni &titek s informacemi naleznete na rukojeti. zajisténi nastroje.

e Symbol CE znaéi shodu vyrobku s technickymi pfedpisy

(viz ES-ProhlaSeni o shodé). SK9-5 SK9-6 SKO9-6A
e \/ pravém hornim rohu je uveden maximalini dovoleny

tlak stlaceného vzduchu v barech [ (|
e Symbol oteviené knihy sdéluje povinnost precist si a ﬁ ﬁ

pochopit navod pfed prvnim pouzitim kladiva. int ™
« Symbol sluchatek pfipomina nutnost nosit G&innou Q2575 #22x82  #22x82

ochranu’sluchu. o » ) - Stopky néstrojd a typ
¢ Posledni symbol nafizuje pouziti ochrannych bryli. zajisténi dle variant

Nalepka s decibely pod tlumi¢em kladiva sdéluje
garantovanou hladinu akustického vykonu a na tlumici je
znaceni skupiny a kategorie zafizeni dle Smérnice 94/9/ES
— ATEX.

WWw.permon.cz SK 9-5, 6, 6A




Pritlak

S pfihlédnutim k vibracim a
manipulaci s kladivem je
optimalni pfitlak cca. 150-
200 N. Pritak musi byt
minimalné  takovy, aby
nedochazelo k chodu kladiva
tzv. naprazdno, pfi kterém
se zvysSuje opotiebeni

kladiva a nebezpeci poruchy.

Montaz nastroje

OdSroubujte  viko  valce
sbijeciho kladiva s
krouzkem. Stav  krouzku
vzdy zkontrolujte! Do valce
nasadte nastroj a viko valce

znovu zasroubuijte.

Provedeni SK 9-6A krouzek
nema. Nastroj vlozte
vyklopenim a zaklopenim
zapadky.

Nikdy kladivo nespoustéjte

bez nasazeného nastroje!

ver. 15.8.2019

DULEZITE ZASADY UDRZBY

DULEZITE ZASADY UDRZBY
Prace spojené s udrzbou smi provadét pouze osoba fadné
obeznamena s funkci kladiva.

Opravy doporucujeme provadét u vyrobce nebo
u autorizovaného prodejce.

Suchy, Cisty stlateny vzduch musi mit na vstupu
do kladiva pfislusny pretlak (viz Technické udaje) a
musi byt dodavan v dostate€ném mnozstvi.
Privodni hadice vzduchu musi odpovidat
predepsanym rozmérdm. Vzhledem ke ztratam
nedoporucujeme hadici delSi nez 15m (pfi Js16).
Na vétsi vzdalenost Ize pouzit hadici o vétsSim
praméru.

Kladivo chrarite pfed vniknutim necistot. Dbejte na
Cistotu vstupnich a vystupnich otvord.

PFed pfipojenim hadice ke kladivu ji nejdfive
zbavte necistot (nejlépe profouknutim).

VSechny spoje fadné dotahnéte po

prvnich 3 — 5 hodinach provozu.

Pribézné provadéjte kontrolu stavu vyrobku.

U typu SK 9-6 a SK 9-6A je stopka nastroje
Sestihranna, proto je mozné pouzit nastroje typu
sekace. Viko vélce s drazkou Ize pouzit i pro SirSi
sekace a rychlej$i vyménu nastroju. Pfi narazeni
nastroje nakruzkem do vika valce (chod bez
dostate€ného pritlaku) hrozi nebezpedi prasknuti vika!

MAZANI

Aby kladivo vykazovalo maximalni vykon, Zivotnost a funkci,
musi byt nejen v dobrém technickém stavu, ale musi byt i
spravné mazano. Dostateéné mazani kladiva zarucuje
olejova¢ LR nebo SOOR.

Neni-li olejovag k dispozici, nalijte pfed zapocetim prace do
privodni hadice vzduchu (na zacatek) u kompresoru cca.
100 cm® a do ptivodu vzduchu kladiva 5 cm® oleje.
Opakuijte kazdé 2-3 hodiny provozu.

4 Pro mazani nepouzivejte hydraulické a
nestabilizované fepkové oleje.

¢ P¥i pfredpokladaném dlouhodobé&jsim vyfazeni kladiva
z provozu (nad tfi tydny) je nutno kladivo konzervovat
mineralnim olejem. (Viz Skladovani.)

¢ PFi konzervaci nikdy nepouzivejte ekologické oleje.

Www.permon.cz
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SKLADOVANI

Doporuéené ekologické oleje:
BP BIOHYD SE 46, OMV BIOHYD M 32,
TOTAL HYDROBIO 46, TopOQil BIO UNI

Doporuéené mineralni oleje:
PARAMO PNEUMAT 46

Tvorba ledu

Tvorba ledu v tlumiéi vyfuku
mUzZe nastat, kdyz teplota
okolniho vzduchu je 0 az
10°C a relativni vihkost je

. o vysoka.
Olej PERMON Zimni P22
Proti riziku vzniku ledu
podnikejte nasledujici kroky :

A NI - Pouzivejte doporucéeny olej
SKLADOVANI pro naradi PERMON pro
PFi pfedpokladaném dlouhodobé&jSim vyfazeni kladiva z zimni obdobi

- Pouzijte soupravu SOOR 3

provozu (nad tfi tydny) je nutno kladivo konzervovat. nebo AOV 3

¢ Pro konzervaci nalijte cca. 50 cm® (0,5 dcl) oleje
(mineralniho) do pfivodu kladiva a kratce je spustte.

¢ Kladiva skladujte v suchych prostorach chranénych
pred povétrnostnimi vlivy — do maximalni relativni
vihkosti 75%.

©  Neskladujte kladivo v blizkosti chemikalii &i plyn(
zpUsobujicich korozi.

Dal$i informace v navodu
AOV3 nebo SOOR3.

Objednavani
Pfi dodrzovani skladovacich podminek je mozno bez nahradnich dild
obnoveni konzervace kladivo skladovat jeden rok a

nahradni dily rok a pul.

V8echna kladiva se vyrabi
dle vykresové dokumentace,
ktera zaruCuje vymeénitelnost
DODAVANi soucasti.

Kladivo je dodavano samostatné. S kazdym kladivem se
dodava tento navod k pouziti a zaruéni list. Na pfani mozno
dodat rukojet se spodnim spousténim (sest. 8040-160). dild je nutno uvést typ
Standardné dodavame pfipojeni hadice tlakového vzduchu
rychlospojkou RS %". Pokud toto nevyhovuije, Ize po
demontazi rychlospojku nahradit pfevle¢nou matici s
natrubkem, které Ize pfipojit na stavajici hrdlo %".

V objednavce nahradnich

kladiva, pocet kusu, nazev a
Cislo vykresu pozadované

soucasti.

Napf.: SK 9-5
Pist 5003-475 1ks

Prevleéna matice (obj. €islo 319 257) Ize kombinovat:
e s natrubkem @13 (obj. ¢islo 319 264)
e s natrubkem @16 (obj. ¢islo 319 255)
e s natrubkem @20 (obj. islo 319 256)

Dale je mozné pro kompletaci dodavky nakoupit:

. nastroje

e olejovace, odluovace vody

e  doporucené ekologicke oleje

e hadice a koncovky, redukce, matice, natrubky, svérky

WWw.permon.cz SK 9-5, 6, 6A




SEZNAM CASTI

9410 350 Sbijeci kladivo SK 9-5 @25x75
9410 360 Sbijeci kladivo SK 9-6 #22x82
9410430  Sbijeci kladivo SK 9-6A #22x82

1 8323 590 Valec sestava @25x75 1 J
1 5095 572 Valec 1 J
2 2005 280 Pouzdro @25x75 1 J
1 8323600 8323920 Valec podsestava 6hr. 22x82 1 J
1 5095572 5095861 Valec 1 J
2 2090220 2090610  Pouzdro 6hr. 22x82 1 J
3 273123 273123 Tésnéni pryz 4202-050 1 J
4 273 129 273 129 Krouzek pryz 4201-311 1 J
5A 8042291 8042291 Viko valce 1 J
5B 8042 300 Viko valce oteviené 1 N
6 8330041 Viko podsestava 1 J
7 5132230 Viko opracovani 1 J
8 309331  SroubM 12 x 65 1 J
9 311 326 Matice M 12 1 J
10 311 408 Kolik 12 x 50 1 J
11 311 406 Kolik 20 x 50 1 J
12 5256 102  Zapadka opracovani 1 J
13 315138 Pruzina 4501-980 1 J
14 0900950  Kolik 1 J
15 5003 475 Pist 1 J
16 3908 060 Krouzek rozvodu 1 J
17 722 134 Viko 1 J
18 311 480 Kolik 1 J
19 273 406 Tlumié 1 J
20 4771 050 Pojistny krouzek 1 J
21 8040 140 Rukojet sestava 1 N
22 5259 483 Rukojet 1 J
23 1411172 Packa 1 J
24 311 038 Kolik 8 x 28 pruzny 1 J
25 722 094 Kuli¢ka 17 (plast) 1 J
26 315 007 Pruzina 4500-240 1 J
27 311 376 Zatka 1 J
28 319 282 Zavitové hrdlo G 3/4"-3/4" 1 J
29 414 259 Rychlospojka 3/4" 1 J
30 3081 271 Spoustéci kolik 1 J
* 319 264 Natrubek Js 13 1 N
31* 319 255 Natrubek Js 16 1 N
* 319 256 Natrubek Js 20 1 N
32* 319 257 Matice 3/4" 1 N
- 8040 160 Rukojet’ sestava (spodni sp.) 1 N
- 5259 591 Rukojet’ opracovani 1 N
- 562 015 Packa 1 N
- 311 377 Kolik 6 x 28 pruzny 1 N
25 722 094 Kuli¢ka 17 (plast) 1 N
26 315 007 Pruzina 4500-240 1 N
27 311 376 Zatka 1 N
28 319 282 Zavitové hrdlo G 3/4"-3/4" 1 N
29 414 259 Rychlospojka 3/4" 1 N
30 3081 271 Spoustéci kolik 1 N

J=Standardni N =Na pozadani * = Nahrazuje rychlospojku (29)
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