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1.

ZAKLADNI UDAJE

O SYSTEMU

Pod pojmem HT odpadni systém rozumime soubor vyrobkd pro
vnitrni kanalizaci, které odpovidaji soucasnym technickym ndrokum,
predevsim poZadavku odoldvat zvysené teploté.

Pipelife Czech s.r.o. pro tento ucel nabizi dva systémy - systém stand-
ardni, jenZ je obsaZen v tomto katalogu, a ddle systém tichého od-
padniho potrubi MASTER 3 PLUS, specidlné vyvinuty pro mista, kde je
potreba ucinné minimalizovat hluk generovany a prendseny odpad-
nim potrubim (podrobnosti v samostatném katalogu).

1.1. ROZSAH POUZITI
HT SYSTEMU

Odpadni trubky a tvarovky jsou urceny k odvadéni odpadnich vod
uvniti domd a primyslovych staveb (oblast pouziti B - uvnitl bu-
dov, a to i na jejich vnéjsich sténach) a jako vétraci potrubi odpad-
nich systému. Nejsou opatfeny UV stabilizaci, proto je nelze trvale
pouzit na mistech s primym dopadem slunecnich paprskd.

Zivotnost systému je pFi bézném pouZitl dle norem miniméaliné 50 let.

1.2. KONSTRUKCE
TRUBEK A TVAROVEK

Trubky maji Sedou barvu. Jsou vyrabény z polypropylénu metodou ko-
extruze, rozméry jsou konkretizovany normou CSN EN 1451. Jazyckové
tésnicl krouzky jsou vioZzeny v drazkach hrdla a zarucujf vodotésnost
systému pro tlaky do 0,05 MPa (tlak 5 m vodniho sloupce, tésnii tehdy,
pokud v ném vznikne podtlak béznych hodnot). To plati i pfi montazi
tésnéni “proti spadu” (pfi pouzitf presuvky HTU apod.).

Tvarovky maji rovnéz Sedou barvu. Jsou vyrabény vstrikovanim.

Hloubka hrdla trubek a tvarovek i montazni postup jsou prizplsobeny
délkové roztaznosti materialu, proto se nemusf pouzivat dilatacni smycky.
Diky jednotnym rozmeérlm Ize komponenty systému HT bez adaptérd
spojovat nejen se systémem tichého odpadniho potrubf Master 3PLUS
&i s polypropylénovymi trubkami jinych wrobc(, ale téz s PVC trubkami
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pro svislé odpady nebo vsemi hladkymi kanaliza¢nimi systémy (pozor,
pouZitelnost PVC je omezena teplotou - trvale max. 60 °Cl).

Popis trubek: PIPELIFE, PP, prumer x tl. stény, SOIL, TESTED BY EN 1451,
B (= oblast pouZiti - uvniti budov), datum a cas vyroby.

1.3. MATERIALOVE
VLASTNOSTI
POLYPROPYLENU

Hlavnim dlvodem strmé
Obr. 1
!max. 100 °C

rostouci spotfeby poly-
propylénu ve svété jsou
jeho wborné mecha-
nické vlastnosti. Je to

Jeho pfiznivou vlastnostf je velkd pruznost a houZevnatost, které
zarucuji velmi dobrou odolnost proti nérazdim a velkym deforma-
cfm. Ma Siroky teplotnf rozsah pouziti - nevadi mu nizka instalacni
teplota, dovolend teplota splaskd je az 100 °C.

moderni material, hojné
pouzivany v pramyslu.
Whodné hygienickeé viast-
nosti zpasobily rostouct
wyuZzitt i v potravinarsti
a ve zdravotnictvi.

1.4. CHEMICKA
ODOLNOST

Materidl trubek i tésnicich krouzk{ je odolny plsobeni vsech médif,
ktera se bézné vyskytuji v odpadnich vodach z domacnosti, vcetné
vod s obsahem tuku, ale i celé fady chemikalii. Neni odolny dlouho-
dobému plsobeni nékterych koncentrovanych ropnych produkt(

a roztokl obsahujicich oxidacni latky, napr. volny chlér. Dopravo-
vané médium muaze mit pH v rozmezi 2 az 13, tj. vody mohou vy-



stfedni specifickd hmotnost (p) 910 kg/m?

taZnost (A) 800 %

stfedni hodnota modulu pruZnosti (E) 1.200 - 1.300 MPa

tepelna vodivost (1) 0,24 W/(m.K)

koeficient teplotni roztaZnosti (a) 0,15 mm/(m.K)

kazovat jak kyselou, tak zasaditou reakci, a to i za dosti vysokych
teplot. Pokud hodlate pouzit HT potrubf pro dopravu agresivnich
chemikalif, kontaktujte nas technicky servis.

Trubky nekoroduji, jsou odoIné i elektrochemické korozi, nehniji,
neplesnivi a diky hladkym sténam maji minimalini sklon ke tvorbé
usazenin. Pokud presto dojde ke vzniku nanosu, je jeho soudrznost
se sténou malad a nanos se da lehce odstranit. HT systém odolava

radonu a spoje jsou proti jeho priniku tésné.

1.5. POZARNI
KLASIFIKACE TRUBEK
A OBALU

Trubky HT jsou dle CSN EN 13 501-1 zaFazeny do tfidy hoflavosti E,
obsahujici ,Vyrobky schopné odolévat plsobeni malého plamene
po kratky ¢asovy interval bez vyznamného rozsirenf plamene”.

1.6. CERTIFIKACE,
ZNACENI

Spolecnost Pipelife Czech s.r.o. ma certifikovan systém Fizeni ja-
kosti podle CSN EN ISO 9001:2001 a rovnéZ systém environmen-
talniho managementu podle CSN EN ISO 14 001:2005.

Doklady o shodé vyrobkl s poZadavky vyse uvedenych predpist
najdete na strankach www.pipelife.cz, pfipadné Vam je na vyza-
dani zasleme.

tavny index MFI 230/5 1,5 g/10 min.

Minimalni oznaceni trubek obsahuje: vyrobce, nazev systému,
prdmér trubky a tloustka stény, datum, cas, linka, snéhova vlo-
¢ka, material, EAN kod.

1.7. EKOLOGIE,
ODPADY, OBALY

Polypropylén (PP) je zdravotné nezavadny. Pri vyrobé PP trubek se

nepouZivaji Zadné zdravi skodlivé prisady, trubky neobsahujf chlér
ani zmékcovadla.

Technologie vyroby trubek a tvarovek je Setrna k Zivotnimu prostredf
také diky nizkym zpracovatelskym teplotam a nizké spotiebé ener-
gie, i kvlli moZnosti témér stoprocentni plnohodnotné recyklace

odpadu z vyroby. V provozu zarucuji trubky vyhodné ekologické
chovanf (tésnost, bezporuchovy provoz, dlouha Zivotnost).

Pouzitl a pripadné skladkovani PP trubek je ekologicky nezavad-
né, pfi hofeni PP vznikaji zplodiny podobné jako napf. pfi horeni
parafinové svicky. Ekologicky i ekonomicky nejvyhodnéjsi likvidact
pouzitych trubek z PP a odpadl vzniklych pfi jejich pokladce je ma-
teridlova recyklace - je zcela bezproblémova a probiha za nizkych te-

plot. I velmi znecisténé a nezpracovatelné odpady zlstavaji cennym
zdrojem zékladnich uhlovodikd nebo energie.

VSechny materidly pouzité pro balenf vyrobkd Pipelife Czech, s.r.o.
jsou zarazeny do kategorie ,0" - ostatnf odpady.

Firma prijala opatfeni k zabezpeceni zpétného odbéru oball
uzavienim Smlouvy o sdruzeném plnéni se spole¢nosti Eko-kom
a.s. se sfdlem Praha 4, Na Pankraci 1685, pficemz ji bylo pridéleno
klientské cislo EK - FO0020655.

. Material potrubi Pomocny material
Veli¢ina Jednotka
PP Papirové obaly Smrkové dievo (palety)
Teplota vzplanuti (FIT) °C 360 275 360
Teplota vzniceni (SIT) °C 390 427 370
Vyhievnost (H) MJ/kg 44 - 46 103-16,2 17,8
Hustota (p) kg/m3 910 1200 550
L . . - voda se smacedlem voda, vodni mlha
Vhodné hasivo ek, [P TRl strednf, lehké péna stredn(, lehké péna
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2.
NAVRH

HT SYSTEMU

Pro navrhovadni, montdZ a zkouseni vnitrni kanalizace
plati normy: CSN 75 6760 Vnitini kanalizace (revize
1/2014), CSN EN 12 056, casti 1 - 5 (Vnitfni kanalizace
- gravitacni systémy), TNI CEN/TR 13801 (vyd. 2/2015),
Plastové potrubni systémy pro kanalizaci (pro nizkou
a vysokou teplotu) uvnitr budov - Termoplasty - Do-
poruceni pro instalace.

2.1. ODVETRANI
POTRUBI

CSNEN 12056 - 2 Fesi v bodé 6.4. pouZiti vétranych a nevétranych
potrubi. Vétrana potrubf pouzivaji pro ochranu vodnich zapacho-
vych uzavérek gravitacnich odpadnich potrubi nejcastéji vetraci
nastavce, umfisténé na stfese. Jejich instalace vétSinou zna-
mena zasah do strechy, predstavuje nebezpeli pro jeji trvalou
tésnost @ ma i estetické dopady. Stale vice se proto pouzivaji
privzdusnovaci ventily, umisténé v pddnim prostoru. V bézném
rezimu branf Uniku plynd z kanalizace do objektu, umoZnuji viak
okamzité vyrovnani vzniklého podtlaku prisatim vzduchu z okoli.

Vétrac nastavce i privzdusnovaci ventily jsou uvedeny v katalogové ¢asti.
PFi rekonstrukcich v Ffadé budov, predevsim historickych, vi-
ceposchodovych nebo s vice ndjemniky, je instalace na ptdé
komplikovana az nemozna. Resenim je privzdusiovaci ventil ARIO,
ktery mlze byt montovéan prakticky kdekoliv, i na svislé zdi vné
nebo uvnitf budovy, nejlépe mimo obyvané mistnosti (na chod-
bach, schodistich, vnéjsi fasadé). Vice informaci najdete v samo-
statném letaku ARIO.

PFivzdusnovaci ventil se pouZiva pro pfivétrani:

+ dlouhych a ¢lenitych pfipojovacich potrubf

+ pripojovacich potrubf se spadovou vyskou vétsi nez 1 m (u sys-
tému | podle CSN EN 12056-2)

+ splaskovych odpadnich potrubi, kterd nelze odvétrat hlavnim i
spolecnym vétracim potrubim

Podle CSN 75 6760 vsak musi byt vzdy alespori jedno z ne-

jvzdalenéjsich splaskovych odpadnich potrubi od vydsténf hlavniho
svodného potrubi z objektu odvétrano nad strechu.
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PfivzduSinovaci ventil se nesmi pouZit:

+ pro ukonceni odpadniho potrubi, jehoZ spodni ¢ast se nachazi
pod hladinou zpétného vzduti suterénu; pokud takové odpadni
potrubf nenf zabezpeceno proti vniknutf vzduté vody, musi byt
vzdy odvétrano nad stfechu

- pro ukoncenf vétraciho potrubf Cerpacf stanice odpadnich vod
- jako nahrada vétraciho potrubf Zump, septikd, Cistiren odpadnich
vod a zafizeni pro predcisténi odpadnich vod (lapace tuku apod.)

6,6

6,6 JZ.L



3.
DOPRAVA

A SKLADOVANI

Pro skladovani, manipulaci a instalaci platf TNI CEN/TR 13801.
» Trubky musi pfi doprave a skladovani lezet na podkladu celou

svou délkou, aby nedochézelo k jejich prihyblm. Musi se chranit
pred ohybem a protlakem na hranach, bez podeprenf by nemély

presahovat loznou plochu vozidla o vice jak T metr (Obr. 4).

- Podlozné tramky by nemély byt uzsf nez 50 mm. Pokud jsou trub-
ky polozeny pfimo na zemi, nesmf byt povrch kamenity. Lozna
plocha vozidel musf byt bez ostrych vystupkd (Srouby).

+ Trubkami ani tvarovkami se pfi nakladce a vykladce nesmf hazet.
Nesmi se tahat nebo tlacit po ostrém Stérku a jinych ostrych
predmeétech.

+ Maximalni skladovaci vyska trubek vybalenych z palet je 1,5m.
Pri skladovanf palet ve vice vrstvach nesmf dojit k bodovému
zatizenf trubek ve spodnich paletach, proto musi hranoly palet
leZet na sobé (Obr. 5). Pfi kamionové dopravé, kdy hrozi ses-
unuti trub, doporucujeme odlisny postup. Hornf palety se uloZf
drevem na trubky ve spodni paleté (POZOR, je to jen kratkodobé
opatrentl).

- BoCni opéry hranice volné loZenych trubek by nemély byt
vzdaleny pres 3 m od sebe.

- Vysokozdvizné voziky musf pouZivat ploché, pripadné chranéné
vidlice.

* Jsou-li trubky nebo palety s trubkami prepravovany jefabem,
pouZzivaji se popruhy nebo nekovova lana. Nelze pouZit lana oce-
lova, fetézy ¢i nechranéné kovové haky.

» Trubky Ize skladovat i nastojato.

» Stohovani palet s kartonovymi krabicemi a nadmérné zatézovani
kartonovych krabic je zakazano, Ize pfipustit jen kratkodobé
skladovani dvou palet s krabicemi na sobé.

+ Trubky a tvarovky doporucujeme skladovat v krytych skladech
nebo pod pristfesky. Lze je skladovat i na volném prostran-
stvi, musi se vSak zabranit dlouhodobému pfimému dopadu
slunec¢nich paprskd, napriklad ochrannou folii (neméla by byt
Cerna) (Obr. 6). Skladovacf doba by zpravidla neméla presahnout
2 roky, trubky maji byt ze skladu vydavany podle poradf pricho-
du na sklad. Pfi dlouhodobém skladovani se mdze snizit kvalita
tésnicich krouzkd.

+ Mréz pfi skladovani vyrobkiim HT nevadi. Pfi teplotach okolo mi-
nus 10 °C se vyrazné sniZuje elasticita tésnicich krouzk{, nedo-
porucujeme provadéni montaZe pod touto teplotou. Za mrazu
se snizuje pruznost materialu, zabrante prudkym nérazdm.

- | kdyz snasi vysoké teploty, nemély by se dlouhodobé skladovat
blizko zdrojl tepla.

- Trubky a tvarovky je nutno chranit pfed stykem s rozpoustedly.

Obr. 5

Obr. 6

OBAL
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4.
MONTAZ

HT SYSTEMU

Podminkou trvalé tésnosti trubnich systému je sprévnd montaz.
Jednim z moznych zdroj& poruch mohou byt (a v praxi se vyskytuijf)
chyby pri vkladani tésnicich krouzkd. Lze pouzit pouze origindlnf
krouzky, odpovidajici drazce v trubce ¢i tvarovce. | kdyz vzhledove
a funk¢né jde vétSinou o podobné tvary, mohou se lisit dle vyrobce.
Krouzek se vklada do drazky tak, ze jazycCek krouzku tvori nabéh
pro zasouvanou trubku a po jejim zasunuti plsobf proti vytazenf
(Obr. 7). Nesmf se otocit ani pretodit.

Obr. 7

Trubky se montuji tak, aby splasky tekly smérem od hrdla ke dffku trub-

ky, zavadou vsak nenf pouzitf krouzku ,proti spadu’, napf. u presuvek.
Neni dovoleno mimo vyrobni zavod formovat na trubkach jakékoliv
hrdlo, pro spojeni bezhrdlych trubek se pouZziji nastréné tvarovky.
Dovolena Uhlova odchylka v hrdlech HT systému je do 2° (cca 3 cm
na metr trubky). K vétsim zménam sméru se pouzivajl tvarovky.

4.1. POSTUP
PRI SPOJENI

Spojované dily se zkontroluji a ocistf. Nesmf byt poskozené, tésnicf
prvky se nesmf odstranit.

Hloubka zasunuti se na trubce oznaci fixem nebo tuzkou, nikoliv
vrypem; je to ddlezité zvlasté pri kompenzaci s pouzitim hrdla HTL.
Ostry konec trubky (dfik) se potre kluznym prostfedkem (mazivem).
Nesm{ se pouZivat mineralni oleje (obr. 8)!

Trubka se plynule a souose zasune do hrdla po znacku (obr. 9)

a nasledné se povytahne o cca 3mm na kazdy metr jeji délky.
Kompenzuje se tak vliv tepelné roztaznosti trubek a snizuje prenos
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hluku z trubky na trubku. Roztaznost PP je podstatné veétsi nez roz-
taznost kovd - 5 m trubky se pri zméné teploty 0 40 °C roztadhne /
zkrati/ o 30 mm! Délkova zména nezavisi na prlméru trubky.)

Obr. 8

Obr. 9

Orientacni spotfeba mazadla

DN mazadlo [g/10 spojti]
32 7
40 9
50 11
75 18
110 30
125 36
160 54

Zasunutf nesmf byt ani prilis malé - nema se zmensit napfiklad
pfi montazi dalsich spojd - na to ma vliv spréavné kotveni, napr.

dotazeni objimek v pevnych bodech.

Tvarovky a kratké trubky vétSinou nenf nutno povytahnout, dlou-
hé Useky bez hrdel nad cca 3 m je vhodné kompenzovat pomoci
dlouhého hrdla.

Trubky je mozno fezat pilkou na Zelezo nebo na dfevo s jemnymi
zuby. Pro dodrzeni pravouhlého Fezu se doporucuje pouziti vod-
ictho pripravku (Obr. 10), v nouzi je mozno omotat trubku pasem
papiru, ktery ulehci naznaceni polohy kolmého rezu.

Pfi Fezanf okruznf pilou se pro PP doporucuji pilové kotouce s roz-
te¢l zubd cca 6 mm, hibet zubu s podbrousenim od roviny fezu



Obr. 10 Obr. 11

cca 25°, Celo zubu ma od svislice odchylku asi 8°, Fezna rychlost
asi 35 m/s.

Otrepy je po zkraceni nutno odstranit, konec trubky se zkosi pod
Uhlem cca 15° za pomoci vhodného pripravku nebo hrubsim pil-
nikem (Obr. 11), nesmf se zkosit az do ostré Spicky (ponechat min-
imalné 1/3 plvodnf tloustky!) (Obr. 12).

Délka Ukosu x Obr. 12
X
S 15°
A 4
min. 1/3 S
A
DN délka ukosu x [mm]
32 4
40 4
50 4
75 4
110 6
125 6
160 7

Polypropylén nelze lepit, nebot odolava vétsineé beznych
rozpoustédel, zbytky trubek vsak mlzeme vyuzit po spojenf za po-
moci presuvného hrdla (HTU).

4.2. UPEVNOVANI
TRUBEK

Potrubf vnitfnf kanalizace i zafizovacl pfedméty musi byt pevné
a bezpelné spojeny se stavebnf konstrukci.
Trubky systému HT Ize ulozit na omitku i pod ni.

Odskoky trubek na svislé trase se nedoporucujf - jsou zdrojem hluku.
Pro venkovni upevnéni se pouzivaji vhodné objimky, které trubku

obepinaji po celém obvodé (nepouzivejte trubkové haky).

Pritom se vhodné kombinu-
ji tzv. pevné body (trubka je
pevné seviena, tepelny a jiny
pohyb neni dovolen) s volnym
ulozenim. Volné ulozeni je ob-
jfmka, dovolujici volny pohyb
trubek. Ani v kluzném bodé
vsak nesmi byt prilisna vlle,
kterd dovoli stranovy pohyb
a kmitani trubek.

Objimky jsou vylozeny pryzi
nebo jinou vlozkou, ktera
nesmi byt z mekéeného PVC.

ZKRACOVANI

TVAROVEK NENI
DOVOLENO!

Vzdalenost obou druhd objimek pro lezaté potrubi je cca deset-
indsobek vnéjsiho prdmeéru trubky (10 x D), pro svislé potrubf
maximalné 2 metry (obr. 13), viz také tabulka doporucenych
vzdalenosti upevriovacich bodu.

Pro svislé Useky se pouziva pevné uchyceni trubky (pevny bod,
napf. pevna objimka), alespon jedenkrat v patre, aby neslo vahu
prislusného trubniho Useku. Jako pevny bod by méla byt uchycena

tvarovka nebo skupina tvarovek.

PB vu PB Y

RN RN NN NN

D o

Obr. 13

R

[=e-max. cca 10 d-==
y
7 PB
b5
3
£
Y
/w
PB - pevny bod L
VU - volné ulozenf H_% PB

Lezaté primé Useky se upevnuji prednostné kluznymi objimkami,
které i v dotazeném stavu umoZznuji dilatacnf pohyby trubek. Zde
se pruznd vlozka v objimce striktné nevyzaduje, kvili ochrané

trubky je ale dtlezité zaobleni hran objimky.

Pro dlouhé trasy pod stropem je vhodné upevnit trubky pomoci ob-
jimek na vodorovné souvislé podpéry (kovovy profil - nejcastéji ko-
rytko), které pak Ize na stropé kotvit s pouZitim podstatné mensiho
poctu zavést. Trubky musf na korytku lezet v celé délce (ne pouze
v oblasti hrdel - Ize to feSit pferusenim korytka pod hrdlem), nebo

s dalsim podeprenim (vzdalenost 10 x D) mezi hrdly.
Pocet a nosnost kotvicich prvkd& musf odpovidat hmotnosti média

trubek a objfmek a musf brat v Gvahu parametry nosné konstrukce
(zdiva nebo stropt).

HT ODPADNI SYSTEM 9



Vzdalenost upeviiovacich bodd PP odpadnich trubek pro
leZzaté a svislé odpady

DN vodorovné [m] svisle [m]
32 0,5 1,0
40 0,5 1.2
50 0,5 1,5
75 0,8 2,0
110 1,1 2,0
125 1,25 2,0
160 1,6 2,0

4.3. MONTAZ
ODPADU VE ZDI

Potrubf vnitfni kanalizace nejsou nosnou soucasti konstrukce. Pri se-
kanif drazek nezapomerite na moznost negativnino ovlivnénf statiky.
V drazce musi byt trubky uloZeny bez pfilisného pnuti, proto se
musi pfi plném omitnuti pocitat s obalenim trubek napfiklad min-
eralni vinou. Sifka drazky musi dovolit vioZenf trubky bez defor-
mace obalové vrstvy.

Vrstva omitky ma byt alespon 2 cm silnd. Pfi pouZitf vyztuzné tkaniny jako
nosic¢e omitky dbejte na to, aby mezi nf a trubkou nevznikl zvukovy mdistek.

4.4. PROSTUP )
STROPNi KONSTRUKCI

Prlchody pres stropy se provadi se zvukovou izolacl a izolaci proti
vlihkosti nebo vodé. Ma-li se podlaha v okoli trubek opatfit asfaltem, je
nutno volné polozené ¢asti potrubi v mozném dosahu horkého asfal-
tu opatfit ochrannymi trubkami nebo ovinout izolacnim materialem.

Protipozarni manzety se osazuji podle pokynt vyrobce. Nelze je dat
pfimo do prostupu.

4.5. POKLADANI
POTRUBI DO BETONU

Potrubf Ize obetonovat pfimo (je vSak zdrojem hluku), 1épe po
opatrenf zvukovou izolaci.

Pfed zabetonovanim se hrdla trubek obalf lepicl paskou, ktera ma
zabranit vniknuti cementového miléka do hrdel. Otvory se uza-
viou - hrdla zatkami HTM. Vrstva betonu ma byt minimalné 1,5cm
tlustd, pfi planovanf tloustky nezapomente na vnéjsi prdméry hrdel
s drazkou pro tésnéni.

10 HT ODPADNIi SYSTEM

4.6. DALSi OPATRENI

Pro prechod ze svislého odpadu na lezaty je dle CSN 75 6760
mozné pouzit koleno 87° nebo dvé kolena 45°. Pak ma mit dalsi
trasa vétsf primeér (zvétsi se jiz nad kolenem pomoci redukce HTR
na nejblizsi vyssi - Obr. 14a).

kusu min. 25 cm dlouhého mezi dvé kolena 45° (obr. 14 b), prlmér
trubek se nemént.

Stejné pravidlo platf pro pfechod ze svislého odpadu do kanalizace,
pouziti “zklidnovaciho kusu” se doporucuje zvlasté u vyssich budov.

Obr. 14

NN

odpadni
potrubi

\\sl

/

Luionyy

kanalizacni
potrubi

—

a) b)

Pokud maji byt v lezatém potrubi umistény excentrické redukce, in-

staluji se tak, aby rovny povrch redukce byl nahore (zména prdméru
je viditelna na spodu potrubf - obr. 15).

Obr. 15

tok splasku

Potrubf uloZzené volné v prostoru neni chranéno proti generovani
a Sifeni hluku.

Pred dlouhodobym plisobenim teploty nad 100 °C, at uz z tepel-

nych zdrojl nebo privodnich vedeni k nim, je nutno HT trubky
chranit bud vhodnym umisténim nebo vhodnou izolaci.

4.7. DODATECNA
MONTAZ ODBOCKY
DO POTRUBNI TRASY

A: za pomoci dvou presuvek - obr. 16a (délka vyfezané casti L
je rovna cca délce tvarovky + dvojndsobku prlméru trubky),
po zkréceni se do spoje vklada ¢ast trubky cca 2 x prmér trubky)

B: za pomoci presuvky a dlouhého hrdla - obr. 16b



Poznamka: Pokud potrubi nelze v misté montaze vychylit, nesmf
se montaz zjednodusit pouzitim odbocky a jediné presuvky, jak se
v praxi bohuzel obcas stava.

4.8. CISTICI KUS

Umoznuje kontrolu a cisténfi potrubi. Montuje se u prechodu
odpadniho potrubi do svodného, a dale na mista, kde dochazl
ke zmenseni sklonu svodného potrubi, u spojd vice potrubf, v mis-
tech s vice koleny apod.

Pri volbé umisténi a pfi montazi pamatujte na snadnou pristupnost
z hlediska obsluhy (manipulacni prostor), ale i na mozné znecistén{
okolnfho prostoru pfi cistént.

Podle & 33 vyhl. 268/2009 se nesmi umistit do mistnosti, kde se
skladujf potraviny nebo medikamenty.

Cisticf kus, umistény ve volném prostoru, upevnéte na obou koncich.
Pfed nasroubovanim krytu pryzové tésnéni lehce potrete maza-
dlem. Kryt nasroubujte ruc¢né, bez pouziti nastroj.

HT ODPADNI SYSTEM
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KATALOGOVA

CAST

5.1. HT TRUBKY

TRUBKY S HRDLEM

/ L ‘
1
o)

. o
=~
=

I
t L #10
. L ; o DN/OD L ‘ s, da t Hmotnost
Objednaci kéd Systémovy kéd
mm kg/ks

3296301001 HT032/0150 150 0,04
3296301002 HT032/0250 250 0,05
3296301003 HT032/0500 500 0,10

32 1,8 43,0 55
3296301005 HT032/1000 1000 0,18
3296301006 HT032/1500 1500 0,26
3296301007 HT032/2000 2000 035
3296302001 HT040/0150 150 0,05
3296302002 HT040/0250 250 0,07
3296302003 HT040/0500 500 013

40 1,8 54,2 55
3296302005 HT040/1000 1000 0,24
3296302006 HT040/1500 1500 035
3296302007 HT040/2000 2000 048
3296302010 HT050/0150 150 0,06
3296302011 HT050/0250 250 0,09
3296302013 HT050/0500 500 016

50 1.8 64,2 56
3296302015 HT050/1000 1000 0,31
3296302016 HT050/1500 1500 0,44
3296302017 HT050/2000 2000 0,60

12 HT ODPADNIi SYSTEM




. L ; o DN/OD L ‘ s, ‘ da t Hmotnost
Objednaci kéd Systémovy kéd
mm kg/ks
3296303001 HT075/0150 150 010
3296303002 HT075/0250 250 0,15
3296303003 HT075/0500 500 0,26
75 19 89,4 61
3296303005 HT075/1000 1000 0,49
3296303006 HT075/1500 1500 0,71
3296303007 HT075/2000 2000 0,96
3296304001 HT110/0150 150 0,21
3296304002 HT110/0250 250 0,31
3296304004 HT110/0500 500 0,55
110 27 1278 76
3296304006 HT110/1000 1000 1,03
3296304007 HT110/1500 1500 1,46
3296304008 HT110/2000 2000 1,99
3295304007 HT125/0250 250 0,41
3295304008 HT125/0500 500 0,73
3295304009 HT125/1000 125 1000 31 154,5 82 1,36
3296304011 HT125/1500 1500% 1,92
3296304012 HT125/2000 2000 2,63
3296304014 HT160/0150 150% 0,46
3296304015 HT160/0250 250 0,66
3296304016 HT160/0500 500 1,16
160 3,9 183,9 100
3296304017 HT160/1000 1000 2,16
3296304018 HT160/1500 1500% 310
3296304019 HT160/2000 2000 4,15
*Do vyprodani zdsob.
@
/L
)
&)
2
=z
[a)
17
L *10
. L B L DN/OD L s, Hmotnost
Objednaci kéd Systémovy kéd
mm kg/ks
3296302009 HTGL040/5000 40 5000 1,8 1,1
3296302019 HTGL050/5000 50 5000 1,8 14
3296303009 HTGL075/5000 75 5000 1.9 23
3296304010 HTGL110/5000 110 5000 27 4,6
3296304013 HTGL125/5000 125 5000 3 61
3295304016 HTGL160/5000 160 5000 39 96

HT ODPADNI SYSTEM
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5.2. HT TVAROVKY

KOLENO

1

OBLOUK

Objednaci kéd Systémovy kéd DN/OD a Z1 z2 kg/ks
3295311101 HTB032/15 32 6 5 0,03
3295312101 HTB040/15 40 5 8 0,04
3295312106 HTB050/15 50 5 9 0,04
3295313101 HTB075/15 75 15° 7 11 0,08
3295314101 HTB110/15 110 9 14 016
3295314106 HTB125/15 125 10 15 023
3295314111 HTB160/15 160 13 19 043
3295311102 HTB032/30 32 6 7 0,03
3295312102 HTB040/30 40 7 11 0,04
3295312107 HTB050/30 50 9 12 0,05
3295313102 HTB075/30 75 30° 12 15 0,08
3295314102 HTB110/30 110 17 21 017
3295314107 HTB125/30 125 19 23 0.26
3295314112 HTB160/30 160 24 30 048
3295311103 HTB032/45 32 8 10 0,03
3295312103 HTB040/45 40 45° 10 14 0,04
3295312108 HTB050/45 50 12 16 0,05
3295313103 HTB075/45 75 18 21 0,08
3295314103 HTB110/45 110 . 25 29 021
3295314108 HTB125/45 125 45 28 33 028
3295314113 HTB160/45 160 36 42 0,52
3295311104 HTB032/67 32 13 15 0,03
3295312104 HTB040/67 40 16 20 0,04
3295312109 HTB050/67 50 . 20 23 0,05
3295313104 HTB075/67 75 ¢ 28 31 0,09
3295314104 HTB110/67 110 40 44 0,22
3295314109 HTB125/67 125 46 48 032
3295311105 HTB032/87 32 14 16 0,03
3295312105 HTB040/87 40 23 26 0,04
3295312110 HTB050/87 50 28 31 0,05
3295313105 HTB075/87 75 87° 40 43 011
3295314105 HTB110/87 110 57 61 0,24
3295314110 HTB125/87 125 65 70 034
3295314114 HTB160/87 160 83 89 061

Objednaci kéd Systémovy kéd DN/OD a kg/ks
3295312112 HTBO040 40 87° 0,64
3295312113 HTBO050 50 87° 0,80

o

&
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JEDNODUCHA ODBOCKA

Objednaci kéd Systémovy kéd DN1/DN2 a z, z, z, kg/ks
3295311201 HTEA032/032/45 32/32 9 40 40 0,04
3295312201 HTEA040/040/45 40/40 10 49 49 0,06
3295312204 HTEA050/040/45 50/40 5 56 54 0,06
3295312207 HTEA050/050/45 50/50 12 61 61 0,07
3295313204 HTEA075/050/45 75/50 1 79 74 0,11
3295313207 HTEA075/075/45 75/75 18 91 91 0,14
3295314204 HTEA110/050/45 110/50 5 17 104 91 0,21
3295314207 HTEA110/075/45 110/75 ® 1 116 109 0,28
3295314210 HTEA110/110/45 110/110 25 134 134 0,33
3295314213 HTEA125/110/45 125/110 18 144 141 0,41
3295314216 HTEA125/125/45 125/125 28 152 152 0,58
3295314219 HTEA160/110/45 160/110 12 168 159 0,70
3295314222 HTEA160/125/45 160/125 12 176 169 0,75
3295314225 HTEA160/160/45 160/160 36 194 194 118
3295311202 HTEA032/032/67 32/32 - - - 0,04
3295312202 HTEA040/040/67 40/40 16 33 33 0,06
3295312205 HTEA050/040/67 50/40 14 39 35 0,06
3295312208 HTEA050/050/67 50/50 20 41 41 0,07
3295313205 HTEA075/050/67 75/50 14 54 46 0,11
3295313208 HTEA075/075/67 75/75 28 59 59 0,14
3295314205 HTEA110/050/67 110/50 . 8 73 54 0,21
3295314208 HTEA110/075/67 110/75 ¢ 22 78 67 0,28
3295314211 HTEA110/110/67 110/110 40 86 86 0,33
3295314214 HTEA125/110/67 125/110 38 93 89 0,41
3295314217 HTEA125/125/67 125/125 46 97 97 0,58
3295314220 HTEA160/110/67 160/110 31 112 96 0,70
3295314223 HTEA160/125/67 160/125 39 115 104 0,75
3295314226 HTEA160/160/67 160/160 58 123 123 1,18
3295311203 HTEA032/032/87 32/32 10 23 23 0,04
3295312203 HTEA040/040/87 40/40 23 25 25 0,06
3295312206 HTEA050/040/87 50/40 23 30 25 0,06
3295312209 HTEA050/050/87 50/50 28 30 30 0,07
3295313206 HTEA075/050/87 75/50 27 43 31 0,11
3295313209 HTEA075/075/87 75/75 40 43 43 0,14
3295314206 HTEA110/050/87 110/50 . 28 60 32 0,21
3295314209 HTEA110/075/87 110/75 & 40 60 45 0,28
3295314212 HTEA110/110/87 110/110 57 62 62 0,33
3295314215 HTEA125/110/87 125/110 58 69 63 0,41
3295314218 HTEA125/125/87 125/125 65 70 70 0,58
3295314221 HTEA160/110/87 160/110 58 86 64 0,70
3295314224 HTEA160/125/87 160/125 66 87 71 0,75
3295314227 HTEA160/160/87 160/160 83 89 89 118
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DVOJITA ODBOCKA

Objednaci kéd Systémovy kéd DN1/DN2 a z, z, z, | kg/ks
- 3295312301 HTDA050/050/45 50/50 12 61 61 010
3295313301 HTDA075/050/45 75/50 13 95 101 015
3295313304 HTDA075/075/45 75/75 8 105 | 114 019
3295314301 HTDA110/040/45 110/40 45° 12 81 86 0,21
3295314302 HTDA110/050/45 110/50 17 104 | 91 0.26
3295314305 HTDA110/075/45 110/75 12 132 | 115 033
3295314308 HTDA110/110/45 110/110 25 134 | 134 053
3295312302 HTDA050/050/67 50/50 20 41 Y 010
3295313305 HTDA075/075/67 75/75 28 59 59 019
3295314303 HTDA110/050/67 110/50 67° 8 73 54 0,25
3295314306 HTDA110/075/67 110/75 22 78 67 036
3295314309 HTDA110/110/67 110/110 40 86 86 0,51
3295312303 HTDA050/050/87 50/50 28 30 30 0,11
3295313303 HTDA075/050/87 75/50 0 41 6 016
3295313306 HTDA075/075/87 75/75 L4 48 14 018
3295314304 HTDA110/050/87 110/50 &8 28 66 32 0,27
3295314307 HTDA110/075/87 110/75 0 62 10 038
3295314310 HTDA110/110/87 110/110 57 62 62 053

DVOJITA ROHOVA ODBOCKA

Obj Ic(e;l gau Systkeérz ovy l)l:)l:l\l‘l2 / a z 2, z, ke/ks
3295312304 | HTED050/050/45 | 50/50 12 61 61 0,12
3295314312 | HTED110/050/45 | 110/50 | 45° 17 104 91 0,22
3295314314 | HTED110/110/45 | 110/110 40 86 86 0,42
3295312305 | HTED050/050/67 | 50/50 20 41 41 0,12
3295313307 | HTED075/075/67 | 75/75 i 28 59 59 0,19
3295314313 | HTED110/050/67 | 110/50 & 8 73 54 027
3295314315 | HTED110/110/67 | 110/110 40 86 86 0,42

PANELAKOVA ROHOVA ODBOCKA

Objednaci | Systémovy DN1/
P (pravd) DN1 DN1 L (leva) ) . a z z L kg/ks
P kéd kéd DN2 1| % &
3295314328 | HTEP110/075/67P | 110/75P 112 | 198 | 295 0,56
DN1 /4. -\ X(DN1 67°
: : 3295314327 | HTEP110/075/67L | 110/75L 112 | 198 | 295 0,56
| —
1| DN2 P i L DN2 |7, 3295314330 | HTEP110/075/87P | 110/75P 112 | 198 | 295 0,55
i 71 ; 71 87°
! B 3295314329 | HTEP110/075/87L | 110/75L 112 | 198 | 295 0,55
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PANELAKOVA ROHOVA ODBOCKA KRATKA

DN1

ﬁf

s

[~z

—
&

k)m

KOLENO S DVEMA ODBOCKAMI

»

I

DN2

©

DN1

KOLENO S ODBOCKOU OSOVOU

DN1

S

DN2

KOLENO S LEVOU A PRAVOU ODBOCKOU

leva

prava

ATYPICKA ODBOCKA

Objednaci kéd | Systémovy kéd | DN1/DN2 o z, | z, L | kg/ks
3295314317 HTEK110/050/67L 110/50L 62 | 62 | 195 04
3295314318 HTEK110/050/67P 110/50P . 62 | 62 | 195 04
3295314321 HTEK110/075/67L 110/75L ¢ 62 | 62 | 195 04
3295314322 HTEK110/075/67P 110/75P 62 | 62 | 195 04
3295314319 HTEK110/050/87L 110/50L 72 | 72 | 195 04
3295314320 HTEK110/050/87P 110/50P i 72 | 72 | 195 04
3295314323 HTEK110/075/87L 110/75L & 73 | 73 | 195 04
3295314324 HTEK110/075/87P 110/75P 73 | 73 | 195 04

Objednaci kéd | Systémovy kéd | DN1/DN2 a kg/ks
3295314115 HTBDA110/040 110/40 30° 0410
3295314116 HTBDA110/050 110/50 30° 0,420

Objednaci kéd | Systémovy kéd DN1/DN2 kg/ks
3295314120 HTBOA110/040 110/40 0,380
3295314121 HTBOA110/050 110/50 0,400

Objednaci kéd | Systémovy kéd DN1/DN2 a | kg/ks
3295314117 HTBLA110/040 110/40 30° | 0380
3295314118 HTBLA110/050 110/50 30° | 0,400
3295314122 HTBPA110/040 110/40 30° | 0,380
3295314123 HTBPA110/050 110/50 30° | 0400

POKUD JSTE NENASLI POZADOVANOU ODBOCKU
(JINA KOMBINACE ROZMERU €I UHLU), MUZEME

VAM JI VYROBIT NA ZAKAZKU.
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DVOJITE HRDLO

LH

PRESUVNE HRDLO
-
PRODLOUZENE HRDLO
m t

HRDLOVA ZATKA

® —

REDUKCE OBRACENA

DN2
68
113 _—
45
DN1
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Objednaci kéd | Systémovy kéd DN/OD L kg/ks
3295311502 HTMMO032 32 140 0,03
3295312505 HTMMO040 40 137 0,03
3295312506 HTMMO050 50 137 0,04
3295313503 HTMMO75 75 144 0,07
3295314506 HTMM110 110 170 014
3295314507 HTMM125 125 177 0,24
3295314508 HTMM160 160 196 0,43

Objednaci kéd | Systémovy kéd DN/OD L min kg/ks
3295311503 HTU032 32 75 0,02
3295312507 HTU040 40 101 0,03
3295312508 HTU050 50 103 0,04
3295313504 HTU063 63 98 0,06
3295313505 HTU075 75 109 0,06
3295314510 HTU110 110 125 014
3295314511 HTU125 125 138 0,19
3295314512 HTU160 160 158 0,33

Objednaci kéd | Systémovy kéd DN/OD L t kg/ks
3295312501 HTL040 40 239 174 0,04
3295312502 HTLO50 50 239 174 0,05
3295313501 HTLO75 75 254 183 0,08
3295314501 HTL110 110 257 186 0,19
3295314502 HTL125 125 221 145 0,21

Objednaci kéd | Systémovy kéd DN/OD L kg/ks
3295311501 HTMO032 32 32 0,01
3295312503 HTMO040 40 39 0,01
3295312504 HTMO050 50 39 0,01
3295313502 HTMO075 75 39 0,02
3295314503 HTM110 110 46 0,06
3295314504 HTM125 125 50 017
3295314505 HTM160 160 58 0,30

Objednaci kéd | Systémovy kéd | DN1/DN2 L kg/ks
3295311401 HTRS032/040 32/40 113 0,03
3295312406 HTRS040/050 40/50 113 0,04




REDUKCE

DN2

REDUKCE KRATKA

DN1

NASTRCNE HRDLO

Objednaci kéd | Systémovy kéd | DN1/DN2 L kg/ks
3295312401 HTR040/032 40/32 52 0,02
3295312403 HTR050/032 50/32 68 0,03
3295312404 HTR050/040 50/40 54 0,04
3295313401 HTR075/040 75/40 72 0,06
3295313403 HTR075/050 75/50 72 0,06
3295314401 HTR110/040 110/40 83 0,09
3295314403 HTR110/050 110/50 83 012
3295314405 HTR110/075 110/75 83 012
3295314407 HTR125/110 125/110 101 019
3295314408 HTR160/110 160/110 137 0,29
3295314409 HTR160/125 160/125 130 032

Objednaci kéd | Systémovy kéd | DN1/DN2 L kg/ks
3295312402 HTR040/032K 40/32 63 0,08
3295312405 HTR050/040K 50/40 63 0,08
3295313402 HTR075/040K 75/40 73 010
3295313404 HTR075/050K 75/50 73 010
3295314402 HTR110/040K 110/40 82 010
3295314404 HTR110/050K 110/50 90 010
3295314406 HTR110/075K 110/75 90 0,11

Objednaci kéd | Systémovykéd | DN1/DN2 | L kg/ks
3295314509 ‘ HTNH110 110/110 125 1,12

Objednaci kéd | Systémovy kéd | DN1/DN2 L kg/ks
3295313408 HTRV075/050 75/50 67 015
3295314410 HTRV110/050 110/50 67 015
3295314411 HTRV110/075 110/75 67 012
3295314413 HTRV160/050 160/50 60 0,24
3295314414 HTRV160/110 160/110 60 0,24

Objednaci kéd | Systémovy kéd | DN1/DN2 L kg/ks
3295313405 HTRPVC050/063 50/63 93 0,06
3295313407 HTRPVC063/075 63/75 102 0,09

Urceno k lepeni
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PRECHOD HRDLOVY NA PVC

]

1 3 y
= Objednaci kéd sysférgwy DN1/DN2 L kg/ks
) ] 3295312408 ‘ HTRPVC050/063S ‘ 63/50 ‘ 89 ‘ 0,07
|
2
REDUKCE Z LITINY DO PP HT HRDLA
d Objednaci | Systémovy .
S o o DN/OD | d h L | kerks
3295312407 HTUGO050 50 72 140 70 0,05
3295313409 HTUGO075 75 92 114 56 0,06
- 3295314415 HTUG110 110 124 129 67 0,13

*vnitfni pramer. Prechod se vytvorf v kombinaci s tésnénim GA. (Nutno objednat z2vIdst).

TESNENi PRO PRECHOD Z PP HT DO LITINOVEHO HRDLA

Objednaci kéd Systémovy kéd DN/OD
3295392002 GA050 50
3205393001 GAO75 75
3295394003 GA110 110
Objednaci Systémovy
. L DN/OD z z kg/ks
kéd kéd ' 2 8
3295312601 HTREO050 50 28 30 0,10
3295313601 HTREO75 75 40 43 0,15
3295314601 HTRE110 110 57 62 0,35
3295314602 HTRE125 125 65 70 0,60
3295314603 HTRE160 160 86 89 0,70
. L Systémovy s
Objednaci kéd Kkéd DN/OD L kg/ks Material
3295314604 ‘ HTREB110 ‘ 110 ‘ 220 ‘ 0,38 ‘ silnost&nné PVC
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PRIPOJOVACI KUS PRIMY

di

-

DN

PRIPOJOVACIi KOLENO

DN1

A

DN2

DVOJITE PRIPOJOVACI KOLENO

DN

. P Systémovy | DN1/

Objednaci kéd y Kéd vy DN2 L d, h kg/ks
3295312603 HTS046/040 46/40 72 50 107 0,026
3295312604 HTS050/040 50/40 68 50 100 0,025
3295312605 HTS050/050 50/50 72 60 118 0,034
3295313602 HTS060/050 60/50

Pouzivd se s gumovou manzetou GM volenou dle d, a pridméru pripojeného potrub.

Objednacikéd | Y1V DD':;’ L |z, | z, | kglks
3295312606 HTSW040/030 40/30 89 27 20 0,032
3295312607 HTSW040/040 40/40 88,5 25,5 20 0,029
3295312608 HTSW050/040 50/40 93,5 30,5 25 0,041
3295312609 HTSW050/050 50/50 93,5 30,5 25 0,045

PouZivd se s gumovou manZetou GM volenou dle d, a priméru pripojeného potrubi.

. P Systémovy
Objednaci kéd y Kéd y DN L, z, z, | kg/ks
DN
N HTDSW050
3295312116 /050/050 50/50/50 | 90 27 39 0,056
PouZiva se s gumovou manZzetou GM 50/50
pro HTS,

i ikéd A \/ A *

Objednaci kéd Systémovy kéd d, d, HTSW, kg/ks

HTDSW
3295392005 GM046/20-32 20-32 0,04
46 46/40
3295392006 GM046-40 40 0,03
3295392003 GM040/20-26 20-26 0,030
40 40/40

3295392004 GM040/26-32 26-32 0,030
3295392007 GM050/20-26 20-36 50/40 0,05
3295391001 GM050/26-32 50 26-32 50/50 0,04
3295392008 GM050/32-40 32-40 40/50/40 0,04
3295393002 GM060/26-32 26-32 0,06
3295393003 GM060/40 60 40 60/50 0,05
3295392009 GM060/50 50 0,05

d,* ... primeér pripojeného potrubi
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KLAPKA UZAVIRACI

121

100
Objednaci kéd ‘ Systémovy kéd ‘ Hmotnost [kg]
B 3295312701 ‘ HTKLAP050 ‘ 0,200
2 50
ODBOCKA SEDLOVA
M . P L P DN/OD hlavni DN/OD
j Objednaci kéd Systémovy kéd trubky odbotky
M 1 3295314331 HTS0110/040 110 40
il pis z
i - 3295314332 HTS0110/050 110 50
J 3295314333 HTS0125/040 125 40
- 3295314334 HTS0125/050 125 50

5.3. ZAVESOVA A UPEVNOVACI TECHNIKA

J . P . L. Hmotnost
Objednaci kéd Systémovy kéd Pro DN/OD kgl
3295390065 3188032 32 0,084
3295390066 3188040 40 0,095
3295390067 3188050 50 0,105
3295390071 3188075 75 0,151
3295390074 3188110 110 0,268
3295390075 3188125 125 0,314
3295390077 3188160 160 0,429
. s . L. Hmotnost
Objednaci kéd Systémovy kéd Pro DN/OD [ke]
3295390047 M3-CS-A 32-50 0,030
3295390048 M3-CS-B 75-110 0,050
3295390049 M3-CS-C 125-160 0,120
Objimka s tlumici podloZkou Pro lepsi odhlucnéni Ize pouZit sadu tlumici podlozky, je nutno objednat zvidst.
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VLOZKA PRO TLUMENI HLUKU PRO M3PLUS POLO-CLIP

5.4. PRISLUSENSTVI

MAZIVO
3 W@

VETRACI NASTAVEC

PRIVZDUSNOVACI VENTIL ARIO

146,6

146,6

20,0

. P . L. Hmotnost
Objednaci kéd Systémovy kod Pro DN/OD [ke]
3295390038 ‘ HTCS-C3S ‘ 32-160 ‘ 0,12
Objednaci Systémovy . Hmotnost
. . Baleni
kéd kéd [kgl
3295390050 MGNO0150 tuba 0,150
3295390051 MGN0250 tuba 0,250
3295390052 MGN2000 kbelik 2,000
Objednaci kéd Systémovy kéd DN/OD L [mm]
3295392015 KADHO050 50 740
3295393008 KADHO075 75 920
3295394029 KADH110 110 930
3295394030 KADH125 125 990
3295394031 KADH160 160 600

Vétraci nastavec s posuvnou manzetou. U KADH 125 a 160 bez posuvné manZzety.
Povrch neni stabilizovdn proti UV zdrent.

Objednaci kéd Systémovy kod Barva Hmotnost [kg]
3295394002 ARIO W bily 0,300
3295394001 ARIO B hnédy 0,300

Ventil Ario miiZe byt pripojen na hrdllo potrubi o @ 75 mm, s adaptérem i na trubky od @ 75 do @114 mm. Potrebnd cdst adaptéru 1, 2, nebo 3 se oddel noZzem.
Vnéjsi krytka ventilu ARIO je snimatelnd, aby umoZnila kontrolu funkce tésniciho talitku. Ventil ARIO je dostupny v celé fadé barev a jeho povrch Ize i natirat.
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5.5. PROTIPOZARNI MANZETY

PROTIPOZARNI MANZETA

MontaZ manZet a dalSich protipoZarnich materialt smi provadét
pouze dodavatelé s pFisluSnym proskolenim a certifikatem.

Proskoleni pro montaZ zajemcim lze zajistit.

OSTATNI PROTIPOZARNI MATERIALY

24

"y aikjed
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HT ODPADNI SYSTEM

Objednaci Systémovy Hmotnost
Jk() ) y oy vy Pro DN/OD el
3295390081 2135032034 15-32 0,049
3295390082 2135040042 20-40 0,056
3295390083 2135050052 25-50 0,064
3295390084 2135063065 32-63 0,101
3295390085 2135075077 40-75 0,127
3295390086 2135090092 50-90 0,213
3295390087 2135110112 63-110 0,236
3295390088 2135125125 75-125 0,366
3295390089 2135140140 90-140 0,440
3295390090 2135160160 110-160 0,807
3295390091 2135180180 125-180 0,847
3295390092 2135200200 140-200 0,853
Objednaci Systémovy Popis Hmotnost
kéd kéd Ike]
3295390079 2180100010 |  Akrylat protipozarni 300 ml 0,431
3295390080 2180100020 Silikon protipozarni 300 ml 0,390
3295390100 2180015300 Malta protipo%arni 15 kg 15,200
3295390101 2136050125 ?ézfg%p;oggﬂgiﬁr;i 2,050
3295390102 2136050625 Paska protipozarni 1,025

6,25 m x 50x2 mm




5.6. IZOLACE TUBOLIT AR FONOWAVE

Tubolit AR Fonowave je pruzny izolacni material s uzavifenou bunécnou strukturou na bazi polyethylenu. Izolace vylepSuje
utlumové vlastnosti odpadniho systému, zajistuje ticinné oddéleni od stavebni konstrukce a zabranuje vzniku akustickych
mostd. RovnéZ zabrafuje kondenzaci.

NAVLEKOVA IZOLACE

Délka 10,0 m, tloustka 9,0 mm, barva modr4,
se zvinénym profilem a robustni ochrannou félii

. o Systémovy B Hmotnost
Objednaci kéd y . y Pro DN/OD Baleni
kéd [kgl
B TL-50/9-ARW 50 role 1,070
= TL-70/9-ARW 75 role 1,550
= TL-100/9-ARW 110 role 2,590
= TL-125/9-ARW 125 role 2,120
IZOLACNI PASKA
Délka 15,0 m, tloustka 3,0 mm, barva modr4, vyrobena
z vysoce kvalitniho polyethylenu, samolepici
Systémovy Hmotnost
Objednaci kéd y . vy Pro DN/OD Baleni
koéd [kgl
= ‘ TL-TAPE/50-ARW ‘ - pés 0,487

Po ukoncenf Zivotnosti vyrobk{ doporucujeme jejich materidlovou nebo energetickou recyklaci firmou s patficnym opravnénim.

NaSe technické poradenstvi spociva ve znalosti norem, ve vypoctech a v dosavadnich zkuSenostech.

Neméme moznost ovlivnit podminky pouZiti ndmi nabizenych wyrobkd, zvidsté pak nestandardni zachazeni's vyrobky ¢i pouZiti nebo pokladku,
proto jsou veSkeré Udaje uvedené v nasem katalogu nezavazné.

Zaruky se vztahuji na kvalitativni parametry nasich vyrobk{ a zbozi. V pripadé skody se nase ruceni vztahuje na hodnotu ndmi dodaného zbozi.
Vyhrazujeme si pravo dodavky zbozi odlisSného od zobrazeni uvedeného v katalogu. V objednavkach pouZivejte nase objednaci Cisla.
Katalogy a prospekty pravidelné aktualizujeme a vyhrazujeme si préavo zmény Gdajd v nich uvedenych.

Aktualnost konkrétniho katalogu ¢i prospektu si proto vzdy ovérujte na www.pipelife.cz.
Vydani 12/2020
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POZNAMKY:
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POZNAMKY:
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