Sopro Saphir® 5

PerlFuge 1-5 mm
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Oblasti pouZiti

Pomér michani

Lhdta zrani
Doba zpracovani
Pochozi

Casové udaje

Teplota zpracovani
Sifka spary
Spoteba

Naradi
Skladovani
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Cementova, flexibilni, vodu a ne  €istoty odpuzujici sparovaci hmota, CG 2 dle
DIN EN 13 888, s perlivym efektem. Diky technologii Hydrodur ~ © je sparovaci
hmota antimikrobialni a snadno  €istitelna.

Nizky obsah chromat G podle Sm érnice 2003/53/ES.

pro nasékavou keramiku

Hydrodur ® technologie: *antimikrobialni *snadno &istitelna
flexibiln{

po zatvrdnuti bez trhlin a skvrn

jemné a hladké povrchy spar

pro vytap éné podlahy

pro spary Si fky 1 -5 mm

na sténu i podlahu , do interiér G i exteriér G

v v

DGNB: Nejvyssi kvalitova uroven 4, odstavec 7*
EMICODE podle GEV: EC1PtUS R velmi nizky obsah emisi™Vs

Ke sparovani nasakavé porovité keramiky a obkladu, pro $itky spar od 1 do 5 mm, do interiér( i
exteriérll, na stény a podlahy. Pro vytapéné podlahy a specialné pro vihké a mokré prostory.

Pro sparovani slabé nasakavé keramiky doporutujeme Sopro Brillant®.

U bazénovych prostorti doporucjeme Sopro Titec Fuge® plus, Sopro TitecFuge® breit, Sopro FugenEpoxi,
Sopro FugenEpoxi schlank nebo Sopro Topas® DesignFugenEpoxi. Pro nasakavou keramiku (kameninu)
pouzijte Sopro DF 10® nebo Sopro Saphir® 5 PerlFuge

3,45 — 4,05 lit vody / 15 kg Sopro Saphir® 5 PerlFuge
1,15 — 1,35 lit vody / 5 kg Sopro Saphir® 5 PerlFuge
Barevny odstin bila:

4,0 — 4,5 lit vody / 15 kg Sopro Saphir® 5 PerlFuge
1,3 1,5 lit vody / 5 kg Sopro Saphir® 5 PerlFuge

3-5min

cca 2 hod., tuhnouci malta se nesmi smichat s vodou ani s ¢erstvou maltou

po cca 12 hod

po cca 48 hod

se vztahuji na béznou teplotu +23°C a 50% relativni vihkost vzduchu. Vy3ssi hodnoty tyto doby zkracuiji,

zpracovatelnost od +5C do max. +30C (podklad, vzd uch, material)

1-5mm

cca 0,22 kg/rﬁz pro obkladacky o rozmérech 30 x 60 cm a cca 3 mm Sifky spary, 10mm hloubky spary
cca 0,15 kg/m2 pro obkladacky o rozmérech 60 x 60 cm a cca 3 mm Sifky spary, 10mm hloubky spary

el. michadlo, nerezova zednicka Izice, sparovaci guma, sparovaci Spachtle, myci houba, sada mycich
valeckl. Naradi oCistéte bezprostfedné po pouziti vodou.

15 kg: v uzavifeném originalnim obalu v suchu na paleté cca 24 mésic(;
5 kg: v uzavieném originalnim OPP sacku v suchu na paleté cca 24 mésicu

pytel 15 kg s nosnym poutkem pro vSechny standardni odstiny a sanitarni odstiny manhattan, svétle
béZzovéa a pergamon; sacek 5 kg s OPP fdlii pro vSechny odstiny.

* Pouze odstiny antracit a ¢erna
** V souladu s DGNB smérnici ,,ENV1.2 Rizika pro Zivotni prostfedi ” (2015)
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. Sopro Saphir® 5 je hydraulicky tvrdnouci (cementova), flexibilni, vodu a neéistotu odpuzuijici sparovaci
Vlastnosti malta CG2 podle DIN EN 13888. Obzvlasté dobie vypliiuje spary a dobfe se Cisti. Ve spojeni s jemnym,
hladkym, snadno ¢istitelnym povrchem spary a barevnou stélosti zstavaji spary po dlouhou dobu

vzhledné.

Spary musi byt v celé hloubce pred sparovanim dukladné vycistény od zbytkud lepicich hmot. Lepici
Zpracovénl' hmoty pouzité k lepeni obkladd/dlazeb musi byt vytvrdlé.

Do &isté nadoby nalijte cca 3,45 - 4,0 lit vody (4,0 - 4,5 lit vody pro Sopro Brillant® odstin bila), poté

pidejte 15 kg suché smési, popf. do 1,15 - 1,35 lit vody (1,3 - 1,5 lit vody pro Sopro Brillant® odstin bila)

5 kg suché smési a elektrickym michadlem rozmichejte v homogenni viaénou maltu. K docileni lepsi

homogenity doporuujeme nejprve pripravit trochu hustSi smés a teprve nasledné pfidanim vody upravit

Lhdtu zrani nutno bezpodmine ¢éné dodrzet!

Sopro Saphir® 5 vtlaéte sparovaci gumou nebo gumovou stérkou do vyskrabanych a &istych, v zavislosti

na tloustce a savosti stfepu pfipadné mirné navlihéenych spar, pod mirnym tlakem tak, aby byl prifez

spary zcela zapInén. Vyplnéné spary v zadném pripadé nezasypavejte suchou smési.

Po dostate¢né technologické prestavce pro zavadnuti ¢erstvé malty povrch dlazdic/obkladacek omyjte

diagonalné k prarezu spary, aniz by se vymyl povrch spary. Povrch spary se tim vyhladi a velmi dobre

utésni. V pribéhu procesu tvrdnuti sparovaci hmotu v pfipadé potreby zvlhgit.

Upozorn éni:

U keramickych obkladovych materiall s profilovanym, drsnym a neglazovanym povrchem doporucu-

jeme provést navihéeni a zkuSebni vysparovani s cilem zjistit, zda Ize z povrchu zcela omyt zbytky

cementu a pigmentd. Vodu pouZitou na ¢isténi spar ¢asto mérite za gistou.

Cerstvé vysparovany povrch je tfeba chranit pred vlivy narusujicimi tuhnuti, jako vysoké teploty, vitr,

dést a mraz.

Pribéh tvrdnuti a barevna Cistota tvrdnouci spary jsou podstatnou mérou zavislé na rovhomérném pfi-

sunu vlhkosti béhem procesu tvrdnuti. Pfi zpracovani velmi silné savych stavebnich hmot, jako napf. pfi

konvenéni pokladce keramickych obkladu a dlazeb do silnovrstvého loZe, mohou vzniknout rozdily v

barevnosti, jez se vSak mohou v prabéhu vysychani vyrovnat.

Pro zajisténi stejného barevného odstinu obzvlasté u silné pigmentovanych a tmavych sparovacich malt

je dulezité dodrzovat spravné poméry michani a ¢asy zrani. Pfi ¢iSténi spar pracovat s lehce navl-

hé&enou myci houbou, ¢asto ménit vodu uréenou k ¢isténi a nezanechat na povrchu spary zadny vodni

film. Suché zataZeni ocisténych a uzavienych spar minimalizuje vznik vykvétd a napomaha zvyraznéni

barevného ténu povrchu spar.

Nevymyvané, barevné aktivni pfisadove pisky pfi pokladce do silnovrstvého maltového loze nebo

barevné aktivni substance navazujicich stavebnich hmot mohou vést k tvorbé skvrn.

Hydrofobnich G&ink( sparovaci hmoty Sopro Saphir® 5 je dosaZeno po 7 dnech po vysparovani.

Sopro Saphir® 5 neni vhodna pro trvaly styk s vodou (napf. bazény, jimky apod.).

Kyselé Cistici prostfedky mohou podle koncentrace narusit cementovou sparovaci hmotu. Proto

v pfipadé pouziti téchto prostfedkd dbejte na pokyny vyrobce a pouzivejte spravné ziedéné. Do-

porucené prostfedky najdete v RK listiné. Pred ¢iSténim spar kyselymi isticimi prostredky je nutné

spary predem navlhéit a po aplikaci omyt dikladné dostate€nym mnoZzstvim vody.

édceni podle . velmill nizky obsah emisi
Osvédéeni EMICODE podle GEV: EC1™*R velmir nizky obsah emisi™-YS

Pokyny pro Vasi Technicka univerzita v Mnichov  &: vodoodpudivost sparovacich hmot dle DIN 4 108 (vydani 08/81),

bezpeénosti nasakavost Sopro Saphir® 5 < 0,5 kg/m*Vhod.

Material obsahuje cement, reaguje s vihkosti resp. vodou silné alkalicky.
Pfifazené symboly nebezpe €nosti:  Xi Drazdivy
Pfifazené R-véty: R 37/38 Drazdi dychaci organy a kuZzi. R 41 Nebezpeci vazného poskozeni oci.

Pfifazené S-véty: S 2 Uchovéavejte mimo dosah déti. S 22 Nevdechujte prach. S 24/25 Zamezte styku
s kGizi a o€ima. S 26 Pfi zasazeni o¢i okamzité dukladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou
pomoc. S 37/39 Pouzivejte vhodné ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy §tit. S 46 Pri
poziti okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc a ukazte tento obal nebo oznaceni.

GISCODE ZP1
Nizky obsah chrométt podle Smérnice 2003/53/ES

Udaje obsazené v této informaci jsou popisy vyrobku. Piedstavuiji vdeobecné pokyny na zakladé naSich zkuSenosti a testd a nepfihlizi ke
konkrétnimu pfipadu aplikace. Z Gdaji nelze vyvozovat zadné naroky na nahradu. V pripadé potieby se prosim obratte na nas technicky
poradensky servis. Nejnovéjsi verzi tohoto technického listu naleznete na cz-cz.sopro.com
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