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Prohlaseni o shodé

Podepsany vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

prohladuje, Ze tento vyrobek:
Pily na kamen: CM 42 D 230V Kod: 70184633787

je v souladu s nasledujicimi smérnicemi:
o ,STROJE" 2006/42/ES
o ,LELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA“ 2014/30/EU
o ,HLUK" 2000/14/ES
a evropska norma:
e EN 12418 — Stroje na fezani zdiva a kamene — Bezpecnost

Plati pro stroje od sériového Cisla: 4503689773001
Misto ulozeni technické dokumentace:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé ztraci platnost, pokud je vyrobek bez souhlasu upraven nebo pozménén.

Bascharage, Lucembursko, 26.05.2024

7

Fabrice Genuardi, vykonny feditel a odpovédny za technickou dokumentaci.
Bascharage, Lucembursko
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CAH SAINT-GOBAIN

Prohlaseni o shode

Podepsany vyrobce:
SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE
prohlasuje, Ze tento vyrobek:

Pily na kamen: CM 42 D 230V Kod: 70184633787

je v souladu s nasledujici normou:
e Predpisy o dodadvkach stroju (bezpecnost) z roku 2008
e Predpisy o elektromagnetické kompatibilité z roku 2016
e Emise hluku do zivotniho prostredi zarizeni
uréenych pro venkovni pouziti z roku 2001
a evropska norma:
e EN 12418 — Stroje na fezani zdiva a kamene — Bezpecnost

Plati pro stroje se sériovym Cislem vySSim nez: 4503689773001
Zmocnény zastupce:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

Unicorn House ¢ Unit 1, Amison Close

Redhill Business Park « Stafford « Anglie - ST16 1WB

Toto prohlaseni o shodé ztraci platnost, pokud je vyrobek bez souhlasu pfeménén nebo upraven.

Bascharage, Lucembursko, 26.05.2024

~

Fabrice Genuardi, vykonny feditel a odpovédny za technickou dokumentaci.
Bascharage, Lucembursko
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1 ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

CM 42 D je uréen vyhradné pro suché fezani stavebnich materiall, zejména na stavenistich.

Pouziti jiné nez podle pokynu vyrobce se povazuje za poruSeni predpisu. Vyrobce nenese
odpovédnost za zadné Skody, které z toho vyplynou. VeSkera rizika nese vyhradné uzivatel.
Dodrzovani provoznich pokynl a pozadavk( na kontrolu a udrzbu se rovnéz povazuje za soucast
pouzivani v souladu s pfedpisy.

1.1 Symboly

Dulezité varovani a rady jsou na stroji oznaceny symboly. Na stroji jsou pouzity nasledujici symboly:

Prectéte si navod k obsluze Je nutné nosit ochranu sluchu

Je nutné nosit ochrannou

Je nutné nosit ochranu rukou Je nutné nosit ochranu odi
masku
Smér otaceni Cepele Nebezpedi: Riziko pofezani
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1.2  Stitek stroje

Dulezité udaje jsou uvedeny na nasledujicim Stitku umisténém na stroji:

1.3 Bezpecnostni pokyny pro provozni faze

Pred zahajenim prace

o Pfed zahajenim prace se seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouziti. Pracovni prostfedi
zahrnuje pfekazky v oblasti prace a manévrovani, pevnost podlahy, nezbytnou ochranu na misté
v souvislosti s vefejnymi komunikacemi a dostupnost pomoci v pfipadé nehody.

o Pravidelné kontrolujte spravnou montaz noze.

o Poskozené nebo silné opotiebované kotoute okamzité odstrante, protoze pfi otaceni ohrozuji
obsluhu.

¢ Na stroj montujte pouze diamantové kotou¢e NORTON CLIPPER! PouZiti jinych nastroju muze
stroj poskodit!

e Upozoriujeme na nutnost pouzivani ochrannych bryli BS2092 v souladu se specifikovanymi
procesy €. 8 nafizeni o ochrané oci z roku 1974, nafizeni 2(2) ¢ast 1.

e Pouzivani ochrany sluchu a rukou je povinné.

e Z bezpecénostnich duvodl nikdy nenechavejte stroj bez dozoru, nepfipevnény nebo odemceny.

Pfi chodu motoru
¢ Nepohybujte se strojem, kdyz je kotou€ v chodu.
e Vzdy feZte s nasazenym krytem noze.
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2 POPIS STROJE

Jakékoli upravy, které by mohly vést ke zméné puvodnich vlastnosti stroje, smi provadét pouze
spoleCnost Saint-Gobain Abrasives, ktera potvrdi, ze stroj je i nadale v souladu s bezpecnostnimi
predpisy.

2.1  Strucny popis

Stavebni pila CM 42 D je navrZena pro dlouhou Zivotnost, vysoky vykon a maximalni efektivitu pfi
suchém fezani Siroké Skaly stavebnich materialt pfimo na stavbé. Diky U¢innému odsavani je pfi
fezani zachycena vétSina vznikajiciho prachu, coz zvySuje komfort obsluhy i Cistotu pracovniho
prostiedi. Stejné jako u vSech produktt NORTON CLIPPER uzivatel okamzité oceni precizné
zpracovane detaily a kvalitni materialy. Kazdy komponent stroje je sestaven podle pfisnych vyrobnich
standardl, které zarucuji dlouhou zZivotnost, minimalni Udrzbu a spolehlivy provoz i v naroénych
podminkach.

2.2  Ucel pouziti

Stroj je uréen pro suché fezani Siroké skaly stavebnich a zaruvzdornych materiald, jako jsou cihly,
dlazebni kostky, obrubniky. Neni uréen pro fezani dieva nebo kovii.
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2.3 Usporadani
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Ram (1)
Pevna konstrukce z oceli svafované podle rozmérd, vyztuzena pficniky. Ram je vybaven
manipulaénimi uchyty pro pfepravu vysokozdviznym vozikem.

Stojan (2)

Stroj je namontovan na stojanu s Sirokymi koly. Pomoci transportnich rukojeti (8) lze stroj
ergonomicky pfemistovat v horni nebo dolni poloze. Tyto oto¢né rukojeti pomahaji omezit velikost
stroje pfi skladovani. Pneumatické pruziny umisténé v trubkach stojanu usnadfuji samostatné a
snadné uvedeni stroje do horni polohy (fezaci polohy).

Saci systém (3)

Sklada se z pevné saci drazky pod stolem, sbéraCe prachu na krytu, rozdélovace sani a hadic
dodavanych se strojem. Tento integrovany systém umoZziuje odvadét prach vznikajici pfi fezani
pomoci samostatné dostupného vysavace.

Rezaci hlava (4)

PruZinova ocelova konzola je pfesné svafena v pfipravku, coz zajiStuje jeji vysokou pevnost a
dlouhou zivotnost. Upeviovaci body motoru i otoény ¢ep jsou precizné opracovany, aby
poskytovaly maximalni stabilitu a hladky chod stroje.

Pruzinové vratné zafizeni automaticky vraci kotou¢ do horni polohy, ¢imz zvySuje bezpec€nost i
efektivitu prace. Integrovany uzamykaci / aretaéni systém umozriuje provadét pfimé fezy.

Kryt kotouce (5)

Vyrobeno ze svarované oceli. Kryt kotou¢e o priméru 400 mm poskytuje obsluze a jejimu okoli
maximalni ochranu a vynikajici viditelnost na fezany obrobek. Kryt kotoucCe Ize otevfit, coz umoznuje
snadny pfistup k hfideli motoru pro kontrolu nebo vyménu kotouce, kdyz je motor vypnuty.

Smér otaceni kotouce je oznacen Sipkou na boku kotouce. Vyskové nastavitelné plexisklové desky
(10) vedou prach vznikajici pfi fezani do sbérace prachu pfipevnéného k zadni ¢asti krytu kotouce,
¢imz zajiStuji maximalni sbér prachu.

Elektromotor a spina¢ (6)
Elektromotor o vykonu 2,2 kW je vybaven ochranou proti podpéti (NVR), ktera zabranuje
neumysinému restartovani stroje napfiklad po vypadku a nasledném obnoveni napajeni. Pro zvySeni
bezpecnosti a spolehlivosti je motor navic osazen tepelnou ochranou, jeZ motor automaticky zastavi
v pfipadé pretizeni.
Tepelna ochrana zasahuje ve dvou odliSnych situacich:

1. Vypnuti kratce po zapnuti — indikuje nespravné provedené elektrické pfipojeni.

2. Zastaveni béhem fezani — motor byl pfetizen a ochranny systém zabranil jeho poSkozeni.

Pojezdovy stul (7)

Svarfovana ocelova konstrukce je vybavena dorazem pro pfesné ukotveni materialu. Systém vedeni
voziku zajistuje hladky a stabilni posuv, coZ umoznuje provadét pfesné a opakované fezy.

Diky velké ploSe voziku a variabilnimu uhlovému pravitku Ize material snadno a pfesné nastavit i pfi
Uhlovém fezani. Pro zvySeni bezpecnosti a kontroly nad materialem je stll vybaven protiskluzovym
systémem.

10
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Zajist'ovaci systém (9)

Model CM 42 D je vybaven aretacnim systémem s indexovatelnymi koliky, ktery zajiStuje
bezpecnou a stabilni praci. Tento mechanismus spolehlivé udrzuje stroj v horni poloze béhem
fezani, ¢imz vyrazné zvySuje bezpelnost obsluhy a zabrariuje nechténému samovolnému pohybu.

2.4 Technické udaje

Elektromotor f)%iti;\a/\rlﬂ 230 V s tepelnou ochranou proti
Ochrana elektromotoru IP54

Max. primér kotouce 400 mm

Otvory 25,4 mm

Rychlost otaceni kotouce 2800 min™’

Hloubka fezu mm 125 mm (bez otoCeni materialu)
Primér pfiruby 90 mm

Hladina akustického tlaku 80 dB (A) (ISO EN 11201)
Hladina akustické energie 92 dB (A) (ISO EN 3744)

Max. délka Fezu mm 600 mm (s odsavanim prachu)
Rozmaéry stolu (D x S) 500 x 590 mm

;?[;Jirge;yvs)trqe v horni poloze 1110 x 700 x 1340 mm
I(?Doin%e;yvs;trqe ve spodni poloze 1180 x 700 x 945 mm

Hmotnost kompletniho stroje 108 kg

11
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2.5 Prohlaseni o emisi vibraci

Deklarovana hodnota emisi vibraci podle normy EN 12096.

Stroj Naméiena hodnota emisi Nejistota K Pouzity nastroj
Model / kéd vibraci v m/s? m/s? Model / kéd
CM42D Norton Cli P
230 <2,5 0,5 orton LApper FTo
Universal Laser
70184633787

¢ Hodnota vibraci je niz§i a nepfesahuje 2,5 m/s.
o Hodnoty stanovené postupem popsanym v normé EN 12418.

e Méfeni jsou provadéna na novych strojich. Skute¢né hodnoty se mohou liSit v zavislosti na
podminkach daného mista, a to z hlediska:
» Pracovanych material(

opotiebeni stroje

Nedostate¢né udrzby

Nevhodného nastroje pro danou aplikaci

Nastroj v Spatném stavu

Nekvalifikovany obsluhujici pracovnik

Atd.

VV VY VY

e Doba vystaveni vibracim se odviji od vykonu prace (v souvislosti s adekvatnosti stroje / nastroje
| zpracovavaného materialu / obsluhy).

PFi hodnoceni rizik zplsobenych vibracemi rukou a paZzi je tfeba vzit v ivahu efektivni vyuziti pfi
jmenovitém vykonu stroje b&€hem celého pracovniho dne; &asto zjistite, Ze efektivni doba vyuZiti
pfedstavuje pfiblizné 50 % celkové doby prace. Samoziejmé je tfeba zohlednit pfestavky,
doplhovani vody, pfipravu prace, ¢as na premisténi stroje, montaz kotouce...

12
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2.6 Prohlaseni tykajici se emisi hluku

Deklarovana hodnota emisi hluku podle norem EN ISO 11201 a NF EN ISO 3744.

Stroj Hluk Nejistota K Hladina Nejistota K
Model / kéd Hladina tlaku (Hladina akustického (Uroven akustického
Lpeq tlakova hladina vykonu vykonu
EN ISO 11201 Lpeq Lweq Lweq
EN ISO 11201) NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
CmMm42D
230 80 dB(A) 2,5dB(A) 92 dB(A) 4 dB(A)
70184633787

e Hodnoty stanovené postupem popsanym v normé EN 12418.

e Méfeni jsou provadéna na novych strojich. Skute¢né hodnoty se mohou liSit v zavislosti na
podminkach daného mista, a to z hlediska:
» Opotfebeni stroje

Nedostate¢né udrzby

Nevhodného nastroje pro danou aplikaci

Nastroj v Spatném stavu

Nekvalifikovaného obsluhujiciho personalu

Atd.

VV VYV

o Naméfené hodnoty se vztahuji k obsluze pfi béZném pouzivani, jak je popsano v manualu.

13
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3 MONTAZ A UVEDENi DO PROVOZU

Stroj je dodavan kompletné vybaveny (bez diamantového kotouce). Po namontovani diamantového
kotouce je pfipraven k provozu. Pfed pouzitim stroje postupujte podle nasledujicich pokyn(.

3.1 Implementace prvku

Rezna hlava je zajisténa v dolni poloze $estihrannou matici.

3.2 Montaz nastroje

U modelu CM 42 D je vhodné pouzivat jen diamantové kotou¢e NORTON CLIPPER s maximalnim
priimérem 400 mm.

VSechny pouzité nastroje musi byt voleny s ohledem na jejich maximalni povolenou feznou rychlost,
ktera musi odpovidat maximalni otackové rychlosti stroje. Pouziti nevyhovujicich kotou€u muze vést
ke sniZzeni bezpeénosti i vykonu stroje.

Pfed montazi nového kotouce do stroje stroj vypnéte a odpojte od hlavniho zdroje elektrické energie.

PFi montazi nového kotouce postupujte takto:

¢ Povolte Sroub pfed krytem kotouce a otevrete jej. (Otevie se pouze polovina krytu kotouce.)

e Pomoci dodaného kli¢e povolte Sestihrannou matici na hfideli kotouCe (pozor: levy zavit), ktera
drzi odnimatelnou vnéjsi pfirubu.

o Sejméte vnéjsi pfirubu.

o Ocistéte pfiruby a hfidel kotouCe a zkontrolujte opotfebeni.

o Namontujte kotou¢ na hfidel motoru a ujistéte se, Ze smér otaceni je spravny. Nespravny smér
otaceni rychle otupi kotou€ (pozor: pouzijte suchy fezaci kotouc).

e Vymérte vnéjSi pfirubu kotouce.

e Utahnéte Sestihrannou matici (pozor: levy zavit) pomoci dodaného klice.

e Zavrete kryt noze a utahnéte Sroub na pfedni strané krytu noze.

POZOR: Otvor pro kotou¢ musi pfesné odpovidat praméru hfidele kotouc€e. Praskly nebo poskozeny

kotouc je nebezpecny pro obsluhu i pro stroj.

3.3 Elektrické pripojeni

Zkontrolujte, zda

e napéti/faze napdjeni odpovida udajum uvedenym na Stitku motoru.

o Dostupné napajeni musi mit uzemnéni v souladu s bezpe&nostnimi predpisy.
e Pripojovaci kabely by mély mit prifez alespori®® mm? na fazi.

3.4 Pripojeni vysavace
Je dulezité spravné pfipojit vysavac ke stroji. Soucasti dodavky je hadice o délce pfiblizné 1 m.

3.4.1 Pouzity vysavac

Doporucujeme pouzit vysava¢ Norton Clipper CV 340 UNO (Cislo vyrobku 70184633786) s CM 42 D.
Pokud pouzivate jiny vysavac, ujistéte se, ze ma alespon stejné vlastnosti, tj. prutok alesporn 340 m3*h
a podtlak pfiblizné 250 mbar.

14



VERZE 2025.05.26 CM 42 D_MAN_EN

Dulezity je také typ filtru. Nékteré filtry se mohou rychle ucpat, coz vyrazné narusi odsavani prachu.
Vzhledem k typu &astic vznikajicich pfi fezani stavebnich bloki se durazné doporuc€uje pouzivat
vysavac s tfidou filtrace M nebo vyssi.

Pfed zahajenim prace pfipojte vysaval k rozdélovaci sani na zadni strané stroje.

Pokud ma pouzity vysavac servo zasuvku, je vhodné pfipoijit stroj k vysavaci tak, aby se oba zapnuly
soucasné, abyste nezapomnéli zapnout vysavac pfed fezanim.

Je dulezité zapnout vysavacC pfed zahajenim fezani.

3.4.2 Rychlé ¢isténi vysavace

Tato Cast se tyka modelu CV 340 UNO (k dispozici samostatné):

Rezani produkuje velké mnoZstvi prachu, ktery ma tendenci ucpavat filtr, coz vede ke ztraté pritoku
a snizuje ucinnost systému. CV 340 UNO ma poloautomatické cisténi filtru. K ¢isténi filtru staci
stisknout tlacitko Cisténi filtru, které spusti sekvenci Cisténi filtru. Kdyz je vysavac zastaven, spusti se
také sekvence &isténi. Jakmile je toto provedeno, CV 340 UNO obnovi velkou ¢ast své saci kapacity.
Doporucuje se vygistit filtr, kdyz se rozsviti LED dioda na vysavaci nebo kdyz zaznamenate ztratu
ucinnosti.

PIna nadoba také snizuje uc€innost vysavace. Nezapomefnite ji pravidelné vyprazdriovat.

3.5 Spusténi stroje

Oteviete kryt spinae a stisknéte zelené tlacitko pro spusténi stroje. Stroj zastavite stisknutim
Cerveného tlacitka nebo pfimo na krytu spinace.

POZOR: Béhem fezani vznika velké mnozstvi prachu, ktery se Sifi do ovzdu$i. Je dllezité provadét
fezani vzdy s vysavaem pfipojenym k vakuovému systému a zapnutym na maximalni saci vykon,
aby se zachytila vétSina vzniklého prachu.

15
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4 OBSLUHA STROJE

V této kapitole najdete nékolik rad, kde a jak stroj umistit.

4.1 Misto prace

4.1.1 Umisténi stroje

e Odstrarite z mista v8e, co by mohlo branit praci!

o Zaijistéte dostatecné osvétleni pracovisté!

e Dodrzujte podminky vyrobce pro pfipojeni k napajecim zdrojam!

o Elektrické kabely umistéte tak, aby nedoslo k jejich poSkozeni!

e Zaijistéte si neustaly dostateCny vyhled na pracovni prostor, abyste mohli kdykoli zasahnout do
pracovniho procesul!

e Zabrante vstupu ostatnich zaméstnancu do prostoru, abyste mohli pracovat bezpec¢né.

4.1.2 Prostor uréeny pro pouzivani a udrzbu stroje
Pro pohodiné pouzivani stroje byste méli mit 2 m pfed strojem a 1,5 m po obou stranach.

4.1.3 Instalace stroje
Aby bylo mozné stroj CM 42 D spravné pouzivat, musi byt umistén v horni poloze a zaji$tén
zajisStovacimi pakami. (POZOR: nikdy nenechavejte stroj v horni poloze, aniz byste jej zajistili
zajistovacimi pakami)

4.1.4 Instalace materialu a nastaveni plexisklovych desek

Umistéte material, ktery chcete fezat, na stul. Pro lepSi odvod prachu je vhodné, aby hladka strana
materialu byla nahofe. Pokud ma material drsny povrch, je vhodné jej otocit a Fezat.

Pfed fezanim:

e Umistéte material pod plexisklovou desku

e Povolte ryhovany Sroub

e Spustte plexisklovou desku, az se karta¢ dotkne materialu

e Utahnéte ryhovany Sroub, aby se udrzela poloha

e Stejnym zpUsobem nastavte druhou plexisklovou desku

¢ Umistéte material do polohy pro provedeni poZadovaného fezu

Toto nastaveni by nemélo byt provadéno za otaceni kotou€e. Lze jej provést s kotou¢em nebo bez
néj.

Zkontrolujte, zda pohyby stolu nejsou branény plexisklovymi deskami.

4.2 Rezani

Méli byste stat pfed strojem, s rukojeti fezaci hlavy v jedné ruce a druhou rukou na rukojeti stolu nebo
na materialu. Davejte zvlastni pozor, abyste se rukama nepfiblizili k pracovni oblasti kotouce.
Chcete-li stroj spustit, zvednéte predni kryt spinaCe a stisknéte zelené tlacitko. Chcete-li jej vypnout,
stisknéte Cervené tlagitko nebo pfimo kryt spinace.
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4.2.1 Rezani v piné hloubce nebo pevné fezani
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Pfi Fezani v pIné hloubce nebo pevném fezu je fezaci hlava zajisténa v pevné poloze a material se

do ni zasouva, jak je znazornéno.

e Sklopte fezaci hlavu pomoci rukojeti do pozadované hloubky. Pro fezani materialu v jednom
prichodu se fezaci hlava sklopi tak, aby ¢epel byla alespori 5-8 mm pod povrchem pohyblivého
voziku (pro optimalni kontrolu prachu a maximalni hloubku fezu).

o Zafixujte polohu utazenim upinaciho zafizeni.

o Polozte material na dopravni vozik

¢ Nastavte plexisklové desky

o Spustte vysavac a stroj
POZOR: Nezapomernite zapnout vysavac

e Pomalu a bez zbyteé¢ného tlaku posunte dopravni vozik smérem Kk rotujicimu nozi a fezte
material podle obrazku.

Cim rychlejsi je fez, tim vice se mlze vyskytovat nesebrany prach.

4.2.2 Rezani po krocich

POZOR: Cast sani je pod stolem, takZe tento bod sani bude pfi tomto typu fezu nedginny. B&hem
fezani vznikne velké mnozstvi prachu, které nemusi byt zachyceno, proto se tento zptisob fezani
nedoporucuje.

POZOR: Pfi tomto typu fezu se pouziva pouze odsavani za krytem noze, takZe je mozné, Ze velké
mnozstvi prachu nebude zachyceno.

4.2.3 Obecné rady pro fezani

o Strojem Ize Fezat materidl o hmotnosti do 30 kg a rozmérech mensSich nez 500 x 600 x 125 mm.

e Vyberte spravné nastroje podle doporu€eni vyrobce v zavislosti na zpracovavaném materialu,
provadéném pracovnim postupu (suché fezani) a pozadované ucinnosti.
POZOR: Pouzivejte kotoug¢, ktery je kompatibilni se suchym fezanim.

o Prfed zahajenim prace se ujistéte, Ze jsou nastroje pevné usazeny!

o Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je vysavac pfipojen k stroji.

o Pfed zahajenim fezani zapnéte vysavac, aby zachytil prach vznikajici pfi fezani.

e POZOR: Cim rychlejsi je Fez, tim vice neodsatého prachu mize vzniknout.

e V pfipadé, Ze dojde k vypnuti tepelné ochrany, pockejte, az motor vychladne, nez stroj znovu
spustite.
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5 PREPRAVA A SKLADOVANI
PTi pfepraveé stroje nezapomenite zajistit fezaci hlavu a stll, aby se béhem pfepravy neposunuly, coz
by mohlo zpUsobit znaéné riziko urazu Nebo poskozeni stroje

5.1 Zména polohy stroje
Pokud je CM 42 D v transportni poloze, je pro jeho uvedeni do pracovni polohy nutné:
- Zaijistit stul, aby se sniZilo riziko urazu

Zajisténi stolu

: # r... |l" li.n'-.
- Sklopte transportni rukojeti pod pracovni stul, aby neprekazely pfi zvedani stroje

- Odijistéte aretacni koliky na stojanu

Zvedaci rukojet

Aretaéni

Aretadni kolik

kolik

Patky

- Postavte se na patky/pfi¢ku stroje

- Uchopte stroj za rukojet’ uvnitf pracovniho stolu

- Zatlac¢te nohou na patku/pfFi¢ku stroje a souCasné zatahnéte za zvedaci rukojet nahoru.
- Lehky tah spusti zdvih stroje, ktery je podporen plynovymi pruzinami

- Jakmile je stroj v horni/pracovni poloze, zajistéte jej pomoci aretanich koliku

18
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Nikdy nenechavejte stroj v horni poloze, aniz byste jej zajistili aretacnimi koliky

Chcete-li stroj nastavit do transportni polohy, musite:
- Zajistéte stul, abyste snizili riziko zranéni
- Sklopte transportni rukojeti pod pracovni stal, aby nepfekazely pfi spousténi.
- Odijistéte aretacni koliky na stojanu.
- Uchopte stroj za rukojet’ uvniti pracovniho stolu
- Zatlacdit na rukojet, aby se prekonala sila plynovych pruzin a stroj se spustil do spodni polohy
- Jakmile je stal ve transportni poloze, zajistéte aretaénimi koliky.

PFi spousténi stroje je mozné, Ze se na konci drahy pohybu rychle spusti doli. Aby se zabranilo pfili§
prudkému narazu, jsou na urovni stojanu umistény gumové zarazky.
| v transportni poloze musi byt stroj vzdy zajistén aretacnimi koliky.

5.2  Zajisténi pro prepravu

Pred prepravou stroje vzdy odstrarite kotou¢. Uzamknéte pracovni stll pomoci zapadky.
Doporucujeme uzamknout stul v zadni poloze stroje, aby bylo zajisténo optimalni rozlozeni hmotnosti
stroje pfi pfemistovani pomoci pfepravnich madel.

POZOR: Ujistéte se, Ze je poloha stroje (vysoka nebo nizkd) zajisténa pomoci aretacnich koliku.

5.3 Postup prepravy

Stroj Ize pfemistovat dvéma zpuUsoby, at' uz je ve vySSi nebo nizsi poloze:
- Pomoci pfepravnich rukojeti a koleCek. Pro optimalni rozlozeni hmotnosti stroje je vhodné
zajistit stal v zadni poloze stroje.

Kolec¢ka

Transportni
rukojeti

- Pouzijte vysokozdvizny vozik k pfemisténi stroje. Pfi pfepravé vysokozdviznym vozikem nebo
paletovym vozikem pouZivejte pouze podpéry urCené k tomuto ucelu pod podnosem stroje.

19



VERZE 2025.05.26 CM 42 D_MAN_EN

Z bezpecnostnich divodu durazné doporu€ujeme zajistit stal v jedné ze dvou poloh, a to i pfi pfepravé
vysokozdviznym vozikem.

Spodni tyce

Podpéra

Pfi pfepravé ve vozidle by mél byt stroj v dolni poloze, poloha by méla byt zajiSténa indexovymi koliky,
fezaci hlava a stul by mély byt zajiStény a Cepel by méla byt odstranéna. Stroj mizete ve vozidle
zajistit popruhy pfipevnénymi k dolnim ty¢im podvozku.

Stroj neni vybaven zvedacimi haky.

5.4  Dlouhodoba nec¢innost
Pokud stroj nebude delSi dobu pouzivan, provedte nasledujici opatfeni:

e Stroj dikladné vycistéte
o Skladovaci prostor musi byt Cisty, suchy a s konstantni teplotou.
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6 UDRZBA A SERVIS

Aby byla zajisténa dlouhodoba kvalita Fezani pomoci CM 42 D, dodrzujte nasledujici plan udrzby:
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CZU 4

Vizualni kontrola (celkovy
Cely stroj vzhled, tésnost)
Cistota
Cpoviovad! zarizent Cistota
Chladici ventilatory motoru Cisty
Vozik a zaluzie Vycistit
Vysajte drazku Vycistit
Vodici listy voziku Vydistit
Kryt motoru Vycistit
Vodici lista sbérace prachu Promazat
Dostupné matice a Srouby Utahnout

Udrzba stroje
Udrzbu stroje provadéijte vzdy za podminek, kdy je stroj odpojen od elektrického napajeni.

Mazani

Pro pohodIné pouzivani stroje musi byt pohyb sbéraCe prachu plynuly. Pokud je tento pohyb obtizny,
doporucujeme namazat vodici liStu mazivem, aby byl pohyb plynuly. K tomu odSroubujte kryty na
krytu nozZe, abyste ziskali pfistup k vodici listé.

Cisténi stroje
Vas stroj vydrzi déle, pokud jej po kazdém dni prace dikladné vy istite, zejména vysajte drazku, stl
a tyto zaluziové kryty, motor a pfirubu noze.

Vysavac

Schopnost stroje sbirat prach zavisi do znaéné miry na vysavaci, ktery pouzivate. Nezapomerite
vysavac pravidelné vyprazdnovat a Cistit.
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7 PORUCHY: PRICINY A RESENI

7.1 Postupy pri hledani zavad

Pokud b&éhem pouzivani stroje dojde k néjaké poruse, vypnéte jej a odpojte od elektrického napajeni.
Jakékoli prace souvisejici s elektrickym systémem nebo napajenim stroje smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikar.

7.2 Pravodce odstrariovanim poruch

Porucha Mozna pti¢ina Reseni

Motor nebézi Zkontrolujte napajeni

Zadny pfivod elektiny (napfiklad pojistku)

PFilis maly prirez

ofipojovaciho kabelu Vymeérite pfipojovaci kabel

UPOZORNENI: mdze opravit

Vadny spinac pouze kvalifikovany elektrikar

Vymérite motor nebo

Vadny motor kontaktujte vyrobce motoru

Vadny pfipojovaci kabel Vymeérite pfipojovaci kabel
Prach neni spravné Vysavac€ neni zapnuty Zapnéte vysavac
vysavan Vysavac neni spravné pfipojen

v Spravné pripojte vysavacé
k zafizeni P PrIpo) y

Vycistéte filtr vysavace
pomoci pfislusného tlacitka
Vysavac vyprazdnéte a
vyCistéte

Pokud problém pretrvava,
vymeénite vysavac

Vysavac jiz nevysava spravné

VysavacC nema dostateny
vykon k vysavani prachu

Disk neni nebo neni
dostate¢né zasunuty do drazky

Vyména vysavace

Snizte disk tak, aby zapadl

stolu do drazky
Rezani je piili§ rychlé Rezejte pomalu
LED dioda na vysavaci sviti Nadoba vysavace je plna Vyprazdnéte nadobu

i po vycisténi filtrl
Motor se béhem fezani Rezani je piilis rychlé Rezejte pomalu
zastavi, ale po kratké dobé Biit nafezavejte kazdych 10—

Ize jej znovu spustit Cepel je tupa nebo zasklena 15 fez( ve vapenatém
(ochrana proti pfetiZeni) kameni
Vadny nuz Vyménte Cepel

Nespravna specifikace Cepele

pro dané pouziti Vyméiite Cepel
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7.3

Schéma zapojeni

MOTOR 230V-1Ph

_

CM 42 D_MAN_EN

SWITCH 230V
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7.4  Zakaznicky servis
PFi objednavani nahradnich dild uvedte:

o Sériové Cislo (7 Cislic).

o Kod dilu.

e Presny nazev.

e Pocet pozadovanych dila.

o Dodaci adresu.

e Jasné uvedte pozadovany zpUsob dopravy, napfiklad ,expresni“ nebo ,letecky®. Bez konkrétnich
pokynl budeme dily zasilat zplsobem, ktery nam pfipada vhodny, ale ktery nemusi byt vzdy
nejrychlejsi.

Jasné pokyny zabrani problémim a chybnym dodavkam.

Pokud si nejste jisti, zalete ndam prosim vadny dil.

V pfipadé reklamace musi byt dil vzdy vracen k posouzeni.

Nahradni dily pro motor Ize objednat u vyrobce motoru nebo u jeho prodejce, coz je Casto rychlejSi a
levnéjsi.

Tento stroj byl vyroben spole€nosti: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Velkovévodstvi Lucembursko.
Tel.: 00352-50 401-1
http://www.construction.norton.eu
e-mail:sales.nix@saint-gobain.com
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7.5 Nahradni dily
Chcete-li si prohlédnout seznamy nahradnich dill, navstivte prosim webové Norton Abrasives:

https://www.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN

clipper

Zaruku Ize uplatnit a technickou podporu ziskat u mistniho distributora, kde Ize také objednat stroje,
nahradni dily a spotfebni material:
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIE

TEL.: +32(0) 2 267 21 00

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
CZAS

DIVIZE ABRASIVES

SMRCKOVA 2485/4

180 00 PRAHA 8

CESKA REPUBLIKA

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP

DANSKO

TEL.: +454675 5244

PO BOX 643706
FORTUNE TOWER KANCELAR 2106
JLT BLOK C

(VEDLE STANICE METRA)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAJ
SPOJENE ARABSKE EMIRATY

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCIE

TEL: +33 (0)134 90 40 00
FAX: +33(0)1391989 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

NEMECKO

TEL: +49 (0) 2236 703-0

FAX: +49 (0) 2236 703-730

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.
MADARSKO

TEL: +3613712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
[-20094 CORSICO MILANO
ITALIE

TEL: +39 02 44 851

FAX: +3902 4478266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

VELKE VEVODSTV{ LUCEMBURSKO
TEL: +352504011

FAX: +33183717 792

NO. VERT (FRANCIE): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL: +2125226657 31
FAX: +212522350965

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN
NIZOZEMSKO

TEL: +31 545466466

FAX: +31545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN, 89

0186 OSLO

NORSKO

TEL: +47 6387 0600

FAX: +47 638706 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.

UL. NORTON 1, 62-600 KOLO
62-600 KOLO

POLSKO

TEL: +48 632617 100

FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA
I-SECTOR VIII, C. 122

APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351229 437 949

MAIA
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SAINT-GOBAIN GLASS

OBCHODNI JEDNOTKA ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU : LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PRUMYSLOVY PARK RENOVATIO
RUMUNSKO

TEL: +40 261839709

FAX: +40261839710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSKVA
RUSKO

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0.BOX 67

JIZN AFRIKA

TEL: +27 11961 2000
FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPANELSKO

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA e SVEDSKO
SVEDSKO

TEL: +46 8580 881 00

FAX: +46 8580881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. C. 21 ESAS
OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, ISTANBUL « TURECKO

TEL: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK

STAFFORD ST161WB

VELKA BRITANIE

TEL: +44 1785279 553

FAX: +44 1785213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



	1  ZÁKLADNÍ BEZPEČNOSTNÍ POKYNY
	1.1 Symboly
	1.2  Štítek stroje
	1.3 Bezpečnostní pokyny pro provozní fáze

	2 POPIS STROJE
	2.1 Stručný popis
	2.2 Účel použití
	2.3 Uspořádání
	2.4 Technické údaje
	2.5 Prohlášení o emisi vibrací
	2.6 Prohlášení týkající se emisí hluku

	3  MONTÁŽ A UVEDENÍ DO PROVOZU
	3.1 Implementace prvků
	3.2 Montáž nástroje
	3.3 Elektrické připojení
	3.4 Připojení vysavače
	3.4.1 Použitý vysavač
	3.4.2 Rychlé čištění vysavače

	3.5 Spuštění stroje

	4 OBSLUHA STROJE
	4.1 Místo práce
	4.1.1 Umístění stroje
	4.1.2 Prostor určený pro používání a údržbu stroje
	4.1.3 Instalace stroje
	4.1.4 Instalace materiálu a nastavení plexisklových desek

	4.2  Řezání
	4.2.1 Řezání v plné hloubce nebo pevné řezání
	4.2.2 Řezání po krocích
	4.2.3 Obecné rady pro řezání


	5 PŘEPRAVA A SKLADOVÁNÍ
	5.1 Změna polohy stroje
	5.2 Zajištění pro přepravu
	5.3 Postup přepravy
	5.4 Dlouhodobá nečinnost

	6  ÚDRŽBA A SERVIS
	7 PORUCHY: PŘÍČINY A ŘEŠENÍ
	7.1 Postupy při hledání závad
	7.2 Průvodce odstraňováním poruch
	7.3  Schéma zapojení
	7.4  Zákaznický servis
	7.5 Náhradní díly


