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SAINT-GOBAIN
C € Prohlaseni o shode

Nize podepsany vyrobce:
SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

prohlasuje, Ze tento vyrobek:
Pila na dlazbu a obklady (Kéd)

11251230V 70184602662
TT 251 230 V UK 70184602667
TT 251 115V 70184602663

vyhovuje pozadavkim dale uvedenych smérnic:
e 2006/42/ES O STROJNICH ZARIZENIiCH
e 2014/35/EU O NiZKONAPETOVYHC ZARIiZENICH
e 2014/35/ES O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE
e 2000/14/ES O EMISICH HLUKU
a evropskych norem:
e CS EN 12418 — Rezaci stroje na zdivo a kdmen pro prdce na stavenisti —
Bezpecnost
o CS EN ISO 13857 — Bezpecénost strojnich zafizeni - Bezpeéné vzdalenosti
e CS EN 60204-1 — Bezpeénost strojnich zafizeni — Elektrickd zafizeni
e CS EN 61000-3-2 — Elektromagnetickd kompatibilita
e CS EN 61000-3-3 — Elektromagnetickd kompatibilita

e CS EN 55014 — Elektromagnetickd kompatibilita

Platné pro stroje od vyrobniho Cisla: 1701XXXXX

Misto ulozeni technické dokumentace: Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy
4930 BASCHARAGE, LUCEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé pozbyva platnosti v pfipadé vyrobkl, u kterych byla provedena
pfestavba nebo uprava bez pfedchoziho souhlasu.

Bascharage, Lucembursko, 4. 12. 2017.
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1. Zakladni bezpeénostni pokyny

Zafizeni TT251 je ur€eno vyhradné pro fezani dlazby a obkladu pfedevsim na stavenistich.

Pouziti jiné nez podle pokynu vyrobce bude povazovano za poruseni pfedpisli. Vyrobce neponese
zadnou odpovédnost za takto vzniklé Skody. VeSkera rizika nese vyhradné uzivatel. Dodrzovani
navodu k obsluze a pozadavkll na provadéni kontrol a udrzby je rovnéz povazovano za soucast
pouzivani v souladu s pfedpisy.

1.1 Symboly

Na stroji se nachazeji dulezitd varovani a upozornéni, ktera jsou vyjadfena prostfednictvim
symboll. Na stroji jsou pouzity tyto symboly:

A\

Prectéte si navod k obsluze Povinnost pouZivat ochranu sluchu

Povinnost pouzivat ochranu rukou Povinnost pouZivat ochranu zraku
I |
Smeér otaceni fezného kotouce Cerpadlo zapnuté Cerpadlo vypnuté
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1.2 Stitek stroje

Na nize vyobrazeném S§titku stroje jsou uvedeny nasledujici dilezité udaje:
Max. pramér fezného
Rok vyroby kotouce

Model stroje Kod stroje oy
Hmotnost Prdmér otvoru

Vykon Bezpecnostni
norma Rychlost otaéeni
fezného kotouce

Typ stroje Vyrobni &islo

1.3 Bezpecnostni pokyny pro specifické pracovni faze

Pred zahajenim prace

o Pfed zahajenim prace si prohlédnéte pracovni prostfedi v misté pouzivani. Relevantni polozky
pracovniho prostfedi: pfekazky v pracovnim prostoru a pro manipulaci, pevnost podkladu,
potfebna ochrana na stavenisti v souvislosti s vefejnymi komunikacemi a dostupnosti pomoci v
pfipadé nehody.

e Stroj umistéte na rovny, pevny a stabilni podklad!

e Pravidelné kontrolujte upevnéni fezného kotouce.

o Podkozené nebo velmi opotfebené fezné kotouCe okamzité vymérite, protoze pfi otaceni
predstavuji nebezpedi pro obsluhu.

e Material urCeny k fezani musi byt bezpe¢né upevnén na fezném stolu tak, aby se nemohl
béhem Fezani neotekavané pohnout.

o P¥ifezani musi byt chrani¢ fezného kotou&e vzdy v pracovni poloze.

e K Fezani na stroji pouzivejte vyhradné diamantové fezné kotou¢e NORTON CLIPPER s
uzavienym feznym okrajem! PouZiti jinych Feznych kotou€d muize vést k poSkozeni stroje!

o Pozorné si prostudujte technické parametry fezného kotouce, abyste si byli jistit, Ze pro danou
praci pouzivate spravny nastroj.

¢ Upozorfiujeme na povinnost pouzivat ochranné bryle BS2092 v souladu s nafizenim Procesu €.
8 pfedpisu na ochranu zraku z r. 1974.
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Elektricky pohanény stroj

e Prfed provedenim jakéhokoliv ukonu na stroji stroj vzdy nejdfive vypnéte a odpojte jej od zdroje
elektrického proudu.

e VSechna elektricka pfipojeni museji byt provedena bezpecnym zpusobem tak, aby nedoslo ke
kontaktu zivych vodi€u s rozstfikovanou vodou &i vihkosti.

e Pokud je stroj pouzZivan v kombinaci s vodou, je ABSOLUTNE NEZBYTNE zajistit fadné
uzemnéni stroje. Pokud si nejste jisti, nechejte stroj zkontrolovat kvalifikovanym elektrikarem.

¢ V nouzové situaci muzete stroj zastavit stlaenim predniho krytu spinace.

e V pripadé poruchy stroje nebo jeho zastaveni bez zjevného duvody vypnéte privod elektrického
proudu. ProSetfeni pfic¢iny problému a jeho odstranéni smi provést pouze kvalifikovany
elektrikar.

2. Popis stroje

Jakoukoliv upravu na stroji, ktera by mohla vést ke zméné jeho plvodnich technickych parametrq,
smi provést pouze personal spole¢nosti Saint-Gobain Abrasives, ktery zajisti, ze stroj bude i nadale
spliovat pozadavky technickych predpisu.

2.1 Kratky popis

Pila na dlazbu a obklady TT251 ma vysoce odolnou konstrukci a vysoky vykon pro mokré i suché
fezani na stavenisti zahrnujici Sirokou Skalu dlazeb a obkladu.

Stejné jako u ostatnich vyrobkl CLIPPER uzivatelé okamzité oceni péci, kterou jsme vénovali
detailim a kvalité materialt pouzitych pfi konstrukci stroje. Stroj a vSechny jeho komponenty jsou
sestaveny podle vysokych standard( zaruCujicich dlouhou Zivotnost a minimalni nutnost provadéni
udrzby.

2.2 Uéel pouziti

Stroj je ur€en na mokré i suché fezani Siroké Skaly riznych dlazdic a obkladu. Stroj neni uréen k
fezani dfeva a kovu.
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2.3 Usporadani

Ram (1)
Ram je vyroben ze svafované ocelové konstrukce, ktera zajiStuje dokonalou tuhost. Poskytuje
oporu pro motor, fezny stul a vypinac.

Rezny stil (2)
Deska z nerezové oceli pro vynikajici odolnost proti korozi s gravirovanymi méfitky pro presné
vyrovnani vodici listy.

Elektromotor a spina¢ (3)
1kW motor. Hlavni vypinac slouzi rovnéz jako prostfedek pro nouzové zastaveni.

Chrani¢ fezného kotouce (4)
Svafovana ocelova konstrukce pro fezné kotou€e do pruméru 250mm, ktera poskytuje maximaini
ochranu obsluze a nabizi velmi dobrou viditelnost na fezany material. Chranic je upevnén na ram.

Vodici liSta (5)
Vodici listu Ize nastavit na pozadovanou §itku fezu. Zajistuje se pomoci dvou Sroubu.

Nadrzka na vodu (6)

Cepel se chladi otadenim uvnitf nadrzky na vodu (7) umisténé pod pracovnim stolem. Voda rovnéz
minimalizuje tvorbu prachu a zvySuje kvalitu fezu. Nadrzku Ize ze stroje vyjmout po uvolnéni dvou
matic (7). Otvor (8) v ramu umoznuje snadné doplnéni nadrze.

Zkoseny fez
Se strojem muzete provadét Sikmé fezy povolenim dvou Sroubt (9) a naklonénim stolu.
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2.4 Technické udaje
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Elektromotor 1000W

" 220V
Napéti 110V
Stupen ochrany IP 54
Max. pramér fezného kotouée | 250 mm
Prameér otvoru 25,4 mm
Rychl9st otaceni fezného 2990 ot. min-
kotouce
Pramér pfiruby 70 mm
Rezna hloubka mm 55 mm

Hladina akustického tlaku

71 dB (A) (ISO EN 11201)

Hladina akustického vykonu

79 dB (A) (ISO EN 3744)

Rozméry stolu (D x S)

560 x 500 mm

Rozméry stroje (D x S x V)

600 x 550 x 390 mm

Hmotnost
Stroj samotny 26 kg
Pracovni hmotnost (s vodou) | 28 kg

10
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2.5 Prohlaseni o emisich vibraci

Deklarovana hodnota emisi vibraci podle CSN EN 12096.

Stroj Naméiena hodnota emisi Koeficient Pouzity nastroj
Model/kéd vibraci v m/s? nejistoty K Model/kéd
m/s?
TT 251 <25 0,5 Clipper Classic Ceram

e Hodnota vibraci je niz$i a nepiekracuje 2,5 m/s?.
e Hodnoty stanovené na zakladé postupu popsaného v normé CSN EN 12418.

e Méfeni jsou provadéna u novych stroji. Specifické hodnoty se mohou liSit podle podminek na
stavenisti, a to:
» fezané materialy,

stupen opotfebeni stroje,

provadéna udrzba,

pouziti nevhodného nastroje pro danou operaci,

pouziti nekvalitniho nastroje,

ovladani nezkudenou obsluhou,

a dalsi.

YV VYV VYV

o Doba expozice vibracim zavisi na pracovnich podminkach (vhodnost stroje / pouzity nastroj /
fezany material / kvalifikovana obsluha).

e P¥i hodnoceni rizik souvisejicich s pfenosem vibraci do rukou je tfeba zohlednit skute¢né
pouzivani pfi jmenovitém vykonu stroje b&éhem celého pracovniho dne; Casto pak dospéjete k
zaveru, ze skuteCna doba prace se strojem predstavuje zhruba 50 % celkové pracovni doby.
Dale je pak tfeba zohlednit pfestavky, doplhovani vody, pfipravné prace, €as potfebny k
premisténi stroje, montaz kotouce atd.

11
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2.6 Prohlaseni o emisich hluku
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Deklarovana hodnota emisi hluku podle €SN EN ISO 11201 a NF EN 1SO 3744.

Stroj Hladina Koeficient Hladina Koeficient nejistoty K
Model/kéd akustického nejistoty K akustického (Hladina akustického

tlaku Lpeq (Hladina vykonu vykonu

CSNENISO akustického L weq Lwegq
11201 tlaku Lpeq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
CSN EN ISO
11201)
TT 251 71 dB(A) 2,5 dB(A) 79 dB(A) 4 dB(A)

e Hodnoty stanovené na zakladé postupu popsaného v normé& CSN EN 12418.

¢ Meéfeni jsou provadéna u novych stroji. Specifické hodnoty se mohou liSit podle podminek na
stavenisti, a to:

>

YV YV VYV

stupen opotfebeni stroje,

provadéna udrzba,

pouziti nevhodného nastroje pro danou operaci,
pouziti nekvalitniho nastroje,
ovladani nezkudenou obsluhou,

a dalsi.

o Naméfené hodnoty plati pro obsluhu pfi normalnich podminkach, které jsou popsany v navodu.

12
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3. Sestaveni a uvedeni do provozu

Tento stroj je dodavan s kompletni vybavou. Je ihned pfipraven k provozu. Pfed prvnim pouZitim
stroje si prectéte nasledujici pokyny.

3.1 Montaz rezného nastroje

U stroje TT251 smi byt pouzity pouze fezné kotou¢e NORTON CLIPPER s maximalnim priimérem
250 mm.

V8echny nastroje musi byt vybrany s ohledem na maximalni pfipustnou Feznou rychlost a
maximalnich pfipustnych otacek stroje.

Pfed namontovanim nového fezného kotouce do stroje vypnéte hlavni vypinac a stroj odpojte od
zdroje elektrického proudu.

Postup montaze nového fezného kotouce:

¢ Uvolnéte dva Srouby (1) na boku stroje a vyjméte nadrzku na vodu.

e Pomoci 19mm kliCe povolte Sestihrannou matici (3) na hfideli fezného kotouce (Pozor: levy

e Sundejte vnéjsi pfirubu.

o QOcistéte priruby a hfidel fezného kotouc€e a zkontrolujte jejich opotfebeni.

e Namontujte Cepel na hfidel tak, aby byl smér otaceni spravny (zkontrolujte Sipku na krytu
fezného kotouce). PFi nespravném sméru otaceni dochazi k velmi rychlému otupovani ostfi.

o Nasadte zpét vnéjsi pfirubu fezného kotouce.

e Utahnéte Sestihrannou matici.

e Vratte nadrzku na vodu do ramu a utahnéte dva Srouby (1).

Otvor fezného kotouCe musi pfesné souhlasit s prmérem hfidele fezného kotou€e. Popraskany

nebo jinak poskozeny otvor je nebezpeény pro obsluhu i pro stroj.

3.2 Montaz vodici listy
o Umistéte vodici listu na stal.
o Pfidroubujte dva zajistovaci Srouby.

3.3 Elektricka pripojeni

Zkontrolujte, zda

e napajeci napéti/faze odpovidaji Udajim uvedenym na $titku motoru.

e Pouzity zdroj elektrického napajeni musi mit uzemnéni v souladu s bezpe€nostnimi pfedpisy.
e Pripojovaci kabely museji mit minimaini prafez 2,5 mm? na fazi.

13
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3.4 Spusténi stroje

Stisknutim zeleného tlacitka spustite stroj. Pro opétovné spusténi stroje stisknéte Cervené tladitko.

3.5 Systém vodniho chlazeni

¢ Naplnte zasobnik vody gistou vodou do vysky malého otvoru vyvrtaného v plastové nadobé na
vodu.

o Zajistéte rovnomérny pfivod vody na obé strany fezného kotouce. NedostateCny pfivod vody
muze zapficinit pred€asné opotfebeni diamantového fezného kotouce.

e Zkontrolujte, zda je v zasobniku dostatecné mnozstvi vody a v pfipadé potieby ji doplrite.

e Za mrazu vypustte vodu z chladiciho systému.

4. Preprava a skladovani

4.1 Zajisténi pro prepravu

Pfed pfepravou stroje vzdy demontujte fezny kotou€ a vyprazdnéte zasobnik vody.

4.2 Dlouha doba mimo provoz

Pokud stroj nebude pouzivan po dlouhou dobu, je tfeba ucinit nasledujici opatfeni:
e Stroj dikladné ocistéte.

o Vypustte vodni okruh.

Skladovani musi byt v Cistém a suchém prostoru s konstantni teplotou.

14
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5. Prace se strojem

5.1 Pracovisté

5.1.1 Usazeni stroje

e Z pracovisté odstrante vSe, co by mohlo prekazet pfi praci!

e Pracovisté musi byt dostate¢né osvétlené!

o Dodrzujte podminky vyrobce pro pfipojeni ke zdroji elektrického proudu!

o Elektrické kabely vedte tak, aby nemohly nikoho ohrozit!

o Zajistéte, abyste méli trvaly a dostatecny prehled o pracovnim prostoru a kdykoliv mohli do
prace zasahnout, bude-li to tfeba.

o Zajistéte, aby se v blizkosti stroje nepohybovaly Zadné osoby, které by mohly ohrozit
bezpecnost prace.

5.1.2 Prostor nutny pro praci a provadéni udrzby

K zajisténi bezpecné prace a provadéni udrzby na TT251 ponechejte 2 m pfed strojem a 1,5 m
kolem stroje.

5.2 Metody rfezani

Chcete-li stroj pouzivat spravné, musite k nému stat ¢elem s obéma rukama na fezané dlazdici a
tlacit dlazdici proti feznému kotouci. Nikdy se rukama nepfibliZzujte k to€icimu se feznému kotougi.

5.3 Zkoseny rez

¢ Uvolnéte dva Srouby (1) na kazdé strané stroje.

o Natacejte stolem, dokud nedosahnete pozadovaného uhlu.

e Zajistéte stul pomoci Sroubu (1). Upravte vzdalenost fezaciho kotouCe vzhledem k fezané
dlazdici.

5.4 Obecna doporuceni pro rezani

e Strojem se mohou fezat dlazdice nebo obklady. Pfed zahajenim prace zkontrolujte pevné
usazeni nastroju!

o Podle materialu ur€eného k Fezani, pracovniho postupu (suché nebo mokré fezani) a
pozadované ucinnosti zvolte odpovidajici fezné kotouce.

o Ujistéte se, Ze je v zasobniku dostatek vody.

o Nastavte vodici listy na pozadovanou S§ifku fezu pomoci dvou vyrytych meéfitek, aby byla
spravné zarovnana.

15
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o Netla¢te na motor. Tento stroj je uréen pro nepfetrzité pouZiti.

TT251_MAN_EN
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6. Udrzba a servis

TT251_MAN_EN

K zajisténi dlouhodobé kvalitniho fezani strojem TT251 dodrzujte prosim dale uvedeny plan udrzby:
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Cely stroj

Vizualni kontrola (obecny
vzhled, kontrola neprosakovani
vody)

Ocistit
Pfiruba a zafizeni na upevnéni | Odistit
fezného kotouce
Ventilator chlazeni motoru Ocistit
Zasobnik vody Ocistit
Kryt stroje Ocistit
Dostupné matice a Srouby Dotahnout

Udrzba stroje

Udrzba stroje musi byt vzdy provadéna pfi odpojeném piivodu elektrického proudu.

Mazani

Stroj TT251 pouziva samomazna lozZiska. Proto stroj nevyzaduje naprosto Zzadné mazani.

Cisténi stroje

Vas stroj bude mit delSi Zivotnost, pokud jej kazdy den po praci dikladné vycistite, a to zejména
zasobnik vody, motor a pfirubu fezného kotouce.

17
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7. Zavady: pri€iny a jejich odstranéni

7.1 Postupy pro zjiStovani zavad

TT251_MAN_EN

Pokud pfi pouZivani stroje dojde k jakékoliv zavadé, stroj vypnéte a odpojte ho od zdroje
elektrického proudu. Jakékoliv Ukony v elektroinstalaci nebo pfivodu elektrického proudu smi
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

7.2 Pravodce odstrariovanim zavad

Zavada

Mozna pficina

Reseni

Motor se netodi

Neni pfivadén elektricky proud

Zkontrolujte pfivod elektrického
proudu (napfiklad pojistku).

Nedostate¢ny prirez
napajeciho kabelu

Vyménte napajeci kabel.

Vadny napajeci kabel.

Vyménte napajeci kabel.

Vadny spinac

UPOZORNENI: Zavadu smi
odstranit pouze kvalifikovany
elektrikar.

Vadny motor

Vyménte motor nebo
kontaktujte vyrobce motoru

K feznému kotoudi neni
pfivadéna zadna voda

V zasobniku neni dostatek
vody

Doplrite zasobnik vody

18
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7.3 Schéma zapojeni
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7.4 Zakaznicky servis

PFi objednavani nahradnich dilG prosim uvedte:

Sériové Cislo.

Kaod dilu

Pfesné pojmenovani

Pozadovany pocet dilu

Adresa dodani

Zretelné uvedte zplsob prepravy, napfiklad ,expresni“ nebo ,letecky”. Pfi absenci specifickych
pokynl dily odeSleme zplisobem, ktery budeme povazovat za nejpfihodnéjSi — to vSak nutné
nemusi byt nejrychlejsi.

Jednoznacné pokyny pfedejdou problémim a chybnym dodavkam.

Pokud si nebudete jisti, poSlete nam vadny dil.

V pfipadé zaru¢ni reklamace musi byt dil vzdy vracen pro vyhodnoceni.

Nahradni dily pro motor Ize objednat u vyrobce motoru nebo nékterého z prodejcli, coz je Casto
mnohem rychlejsi i levnéjsi.

Tento stroj je vyrobkem spole€nosti Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd J.F.Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE
Lucemburské velkovévodstvi.

Tel.: 00352-50401-1

Fax: 003525016
http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

20
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Zaruku muazete uplatnit a technickou podporu si vyzadat u svého mistniho prodejce, kde si rovnéz
muzete objednat stroje, nahradni dily i spotfebni material.

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NVISA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT: BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32 2 267 2100

FAX: +32 2 267 3424

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, 5.R.O.
VINOHRADSKA 184
130 52 PRAHA 3
CZECH REPUBLIC
TEL: +420 267 132026
+420 267 132029
FAXC +420 267 132021-2

SAINT-GOBAIN ABRASIVESASS
ROBERT JACOBSEMS VEJ 624
2300 KEBENHAVH S
DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(MEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 4 4315154

FAX: +971 4 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR -B.PS
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33 (0)1 34 90 4000

FAX: +33 (0)1 39 19 8956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMEH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 {0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 3996-0
+49 (0) 2236 89110
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 5996-10
+49 (0) 2235 8911-30
FUR DEM FACHHANDEL OSTERREICH
TEL: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 1371 2250

FAX: +36 1 371 2255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI 5 P.A
V1A PER CESANO BOSCONE 4
[-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +359 02 44 851

FAX: +30 02 44 75 256

SAINT-GOBAIN ABRASIVES 5.A.
190 RUE J.F. KEMNHEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352 50 401 1

FAX: +352 50 1633

HO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, 5.4
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212 5 22 66 57 31

FAXC +212 522 35 0965

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.O.BOX 10

7150 AA EIEERGEN

THE NETHERLAMDS

TEL: +31 545 456466

FAXC +31 545474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVESAS
POSTEOKS 11, ALMABRLU,
0614 OSLO

BROBEKEVEIEN 54,

0582 O5LO

MORWAY

TEL: +47 63 &7 06 00

FAX: +47 63 37 0601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.20.0.

UL. TORUNSEA 2397241
62-600 KOLO

POLAND

TEL: +45 63 26 17 100
FAXC +45 63 27 2041

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L.DA
ZOMNA INDUSTRIAL DAMALA
FSECTOR VI, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437940

FAX: +351 229 437949

SAINT-GOBAIN

www.nortonabrasives,.com/fr-fr
Saint-Gobain Abrasits
190 Rue LF. Kennedy
L-4930 Bascharage
Grand Duche de Luxembourg
Tol: +352 50 4011
Fax: +352 5014 33
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIMN GLASS

BUSIMESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU:LOC VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL REMOVATIO
ROMARNLA

TEL: +40 261 839709

FAX: +40 261 839710

3G HPM RUS

38, F.EMGELS 5TR.
STROEMIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 9535 408355
FAX: +74 959 373224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000
FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, 3 A
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM 7.5
E-31195 BERRIOPLAND (MAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 945 306 000

FAX: +34 948 306042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
163 66 BROMMA = SVERIGE
SWEDEN

TEL: +46 & 580 8100

FAX: +46 & 530 83101

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
MUEYYETZADE MAH.

GALIPDEDE CAD. NO:99, KAT:3
34425 BEY OGLUHISTANBUL-TURKEY
TEL: 0090-212-245 8521

FAX: 0090-212-245 8527

SAINT-GOBAIN ABRASIVESLTD.
DOXEY RD

STAFFORD

3T161EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222000

FAX: +44 1785 213 487



