Environmentalni prohlaseni produktu
V souladu s EN 15804:2012+A2:2019 a ISO 14025:2006

Modra akusticka protipozarni deska
MA (DF) Activ’Air® 12,5 mm

Modra akusticka protipozarni
impregnovana deska MAI (DFH2)
Activ’Air® 12,5 mm

Datum vydani: Kvéten 2017
Datum revize: Kvéten 2022
Platnost do: Kvéten 2027
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Obecné informace

Vyrobce: Saint-Gobain Construction Products CZ, divize Rigips Smrckova 2485/4, 180 00 Praha
8 - Liberi, Ceska republika, IC: 25029673, DIC: CZ25029673

O spolecnosti: Mezinarodni spole¢nost Rigips je divizi skupiny Saint-Gobain, ktera zaméstnava vice
nez 190 000 zaméstnanctll a podnika v 64 zemich svéta. Pfedmétem podnikani divize Rigips je vyroba

a prodej sadrokartonovych desek a pfislusenstvi pro stavby sadrokartonovych konstrukci, akustické
stropni systémy, omitky a poskytovani technické podpory pro obchodni feSeni.

Program EPD: Nérodni program environmentalniho zna€eni. Ministerstvo Zivotniho prostfedi, 2017.
Vice informaci na www.cenia.cz

Cislo ovéfeni EPD: 3013EPD-22-0389

Pravidla produktové kategorie: EN 15804+A2 Udrzitelnost staveb — Environmentalni prohlaseni o
produktu - Zakladni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich produkttl (jako zakladni PCR).

Vyrobek/skupina vyrobki a vyrobce: sadrokartonové desky - Modra akusticka protipozarni deska
MA (DF) Activ'Air® a Modra akusticka protipozarni impregnovana deska MAI (DFH2) Activ'Air®,
vyrobené spole¢nosti Saint-Gobain Construction Products CZ a.s., divize Rigips ve vyrobnim zavodu
Mélnik - Horni Pogaply.

Datum vydani EPD:  24.05.2022
Platnost EPD do: 23.05.2027

Nazev a adresa vyrobce: Saint-Gobain Construction Products CZ a.s., divize Rigips, Horni Po¢aply,
254, 277 03 Horni Po&aply, Ceska republika

Zpracovatel EPD: Lubo$ Nobilis, Nesuchyné 12, 270 07, nobilis.lubos@gmail.com

Rozsah EPD: LCA bylo zpracovano na zakladé specifickych dat za kalendarni rok 2021, z vyrobniho
zavodu Rigips, Mé&lnik — Horni Pogaply, Ceska republika, vztazenych pro produkt - Modra akusticka
protipozarni deska MA (DF) Activ’Air®, Modra akusticka protipozarni impregnovana deska MAI
(DFH2) Activ’Air® s tloustkou 12,5 mm. EPD zahrnuje informaéni moduly A1-A3 a C1-C4 aD aje
tedy zpracovano v rozsahu ,cradle to gate with modules C1-C4 and module D“, v souladu s EN
15804+A2. Desky - Modra akusticka protipozarni deska MA (DF) Activ’Air®, Modra akusticka
protipozarni impregnovana deska MAI (DFH2) Activ’Air® jsou vyrobené v Ceskeé republice a
prodavané v zemich EU, Svycarsku, a Turecku.

Funkéni jednotka je 1 m? instalované desky Modra akusticka protipozarni MA (DF) Activ’Air®/
Modra akusticka protipoZarni impregnovana MAI (DFH2) Activ’Air® tloustky 12,5 mm.

CEN standard EN 15804+A2 slouzi jako zakladni PCR®

Nezavislé ovéreni prohlaseni a dat v soulz

Interni . Externi
Oveérovatel treti strany®:
Vyzkumny ustav pozemnich staveb — certifikatni spole¢nost
Prazska 16, 102 00 Praha 10 — Hostivar
Ceska republika
2 Product Category Rules g :

b Volitelné pro vyuziti v komunikaci business-to-business (BZ“B;;:pavihﬁé pro business-to-
consumer (B2C) (viz EN ISO 14025:2006, 9.4)

Environmentalni prohla$eni o produktu z riznych programl nemusi byt porovnatelna. Srovnani nebo
posouzeni dat uvadénych v EPD je mozné pouze tehdy, pokud byly v8echny srovnavané ldaje
uvadéné v souladu s EN 15804+A2 zjistény podle stejnych pravidel.



Popis produktu
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Popis produktu
Rigips Modra akusticka deska MA (DF) Activ'Air® a Modra akusticka deska impregnovana MAI
(DFH2) Activ'Air® jsou sadrokartonové desky typu DF a DFH2, v souladu s CSN EN 520.

Rigips Modré akustické desky jsou sadrokartonové desky se specialnim jadrem s vy$si hustotou a
modrym licovym kartonem. Modré desky jsou uréeny do konstrukci se zvySenym pozadavkem na
vzduchovou nepriizvuénost a pozarni odolnost.

Modra akusticka deska impregnovana MAI (DFH2) Activ'Air® je deska odolna proti vinkosti. Sadrové
jadro je impregnovano pfisadami, které vyznamné snizuji absorpci vody.

Modré akustické desky standardné& obsahuji unikatni technologii Activ'Air® pro rozklad emisi
formaldehydu, ktery je obsazen napf.. v natérech, nabytku, kobercich, lepidlech, osvéZovagich
vzduchu, cigaretovém koufi atd. Tato patentovana technologie dokaze snizit b&hem nékolika dni
koncentraci formaldehydu v mistnosti o vice jak 70 % a to po dobu del$i nez 50 let.

Rigips Modra akusticka deska MA (DF) Activ'Air® a Modra akusticka deska impregnovana MAI (DFH2)
Activ'Air® jsou desky o tloustce 12,5 mm, dostupné v $ifce 1250 mm.

Dal$i podrobnosti o vlastnostech desek Rigips jsou k nalezeni v technickych listech, ktery jsou k
dispozici na www.rigips.cz.

Popis pouziti

Rigips Modré akustické desky MA (DF) Activ'Air® a MAI (DFH2) Activ'Air® jsou uréeny pro pouZziti
v systému sadrokartonovych pfi¢ek a stén a v podhledovych systémech, kde jsou vyZzadovany vyssi
urovné zvukové izolace, protipozarni ochrany a zlepSeni kvality vnitiniho ovzdusi.

Modra akusticka deska impregnovana MAI (DFH2) Activ'Air® miZe byt navic pouzita v prostorach s
vysokou vihkosti jako jsou napf. koupelny.

Instalace desek probiha podle pokynli k instalaci spole¢nosti Rigips.

Pozice na trhu
UN CPC Code: 37530 Articles of plaster or of compositions based on plaster

Specifikace produktu

EPD je vztazeno k Modré akustické desce Rigips (Modra akusticka deska MA (DF) Activ'Air® a
Modra akusticka deska impregnovana MAI (DFH2) Activ'Air®) tloustky 12.5 mm.

Obsah materialt

Obsah latek vzbuzujicich
obavy

Hmotnostni podil

(%)
Sadra (z odsifovani spalin) 86,5
Papir 2.8
Popilek 9,2
Prisady 1,5
Celkem 100,00

Material

Neobsahuje
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Manufacturing process flow diagram

Sadrokartonové desky jsou vyrobeny ze sadry smichané s mokrymi a suchymi pfisadami (jadro) s
plastém z papiru nebo skelné tkaniny.

Obaly

Pro baleni a pfepravu desek jsou vyuzivany vratné a nevratné difevéné palety a na pfani zakaznika
pripadné PE folie. Na primérnou DJ pfipada 0,02 g PE folie a 28,2 g nevratné difevéné palety.

Referencni zivotnost

Predpokladana referenéni zivotnost desek je 50 let bez potfeby udrzby. Metodicka pfﬂ@kavpn@ N
stavebni vyrobky Saint Gobain stanovuje 50 let jako standardni délku Zivota desky, kte/ sé > PouZiv. N
v ramci EPD jako referenéni Zivotnost pro vSechny sadrokartonové desky, pokud neni p gym
stanoveno jinak. 5 5
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Parametry vypoctu LCA

DEKLAROVANA JEDNOTKA

HRANICE SYSTEMU

PREDPOKLADY A OMEZENI

NEZAHRNUTE VSTUPY

POUZITA DATA

KVALITA DAT

CASOVY RAMEC DAT

ALOKACE

POROVNATELNOST

GEOGRAFICKE POKRYTi

1m? sadrokartonové desky s hmotnosti 12 kg/m?

Od kolébky po branu s moduly C1-C4 a modulem D
(referenéni zivotnost 50 let): Zahrnuté faze A1 — A3,
C1-C4,D.

Jednotkovy proces elektrické energie je specificky
pro CR (data k roku 2021).

Nékteré piisady, pro které nebyla k dispozici
genericka data jednotkovych proces (v celkovém
objemu do 0,5 %), byly ve vypogetnim modelu
nahrazeny pfibuznymi slou¢eninami.

V8echny vstupy a vystupy do procesu (jednotky),
pro které jsou k dispozici data, jsou zahrnuty do
vypoctu.

V piipadé nedostateénych vstupnich dat nebo
meznich Udaji pro jednotkovy proces, jsou mezni
kritéria stanovena na 1 % spotfeby primarni energie
a 1 % celkovych hmotnostnich vstupl tohoto
jednotkového procesu.

Podkladova data nejsou star$i 10 let. VeSkera
pouzitd generickd data pochézeji z databaze
Ecoinvent. v 3.8

Pro vSechny procesy ve vyrobnim zavodé byla
vyuzita specificka data.

Pro pfedchazejici procesy, které vyrobce piimo
neovliviiuje, byla vyuZita genericka data z databaze
Ecoinvent. v 3.8

Pouzita data representuji referenéni rok 2021.

Udaje o vyrobé byly vypoéteny na zakladé
hmotnosti a objemda.

Hlavni vstup — sadra z odsifovaciho procesu, byl
modelovan na zakladé ekonomické hodnoty
jednotlivych  produktll  konkrétnich  tepelnych
elektraren.

Environmentalni prohlaseni o produktu z rGznych
programl nemusi byt porovnatelna. Srovnani nebo
posouzeni dat uvadénych v EPD je moZné pouze
tehdy, pokud byly v8echny srovnavané udaje
uvadéné v souladu s EN 15804+A2, zjistény podle
stejnych pravidel

Ceské republice a prodej v zemich E /’g\wycarsk

Turecku. /4 /&
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Faze zivotniho cyklu

Doprava

Instalace

Doziti budovy

Uziti budovy

| Diagram Zivotniho cyklu

Vyrobni faze, A1-A3

Popis faze:

Vyroba sadrokartonovych desek je rozdélena do moduldi A1 — dodavka surovin, A2 — doprava a A3
— vyroba.

A1, dodavka surovin

Modul zahrnuje tézbu a zpracovani surovin, zpracovani vstupl druhotnych surovin (napf.
recyklace) a energie.

A2, doprava k vyrobci

Suroviny jsou pfepravovany do mista vyroby, coz zahrnuje modelovani silni¢ni, lodni nebo
Zelezniéni dopravy (s primérnymi hodnotami) pro kazdou surovinu.

A3, vyroba

Modul zahrnuje vyrobu vyrobki a obalového materialu, zpracovani odpadt a ods,
koneé¢nych zbytkd béhem faze vyroby.



Faze vystavby, A4-AS

Faze nejsou deklarovany, z divodu variabilnich moznosti vyuziti desek (pficky, podhledy apod.) a
zpUsobu jejich instalace (na dfevéné nebo ocelové rosty apod.) i prepravy k zékazniklm.

Faze uZivani, B1-B7

Faze nejsou deklarovany, z diivodu variabilnich moznosti tdrzby. Desky jsou standardné pasivnim
stavebnim prvkem a ve fazi uZivani mohou vyzadovat pouze obnovu malby, pro niz neni stanoven
druh malby ani Eetnost obnovy.

Faze konce zivotniho cyklu, C1-C4

Popis faze:
Konec Zivotniho cyklu zahrnuje moduly:

C1, dekonstrukce, demolice: neni modelovana (neni vyznamna a mize probihat riznym
zplsobem)
C2, doprava do mista zpracovani odpadu: 50 km

C3, zpracovani odpadu za uéelem opétovného pouziti, vyuZiti a/nebo recyklace: recyklace 70
% vzniklého stavebniho odpadu

C4, odstranéni: ulozeni 30 % vzniklého stavebniho odpadu na skladku
véetné dodani a dopravy vSech materialu

V ramci CR je dle statistik sadrovy odpad z 86 % skladkovan a ze 14 % recyklovan po skonceni
zZivotnosti.

Konec zivotniho cyklu:
PARAMETER VALUE/DESCRIPTION

8,40 kg oddé&len& shromé&zdéno pro recyklaci na 1 m?
3,60 kg shromazdéno v ramci smésného stavebniho
Zpusob sbéru dle typu odpadu  ogpadu natl m?
Odpad k vyuziti i skladkovani je odvazen nakladnimi
automobily na vzdalenost 50 km.
70 % (8,40 kg) je opétovné vyuzito k vyrobé
sadrokartonovych desek
30 % skladkovano, 70 % recyklovano
3,60 kg je ulozeno jako odpad
Priimérny nakladni automobil s nosnosti 28 t, palivo nafta,
spotfeba 0,0356 kg/tkm, emisni tfida EURO V
50 km vzdalenost k recyklaci
50 km pro skladkovani

Zpusob vyuziti dle typu odpadu

Zpusob odstranéni dle typu odpadu

Predpoklady (napfi. doprava)

Pfinosy a naklady za hranicemi systému, D

Za hranicemi systému je predpokladan vznik recyklatu v objemu 70 % plvodniho produktu. S othdg-:{;
na charakter produktu v&ak neni uvazovano jeho vyuZiti jako pinohodnotné nahrazky stg Epnil

yebrih
produktu, ale spi$e pouze zasypového apod. materialu (downcycling). Z tohoto diivodu nejs v,zgf\‘/\ejfé
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Vysledky LCA — Modra akusticka / Modra akusticka
impregnovana 12,5 mm

Vysvétlivky (X = modul zahrnut v LCA, MND = modul nezahrnut v LCA)

PRINOSY A
NAKLADY ZA
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PRODUKTOVEHO
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OBSAH BIOGENNIHO UHLIKU: na 1 m? desky Rigips Modra akusticka / Modra akust.
impregnovana, tloustky 12,5 mm

Obsah biogenniho uhliku ve vyrobku 0,15 kg (povrchovy papir)

Obsah biogenniho uhliku v prislusném obalu 0,01 kg (nevratné palety)

POZNAMKA 1 kg biogenniho uhliku je ekvivalentni k 44/12 kg CO2

Interpretace vysledki LCA

Nasledujici obrazek demonstruje dopad kazdé etapy zivotniho cyklu na 5 kli¢ovych parametrd, které
predevsim uréuji vliv produktu na Zivotni prostiedi.

Interpretace vysledkti LCA desky Modra akusticka

Suroviny Doprava Vyroba Instalace a uiiti Skonéeni
(A1) (A2) (A3) (A4-AS5,B81-87) Zivotnosti
— () ” (;elkerp, _ Za hranicemi
!l 4 e _— nvironmentdlni Fiilioay o rdklady
r '.. N dopady (D)
7 ;‘ produktu
Zména klimatu - celkové 0 X7}
. ) 0.14 0.16 0.00E+00
r— = o]
Spotieba .00 69.00
neobnovitelnych surovin =~
3/ S I 2.07 0.18 2.07 0.00E+00
b 00.00
Spotfeba energle 100.0 =
E l 2.28 0.86 276 MU/ 0.00
Spotfeba vody (
0.0635
E = I 0.0001 0.0001 0.0008 : 0.0000
Produkce odpadu 5 0C 3.68
. :
@ o .37
u_ 0.03 0.12 0.00
[1] This indi ds to the abiotic depleti 1 of fossil
[2] This indicator corresponds to the total use of primary energy.
3] This indicator corresponds to the use of net fresh water.
[4] This indi sponds to the sum of h d on-h Jous and rod| ive waste di d.

tézby a pfipravy vstupu do vyroby.
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Dalsi environmentalni informace

V provozu probih& pribé&Zzné zvySovani energetické ginnosti a snizovani dopadti na Zivotni prostiedi,
¢emuz pfispiva i implementace systému fizeni dle ISO 9001, ISO 14001 a WCM (World Class
Manufacturing Programme)

Hlavnim palivem pouzivanym ve vyrobé Rigips — Horni Pogaply je zemni plyn, ktery pfedstavuje vice nez
80 % celkove spotieby energie. Vyznamna ¢ast (600 kW) odpadniho tepla z vyroby je op&tovné vyuzita:

1. ve vyrobé (napf. pfedehiivani susaren)
2. vytapéni zavodu a sousednich kancelafi (véetné dodavky teplé uZitkové vody)
Vyhody vyuZiti odpadniho tepla pfinaseji Uspory energie v rozsahu 2 %.

Sadra z odsifovacich procesd jako hlavni vyrobni surovina je vedlej$im produktem ze zafizeni na
odsifeni spalin.

Vyrobni metody maximalizuji vyuzivani vody z lokalnich zdrojti, pfedevsim odb&rem z mistnich vrt(, které
naplfiuji 97 % vyrobnich pozadavki. Méné nez 3 % vody pochazi z vefejné sité.

Provoz v Hornich Pogaplech (Meéinik) vyrabi 8iroky sortiment sadrokartonovych vyrobkd, takZe je
minimalizovana potfeba prepravy produktl ze vzdalenych vyrobnich zafizeni.

Veskery sadrovy odpad vznikly pfi vyrobé se recykluje pfimo v provozu, takZe odpad ze sadry neni dale
piepravovan ani skladkovan.

Emise tékavych organickych latek (VOC)

Standardy pouzivané v Evropé pro vyhodnocovani trovni VOC v sadrokartonovych vyrobcich jsou EN
13419 a ISO 16000. Na zakladé orienta¢niho testovani vzorku sadrokartonovych vyrobkd Ize
pfedpokladat, Ze sadrokartonové desky Rigips neobsahuji miru VOC ani formaldehydu, presahujici
poZzadavky evropskych dobrovolnych systémd oznadovani, spojenych s kvalitou ovzdusi ve vnitinich
- prostorach.
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13




