TECHNICKY LIST

PV17/160 PLAST-HLAVA - g

Podpéra vedeni hromosvodového dratu 8 mm do izolace

PV17/160 PLAST-HLAVA hmozZdinka s plastovou podpérou hromosvodu zajistuje, pevny, elegantni a funkéni
zplsob uchyceni hromosvodového dratu priméru 8 mm na zateplené fasddé. PV17/160 PLAST-HLAVA
eliminuje neZadouci tepelné mosty a zajistuje pevné spojeni s fasadnim tepelnym izolantem a tim nenarusuje
funkcnost fasadniho zateplovaciho systému. Plastova podpéra hromosvodu je UV stabilni a dodavame ji v 2

nejcasteji pouzivanych RAL odstinech.

PV17/160 PLAST-HLAVA je vhodnad pro kotveni do vSech typl fasddnich tepelné izolaénich materidl( (EPS, XPS,
PUR, PIR, MW podélné vldkno, EPS soklové desky), na kterych je aplikované vyztuzna armovaci a omitkova
vrstva.

Technické parametry St SeDA
1. Hmozdinka do izolantu: Nylon polyamid PA6

2. Sroub: Ocel 4.6 podle DIN EN SO 898-1
3. Podpéra hromosvodu: Nylon polyamid PA6

Délka hmozdinky: 95 mm

Min. hloubka zasroubovani: 95 mm 2.

Pohon: BIT TORX T25

Pfipojovaci zavit: M10 3o

Délka zdvitu: 25 mm AL e
Vzdalenost dratu od fasady: 55 mm

Pro primér zemniciho dratu: 8 mm

Pocet ks v baleni: 50 ks
64 mm

55 mm 95 mm

PV17/160 PLAST-HLAVA ANTRACIT RAL 7016:
Kod: 27564
EAN: 8595147127564

PV17/160 PLAST-HLAVA SV. SEDA RAL 7035:
Kod: 27571
EAN: 8595147127571
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Zkousky unosnosti

Vysledky zkousSek jsou spole¢né s pozadavky prislusnych technickych predpisd shrnuty v tabulce:

1.
Mérena velicina Jednotka Pozadovana hodnota Namerena hodnota

Axialni tahova unosnost
Podklad mineralni vina kN > 0,20 0.26

Unosnost ve smyku
Podklad mineralni vina kN > 0,27 0.36

Axialni tahova tnosnost
Podklad Sedy EPS 70F kN > 0,29 0.38

Unosnost ve smyku
Podklad Sedy EPS 70F kN > 0,44 0.58

Axialni tahova tnosnost
Podklad soklovy tvrzeny EPS 150 kN > 0,44 0.59

Unosnost ve smyku
Podklad soklovy tvrzeny EPS 150 kN > 0,64 0.85

Axidlni tahova unosnost
Podklad PIR fasadni deska EUROPIR kN > 0,41 0.54

Unosnost ve smyku
Podklad PIR fasadni deska EUROPIR kN > 0,81 1.08

1. deklarace vyrobce
2. prevzato ze Zkusebniho protokolu akreditované laboratore ¢. 785200512-01
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MONTAZNI POSTUP

Predvrtani otvoru pro kotvici modul

Do hotové fasady predvrtame diru v misté, kde bude hmozdinka
umisténa. Pro zvySeni unosnosti spoje s tepelnym izolantem,
doporucujeme do predvrtaného otvoru pro montaz kotviciho
modulu lepici pénu.

- Zasroubovani kotviciho modulu

Pomoci BITU TORX T25 zasroubujeme hmozdinku po okraj fasady.
Pfi pouziti AKU Sroubovaku nastavte nizky moment utahovani.

Snazime se dodrzet kolmy uhel zasroubovani hmozdinky.

Nasroubovani podpéry hromosvodu

Na zdavitovou cast kotvictho modulu nasroubujeme podpéru
hromosvodu. VSe pfimérené dotahneme.

- Osazeni hromosvodového dratu

Hromosvodovy drat (primér 8 mm) se jednoduse nacvakne do
jednotlivych podpér.

- Rozmisteni kotev na fasade

Hromosvod doporucujeme kotvit v rozpéti PV17/160 PLAST-HLAVA
hmozdinek max. po 100 cm.
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