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PROVOZNi NAVOD



Vazeny zakazniku spoleénosti Castolin

Dékujeme Vam za nam projevenou duvéru a gratulujeme ke koupi tohoto technicky
vysoce kvalitniho vyrobku. Pfedlozeny navod Vam pomize se s nim seznamit. Kdyz
si tento navod peclivé pfeCtete, poznate mnoho moznosti svého vyrobku. Jen tak
mulzete nejlépe vyuzit jeho pfednosti.

Dodrzujte prosim také bezpecnostni pfedpisy a postarejte se tak o jeSté vice
bezpednosti na misté nasazeni produktu. Pecliva manipulace s vyrobkem podporuje
jeho kvalitu a spolehlivost po celou jeho dlouhou dobu Zivotnosti. To jsou dulezité
pfedpoklady pro vynikajici vysledky.

Abyste méli v pfipadé potfeby Udaje svého pfistroje po ruce, zapiSte si je do nize

uvedené tabulky. Typové oznaceni a sériové Cislo naleznete na typovém Stitku
VasSeho pfistroje.

Typové oznaceni: AirJet 1038

Sériové gislo:

Datum koupé:
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Bezpecnostni opatieni / bezpeénost prace

POZOR

Toto zafizeni mlze pouzivat, opravovat a provadét udrzbu pouze vysSkoleny
odborny personal. Nepfipojujte tento pfistroj, nepracujte s nim nebo ho neopravujte
dfiv, nez si prectete tento provozni navod a neporozumite mu. Nedodrzeni pokynl
muze vést k nebezpe€nym urazim az ke smrti nebo muze dojit k poSkozeni
pfistroje. Respektujte také nasledujici popisy vystraznych pokynt. Castolin Eutectic
neni odpovédny za chyby, které vzniknou nespravnou instalaci, Spatnou péc¢i nebo
chybnym pouzivanim pfFistroje.

POZOR: Tento symbol udava, ze musi byt dodrzovany nasledujici
pokyny, aby se zabranilo nebezpeénym Urazim nebo az smrti nebo
poskozeni pFistroje. Chrarnte sebe i ostatni pfed nebezpeénymi Grazy
a smrti.

RIDTE SE NAVODEM: Pieététe si peélivé tento navod dfive, nez
uvedete pfistroj do provozu. Nedodrzeni pokynl muze vést

k nebezpeénym Urazim az ke smrti nebo muze dojit k poSkozeni
pfistroje.

ELEKTRICKE SPOTREBICE: Vypnéte sitové napajeni v pojistkové
skiini nebo vytahnéte ze zasuvky dfive, nez zadnete na stroji
provadét néjaké zasahy. Uzemnéte stroj podle platnych
elektrotechnickych pfedpisu.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE SKRYVAJi NEBEZPECI:
Elektricky proud, ktery protéka kabelem, vytvaii elektrické a
magnetické pole. Elektromagnetickd pole mohou mit vliv na
kardiostimulatory. Pokud méate kardiostimulator, zeptejte se svého
Iékafe dfive, nez za&nete pfistroj pouzivat.

Shoda CE: Tento pfistroj splfiuje normy CE.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU ZPUSOBIT POPALENINY: PFi
svafovani vznikaji vysoké teploty. Horké materialy mohou zpUsobit
vazné popaleniny. Kdyz se dotykate svafovanych pfedmétld nebo jimi
pohybujete, pouzZivejte rukavice a klesté.

ZNACKA S: Tento piistroj mize dodavat svafeci proud v prostiedi se
zvySenym elektrickym rizikem.

Hmotnost pfistroje vy$sSi nez 30 kg: Hybejte pfistrojem nebo zvedejte
pfistroj s maximalni opatrnosti a s podporou dalSi osoby.
Nadzvednuti pfistroje mize ohrozit Vase zdravi.

VADNE PLYNOVE LAHVE MOHOU EXPLODOVAT: PouZivejte pouze
plynové lahve s plynem vhodnym pro svafovani a fadné regulatory
tlaku, které jsou pro tento tlak dimenzovany. Skladujte plynové lahve
nastojato a zajistéte je proti pfevraceni. Zadnou plynovou lahev
nepfemistujte bez jejiho bezpecnostniho kloboucku. Nikdy se
nedotykejte plynové lahve elektrodou, drzakem elektrody, zemnicim
kabelem nebo jinou €asti pod napétim. Plynové lahve se nesmi
stavét na mista, kde se mohou poskodit, v€etné poSkozeni rozstfikem
pfi svafovani a zdroji tepla.




Rozstfik pfi svafovani mize zpUsobit
pozar nebo vybuch. Hoflavé pfedméty
udrzujte v bezpeéné vzdalenosti od
oblasti fezani plamenem. Vzdy méjte
pfipraveny hasici pfistroj a po ruce
néjakou osobu, ktera by mohla pozar
okamzité uhasit. Nikdy nefezte
plamenem sudy nebo uzaviené nadoby.
Plazmovy oblouk muze zpusobit Gurazy
a popaleniny. Nedotykejte se Ffezaci
trysky nebo oblouku. Pfed praci na
hofaku vypnéte pfistroj. Nesahejte do
blizkosti plamene. Noste kompletni
ochranny odév.

Elektricky proud z hofaku nebo kabelu
mulze byt smrtelny. Noste suché
izolaéni rukavice. Pro sebe pouzivejte
izola€ni pracovni podlozku. Dfive nez
zacnete na stroji pracovat, vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

Pary vznikajici pfi fezani mohou byt
zdravi Skodlivé. Zabrarite jejich
vdechnuti. Pouzivejte vhodné odsavani
nebo ventilaci.

Svételny oblouk mize popalit oci a
pokozku. Pouzivejte ochranné bryle a
pokryvku hlavy. Pouzivejte chranice
sluchu, ochranny odév az ke krku a
spravny svafrovaci §tit.

Nechejte se zasSkolit a pfed zaCatkem
prace si prec¢téte navod k obsluze.

Neodstranujte nebo nezakryvejte bezpelnostni pokyny umisténé na

stroji.



Instalace a pokyny k obsluze

Prectéte si tuto kapitolu dfive, nez budete pfistroj instalovat nebo pouzivat.

Stanovisté a okoli

Tento pfFistroj je zkonstruovan k pouzivani ve ztiZzenych provoznich podminkach.
Méla by se vS8ak provadét jeho pravidelna a jednoducha preventivni udrzba, aby
byla zaru€ena dlouha zivotnost a vysoka spolehlivost pfistroje:

e Nikdy nestavte pfFistroj na plochy s vodorovnym sklonem (spadem) vys§im
nez 15°.

e Nepouzivejte tento pfistroj k odmrazovani potrubi.

e Stroj musi byt nainstalovan na misté, kde je zajiSténa volna a &isté cirkulace
vzduchu. Nezakryvejte stroj papirem, latkou nebo plachtou, kdyz je zapnuty.

e Snizte na minimum &astecky necdistoty a prachu, které mohou vniknout do
stroje.

e Tento stroj je chranén podle IP23. Udrzujte stroj suchy a nestavte ho na
mokry povrch nebo do kaluzi vody.

e Udrzujte stroj v dostate¢né vzdéalenosti od elektronickych zafizeni. Bézny
provoz mlze vést k ruSeni téchto zafizeni. Pfectéte si k tomu kapitolu
.Elektromagneticka snasenlivost®.

e Neprovozujte stroj pfi teplotach vysSich nez 40 °C.

Doba zapnuti

Doba zapnuti plazmového fezaciho stroje oznacCuje procentni podil 10minutového
pracovniho cyklu, béhem kterého mize obsluha provozovat stroj se jmenovitym
fezacim proudem.

Pfiklad: 60 % doby zapnuti pfedstavuje Sest minut prace a pak ¢tyfi minuty pauzy.
Pro dalSi informace ohledné doby zapnuti si prosim pfecltéte navod k obsluze.

Sitovy pfivodni kabel

Pfed zapnutim zkontrolujte sitové vstupni napéti, fazi a frekvenci stroje. Pfipustné
vstupni napéti je uvedeno v ,Technickych udajich® tohoto manualu a na typovém
Stitku. Stale dbejte na bezvadné uzemnéni stroje.

Dbejte na to, aby provozni proud, ktery je k dispozici na sitové pfivodni pfipojce,
stacCil pro normalni provoz stroje. Proudova hodnota jisténi a prafez kabelu jsou
uvedeny v ,Technickych udajich“ tohoto manualu.

Tento stroj muze byt provozovan na generatorech s regulovanym vystupnim
napétim tak dlouho, dokud generator dava 400 V AC s potfebnym vykonem.
Generator rovnéz musi spliiovat nasledujici podminky:

e Frekvence generatoru je mezi 50 a 60 Hz.

e Napéti €ini stale 400 V AC = 15 %.

Je dulezité zkontrolovat tyto ramcové podminky, protoze mnoho starych generatora
dodava velmi vysoké Spickové napéti. Generatory, které tento ramec nesplniuji,
mohou stroj poSkodit a nejsou povoleny.



Vystupni pfipoje

A VYSTRAHA
Pouzivejte POUZE s hofakem dodanym spolec¢né s timto strojem.

A VYSTRAHA
OCHRANA HORAKU: Hofak dodany spole&né se zdrojem proudu je vybaven
bezpeénostnim zafizenim, které brani tomu, aby se obsluha omylem dotkla
¢asti pod napétim.

A VYSTRAHA
PFi praci na hofaku stroj VZDY vypnéte.

A VYSTRAHA
PFi fezani v zadném pfipadé nesundavejte zemnici svorku (pro kontakt s
obrobkem); U plazmového fezani se vytvari vysoké napéti (smrtelné
nebezpedi!).

A VYSTRAHA
Napéti naprazdno Uy > 100 V DC. DalSi informace viz ,Technické udaje®“.

PFipoj hotaku: Rychlospojka:

Sem se pfipojuje hofak. Spojeni mezi Zdifka rychlospojky pro obvod fezaciho
hofakem a zdrojem proudu je proudu. Zemnici pfipoj je tfeba spojit
realizovano jednoduchym zpldsobem s obrobkem a zdifkou ,DINSE®“ na pfedni
pomoci centralniho pfipoje. strané zdroje proudu.

Koédovaci kolik pro zdifku hofaku:
Tuto plazmovou Ffezacku je tfeba pouzivat spolecné s pfislu§nym hofakem.
Koédovaci kolik hofaku brani tomu, aby byl stroj pouzivan s nevhodnym hofakem.

Kdyz se pfipoji nepfipustny model hofaku, stroj nebézi. Rozsviti se LED ,Part In
Place® a upozorfiuje na to, Ze je potfeba zkontrolovat pfipojeny hofak (viz bod [F]
v nasledujici kapitole).

Pripustny horak:
e Cl00



Dalkova regulace
Pfipoj pro dalkovou regulaci: Ten se nachazi mezi pfipojem hofaku a rychlospojkou

plus pélu. Sem pfipojte dalkové ovladani. Pfipojenim dalkového ovladani se
automaticky pfevezme funkce nastavovaciho spinac¢e pro odbér proudu [A] na stroji
a vyfadi ho z provozu. Jaké funkce jsou pfifazeny jednotlivym kolikim pfipoje,
naleznete na obrazku nize (Celni pohled).

C. koliku Popis
1 POT
POZ. HODNOTA
2 POT Uréeno pro potenciometr 10k
VE SMERU HOD. RUCICEK k zadani pozadované hodnoty.
3 POT
PROTI SMERU HOD. RUCICEK
4 TRIGGER + Uréeno pro pfikaz Start. Kdyz se
kolik 4 a 5 zkratuje, spusti se proces
5 TRIGGER - fezani.
6 SIGNAL PRUTOKU PROUDU Beznapétovy spinaci kontakt
7 SIGNAL PRUTOKU PROUDU (pFipojny vykon: 1 A/ 230 V AC




Ovladaci prvky a funkce pfistroje

Automaticky test stroje:

Po zapnuti stroje se provede automaticky test: béhem tohoto testu se rozsviti
vSechny LED na €elni stran&. Nebude-li jedna nebo vice LED svitit, obratte se
prosim na servis Castolin.

Ovladaci prvky na ¢éelni strané

G H FEDCB
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1MPa = 145 psi

rozsahu vystupniho proudu stroje viz kapitolu ,Technické udaje“.

Test plynu
Kdyz se oto¢ny knoflik vystupniho proudu oto&i upIné doleva, lze aktivovat

funkci Test plynu.

B. LED ,Proud ZAP/VYP*
Rozsviti se pfi zapnuti stroje.

LED blika: Sitové napéti lezi mimo rozsah poZadovanych hodnot. Stroj se
deaktivuje: Jakmile se napéjeni ocithe zase ve spradvném rozsahu, stroj se
automaticky zase zapne.

Upozornéni: Pokud chyba trva déle nez 2 sekundy, mize se automaticky
vypnout vétrak.

C. Vystupni LED:
Je zapnuty pfivod proudu k hofaku.

Blikajici LED: PFili5 malé napéti na zdroji interniho Fidiciho napéti. Stroj se
musi k opétovnému spudténi vypnout a znovu zapnout.

D. Termo-LED:
Stroj je pfehfaty a vystup byl deaktivovan. To se stava hlavné tehdy, kdyz se
pfekro€¢i maximalni doba zapnuti stroje. Nechejte stroj zapnuty, aby se mohly
interni komponenty ochladit. Kdyz termo-LED zhasne, je zase mozny
normalni provoz.

E. LED ,Pfili§ nizky tlak plynu®
Kdyz se LED rozsviti, stroj zastavi proces fezani nebo drazkovani. Stroj se
automaticky zase rozebé&hne, jakmile bude zase detekovan pfedepsany tlak

plynu.




Kontrola/nastaveni primarniho tlaku plynu (viz doporu¢ené hodnoty
v Technickych udajich tohoto manualu):

. Kdyz se tato LED rozsviti, pfepne se stroj automaticky na 10 sekund do
testovaciho rezimu.

. Bé&hem testovani zkontrolujte tlak plynu na manometru a nastavte ho
regulatorem tlaku primarniho plynu.

. Provedte korekci a v pfipadé potfeby také regulaci vstupniho tlaku
plynu ovladacimi prvky pro regulaci tlaku primarniho plynu na vstupni
strané.

LED ,PIP* (,Part in Position®):

Stav ,Part in Position“: Klobou€ek fezaci trysky (pfip. pfipoje hofaku) neni
na hlavé hofaku (pfip. na pfipoji hofaku stroje) spravné nasroubovany. Tento
stav také naznacuje, ze se musi zkontrolovat, zda je pfipojen spravny hofak.

K obnoveni provozni pohotovosti stroje:

. Zkontrolujte, zda je pfipojen spravny model hofaku. NaSroubujte
kloboucek fFezaci trysky (pfip. konektor pfipoje hofaku).
. Poté, co je hofak zase pfipraven k provozu, nelze stroj po dobu cca 5

sekund zapnout. BEéhem této faze blika LED ,PIP*.
(Upozornéni: Pokud LED blika, protoze se vyskytuje dalSi chyba PIP
nebo je stisknuté tlacitko pro zapalova¢ hofaku, pfejde stroj zase do
chybového rezimu. LED ,PIP“ se pak rozsviti trvale a obnoveni provozni
pohotovosti stroje zacne znovu.)

. Kdyz LED ,PIP“ zhasne, je stroj pfipraven k provozu.

Regulator a manometr tlaku primarniho plynu:
Zde lze regulovat a sledovat tlak primarniho plynu.

Vstupni tlak primarniho plynu je omezen timto regulatorem tlaku a je ze
zavodu nastaven na 5,5 bar. Pokud se tlak plynu musi regulovat,
pfepnéte stroj do testovaciho rezimu.

Volba provozniho reZimu ,Rezani*:

Stisknéte tlagitko a vyberte poZadovany provozni reZzim (pozadovany

provozni rezim se zobrazi rozsvicenim LED):

. REZANI (horni LED ZAP): Pro fezani hofakem nebo propalovani otvoru
na masivnich obrobcich.

. MRIiZ (sttedni LED ZAP): Pro fezani na obrobcich ve tvaru mfize.

. DRAZKOVANI (spodni LED ZAP): Pro Ubé&r materialu na masivnich
obrobcich (pfiklad: odstranéni nespravné provedeného svaru).

Provozni rezim lze pfepnout, kdyz se stroj nachazi v chodu naprazdno,
rovnéz béhem faze testovani, dobéhu (Post Flow) a chlazeni.

Pokud se tlacitko stiskne béhem faze pilotniho oblouku (Pilot Arc) nebo
fezani, pak je to bez funkce.



Seznam chyb

Kdyz dojde k néjaké chybé, zkuste stroj vypnout. Po¢kejte nékolik sekund a stroj
znovu zapnéte. Kdyz se chyba vyskytne znovu, musi se provést udrzba stroje.
Obratte se prosim na servis Castolin a uvedte stav LEDek na ¢elni strané stroje.

Hlava hofaku

Trvale sviti
To nastava, kdyz pilotni oblouk nepfeskoCi po 4 sekundach na
obrobek. Stroj pilotni oblouk zastavi, aby nedosSlo k pfehiati
hlavy hofaku.

K obnoveni provozni pohotovosti stroje:
o Pustte tlacitko hofaku. Blikajici LED nyni sviti trvale.
e Stisknéte tlalitko hofaku a pak ho zase pustte.

Nedojde
k vytvofeni

pilotniho oblouku mozno provést potfebné kontroly.

Trvale sviti Trvale sviti Trvale sviti
Tlac¢itko hofaku je stisknuté. Béhem této faze zkousi stroj 4x
zapalit pilotni oblouk. Kdyz nelze pilotni oblouk zapalit,
pfepne se stroj automaticky do bezpe¢ného rezimu, aby bylo

K obnoveni provozni pohotovosti stroje:
e Vypnéte tlacitko POWER.
e Zkontrolujte, zda jsou dily podléhajici opotfebeni a
konstrukéni €asti na hlavé hofaku spravné umistény.
e Zkontrolujte elektrické pfipoje na hofaku.
e Zase stroj zapnéte.

Stisknuté
tlacitko

* &

Trvale sviti Trvale sviti Trvale sviti Trvale sviti

To nastava, kdyz je stroj zapnuty (nebo se po ochlazeni zase
spusti), zatimco je stisknuté tlacitko hofaku. Tento provozni stav
brani vzniku nestabilnich provoznich podminek. Ruéni fezani nebo
drazkovani Ize spustit pouze pod pfimou kontrolou obsluhy.

K obnoveni provozni pohotovosti stroje:

e Pustte tladitko hofaku.

e Stisknéte znovu tladitko hofaku.
Pokud chyba jesté nadale trva, zkontrolujte tlaCitko hofaku, zda
nema néjakou funké&ni poruchu.




Ovladaci prvky a pfipoje na zadni strané pfistroje
1. Vétrak: Tento stroj je vybaven tepelné

ovladanym vétrakem. Tim se snizuje pronikani
necistot do stroje a spotieba elektrické energie.
Pfi zapnuti stroje se zapne zaroven i vétrak.
Vétrak bézi dal, dokud je stisknuté tlacditko
hofaku. Pokud se tlac¢itko hofaku pusti na déle
nez 5 sekund, vétrak se vypne.

2. Sitovy spinaé: Tim se zapina a vypina stroj.
3. Sitovy pfivodni kabel: Pro pfipojeni do sité.
4, Vstup plynu: Sem se pfipojuje hadice pro pfivod plynu.

A VYSTRAHA
Stroj musi byt zasobovan ¢istym, suchym primarnim plynem (vzduch nebo
dusik). PFi nastaveni tlaku na vice nez 7,5 bar muze dojit k poSkozeni
hofaku. Pokud nebudete tato preventivni opatfeni dodrzovat, hrozi nadmérné
provozni teploty nebo poSkozeni hofaku.



O procesu fezani:

Pro metodu fezani vzduchovou plazmou se pouziva vzduch nebo dusik jako
primarni plyn a k chlazeni hofaku.

PFi pfipravé uvadéni do provozu dejte pozor na to, abyste méli k dispozici v§echny
materialy pro fezani, a aby byla dodrZzena vSechna bezpelnostni opatfeni.
Instalujte stroj podle pokynl v tomto navodu a upevnéte zemnici svorky na
obrobek.

e Pripravte si hofak pfi vypnutém stroji s vhodnymi dily podléhajicimi
opotifebeni potfebnymi pro pfislusnou metodu (fezani hofakem / fezani
draténych obrobkl / drazkovani). Vybér vhodnych dila podléhajicich
opotfebeni viz manual hofaku.

e PFipojte hofak a kabel od obrobku ke stroji.

e Zapnéte sitovy spina€ na zadni strané pfistroje: Nyni se rozsviti LED ,Proud
ZAP/VYP* na ¢elnim panelu. Zafizeni je pfipraveno k provozu.

e Zkontrolujte funkci testovani plynu, zda je pfitomen primarni plyn.

Vyberte pozadovany provozni rezim.
Potenciometrem vystupniho proudu nastavte pozadovanou hodnotu.

Ke spusténi pozadované metody stisknéte tlaCitko hofaku; dejte pfitom pozor na to,
aby paprsek plynu hofaku nesméfoval na osoby nebo pfedméty. Béhem tohoto
procesu muze byt hofak del$i dobu vzdalen od obrobku.

Po ukonéeni procesu se plazmovy oblouk zhasne pusténim tlacCitka hofaku; plyn
pak proudi dal, aby se hofak mohl ochladit. Doba dob&hu (ochlazeni) odpovida

proporcionalné nastavenému fezacimu proudu a je rozdélena do &tyf €asovych

pasem:

Nastaveny fezaci proud Doba dobéhu (ochlazeni)

Méné nez 30 A 15 sekund

Mezi 30 A a 40 A 20 sekund
Mezi 40 A a 50 A 25 sekund
Vice nez 50 A 30 sekund

Rychlost fezani

Rychlost Fezani zavisi na:
e tlousStce a druhu materialu, ktery se ma fezat.
e nastaveném fFezacim proudu. Nastaveni proudu ovliviiuje kvalitu fezné hrany.
e geometrickém tvaru fezu (rovny nebo zakfiveny fez)

Nize uvedena tabulka mlze slouzit jako voditko pro nejvhodnéj$i nastaveni. Bylo
zjiSténo v testech na automatické fezacce, optimalnich vysledkl je v§ak tfeba
ovSem dosahnout na zdkladé pfimé zkuSenosti obsluhy pfistroje za pfisludnych
pracovnich podminek.

AJ1038
Proud Rychlost (cm/min.
Tloustka (A) Stavebni ocel Hlinik Nerezova ocel
15 mm 100 A 180 223 147
Y 100 A 117 152 99
20 mm 100 A 106 140 91
25 mm 100 A 70 98 63
1° 100 A 68 95 61
30 mm 100 A 50 73 46
1 %" 100 A 45 66 42




35 mm 100 A 38 55 36

1% 100 A 32 48 31

Udrzba

A VYSTRAHA
Je-li potfeba provadét udrzbu, obratte se prosim na servis Castolin.
Provede-li tdrzbu nebo opravy neautorizovana dilna nebo osoby, zanika
zaruka vyrobce.

Castost udrzby se muze lisit podle podminek nasazeni stroje. Pfipadna zjisténa
poSkozeni je tfeba okamzité sdélit.

e Zkontrolujte stav a pevné pfipojeni kabelu a pFipojl. V pfipadé potfeby
vymeénte.

e Pravidelné Cistéte hlavu hofaku, dily podléhajicimi opotifebeni kontrolujte a
v pfipadé potfeby vymérnite.

A VYSTRAHA
Dfive nez budete vyménovat hofak nebo provadét udrzbu, pfistroj vypnéte.
e Stroj udrzujte stale Cisty. SkFin Cistéte vilhkou utérkou, zejména vétraci
Stérbiny.

A VYSTRAHA
Stroj neotevirejte a do otvorl stroje nestrkejte zadné predméty. Pred
provadénim udrzby nebo servisu je tfeba zasadné stroj odpojit od sité. Po
kazdé opravé zkontrolujte bezpeénost pfistroje vhodnymi testy.




Elektromagneticka snasenlivost (EMC)

Tento stroj byl zkonstruovan za dodrzeni v§ech pfislu§nych norem a pfedpisu.
Pfesto mlGze za urcitych okolnosti dojit k elektromagnetickému ruseni jinych
elektronickych systémi (napf. telefon, radio, televize, pocitac). Tato ruSeni mohou
v extrémnim pfipadé vést az k bezpecnostnim problémum takto ovlivhénych
systému. Proc¢téte si proto pozorné tuto kapitolu, abyste snizili vyskyt
elektromagnetického ruseni nebo ho zcela eliminovali.

EMC klasifikace pfistroju
Pristroje emisni tridy A:
- Jsou uréeny pouze pro pouziti v priumyslovych oblastech
- V jinych oblastech mohou zpuUsobit ruseni ve vedeni a ruSeni vyzafovanim

Pfistroje emisni tiidy B:
- SplAuji emisni pozadavky pro obytné a primyslové oblasti.
- To plati i pro obytné oblasti, v nichZ je dodavka proudu realizovana z vefejné
sité nizkého napéti.

EMC klasifikace pfistroju podle vykonového Stitku nebo technickych udaja.

Opatfeni EMC

V mimofadnych pfipadech mlze i navzdory dodrzeni normovanych emisnich limitd
dojit k ovlivnéni pfedpokladané oblasti pouziti (napf. kdyzZ jsou na misté instalace
choulostivé pfistroje nebo kdyz se misto instalace nachazi blizko rozhlasovych a
televiznich pfijimacu). V tomto pfipadé je provozovatel povinen podniknout
pfiméfena opatfeni k odstranéni ruseni.

Mozné problémy a odolnost zafizeni vG¢i ruSeni v okoli provéfte a posudte podle
narodnich a mezinarodnich ustanoveni:

- Bezpeclnostni zafizeni

- Sitova, signalni a datova pfenosova vedeni

- PocitaCdova a telekomunikaéni zafizeni

- Zafizeni k méfeni a kalibraci

Podplrna opatfeni k eliminaci EMC probléma:

a) sitové napajeni
- Dochazi-li k elektromagnetickému ruSeni i pfes pfedpisové provedené
pfipojeni, pfijméte dalSi opatfeni (napf. pouzijte vhodny sitovy filtr).

b) svafovaci kabely
- Udrzujte je co nejkratsi
- Polozte je co nejblize vedle sebe (i kvlli eliminaci EMC problému)
- Polozte co nejdale od ostatnich vedeni

c) vyrovnani potenciall

d) uzemnéni obrobku
- Bude-li tfeba, provedte uzemnéni pfes vhodné kondenzatory

e) odstinéni, je-li tfeba
- Provedte odstinéni ostatnich zafizeni v okoli
- Provedte odstinéni celé svafovaci instalace

Opatieni EMF
Elektromagneticka pole (EMF) mohou zpUsobovat poSkozeni zdravi, o kterém se
jeSté zcela nevi:



- VIliv na zdravi osob v blizkosti, napf. na nositele kardiostimulatorl a
naslouchadel.

- Nositelé kardiostimulatord se musi poradit se svym lékafem dfive, nez se
budou pohybovat v bezprostfedni blizkosti pFfistroje a svafovaciho procesu.

- Z bezpecnostnich duvodd udrzujte co nejvétsi vzdalenosti mezi svafovacimi
kabely a hlavou / télem svarece.

- Svafovaci kabely a baliky hadic nenoste pfes rameno a neovijejte si je kolem
hlavy.

A VYSTRAHA
Airdet AJ1038 neni v souladu s IEC 61000-3-12. KdyZ se zafizeni pfipoji k
béZnému slaboproudému napajeni, je odpovédnost za to v rukou instalatéra.



Technické udaje

VSTUPNi NAPETIi / VSTUPNi PROUD

Vstupni napéti Vstupni napéti pfi Tfida EMC Frekvence
jmenovitém vykonu
400V + 15 % 7,1 kW pf¥i 100 % dobé A 50/60 Hz
trifazové zapnuti
13,7 kW pfi 40 % dobé
zapnuti

VSTUPNIi NAPETIi / PROUD PRI 40° C

Doba zapnuti
(10 min/40°C)
100 %

60 %

40 %

Vystupni proud

60 A
85 A
100 A

Vystupni napéti

104 v DC
114 v DC
120 Vv DC

VYSTUPNi ROZSAH

Rozsah fezaciho proudu
20 - 100 A

Max. napéti naprazdno
320 V. DC

Proud pilotniho oblouku
20 A

STLACENY VZDUCH nebo PLYN

Potfebny pritok

280 I/min + 20 % p¥i 5,5 bar

Potfebny vstupni tlak
6,0 bar / 7,5 bar

DOPORUCENE PRUREZY PRiIVODNICH KABELU A PROUDOVE HODNOTY JISTENI

Charakteristika sitového jisténi

Vstupni elektricky kabel

pojistka 32 A pomala 4 x 4 mm?
ROZMERY A HMOTNOST
Vyska Sitka Délka Hmotnost
455 mm 301 mm 640 mm 34 kg

Provozni teplota
-10°C az +40°C

Teplota skladovani
-25°C az +55°C

WEEE
Elektrické pfistroje neodhazujte do domovniho odpadu!
Podle Evropské smérnice 2002/96/ES o vyslouZzilych elektrickych a
elektronickych pfistrojich (Waste Electrical and Electronic Equipment,
WEEE) a jeho prosazeni do narodniho prava musi byt vyslouZzilé
elektronické pfistroje pfedany k ekologické likvidaci. Jako majitelé

— takoveho pfistroje byste si méli obstarat informace o lokalnim

autorizovaném systému sbéru a likvidace.
Aplikaci této direktivy EU vyrazné pfispivate k ochrané zivotniho
prostfedi a svého zdravi!
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Pol Oznacdeni ESC

1 Celni panel AirJet 1038 756417
1A + Celni folie AirJet 1038 +756406
2 Zadni sténa AirJet 1038 756418
3 Dno AirJet 1038 756416
4 Kryt AirJet 1038 756419
5 Madlo AirJet 1038 756420
6 Sada nozek (4 ks) AirJet 625/1038 756331
7 Print Control AirJet 625/1038 (deska fizeni) 756305
8 Print-Input AirJet 625/1038 (vstupni deska) 756402
9 Print Inverter AirJet 1038 (deska invertoru) 756403
10 Print-output AirJet 1038 (vystupni deska) 756404
11 Kondenzator 2200 uF 450 VDC AirJet 1038 756307
12 Primarni usmérniova¢ 3/60A / 1600 V AirJet 625/1038 756309
13 Vykonovy tranzistor AirJet 1038 756408
14 Vykonovy tranzistor AirJet 625/1038 756310
15 Sekundarni dioda AirJet 1038 756407
16 Pojistka 50 mA pomala AirJet 625/1038 756314
17 Teplotni ¢idlo AirJet 1038 70°N.C. 756421
18 Vystupni tlumivka AirJet 1038 756311
19 Trafo AirJet 1038 756410
20 Sitovy spina¢ 40 A 600 V AirJet 1038 756315
21 Sitovy kabel 4 m 4G4 s vidlici AirJet 1038 756317
22 Odleh¢eni v tahu PG21 AirJet 1038 756319
23 Otocny knoflik 29/4 mm AirJet 625/1038 756320
24 Ventilator AIRJET 1038 230V /35 W 756412
25 Centralini pfipoj AIRJET 1038 756401
26 Zditka EB 25 AIRJET 625/1038 756316
27 Odlu€ovac vody AJ625/1038 756321
28 Tlakovy spinag 303302
29 Pfipoj stlateného vzduchu 2" / 8 mm AIRJET 1038 756415
30 Elektromagneticky ventil AIRJET 1038 12V 756413
31 Manometr AIRJET 1038 0-10 bar 756414
32 Print remote AIRJET 1038 (deska dalkové regulace) 756405
33 PFipoj dalkové regulace AIRJET 1038 756411




