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Navod k obsluze

Castolin Derby 181

ESC:760363



Vazeny zakazniku firmy Castolin

Dékujeme za Vasi davéru a gratulujeme k nabyti tohoto po technické strance vysoce
kvalitniho produktu. Tento navod Vas nauci pouzivat zafizeni, seznami Vas s hlavnimi
funkcemi a nauci Vas plné vyuzit vSechen potencial této svarecky.

Také prosim respektujte bezpe€nostni pokyny jak k zajisténi zafizeni, tak k zajisténi
bezpeclnosti na misté, kde budete zafizeni pouzZivat. Spravna péce o zafizeni zajisti na
trvalo spolehlivost a vynikajici vysledky pfi svafovani. Toto jsou zakladni pozadavky pro

vynikajici vysledky.

Prosim vyplnte nize uvedenou tabulku, aby Va$e pfipadna identifikace byla snadno
pristupna. Nazev modelu a sériové Cislo naleznete na vyrobnim Stitku umisténém na
zakoupeném zafizeni.

Nazev modelu: DERBY 181 kdd polozky: 760363

Sériove cislo:

Datum nakupu:

Prectéte se nasledujici obecné bezpecénostni pokyny a dodrzuijte je.




|I!lﬂ Tento navod k obsluze musi byt pfedan pouze pfislusnikim odpovédnym

k zapojeni, nebo pouzivani zafizeni. Derby 305 smi byt zapojovano, nebo pouzivano
pouze prosSkolenym personalem. Pro instalaci zafizeni je tfeba respektovat mistni
bezpeénostni pfedpisy platné v misté instalace.

BEZPECNOST OBSLUHY

E OSOBNi OCHRANE PROSTREDKY (OOP)

v
OCHRANA OCi

Noste odpovidajici ochranné bryle s bo¢nimi kryty béhem svarfovani, odstranovani
ulpéjic kulicek po svarovani, kartaCovani a brouseni.

W nepouzivejte kontaktni Cocky pfi svarovani.

=

OCHRANA OBLICEJE
Pouzivejte ochrannou masku s vhodnym ochrannym filtrem podle pfedpist pro ochranu
obliCeje béhem svarovani.
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~—" | OCHRANA HLAVY
Noste ochranou helmu nebo svazeci kuklu k ochrané pfed elektrickym Sokem, jiskry,
prsknutim

o OCHRANA USi

Jestli pfipravujete obrobek a svafovani je spojené s hlasitym zvukem, pouZijte ochranu
usi

N

OCHRANA OBUV
Ochrani Vas pred elektrickym Sokem, jiskry a prskanim. Noste zaruvzdornou obuv.

u |
"R | OCHRANE RUKAVICE
Ochrani Vas pred elektrickym obloukem, jiskry a prskanim, Pouzivejte rukavice.




ﬂ TELNi OCHRANA

Jako ochranu proti elektrickému Soku, jiskram a prskani noste zaruvzdorné obleceni.
Neoblékejte tkaniny, které mohou nasaknout hoflavymi tekutinami, rozpoustédly,
hydrokarbonaty, olejové substance a barviva, protoze by se mohli teplem generovaném
béhem svarovani odpafit a vznitit se.
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B [svaROVACI RIZIKA

Informujte vSechny osoby, které se nachazeji v blizkosti oblasti svafovani, o

nebezpecich spojenych se svafovanim a poskytnéte jim odpovidajici ochranné

prostfedky. Pouzivejte ochranné kryty pro ochranu pracovnikl pracujicich v blizkosti

oblasti svarovani.

KOUR A PLYNY

Pouzijte vhodny systém odsavani svafovaciho dymu ve Spatné vétraném prostredi, aby
nedoslo k otravé dymem a plyny vznikajicimi pfi svafovani.

"

Nesvafujte v prostfedich obsahujicich vybusny prach, kapaliny nebo plyny.
Nesvarujte a nenavarujte obrobek (zinek,nebo kadmium), nebo obrobek
kontaminovany neznamymi latkami. Béhem reakce téchto latek se vytvareji toxicke a
drazdivé plyny.
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_ OPTICKE ZARENI

RuUzné ultrafialové zareni vznika pfi elektrickém svarovani, které ma stejny ucinek jako
spaleni slunce na nechranéné pokozce. Proto musi byt oblicej a télo zcela chranény
pred zarfenim. Pfi svafovacim zafizeni (tfida 2) je tfeba vzit v ivahu individudlni a
kolektivni ochranna opatreni vzhledem k povaze oblouku a jeho emisim svételnych vin.

o RIZIKA HLUKU

PFipravné a svarovaci prace na obrobku mohou zpUsobit silné zvuky, které mohou vést k
trvalému poskozeni sluchu.




! NEBEZPECIi VYPADKU

Napajeci kabely, svafovaci kabely, sestavy kabelovych hadic a rizné propojovaci kabely
umisténé na podlahach, které nejsou snadno viditelné, mohou zpusobit nebezpedi
vypadku proudu.

K- NEBEZPECi PADU

Pfi svafovani neméjte zafizeni povéSené k rameni nebo télu: To zvySuje riziko ztraty
vahy.
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4 ELEKTRICKA BEZPECNOST
Ujistéte se, Ze uzemnovaci systém elektrického spotfebice je spravné pfipojen a funkeni.
Vzdy zkontrolujte stav napajeciho zdroje a kabelu, které spojuji riizné jednotky: Kabel
sitového napdjeciho kabelu nesmi byt holy (vZdy musi byt v nepoSkozeném krytu).
Kabel zafizeni nesmi byt poSkozen. Nikdy se nedotykejte drzaku horaku a elektrody
soucasné. Nepracujte ve vlhkém nebo mokrém prostfedi.
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— | Existuje zvySené riziko urazu elektrickym proudem, pokud kovové Casti
pfichazeji do kontaktu s elektrodou. Svarecka musi byt izolovana od uzemnénych
kovovych ¢asti. Uzemnéni obrobku muze zvysit riziko nehody pro svarece.

S Maximalni dovolené napéti na svorkach svarovaciho zafizeni mezi vystupnimi
svorkami je ur€eno narodnimi a mezinarodnimi predpisy. Jednosmeérné svarovaci
jednotky s usmérnovacem musi byt konstruovany tak, aby nedoslo k pfekroceni
pfipustnych hodnot v pfipadé poruchy usmérfiovace (napf. Porucha otevieného okruhu,
zkrat nebo faze).
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vysoké napéti
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b Systém vysokofrekvenéniho zapalovani ve svafovani TIG vybiji

NEBEZPECI POZARU A EXPLOZE

Neprovadéjte zadné svafovani na kontejnerech, které dfive obsahovaly benzin,
mazadla, plyn nebo jiné hoflavé latky nebo pokud byla nadoba delSi dobu prazdna.
JINAK, JE VYSOKE RIZIKO VYBUCHU.




VSechny hoflavé latky v pracovnim prostoru musi byt odstranény, aby se
predeslo nebezpedi pozaru. Pokud to neni mozné, musi byt pokryty protipoZarnimi
pokryvkami. V blizkosti pracovniho prostoru vzdy ponechte hasici pfistroj.

m NEBEZPECi POPALENI

Obrobky, elektrody a Spi¢ky horaku a klesti jsou pfi svafovani velmi horké. Pfi svafovani
muze horky material stékat. Pfi dlouhodobém svarfovani maze byt chladici kapalina v
chladicim agregatu a hofaku velmi horka. Davejte pozor na stfikani pfi vyméné hofaku
nebo kdykoli je mozné nahodny kontakt s horkou chladici kapalinou.

i MECHANICKE RIZIKA

Béhem provozu zafizeni musi byt vSechny kryty a klapky uzavieny a spravné upevnény.
Dbejte na potencialné nebezpecné pohyblivé €asti, jako jsou hnaci valeCky jednotky
podavace dratu. Pfi vyméné draténé civky a vloZeni dratu do hofaku zafizeni MIG / MAG
nepouzivejte ochranné rukavice, které by mohly byt vtazeny rotujicimi sou¢astmi.
Nepokladejte hofak MIG / MAG smérem k lidem, zatimco je drat navijen.

RIZIKO PREVRACENI ZARIZENI

Nezdrzujte se pod pfistrojem, je-li zdvizena nebo je umisténa ve zvysené poloze. Pokud
je zafizeni umisténo ve zdvizené poloze, musi byt posouzeno, zda by mohlo dojit k
selhani za urcitych okolnosti a méla by byt pfijata vhodna bezpecnostni opatfeni.

BEZPECNOST PRACE V UZAVRENEM PROSTORU

Musite si byt védomi vSech zvlastnich pravidel, ktera je tfeba respektovat pfi praci v
uzavienych prostorech s vysokym rizikem vybuchu. Pfi svafovani v uzavieném prostoru
je obzvlasté dulezité zajistit dostate¢né vétrani.
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RIZIKA ELEKTROMAGNETICKEHO POLE
Proud protékajici jakymkoliv vodiCem vytvafi lokalni elektromagnetické pole. Svafovaci
proud vytvari elektromagnetické pole kolem elektrického obvodu a zafizeni pro
svarovani. Elektromagnetické pole muze zasahovat do zdravotnickych prostfedk, jako
jsou kardiostimulatory. Osoby s implantovanymi zdravotnickymi prostfedky musi pfijmout
vhodna ochranna opatfeni. VSichni svafe€i musi dodrzovat nasledujici postupy pro
minimalizaci emisi elektromagnetickych poli ze svafovaciho obvodu:

e Kabely musi byt vedeny co nejblize k sobé.




e Nepracujte mezi svarfovacimi kabely.

¢ Umistéte kabely na jedné strané a co nejdale od operatora.

e Drzte hlavu a horni ¢ast téla co nejdale od svarovaci jednotky, pokud je pfipojena
k elektrickému pfivodu.

e Zemnici svorka musi byt umisténa co nejblize ke zoné svarovani na obrobku.

e Béhem prepravy svarovaciho zafizeni nebo jednotky podavace dratu nesvafujte.
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OSOBY S IMPLANTOVANYMI ZARIZENiMI
Osoby s implantovanym zdravotnickym zafizenim musi pozadat svého |ékafe a vyrobce
zarizeni pred vstupem do oblasti, kde se provadi svarovani, nebo predtim, nez tyto
prace samy provadéji. Generované elektromagnetické emise (v€etné emisi vznikajicich
pfi zapalovani HF) mohou pfekro€it maximalni povolené hodnoty nékterych tfid
elektrickych zafizeni. Pokud jsou zafizeni v bezprostfedni blizkosti svareciho pfistroje
Spatné funkéni, doporu€ujeme prestat pracovat a kontaktujte vyrobce s pokyny.

E ZAPOJOVANI| ZARIZENI

Po otevreni baleni se ujistéte, Ze zafizeni neni poSkozeno. V pfipadé pochybnosti
kontaktujte zakaznické sluzby. P¥i instalaci mohou provadét zasahy elektrického
charakteru pouze kvalifikovany personal. Toto zafizeni je navrzeno tak, aby fungovalo za
stanovenych podminek prostfedi: Provozni teplota okoli: od -10° Cdo+40°C (14 ° F
az 104 ° F); Okolni teplota pro pfepravu a skladovani: -20° Caz+55°C (-4 ° F az 131
° F); Relativni vihkost vzduchu: az 50% pfi 40 ° C (104 ° F), az 90% pfi 20 ° C (68 ° F);
Nadmofrska vyska: do 1000 m nad mofem. Vzdy udrzujte oblast kolem oblasti svafovani
Cistou. Zafizeni pouzivejte na suchych, dobfe vétranych mistech. Ujistéte se, Ze
ventilator pFistroje nefouka do pfistroje zadny kovovy prach, protoze by mohlo dojit k
poskozeni elektronickych obvodu.

Zajistéte plynoveé lahve vzpfimené na pevném podstavci nebo na drzaku valce,
ktery je k tomu ur€en, a chranit pfed nadmérnym teplem, narazy, horkou struskou,
jiskrami a otevienymi plameny. UdrZujte plynové lahve mimo oblasti svafovani a dalSich
elektrickych obvodu. Je zakazano pfipojovat nékolik sériovych nebo paralelnich zdroja
napajeni. Svafovaci jednotku nepouzivejte k rozmrazovani zmrazenych trubek. Ujistéte
se, ze svarovaci kabely jsou bezpecné pfipojeny k portiim, aby nedoslo k prehfati.

KLASIFIKACE ZARIZENI

ZARIZENI TRIDA A SE POUZIVA PRO PRUMYSLOVE POUZITi V PRUMYSLOVE
OBLASTI.

Jednotky tfidy A jsou urCeny pro pouZiti v obytné oblasti s napajecim zdrojem nizkého
napéti. Elektromagneticka kompatibilita jednotek tfidy A neni zaru¢ena v téchto
oblastech, a to jak v dusledku ruSeni, ktera je spojena s polikem, tak s vodiem za
ur€itych okolnosti. Jednotky s vysokym vykonem mohou ovlivnit kvalitu sitového
napajeni v disledku primarniho proudu odebiraného ze sité. Proto na nékteré typy



jednotek plati omezeni tykajici se pfipojeni nebo pozadavku tykajicich se maximalni
pfipustné impedance sitového napajeni nebo minimalniho napajeciho vykonu v misté
pfipojeni s vefejnou napajeci siti (PCC Point of Common Coupling). V téchto pfipadech
je odpovédnosti instalatéra nebo provozovatele zajistit, aby jednotka mohla byt pfipadné
propojena s vefejnymi energetickymi spole¢nostmi.

BLUDNE PROUDY

Pfed pouzitim se ujistéte, ze v instalacni oblasti jednotky neni umisténo zadné z
nasledujicich zafizeni: Radiové a televizni pfijimace (vysila€ a pfijimac). PocCitace,
roboty, elektronické domaci spotrebice (radio, televize, video zafizeni, telefony, poplasné
systémy, atd.). Zdravotnické elektrické vybaveni, vybaveni pro podporu Zivota,
kardiostimulatory a sluchadla. VSechna vysoce citliva elektricka zafizeni (kalibracni a
méfici zafizeni). Pristroje pro sledovani bezpecnosti v pramyslovych strojich.

REDUKOVANiI MOZNYCH EMISI|

Snizit emise pomoci nasledujicich opatfeni: Instalace filtrd. U stacionarnich svafovacich
stanic umistéte napajeci kabel pro stinéni po celé své délce do kovovych kabelovych
vedeni nebo podobné. Stinéni musi byt pfipojeno k elektrickému kontaktu s pristrojem. U
specialnich aplikaci zvazit ochranu celé jednotky. Svafovaci kabely by mély byt co
nejkratSi a blizké podlaze. U svarecich stanic je tfeba vzit v dvahu moznost vyrovnani
potencialu kovovych dilu. Pokud obrobek neni uzemnén, mize spojeni obrobku se zemi
Castecné snizit elektromagnetické emise. Je vSak nutna opatrnost, protoze to mize
zvysit riziko pro svarec a dalSi elektricka zafizeni. Toto usporadani musi byt schvaleno
pfislusnou osobou, ktera je schopna posoudit vzniklé nebezpedi. V zemich, kde neni
povoleno pfimé pfipojeni obrobku k zemi, musi byt pfipojeni provedeno pres vhodny
kondenzator zvoleny podle narodnich predpisu.

ZVEDANI

b E e 4
/a8
S Rukojet a popruhy se pouzivaji vyhradné k ruénimu zvedani pfistroje.

% @ Pfi zvedani zafizeni s jefaby pouzijte zvedaci oko (pokud existuji) jako

upeviovaci body. Retézy / $itry by mély byt pfi zvedani kolmo k zvedacimu zafizeni,
takZe zvedaci oCka nejsou pretlakovany. Pristroj nema specialni upevnovaci body. Pro
zvedani pomoci zvedaku pouzijte nasledujici vybaveni: Lanové kladky / fetézy, které
musi byt umistény pod zafizenim.

Nezvedejte spolu s pristrojem plynové lahve, automobily nebo jiné nezadouci
prostifedky. Ujistéte se, ze fetézy / SAury pouzivané pro zvedani maji pozadovanou
hmotnostni nosnost pro zafizeni. Ujistéte se, Ze vSechny spotfebice, které mohou byt
zvednuty s jednotkou, jsou fadné zajistény a nemohou se pohybovat. Pfed zvedanim se
ujistéte, Ze jsou upevnény Srouby mezi vozikem napajeciho zdroje a souc¢astmi, které



jsou na ném pfipevnény.(doporuceny utahovaci moment: 10Nm). Pfi zdvihani zvedaky
odpojte pfistroj od sité. Ujistéte se, Ze elektricka izolace mezi jednotkou a kladkostroji je
vhodna, pokud se provadi svafovani s navarenou jednotkou.

NASTAVENI POLOHY

Neumistujte pfistroj na povrch se sklonem vétsi nez 10 °, protoze by se mohl prevratit a
havarovat. BEhem pfepravy s vozikem na svazujici se pudé vénujte pozornost
nasledujicim skute€nostem: Rovnomérné rozlozte hmotnost plynovych lahvi, draténych
civek, mobilnich spotfebicu a dalSiho vybaveni namontovaného na voziku. VSechny
kryty musi byt uzavieny a vSechny pohyblivé ¢asti musi byt dobfe zajistény. Nahly posun
hmotnosti mizZe zpUsobit pfevraceni jednotky. Ujistéte se, Ze jsou pfi svafovani zajistény
kolové jednotky, takZze se nemohou odvratit nebo prevratit.

ZAPOJENI DO ELEKTRICKE SITE

:DD Elektricky systém musi byt schopen dodat pozadovany maximalni vykon ze
zdroje energie; musi byt v souladu s pfedpisy v zemi, kde se provadi instalace, a musi
byt provadéna kvalifikovanym personalem. Napajeci zastrka musi byt jmenovita az na
proud odpovidajici maximalnimu u¢innému odbéru proudu I1eff.

OCHRANA PRED VNEJSIMI VLIVY

j PrFistroj muze byt uloZen venku, ale za nepfiznivého pocasi je jeho provoz
povolen pouze tehdy, je-li spravné chranén. Nevystavujte pfistroj intenzivnimu pfimému
sluneCnimu zareni nebo silnému desti.

UDRZBA

NEOPRAVNENE MODIFIKACE JEDNOTKY JSOU ZAKAZANE.

i v Udrzbarské prace musi provadét pouze kvalifikovany technicky
ersonal. Pro udrzbu pfistroje pouzivejte pouze nahradni dily dodavané vyrobcem.

.

L Pristroj musi byt odpojen od sité, aby mohl byt otevien pro veskerou
udrzbu. Po vypnuti pfistroje poCkejte nejméné 5 minut pfed otevienim a otevienim
elektrickych ¢asti. Dokonce i kdyz je pFistroj vypnuty a odpojen od zdroje napajeni,
zustava zbytkoveé napéti kvuli kondenzatorovym nabojim. Nez se dotknete elektrickych
casti, ujistéte se, Ze napéti na svorkach elektrolytickych kondenzatord je mensi nez
60VDC.

T
" ® | Je-li zafizeni del$i dobu funkéni, nékteré soudasti uvnit zafizeni mohou byt



stale velmi horké po jeho zastaveni.

77

“'> Staticka elektfina mize poskodit elektronické soucastky. Pfi manipulaci s
deskou ploSnych spoju pouzijte uzemnovaci naramek.

SCHEMA PRO UDRZBU

Kazdé 3 mésice

\ Otevrete pristroj a oCistéte jej uvnitf suchym stlaCenym vzduchem. TLAK
NESMI BYT VYSOKY. JINAK MUZETE POSKOZOVAT ELEKTRONICKE
KOMPONENTY.

.=.||
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«ere_|Ujistéte se, Ze ochranny plast svarovaciho kabelu neni poskozen. Vycistéte
uvolnéné spoje a utahnéte je (vystupni svorky, kabelové svorky, Srouby skfiné, atd.).
Ujistéte se, Ze ventilator neni uzamcen. Zajistéte, aby ventilacni kanaly byly volné.
Ujistéte se, ze v jednotce nedosSlo k nahromadéni nebo uniku kapaliny. Zkontrolujte stav
napajeciho kabelu. Pfi vyméné napajeci Sndry: Ujistéte se, Ze kabel je vhodny pro
zamyslené pouziti a zda odpovida narodnim a mistnim predpisim. Ujistéte se, Zze kabel
je uren pro maximalni efektivni spotfebu proudu |1eff. Ujistéte se, Ze kabel ma
minimalni délku 2 m od mista, kde vystupuje ze skfiné. Nepouzivejte rozpoustédla k
Cisténi skfiné, protoze mohou poskodit lepici znacky, plast a gumu.

Poskozeni plastového nebo kovového krytu mize poskodit bezpec€nost pfistroje, protoze
to muze snizit vzdalenost mezi pouzdrem a elektrickymi sou¢astmi, coz umozriuje vstup
prachu a vlihkosti. Vyménte vSechny Casti, které jsou vazné poskozené. Pohyblivé
mechanické prvky musi byt vzdy chranény ochrannymi deskami proti nahodnému
kontaktu. Pokud jsou bezpecnostni zafizeni odstranéna pro udrzbu a / nebo vyménu
mechanickych soucasti, musi byt vyménéna, jak je stanoveno vyrobcem.

LIKVIDACE

hig

I Evropska smérnice 2002/96 / ES o odpadnich elektrickych a elektronickych
zarizenich (WEEE). Elektrické spotfebiCe musi byt na konci svého Zivotniho cyklu
shromazdovany jednotlivé a likvidovany ekologicky Setrnym recyklacnim systémem.
Elektrické pfistroje nesmi byt likvidovany v béZzném odpadu! Latky obsazené v jednotce
a jejich soucastech mohou poskozovat zivotni prostfedi a zdravi lidi, pokud nejsou
likvidovany vhodnym zplsobem. Vyrobce je odpovédny za pfijeti jednotek, které dosahly
konce sveého Zivotniho cyklu, kdyz prodejci zakoupi novou ekvivalentni jednotku.
Jednotka musi pfi vraceni zachovat vSechny své zakladni soucasti. Vnitrostatni pravni
predpisy poskytuji sankce za nedodrzeni ustanoveni uvedenych pfedpist o zneSkodnén.



MIG/MAG svarovaci proces- popis:

Béhem svarovani MIG- / MAG je spotiebni kovova elektroda sou¢asné plnici kov a
nosic oblouku. Kontinualni svarovaci drat se dostane do svarovaciho horaku, kde
dochazi k pfechodu vykonu na kontaktni drat pohanény dvéma nebo ¢tyfmi hnacimi
valci= rolnami. Volny konec dratu je soustfedné obklopen plynovou tryskou. Pratok
ochranného plynu zabrariuje chemickym reakcim na povrchu horkého povrchu
obrobku s okolnim vzduchem. Pevnost a houZzevnatost svarového kovu se tak
zachovava. Jak inertni, tak aktivni plyny mohou byt pouzity jako plyny, odrazejici se v
typech svarfovani kovovych inertnich plynt (MIG) a kovl s aktivnim plynem (MAG).

Kromé chovani oblouku a rychlosti nanaseni je ochranny plyn také odpovédny za
pfechod materialu a tvar svarového Svu. Vzacné plyny, argon, hélium a jejich smeési
se pouzivaji hlavné jako stinici plyny. Termin "inertni" pochazi z fectiny a znamena
"pomalu reagovat". Inertni plyny jsou vhodné pro vSechny kovy jiné nez ocel,
zejména pro hlinik a méd. Aktivni plyny jsou pfedevS§im smési vzacnych plynl na
bazi argonu, ale také obsahuiji urcity kyslik nebo oxid uhlicity a jsou relativné
reaktivni. Aktivni proporce plynl zavisi na tom, zda se jedna o nerezové nebo vysoce
legované oceli nebo o nelegované a nizkolegované oceli. V urcitych ohledech je jako
aktivni plyn vhodny i samotny oxid uhli€ity pro nelegované nebo nizkolegované oceli.

Jako alternativa ke stinicim plynim se také pouzivaji svafovaci draty s tavidlem, se
slozkami, které se rozkladaji v oblouku, ¢imz vytvareji atmosféru stiniciho plynu.
Proudové svarovaci draty zaru€uji spolehlivou ochranu plynu, a to i pfi pravanu.

SVAROVACI ZARIZENI DERBY 181

Tato svareCka nabizi dvé svarovaci funkce. Tyto funkce Ize zvolit pfes pfepinaci kli¢
na prednim panelu jednotky:

Svarovani s obalenou elektrodou

muUzeme svarovat rutilovymi elektrodami az do prdméru. 4,0 mm. Svarovaci proud je
nastavitelny pomoci potenciometru na pfednim panelu.

MIG Svarovani plynem a bez plynu

Tato svareCka nabizi moznost svafovat ru¢né, coz umozruje obsluze nastavit
rychlosti dratu a svafovaciho napéti. V automatické funkci automatickym pfidanim
dratu zména rychlosti na zménu napéti.



1. Zelena LED sviti, znamena to, Ze je jednotka napajena; blika pfi spousténi nebo
pfi pfiliS vysokém napajecim napéti

2. Zluta LED sviti, signalizuje pfekroceni teploty.

3. Cervena LED znamena alarm

4. Prepinac rezimu svarovani:

* MMA svarovani (Stick)

 automatické svarovani MIG / MAG (Mig Auto)

* Ruéni svafovani MIG / MAG (Mig Manual)

5. Regulaéni potenciometr:

* v MMA nastavuje hodnotu svafovaciho proudu;

* v manualnim MIG / MAG nastavuje hodnotu rychlosti podavace;

« v automatickém MIG / MAG nastavuje rychlost dratu v zavislosti na tloustce kusu,
ktery se ma svafit.



6. Regulacni potenciometr:

* v MMA neni aktivni

* v manualnim MIG / MAG nastavuje hodnotu obloukového napéti (bez zatéze) v
rozmezi od 10 do 25V.

+ v automatickém MIG / MAG umoziuje ruéni nastaveni svafovaciho napéti.

7. kladna zasuvka:

* v MMA, pro pfipojeni konektoru svafovaciho kabelu (zkontrolujte spravnou polaritu
pro elektrodu, kterou budete pouzivat).

* v rezimu "bez plynu" MOG svarovani pro pfipojeni konektoru zemniciho kabelu.
8. Zaporna zasuvka:

» v MMA pro pfipojeni konektoru zemniciho kabelu (zkontrolujte spravnou polaritu pro
elektrodu, kterou budete pouzivat)

* pfi svafovani MIG / MAG pro pfipojeni konektoru zemniciho kabelu.

9. Euro zasuvka pro pfipojeni konektoru kabelu hofaku MIG / MAG

polaritu zasuvky Euro nastavite pomoci pfislusnych svorek umisténych uvnitf
prostoru pro civky, nad podava¢em dratu).

10. Napajeci kabel.

11. Spina€ ON / OFF.

12. Konektor plynové hadice.

13. Drzak civky pro draténé civky g 100 a 200 mm.

14. podavac dratu.

15. Potenciometr regulace sklonu nahoru.

16. Potenciometr pro regulaci doby spalovani (B.B.T.).

17. Svorky pro zménu polarity hofaku:

* kladna polarita pfi svarovani MIG / MAG,

* negativni polarita pfi sbéru bez plyna.

Svarovani bez ochranné atmosféry (bez plynu)

Pfi svarovani BEZ ochranného plynu je horak pripojen k zaporné svorce a
zemni kabel ke kladné svorce. Béhem svarovani je svarovaci lazen chranéna
pred oxidaci, Skrabanci a p6ry uvolnénim samocinného plynu. Pri svarovani
BEZ ochranného plynu je tato ochrana dosazena specialnim dratem,
takzvanym "svarovacim dratem s tavidlem". Tim se zjednodusuje provozni
rezim proti svarovani plnym vodi¢em, do kterého musi byt vlozen a nesen
plynovy valec, ventil a hadice. Vlastni stinéni Castolin TeroMatec EO 8340 pro
nelegované a nizkolegované oceli je idealni pro pouziti s Derby 305.

Vlastnosti: Vlastni ochranny drat se stalym obloukem, pfrenos kovu v malych
kapkach a nizka tvorba rozstriku. Neni nachylny k praskani. Snadné pouziti pro
univerzalni a univerzalni svarovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli a
pozinkovanych soucasti.

Pro svarovani bez ochranné atmosféry pouzivejte trubickovy drat EO 8340



TeroMatec EO 8340

Priamér dratu vaha Objednavaci kéd
0,9mm 4,5kg 336234
1,2mm 4,5kg 336235
1,2mm 11,3kg 714903

doporucené nastaveni hodnot pro priimér 0,9mm:

Rychlost dratu [A]
[m/min]

1,3 30

1,8 60

2,3 90

2,8 120

PRIPRAVA PRO SVAROVANI A ZAPOJOVANI PLYNU

Dbejte na to, aby se spravné pouzil zemnici kabel a hofak.

Pfi svafovani s ochrannym plynem je zemnici kabel pfipojen k zaporné svorce (-) a

kabel horaku je pfipojen ke kladné svorce (+).

Pfi svarovani bez ochranného plynu je zemni kabel pripojen k kladnému pélu

(+) a kabel horaku je pripojeno k zapornému polu (-).




material plyn Drat

ocel Argon+CO,, nebo CO, Plny drat

ocel TrubiCkovy drat EO 8340
nerez Argon Nerezovy drat

hlinik Argon Hlinikova drat

Pfipojte plynovou bombu k bezpecnostnimu fetézu. Pfipojte ventil k plynové bombé.
Pfipojte plynovou hadici k redukénimu ventilu na jedné strané a portu jednotky k
druhému. Davejte pozor na pfitlacné klapky. Prokluzovani dratu v pfitlacné klapce=
tvrdy oblouk, vétsi kapiCka a vétsi rozstfik. Vyssi ucCinnost pfitlacné klapky = mékci
oblouk, nizsi odluCovaci energie a mensi rozstfik.

Pfipojte zemnici svorku k pfislusnému bodu obrobku, ktery chcete svaret.

MIG / MAG / MOG - RUCNIi NASTAVENI

* Pfed pfipojenim pfistroje k siti se ujistéte, Ze je spravné nainstalovano veskeré
pfisluSenstvi pro elektrické svafovani (hofak, bomba, civka atd.).

« Zvolte funkci manualniho svarovani MIG pres prepinac voli¢e (4) na pfednim
panelu.

» Zapnéte pristroj vypinatem ON / OFF (11) na zadni strané pfistroje.

» Stisknéte spoust na horaku, abyste navedli drat a zkontrolujte, zda plyn vyfukuje
z plynové trysky

» Nastavte svarovaci parametry:

* Rychlost posuvu dratu pomoci potenciometru (5).

* Napéti oblouku s potenciometrem (6)

« priblizte hofak k obrobku a stisknéte spoust.

* tim spustite nabéh motoru (doba pfechodu od min. Do maximalni rychlosti),
nastavitelny s potenciometrem (15) umisténym v prostoru uvnitf svarecky

* Na konci ¢asového spadu dosahne rychlost posuvu dratu hodnoty nastavené
potenciometrem (5).

* Pro dokonceni svafovani uvolnéte spoust. Oblouk zUstane zapaleny na Cas; ktery
Ize nastavit potenciometrem (16)

SLOPE OF
THE MOTOR




MIG / MAG / MOG - AUTOMATICKE NASTAVEN:I)

ZvySenim nebo snizenim rychlosti dratu generator automaticky upravi napéti a
svarovaci proud.

Poznamka: Pfi upravé napéti je zapotiebi velké zmény rychlosti podavani dratu (levy
potenciometr - 5)(pravy potenciometr - 6).

» Pomoci regula¢niho potenciometru (5) zvolte rychlost pro drat

» Aktivujte potenciometr pro regulaci napéti (6), abyste ziskali poZadovanou kvalitu
svaru.

* Funkce AUTO generatoru je kalibrovana. Nyni otacejte pouze potenciometrem pro
rychlost podavani dratu (5). Pro kazdé zvySeni nebo snizeni rychlosti dratu
(svarfovaci proud), obsluha jizZ nemusi pracovat na regulaci napéti

potenciometr (6)

stick W% %




