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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni ruc¢ni
ohybacky na plech od firmy Metallkraft a jsme presvéd-
¢eni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim zarizeni do provozu si peclivé pre-
ctéte tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do
provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace o bez-
pecném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soulasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny tohoto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpe€nostnimi
predpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu
porozumeéni a mohou se v detailech od skutecnosti liSit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakeékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFi¢na 84/1, 779 00 Olomouc
Tel: + 420 585 378 012

Fax: +420585 378013

E-mail: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

Méame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s platnymi normami a predpisy, pfi
znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokynda,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.
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Skutecny vzhled vyrobku se muaze v dlsledku technic-
kych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele
a zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvkl zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpeénostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpe¢nostnim pokyntm predchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na nebezpecnou situaci, kterd by mohla vést ke
smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.
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o : .
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepSi a Uu€innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Kvalifikace personalu

RGzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovniku.

2 VAROVANI!
Nebezpedi pfi nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpedi tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz |ze oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou€end provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normaliniho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozn4 rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.
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2.3 Osobni ochranné pomiticky

Osobni ochranné pomdcky slouzi k ochrané bezpeénosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi béhem prace se
strojem tyto pomucky pouzivat dle pokyn( tohoto
navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaluji jednotlivé ochranné
pomcky:

m Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Q Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.4 Obecné bezpecnostni pokyny

Q VAROVANI!
Nebezpedi pii nespravném pouziti!

Ruéni ohybacku plechu smite provozovat pouze

v bezvadném technickém stavu. Pfipadné zavady
musi byt neprodlené odstranény. Svévolné zmény
stroje nebo nespravny Ucel jeho pouziti, stejné jako
nerespektovani bezpecnostnich predpisti nebo
pokynu, které jsou uvedeny v tomto navodu

k obsluze, vedou k ukonéeni zaruky a odpovédnosti
vyrobce za pfipadné Skody.

Postupujte podle nasledujicich pokynii:

- Pouzivejte ochranné prvky a bezpecné je upevriujte.
Nikdy nepracujte bez ochrannych prvku a udrZujte je
funkéni.

- Udrzujte stroj a jeho okoli v Cistoté. Zajistéte dosta-
te¢né osvétleni pracovisté.

- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt
pouzity pro jiné pracovni operace, nez pro které je
uréeny vyrobcem.

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviujicich kon-
centraci, Unavy, drog, alkoholu nebo léku.

- Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se
strojem obeznameny.

- Zavady, které naruSuji bezpecnost, nechejte nepro-
dlené odstranit.
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- Chrarite stroj pfed vihkosti (nebezpeci koroze).

- Pfed kazdym pouzitim stroje se presvédcte, Ze nejsou
poskozeny zadné jeho dily. Poskozené dily je nutné
okamzité vyménit, abyste odstranili zdroje nebezpedi!

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpecnéji budete pracovat
v uvedeném vykonnostnim rozsahu. Pouzivejte
spravné nastroje! Dbejte na to, aby nliz nebyl tupy
nebo poskozeny.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pfislusen-
stvi, pfedejdete tak pfipadnym nebezpecim a rizikliim
Urazd.

2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky s pokyny, které
je tfeba dodrzovat. Vystrazné stitky umisténé na stroji
nesmite odstranit. PoSkozené nebo chybéjici vystrazné
Stitky mohou vést k poSkozeni ¢i nebezpecnym situacim.
Ihned je proto nahradte novymi Stitky. Pokud nejsou
Stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj
mimo provoz, dokud je nenahradite novymi Stitky.

C0
20 .0 .A

Obr. 1: 1 Zakazovy symbol | 2 Pfikazovy symbol | 3 Vystrazny symbol
3.1 Spravny ucel pouziti

Ruéni ohybacka plechu slouzi vyhradné k ohybani

a ohranovani plechl z oceli nebo nezeleznych kova.
Tloustka ohybaného materialu nesmi prekrocit maxi-
malni povolenou hodnotu. Stroj smi obsluhovat a jeho
udrzbu provadét pouze fadné vySkolena osoba.

Stroj smi pouzivat pouze kvalifikované a pouc¢ené osoby.

Ke spravnému Ucelu pouziti zafizeni patfi také dodrzo-
vani vSech udaju a pokynu uvedenych v tomto navodu
k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti. Jakékoliv jiné pouziti stroje je povazované za
nespravné pouziti. PFi svévolnych konstrukénich a tech-
nickych zménach zafizeni zanika zaruka vyrobce za
nasledné Skody. Na jakékoli naroky na zarucni pInéni pfi
nespravném pouziti vyrobku nebude bran zretel.

c VAROVANI!
Nebezpedci pii nespravném pouziti!
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Nespravné pouziti zafizeni mize vést k nebezpec-

nym situacim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni
prvky z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Tento stroj nepouzivejte pro zakruzovani jinych materi-
all, nez pro které je urCeny.

Zbytkova rizika
| kdyz budou dodrzeny veskeré bezpecnostni pfedpisy
a stroj bude pouzity podle urceni, stale existuji zbytkova

rizika, ktera jsou uvedena nize:

- PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci pora-
néni prstd ¢i rukou.

- Nebezpeci poranéni pfi padu obrobku.
4 Technicka data

4.1 Typovy Stitek

Handschwenkbiegemaschine c €
Manual Folding Machine

Typ Serien-Nr.

Type HSBM 305 HS Serial no.

Artikel-Nr. 377 2305 Baujahr

Item no. Year of manufacture

© Stiirmer Maschinen GmbH
%"Eta”k’aﬂ' Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.metallkraft.de Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy &titek HSBM 305 HS
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Technicka data HSBM 305 HS HSBM 610 HS
Max. Sitka plechu 305‘mm 610 mm

Max. tloustka plechu (pevnost v tahu plechu 400 N/ | 1,0 mm 1,0 mm

mm?)

Max. Uhel ohybu 0-135° 0-135°

Délka x Sitka x vySka

500x350x410 mm

850x360x420 mm

Hmotnost

28 kg

42 kg

Délena horni lista

5 segmentt horni celisti

1x 25,4 mm
2x 50,8 mm
1x 76,2 mm
1x 101,6 mm

5 segmentt horni celisti

1x 25,4 mm
1x 50,8 mm
1x 76,2 mm
1x 203,2 mm
1x 254 mm

5 Preprava, baleni a skladovani
5.1 Dodani a preprava

5.1.1Dodani

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedoSlo k jeho
poskozeni béhem prepravy. Pokud doslo k poskozeni
stroje, ihned to oznamte pfepravci a prodejci.

5.1.2Pfeprava

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného
voziku:

Stroj je pfipevnén na paleté, takze jej Ize prepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

A

Dbejte na dostate€nou nosnost zvedacich zafizeni
pfi pfepravé a zvedani stroje.
VAROVANI!

Vazné nebezpedi!

Pfi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé €i
zvedani stroje se mlze stroj naklopit ¢i prevratit.
- Dbejte na dostateénou nosnost zvedacich a pfe-
pravnich zafizeni pfi zvedani nebo pfepravé stroje.
- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni
a prostredku.

POZOR!

6HSBM fada HS | Verze 2.02

pracovnici.

k ramu stroje.

5.2 Baleni

laci.

vany.

5.3 Skladovani

0 UPOZORNENI!

- Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani
- Nikdy nezajizdéjte vidlici voziku pfimo pod stroj,

abyste jej zvedli!
- VSechny kryty musi byt béhem prepravy pfipevnéné

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou
recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyk-
Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti
z polystyrenu (PS). Tyto materialy by mély byt zrecyklo-

Stroj musi byt Fadné vycistén pred tim, nez jej uskladnite
v suchém, Cistém a bezprasném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu.
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Popis stroje

6 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se v detailech od skutec-
nosti lisit.

Obr. 3: Ovladaci prvky

1 Upinaci paka

2 Horni segmentova lista
3 Dolni ohybaci lista

4 Rukojet

7 Montaz a uvedeni do provozu

7.1 Ustaveni

Pouzijte ochranné rukavice!

@ Pouzijte pracovni obuv!
ﬂ Pouzijte pracovni odév!

POZOR!
A Nebezpeé&i pfimacknuti!

Béhem ustaveni stroje maze dojit pfi jeho prevra-
ceni k t&ézkym zranénim.
- Stroj musi vzdy ustavovat minimalné dvé osoby.

HSBM fada HS | Verze 2.02

Pro zajisténi dobré funkénosti stroje, stejné jako
dosazeni jeho dlouhé Zivotnosti, musi misto ustaveni
splhovat nasledujici kritéria:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché
a dobfe vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje,
které vytvéareji prach a tfisky.

- Zajistéte dostate€ny prostor pro obsluhu stroje,
pfepravu materialu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostate¢né
osvétleni.

Stroj je s vyjimkou nékolika dild dodavany jiz ve smonto-
vaném stavu. Se strojem je dodavano také rdzné pfislu-
Senstvi.

Krok 1: Stroj postavte na robustni pracovni stil.

Krok 2: Oznacte si montazni otvory na pracovnim stole.

Krok 3: Stroj ze stolu sundejte a vyvrtejte ozna¢ené
otvory. PouZijte vrtak o priméru pfiblizné 9 mm.

Krok 4: Pevné namontujte stroj na pracovni stil pomoci
4 Sestihrannych Sroubu, podloZzek a matic (M8).

o UPOZORNENI!

Po ustaveni stroje z néj odstrarite ochranny konzer-
vacéni prostredek proti korozi.

- PouZijte pro to bézné rozpoustédlo.
- Nepouzivejte vodu nebo dusikata rozpoustédia!

0 UPOZORNENI!

Pohyblivé dily musi byt Cisté a bez prachu.
- Pohyblivé dily mazte dle pokynt v kapitole Udrzba.

7.2 Obsluha

7.2.1Uvedeni do provozu

Pouzijte ochranné rukavice!
@ Pouzijte pracovni obuv!
ﬂ Pouzijte pracovni odév!
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A VAROVANI!

Nebezpedi pFi nedostateéné kvalifikaci per-

sonalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-

znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim

vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-

néni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

POZOR!
A Nebezpeci pfimacknuti!

PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci

Abyste stanovili polohu horni €elisti a vyrovnali ji spravné
podle tloustky materialu, dodrzujte, prosim, nasledujici
pokyny.

Krok 1: Zdvihnéte horni Celist rukojeti zcela nahoru.

Krok 2: Povolte matice (obr. 4; 2), abyste mohli zasrou-
bovat nebo vySroubovat zavitovou ty€ (obr. 4;
3).

Krok 3: Zavitovou tyci (obr. 4; 3) otacejte ve sméru ota-
¢eni hodinovych rucicek, abyste horni ohybaci
Celist (4) pfesunuli dold, nebo proti smyslu ota-
¢eni hodinovych rucicek, abyste ji pfesunuli
nahoru (pro silngjsi materialy). Pocitejte pocet
otacek.

Krok 4: Abyste zavitovou ty¢€ zafixovali, dotahnéte
matice (obr. 4; 3).

poranéni prstl ¢&i rukou.
Krok 5: Opakujte kroky 2 az 4 na opacné zavitové tyci

Napnuti plechu (obr. 4; 3) a nastavte stejny pocet otacek. Horni
ohybaci Celist musi pfi zavieni s plechem lico-
Krok 1: Ustfihnéte plech na pozadované rozméry. vat. Nesmi se jiz objevit Zadna mezera. Popfi-
Nesnazte se ohybat plechy, jejichZ tioustka je padé je nutné dodate¢né nastaveni.

vétsi nez maximalni povolena tloustka plechu.
Krok 6: Po povoleni stavéciho Sroubku [obr. 4; 5] ota-
Krok 2: Oznacte misto ohybu rysovaci jehlou. &ejte vystrednikem [obr. 4; 4], abyste prestavili
horni ohybaci €elist nahoru nebo dold. Toto

Krok 3: Zatla¢te napinaci paku [obr. 3; 1] horni Celisti nastaveni provedte stejné na obou stranch.

smérem nahoru. Vlozte plech mezi horni a
spodni listu a zarovnejte jej dle horni listy.

Krok 4: Upnéte plech zatazenim upinaci paky dol(.
Pokud horni Celist neupne plech, je plech tlustsi
nez 1 mm, nebo je tfeba sefidit upnuti.

A POZOR!

Bé&hem ohybani se ujistéte, Ze v okoli pracovisté
nejsou lidé, ktefi by mohli byt zranéni.

Ohybaci proces

Krok 1: Po upnuti je material pripraven k ohybani
[obr. 3; 3].

Obr. 4: Nastaveni horni elisti

Krok 2: Ohnéte plech v pozadovaném uhlu zvednutim

ohybaci Celisti [obr. 3; 3]. Zvednéte jeji rukojet Vyména segmentu

obéma rukama [obr. 3; 4]. (Berte pfi tom ohled

na to, Ze plech zp&tné pruzi a tim se musi zvolit Tato ruéni ohybacka plechu ma horni listu rozdélenou na
dhel ohybu o néco vétsi.) segmenty. Tyto ohybaci segmenty mohou byt sestaveny

nebo rozebrany jednotlive.

Krok 3: Po ohnuti spustte spodni ¢elist zcela doll. Horni
Celist zdvihnéte pakou, abyste mohli plech Krok 1: Povolte Sroub [obr. 5; 1] na pohyblivé listé
vyjmout. a vyjméte ohybaci segment [obr. 5; 2]. Montaz

provedte opacnym postupem.

Nastaveni horni €elisti

8HSBM fada HS | Verze 2.02
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Cisténi, adrzba a opravy

Obr. 5: Montaz ohybacich segmentt

Diky odnimatelnym segmentdm je pro vas snadné napfi-
klad vyrabét krabicové a slozité profily. Jednotlivé plechy
1ze spojit pomoci lemu.

[L=a+b+c+. . —n*v]

= rozvinuta delka
b = délka ramen
= tloudtka plechu
radius ohybu (ccatmm)
= pocet ohybl
= kompenzacni hodnota

<33T W

8  Jednoduchy lem 8 Dvoijity lem

Obr. 6: Moznos i ohybani

P

rodlouzena délka u 90° ohybd mlize byt stanovena

takto:

- -
~
¢
o
& “t ]
| T ———— o
!
3
— - —
) L

pro kompenzani hodnotu v nha ohyb plati nasledujici tloustku plechu s (v mm):

s 0,4 0,6

0,8

1,0

v 1,0 1,3

1.7

1.9

Priklad:

a=25mm;b=20mm;c=15mm;n=2;s=1mm

2L=25mm+20mm+15mm-2*19

L = 56,2 mm

Pokud je to mozZné, ustifihnéte plech na kone&ny rozmér teprve po chybani, aby se zabranilo

nepresnostem.

Obr. 7: Stanoveni prodlouzené délky u 90° ohybu

9 Cisténi, adrzba a opravy

o ) -
1 Tipy a doporuceni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite
provadét pravidelnou udrzbu stroje.

o UPOZORNENI!

HSBM fada HS | Verze 2.02

Pfed udrzbou stroje si peclivé prectéte udrzbove
pokyny. Zachazeni se strojem a prace s nim jsou
dovoleny pouze osobam, které jsou se zachazenim
se strojem a jeho pusobenim pfesné seznameny.

Q POZOR!
Nebezpecdi pfi nedostatec¢né kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim vystavit
sebe a ostatni osoby nebezpeci té€Zkych zranéni, €i
dokonce smrti.
- V8echny udrzbarské prace smi provadét pouze
kvalifikované osoby.
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Po vSech udrzbarskych a isticich pracich zkontrolujte,
zda jsou v8echny ochranné kryty a bezpeénostni prvky
spravné namontované a zda se v okoli stroje nenachazi
zadné naradi.

9.1 Cisténi

Stroj pravidelné Cistéte mékkym a vihkym hadrem.

A POZOR!

- Pro Cisténi umélohmotnych dilt nebo lakovanych
povrchi nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit
k poskozeni téchto dild.

9.2 Udrzba

Na holé kovové povrchy naneste vrstvu ochranného pfi-
pravku proti korozi. V§echny pohyblivé dily a loziska na-
mazte kazdy mésic béznym mazacim tukem.

9.3 Reseni poruch

A POZOR!

Pfi nasledujicich poruchach ihned ukoncete praci se
strojem. V opaéném pfipadé by mohlo dojit k pora-
néni. Opravy smi provadét pouze kvalifikovani

a opravnéni pracovnici.

Porucha

Mozné priciny

Reseni

Stroj nefunguje.

1. Mechanicka vada.

1. Nechejte zkontrolovat mechani-

kem.
2. Kontaktujte prodejce/zakaznicky
servis.
Stroj nespravné zakruzuje dany mate- | 1. Udavana tloustka materialu 1. Dodrzujte maximaini tloustku ple-
rial. neodpovida realité. chu.

2. Snazite se ohybat nevhodny

2. Zakruzujte pouze vhodny mate-

material.
rial.
Stroj nezakruzuje materialy o udava- 1. Udavana tloustka materialu 1. Zkontrolujte zpracovavany mate-
nych velikostech. neodpovida realité. rial.

2. Mechanicka vada.

2. Kontaktujte prodejce/zakaznicky
servis.

10 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

10.1Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&j$im moznym zneuzitim a
$§kodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a
zuzitkovatelnych &asti.

- Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

10HSBM fada HS | Verze 2.02

10.2Likvidace elektrickych strojti

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpecnych dilu.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V Zadném pfipadé
tyto dily nevyhazujte do komunalniho odpadu.

Pfi zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

10.3Likvidace maziv

Pfi likvidaci maziv se Fidte pokyny vyrobce maziv.
Obratte se proto na konkrétni udaje vyrobku.

11 Nahradni dily

c POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
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PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mize vzniknout nebezpecdi pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.
0 UPOZORNENI!
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.
11.10bjednani nahradnich dilt
Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.
Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:
- Typ stroje
- Objednaci cislo
- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby
- Mnozstvi
Nahradni dily nelze bez vys$e uvedenych udajl objednat.
PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka
uskute¢ni podle uvazeni dodavatele.
VSechny tyto udaje jsou uvedeny na typovém Stitku.
Priklad
Je tfeba objednat ohybaci listu pro HSBM 305 HS.
Tento dil je na rozpadovém schématu na pozici 1.
- Typ stroje: HSBM 305 HS
- Objednaci Cislo: 3772305
- Cislo pozice nahradniho dilu: 1
Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-3772305-1-01
- Pfed objednaci €islo je tfeba napsat 0.
- U gisla pozic 1 az 9 je rovnéz tfeba uvést 0.
Objednaci €islo Vaseho stroje:
Typ stroje
HSBM 305 HS: 3772305
HSBM 610 HS 3772610
HSBM fada HS | Verze 2.02 11
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11.2Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

Obr. 8: Rozpadové schéma

12 HSBM fada HS | Verze 2.02
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12 Prohlaseni

Vyrobce:

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Prohlaseni

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starf3e 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek odpovida na zakladé své koncepce a konstrukce jako i v provedeni nami uvede-
ném na trh pfislusnym zakladnim bezpecénostnim a zdravotnim pozadavkim smérnic. Pfi nami neodsouhlasené zméné
stroje ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Prohlaseni o shodé dle strojni smérnice 2006/42/ES neni pro tento stroj vyzadovano.

Skupina vyrobki:
Typ stroje:

Oznaceni stroje:
Objednaci cislo:
Sériové cislo:

Rok vyroby:

Odpovédna osoba:

Hallstadt, 2.5.2014

d/:[/‘
Kilian Stirmer
Obchodni feditel

HSBM fada HS | Verze 2.02

Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Ruéni ohybacka plechu

HSBM 305 HS
HSBM 610 HS

3772305
3772610

20

Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





