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Organizace Xella CZ, s.r.o. prostrednictvim tohoto
environmentalniho prohldseni o produktu typu
1. (EPD) vyjadfuje svij postoj k otdzkdm ochrany
zivotniho prostredi a dokladuje tim, Ze ma k dispo-
zici odpovidajici Udaje o environmentéalnich dopa-

dech zplsobenych vyrobou svych produktd.

Toto EPD poskytuje kvantifikované environmen-
talni informace o stavebnim vyrobku na harmo-
nizovaném a védecky podlozeném zakladé. Cilem
tohoto EPD je téZ poskytnout zakladni informace

o vyrobku v ramci posuzovani Zivotniho cyklu bu-

Tvarnice obchodniho nazvu Ytong jsou zdici prvky
(tvarnice, pri¢kovky) rlznych forméatd vyrobené
z nevyztuZzeného autokldvovaného poérobetonu.
V zavodech Xella CZ, s.r.o. jsou vyrdbény zejména
tyto produkty:

e Tepelnéizolacni tvarnice Lambda YQ,

e Tvarnice pro obvodové a nosné stény,

Nazev a adresa vyrobce:
XellaCZ, s.r.o.,

Vodni 550,

664 62 HruSovany u Brna

Deklarovana jednotka:
1m? vyrobenych zdicich prvk( (tvarnic) Ytong

Vyrobek:

Toto Environmentalni prohladéeni o produktu lll.typu (EPD)
reprezentuje prumeérné hodnoty ze 3 zavodl organizace
XELLA CZ, s.r.o. Hodnoty jsou vztazeny na Tm? vyrobenych
zdicich prvka (tvarnic).

dovy a dalSich staveb a pomoci identifikovat ty vy-
robky, které méné zatézuji Zivotni prostredi.

S ohledem na mozZnost porovnani produktd
v ramci hodnoceni Zivotniho cyklu budovy
na zakladé jejich EPD, které se provadi sta-
novenim jejich prispévku k environmentalnim
vlastnostem budovy, je nutné, aby EPD danych
stavebnich vyrobk( byla zpracovana v souladu
s pozadavky normy CSN EN 15804+A1:2014
Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlaseni
o produktu - Zakladni pravidla pro produktovou
kategorii stavebnich produkt.

e Tvarnice pro nenosné stény,

e Zakladaci tvarnice YTONG Start.

Tvarnice jsou zdici prvky (tvarnice, prickovky) réz-
nych forméatd vyrobené z nevyztuzeného autokla-
vovaného pérobetonu. Tvarnice se vyrabi ve dvou
provedenich:

e sperem, drazkou a kapsou,

e hladké.



Z technického hlediska se pouZziva oznaceni tvar-
nic pevnostni tfidou (napf. P4) a objemovou
hmotnosti v kg/m3 (napf. P4-500). Vyrabény jsou
tyto druhy: P2-300; P2-350, P2-400, P2-500,
P3-450, P4-500, P4-550, P6-650. Tyto druhy jsou

také zahrnuty v prdmérném produktu Ytong.

Tvarnice se vyrabéji v kombinaci néasledujicich

rozmeérd:

e délka: 300, 375, 399, 499, 599, 999 mm,

e Sirka: 50, 75, 100, 125, 150, 200, 250, 300, 375,
450, 499, 549 mm,

o vySka: 124, 249, 499, 749 mm.

Tvarnice pro zdivo nosnych a nenosnych stén
a pilitd. Zdivo musi byt chrédnéno prred primym kon-

taktem s vodou.

300-650 kg/m?
1,8-6 N/mm?
0,2-1,2N/mm?

Objemova hmotnost:
Pevnost v tlaku (tFida):

Pevnost v tahu:

0,4-2,2 N/mm?
750-3 250 N/mm?
<0,2mm/m
0,07-0,18 W/[m.K]

A1, nehorlavé

Pevnost v tahu za ohybu:
Modul pruznosti:
Vlhkostni pretvorent:
Tepelné vodivost:

Reakce na ohen:

Vyrobky jsou vyrabény v kategorii I dle harmonizo-
vané evropské normy EN 771-4+A1 a jsou posu-
zovany v souladu s Nafizenim evropského parla-
mentu a rady (EU] ¢. 305/2011 (Systém posuzovani

a ovéfovani vlastnosti vyrobkd 2+).

Zdici prvky jsou dodavény a znaceny v souladu
s CSN EN 771-4+A1:2017 Specifikace zdicich

prvk{ - Cast 4: Pérobetonové tvarnice.

Nejpodstatnéjsi mnozstvi vstupniho materialu
v ramci vyrobni receptury pouzivaného k vyrobé
zdicich pérobetonovych prvkd - pisek - je prirod-
niho plvodu. Ostatni vstupni materidly a prisady
se vyrabi primyslové. Jednd se o cement, vapno,
energosadrovec, anhydrit a praskovy hlinik. Pro-
centualni zastoupeni nize uvedenych sloZek je
uvedeno v Tabulce 2: Zastoupeni materialovych

sloZek ve vyrobku.

- je smés drobnych kaminkd rizného pd-
vodu. Jeho hustota je zavisld na vlhkosti v ném
obsazené a pohybuje se priblizné od 1500 kg/m?
do 1700kg/m®. Podle velikosti zrn se déli
do frakci. Hlavni pfinos pisku je ve stavebnictvi, pfi

vyrobé skla a ve slévarenstvi.

- je praskové hydraulické pojivo, které
po smichani s vodou tuhne a tvrdne. Jeho schop-
nosti pojit jiné sypké latky v pevnou hmotu se vy-
uzivd ve stavebnictvi pri vyrobé betonovych nebo

maltovych smési.
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- jednd se o oxid vapenaty. Vyrabi se pa-
lenim vapencd nebo dolomitickych vapencl. Su-
rovina se vypaluje v Sachtovych nebo rotacnich
pecich. Teplota vypalu je v rozmezi mezi 1050 az
1250°C. Pfi paleni dochazi k rozkladu vapence
na oxid vapenaty a oxid uhlicity podle rovnice
CaC0,—> Ca0+CO,.

- je druhotnym materialem vzni-
kajicim odsifovanim jednotek tepelnych elektra-
ren. Pri odsiteni se vyuziva chemické reakce oxidd
siry se suspenzi vapencového mléka, pfi které se
uvoliiuje méné nebezpecny CO, a vice nebezpecny

a jedovaty SO _reaguje na CaSO,.2H,0.

- Hlinikové prasky se vyrabéji
mletim za sucha v kulovych mlynech, kde je drob-
nozrnny hlinik (krupice, folie, tfisky) za pFidavku
rdznych maziv roztepdn pomoci ocelovych kouli

na jemné a tenké c¢astice.

Dalsi diléi pouzité vstupy, napf. chemické latky
a smési jsou odebirany od dodavateld, od kterych
jsou k dispozici prislusné bezpecnostni/technické
listy k dodédvanym materidldm. Véechny tyto latky
nebo smési byly zahrnuty do inventarizacni analyzy
i hodnoceni dopadd. Bezpecnostni listy jsou k dis-

pozici v oddéleni nakupu organizace Xella CZ, s.r.o.

- zdici pérobetonovy prvek - ne-
obsahuje zadné skodlivé latky, které jsou uvedeny
v Kandidatnim seznamu latek vzbuzujicich mimo-
radné obavy, v limitech podléhajici povoleni a re-

gistraci u Evropské agentury pro chemické latky.

Tabulka 1
Materialovy vstup % podil (dle produktu)
Pisek 60-70
Cement 15-25
Vapno 5-15
Energosadrovec 2-7
Anhydrit (uméle vyrabény) 0,1-0,5
Hlinik (praskovy) 0,05-0,15

Mlety kifemenny pisek se michad s vapnem, ce-
mentem a rozmélnénym pérobetonovym odpadem
jako recyklovanym materiadlem, pFfidd se voda
a hlinikovy prasek nebo pasta, zamicha se v misici
na vodnou suspenzi a nalije se do formy. Voda hasf
vapno za soucasného uvolnéni tepla. Hlinik rea-
guje v alkalickém prostfedi. PFitom se tvori plynny
vodik, ktery vytvari ve hmoté pdry a beze zbytku
unika. Pdory maji vétsSinou prdmér 0,5-1,5mm
a jsou vyplnény vyhradné vzduchem. Po prvnim
ztuhnuti vznikaji polotuhé surové bloky, ze kterych
se strojové krajeji pérobetonové stavebni dilce

s vysokou presnosti.

Vytvoreni konecnych vlastnosti pérobetonu probiha
béhem nasledného tvrzeni nasycenou parou v par-
nich tlakovych kotlich, tzv. autoklavech, pres 5-12
hodin pfi cca 190°C a tlaku cca 12 bar. Zde se
tvori z pouzitych latek vapenno-silikatové hydraty,
které odpovidaji minerdlu Tobermoritu, ktery se
vyskytuje v pfirodé. Reakce materialu je ukoncena
vynétim z autoklavu. Péra se po ukonceni procesu
vytvrzovani pouzivd pro dalsi cykly v autoklavu.
Vznikly kondenzat se pouziva jako zdroj vody v pro-
cesu. Timto zpUsobem se Setii energie a predchazi
se zatiZeni Zivotniho prostfedi odchazejici horkou
parou a vodou. Pérobetonové stavebni dilce jsou
nasledné vyrovnany na drevénou paletu a zabaleny
do recyklovatelné smrstovaci félie z polyetylenu
(PE).

Podle platné legislativy Ceské republiky (zakon
¢. 185/2001 Sb. O odpadech a Vyhlaska
¢. 93/2016 Sb. o katalogu odpadd v platnych zné-
nich) je pérobeton zarazen do skupiny ¢. 17 Sta-
vebni a demoli¢ni odpady, kéd odpadu 17.01.01
Beton. Pod timto ¢islem je odpadni pdrobeton

ukladan na skladky.



1.2 LCA: VyPOEtOVé praVidla Environmentalni prohlageni je platné pro vyrobni

fazi (informacni modul A1-A3). Vysledky reprezen-
1.2.1 Deklarovana jednotka tuji hodnoty pro pérobetonové tvarnice vyrabéné
Toto Environmentalni prohldseni o produktu lll. v nésledujicich vyrobnich zavodech:

typu (EPD) reprezentuje hodnoty pro 1 m3 vyra-
bénych nevyztuZenych pérobetonovych prvkd e zédvod HruSovany, Vodni 550,

(zdici prvky) s prdmérnou objemovou hmotnosti 664 62 Hrusovany u Brna, okres Brno-venkov,
423 kg/ m?® vyrdbénych v zdvodech organizace e zavod Chlumcany, U Keramicky 449,
Xella CZ, s.r.o. Prepocitavaci faktor na 1 kg poro- 33442 Chlumcany, okres Plzen-jih,
betonovych tvarnic je 0,0023631. e zavod Mélnik, 27703 Horni Pocaply,

okres Mélnik.




Hranici systému studie Zivotniho cyklu vyrobku je
pouze informacni modul A1-A3  Vyrobni faze”
v souladu s normou CSN EN 15804+A1:2014. Vytvo-
fené EPD pokryvd informacéni moduly A1-A3, coZ
znamena od kolébky po branu. Ostatni moduly A4 az
C4 a modul D, ktery méa uvadét dopliujici informace
nad rémec Zivotniho cyklu, nebyly do LCA zahrnuty
s ohledem na ztiZenou dostupnost vstupnich dat
a nejsou pro toto EPD deklarovany. Referencni Zi-
votnost prvkd neni téZz deklarovana v zavislosti na
nedostupnosti reprezentativnich dat o provoznich

podminkach ve fazi uzivani vyrobku.

Informace o hranicich produktového systému jsou

znazornény v tabulce 1.

Hranice systému je stanovena tak, aby zahrnovala

jak ty procesy, které poskytuji materialové a ener-

Tabulka 2
Vyrobni Faze Faze
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Pro nékterad specifickd data, kterad byla poskytnuta
organizaci, nebyl v databdzi SimaPro nalezen pFi-
slusny vyrobni proces.

Jednalo se o:

e 2 druhy chemickych pfisad v celkovém hmot-
nostnim podilu vstupd mensi nez 0,02 %.
U téchto prisad byly pouzity Udaje jinych latek
obdobného slozeni a vyroby.

e Proces vyroby mlecich kouli, fezacich dratd
a strojnich nahradnich dild v celkovém hmot-
nostnim podilu mensi nez 0,20%. V databazi
byly (daje téchto vstupl nahrazeny procesem

vyroby Zeleza.

Pro analyzu environmentalnich dopadd byly vzaty
vsechny provozni Udaje tykajici se receptur pro-
duktl, energetické Udaje, spotfeba nafty a propanu.
U v8ech uvaZovanych vstupl i vystupl byly uvaZo-
vany dopravni naklady nebo uznany rozdily v doprav-

nich vzdalenostech.

Z hlediska produkovanych odpadd byly do analyzy
zafazeny ty odpady, které jednoznacné souvisi s vy-

robnimi ¢innostmi.

Do analyzy nebyly zahrnuty procesy potfebné pro
instalaci vyrobniho zafizeni a vystavbu infrastruk-
tury. Také nejsou zahrnuty administrativni procesy

- vstupy a vystupy jsou bilancovany na vyrobni fazi.

Veskeré vstupy a vystupy byly zadavany v jednotkach

soustavy S, jmenovité:

e materidlové a pomocné vstupy a produktové
vystupy v kg,

e zdroje vyuZivané jako energeticky vstup

(primarni energie), byly vyjadrené v kWh nebo
MJ, v€etné obnovitelnych zdrojd energie (vodni
energie, vétrna energie),

e spotfeba vody byla vyjadfena v m® (metrech
krychlovych,

e vstupy, které se tykaji dopravy byly vyjadieny
v km [vzdalenost), tkm (presun materialu) a v kg
(spotfeba nafty a propanul,

e (Cas byl vyjadren v praktickych jednotkach zavi-
sejicich na méfitku posuzovani: minuty, hodiny,

dny, roky.

Zdrojem vstupnich dat byla provozni data ziskanéa od
organizace evidovana v informacnim systému SAP,
dale vystupy z monitorovani a méreni produkce od-

padd a emisi.

Pro kompletni analyzu environmentalnich parame-
trd byly pouZity:
e vypocetni software SimaPro, verze 8.03 Sima-

Pro Analyst (databaze Ecoinvent verze 3).

Data pouzitd pro vypocet EPD odpovidaji nasleduji-

cim zasadam:

Casovym rozsahem pozadovanych
specifickych dat, poskytnutych organizaci Xella CZ,
s.r.o., pro zpracovani této zpravy byl stanoven jako
reprezentativni Casovy Usek kalendarni rok 2016
a v pripadé nékterych vstupnich Udajd (odpady, diléi
pomocné vstupni materialy odvozené z bilance od-
padd) bylo uvazovano s primérnym roénim mnoz-
stvi za roky 2014 az 2016. Pro tyta obdobi byly jed-
notlivymi zavody poskytnuty véechny dostupné Udaje

pro jejich dalSi zpracovani. Pro genericka data jsou

pouzity Udaje databaze Ecoinvent verze 3.

jsou pouzita data odpovi-
dajici aktualni produkci jednotlivych typd produktl
véech zavodd a odpovidajici aktudlnimu stavu pou-
Zzivanych technologii v jednotlivych zavodech (recep-

tury produktd, technologické postupy).



Pouzité generické Udaje
z databaze Ecoinvent jsou pouZity s platnosti pro CR
(napf. energeticky mix vyroby elektrické energie)
a v pfipadé, 7e nejsou dostupna data pro CR, jsou

pouzita data platna pro EU.

<o

Zakladni Udaje analyzy vychazi z provoznich Udajl
jednotlivych posuzovanych zavodd Xella CZ, s.r.o.
zaznamenanych v roce 2016, popfipadé z prdmér-
nych hodnot uvadénych za roky 2014 az 2016 (napf.
produkce odpadd, spotfeba nahradnich dild pro

zafizeni).

Pro vypolty environmentélnich parametrd, uvadé-
nych v tomto EPD, byla pouzita inventarizacni data,

kterd se tykala pouze vyroby zdicich prvkd.

Z prvotnich hodnot vstupnich Gdajd byla odectena
hmotnostni ¢ast, kterd odpovidala hmotnostnimu
podilu vyztuzenych prvkd, U - profild z celkové pro-

dukce veskerych produktl Xella CZ, s.r.o.

Ve vyrobnim procesu vSech zavodd se vyskytuje tzv.
uzavrend recyklaéni smycka (closed-loop-recyk-
ling), V&echny posuzované zavody maji instalovan
vratny systém pro pérobetonovy kal a vodu ziskanou

kondenzaci z vypousténi autoklavd.

Environmentalni prohlaseni o produktu z rdznych
programd nemusi byt porovnatelna. Srovnani nebo
posouzeni dat uvadénych v EPD je mozné pouze
tehdy, pokud byly vSechny srovnavané Udaje uva-
déné v souladu s CSN EN 15804+A1:2014 zjistény
podle stejnych pravidel.

Vysledky uvadéné v EPD reprezentuji hodnoty pro
prdmérné pérobetonové tvarnice vyrabéné ve 3 vy-
robnich zadvodech a zahrnuji vSechny vyrabéné druhy
tvarnic (viz bod 1.1). Jsou pouzita data odpovidajici
aktualni produkci (2016) jednotlivych typd produktd
véech zavodd a odpovidajici aktudlnimu stavu pou-
Zivanych technologii v jednotlivych zévodech (recep-
tury produktd, technologické postupy). Dodavané
produkty z jednotlivych zdvodd jsou koncipovany
jako zameénitelné. Struktura produkce vykazuje
malou variabilitu a tedy i spotfeby komponent na

prdmérny produkt jsou pomérné stabilni.

Pro moznost prepoctu environmentalnich dopadi
prdmérného produktu - tvarnic YTONG vyrabénych
v zavodech organizace Xella CZ, s.r.o. (DJ=1m3) je
prepocitavaci faktor na 1 kg pérobetonovych tvarnic
0,0023631.

Informace o environmentalnich dopadech jsou vyja-
drfeny v nasledujicich tabulkach. Jednotlivé vysledky
pro dané kategorie dopadu jsou uvedeny v tabulce 3.
Jsou vztaZzeny na deklarovanou jednotku (DJ) - Tm?3
produktu.

Posuzovani dopadl bylo provedeno pomoci charak-
terizacnich faktord, pouZivanych v Evropské refe-
rencni databazi Zivotniho cyklu (ELCD] poskytované
Evropskou komisi - Generalnim Feditelstvim Spo-
le¢ného vyzkumného centra - Institutu pro Zivotni

prostfedi a udrZitelnost.
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2.9.1 Parametry popisujici
environmentalni dopady

Tabulka 3 - Parametry popisujici environmentalni dopady - Xella CZ

Vysledek LCA - Parametry popisujici environmentalni dopady (DJ =1 m? produktu)

Parametr Jednotka A1 A2 A3 A1-A3
Potencial globalniho oteplovani (GWP) kg CO2 ekv. 128 9,27 39,6 177

Potencial Ubytku stratosferické ozonové vrstvy (ODP) kg CFC 11 ekv. 4,54 E-6 6,39 E-7 5,19 E-6 1,04 E-5
Potenciél acidifikace pldy a vody (AP) kg SO2 ekv. 2,07 E-1 2,94 E-2 1,39 E-1 3,76 E-1
Potencial eutrofizace (EP) kg (P0O4)3- ekv. 4,58 E-2 6,79 E-3 1,64 E-1 2,17 E-1
Potencial tvorby pFizemniho ozonu (POCP) kg Ethene ekv. 1,43 E-2 1,24 E-3 5,95 E-3 2,15 E-2
Potencial Ubytku surovin (ADP-prvky) pro nefosilni zdroje kg Sb ekv. 3,68 E-5 2,33 E-5 1,24 E-6 6,13 E-5
Potencial Ubytku surovin (ADP-fosilni paliva) pro fosilni zdroje MJ, vyhievnost 281 136 50,3 468

2.9.2 Parametry popisujici
spotiebu zdroju

Tabulka 4 - Parametry popisujici spotfebu zdroji - Xella CZ

Vysledek LCA - Parametry popisujici spotirebu zdrojt

Parametr Jednotka A1 A2 A3 A1-A3
Spot_r:eba obr?owtelvr_\e,prl_marm energie s vyjimkou MJ B B 143 143
zdrojl energie vyuzitych jako suroviny
Spotfeba obnovitelnych zdrojd primarni energie MJ B B B B
vyuzitych jako suroviny
Celkova spotieba obnovitelnych zdrojd primarni energie

N . T . g . MJ - - 14,3 14,3
(primarni energie a zdroje primarni energie vyuzité jako suroviny)
Spot_rneba neqbnovin_el,ne primarnl e_nergie s vyjimkou MJ B B 372 372
zdroju energie vyuzitych jako suroviny
Spotieba neobnovitelnych zdrojl primarni energie MJ B B B B
vyuzitych jako suroviny
Celkova spotfeba neobnovitelnych zdrojd primarni energie

P ) e ; Y ] MJ - - 372 372
(primarni energie a zdroje primarni energie vyuzité jako suroviny)
Spotreba druhotnych surovin kg - - - -
Spotreba obnovitelnych druhotnych paliv MJ - - - -
Spotreba neobnovitelnych druhotnych paliv MJ - - 0,282 0,282
Cista spotieba pitné vody m3 0,319 - - 0,319
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2.9.3 Dalsi environmentalni informace

popisujici kategorii odpadu a vystupni toky

Tabulka 5 - Dalsi environmentalni informace - kategorie odpadu

Vysledek LCA - Dalsi environmentalni informace - popis kategorie odpadu a vystupnich tokt

Jednotka ‘ A1 ‘ A2 ‘ A3 ‘ A1-A3
CO I T
kg ‘ ‘ - ‘ 7,83 ‘ 7,83
oo I

Parametr ‘
Odstranény nebezpecny odpad ‘
Odstranény ostatni odpad ‘

Odstranény radioaktivni odpad

Tabulka 6 - Dalsi environmentalni informace - vystupni toky

Vysledek LCA - Dalsi environmentalni informace - popis kategorie odpadu a vystupnich tok

Parametr
Stavebni prvky k opétovnému pouZziti
Materialy k recyklaci

Materidly k energetickému vyuziti

Exportovana energie

2.9.4 LCA: Interpretace

Vliv vyroby pérobetonu na Zivotni prostfedi ovliviiuje
zejména vyuzivani tepelné energie a emise vznikajici
pFi procesu vyroby pouzitych pojiv (cement a vapno) -
modul AT.

Potencial globalniho oteplovani (GWP) - rozhodujici
vliv na jeho celkovou vysi ma informacni modul Al
(pies 70 %) - proces vyroby pouZivanych pojiv, kde se
na tom vétsi mirou podili vyroba cementu a mensi
mirou vyroba vapna. Potencial globalniho oteplovani
dominantné ovliviiuji emise oxidu uhli¢itého (cca
96 %).

Potencial Gbytku stratosférické ozénové vrstvy (ODP)
- na vysSi ukazatele se podili zejména vlastni vyroba
(modul A3] a vyroba vstupnich surovin [modul A1).
Vliv dopravy (modul A2) je zde maly. Potencial Ubytku
stratosférické ozdénové vrstvy dominantné ovliviuji

emise sloucenin metanu (cca 85 %) a etanu (ccal3 %).

Jednotka A1 A2 A3 A1-A3
kg - - -
kg - - 1,86 E-1 1,86 E-1
kg - - 8,29 E-1 8,29 E-1
ener:‘;";nr:)asitele B 1.5 1.5

Potencial eutrofizace (EP) - je nejvice ovliviovan
modulem A3 (vyroba), z toho zejména procesy
spojenymi s vyrobou pary pro autoklavy. V mensi
mife se téZ podili procesy vyroby pojiv [cement
a vapno - modul A1]. Potencidl eutrofizace
dominantné ovliviiuji emise fosfatd (cca 78 %)

a oxidd dusiku (cca 17 %).

Potencial tvorby prfizemniho ozonu (POCP) - na
jeho vysi se podili vice komponent z informacniho
modulu AT, nejvice proces vyroby cementu, ostatni
polozky se podili pomérné rovnomérné (zejména:
vyroba vapna, transport surovin a proces vyroby
elektrické energie). Potencial tvorby prizemniho
ozonu dominantné ovliviiuji emise oxidd siry (cca
42 %) a uhliku (cca 41 %).



Potencial acidifikace pldy a vody (AP) - vyznamny  Potencial ubytku surovin (ADP -prvky i -fosil) -
je podil moduld AT - vyroba cementu a vapna, vyznamnéji se zde jiZ také podili procesy modulu A2
v mensi mife se rovnomérné podili proces vyroby - doprava.

A3. Potencial acidifikace pddy a vody dominantné

ovliviiuji emise oxidd dusiku (cca 38%) a siry [cca  Podil informacénich moduld A1, A2 a A3 na
60 %). jednotlivych kategoriich dopadu (viz tabulka 2)

zobrazuje nasledujici graf:

Vliv moduld AT-A3 na env. dopoady: Xella celkem

100 %

90 %

80% —— —

70 % —

60 %

50 %

40 %

30%

20%

10%

0%

GWP ODP AP EP POCP ADP-prvky ADP-fosilni paliva

A I 2 A3

12



3 LCA: SCENARE A DALSI
TECHNICKE INFORMACE

Informacni moduly A4 az D nebyly v rdmci analyzy
LCA zahrnuty.

4L LCA: DOPLNKOVE INFORMACE

Radioaktivita

Podle vysledku méFeni obsahu pFirodnich radionuk-  Pro bezpecnost prace s pérobetonovymi tvarnicemi
lidd spliuje vyrobek limity poZzadované legislativnimi  plati zadkladni pravidla bezpec¢nosti prace a pravidla
predpisy o radiani ochrané pro reprezentativni ¢a-  profesnich odborovych organizaci, neni nutné
sové obdobi 2016, z néhoZ byla pouZita vstupni data  pfijimat Zadna zvlastni opatfeni k ochrané zdravi

pro zpracovani studie LCA a dokumentu EPD. zaméstnancd.



CSN EN 771-4+A1:2017 Specifikace zdicich prvké - Cast 4: Pérobetonové tvarnice (Specification for masonry
units - Part 4: Autoclaved aerated concrete masonry units)

CSN IS0 14025:2010 Environmentalni znacky a prohlaeni - Environmentalni prohlaéeni typu Il - Zasady
a postupy (Environmental labels and declarations - Type Ill environmental declarations - Principles and pro-

cedures)

CSN EN 15804+A1:2014 UdrZitelnost staveb - Environmentalni prohlaSeni o produktu - Zasadni pravidla pro
produktovou kategorii stavebnich vyrobkd (Sustainability of construction works - Environmental product
declarations - Core rules for the product category of construction products)

CSN EN IS0 14040:2006 Environmentalni management - Posuzovani Zivotniho cyklu - Z&sady a osnova
(Environmental management - Life Cycle Assessment - Principles and Framework]

CSN EN IS0 14044:2006 Environmentalni management - Posuzovani zivotniho cyklu - Pozadavky a smérnice
(Environmental management - Life Cycle Assessment - Requirements and guidelines)

CSN I1SO 14063:2007 Environmentalni management - Environmentalni komunikace - Smérnice a priklady
(Environmental management - Environmental communication - Guidelines and examples)

CSN EN 15643-1:2011 Udrzitelnost staveb - Posuzovani udritelnosti budov - Cast 1: Obecny ramec
(Sustainability of construction works - Sustainability assessment of buildings - Part 1: General framework]

CSN EN 15643-2:2011 Udrzitelnost staveb - Posuzovani udritelnosti budov - Cast 2: Rdmec pro posuzo-
vani environmentalnich vlastnosti (Sustainability of construction works - Assessment of buildings - Part 2:
Framework for the assessment of environmental performance)

CSN EN 15942:2013 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlageni o produktu - Forméat komunikace
mezi podniky (Sustainability of construction works - Environmental product declarations - Communication

format business-to-business)

TNI CEN/TR 15941:2012 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohléseni o produktu - Metodologie vybéru
a pouZiti generickych dat (Sustainability of construction works - Environmental product declarations -
Methodology for selection and use of generic data)

CSN EN 16757:2018 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohladeni o produktu - Pravidla produktové
kategorie pro beton a betonové prvky (Sustainability of construction works - Environmental product declara-
tions - Product Category Rules for concrete and concrete elements)

ILCD handbook - JRC EU, 2011
Zakon €. 185/2001 Sb. v platném znéni (Z&kon o odpadech)
Vyhlaska ¢. 93/2016 Sb. katalogu odpadd

Narizeni Evropského parlamentu ¢. 1907/2006 o registraci, hodnoceni, povolovani a omezovani chemickych
latek a o ziizeni Evropské agentury pro chemické latky - REACH (registrace, evaluace a autorizace chemic-
kych latek)

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES] ¢. 1272/2008 o klasifikaci, oznacovani a baleni latek a smési,
0 zméné a zruSeni smérnic 67/548/EHS a 1999/45/ES a o zméné nafizeni (ES] ¢. 1907/2006 (nafizeni CLP)

SimaPro LCA Package, Pré Consultants, the Netherlands , www.pre-sustainability.com
Ecoinvent Centre, www.Ecoinvent.org

Vysvétlujici dokumenty jsou k dispozici u manazera produktu organizace Xella CZ, s.r.o.
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6 OVERENI EPD

Nezdvislé ovéieni prohladeni a dat v souladus EN ISO 14025:2010

Norma CSN EN 15804+A1 zpracovana CEN slouzi jako zakladni PCR®

[J

interni

E externi

Ovéiovatel tfetl strany ":

Pod Lisem 129
171 02 Praha 8 —Troja
Ceska republika

Elektrotechnicky zkuSebni ustav

Mgr. Miroslav Sedlacek
Vedouci certifikaéniho orgdnu

Z

i
{///f‘[pr

Certifikacni organ pro EPD, akreditovan CIA, Cesky akreditaéni institut pod & 3018

% Pravidla produktove kategorie
" Voliteiné pro komunikaci mezi podniky, povinné pro komunikaci mezi podnikem a spotrebitelem
(viz ISO 14025:2010, élanek 9.4).




Organizace

Xella CZ, s.r.o.

Vodni 550

664 62 Hrusovany u Brna

tel.: +420 547 101 111
fax: +420 547 101 103
e-mail: ytonglinka.cz(dxella.com

www.ytong.cz

Oborovy provozovatel programu
CENIA, ceska informacni agentura
Zivotniho prostredi, vykonna funkce
Agentury NPEZ

Vrsovicka 1442/65

10010 Praha 10

Zpracovatel

Technicky a zkusebni Ustav stavebni Praha,
s.p., pobocka Plzen

Zahradni 15

32600 Plzen

tel.: +420 267 225 226
e-mail: infoldcenia.cz

www.cenia.cz

tel.: +420 377 243 331
fax: +420 377 244 158
e-mail: vrboval@tzus.cz

www.tzus.cz

Ytong, Silka and Hebel are registered trademarks of the Xella Group.

Aktualizace: 5. 9. 2019. Zmény ceny a technickych Gdajd vyhrazeny.
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