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FSI B21 Navod k pouziti, verze 1.2

Blahoprejeme vam k nakupu

Vazeny zakazniku.

Vyrobek, ktery jste si zakoupili, byl navrzen ve spoluprdci s profesiondlnimi uzivateli, aby zajistil rychlé,
bezpecné a ucinné odstranovani pafezl. Zakoupenim vyrobku FSI jste prokazali, Ze si prejete vlastnit
kvalitni a trvanlivy vyrobek. Abyste dosahli optimalniho frézovani parez( a dlouhé Zivotnosti stroje, je
zapotrebi dostate¢na péce o vyrobek a jeho udrzba. Zanedbani péce a Udrzby, a také nespravné
zachazeni mohou negativné ovlivnit vykon stroje. Proto doporucujeme, abyste si pfed pouZitim vyrobku
peclivé precetli tento navod a porozuméli mu.

Doufame, Ze vase nova parezova fréza FSI spini veskera vase ocekavani a pomUze vam k Uspésné
éinnosti.

POZNAMKA: Vsechny obrdzky jsou pouze ilustrativni. Skuteény produkt se mize z divodu vylepseni
lisit. Spolecnost FSI STUMP CUTTERS si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku, designu a specifikaci bez
predchoziho upozornéni.

Tento navod k poufZiti byl pfeloZzen z anglictiny, verze 1.2, 04-2024.

FSI STUMP CUTTERS aps

Erhvervsparken 14
DK - 7160 Tgrring
Dansko

+45 7580 5558

Dovozce/prodejce
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FSI B21 Navod k poufiti, verze 1.2

Prohlaseni o shodé

Vyrobce: Autorizovany technik
FSI STUMP CUTTERS aps p. Henning Schmidt
Erhvervsparken 14 Erhvervsparken 14
DK - 7160 Tgrring DK - 7160 Tgrring
Dansko Dansko

+45 7580 5558 +45 7580 5558

timto prohlasuje, ze

Sem nalepte kopii Stitku stroje FSI
V=90 mmS=45mm

vyhovuje vSsem relevantnim poZadavkim , Smérnice o strojnich zatizenich EU 2006/42/ES” a nafizeni
»Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008“ platného ve Velké Britanii.

Dansko, 01-01-2022
Podpis: @W 54//,,471451/.

Henning Schmidt, reditel
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FSI B21 Navod k pouziti, verze 1.2

Technické udaje

Model B21

Velikost motoru 8,2kw /11,1 HP 10,5 kW / 14 HP

Typ motoru Honda GX 390 Kohler CH440
fréz . . .

ZI:j);)fre ovaci Uhel (max. hladina 20° 550

Typ paliva Benzin

Objem palivové nadrze 6,1 | 7,01

Doba prace na jednu nadrz Pribl. 3 hodin

Frézovaci hlavice

Primér frézovaciho kotouce 386 mm

Systém zubu FSI 21 — 3 x otocCny

Pocet zubl 8

Spojka Odstrediva

Pohon frézovaciho kotouce Klinovy fremen

Vykyvny systém Ruéni

Hnaci systém

Kola @360 x 100, 4 vrstev
Brzda 2 X samostatna

Frézovaci rozsah

Nad zemi 30cm
Pod zemi 25cm
Sitka vykyvu 90 cm
Max. hloubka frézovani 24 mm na vykyv
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Technické udaje

Model B21

Ovladani

Ovladaci panel V rukojeti

Rozméry

Délka 1580 mm

Sitka 680 mm

Vyska 1230 mm

Hmotnost 125 kg 130 kg

Volitelna vybava

Pouzdro na dokumentaci
Tazind tyc pro kulovy zavés (50mm)

Pocitadlo hodin
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FSI B21 Navod k pouziti, verze 1.2

Bezpecnost

Bezpecnostni postupy

e Vidy zkontrolujte bezpecnostni funkce a opotfebované dily pred zahdjenim prace.
e Frézujte pouze na pevném podkladu.

e \ pfipadé nebezpedi stroj okamzité zastavte.

e Vidy zastavte frézovaci hlavici predtim, nez odejdete od ovladaciho panelu.

e Zastavte motor predtim, nez odejdete od stroje.

¢ Vadné dily okamzité vyménte.

¢ Pred pfemistovanim nebo transportem stroje zastavte frézovaci hlavici.

¢ Nepouzivejte stroj na svazich s vétsim sklonem nez je uveden v technickych udajich. Je to
nebezpecné, protoze stroj se mlze prevratit a mohl by zplsobit smrtelny draz.

Dakladné si prectéte tyto pokyny a presné je dodrzujte. Prozkoumejte stroj a dlvérné se s nim
obeznamte predtim, nez ho budete instalovat, provozovat, kontrolovat nebo provadét jeho udrzbu.
Bezpecénostni pokyny uvedené v tomto navodu nebo na stroji upozornuji na potencialni nebezpedi. Také
mohou obsahovat informace objasnujici nebo zjednodusujici postup.

Bezpecnostni pokyny souvisejici s motorem

DULEZITE: Prectéte si ndvod vyrobce motoru.
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FSI B21 Navod k poufiti, verze 1.2

Vysvétleni vystrainych a informacnich napist

Varovani! Varovani!
Zvedaci/vazaci bod @ PouZivejte ochranné bryle a
\—/ chranice sluchu.

Zvedaci oka jsou dimenzovana
pouze na hmotnost stroje.

Pfed pouzitim zvedaci oko vzdy
zkontrolujte. Pro zvedaci oko
pouZzivejte pouze spravné
dimenzovany zavés.

Nebezpeci
Rotujici ostfi.

Nebezpeci
Rotujici ¢asti.

Vidy zastavte stroj pred Drzte ruce a nohy mimo dosah

&r:\;r provadénim jakéhokoli servisu. %O stroje.

N A

STOP Drzte ruce a nohy mimo dosah O Béhem provozu musi byt spravné
stroje. nainstalovany chranice.

Chranice Ize odstranit pouze pfi
provadeéni servisu.

Nebezpeci Nebezpeci

Riziko rozdrceni. NedodrzZeni informaci obsazenych v
Pfi pouzivani radlice stljte stranou tomto ndvodu k pouziti mlze vést k
od stroje. Umrti ¢i vdZznému Urazu.

Nebezpeci
Riziko odletujicich predmétu.

Dodrzujte bezpecnou vzddalenost:
Primeér frézovaciho kotouce < 500 mm: 20 m

Primér frézovaciho kotouce > 500 mm: 30 m

Obsluha musi zajistit dodrzovani bezpecnostniho pasma.
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FSI B21 Navod k pouziti, verze 1.2

Popis stroje

Otocny spoj Frézovaci hlavice 3 Vzduchovy filtr

4  Frézovaci rameno 5  Chranic pred odrezky 6 Zvedaci bod

7  Klinovy femen Palivova nadrz Ovladaci panel

10 Bezpecnostni madlo/plyn 11  Vazaci bod 12 Brzda
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18

19

20

21

& s
13 Sytic
14  Ventil pfivodu paliva

15 Lankovy startér

16  Zapnuti/vypnuti motoru

Zamek vykyvu

Brzda, prava
Brzda, leva
Systém Hill hold

Madlo pro nastaveni vysky
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FSI B21 Navod k pouziti, verze 1.2

Obecné funkce

Start/zastaveni motoru
Chcete-li nastartovat motor, nastavte vypinac do polohy zapnuto, oteviete ventil pfivodu paliva a
zatdhnéte za lankovy startér. V pfipadé potreby pouZijte sytic.

Motor zastavite uvolnénim bezpecnostniho madla/plynu a prepnutim vypinace do polohy vypnuto.

Madlo/ovladaci panel

Chcete-li upravit vysku madla tak, aby vyhovovala vasi vysce, zatdhnéte za madlo pro nastaveni vysky a
posunite madlo nahoru nebo doll do poZzadované vysky. Potom madlo pro nastaveni vysky uvolnéte a
pred dalsim pouzivanim stroje zkontrolujte, Ze je Uplné zasunuty pojistny kolicek.

Plyn/Bezpecnostni madlo

Stroj je vybaven bezpecnostnim madlem, které zajistuje, Ze se frézovaci hlavice aktivuje jen kdyz je
obsluha pfitomna u stroje.

Chcete-li aktivovat frézovaci hlavici, zatahnéte plynovou packu/bezpecnostni madlo smérem k madlu.
Pokud ho béhem frézovani uvolnite, frézovaci hlavice se zastavi.

Brzdy kol

Stroj je vybaven dvéma samostatnymi brzdami kol, coZz umozZiuje pfi frézovani volné pohybovat
frézovacim ramenem nad oto¢nym spojem, aniz by bylo nutné pohybovat jednim kolem ve stépkach.

Se strojem jezdéte tak, Ze uvolnite brzdy, zvednete frézovaci hlavici nad zem a budete stroj tlacit
dopredu nebo tahnout dozadu.

Systém Hill hold

Po aktivaci umozni systém rozjezdového asistenta obsluze snadno tdhnout stroj smérem dozadu na
rampach, nahoru po schodech nebo v terénu. Veskery pohyb kol smérem dopredu je systémem
rozjezdového asistenta blokovan. K zajisténi plné funkénosti asistenta musi byt brzdy nastaveny dle
specifikace v ¢asti "Nastaveni brzd", strana 18.

Pocitadlo hodin (volitelna vybava)
Zobrazuje pocet hodin spusténi motoru.

Upozornéni na servis LUBE kaZzdych 25 hodin: Mazani
CHG OIL kazdych 100 hodin: Vyména oleje

Ovladani Stisknutim a uvolnénim tlacitka prepnete mezi celkovym poctem
hodin, aktualnimi otackami motoru a funkcemi upozornénim na
servis.

Funkce upozornéni na servis zobrazuji zbyvajici pocet hodin do
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FSI B21 Navod k poufiti, verze 1.2

pristiho servisu.

Resetovani upozornéni na Stisknéte opakované tlacitko, az bude na displeji blikat upozornéni
servis na prislusny servis (LUBE nebo CHG OIL).
Stisknéte a podrzte tlacitko, az se na displeji zobrazi text ,00000“
(pFibl. 3 s)
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FSI B21 Navod k pouziti, verze 1.2

Provoz stroje

DULEZITE:

e Pfed spusténim stroj zkontrolujte vSechny spotfebni naplné/kapaliny.

¢ Nastartujte motor a nechte ho béZet ve volnobéZznych otackach dostatecné dlouho, aby olej
cirkuloval v systému.

e Denné kontrolujte, zda jsou zuby a drzaky netknuté a pevné zajisténé. Opotiebené zuby a drzaky v
pfipadé potfeby vyménte.

¢ Vidy noste povinné osobni ochranné prostredky.

e Dr7te se stranou od frézovaci hlavice a pohyblivych ¢asti.

e Pozorujte zénu odlétajicich ulomkud a nedovolte okolostojicim, aby vstoupili do bezpecénostniho
pasma.

¢ Vyhybejte se pricnym svahim.

Zahajeni frézovani

1. Umistéte stroj u parezu tak, aby byla frézovaci hlavice vzdalena kousek od parezu. Zajistéte stroj ve
stabilni poloze.

2. V pfipadé potfeby nastavte do optimalni ergonomické polohy v zavislosti na okolnich podminkach.
3. Aktivujte obé brzdy kol a uvolnéte zamek vykyvu.
4. Zvednéte frézovaci hlavici nad parez, aktivujte ji a dejte plny plyn.

5. Vychylte frézovaci hlavici na jednu stranu, spustte rozto¢enou frézovaci hlavici na parez a provedte
nékolik lehkych prichodi parezem, abyste si vyzkouseli frézovani.

Kyvejte frézovaci hlavici zleva doprava a zpét pres parez. Plynulé frézovani bez velkého namahani
prodluzZuje Zivotnost stroje a minimalizuje jeho opotiebeni. Po kazdém prlichodu o néco snizte

frézovaci hlavici. Proces opakujte tak dlouho, az bude parez sefiznuty pod Uroven zemé.

Jakmile dosdhnete poZadované hloubky, zvednéte frézovaci hlavici nad parez a pfemistéte stroj bliz k
pafezu. Potom provedte nékolik dalsich priichodud a pokracujte ve frézovani.

Pokracujte tak dlouho, aZ bude parez Uplné odstranén do poZadované hloubky. Pro nasledné
opétovné vysazovani rostlin bézné postacuje hloubka frézovani 15—-20 cm pod Uroven zemé.
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Zastaveni frézovani

1. Po kompletnim odfrézovani parezu zvednéte frézovaci rameno a otocte ho nad stred stroje.
2. Aktivujte zdmek vykyvu.

3. Uberte plyn a deaktivujte frézovaci hlavici.

4. Uvolnéte brzdy kol.

5. Premistéte stroj na pozadované misto, spustte doll frézovaci rameno tak, aby byla frézovaci hlavice
na zemi a vypnéte motor.

6. Aktivujte obé brzdy kol.
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FSI B21 Navod k pouziti, verze 1.2

Zuby a drzaky

. Zub lze otodit (3 x 120° opotfebovany povrch). Pro dosazeni
optimalniho frézovani musi byt ostré vSechny zuby. Drzaky musi byt
radné upevnény ve spravné pozici. Kdyby drzak chybél nebo byl
opotiebovany, zub by nesel spravné nasadit a drzdk je tudiz potreba
vyménit.

POZNAMKA: ProtoZe se matice béhem pouZivdni opotiebovdvd,
doporucujeme ji pfi druhém obrdceni zubu vyménit. Z tohoto
diivodu se origindlni zuby FSI doddvaji s matici navic.

DULEZITE: Dridky je vidy nutné vymériovat v diagondlnich pdrech,
aby bylo zachovdno vyvdzZeni kotouce.

Frézovaci kotouc

Frézovaci zuby se montuji v odsazené pozici, aby bylo zajisténo
optimalni frézovani s minimalni spotfebou energie. Specialni
konstrukce kotouce zajistuje optimalni pohled na zénu frézovani.

Oblast frézovani
Abyste dosahli optimalniho vykonu, frézujte pouze pomoci sekce
frézovaciho kotouce zvyraznéné na obrazku. Pfi podfrézovani parezu
mUze dojit ke zpétnému razu, nezadoucim vibracim a poskozeni
komponent.
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FSI B21 Navod k poufiti, verze 1.2

Vyména zubu a drzaku

DULEZITE

e Denné kontrolujte, zda jsou zuby a drzaky netknuté a pevné zajisténé. Opotfebené zuby a drzaky v
pripadé potreby vyménte.

¢ Nikdy nepouzivejte stroj, pokud zuby nebo drzdky chybi. Mohlo by dojit k nebezpecné situaci a
poskozeni stroje.

e V pfipadé potfeby zuby vyménte — zuby se neopotfebovavaji synchronné, proto neni vzdy nutné
otocit nebo vymeénit vSechny zuby najednou.

e V pfipadé opotrebeni drzaky vyménte — pokud nelze zub fadné upevnit, vyménte drzak. Vzdy
ménte drzaky na kotouci v diagonalnich parech, aby bylo zachovano vyvazeni kotouce.

Nastroje a utahovaci momenty

Zajistovaci trubka pro zajisténi Zuby a drzdky Ize demontovat pomoci pfiloZeného nastroje.
frézovaciho kotouce Nastroj je uloZeny ve vacku. Pokud je stroj vybaven
pfihradkou na naradi, vacek bude v ni.

T

FSI 21 1/2" nastrcny klic 35 Nm

oo

FSI 21 16 mm nastrény kli¢ 250 Nm

POZNAMKA: V pfipadé potreby Ize k uvolnéni dridku pouZit prodlouZeni T-klice.
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Udrzba

Klinové remeny

Frézovaci
1 Z. 50kg /50N 25 mm
hlavice

Dotazeni klinovych fement

Spolecnost FSI doporucuje pouzivat zkousec¢ napnuti pro zméreni napnuti klinovych remend.

Povolte matici (B) a dvé matice (A) na vnitini strané krytu frézy. Napnéte
Frézovaci femen otacenim sefizovaci matice (C). Znovu utdhnéte matice (A) a povolte
hlavice sefizovaci matici (C), abyste uvolnili napnuti. Dotdhnéte matici (B) a na zavér

znovu utahnéte sefizovaci matici (C), aniz byste ddle napinali klinovy femen.
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Mazani
s mewl
1 Otocny stll — 1 mazaci bod 25 hodin

Cisténi a skladovani

Stroj Cistéte vysokotlakym Cisticem s max. tlakem 120 baru. Nestfikejte pfimo na motor, loZiska,
elektrické dily a stitky. Spolecnost FSI doporucuje pouZit vodu a kartac, aby nedoslo k vymyti loZiskového
maziva a mazacich oleju.
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Nastaveni brzd

K zajisténi plné funkénosti brzd a rozjezdového asistenta musi byt brzdy spravné nastaveny.

KdyzZ je brzda v neutralni poloze, vzdalenost od kola k brzdé musi byt 3 az
4 mm a musi byt stejna nahote i dole.

Pfi aktivaci rozjezdového asistenta se dolni ¢ast brzdy lehce dotyka kola.

Pokud nelze nastavit brzdu vyse popsanym zplsobem,
moznd bude zapotfebi sefidit raménko brzdy.

's

Kdyz pohybujete raménkem brzdy, je nutné, aby zlstalo
nastavené paralelné s htidelem kola, coz zajistite tim, Ze
drzaky budou stejné vzdaleny od desky.
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Plan udrzby

Interval

1 hodina Dotahnéte opotiebované dily.

Denné/ Zkontrolujte opotfebované dily a v pfipadé potieby je dotahnéte.
8 hodin

Viz navod vyrobce motoru /N
Zkontrolujte uniky.

Namazte vSechny maznice.

Nové z vyroby: Zkontrolujte klinové femeny a v pripadé potieby je dotahnéte.

50 hodin Dotahnout: Srouby, matice, svorky, hadice atd.

100 hodin Zkontrolujte klinové femeny a v pripadé potreby je dotdhnéte.

DULEZITE: &Dodrz"ujte veSkeré pokyny uvedené v ndvodu vyrobce.
Y 4 A4 [ ]
Vymeéna oleje
Motor Honda GX

1 mésic / 20 hodin Nové z vyroby: Vyména oleje

(RSP LI Vymeéna oleje
Motor Kohler CH440

5 hodin Nové z vyroby: Vyména oleje

(PR S WATR[N Vyména oleje

POZNAMKA: /\ Toto je pouze vytah — prectéte si a dodrzujte veskeré pokyny v ndvodu od vyrobce
motoru.
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Spotrebni naplné

Spotrebni naplné

Parezovou frézu lze v zavislosti na verzi naplnit a mazat pomoci ndsledujicich produkt(. Pfi pInéni
pouZzivejte stejny typ naplné. Nemichejte dohromady oleje a kapaliny rlznych typ(/znacek.

Typ
Mazivo Total Multis Complex EP2 Podle potreby

Total Rubia Optima 1100 FE
10W30

Motorovy olej 1.11

Ekologicka likvidace

Jakoukoli vyménovanou chladici kapalinu, hydraulicky olej nebo motorovy olej spolu s pfislusnymi filtry
je potteba odevzdat na prislusném sbérném misté.

Zabrarnite rozliti oleje. Pokud dojde k rozliti oleje, je nutné rozlity olej shromazdit a odevzdat na
prislusSném sbérném misté.

Po skonceni Zivotnosti stroje je nutné ho fadné zlikvidovat v souladu s predpisy. Hydraulicky olej,
motorovy olej a chladici kapalinu je nutné vypustit a spolu se souvisejicimi olejovymi a vzduchovymi
filtry odevzdat na pfislusSném sbérném misté.

Veskeré opotfebované dily je nutné recyklovat.
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