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JADROVA VRTACKA

CDR 163
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SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

c € Prohlaseni o shodeée

NiZe uvedeny vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Deklaruje, Ze vyrrobek:

Vrtaci jadrovy komplet
70184694705

Jsou v souladu s nasledujicimi smérnicemi:

o "Stroje" 2006/42/CE
o "Nizké napéti" 2006/95/CE
. "Elektro - magnetické kompatibilité " 2006/95/CE

A evropské normy :
. EN 12418 - O strojich na fezani a vrtani kamene, zdiva atd. — a jejich bezpecnosti

Pierre Mersch
Business Manager Machines Europe



Zakladni bezpecénostni predpisy

Jadrova vrtatka Norton CDR162 je navrzena pouze pro vrtani stavebnmich hmot.
Uzivatel je povinnen dodrzovat pokyny uvedené v navodu na obsluhu, jinak se vystavuje
nebezpedi, Ze vyrobce neponese odpovédnost za pfipadné Skody.

1.1 Symboly

Dulezita upoziornéni jsou vyznacena na stroiji.

Prectéte pozorné navod na obsluhu Pouzivejte ochranné pomucky

1.2 Bezpecénostni pokyny

Pred zahajenim prace

Pfed zahajenim prace se dokonale seznamte s pracovnim prostfedim. PfedevSim
odstrante veSkeré prekazky, které mohou vadit pfi manipulaci se strojem, zjistéte
unosnost podlahy, zajistéte dostateény prostor okolo stroje pro pfipadné nouzové ukony.
Neprodlené odstrante poskozeny nebo opotfebovany nastroj, ktery mize predstavovat
nebezpedi pro operatora.

Pouzivejte vyhradnéna nastroje znacky Norton. Nastroje jiné znaCky mohou poskodit
stroj.

Pouzivejte jadrové vrtaky se specifikaci odpovidajici vrtanému materialu.

Ujistéte se, ze ovladaci madla nejsou mastna.

Pouzivejte ocharanné pomucky jako jsou chranice sluchu a zraku.

Ujistéte se o tom, zda nezustalo montazni naradi na, €i v tésné blizkosti stroje.

Elektrické stroje

Presvécte se o tom, Ze zdroj el. proudu je fadné uzemnén.

Pfi manipulaci se strojem netahejte za pfivodni kabel.

Zabrarite kontaktu pfivodniho kabelu se se zdroji tepla, s olejem &i ostrymi pfedméty.
Pfed zahajenim prace vzdy zkontrolujte pfivodni kabel.

Pfi jakékoliv praci na stroji a pfi jeho udrzbé odpojte pfivod proudu, rovnéz vzdy po
ukonceni prace.

P¥i jakékoliv poruse ihned odpojte stroj od pfivodu el. proudu.Vyhledavani pfi¢in zavad a
jejich odstranovani svéite bezpodminecné vzdy kvalifikovanému elektrikafi.



2 Popis stroje
Jakakoliv modifikace vedouci ke zméné charakteristiky stroje mize byt provedena pouze

vyrobcem, ktery zaroven garantuje, ze stroj bude odpovidat pfislusnym bezpeénostnim
predpistim.

2.1 Technické udaje
Stojan CDR 163 - 310468577

Nejvétsi primér vrtaku 160mm

Zdvih 545mm

Naklon 45°

Hmotnost 6 kg

Upinani Krouzek pr. 60 mm

Pokud jste koupili stroj jako soupravu, tak ta se sklada ze stojanu a motoru.Vrtacky jsou
vybaveny nékolika typy motorl. Typova Cisla jsou vyrazena na typovych Stitcich.

Motor - 70184647808

Motor Nortn Clipper

Vykon 2,0 kKW

Tepelna ochrana P.R.C.D. 10mA

Otacky 450/1050/2000 min

Hmotnost 14,5 kg

Rozsah praméru vrtaki 40-200mm

Upinani 2" BSP Sroub a 1%” UNC matice

3 Montaz a priprava k praci

3.1 Montaz motoru na stojan

Osazeni motoru vlozte do objimky a upevnéte pfisluSnymi Srouby.

3.2 Montaz nastroje

Pouzivejte vzdy nastroje NORTON ve vrtacce CDR162.

Vybér jadrovych vrtakd musi odpovidat svoji obvodovou rychlosti otackam, které poskytuje
hnaci agregat.

Pfed montazi nového nastroje vzdy odpojte stroj od pfivodu el. proudu.

PFi montazi nového nastroje postupujte nasledujicm zpusobem:

e Odmontujte motor ze stojanu.

e Pouzijte dva nastrCkové kli¢e k povoleni vrtaku. Chrarite zavit pfed poskozenim.
e Namazte zavity na nastroji i motoru.

e U vrtakd s upinanim 1%4" vlozte mezi vrtak a vieteno stroje bronzovou podlozku.
e Pokud konce obou ¢asti maji rizné upinani Ize pouzit pfislusny adaptér.

e Nasroubujte novy vrtak a utahnéte jej opét pomoci dvou Klic¢u.



3.3 Zména otacek motoru

Zménu provadeéjte vzdy u vypnutého motoru.Otocte piepinaci paku na dalSi nebo predesly
stupen.

3.4 Chlazeni

Ujistéte se, ze chladici voda proudi plynule okruhem a v dostate€ném mnozstvi.V opacném
pfipadé hrozi poskozeni jadrového vrtaku.

¢ Pro pfivod vody pouzijte Sroubeni na boku motoru.

e Chladici voda musi mit odpovidajici slozeni t.zn., ze pfili§ husta, obsahujici mnozstvi
kalu, neplini svou funkci a zbyte€né zanasi a ucpava systém.

o Pfi vrtani v poréznich a popraskanym materialech dbejte na dostateény pfivod vody
vzhledem k velkym ztratam a unikdm.

o V pfipadé potieby Ize pouzit sbérac vody.

¢ V mrazivém poc&asi nezapomernite vodu v€as vypustit.



4 Zpusob vrtani

e Pokud neni vrtany material soucasti vétsSi konstrukce, dbejte na to, aby byl dobfe
ukotven.

e Pfed vrtanim armovaného betonu se ujistéte, ze vrtanim nepoSkodite strukturu celé
plochy.

o Ujistéte se, Ze vrtanim neposkodite plynova, vodovodni nebo elektricka vedeni.

e Dotykejte se pouze plastovych Casti ovladani stroje v pfipadé, Ze hrozi kontakt s
elektrickym vedenim pod povrchem vrtaného materialu.

o Ujistéte se prfed zapocCetim prace, ze odvrtané jadro nemlize nikoho zranit propadnutim
vrtanou dirou.Vzdy vymezte pracovni prostor a umistéta okolo néj vystrazna zarizeni.

e Zvolte vhodné otacky nastroje v zavislosti na praméru dle pfilozeného diagramu.

o Pfivrtani dbejte na stabilitu stroje, usetfite nastroj pred poskozenim.

e Pouzivejte chladici vodu pribézné po celou dobu vrtani.

4.1 Upevnéni stojanu

Pouzivejte pouze nastroje NORTON. Stojan fixujte vzdy samotny, pfed upevnénim motoru.
Pfi vrtani horizontalnim nebo nad hlavou je tfeba dalSiho zajisténi stojanu vzpérou po
pripadé jinak, pro pfipad selhani kotveni.

Upevnéni hmozdinkou

K fixovani stojanu potfebujete 15 mm hmozdinku a 30 cm dlouhy Sroub, podlozku a kfidlatou

matici.

e Vyuvrtejte diru o priméru 15 mm a 50 mm hlubokou a vycistét ji.

e Pomoci pfipravku do otvoru usadte hmozdinku.

¢ NaSroubujte rychloupinaci Sroub.

e Navléknéte na Sroub stojan obdélnikovou dirou v zékladné stojanu.Nasadte podlozku a
matici a pevné ji utahnéte.

e Kolmost stojanu se da upravit sefizovacimi Srouby v rozich zakladny.

Upevnéni vakuovou pumpou

¢ Upevnéte pumpu na zakladnu stojanu.

e Upevnéte gumove tésnéni zakladny.

e Umistéte stroj na misto vrtu.

e Spuste vakuovou pumpu. Musite dosahnout podtlaku 0,65 baru, aby doSlo k dostatecné
adhezi stojanu.

o Jestli se Vam nepodafi dosahnout pozadovany podtlak, upravte dosedaci plochu na pf.
pomoci tmelu.

4.1.1 Vrtani kolmo k povrchu.

Jakmile je motor pfepnut na spravny pievod, stojan je umistén a upevnén v pozadované
pozici, muzete zahajit praci. Je tfeba se drzet nasledujicich instrukci:

o Zafixijte ovladaci paku.

e Zapnéte P.R.C.D.



o Oteviete pfivod vody

e Zapnéte motor v pozici, kdy se vrtak nedotyka povrchu.

o Otacejte pomalu ovladaci pakou dokud se nastroj nedotkne vrtaného povrchu.

e Opatrné odvrtejte prvni centimetry materialu. Zkontrolujte, zda vrtany otvor je perfektné
vystiedény.

e Poté muzete zrychlit posuv. Pfi pfili§ pomalém posuvu snizujete produktivitu prace. Pfi
pFil$ rychlém hrozi rychlé opotfebeni segmentl nastroje.

4.1.2 Vrtani Sikmych dér.

¢ Nastavte stojan do pozadovaného uhlu.
e V Sikmé poloze vrtejte z po€atku opatrné, nebot jenom nékolik segmentl je v zabéru. Pri
pozvolném vrtani pfedejdete nezadoucimu vyoseni nastroje.

4.1.3 Vrtani armovaného betonu.
Jestlize zjistite Ze:
e Vrtak jde neochotné do fezu.
o Musite vynalozit vétsi silu na ovladaci pace
o Chladici kapalina se vraci, je jasné, Ze jste narazili na armovaci Zelezo.
Za téchto okolnosti je tfeba dodrzovat nasledujici pravidla:
e Pokud je to mozné pfepnéte na nizsi otaCky. Dbejte na to, aby vrtak byl mimo vrtany
otvor, kdyz stroj vypinate.(Zména otaCek musi byt provedena na vypnutém motoru.)
e Omezte tlak na vrtak
V momenté, kdy jste pfekonali armovaci Zelezo, pokracujte za predeSlych podminek.

4.1.4 Mechanicka spojka

Motor je vybaven mechanickou spojkou, ktera chrani motor proti pfetizeni. Nicméné motor
se muze poskodit, pokud v pfetizeni pracuje déle nez 2 sekundy.Dbejte na to, aby v pfipadé
zaseknuti vrtaku, €i jiné nehody byl stroj ihned zastaven.

4.1.5 Konec vrtani

Pokud jste vyvrtali otvor:
e Vytahnéte vrtak z otvoru
e Zastavte motor stroje pouzitim vypinace, nikoliv P.R.C.D.
e Vypnéte pfivod chladici kapaliny.

4.1.6 Vytazeni jadra

e Uvolnéte nastroj z vietena vrtacky.

o Drzte vrtak svisle.

e Poklepejte na tubus vrtaku gumovou palici dokud jadro nevypadne. Nikdy nepouzijte
nasili, jako je vytloukani jadra o zem nebo sténu, nebo za pouziti kovového kladiva ¢i
montazniho klice.

Na uvolnéni (ulomeni) jadra pouzijte paku nebo vétsi Sroubovak.Jadro vytahnéte pomoci
hacku zhotovené z dratu nebo paskoviny.



4.1.8 P¥i vrtani ve vétSich hloubkach Ize pouzit nastavce v riznych délkach.

4 Udrzba a opravy stroje
Pokud chcete, aby Vas stroj pracoval kvalitné a spolehlivé po dlouhou dobu, je tfeba dodrzet
pfedepsany plan udrzby:
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Cely stroj Celkova vizualni kontrola
stavu stroje, dotazeni Sroubl
a tésnost.
Cisténi
Chladici vétrak motoru Vyfoukat blato a prach
Spinag, kabel, prodluzovaci kabel Kontrola
Hadice a $roubeni Cisténi
Té&leso motoru Cisténi
Spojovaci material Dotazeni

Udrzbu provadéjte vzdy na stroji odpojeném od pfivodu proudu.

Cisténi stroje CDR162
Po ukoné&eni prace vyfoukejte prach suchym vzduchem z celého stroje a otfete jej suchym
hadrem.

Odborna prohlidka stroje.
Podrobte Va$ stroj pravidelné, po kazdych 200 hodinach prace, prohlidce v odborném

servisu. PFi této pfileZitosti pozadejte o vyménu uhlika.

5 Zavady: Pri¢iny a jejich vyhledavani
5.1 Postup

Pokud se objevi jakakoliv zavada na stroji, vzdy jej okamzité vypnéte a odpojte odpfivodu el.
proudu. Jakékoliv prace spojené s el. instalaci svéfte vzdy kvalifikovanému elektrikafi.
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5.2 Postup pfi praci

Zavada

MozZna pfi€ina

Reseni

Motor nepracuje

Neni proud

Provérte pfivod proudu na
pF. pojistky

Vadny spinac

Upozornéni : Muze byt
provéfeno jen
kvalifikovanym
elektrikarem.

Vadny motor

Vyménte motor nebo
kontaktujte vyrobce

Zavada P.R.C.D.

Zkontrolujte uzemnmeéni
instalace. Vymérite
P.R.C.D.

NedostateCny prufez
pramenu kabelu

Vymeénte kabel

Vadny pfivodni kabel

Vyménte kabel

Motor se zastavuje béhem
vrtani, ale Ize jej po kratké
dobé restartovat.

Pfili§ razantni posuv

Vrtejte pomaleji

Tupy nastroj

Naostiete nastroj v
abrazivnim materialu

Vadny nastroj

Vyménte vrtak

Spatna volby tvrdosti
segmentl

Vyménte vrtak

Neprotéka chladici kapalina

Uzavieny pfivod vody

Otevrete pfivod

Chladici systém je ucpany

Vydistéte systém
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Guarantee can be claimed and technical support obtained from your local distributor where
machines, spare parts and consumables can be ordered as well:

Benelux and France:

From Saint-Gobain Abrasives

in the Grand-Duché de Luxembourg
Free telephone numbers:

Belgium : 0800 18951

France: 0 800 90 69 03

Holland: 0 8000 22 02 70

e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

Germany

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel : (02236) 89110

Fax : (02236) 8911 30

e-mail: sales.ngg@saint-gobain.com

Italy

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.

Via per Cesano Boscone, 4

[-20094 CORSICO-MILANO

Tel: 0039 0244 85279

Fax: 0039 0245 101238

e-mail: Norton.edilizia@saint-gobain.com

Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse 37,

A-5020 SALZBURG

Tel: 0043 662 43 00 76 77
Fax: 0043 662 43 01 75
e-mail: office@sga.net
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United Kingdom

Saint-Gobain Abrasives Ltd.

Unit 2, meridian West

Meridian Business Park

Leicester

LE19 1WX

Tel : 0116 2632 302

Fax : 0800 622 385

e-mail : nortondiamonduk@saint-gobain.com

Spain

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

Ctra Guipuzcoa km7,5

31195 BERRIOPLANO (Navarra)

Tel: 0034 948 30 3000

Fax: 0034 948 30 6042
e-mail:Comercial.sga-apa@saint-gobain.com

Hungary

Saint-Gobain Abrasives KFT.
Budafoki u. 111

H-1117 BUDAPEST

Tel: ++36 1 371 2250

Fax: ++36 1 371 2255
e-mail: nortonbp@axelero.hu

Czech Republic

Norton Diamantove Nastroje Sro
Vinohrdadska 184

CS-13000 PRAHA 3

Tel: 0042 0267 13 20 21

Fax: 0042 0267 13 20 21

e-mail: norton.diamonds@komerce.cz

Poland

Saint-Gobain Diamond Products Sp.zO.O.
AL. Krakowska 110/114

PL-00-971 WARSZAWA

Tel: 0048 22 868 29 36

Tel/Fax: 0048 22 868 29 27

e-mail: norton-diamond@wp.pl
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5.1 Optimalni otacky nastroje v zavislosti na pruméru.
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