Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Sholzstar

Holzbearbeitungsmaschinen

Navod k obsluze

— Pasova pila na drevo

HBS 231-1
HBS 261-2
HBS 321-2

____ HBS361-2

HBS 231-1

HBS 261-2



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

star

Holzbearbeitungsmaschinen

Shrnuti

Identifikace vyrobku

Pasova pila na dfevo Objednaci ¢islo

HBS 231-1 5902423
HBS 261-2 5902426
HBS 321-2 5902432
HBS 361-2 5902436
Vyrobce

Stlrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Udaje o navodu k obsluze
PFeklad originalniho navodu k obsluze

Datum vydani: 06.11.2019
Verze: 1.02

Autorska prava

Copyright © 2019 Stirmer Maschinen GmbH, Hallstadt,
Némecko.

Obsah tohoto navodu k obsluze je vlastnictvim spolec-
nosti Stirmer Maschinen GmbH.

Z né&j vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu, dotisku,
pouziti obrazku, radiového vysilani, citovani, reprodukce
a uloZeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhra-
zena. Zneuziti je trestné.

Technické zmény a chyby jsou vyhrazeny.

Obsah

Shrnuti ... 2
Obsah......cc s 2
TUVOd ... 3
1.1 AUtOrska Prava.........cocoeeiimieeiiiiieeee e 3
1.2 ZAKazNicKy SErViS .....cccooiiiieiiiiiiee e 3
1.3 Omezeni odpovednosti.........ccceevvvevinieeeniiiienee. 3
2 BezpeC€nost......ccccccceeiieeeiiieieeeee e, 3
2.1 Vyznam symbolU ..........cccceeeeiiiiiiiee e 3
2.2 Odpovédnost provozovatele...........ccccceeeeveeennee. 4
2.3 Kvalifikace personalu............ccccceeeeeeeeiiieeeeeecnnnes 4
2.4 Osobni ochranné pomuUcKY ...........ccecverereieennienns 4
2.5 Obecné bezpelnostni pokyny ........ccccceevvvvennnee. 5
2.6 Vystrazné Stitky na stroji..........c.cccvvvveeeiiiiienennns 6
3 Spravny uéel pouziti..........cceeeviiiiiiieennnn. 6
3.1 Nespravné pouZiti........ccccceveeeeeereieieeeeeeeeeeeeeeens 6
3.2 Zbytkova rizika........cccccoeciiiieeieee e 7
4 Technicka data.........cccceeveeivmmiimrieenieennnnnns 7
4.1 Typovy StiteK......oooiiiiiiiii e 8
4.2 Rozsah dodavky .........ccccoeeeiiiinniiceiieeeee e 8
5 Pfreprava, baleni a skladovani................ 8
5.1 BaleNi.cceeeiiieeeei e 8
5.2 SKIadOVANI .....ooiiiiiiiiiiiieeee e 8
6 Popis stroje......cccceeeeccciiiiirirrececenieeeeens 8
6.1 Volitelné pFisluSenstvi:.........c.cccocvieviiiiiiiiieencs 9
7 Ustaveni a zapojeni.......cccccvvniivinnnnnnnnn 10
7.1 PoZadavky na misto ustaveni............ccccoceeenee. 10
7.2 Ustaveni Stroje........ueeeeeeeciieiiiecceee e 10
7.3 Elektrické pripojeni ........cccovvevineieniiiceecce 13
7.4 Pripojeni odsavaciho zafizeni ...........cccccceeeuee 13
7.5 Pfed uvedenim do provozu..........cccccveeeveeennee. 13
8 Nastaveni.....c..cccceeiiiiieeeiii e 14
8.1 Nastaveni HBS 231-1 ..o 14
8.2 Nastaveni HBS 261-2 .........ccoviviiiiiiiieiiiees 17
8.3 Nastaveni HBS 321-2 2 361-2........cccceeveeennee. 20
8.4 Nastaveni pravitka podélného dorazu.............. 24
9 Provoz stroje .........cccceviininininniinnnninnnen, 25
9.1 Pracovni postup.......cccocccinviiiiiiiieecee e 25
9.2 Zapnuti a vypnuti Stroje .........cccooeeeiiee e, 26
9.3 PodéIny doraz...........ooceunnniiicinniccis 26
9.4 UhIOVY dOraz.......ccuvvveeieciiiieeeeeciieee e 26
9.5 Pouziti posunovace obrobku .............ccccceeeenee. 26
9.6 Pouziti podélného dorazu.........ccccceveeeeeeeeeennne. 27
9.7 Pfipojeni k 0dSavani ..........ccccevviieiiiiee i, 27
9.8 Druhy fEZU ...eeeeeeeeeieeeeeee e 28
10 Cisténi, udrzba a opravy......cccccceueueene 28
10.1 Cisténi po UkonCeni prace............ccc..evvveune, 28
10.2 UdrZba @ Opravy .......cccceeeeeeeeeeeiiiieeeeeeiieeeeen 29
11 ResSeni poruch ... 30
12 Likvidace vyrazeného stroje .............. 31
12.1 Vyjmuti Z provozu .........ccoccveveeeieciieieec e 31

12.2 Likvidace elektrickych zafizeni
12.3 Likvidace maziv

12.4 Likvidace odpadu pfes shromazdisté ............. 31
13 Nahradni dily ......ccccoovviiiirieces 31
13.1 Objednani nahradnich dilli ...............cccvvee. 31
13.2 Rozpadova schémata............ccoccoeeiiieeiiiennns 32
14 Schéma zapojeni ......ccccceeeeeeeeeeeeeeeenes 35
15 ES - Prohlaseni o shodé...................... 36

Rada HBS | Verze 1.02



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

star

Holzbearbeitungsmaschinen

Uvod

1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni pasové pily Holzstar
a jsme presvédceni, Ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni zafizeni
do provozu, jeho Ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti zafizeni. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakeékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1
779 00 Olomouc

Tel.: +420 585 378 012
E-mail: bow@bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracované v souladu s platnymi normami a pfedpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokynda,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.

- Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zaniké zaruka vyrobce za pfipadné Skody.
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Skutecny vzhled vyrobku se muaze v dlsledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele
a zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje pfehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvka zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuiji.

2.1 Vyznam symbolu

Bezpecénostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacéené symboly. Bezpeénostnim pokyntim predchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na nebezpecnou situaci, kterd by mohla vést ke
smrti nebo vaznym zranénim.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

Tipy a doporuceni

o : .
1 Tipy a doporuceni
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Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepsi a ucinngjsi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny

v tomto navodu k obsluze.

Respektujte obecné bezpecnostni pokyny.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, kterd provozuje stroj pro
komercni nebo obchodni ucely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatel(, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zdkona odpovédny zajistit pracovni bezpe&nost.
Proto musi byt dodrZzovany bezpe&nostni pfedpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpeclnostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu
Zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalsi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celého provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu predpisli a upravovat pokyny dle
potreby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohliZzet na jeho pouzivani.

Déle je také provozovatel zodpovédny za udrZzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrZzovany

predepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funk&nost a Uplnost vSech bezpecnostnich prvka.

2.3 Kvalifikace personalu

RGzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovniku.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pii nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- VS8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz |ze oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

NizZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha zafizeni musi byt pou¢ena provozovatelem

o jednotlivych €innostech a moznych rizicich pfi
nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaji do nor-
malniho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze,
pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provo-
zovatel stroje je s nimi seznameny.

Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich, rozpoznat mozna rizika

a vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkusenosti, stejné jako znalosti pFislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Neékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomtcky

Osobni ochranné pomdcky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi tyto pomucky
pouzivat dle pokynu tohoto navodu k obsluze.

Rada HBS | Verze 1.02
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Bezpecnost

Nasledujici symboly oznaduiji jednotlivé ochranné
pomicky:

Ochranna sluchatka

@®

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poskozenim hlu-
kem.

Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani o¢i pfed odlétnutymi dily.

Ochranné rukavice

S

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubsimi
zranénimi.

| Ochrana dychaciho ustroji

Ochranna rougka slouzi k ochrané dychacich cest
a plic pfed prachovymi ¢asticemi.

@

Bezpeénostni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

ﬂ Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v tahu.
2.5 Obecné bezpecnostni pokyny

Pasové pila je nebezpecény stroj, ktery mlze zplsobit
vazna poranéni pfi nepozornosti. Proto dodrZujte nasle-
dujici bezpe€nostni pokyny.

- Stroj smi uvést do provozu a obsluhovat pouze kvali-
fikované osoby, které jsou seznameny se strojem
a moznymi nebezpecimi pfi jeho pouzivani. Dbejte
na to, aby navstévnici a neopravnény personal byli
mimo pracovisté pasovou pilu.

- Osoby mladsi 16 let smi se strojem pracovat pouze
v ramci vzdélavani a za dohledu Skolitele.

- Vzdy odpojte stroj od zdroje elektrického napéti
pred Cisténim, sefizovanim, udrzbou a opravou
stroje.

- P¥i instalaci, provozu, udrzbé a opravé stroje
dodrzujte vSechny pfislusné bezpecnostni pred-
pisy a normy.
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- Pokud je to nutné, musi provozovatel pfijmout pfi-
slusna opatfeni k zajiSténi souladu s predpisy dané
zemé pred zahajenim prace s pasovou pilu.

- Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy se mohou
zachytit v pohyblivych ¢astech. Pfi praci pouzivejte
ochranné rukavice, ochranné bryle, ochrannou
rousku a pracovni obuv.

- Nepracujte na stroji pod vlivem alkoholu nebo Iéka.

- Pracovisté udrzujte vzdy v Cistoté.

- Nepracujte na pile v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plyn(.

- Pouzivejte pouze vyrobcem doporuceny pilovy
pas.

- Pouzivejte pouze pilové pasy z rychlofezné oceli
(HSS).

- Nefezte kovové materialy, jako jsou napf. hiebiky
nebo Srouby. Pfed praci vSechny tyto cizi télesa
odstrarite ze dfeva.

- Pred praci zkontrolujte, zda neni pilovy pas posko-
zeny.

- Ze stroje a jeho okoli odstrante vSechno nafadi.

- Vzdy udrzujte spravnou polohu a rovnovahu pfi
praci.

- Béhem provozu davejte pozor na pilovy pas.
NEDOTYKEJTE SE JEJ ZA CHODU!

- Pfed samotnym fezanim obrobku nechejte pilu
bézet par sekund naprazdno. PFi nespravném
ustaveni stroje muze dojit k nadmérnym vibracim,
které ovliviiuji vysledny fez.

- Pasovou pilu na dfevu provozuijte pouze s pfipoje-
nym odsavacim zafizenim.

- Pilovy pas necistéte za chodu.

- Pokud je vloZka stolu opotfebovana, vymérite ji.

- Vybér pilového pasu i rychlosti vzdy pfizplsobte
fezanému materialu.

- Nespoustéjte stroj, pokud jsou ochranné kryty ote-
viené.

- Stroj nevystavuijte vihkosti, desti ¢i snéhu. Nepouzi-
vejte stroj ve vlhkém prostfedi. Pracovisté udrzujte
vzdy v Cistoté a fadné osvétlené.

- Nepouzivany stroj uskladnéte na suchém uzavfe-
ném misté mimo dosah déti.

- Napajeci kabel nevytahujte ze zasuvky za kabel.
Kabel chrante pred horkem, olejem a ostrymi hra-
nami.

- PFi fezani obrobku pouzivejte dodany posunovag.
- Pokud je stroj pouzivan venku, pouzivejte pouze
prodluzovaci $ilry uréené pro venkovni pouziti

a oznacené jako takové.

pilovy pas vzdy ostry a €isty. Postupujte podle

pokynU vyrobce pilového pasu. Chrarite rukojet
pfed olejem a mastnotou.
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- Pouzivejte pouze originaini pfislusenstvi
a nahradni dily.

2.6 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky (obr.
1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

OO e
M A\ A\

Obr. 1: Vystrazné Stitky

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmi byt odstranény.
PoSkozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou vést

k poSkozeni €i nebezpecnym situacim. Pokud nejsou
Stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj mimo
provoz, dokud je nenahradite novymi Stitky.

3 Spravny ucel pouziti

Tento stroj slouzi vyhradné k fezani dfeva. Zpracova-
vani jinych nez dfevénych obrobk( je zakazano. Pred
fezanim je nutné z obrobku odstranit cizi predméty, jako
napf. Srouby a hfebiky. Kulaty materidl mGzete fezat
pouze pfi pouziti vhodného upinaciho zafizeni. Otaéeni
obrobku je tfeba zabranit timto upinacim zafizenim. P¥i
fezani vzpfimenych plochych obrobkl je tfeba pouZzit
vhodny Uhlovy doraz pro zajiSténi bezpeného vedeni.
Tento stroj byl navrZzen a vyroben pro pouZiti v prostfedi,
kde nehrozi nebezpedi vybuchu.

Pouzivejte pouze vhodné pilové pasy.

Tento stroj je vhodny pro soukromé ucely, neni vhodny
pro prumyslové vyuziti.

Ke spravnému ucelu pouziti zafizeni patfi také dodrzo-
vani vSech Udaju a pokynd uvedenych v tomto navodu
k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti.

A POZOR!

Nékteré druhy dfeva a dfevénych vyrobkl vytvareji
pfi obrabéni zdravi Skodlivy prach. Proto pouzivejte
stroj pouze v dobfe vétrané mistnosti a vzdy pouzi-
vejte odsavaci zafizeni.

PFi svévolnych konstrukenich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné skody. Na

jakékoli naroky na zaruéni pInéni pfi nespravném pouziti
vyrobku nebude bran zietel.

A VAROVANI!

V pfipadé nespravného pouZiti stroje:
- muZze vzniknout nebezpedi pro osoby,

- dojde k ohrozeni stroje a dalsiho hmotného
majetku,

- mUze byt ovlivnény spravny chod stroje.

A VAROVANI!

Nebezpedi vaznych poranéni pfi nespravném pouziti
stroje.

Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény
provoznich hodnot stroje. Mzete tim ohrozit osoby
a zpusobit poskozeni stroje.

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni do
provozu, obsluhy a udrzby musi:

- mit pozadovanou kvalifikaci,
- postupovat presné podle tohoto navodu k obsluze.

PFi nespravném Gcelu pouziti stroje maze:
- mGze vzniknout nebezpedi pro osoby,

- dojde k ohrozeni stroje a dalsiho hmotného
majetku,

- mUzZe byt ovlivnény spravny chod stroje.

A POZOR!

Pfed zahajenim praci zkontrolujte, zda se na praco-
visti nachazi pfredepsané ochranné pomucky.

Nastaveni otacek

Cim tvrd$i materidl, tim nizsi musi byt rychlost pilového
pasu.

3.1 Nespravné pouziti

Tento stroj nikdy nepouzivejte pro fezani kovu.

A VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Rada HBS | Verze 1.02
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Technicka data

Nespravné pouziti stroje mize vést k nebezpeénym
situacim.

- Stroj provozujte pouze v predepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpeénostni
prvky z provozu.

- Nikdy se nepokous$ejte fezat nepovolené materialy.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

- Nikdy nepracuijte s vice obrobky najednou.
3.2 Zbytkova rizika

| kdyZ budou dodrzeny veskeré bezpecnostni pfedpisy
a stroj bude pouzity podle urceni, stale existuji zbytkova
rizika, ktera jsou uvedena nize:

- P¥i praci se strojem vznika nebezpedi poranéni
prstl &i rukou.

- Nebezpeci poranéni pfi padu nebo vymrsténi
obrobku.

- Nebezpe¢i pfi vdechnuti prachu.
- Nebezpeci zplsobena zlomenim nastroje.

- Nebezpedi pozaru pfi nedostateném vétrani
motoru.

- PoSkozeni hluku pfi dlouhé praci bez ochrannych
sluchétek.

- Nebezpedi poranéni oéi pfi odlétnuti dilG.

- Nebezpedi poranéni v dusledku zpétného vymrs-
téni kust materialu.

- Kontakt s rotujicimi dily nebo nastraoji.
- Kontakt s vodivymi dily.

4 Technicka data

Model HBS | 231-1 261-2 321-2 361-2

Model HBS 2311 261-2 321-2 361-2

Vyska pra- 405mm | 935 mm | 1000 1020

covniho mm mm

stolu

Max. vyska 90 mm 152mm | 165mm | 225 mm

fezu 90°

Max. vyska 50 mm 95 mm 105 mm | 145 mm

fezu 45°

Sitkatezus | 125mm | 145mm | 225mm | 255 mm

dorazem

Sitka fezu 228 mm | 245mm | 305mm | 340 mm

bez dorazu

Rychlost 635 400/ 370/ 370/

pilového min * 800 800 800

pasu min min min

Otacky setr- 850 490/ 365/ 330/

vacniku 960 785 735

Priimér setr- 238 mm | 256 mm 316 mm | 356 mm

vacniku

Délka pilo- 1575 1826 2240 2560

vého pasu mm mm mm mm

Sitka pilo- 6,35 10 mm 12,7mm | 12,7 mm

vého pasu mm

Max. Sirka 10 mm 12,5mm | 20 mm 25 mm

pilového

pasu

Tloustka 0,35 0,35 0,5 mm 0,5 mm

pilového mm mm

pasu

Pramér 53 mm 100 mm 100 mm 100 mm

odsavaciho

natrubku

Ptrikon 0,3 kW 0,375 0,75 kW 1,1 kKW
kW

Vykon 0,17 kW 0,22 kW 0,5 kW 0,8 kW

Hladina 65-70 65-70 68-73 68-73

akustického

tlaku dB(A)

Délka 490 mm | 680 mm | 780 mm | 870 mm
Sitka / 420mm | 520mm | 600 mm | 690 mm
hloubka

Vyska 835mm | 1435mm | 1600 mm | 1715 mm
Hmotnost 20 kg 34 kg 51 kg 76 kg
Napéti 230V 230V 230V 230V

Délka stolu 300 mm | 360 mm 480 mm | 545 mm

Sitka stolu 300mm | 320mm | 390 mm | 515 mm
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4.1 Typovy Stitek
e HJICE

Typ Serien-Nr.
Type HBS 321-2 Serial no.
Artikel-Nr. 5902432 Baujahr

Item no. Year of manufacture

Aufnahme- /Abgabeleistung Netzanschluss
Input / Output power 750 W /500W  poyerconnection 230V / 50 Hz

Ségebandgeschwindigkeit : Gewicht
Saw band speed 370/800 m/min Weight 51kg
Stiirmer Maschinen GmbH
a’zs'af Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.holzstar.de Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy $titek HBS 321-2
4.2 Rozsah dodavky

HBS 231-1

- Pilovy pas

- Podélny doraz

- Uhlovy doraz

- LED pracovni svétlo

- Posunovac obrobku
HBS 261-2 / HBS 321-2 / HBS 361-2

- Pilovy pas

- Podélny doraz s lupou
- Uhlovy doraz

- LED pracovni svétlo

- Posunovac obrobku

- Podstavec

5 Preprava, baleni a skladovani

Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoSlo k jeho posko-
zeni béhem pfepravy. Pokud doslo k poSkozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci nebo prodejci.

Preprava

Stroj je pfipevnén na paleté, takZe jej Ize pfepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

A POZOR!

Dbejte na dostate€nou nosnost zvedacich zafizeni
pfi pfepravé a zvedani stroje.

A VAROVANI!

Vazné nebezpedi!
Pfi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé €i
zvedani stroje se mlize stroj naklopit Ci prevratit.
- Dbejte na dostate€nou nosnost zvedacich a pre-
pravnich zafizeni pfi zvedani nebo preprave stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni
a prostredku.

0 UPOZORNENI!

- Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani
pracovnici.

- Nikdy nezajizdéjte vidlici voziku pfimo pod stroj,
abyste jej zvedli!

0 UPOZORNENI!

- V8echny kryty musi byt béhem pfepravy pfipevnéné
k ramu stroje.
- Stroj se nesmi béhem prepravy houpat!

5.1 Baleni

V8echny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.
Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k Fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.2 Skladovani

Stroj fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite
v suchém, &istém a bezpraSném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu. Pfekryjte stroj ochrannou plachtou.

Rada HBS | Verze 1.02



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

®

Star

Popis stroje

Holzbearbeitungsmaschinen
6 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se v detailech od skutec-
nosti lisit.

HBS 231-1
@D
AN Y

HBS 231-1

Obr. 3: Pasova pila na difevo HBS 231-1

1 Rukojet

2 Sroub napnuti pilového pasu

3 Vedeni pilového pasu

4 Sroub pro zajisténi krytu kladek
5 Pilovy pas

6 Uhlovy doraz

7 Pracovni stll

8 Nastaveni uhlu

9 Sroub pro zajisténi krytu kladek
10 N&doba na tfisky

11 Posunovac obrobku

12 Upinaci paka podélného dorazu
13 Tlagitko ZAP/VYP

14 Vypinac svétla

HBS 261-2 / HBS 321-2 / HBS 361-2

Rada HBS | Verze 1.02

Obr. 4: Pasova pila na difevo HBS 261-2 / HBS 321-2 / HBS 361-2

1 Sroub napnuti pilového pasu

2 Sroub pro zajisténi krytu kladek
3 Vedeni pilového pasu

4 Zafizeni pro fezani kruht (vol. pFisluSenstvi)
5 Pilovy pas

6 Uhlovy doraz

7 Aretace vedeni

8 Sroub pro zajisténi krytu kladek
9 Sroub napnuti pilového pasu

10 N&doba na tfisky

11 Podstavec

12 Upinaci paka podélného dorazu
13 Podélny doraz

14 Tlacitko ZAP/VYP

15 Vypinac svétla

6.1 Volitelné prislusenstvi:

o : i
1 Tipy a doporuceni

Doporucéujeme pouzivat pouze originalni pfisluSen-
stvi Holzstar. Pouze originalni pfisluSenstvi zaru€uje
fadné pracovni vysledky.

- Zafizeni pro fezani kruht
Objednaci €islo: 5912426

- Pilové pasy
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7 Ustaveni a zapojeni

7.1 Pozadavky na misto ustaveni

Vyjméte stroj z baleni a odstrarite ochranné folie. Dbejte
na to, aby stroj nebyl ustaven nebo uveden do provozu
ve vlhkém nebo mokrém prostiedi. Vlhkost vzduchu by
nemeéla prekroc€it 80 % a teplota vzduchu by se méla
pohybovat v rozmezi 5 °C az 35 °C.

Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché a dobfe
vétrané.

7.2 Ustaveni stroje

0 UPOZORNENI!

Pro snizeni hluku je vhodné mezi stroj a pracovni stul
vlozit gumovou podlozku. Ta zamezuje vibracim
a hluku.

A POZOR!

Nebezpecdi poranéni pfi nestabilné ustaveném stroji!
Zkontrolujte stabilitu stroje po jeho ustaveni na pod-
klad.

POZOR!

>

Pro zajisténi dostatecné stability pevné stroj pfisrou-
bujte k podkladu. Na zakladné stroje se proto nacha-
zeji Ctyfi otvory.

POZOR!

>

Neutahujte zajiStovaci Srouby prilis. Mohlo by dojit
k deformaci zakladové desky.

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni odév!

@ @

Pouzijte pracovni obuv!

10

Pasova pila se dodava z vétsi ¢asti jiz ve smontovaném
stavu. Po dodani je tfeba namontovat jiz jen par dild.

A POZOR!

Pfi vSech téchto pracich musi byt stroj odpojeny od
zdroje elektrického napgjeni.

7.2.1Montaz HBS 231-1

Krok 1: Po vybaleni umistéte stroj na pozadované misto.

Obr. 5: Montaz pasové pily

Krok 2: Nasroubujte gumové nozky podstavce pomoci
podloZek a Sroubl M5x10 a pasovou pilu znovu
postavte.

Sroub M5x10,
podlozka

Nozka podstavce

Obr. 6: Montadz nozek podstavce

Krok 3: Na horni ¢ast pily namontujte madlo.
¥
L ®
%A Maclo

Obr. 7: Montaz madla

Rada HBS | Verze 1.02
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Montaz pracovniho stolu HBS 231-1

Krok 1: Na stal namontujte matice, podlozky a Srouby.

Kridlovy §rouq
Obr. 8: Montaz stolu

Krok 2: Nasunite stul pfes drazku na pilovy pas. Vyrov-
nejte ozubeni na drzaku stolu s ozubenim Sroubu
pro nastaveni uhlu.

Obr. 9: Montaz stolu

Krok 3: Zasunite koliky na ramu do otvor(l v drzaku stolu
pily. Dotahnéte stll pomoci upinaci paky.

Kolecko pro

nastaveni Uhlu stolu
S— .

Obr. 10: Montaz stolu

Krok 4: Nasroubujte kfidlovy Sroub s matici a podlozkou
zpét na pracovni stul.

Montaz hacku HBS 231-1
Krok 1: PfiSroubujte hagek k ramu pily pomoci Sestihran-

ného Sroubu a nasadte na néj posunovaé
obrobku.

Rada HBS | Verze 1.02

Posunovac
obrobku

Obr. 11: Montaz hacku

Montaz HBS 231-1 na pracovni stl

Pilu HBS 231-1 muzete pfipevnit k libovolnému pracov-
nimu stolu pomoci 4 Sroubu.

Upevnovaci Sroub
Robnobézny
doraz

Obr. 12: Montaz na pracovni stul

Uhlovy doraz

7.2.2Montaz HBS 261-2 / HBS 321-2 / HBS 361-2

Krok 1: Po vybaleni umistéte stroj na pozadované misto
a preklopte opatrné na stranu.

Obr. 13: Preklopeni pily na stranu

Krok 2: Pfipevnéte k podstavci nohy pomoci Sroubu
M8x10 a podlozek. Pfipevnéte kratké i dlouhé
vzpéry noh. Matice upiné nedotahuijte.

11
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Obr. 14: Pfipevnéni podstavce

Krok 3: Umistéte pilu na poZadované misto a dotdhnéte
matice.

Obr. 15: Pfipevnéni podstavce

Montaz pracovniho stolu HBS 261-2 / HBS 321-2 /
HBS 361-2

Krok 1: Namontujte na pilu stil pomoci Sestihrannych
Sroubl M8X10 a podlozek 8 mm. Dbejte na to,
aby byl pilovy pas ve stfedu vloZky stolu.

Obr. 16: Montaz pracovniho stolu
Montaz vedeni HBS 261-2 / HBS 321-2 / HBS 361-2

Krok 1: Dotahnéte vedeni pomoci 4 $roub(l na stole.

12
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Vodici lista

chhycenl’ vodici listy

Obr. 17: Montaz vedeni

Montaz prisluSenstvi HBS 261-2 / HBS 321-2 /

HBS 361-2

Krok 1: Namontujte drzak pro pfislusenstvi pomoci
Sroubld M4x10 k ramu pily. Pfipevnéni hacek
pomoci matice k ramu. PfisluSenstvi, jako napf.
podélny doraz mlzete pfipevnit, jak je zobra-

zeno na obr. 18.

L ©
[+
Pfislusenstvi

Obr. 18: Montaz pfisluSenstvi

4

% Hacek

Rada HBS | Verze 1.02
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Ustaveni a zapojeni

7.3 Elektrické pripojeni

NEBEZPECI!
A Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!
Pri kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohrozeni zivota moznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblm a vaznym poranénim.
PFed pfipojenim stroje k elektrické siti se ujistéte, Ze je
stroj vypnuty.

A POZOR!

VSechny elektroinstalaéni prace smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Ujistéte se, Ze se hodnoty elektrické sité (napéti,
frekvence) shoduji s Udaji na typovém stitku.

A POZOR!

Pouzivejte vhodnou ochranu obvodu, abyste zabranili
poskozeni elektrickym proudem. Pro stroj pouzijte
samostatny elektricky obvod. PoSkozeny napajeci
kabel neprodlené& vymérite.

Stroj pouzivejte pouze v suchém prostfedi. Provozujte
stroj pouze pomoci elektrického napajeni, které spliuje
nasledujici pozadavky.
- Sitova zastrcka stroje musi byt volné pfistupna.
- Zajisténi pomoci ochranného jisti¢e (proudovy chranic¢
FI) se svodovym proudem 30mA.
- Pouzivejte pouze zasuvku s ochrannym kontaktem
(Fadné uzemnénou zasuvku).

- Napdjeci kabel poloZte tak, aby se nemohl b&hem
prace poskodit.

- Kabel chrarite pfed horkem, agresivnimi kapali-
nami a ostrymi hranami.

A POZOR!

Tento stroj musi byt béhem provozu uzemnény, aby nedo-
Slo k Urazu elektrickym proudem.

V pfipadé poruchy nebo preruseni vytvari uzemnéni
cestu s nejmensim odporem vUci elektrickému
proudu a snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Tento stroj je vybaveny napajecim kabelem se zem-
nicim vodiéem a zastrékou. Zastr€ka musi byt pfipo-
jena do vhodné zasuvky splriujici platné predpisy.
Zastrcku nijak neupravujte.

Pouzivani prodluzovacich kabel(
Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely. Ujistéte se,
Ze je kabel v dobrém stavu. Prodluzovaci kabel musi mit

dostateény prirez.

Rada HBS | Verze 1.02

A POZOR!

Tato pila je ur€ena pouze pro vnitini pouziti. Stroj
nevystavujte vihkosti, desti i snéhu.

7.4 Pripojeni odsavaciho zafizeni

A VAROVANI!

Nékteré typy prachu mohou byt rakovinotvorné. Pri
praci v uzavienych prostorach proto pouzivejte odsa-
vaci zafizeni (rychlost proudéni minimalné 20 m/s).

Pfi praci v uzavienych prostorach delSi nez 30 minut je
tfeba pfipojit odsavaci zafizeni. Odsavaci zafizeni musi
béZet jesté 20 sekund po vypnuti pasové pily.

7.5 Pred uvedenim do provozu

- Pfipevnéte pasovou pilu ke vhodnému podstavci.

- Pracovni stdl namontujte na vedeni.

- Zkontrolujte dotazeni vSech dilU.

- Nastavte napnuti pilového pasu (viz ,Napnuti pilo-
vého pasu®).

- Nastavte horni vedeni pilového pasu (viz ,Nasta-
veni horniho vedeni pilového pasu®).

- Zkontrolujte vodici loZiska pasu nahofe a dole,
vodici loZiska musi mit spravné nastaveny odstup
od pilového pasu.

- Vyrovnejte pilovy pas.

13
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8 Nastaveni

POZOR!

- Pred nastavenim, udrzbou a opravou zkontrolujte,
zda je stroj vypnuty a vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

8.1 Nastaveni HBS 231-1

Nastaveni pracovniho stolu

Krok 1: Povolte zajisténi rychloupinaci paky.

Krok 2: Naklopte stll pomoci sefizovaciho kola do
pozadovaného uhlu.

Krok 3: Zajistéte polohu stolu a zkontrolujte nastaveni
Uhlu pomoci stupnice.

Krok 4: Provedte kontrolni fez.

Nastaveni uhlu

Rychloupinaci paka
Obr. 19: Nastaveni pracovniho stolu

Nastaveni chodu pilového pasu a naklopeni

Pokud pilovy pas nebé&zi uprostied valeckd, musi byt
provedena korekce chodu upravenim sklonu pilového
pasu.

Krok 1: Oteviete horni i spodni dvifka.

|

Dvirka

Obr. 20: Kryt kladky

14

Krok 2: Horni kladku pilového pasu (1) pomalu otacejte
rukou ve smeéru hodinovych rucicek. Pilovy pas
by mél prochazet sttedem gumové podlozky na
kladce. Davejte pozor, abyste se neporanili o
pilovy pas.

Krok 3: Pokud tomu tak neni, opravte chod pilového
pasu otacenim sefizovaciho Sroubu smérem
doleva nebo doprava.

Krok 4: Nyni prekontrolujte chod pilového pasu na
spodni kladce pilového pasu. Pilovy pas by
mél dosedat celou Sifkou na gumovou pod-
lozku.

4> Serizovaci sroub
hodu pasu

Obr. 21: Sefizovaci Sroub chodu pasu

Krok 5: Po ukon&eni sefizeni opét zavrete ochranné
kryty.

Nastaveni napnuti pilového pasu

A POZOR!

Pfed provozem stroje zkontrolujte napnuti pilového
pasu.

A VAROVANI!

P¥ili§ vysoké napnuti pilového pasu muze zpusobit
zlomeni pilového pasu a vazna poranéni osob.

Prilis nizké napnuti pilového pasu maze zpusobit pro-
kluzovani vodicich lozisek a tim zastaveni pilového
pasu.

Vzdy dbejte na spravné napnuti pilového pasu!

Krok 1: Otacenim ruéniho kola se pomoci pruziny nap-
nuti pilového pasu zvySuje nebo snizuje.
Pohnéte sefizovaci Sroub ve sméru hodinovych
rucicek pro uvolnéni gelisti. Ota¢enim stavéciho
Sroubu proti sméru hodinovych rucicek pilovy
pas povolite.

Rada HBS | Verze 1.02
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Napnuti pilového pasu

Obr. 22: Napnuti pilového pasu

0 UPOZORNENI!

Po ukonceni pracovni smény pilovy pas povolte.

0 UPOZORNENI!

Zkontrolujte napéti zatlaéenim pasu prstem v poloviné
mezi stolem a hornim voditkem.
Idealni napnuti ¢ini cca 2 mm.

Nastaveni vedeni pilového pasu

Horni vedeni pilového pasu musi byt nastavené podle
vysky obrobku pfed kazdym pouzitim. Horni vedeni pilo-
vého pasu by se mélo nachazet cca 3 mm nad obrob-
kem.

Krok 1: Povolte upinaci Sroub vedeni pilového pasu

a nastavte jeho polohu. Poté opét upinaci Sroub
dotahnéte. (obr. 23)

Nastaveni

Nastaveni

Obr. 23: Nastaveni horniho vedeni pilového pasu

Krok 2: Povolte Sroub (A, obr. 23) a upravte polohu vodi-
ciho loziska tak, aby bylo vodici lozisko ve vzda-
lenosti 1 nebo 2 mm (obr. 24) od zubd pilového
pasu. Poté Sroub (A, obr. 23) opét dotahnéte.

Rada HBS | Verze 1.02

Nastaveni
| Zadni vedeni
Bocni vedeni
7/ §
“Hvar

1-2mm
Obr. 24: Nastaveni vodicich lozisek

Krok 3: Povolte Sroub (B, obr. 23) a upravte polohu zadni
strany vodiciho loZiska tak, aby bylo ve vzdale-
nosti 0,5 mm (obr. 25) od zadni strany pasu.
Poté Sroub (B, obr. 23) opét dotahnéte.

Fihrungsrolle

0.50mm
_—

Obr. 25: Nastaveni vodicich lozisek

Krok 4: Povolte inbusovy Sroub (C, obr. 26) a upravte
polohu vodiciho loZiska tak, aby bylo ve vzdale-
nosti 0,5 mm (obr. 26) od pasu. Inbusovy Sroub
opét utahnéte.

Obr. 26: Nastaveni vedeni pilového pasu

Nastaveni vedeni pilového pasu

Spodni vedeni pilového pasu je tfeba opétovné nastavit
po kazdé vymeéné pilového pasu.

Krok 1: Povolte inbusové Srouby pres otvory (B) a (E)
a nastavte vodici blok (D) a pfitlaéné lozisko (C).

15
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Krok 2: Povolte Sroub (A) a upravte polohu vodiciho
loziska tak, aby bylo ve vzdalenosti 0,5 mm od
pasu. Opét dotahnéte Sroub.

Obr. 27: Nastaveni polohy doIniho vedeni pilového pasu

Vyména pilového pasu

A POZOR!

Pfed vymeénou pilového pasu stroj vypnéte, vytahnéte
zastréku z elektrické sité a pockejte, dokud se pas
nezastavi.

Pouzijte ochranné rukavice!

O
A POZOR!

Pouzivejte pouze vhodné pilové pasy!

A POZOR!

Dbejte na spravnou montaz nového pilového pasul!
Dbejte na spravny smér ozubeni pilového pasu.

Vyména pilového pasu je nutna pfi pouziti riznych mate-
riald a tlousték, jakoz i pokud je pas opotfebovany.

Kfidlovy Sroub
Obr. 28: Vyména pilového pasu
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Krok 2: Otevrete horni i spodni dvirka.

Dvitka

Obr. 29: Otevreni dvifek

Krok 3: Oteviete kryt pilového pasu.

Obr. 30: Otevreni kryt pilového pasu

Krok 4: Povolte pilové pas pomoci rychloupinaci paky.

— I

Obr. 31: Povoleni pilového pasu
Krok 5: Sejméte stary pilovy pas.

Krok 6: Vlozte novy pilovy pas, dbejte na spravny smér
ozubeni.

Krok 7: Utahnéte rychloupinaci paku a napnéte pilovy
pas, jak je popsano v kapitole 8.1.
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Nastaveni

Krok 8: Na stil namontujte matice, podlozky a Srouby.

Krok 9: Zaviete horni i spodni dvifka stejné jako kryt pilo-
vého pasu.

Krok 10: Vyrovnejte pilovy pas. Zapnéte pilu a zkontro-
lujte chod pilového pasu.

8.2 Nastaveni HBS 261-2

POZOR!

- Pred nastavenim, udrzbou a opravou zkontrolujte,
zda je stroj vypnuty a vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

Nastaveni pracovniho stolu

Krok 1: Povolte zajisténi rychloupinaci paky.

Krok 2: Naklopte stal pomoci sefizovaciho kola do
pozadovaného uhlu.

Krok 3: Zajistéte polohu stolu a zkontrolujte nastaveni
uhlu pomoci stupnice.

Krok 4: Provedte kontrolni fez.

Obr. 32: Nastaveni pracovniho stolu
Vyrovnani pilového pasu
Pokud pilovy pas nebézi uprostied valec¢kd, musi byt
provedena korekce chodu upravenim sklonu pilového

pasu.

Krok 1: Otevrete horni i spodni dvitka.

Rada HBS | Verze 1.02
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Obr. 33: Kryt kladky

Krok 2: Povolte aretaci nastavovaciho kole¢ka. Pomalu
otacejte rukou ve sméru hodinovych rugicek.
Pilovy pas by mél prochazet sttedem gumové
podloZky na kladce. Davejte pozor, abyste se
neporanili o pilovy pas.

Krok 3: Pokud tomu tak neni, opravte chod pilového
pasu otacenim sefizovaciho Sroubu smérem
doleva nebo doprava.

Vyrovnani
chodu pasu

D—\retace nastaveni

Obr. 34: Sefizovaci Sroub chodu pasu

Krok 4: Nyni prekontrolujte chod pilového pasu na
spodni kladce pilového pasu. Pilovy pas by mél
dosedat celou $ifkou na gumovou podlozku.
Pokud je nastaveni v pofadku zaaretujte nasta-
veni.

Krok 5: Po ukoné&eni sefizeni opét zaviete ochranné
kryty.

Nastaveni napnuti pilového pasu

A POZOR!

Pfed provozem stroje zkontrolujte napnuti pilového
pasu.

A VAROVANI!
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P¥ili§ vysoké napnuti pilového pasu muze zpusobit
zlomeni pilového pasu a vazna poranéni osob.

P¥ili§ nizké napnuti pilového pasu mize zpUsobit pro-
kluzovani vodicich lozisek a tim zastaveni pilového
pasu.

VZdy dbejte na spravné napnuti pilového pasul!

Krok 1: Otéd€enim ru¢niho kola se pomoci pruZiny nap-
nuti pilového pasu zvySuje nebo snizuje.
Pohnéte sefizovaci Sroub ve sméru hodinovych
ruc€iek pro uvolnéni elisti. Otacenim stavéciho
Sroubu proti sméru hodinovych rugi¢ek pilovy
pas povolite.

Obr. 35: Napnuti pilového pasu

0 UPOZORNENI!

Po ukonéeni pracovni smény pilovy pas povolte.

0 UPOZORNENI!

Zkontrolujte napéti zatla¢enim pasu prstem v polo-
viné mezi stolem a hornim voditkem.
Idealni napnuti €ini cca 2 mm.

Nastaveni horniho vedeni pilového pasu

Horni vedeni pilového pasu musi byt nastavené podle
vysky obrobku pfed kazdym pouzitim. Horni vedeni pilo-
vého pasu by se mélo nachazet cca 3 mm nad obrob-
kem.

Krok 1: Povolte upinaci Sroub vedeni pilového pasu

a nastavte jeho polohu. Poté jej opét dotahnéte
(obr. 36).

18

Nastaveni

Horni vedeni pasu

Obr. 36: Nastaveni horniho vedeni pilového pasu

Krok 2: Povolte Sroub (A, obr. 36) a upravte polohu vodi-
ciho loziska tak, aby bylo vodici loZisko ve vzda-
lenosti 1 nebo 2 mm (obr. 37) od zubu pilového
pasu. Poté Sroub (A, obr. 36) opét dotahnéte.

%
[}

0.5 mm

| Zadni vedeni

Boéni vedeni

/

1-2mm
Obr. 37: Nastaveni vodicich loZisek

Krok 3: Povolte Sroub (B, obr. 36) a upravte polohu zadni
strany vodiciho loZiska tak, aby bylo ve vzdale-
nosti 0,5 mm (obr. 37) od zadni strany pasu.
Poté Sroub (B, obr. 36) opét dotahnéte.

Krok 4: Povolte Sroub (C, obr. 36) a upravte polohu vodi-
ciho loZiska tak, aby bylo ve vzdalenosti 0,5 mm
od pasu. Sroub opét utahnéte.

Flhrungsrolle

0.50mm
_

Obr. 38: Nastaveni vodicich lozisek
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Nastaveni dolniho vedeni pilového pasu

Spodni vedeni pilového pasu je tfeba opétovné nastavit
po kazdé vyméné pilového pasu.

Krok 1: Povolte Sroub (D), posurite celé vedeni pasu
a nastavte vodici loziska do polohy 1 az 2 mm
pod hranu pasu. Inbusovy Sroub opét utahnéte.

Krok 2: Povolte Sroub (E) a upravte polohu podpérného
loziska tak, aby bylo ve vzdalenosti 0,5 mm od
zadni strany pasu. Opét dotahnéte Sroub.

Krok 3: Povolte Sroub (F) a upravte polohu vodiciho
loziska tak, aby bylo ve vzdalenosti 0,5 mm od
pasu. Sroub opét utahnéte.

Obr. 39: Nastaveni polohy dolniho vedeni pilového pasu

Nastaveni rychlosti pilového pasu
Krok 1: Otevrete spodni dvirka.

Krok 2: Povolte hnaci femen ota¢enim Sroubu po sméru
hodinovych rucicek.

Krok 3: Nastavte klinové femeny na poZzadovanou
kladku.

Nastaveni rychlosti

Remenice pil. pasu

min. | 1 1 max.

= " v

[.:\ 1
Remenice motoru

Obr. 40: Nastaveni rychlosti

Krok 4: Opét zaviete spodni dvirka.

Rada HBS | Verze 1.02

Napnuti klinového femene

0 UPOZORNENI!

V pfipadé potfeby upravte polohu motoru, abyste
mohli napnout femen.

Krok 1: Povolte aretaci motoru a otocte motor proti
sméru hodinovych rucicek, abyste povolili kli-
novy femen. Pro napnuti femenu oto¢te motor
po sméru hodinovych rucicek.

ety | |

Napnuti femenu

I

Obr. 41: Napnuti femenu

Krok 2: Remen napnéte tak, aby jej bylo moZné upro-
stfed prohnout cca o 10 mm. Poté moto opét
zaaretujte a zaviete dolni dvirka.

Remen

10 mm

Obr. 42: Napinani femenu

Vyména pilového pasu

POZOR!

>

Pfed vyménou pilového péasu stroj vypnéte, vytahnéte
zastréku z elektrické sité a pockejte, dokud se pas
nezastavi.

Pouzijte ochranné rukavice!

POZOR!

> &

Pouzivejte pouze vhodné pilové pasy!

POZOR!

>
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Dbejte na spravnou montaz nového pilového pasul!
Dbejte na spravny smér ozubeni pilového pasu.

Vymeéna pilového pasu je nutna pfi pouziti riznych mate-

rialt a tlousték, jakoz i pokud je pas opotfebovany.

Krok 1: Povolte zajiStovaci Sroub vodici listy.

Upnuti vodici listy

Obr. 43: Demontaz vodici listy

Krok 2: Otevrete horni i spodni dvitka.

Dvirka

Obr. 44: Otevieni dvifek

Krok 3: Pomoci Sroubu nastavte kladku pasu do spodni

polohy a povolte pas.

LPovoIem’/Napnutl' péasu J

Obr. 45: Povoleni pilového pasu

Krok 4: Sejméte stary pilovy pas.

20

Krok 5: Vlozte novy pilovy pas, dbejte na spravny smeér
ozubeni.

Krok 6: Utahnéte rychloupinaci paku a napnéte pilovy
pas, jak je popsano v kapitole 8.2.

Krok 7: Zavrete horni i spodni dvifka.
Krok 8: Vodici listu opét upevnéte na stroj.

Krok 9: Vyrovneijte pilovy pas. Zapnéte pilu a zkontrolujte
chod pilového pasu.

8.3 Nastaveni HBS 321-2 a 361-2

POZOR!

- Pred nastavenim, udrzbou a opravou zkontrolujte,
zda je stroj vypnuty a vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

Nastaveni pracovniho stolu

Krok 1: Povolte zajisténi rychloupinaci paky.

Krok 2: Naklopte stal pomoci sefizovaciho kola do
pozadovaného uhlu.

Krok 3: Zajistéte polohu stolu a zkontrolujte nastaveni
uhlu pomoci stupnice.

Krok 4: Provedte kontrolni fez.

Obr. 46: Nastaveni pracovniho stolu

Vyrovnani pilového pasu
Pokud pilovy pas nebézi uprostfed valec¢kl, musi byt
provedena korekce chodu upravenim sklonu pilového

pasu.

Krok 1: Otevrete horni i spodni dvitka.
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Nastaveni

Obr. 47: Kryt kladky

Krok 2: Horni kladku pilového pasu (1) pomalu otacejte
rukou ve sméru hodinovych ruci¢ek. Pilovy pas
by mél prochazet stftedem gumové podlozky na
kladce. Davejte pozor, abyste se neporanili
o pilovy pas.

Krok 3: Pokud tomu tak neni, opravte chod pilového
pasu otacenim sefizovaciho Sroubu smérem
doleva nebo doprava.

Vyrovnani
chodu pasu

Bretace nastaveni

Obr. 48: Sefizovaci $roub chodu pasu

Krok 4: Nyni pfekontrolujte chod pilového pasu na
spodni kladce pilového pasu. Pilovy pas by mél
dosedat celou Sifkou na gumovou podlozku.

Krok 5: Po ukonc&eni sefizeni opét zaviete ochranné
kryty.

Nastaveni napnuti pilového pasu

A POZOR!

Pfed provozem stroje zkontrolujte napnuti pilového
pasu.

A VAROVANI!

PFili§ vysoké napnuti pilového pasu muize zpusobit
zlomeni pilového pasu a vazna poranéni osob.

PFili$ nizké napnuti pilového pasu muaze zpUsobit pro-
kluzovani vodicich lozisek a tim zastaveni pilového
pasu.

Vzdy dbejte na spravné napnuti pilového pasu!

Rada HBS | Verze 1.02

Krok 1: Otac¢enim ru¢niho kola se pomoci pruziny nap-

nuti pilového pasu zvySuje nebo snizuje.
Pohnéte sefizovaci Sroub ve sméru hodinovych
rucicek pro uvolnéni Eelisti. Otacenim stavéciho
Sroubu proti sméru hodinovych rucicek pilovy
pas povolite. Zkontrolujte nastaveni ukazatele
napnuti pasu. Stupnice zobrazuje spravné
nastaveni dle $itky pasu.

LPovoIem’/Napnu‘n’ pasu J

Obr. 49: Napnuti pilového pasu

0 UPOZORNENI!

Po ukonceni pracovni smény pilovy pas povolte.

0 UPOZORNENI!

Zkontrolujte napéti zatlacenim pasu prstem v poloviné
mezi stolem a hornim voditkem.
Idealni napnuti ¢ini cca 2 mm.

Nastaveni ukazatele napnuti pilového pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu maze byt nastaven pro
rizné pasy. Pokud je pas pod nizkym napétim, povolte
zajiStovaci Sroub a podle potfeby nastavte ukazatel
nahoru nebo dold. Sroub opét dotahnéte.

[

Obr. 50: Ukazatel napnuti pilového pasu

21



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Nastaveni

star

Holzbearbeitungsmaschinen

Nastaveni horniho vedeni pilového pasu

Horni vedeni pilového pasu musi byt nastavené podle
vysky obrobku pfed kazdym pouzitim. Horni vedeni pilo-
vého pasu by se mélo nachazet cca 3 mm nad obrob-
kem.

Krok 1: Povolte upinaci Sroub vedeni pilového pasu

a nastavte jeho polohu. Poté jej opét dotahnéte
(obr. 51).

Upnuti

Nastaveni

Horni vedeni pasu

Obr. 51: Nastaveni horniho vedeni pilového pasu

Krok 2: Povolte Sroub (A, obr. 51) a upravte polohu vodi-
cich lozisek tak, aby byla vodici loZiska ve vzda-
lenosti 1 nebo 2 mm (obr. 52) od zubu pilového
pasu. Poté Sroub (A, obr. 51) opét dotahnéte.

%
i

0.5 mm

| Zadni vedeni

Boéni vedeni

7

1-2mm
Obr. 52: Nastaveni vodicich loZisek

Krok 3: Povolte Sroub (B, obr. 51) a upravte polohu zadni
strany vodiciho loZiska tak, aby bylo ve vzdale-
nosti 0,5 mm (obr. 53) od zadni strany pasu.
Poté Sroub (B, obr. 51) opét dotahnéte.

Krok 4: Povolte Sroub (C, obr. 51) a upravte polohu vodi-
ciho loziska tak, aby bylo ve vzdalenosti 0,5 mm
od pasu. Sroub opét utahnéte.
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Fuhrungsrolle

0.50mm
_

Obr. 53: Nastaveni vodicich lozisek

Nastaveni dolniho vedeni pilového pasu

Spodni vedeni pilového pasu je tfeba opétovné nastavit
po kazdé vyméné pilového pasu.

Krok 1: Povolte Sroub (D), posufite celé vedeni pasu
a nastavte vodici loziska do polohy 1 az 2 mm
pod hranu pasu. Inbusovy Sroub opét utahnéte.

Krok 2: Povolte Sroub (E) a upravte polohu podpérného
loziska tak, aby bylo ve vzdalenosti 0,5 mm od
zadni strany pasu. Opét dotahnéte Sroub.

Krok 3: Povolte Sroub (F) a upravte polohu vodiciho
loZiska tak, aby bylo ve vzdalenosti 0,5 mm od
pasu. Sroub opét utahnéte.

Obr. 54: Nastaveni polohy dolniho vedeni pilového pasu

Nastaveni rychlosti pilového pasu
Krok 1: Otevrete spodni dvitka.

Krok 2: Povolte hnaci femen ota¢enim Sroubu po sméru
hodinovych rucicek.

Krok 3: Nastavte klinové femeny na pozadovanou
kladku.
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Nastaveni

Nastaveni rychlosti
Remenice pil. pasu

min. | 1 max.

[_:1 i

Remenice motoru

Obr. 55: Nastaveni rychlosti
Krok 4: Opét zaviete spodni dvifka.

Napnuti klinového femene

0 UPOZORNENI!

V pfipadé potfeby upravte polohu motoru, abyste
mohli napnout femen.

Krok 1: V pfipadé potfeby napnuti femene upravte sta-
vécim Sroubem. Otacenim stavéciho Sroubu po
sméru hodinovych ruci¢ek napnuti zvysite. Ota-
¢enim stavéciho Sroubu proti sméru hodinovych
rucicek napnuti snizite.

e

0

§'§roub napnuti femenu

Obr. 56: Sroub napnuti femenu

Krok 2: Motor napnéte tak, aby jej bylo mozné uprostied
prohnout cca o 10 mm. Poté moto opét zaare-
tujte a zavrete dolni dvifka.

Remen

10 mm

Obr. 57: Spravné napnuti femenu
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Vyména pilového pasu

POZOR!

>

Pfed vyménou pilového pasu stroj vypnéte, vytahnéte
zastréku z elektrické sité a pockejte, dokud se pas
nezastavi.

Pouzijte ochranné rukavice!

POZOR!

> @

Pouzivejte pouze vhodné pilové pasy!

POZOR!

>

Dbejte na spravnou montaz nového pilového pasul!
Dbejte na spravny smér ozubeni pilového pasu.

Vyména pilového pasu je nutna pfi pouziti riznych mate-
riald a tlousték, jakoz i pokud je pas opotfebovany.

Krok 1: Povolte zajiStovaci Sroub vodici liSty a vodici
liStu demontujte.

Upnuti vodici listy

Obr. 58: Demontaz vodici listy

Krok 2: Otevrete horni i spodni dvitka.

.

| N

Obr. 59: Otevreni dvifek
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Krok 3: Pomoci Sroubu nastavte kladku pasu do spodni
polohy a povolte pas.

Krok 4: Sejméte stary pilovy pas.

Krok 5: Vlozte novy pilovy pas, dbejte na spravny smér
ozubeni.

Krok 6: Opét Sroub dotahnéte u a napnéte pilovy pas, jak
je popsano v kapitole 8.3.

Eychloupl’nacf paka

Obr. 60: Rychloupinaci paka
Krok 7: Zaviete horni i spodni dvirka.
Krok 8: Vodici listu opét upevnéte na stroj.

Krok 9: Vyrovnejte pilovy pas. Zapnéte pilu a zkontrolujte
chod pilového pasu.

8.4 Nastaveni pravitka podélného
dorazu

Krok 1: Posunite podélny doraz smérem k pilovému pasu
a povolte Sroub.

Krok 2: Posunte pravitko podél znacky v kontrolnim
okénku. Pokud je to nutné, mlzete vlozit Sroub
také do jiné polohy, abyste upevnili pravitko.

Obr. 61: Pravitko podélného dorazu

Krok 3: Chcete-li zkontrolovat nastaveni, ufezte kontrolni
obrobek a pfipadné nastaveni upravte.
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9 Provoz stroje
NEBEZPECI!
Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni

ohroZeni Zivota moZznym uderem elektrického

proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-

vanym pohybim a vaznym poranénim.

- Pred zacatkem nastaveni stroje vytahnéte zastréku
stroje ze zasuvky.

Q VAROVANI!
Nebezpedi poranéni!
PFi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika pro
obsluhu stroje a dalSi osoby nebezpeci ohrozeni
Zivota.
- Stroj smi obsluhovat pouze poucené osoby.
- Je zakazano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu,
drog &i lékQ.
- Rezte vzdy pouze jeden obrobek.
- Pfi Fezani kulatého materialu jej upnéte.
- NepokouSejte se pilovy pas zastavit tim, Ze na négj
budete z boku tlacit obrobkem.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizena, napf. vlivem nemoci.

Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba.

VA

- Nebezpecdi zplsobené prachem vznikajicim pfi
praci v uzavienych prostorech.

POZOR!

- Nebezpedi odmrsténi obrobku.

JA

- Chrante stroj pred vlhkosti (nebezpecéi zkratu!).

POZOR!

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpecnéji budete praco-
vat v uvedeném vykonnostnim rozsahu.
- Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové platky.
Pouzivejte pouze vhodné pilové platky.
POZOR!

Nebezpedi pfimacknuti!

PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpedi
poranéni prstl ¢&i rukou.

@ Pouzijte ochranna sluchatka!

Rada HBS | Verze 1.02



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

star

Holzbearbeitungsmaschinen
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@ Pouzijte ochranné bryle!

Pouzijte ochrannou rousku!

@ Pouzijte pracovni obuv!
ﬂ Pouzijte pracovni odév!

9.1 Pracovni postup

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty a vytdhnéte
z4stréku ze zasuvky.

Krok 2: Zkontrolujte, Zze jsou vSechny kryty a bezpec-
nostni prvky fadné namontované. Horni vedeni
pilového pasu by se mélo nachazet cca 3 mm
nad obrobkem.

Krok 3: Ocistéte obrobek od cizich téles, jako napf. hie-
bikl nebo Sroubd.

Krok 4: Zvolte vhodny pilovy platek, napnéte jej a zkont-
rolujte lehkost chodu pohyblivych dilG.

Krok 5: Pfipadné nastavte uhel naklopeni stolu.

Krok 6: Pfipojte odsavani k natrubku a zapnéte jej.
Krok 7: Stisknéte zelené tlacitko ZAP a zapnéte stroj.
Krok 8: Obrobek pomalu posouvejte k pilovému platku.

Krok 9: Po dokoné&eni fezani stroj vypnéte pomoci Cerve-
ného tlac¢itka STOP, odsavani se vypne po dal-
Sich 20 sekundach a vytahnéte zastrcku ze sité.
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0 POKYNY PRO REZANI

- Pasova pila nefeze dfevo automaticky. Obsluha
stroje musi vést obrobek proti pohybujicimu se pilo-
vému pasu.

- Zuby feZou obrobek ve sméru pracovniho stolu
(dol).

Vedeni obrobku proti pilovému pasu musi byt
pomalé.

- Obsluha stroje musi byt fadné poucena o stroji.

- P¥i fezani silngjsiho dfeva dbejte na to, aby nedoslo
k ohnuti & zkrouceni pilového pasu. Prodlouzite tim
jeho zivotnost.

- Pfi kazdém fezani nastavte horni vedeni pilového
pasu co nejblize k obrobku. Tim dosahnete nejvyssi
bezpeénosti pro obsluhu stroje.

- Obrobek je tfeba vést obéma rukama a na pracov-
nim stole jej drzet naplocho, aby se predeslo zablo-
kovani pilového pasu.

- Pro v8echny fezy, pro které je to mozné, pouzivejte
paralelni doraz nebo uhlovy doraz. Zabrani to
vybéhnuti pilového pasu z linie fezu, zejména pfi
pracich s naklopenym stolem.

- Potfebné pracovni kroky planujte pfedem. Staré
femeslnické pravidlo fika ,dvakrat méf, jednou rez".
Je lepsi provést fez jednim pracovnim postupem,
nez ve vice krocich, které by mohly vyzadovat
zpétné vytahnuti obrobku.

Nezapomerite, Ze pilovy pas zanechava feznou
mezeru a nastavte Sifku fezu tak, aby se fezna
mezera nachazela v odfezkové ¢asti obrobku.
Pokud musi byt hrana obrobku pozdé&ji jeSté opraco-
vana, pfipocitejte k obrobku jesté rezervu.

9.2 Zapnuti a vypnuti stroje

Pro zapnuti stroje stisknéte tlacitko ZAP. Pro vypnuti
stroje stisknéte tlacitko VYP. Pro ovladani pracovniho
svétla stisknéte samostatny vypinac.

Obr. 62: Tlacitko ZAP/VYP
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9.3 Podélny doraz

Pro rovné podélné fezy je obrobek veden podle podél-
ného dorazu. Podélny doraz Ize nastavit na pozadova-
nou Sitku Fezu.

9.4 Uhlovy doraz

Pro pouziti uhlového dorazu jej nasurite do drazky ve
stolu.

Pro nastaveni pozadovaného uhlu povolte aretaci,
nastavte doraz do dané pozice a opét jej zaaretujte.

Upinaci §
Obr. 63: Pouziti uhlového dorazu

A POZOR!

Pfi Ffezani musi byt aretace vzdy utazena.

9.5 Pouziti posunovace obrobku

Posunovac slouZi jako prodlouzeni ruky a chrani pfed kontak-
tem s pilovym pasem. Pokud posunovac¢ nepouzivate, mize
jej zavésit za hacek na stroji.

Pokud je posunova¢ poskozeny, vymérite jej.

Posunovac
obrobku

Obr. 64: Posunova¢ obrobku
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9.6 Pouziti podélného dorazu

Podélny doraz miizete pouzit na obou stranach stolu. Pfi
presouvani dorazu na druhou stranu stolu je tfeba jej
obratit.

Povolte proto oba Srouby (G), umistéte doraz na opac-
nou stranu a opét Srouby dotahnéte.

Obr. 65: Nastaveni podélného dorazu

Pro posunuti dorazu jen povolte rychloupinac (obr. 66)
a presurite jej do pozadované pozice.

| Upnuti

Obr. 66: Upnuti podéiného dorazu

PFi Fezani tenkych obrobkd mazete upravit vySku dorazu.

- Povolte 2 Srouby (G, obr. 65).

- Vyjméte doraz a otocte jej o 90°.

- Nasadte zajiStovaci Srouby do druhé drazky.
- Srouby opét utahnéte.

Rada HBS | Verze 1.02
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Provoz stroje

Pro nastaveni rovnobéznosti dorazu povolte Srouby (H,
obr. 67), nastavte doraz a opét je dotahnéte.

Obr. 67: Nastaveni hoblovaciho noze
9.7 Pripojeni k odsavani

Pasova pila na dfevo ma odsavaci natrubek. Pfi fezani
dfeva je tfeba pouzit vhodné odsavaci zafizeni.

Obr. 68: Odsavaci natrubek

Pokud nepouzijete odsavaci zafizeni, budou se tfisky
hromadit pod kladkou pasu.

Proto je pravidelné odstrafujte a cely stroj Cistéte.

Obr. 69: Suplik na prach a trisky

Rada HBS | Verze 1.02

9.8 Druhy rezl

Podélné rezy

Jako podélny fez se oznaCuje fezani podél viaken dfeva.
Je mozné fezat od ruky podle narysované linie, nebo
podél paralelniho dorazu, ¢imz mlzete dosahnout lep-
Siho vysledku.

U pravouhlych fezu (stal je v pravém uhlu k pilovému
pasu) umistéte paralelni doraz vlevo od pilového pasu,
abyste mohli obrobek pravou rukou jisté vést podél
dorazu.

U zkosenych podélnych fezll s naklopenym stolem
umistéte paralelni doraz vpravo od pasu, na strané
mifici dolt (pokud to Sifka obrobku dovoli), abyste obro-
bek zajistili proti sklouznuti.

Pricné rezy

Jako pfi¢ny fez se oznacuje fezani v pravém uhlu
k vlaknu dfeva. Tento druh fezu Ize provést i bez podél-
ného dorazu.

Rezy od ruky

Snadnost, s jakou je mozné provadét zakfivené fezy, je
jednou z vynikajicich vilastnosti této pasové pily. Pro
zakfivené fezy vyberte pilovy pas se Sitkou, se kterou
mohou byt fezany nejmensi radiusy, které se na VaSem
obrobku vyskytuji. Pfi fezani od ruky byste méli pracovat
s mensimi posuvnymi rychlostmi, aby mohl pilovy pas
sledovat pozadovanou linii. Davejte pozor, abyste obro-
bek bo¢né nevysunuli z linie fezu. Poté by se pilovy pas
mohl zablokovat v fezné mezere.

® : .
1 Tipy a doporuceni

Casto muZe byt uZitedné, kdyZ se cca 10 mm od linie
fezu nejprve ofizne prebyteény material. Pfi velmi
Uzkych radiusech, které pilovy pas nemUze bez-
vadné fezat, pomohou fezy v pravém uhlu k linii
kfivky a v malém vzajemném odstupu. Pfi fezani
radiusu material odpadne, takze se pilovy pas
nemUze zaseknout.
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10 Cisténi, udrzba a opravy

V této kapitole naleznete diilezité informace tykajici
se kontroly, udrzby a opravy stroje. Jen spravné
udrzovany stroj umozni kvalitni a dlouhodobou praci.

A VAROVAN:I!

Pred za¢atkem téchto ¢innosti si dikladné prectéte
tento navod k obsluze.

POZOR!

Udrzbu stroje provadéijte pouze tehdy, je-li stroj
vypnuty a odpojeny od privodu elektrického proudu.
Vytahnéte zastrcku z elektricke sité.

@ Ochranné rukavice

Pouzijte ochranné rukavice! | stojici pilovy pas pred-
stavuje nebezpedi feznych poranéni.

f NEBEZPECI!
Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohrozeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblm a vaznym poranénim.
- Pred zacatkem udrzby ¢i opravy stroje vZdy vypnéte
hlavni vypina¢€ a vypojte zastrcku ze sité.

- PFipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.

10.1Cisténi po ukonéeni prace

@ Pouzijte ochranné rukavice!
0 UPOZORNENI!

Pfi Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostredky
nebo rozpoustédla. Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.
Krok 1: Vytahnéte zastréku ze zasuvky.
Krok 2: Vyprazdnéte odsavaci zafizeni a vycistéte je;.

Krok 3: Ocistéte stroj od tfisek a prachu pomoci stlace-
ného vzduchu (Pozor: Pouzijte ochranné bryle
a ochrannou rousku!) a/nebo suchého hadru.

28

A POZOR!

Neodstrariujte tfisky holyma rukama. Ostré tfisky
mohou zpusobit poranéni!

Krok 4: Stroj pravidelné Cistéte pomoci vihkého hadru
a neagresivniho gisticiho prostredku.

Krok 5: Na v8echny nelakované povrchy nastfikejte tro-
chu antikorozivniho spreje.

Krok 6: Pravidelné namazte loZiska a vedeni kvalitnim
mazivem.

10.2Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

PFi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete v kapi-
tole 1.2 Zakaznicky servis.

Pfed pouzitim zkontrolujte stroj ohledné mozného vnéj-
Siho poSkozeni.

Pfed prvnim uvedenim do provozu a poté kazdych
100 pracovnich hodin namazte v8echny pohyblivé ¢asti
stroje tenkou vrstvou mazaciho oleje nebo maziva.

Po prvnich 20 provoznich hodinach zkontrolujte napnuti
klinového femene. Po dalSich 250 provoznich hodinach
zkontrolujte napnuti a opotfebeni klinového femene.

VSechny odmontované bezpecnostni prvky je tfeba po
ukonéeni udrzby opét namontovat.

Po kazdé sméné

- Povolte pilovy pas.

- Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu.

- Po kazdém pouZiti stroj fadné vy istéte.

- Vedeni pilového pasu namazte strojnim olejem.
- Ocistéte stroj od tfisek.

- Zkontrolujte mozné poskozeni stroje.
Skladovani
Stroj skladujte v suchém a Cistém prostiedi.
Odsavani
Kazdy den zkontrolujte fadnou funkci odsavaciho zafi-
zeni. V pfipadé nespravné funkce odsavaciho zafizeni

stroj nespoustéjte. Teprve po jeho opravé je mozné stroj
opét spustit.

Rada HBS | Verze 1.02



star

Holzbearbeitungsmaschinen

11 Reseni poruch

A POZOR!

Pfi nasledujicich poruchach ihned ukoncete praci se
strojem. V opacném pfipadé by mohlo dojit k pora-

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Reseni poruch

néni.

Opravy smi provadét pouze kvalifikovani a opravnéni

pracovnici.

Zavada Mozné priciny Reseni

Stroj se nespusti po stisknuti
vypinace.

1.

Nedostate¢né napajeni elektrickym
proudem.

1.

Nechejte zapojeni zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikarem.

2. Vadny vypinac. 2. Nechejte vyménit vypinac v autori-
zovaném servisnim stredisku.
Motor bézi, ale pilovy pas nikoliv. | 1. Rychloupinaci paka je povolena. 1. Vypnéte motor a rychloupinaci
paku upnéte.
2. Pilovy pas sbiha z vodicich kladek. 2. Vypnéte motor a fadné nastavte
chod pilového pasu.
3. Pilovy pas je praskly. 3. PouZijte novy pilovy pas.
4. Klinovy femen je roztrhnuty. 4. PouZijte novy klinovy femen.
Pilovy pas nefeze pfimy Fez. 1. Nepouzivate podélny doraz. 1. Pouzijte podélny doraz.
2. P¥ilis rychly posuv. 2. Netlacte tolik obrobkem na pilovy
pas.
3. Zuby pilového pasu jsou tupé nebo 3. Pouzijte novy pilovy pas.
poskozené.
4. Vodici loziska pilového pasu nejsou 4. Nastavte vedeni pilového pasu.

spravné nastavena.

Pilovy pas nefeze, nebo feze
velmi pomalu.

. Zuby pilového pasu se otupily feza-

nim nevhodného materialu.

. Pouzivejte pouze vhodny pilovy

pas pro dany material.

2. Pilovy pas je nespravné namontovan. | 2. Radné vioZte a napnéte pilovy
pas.
Trisky a prach se shromazdujive | 1. To je normalni. 1. Pravidelné ocistéte stroj od pilin
stroji. a prachu. Pouzijte pro to vhodny
vysavac.
Piliny v krytu motoru. 1. Nadmérné mnozstvi pilin. 1. Vycistéte kryt motoru pomoci
vysavace.
2. P¥i fezani pouzivejte odsavaci
zafizeni.
Stroj nefeze pod pravym uhlem. 1. Pracovni stll neni spravné nasta- 1. Pracovni stll spravné nastavte.
veny.
2. Pilovy pas je tupy, nebo pouzivate 2. Vyménte pilovy pas nebo pouZzi-
prili§ velky Fezny tlak. vejte mensi fezny tlak.
Chod pilového pasu nelze 1. Vodici kladky nejsou vyrovnané. 1. Kontaktujte svého prodejce nebo
spravné nastavit. Vadna loZiska. autorizovany servis!
2. Chod pilového pasu neni spravné 2. Nastavte chod pilového pasu.
nastaveny.
3. Nekvalitni pilovy pas. 3. PouZijte jiny pilovy pas.

Rada HBS | Verze 1.02

29



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Likvidace vyrazeného stroje

star

Holzbearbeitungsmaschinen

12 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svdj stroj ekologicky, aby se odpad nedo-
stal do Zivotniho prostiedi, ale byl odborné zlikvidovan.

12.1Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&j$im moznym zneuzitim a Sko-
dam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostiedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych
a zuzitkovatelnych ¢asti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

12.2Likvidace elektrickych zafizeni

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho
recyklovatelnych, jakoZz i prostfedi Skodicich latek.

Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé
pochybnosti se obratte prosim na komunalni spravu
likvidace odpad.

Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

12.3Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci maziv udava vyrobce daného
maziva. Podle potfeby se pouziji udaje vztahujici se na
latky pouzité u vyrobku.

12.4Likvidace odpadu pres komunalni
shromazdisté

Likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych zafi-
zeni (plati v zemich Evropské unie a dalSich evropskych
statech uplatriujicich oddéleny sbér systém pro tato zafi-
zeni).

E Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu pou-
kazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat jako

komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisluSnou
sbérnou elektrickych a elektronickych pfistroji. Sprav-
nym zachézenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi

vS8ech. Recyklace pomaha snizit spotfebu surovin.

13 Nahradni dily

Q NEBEZPECI!
Nebezpecdi poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dilt
mUze vzniknout nebezpedi pro obsluhu stroje, stejné jako
mUze dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.
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13.10bjednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu. Kontaktni
udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice nahradniho dilu

- Rok vyroby

- Mnozstvi
Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych dajli objednat.
PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka
uskute¢ni podle uvazeni dodavatele. Typ stroje, objed-
naci Cislo a rok vyroby naleznete na typovém Stitku.

Priklad:

Je tfeba objednat hnaci femen pro Pasova pila na dfevo
HBS 231-1. Klinovy femen je na rozpadovém schématu
1 pod Cislem 65.

- Typ stroje: Pasova pila na dfevo HBS 231-1
- Objednaci &islo: 5902423
- Cislo pozice nahradniho dilu: 65

- Cislo rozpadového schématu: 1

Objednaci cislo Vaseho stroje:

Pasova pila na dfevo HBS 231-1 5902423
Pasova pila na dfevo HBS 261-2 5902426
Pasova pila na dfevo HBS 321-2 5902432
Pasova pila na dfevo HBS 361-2 5902436
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13.2Rozpadova schémata

Rozpadové schéma - HBS 231-1

Obr. 70: Rozpadové schéma 1 - Pasova pila na dievo HBS 231-1
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Rozpadové schéma HBS 261-2

Obr. 71: Rozpadové schéma 2 - Pasova pila na dievo HBS 261-2
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Rozpadové schéma HBS 321-2 a 361-2

Obr. 72: Rozpadové schéma 3 - Pasova pila na dfevo HBS 321-2 a 361-2
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14 Schéma zapojeni
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Obr. 73: Schéma zapojeni
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Holzstar® Drevoobrabéci stroje

Typ stroje: Pasova pila na direvo

Nazev: O HBS 231-1 Objednaci &islo: [ 5902423
[] HBS 261-2 [] 5902426
[] HBS 321-2 [] 5902432
[] HBS 361-2 [] 5902436

Sériové cislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dal$im (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice: 2014/30/EU Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité
2011/65/EU Smeérnice o RoHS
2012/19/EU WEEE smérnice

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

DIN EN 61029-2-1 Bezped&nost prenosného elektromechanického naradi - Cast 1: Véeo-
becné pozadavky

DIN EN 61029-2-1 Bezpecénost pfenosného elektromechanického naradi - Dil 2-5: Zvlastni
pozadavky na pasové pily

DIN EN 55014-1 Elektromagneticka kompatibilita - PoZzadavky na spotfebice pro domac-
nost, elektrické naradi a podobné pfistroje - Cast 1: Emise

DIN EN 55014-2 Elektromagneticka kompatibilita - PoZzadavky na spotfebice pro domac-
nost, elektrické nafadi a podobné pristroje - Cast 2: Odolnost - Norma
skupiny vyrobku

DIN EN 61000-3-2 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-2: Meze - Meze pro
emise harmonického proudu (zafizeni se vstupnim fazovym proudem do
16 A vCetné)

DIN EN 61000-3-3 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-3: Meze - Omezovani

zmeén napéti, kolisani napéti a flikru v rozvodnych sitich nizkého napéti
pro zafizeni se jmenovitym fazovym proudem <= 16 A, které neni pfed-
métem podminéného pfipojeni

Odpovédna osoba: Kilian Stirmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103
Hallstadt, 25.01.2019

&[/‘
Kilian Stirmer
Obchodni feditel
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