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1. Obecné informace

Vyrobce: Saint-Gobain Construction Products CZ, division Rigips
Smr&kova 2485/4, 180 00 Praha 8 — Libef, Czech Republic, IC: 25029673, DIC: CZ25029673

O spoleénosti: Mezinarodni spole¢nost Rigips je divizi skupiny Saint-Gobain. Zaméstnava vice nez
190 000 zameéstnancl a podnika v 64 zemich svéta. Pfedmétem podnikani divize Rigips je vyroba a
prodej sadrokartonovych desek a pfisluSenstvi pro stavby sadrokartonovych konstrukci, akustické
stropni systémy, omitky a poskytovani technické podpory pro obchodni feseni.

Program EPD: Narodni program environmentalniho zna¢eni. Ministerstvo Zivotniho prostfedi, 2007.
Vice informaci na www.cenia.cz

Evidenéni éislo EPD: 3013EPD-20-0102

Pravidla produktové kategorie: EN 15804+A1 Udrzitelnost staveb — Environmentalni prohlasgeni o
produktu - Zakladni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich produktd (jako zakladni PCR).

Vyrobek/skupina vyrobki a vyrobce: Impregnovana sadrokartonova deska s tloustkou 12,5 mm,
vyrobena spole¢nosti Saint-Gobain Construction Products CZ a.s., divize Rigips ve vyrobnim
zavodu Mé&lnik - Horni Pogaply.

Datum vydani EPD: 03/2020
Platnost EPD do: 03/2025

Nazev a adresa vyrobce: Saint-Gobain Construction Products CZ a.s., divize Rigips, Horni Pocaply,
254, 277 03 Horni Po&aply, Cesk4 republika

Zpracovatel EPD: Lubo$ Nobilis, ECO trend s.r.0., Na Dolinach 128/36, 140 00 Praha 4.

Rozsah: LCA bylo zpracovano na zakladé specifickych dat za kalendarni rok 2018, z vyrobniho zavodu
Rigips, Mélnik — Horni Po&aply, Ceska republika, vztazenych pro produkt Impregnovana sadrokartonova
deska s tloustkou 12,5 mm. EPD zahrnuje informacni moduly A1 az C4 a je tedy zpracovano v rozsahu
,cradle to grave‘, vsouladu s EN 15804+A1. Produkt je vyroben v Ceské republice a prodavan
predevsim v CR.

Funkéni jednotka je 1 m? instalované Impregnované desky RBI (H2) tloustky 12,5 mm.

CEN standard EN 15804 slouZi jako zakladni PCR*

Nezavislé ovéfeni prohlaseni a dat v souladu s EN ISO 14025:2010

Interni . Externi
Ovéfovatel tieti strany”: v
Mgr. Barbora Vlasata ;. @ka“\m
Vyzkumny Ustav pozemnich staveb — certifikaénl spole¢nost, s
Vedouci certifikaéniho organu EPD
Prazska 16, 102 21 Praha 10 — Hostivar
Ceska republika
* Product Category Rules
® Voliteln& pro vyuziti v komunikaci business-to-business (B2B); povinné pro business-to-
consumer (B2C) (viz EN 1SO 14025:2010, 9.4)

Environmentalni prohiaseni o produktu z riznych program( nemusi byt porovnatelna. Srovnani nebo
posouzeni dat uvadénych v EPD je moZné pouze tehdy, pokud byly v8echny srovnavané udaje uvadéne
v souladu s EN 15804 zjistény podle stejnych pravidel.



2. Popis produktu

2.1 Popis produktu

Rigips Impregnovana deska — RBI (H2) je 12,5 mm silna deska, pokryta specialnim zelenym papirovym
plastém se zvy$enou odolnosti proti vihkosti. Deska tak zaru€uje bezpetné&jsi feSeni v interiérech s vyssi
vzdusnou vihkosti (napi. koupelny), nez je tomu u konvenénich sadrokartond. Jadro desky je
impregnovano aditivy, které vyrazné snizuji mnozstvi absorbované vody

Dal$i podrobnosti o vlastnostech desek Rigips jsou k nalezeni v technickych listech, ktery jsou k
dispozici na www.rigips.cz.

2.2 Popis pouziti
Rigips Impregnované desky — RBI (H2) jsou uréeny k pouziti v interiérech s vy3si vzdusnou vihkosti a

bé&Znou expozici vodé (domacnosti, hotely apod.). Desky jsou vhodné do prostfedi s pferusovanym
zvySovanim vzdusné vihkosti. Desky jsou k dostani v $ifkach 1200 a 1250 mm.

Instalace desek probiha podle pokynu k instalaci spole¢nosti Rigips.

2.3 Pozice na trhu
UN CPC kéd produktu: 37530 Articles of plaster or of compositions based on plaster.

2.4 Specifikace produktu
EPD je vztazeno k Impregnované desce Rigips RBI (H2), tloustky 12.5 mm.

2.5 Obsah materialu

e : Mnozstvi Obsah latek
el ot R (kg/m?) vzbuzujicich obavy
Séadra (z odsifovani spalin) 95,77 8,99
Papirovéa vioZka 3,54 0,332
PFisady 0,69 0,065 Neobsahuje
Celkem 100,00 9,387
Srouby - instalace 8 ks/m? 0,33
Tmel - instalace - 0,0005
Skelna paska - instalace - 0,001




2.8 Vyroba

Manufacturing process flow disgram

Sadrokartonové desky jsou vyrobeny ze sadry smichané s mokrymi a suchymi plisadami (jadro)
s plastém z papiru nebo skelné tkaniny.

2.7 Obaly
Pro balenf a pfepravu desek jsou vyuZivany vratné a nevratné dfevéné palety a PP folie a PET pasky.

2.8 Referent&ni Zivotnost

Predpokladana referenéni Zivotnost desek je 50 let bez potfeby (drzby. Metodicka pfiru¢ka pro stavebni
vyrobky Saint Gobain stanovuje 50 let jako standardnl délku Zivota desky, ktera se pouziva v ramci EPD
jako referenéni Zivotnost pro vSechny sadrokartonové desky, pokud neni pfislusnym PCR stanoveno

jinak.



3.

DEKLAROVANA JEDNOTKA

HRANICE SYSTEMU

PREDPOKLADY A OMEZENI

NEZAHRNUTE VSTUPY

POUZITA DATA

KVALITA DAT

CASOVY RAMEC DAT

ALOKACE

POROVNATELNOST

GEOGRAFICKE POKRYTi

Parametry vypocétu LCA

1m?2 instalované sadrokartonové deskg tloustky 12,5
mm, s objemovou hmotnosti 8,4 kg/m

Od kolébky do hrobu (referenéni Zivotnost 50 let):
Zahrnuté faze A1 — A3, B1 - B7, C1-C4.

Jednotkové procesy vyroby elektrické energie jsou
mistné specifické (data k CR 2018).

Model dopravy vychazi ze skutedné evidence a z
odbornych odhadu.

Je modelovano opétovné vyuZiti 14 % objemu
produktu.

V3echny vstupy a vystupy do procesu (jednotky),
pro které jsou k dispozici data, jsou zahrnuty do
vypodtu.

V piipadé nedostate¢nych vstupnich dat nebo
meznich dajll pro jednotkovy proces, jsou mezni
kritéria stanovena na 1 % spotieby primarni energie
a 1 % celkovych hmotnostnich vstupt tohoto
jednotkového procesu.

Podkladova data nejsou starsf 10 let. VeSkera
pouzita genericka data pochazeji z databazi
Ecoinvent.

Pro véechny procesy ve vyrobnim zavodé byla
vyuZita specificka data.

Pro pfedchazejici procesy, které vyrobce pfimo
neovliviiuje, byla vyuZita genericka data z databaze
Ecoinvent.

Pouzita data reprezentuji referencni rok 2018.

Udaje o vyrobé& byly vypoéteny na zakladé
objemovych a ekonomickych charakteristik.

Environmentalni prohlaseni o produktu z riznych
program(i nemusi byt porovnatelna. Srovnani nebo
posouzeni dat uvadeénych v EPD je mozZné pouze
tehdy, pokud byly v&echny srovnavané udaje
uvadéné v souladu s EN 15804, zjistény podle
stejnych pravidel.

Geograficky rozsah EPD zahrnuje vyrobu a prodej v
Ceskeé republice.



4.Faze zivotniho cyklu

Doprava

!_I_Diag_;ra_m Zivotniho cyklu

Vyrobni faze, A1-A3

Popis faze:

Vyroba sadrokartonovych desek je rozdélena do modulll A1 — dodévka surovin, A2 — doprava a A3 —
vyroba.

A1, dodavka surovin

Modul zahrnuje t&2bu a zpracovani surovin, zpracovani vstupl druhotnych surovin (napf. recyklace) a
energie.

A2, doprava k vyrobci

Suroviny jsou pfepravovany do mista vyroby, coz zahrnuje modelovani silniéni, lodni nebo Zelezni¢ni
dopravy (s primé&rnymi hodnotami) pro kazdou surovinu.

A3, vyroba

Modul zahrnuje vyrobu vyrobkil a obalového materialu, zpracovani odpad( a odstranéni kone¢nych
zbytk( b&hem faze vyroby.



Faze vystavby, A4-A5

Popis faze

Faze vystavby je rozdélena do modulli A4, doprava na staveni$té a A5, instalace do budovy.

A4, doprava na stavenisté

Nasledujici tabulka pfedstavuje souhrn parametrd vztazenych k dopravé produktl z mista vyroby na
stavenité. Uvedena vzdalenost je vypoétena na zakladé specifickych dat o mnoZstvi pfepravenych

produktl a mistech dorugeni.

Doprava na stavenisté:
PARAMETR HODNOTA

Typ, palivo a spotieba dopravniho
prostiedku atd.

Vzdalenost

Piepravni kapacita
(véetné zpate€ni cesty nevytizeného vozidia)

Objemova hmotnost produktu
Faktor vyuziti objemu prostoru

A5, instalace do budovy

Nasledujici tabulka predstavuje souhrn vstupl pro instalaci sadrokartonovych desek do budovy. Veskery

instalacni material a odpad z instalace je zahrnut.

Pramérny nakladni automobil s nosnosti 28 t,
palivo nafta, spotfeba 0,0356 kg/tkm, emisnl tfida
EURO V

130 km

100 % vyuzité objemové kapacity

30 % nevytizeného vozu na zpatecni cesté

Diky tvaru a povaze sadrokartonovych desek je
snadné jejich skladanf, a proto je efektivné vyuzit
tvar a prostor kontejneru pro nakladni
automobily.
700 kg/m3

1 (vychozi)

Instalace do budovy:
PARAMETR HODNOTA

Pomocny instalaéni material

Spotieba vody
Dals$i suroviny
Spotieba a typ energie vyuzité k instalaci

Odpadni material z instalace produktu

Vystupy jako vysledek zpracovani odpadu
z instalace desek, napf. pro recyklaci,
energetické vyuziti atd.

Pfimé emise do ovzdusi, vody a pud

0,33 kg tmelu, 1,23 m skelné lepici pasky,

8 Sroubt (3,5x25 mm)

0,000165 m®

Ne

Neni zahrnuta

5 % (odfezky sadrokartonovych desek, spojovaci
pasky a tmelu. Odpadni vruty nejsou
pfedpokladany):

0,465 (kg) odpadniho sadrokartonu a tmelu a
0,0006 (kg) skelné lepici pasky

Obalovy materidl je z80 %
shromazdovan a recyklovan.

oddélené

Sadrovy odpad je vramci modelu ze 14 %
recyklovan a z 86 % skladkovan.

Lepici paska je ze 100 % skladkovana.

Nejsou

Tyto informaéni moduly také zahrnuji v8echny dopady a aspekty spojené s jakymikoliv ztratami v
prab&hu stadia vyrobniho procesu (ij. vyroba, pifeprava a zpracovani odpadu a likvidace neshodnych
vyrobk(l a materiald).



Faze uzivani (nezahrnuje potencialni Gaspory), B1-B7
Popis faze:

Faze uzivani je rozdélena do nasledujicich moduli:

B1, uzivani nebo pouziti instalovaného vyrobku;

B2, udrzba;

B3, oprava;

B4, vyména;

B5, rekonstrukce;

B6, provozni spotieba energie;

B7, provozni spotieba vody;

Popis scénara a dalsi technické informace:

Produkt ma referenéni Zzivotnost 50 let. Je pfedpoklad, Ze produkt bude uzivan bez pozadavk( na
udrzbu, opravu, vyménu nebo rekonstrukci b&hem tohoto obdobi. Rigips sadrokartonova deska je
pasivni stavebni produkt; proto nema v této fazi Zzadny dopad.

Faze konce Zivotniho cykiu, C1-C4

Popis faze:
Konec Zivotniho cyklu zahrnuje moduly:

C1, dekonstrukce, demolice:
C2, doprava do mista zpracovani odpadu;
C3, zpracovani odpadu za i¢elem opétovného pouziti, vyuziti a/nebo recyklace;

C4, odstranéni;
véetné dodéani a dopravy véech materiald

V ramci CR je dle statistik sadrovy odpad z 86 % skladkovan a ze 14 % recyklovan po skoné&eni
Zivotnosti.

Konec Zivotniho cyklu:
PARAMETR HODNOTA

1,30 kg oddé&len& shromazdéno pro recyklaci na 1 m?
8,00 Kg shromazdéno v ramci smésného stavebniho
Zpusob sbéru dle typu odpadu odpadu na1 m?
Odpad k vyuZiti i skladkovani je odvazen nakladnimi
automobily.
14 % (1,30 kg) je opé&tovné vyuzito k vyrobé&
sadrokartonovych desek
86 % skladkovano
8,00 kg je uloZeno jako odpad
Primérny nakladni automobil s nosnosti 28 t, palivo nafta,
spotfeba 0,0356 kg/tkm, emisni tifida EURO V
180 km vzdalenost k recyklaci
50 km pro skladkovani

Zpusob vyuziti dle typu odpadu

Zpusob odstranéni dle typu odpadu

Pfedpoklady (napf. doprava)



5.Vysledky LCA - Impregnovana deska / 12,5 mm

Vysvétlivky (X = modul zahrnut v LCA, MND = modul nezahrnut v LCA)
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SYSTEMU

c ] 2
3 i 2 & §_ o g
5 s e g 3 3 T
(7] 4] O = o =1 a
r= 45 8 M 2 [=% = > 0
I © o ! = © © © = 3 [ ] 1) 3 S =
= § 2 § 7 3 3 5§ 2 : 32 £ § §8 & ¢ zs
- e — = N o 173 = ] [T) b c © =
? a g a & = £ c <] Q O a ® & ]
$ 8% &8 3 3 3 6 3 g & 2 3 8 3 3 33
2 2 s : § 8 ° 8 8 5%
= N o © = [T
5 8 $ 5 & N 23
o 2
3 a g &+ o g
A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4 D
X X X X X X X X X X X X X X X X MND



"aoe1auab jonopnq oid Jsoudnisop yailal ainzius ‘nloipz ysAujelirouqoau egqsfjods

ONIN 00+3L1°L <¢0-3.9'9 00+38G°L 0 0 0 0 0 0 0 0 00+362°L 00+310°€ 10+301 v

OGN 80-316'€ 60-36€C L10-3/8C 0 0 0 0 0 0 0 0 L0-3I€S VAGE VA 4] 90-38L ¢

"80)eal PHOIWaYo0jo} wapepjiid Nosf NUOZO NYIUZA BZ B|}9AS oyjugaun|s nsouwoyd A A§IPOAOIYN S NYISNP NPIXO a0Meay
"goun|s JIB1aus nouje)ens euaqosndz soyesl IWayD

aNin ¥0-316'€ S0-3€09 ¥0-3cTV 0 0 0 0 0 0 0 0 ¥0-320'G ¥0-350'8 €0-361 L

“AuRn 9xoi6ojoiq dnuZ|ideu Jseuld NYOIAC YOJUIBIUBLILOY B POA JUBACOBYOGO SUIWPEN
aNW §0-3€5'S 90-326'6 §0-3.9°L 0 0 0 0 0 0 0 0 v0-3/1'Z  v0-39¥L  20-30¥L

‘naeidop e jugdeiha ‘Auyiyale nqosfa oid yoAueaiznod alted yojujisoy Juenojeds e JAJs|gpawaz nosf yaje| yoolinjesAyo jsiws 1foipz IwiuAe|H
"AOpNg QUIAA |pafsoid giawn | Awg)sAsoya Jupolyd eu Apedop juAjebau ew JueAciasAO

aNn ¥0-300€ S0-3¢€y $0-308°€ 0 0 0 0 0 0 0 0 ¥0-362°9 v0-3ve'.L €0-316'8
‘nuozo Ajnyatow 191uz AxonAleiey alod e A19jsojells op nouejsop as zApY ‘Ilepedzos
as g19)) ‘(Auojey ogau £IpoAojyn SUBAOCIONOIYD) WOI] OgaU / B JOjYD yooiinyesqo uluagnojs yokiapigu wapedzos ouaqosndz af nuozo JueA0zoysod
“JoAIZ 04d WAApONS Wwiualez wAnojeyen pajd IWSZ Juelyd BIaY| ‘AAJSIA QAOUOZO HOLPISOIRIIS |UBAOZOYSOH
AN 80-39¢'} 01-328°. 80-3¢6'L 0 0 0 0 0 0 0 0 60-362 6 80-389'¢ 20-3LLY

'} ejoupoy euazejud of nwiapy ‘oyaugiyn npixo ‘nuijd oyjuguaiayal asjoupal gupal ) wapajyza
nu/id ojoyoy AHpoupal gupal jsiwa waypajsia af Liapy Jueaoidalo nunujeqolb 9 nyagdsid nwgaoy|eo Y alnyesza as nuAid Jueaojdalo oyjujeqo)b [euajod

aNW co-3ly'e €0-aY9y  10-3.0°) 0 0 0 0 0 0 0 0 10-3L1L°L 10-380°¢C 00+396'¢

acepjAdal e 1uznAn
‘imznod aunolado @

npPA2 o0yjuIoAIZ 23Uy 131zn aze4 AgqneisAn azeq

wuw Gz Axisnop ‘Aysap gueroubaidwi wi | eu :AQVdOQ INTYLNIIWNONHIANT

nasrn
- (s1ony |1ss04-dAY)
eAljed (upisoy — uirouns nfoipz ¥3)Aqn

nasnye qs by
- (sjuswsia-day)
Aynud - uinoans nlospz yeihqn

nay/ nye ausjAy}3 by
- (dD0d) NuUoZzo OYPHOIWSYD0}0) BGIOAL

nasme -¢(bod) b4
- (d3) eoezyonn3

nasme Zos by
- (dv) Apon e Apnd soexyipioy

nasme L1 940 by
(dao) nuozo ¥a¥an

nasme oo by
- (dM9) lueaoidelo 1ujgqo|D

ww gz} Hgnop ‘Aysap
2AOUOMENOIPES QUBAO[EISUI W |
- myjjoupal noueAocsepap eu Anjoweled




ONW  €0-3ave’l G0-3.eC $0-396¢C 0 0 0 0 0 0 0 0 €0310} ¥0-369¢ <0-326} nasu - Apon suyd eqajiods gisi)

narn

aNW 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 — Alfed yoAujoynip yoAugjiaouqosu eqagjods
narw

aNW 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ORI =0 0 0 0 — nijed yoAuzoynip yokujeurougo eqegods
GNW 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00+35¥°6 Na/by - uinoans yokujoynip eqapods
Na/r - (Auinoans oxel 9yznAa aibssus jwewud

GNW  00+311'L 20-3.9°9 00+38G°) 0 0 0 0 0 0 0 0 00+36Z'L 00+3L0°€ L0+30L¥ afoupz e aibisus jusewud) aibisus jwewnd

nloipz yoAujsurouqoau eqajjods eaoye)
Na/r - Auinoans oxel yoAyuznAa sibisua

aNw 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00+350°8 jusgwind nloipz yoAulaHACUGOBU BqaR0dS
nNarn
GNW  00+3L1'L 20-3/9°9 00+385'| 0 0 0 0 0 0 0 0 00+36Z'L 00+310¢ 10+36z€ - Auinoins oxel yoKuznAa aibiaua nfospz noxwilAa

s aibiaua Juseunid gujepaouqosu eqasjodsg

na/rn (Auinoans oxel 9uznAa alospz axonabilaua

aNw 0 0 20-31€9 0 0 0 0 0 0 0 0 €0-39¢'} 10-302°L 00+3S5G jurewud e aibisus uewud) aibiaua nloipz
yolwrewnd yoAuiepaouqo egaljods eA0N 9D

na/rn Auinoins oxel yoAjznAa

L 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 v03956 0 00+3r6y albuaua (uewud nfospz yshujepnrouqo eqagjods

Na/rn - Auinoins oyel yoAueajznod
anNn 0 0 20-31£9 0 0 0 0 0 0 0 0 v0-310v 10-30Z1L  10-3LL'9 aibroua nloipz yoiwewud yoAujeprouqo
noywilAa s aibiaua 1wewud auieyAouqo eqagods

ww g°Z} Aagnop
‘Aysap gAouOLIBHOIPES UBAOIEISUL W |
- mjoupal noueaosepiap eu Aowered

93ejAdr3u e 11znAa
‘1znod 3uno3ado a

nPjAY oYyluloAIz 23uoy 1Hzn sze4 AqneisAn azeq

ww gz} Axisnop ‘Axsap sueaoubaidwi w | eU :NrOYAZ YEIYL0dS




AN

aNI

NI

azepjAdral e znAa
‘liznod auno1adQ q

90-318'/ 10-39¢'vy G0-380°})

10+308°'0 00+30€'L ¢0-309°.

£0-308'¢  80-dlLv'v L0-3BV'6

npjAd oytuloniz 3auo)y

0 0 0 0 0 0 0 0 90-36Lv G0-3.0C O3l
0 0 0 0 0 0 0 0 10-3006 10-3S¥’L  LO-FZL'E
0 0 0 0 0 0 0 0 90-368°€ 90-3181L vO-IcE L

131Zn 3ze4 AqneysAn azeq

ww g°z| Axasnopy ‘Aysep gueroubaidwi ,w | eU NAVJA0 IIHODILYH

N4/ 63
pedpo juaipeoipel Auguenspo

{3

N4 /6%
pedpo jujejso Auguenspo

N4/ 6%
pedpo Augadzaqau AuguenspO
ww gz} Asnop

‘Aqsep aAouUOLIBYOIPES YUBAOIEISUI W |
- mjjoupal noueaosepjap eu Anjoweled




aNW

aNiN

anNn

NI

asepjAral e 1uznAa
‘mznod aunoiado @

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 €0-399'% 0 0
00+30€°1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 203559 0 €0-3G6'¢C

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

3 OYIUIOAIZ J9UOY 1 AgneisAn azey

wuw gz} Ayasnop ‘“Axsap sueaouBaidwi w | eu I AMOL INANLSAA

8jajisouobiaus eu ry
aifisus epueAopodx3

n=/6%

mznAa nwixonsbiaus ¥ Ajeusiepy

n-/5x
1oejAoas % Ajeusiely

N/
1iznod nwauaojado ¥ Hjaud Juganels

wuw g°Z| Hasnop
‘Aysep gAouole}OIPES SUBAOIEISU} W |
- nyjoupal noueAcsep{ap U Anjdweled




6. Interpretace vysledku LCA

Nasledujicl obrazek demonstruje dopad kaZdé etapy Zivotniho cykiu na 5 kii¢ovych parametrl, kterd
pledevsim ur&ujl viiv produktu na Zivotni prostredI.

Interpretace vysledkii LCA Impregnované desky

Celkem  Recyklace
Environmentdini Pfinasy recyidoce

dopody produity i
Globalni steplovéni
.80
. l p.mn ot et [ 5 o.00
Spotfeba neabnovitelmych
surovin Lo
a T l 3 L 800 e .00
— —— I
Spotfaba energie
e ST
G I .3 15 00 18 0.00
——— — ——
Spotfeba vody
6_ . sama
. (X171 el 28000 00060
Produkce odpadu

O3
—
238
— e — i l ——
— T

18 This indiisator somenpords 10 the aiiosio daplvsion potersiel of loesl rescurcss:

£ Thais éodliosior N . ap
£ This drvclismior comeapiands 20 dhe use of e hesth waker.
Y Tvis drsdioavar ngpardr 10 i Yhazandbu non-hasesdows andradivasiive vasne dpased

13



7.Dalsi environmentalni informace

V provozu probiha prib&zné zvySovani energetické u¢innosti a snizovani dopadi na Zivotni prostfedi,
¢emuZ pfispiva i implementace systémi fizeni dle ISO 9001, ISO 14001 a WCM (World Class
Manufacturing Programme).

Hlavnim palivem pouZivanym ve vyrobé Rigips — Horni Po¢aply je zemni plyn, ktery pfedstavuje vice
nez 80 % celkové spotieby energie. Vyznamna &ast (600 kW) odpadniho tepla z vyroby je opétovné
vyuzita:

1. ve vyrobé (napf. pfedehfivani sudaren)

2. vytapéni zavodu a sousednich kancelafi (véetné dodavky teplé uzitkové vody)

Vyhody vyuziti odpadniho tepla pfina$eji Gspory energie v rozsahu 2 %.

Sadra z odsifovacich procesl jako hlavni vyrobni surovina je vedlej$im produktem ze zafizeni na
odsifeni spalin, ktery je soucasti blizké elektrarny (Elektrarna Mélnik). Tento sekundarni produkt je
pfepravovan z elektrarny pfiblizné 800 m dlouhym pasovym dopravnikem, coZ snizuje dopad dopravy
surovin k vyrobé& na zivotni prostiedi.

Vyrobni metody maximalizuji vyuzivani vody z lokalnich zdrojl, pfedev&im odbé&rem z mistnich vrtaQ,
které naplfiuji 97 % vyrobnich poZzadavk(. Méné nez 3 % vody pochazi z vefejné sité.

Provoz v Hornich Potaplech vyrabi &iroky sortiment sadrokartonovych vyrobkl, takze je
minimalizovana potfeba pfepravy produktl ze vzdalenych vyrobnich zatizeni.

Veskery sadrovy odpad vznikly pfi vyrobé se recykluje pfimo v provozu, tak?e odpad ze sadry neni
dale prepravovan ani skladkovan.

Emise tékavych organickych latek (VOC)

Standardy pouzivané v Evropé pro vyhodnocovani arovni VOC v sadrokartonovych vyrobcich jsou EN
13419 a ISO 16000. Na zakladeé orientatniho testovani vzorku sadrokartonovych vyrobkl Ize
pfedpokiadat, Ze sadrokartonové desky Rigips neobsahuji miru VOC ani formaldehydu, pfesahuijici
poZzadavky evropskych dobrovolnych systéml oznaCovani, spojenych s kvalitou ovzdu$i ve vnitfnich
prostorach.

8. Reference

EN 15804:2012+A1

UdrZitelnost staveb - Environmentalni prohlaseni o produktu - Zakladni pravidla pro produktovou
kategorii stavebnich produkti

ISO 14025:2006

ISO 14040:2006
Environmentalni management - Posuzovani Zivotniho cyklu - Zasady a osnova

ISO 14044:2006
Environmentaini management — Posuzovani Zivotniho cyklu - Pozadavky a smérnice

yg{?dni program environmentalniho znaé&eni, Ministerstvo Zivotniho prostfedi Ceské republiky,
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