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Tato prirucka je urcena pro nase zdkazniky, ktefi si koupili univerzalni ohybacku BOW s pravouh-
lym ohybacim pfipravkem.

Dodrzovani tohoto navodu usnadnuje vyrobu dilcl uvedenych v této pfirucce, nebo dilch jim
podobnych.

Jakmile se sezndmite s uzivanim univerzalni ohybacky,zajisté sami najdete mnoho dalsich postu-
pU a moznosti které usnadni a z efektni Vasi praci.

Vase navrhy a doporuéeni na zlep3eni jsou vitany!
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Vykres sestavy délici hlavy

Pro montaz ohybacky a hlavy na stojan. o

Pos.

1 - $roub M10

2 - $roub M10

3 - - matice M10

4 010-140 - distancni trubka
5 010-130 - distan¢ni krouzek
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Pouziti

Ohybacka je zkonstruhovana tak,aby se na ni daly ohybat materialy plochych, ¢tyfhrannych, kru-
hovych prirezi a topendfské trubky. Poskytuje skute¢né ekonomicky zplsob ohybani béznych
tvar( a ohyb(, je dostatecné lehkd a da se pouzit jako pfenosna na rliznych pracovistich a v ser-
visnich vozech.

Moznost umisténi

Upozornéni!
Presvédcete se, Ze stojan je pevné pfisroubovan k podlaze!

Presvédcete se, ze viechny koliky jsou spravné zasunuty a ve spravné poloze!

Neohybejte jiné oceli nez béznou konstrukéni ocel do rozméru 8x50 mm a plnou kruhovou ocel
do prliméru16 mm, ¢tyrhrannou ocel do rozméru 14x14mm a topenaiské trubky do G3/4"!

Neohybejte material silnéjSi nez 6 mm kolem stfedniho ¢epu, ale pouzivejte rolnu o prdméru
24 mm, aby nedoslo k ohnuti ¢epu!

Nepouzivejte dalsi prodlouzené paky!
Nepouzivejte pfipravek pro pravouhlé ohybani na ohybani kulatiny!

Pouzivate-li pfipravek na pravouhlé ohybani, ohybejte pouze béznou konstrukéni ocel do rozmé-
ru 6x50 mm, nebo 7x30 mm!

Udrzujte poradek kolem stroje, pfedchdzite tim k zbyte¢nym trazdm!

Dbejte na to, aby nedochazelo k nahlému sklouznuti valecku a tim rychlému uvolnéni sily
na paku. Mohlo by tak dojit k vazZnému trazu!
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Zakladni informace o ohybani

Pouziti ¢tyrhranné zarazky

Narazka drzi material v pfesné poloze béhem ohybani ru¢ni pakou kolem stfedniho koliku nebo
rolny, ktera se pravé pouziva.

Narazka ma pouze 4 spravné polohy!

UZzijte vzdy tu polohu, kterd umisti nardzku co nejblize ke stfednimu koliku nebo rol-
né, ale umoznujici prostor pro zasunuti materialu.

Aby se dosahlo dvou ze ¢ty spravnych poloh narazka se musi otacet od polohy k po-
loze.Jestlize otvor bude ustaven v poloze od stfedu doleva narazka se bude prota-
Cet a material bude prokluzovat. PouZije-li se vétsi rolna na stfednim koliku, narazka
a podpérna polozka se prelozi do pfislusného otvoru tak, aby material dobfe drzel.
Nastavte vzdy nardzku co nejblize ke stfednimu koliku a nebo rolng, ale tak, aby
byla dostatecna vile na uvolnéni materialu. Pokud je pfilis velka vile mezi narazkou
a stfednim kolikem nebo rolnou, pak nato¢te narazku do jedné ze ¢ty spravnych po-
loh. Narazka spolu s podpérnou podlozkou se mize presunout dopiedu, nebo doza-
du o jeden otvor v délici hlavé a tim se dosahne pozadované vile.

Prilis velka vile mezi sttednim kolikem nebo rolnou a narazkou umozni proklouznuti materialu
a tim nepresnost ohybu.

Jestlize se nékdy vyZzaduje velmi pfesny ohyb je vhodné zajistit materidl proti nardzce svérkou
a tim se zamezi pfipadnému posunuti materialu.
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Podpérna podlozka vystfedi ctyfhrannou narazku Ve vétSiné pfipadech, jestlize je Ctyrhrannd
v zadni smycce nardzka spravné umisténa, neni nutné pouzit

svérku.

Avsak nékdy kdyz se délaji specialni ohyby,
nebo se vyzaduji pfesné rozméry, svérka upnu-
ta proti narazce je vyhodna.

Ctyfi spravné polohy ¢tyfhranné narazky
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Priklady pouziti ¢tyfhranné narazky v kazdé ze ctyr spravnych poloh

1. poloha

6 mm plocha, ¢tythranna
nebo kruhova ocel ohybana
na rolné o praméru 37 mm.

2. poloha

6 mm ploch3, ¢tyfhranna
nebo kruhova ocel ohybana
na rolné o praméru 75 mm.

3. poloha

6 mm plocha, ¢tyrhran-
na nebo kruhova ocel
ohybana na stfedovém
Cepu.

4. poloha

16 mm ¢tyrhranna nebo kru-
hova ocel ohybana na rolné o
praméru 30 mm.
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Pouziti pravouhlého ohybaciho pfipravku

Pfi ohybani pravouhlych ohyb( si udélejte na plochém
materialu kifidou znacku v bodé kde chcete mit ohyb.
Pfi vlozeni materidlu do ohybacky nechejte viditelnou
polovinu kridové znacky tak jak je vidét na obrazku
dole. Ohybaci hrana pravouhlého pfipravku kryje druhou
polovinu ¢ary.

Jestlize dva pravouhlé ohyby maji byt ohnuty na stejné strané
plochého materidlu(napf. 5x25 mm) kfidové znacky musi byt od
sebe vzdéleny o 3 mm vice nez je poZzadovany vnitini rozmér. Jestlize se
vyzaduji presné rozméry, zhotovte si zkusebni kus dfive nez za¢nete ohy-
bat vétsi pocet kusU. To Vam ukaze, musite-li znacky posunout, nebo prodlouzit ¢i zkratit délku
materialu. Zkusebni kus mlzete udélat i z uzsiho materialu, ale stejné sily (tloustky).

Specifické rozméry jsou dany
v této priru¢ce pro ohybani
pismen, ale kdykoliv si nejste
jisti o rozmérech vyrobku, je
levnéjsi pouzit pro zkousky
uzsi material ale pozadované
tloustky, nez material Siroky
a drazsi. Jestlize jste si jisti
rozméry pro ohybani a poradi
ohybd, peclivé si je zazname-
nejte pro dalsi pouziti.

Prestavitelny doraz se pouziva
/ pro opakované ohyby stejného
Uhlu. Pfesvédcete se, ze Sroub
dorazu je dostate¢né dotazen
a doraz se neuvolni!

Obrazek ukazuje presné umisténi kiidové znacky proti ohybaci hrané pravouhlého piipravku.
Pouziti tabulky rozmér( pro zhotoveni u tfrmen(.
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Pouziti tabulky rozméri pro zhotoveni U timenu

Pfiprava materialu - délka materialu na U trmeny musi byt nafezana podle rozméra v tabulce.

Otvory v délici hlavé - Cisla otvor( ve kterych je umisténa
Ctyrhranna narazka v poradi v délici hlavé.

Poloha c¢tyrhranné narazky - spravna
poloha ¢tyrhranné nardzky prislusna
k tloustce materidlu pfi ohybani jaké-
hokoliv U-tfmenu uvedenych v tabul-
ce rozmérd.

Mira od ¢tyrhranné narazky - vzdalenost materidlu
musi byt odméfena od ¢tyfhranné narazky pred ohnu-
tim.

Rolna na ohybaci pace - kterd bude pouzita ve vidlici
ohybaci paky.

Rolna na stfednim koliku - kterd bude pouZita pro
ohybani.

Otvory v ohybaci pace - Cislo otvoru kde
bude zasunut kratky kolik k zajisténi rolny
ohybaci paky.
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Ohybani drzadel

Kulaty material

Drzadla rtznych tvarl a velikosti se daji
lehce délat na Universalni ohybacce
BOW. Kazdy ze tfech typ0 uvedenych na
obrazku je zhotoven z kulatiny dlouhé
230 mm a pr. je 15mm. Po zhotoveni
ohnutych castich z kulatiny, vyvrtejte
otvor pr. je 15mm do pfilozek a vloz-
te ohnuté &asti do pfilozek a zavarte
z montazni strany prilozky. Zbytek svaru
presahujici pfilozku obrousite do roviny.

Pozn.: Pokud uzijete jiny priimér materialu pro drzadlo, primér otvoru vyvrtany v pfilozkach musi
byt vzdy stejny s prlmérem materialu drzadla.

Spravna poloha ¢tyfhranné narazky

vzhledem k materialu pr. je 15 uve-

dena na hornim obrazku. Po prvnim

ohybu 0 90° otoCte a ohnéte druhy
konec o0 90°.
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Ohybani drzadel

Plochy material

Udélejte si kiidou znacky jak je uvedeno na obrazku.
Koncové znacky musi byt na opaéné strané materidlu nez
znacky vnitini.

Uvedené rozméry materidlu mohou byt nahrazeny jinymi rozméry.
Mohou byt vyrobeny také jiné typy drzadel, zélezi na vynalézavosti uzivate-
le univerzalni ohybacky 010.

Ohyb &1

VloZte plochy materidl na zn.
....... . Y . 38mn —- 38 38 38
"""""""""""" ¢.1 a ohnéte 0.90° kontrolujte i_ ’ + ] I— " + "

. ._-_-_ij_h__e_l.'d-ﬁi'-'\ié"n'ei budete pokra-
¢ovat. Nastavte si doraz tak,
aby kazdy. ahyadsyl 90°.

= Ohyb ¢. 2

Obratte materidl na druhy
konec, nastavte na zn. ¢. 2
a ohnéte 0 90°.

—— Ohybé.3

Otocte polotovar obracenég,
vloZte do ohybacky na zn. ¢. 3

a ohnéte 0 90°. Ohyb E 4

Obratte polotovar na druhy
konec, vlozte do ohybacky na
zn. ¢. 4 a ohnéte 0 90°.

Vlyvrtejte otvory podle pozadavku, zarovnejte a za-
bruste vSechny ostré hrany.
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Ohybani montaznich objimek

Zhotoveni kulatych objimek na potrubi

Ohyb ¢. 1

Poloha ¢tyrhranné narazky ¢. 2. Vlozte material do ohybacky tak, jak je
znazornéno na obrazku. Ru¢. pakou ohybejte tak, az vale¢ek na pace
vyjede z materidlu.

Ohyb ¢. 2

VlozZte pfipravek pro pravouhlé ohy-
bani. Zasunte polotovar tak, az se
oblouk opfe o stifedni kolik. Vlozte
zarazkovy kolik do 6. otvoru ve smé-
ru hod. rucicek. Ohnéte ru¢ni pakou
tak, az je paka asi 3 mm od koliku.

Upnéte svérku na konec objimky,
zamezite tim sklouznuti materidlu.

Muzete ohybat mnoho jinych druhi objimek. Zaznamendvejte si rdzné druhy objimek, které jste
zhotovili a zaznamenejte si také jejich rozméry. To Vdm usnadni praci pfi opakované vyrobé.

10
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Zhotoveni kulatych objimek na potrubi

Poloha
Etyrhranné
nardzky

Ohyb &.3

Vlozte ptipravek pro pravouhlé ohybani.
Zasunte polotovar do ohybacky tak daleko,

52|

Ohyb ¢. 1

VlozZte material do ohy-
backy jak je zndzornéno
na obrazku. Ru¢ni pakou
ohybejte tak, az valeCek na
pace vyjede z materialu.

Poloha
gtyfhranné
narazky

—

az se opre o stfedni kolik (musite vytahnout
stfedni kolik). Vlozte doraz do 6. otvoru ve

sméru hod. rucicek.
Ohybejte ru¢ni pakou
tak, az je paka 3 mm
od dorazu.

Ohyb &2

Obratte polotovar na druhy
konec a vloZte do ohybacky jak
je uvedeno na obrazku. Ru¢ni
pakou ohybejte tak, az valecek
na pace vyjede z materialu.

Ohyb & 4

Obratte polotovar druhym
koncem. Zasurite polotovar
tak daleko do ohybacky, az se
opre o stiedni kolik (opét mu-
site vytahnout stfedni kolik).
Ohybejte ru¢ni pakou tak, az je
paka 3 mm od dorazu.

11
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Ohybani U-tfmeni a kotevnich Sroub

Dfive nez zacnete ohybat U-tfrmeny, vy-
zkousejte si ohyby na materidlu bez zavitu.
Prekontrolujte si fadné viechny rozméry a udé-
lejte nezbytné Upravy.

Vzdy sefidte ¢tyrhrannou nardzku tak, aby byla
co nejblize ke stfednimu koliku, nebo ohyba-
cimu valecku, aby nedochazelo k proklouznuti
materialu.

Pfi prodluzovani jakéhokoli U-tfrmenu se pre-
svédcete o kolik musite pfidat na délce materi-
alu. Musite pfidat dvojnasobnou délku.

Napf.. Jestlize chcete tfmen prodlouzit
0 25 mm, musite pfidat 50 mm na celkovou
délku.Vzdalenost od ¢tyfhranné narazky na ko-
nec materidlu se ale prodlouzi pouze o 25 mm,
druhych 25 mm pfidate na protilehly konec.

Ohybacka ma rolny rlznych prdmérd, coz
umoznuje ohybat riizné velikosti U-trmen0.

Jestlize uzivate material vétsi nez 9 mm, pou-
Zijte vzdy néktery vélecek na strednim koliku,
jinak mUzete ohnout stredni kolik. Pfi ohybani
dojde k odpruzeni materialu, toto odpruzeni
bude u rdiznych materiald odlisné, proto je nej-
lepsi vyzkouset si odpruzeni i v pfipadé, Ze pfi
vyrobé sledujete tento navod.

Provedete-li si maly zdznam o primérech rolen

a Uchylek v odpruzeni materialu, usnadni Vam
to Cas pfi opakované vyrobé.

12
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Ohybani kotevnich Sroubt

( ) 9 mm kotevni Sroub 310 mm
délka, poloha ¢tyfhranné
\ narazky €. 2, vzdalenost od

sy B s narazky 15 mm.

12 mm kotevni sroub, 310 mm délka, poloha
Ctyfhranné narazky ¢. 1, vzdalenost od narazky 15 mm.

15 mm kotevni Sroub, 315 mm

délka, poloha ¢tyrhranné narazky
€. 4, vzdalenost od narazky 6 mm.

Rozméry zde uvedené jsou pro zho-
toveni 250 mm dlouhého kotevniho
Sroubu. Mlzete viak ohybat rGizné délky
jednoduse prodlouzenim nebo zkra-
cenim zakladni délky. Také délka patky
muze byt zménéna prodlouzenim nebo
zkracenim délky od ¢tyfhranné narazky.
Pfesvédcete se ale, Ze se dostate¢nd
délka opira o ¢tyrhrannou nardzku.

13
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Prislusenstvi

Spiralovy ohybaci pripravek

MuUze ohybat materidl 5x25 mm valcovany
za tepla. Pfiruba na pouzdru, které je dodano
s pfipravkem, vede material rovné pfi staceni
spirdly. Pfi zhotoveni nékolika spirdl stejného
tvaru si udélejte znac¢ku na horni strané ohy-
baciho pfipravku v misté, kde skoncil ohyb pfi
prvni spirale. Pfi ohybani kazdé dalsi spirdly
k této znacce budou viechny spirdly stejné
velikosti.

14
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Pfi ohybani velké i malé spirdly umistéte kolik a pouzdro
do otvoru ¢. 2 pro 1. stupen ohybani.

PFi ohybani velké spiraly po ukonéeni

1. stupné ohybani, vyjméte kolik a pouzdro
zotvoru ¢. 2 a umistéte je do otvoru ¢. 5
(zadni otvor).

Nezacinejte ohybani velké spiraly s kolikem
a pouzdrem umisténym v zadnim otvoru.
Musite zadit s kolikem v otvoru ¢. 2, jinak
spirala nebude presna.

Stacejte spiralu kolem tak daleko, az pouz-
dro nedovoli dale stacet spiralu. Vytahnéte
kolik a pouzdro a vloZte do otvoru pro
2. stupen ohybani a dokoncete spiralu.

15
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Zvlastni prislusenstvi

1. Stavitelny doraz 010-200

Je univerzalni doraz, ktery slouzi k zabez-
peceni stejného vyskového a délkového
zasunuti materialu do stroje pfi sériovém
ohybani. Pomoci $roubu a matice se upne
do druhého, nebo tietiho otvoru od konce
délici hlavy a natodi se, pokud je to moz-
né, tak, aby ohybany material byl kolmo
na Celo prestavného jezdce. Vyskové se
jezdec nastavi tak, aby ohybany material
byl rovnobézny se spodni plochou dora-
zu. Jezdec muze byt polohovén z jedné i
druhé strany dorazu.

2. Upinaci podlozka 010-250

Umoznuje upnuti demontované sestavy
délici hlavy 010-020 pomoci tii Sroubl ve
svéraku. Svérak musi byt dobre pfipevnén
ke stolu a ten zase dobie ukotven.

3. Topenaiské rolny 010-150

Se pouzivaji pro ohybani topenafskych
trubek rozméra G3/8*, G1/2", G3/4". Pro je-
den rozmér ohybané trubky je potfebna
vzdy sada kladek (vétsi a mensi). Vétsi je
nutno pouzit jako stfedovou, kolem niz se
trubka ohyba. Jinak se postupuje stejné
jako pfi standardnim ohybani s pouzitim
rolen.

Pozor: Trubka se nesmi ohnout vic jak
o 180° protoze by nesla vyjmout ze
stfedové rolny!

Prejeme Vam dobry pocit pfi praci s nasi univerzalni ohybackou.

16
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Seznam dila
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C.v.

010-010 - Stojan

010-020 - Délici hlava
010-030 - Ohybaci paka
010-033 - Vysuvna paka
010-034 - Pojistny Cep
010-035 - Pojistka ¢epu
010-060 — Kostka

010-070 - Klin

010-080 - Pfesuvny ¢ep dlouhy
010-090 - Presuvny ¢&ep kratky
010-100 - Podpérna podlozka
010-110 - Doraz

010-120 - Prestavitelny doraz
010-130 - Distan¢ni krouzek

010-041 - Rolna hladka @ 24
010-042 - Rolna hladka @ 30
010-043 - Rolna hladka @ 37
010-044 - Rolna hladka @ 43
010-045 - Rolna hladka @ 49
010-046 — Rolna hladka @ 62
010-047 - Rolna hladka @ 75

010-051 - Rolna radius. @ 24
010-052 - Rolna radius. @ 30
010-053 - Rolna radius. @ 37
010-054 - Rolna radius. @ 43
010-055 - Rolna radius. @ 49
010-056 - Rolna radius. @ 62
010-057 - Rolna radius. @ 75
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Prvni hanacka

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz






