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SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

€ Prohlaseni o shodeée

Nize podepsany vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.

190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Prohlasuje, ze tento produkt:
.rezac spar‘ CS 451 E 400V - 5,5 kW

splfiuje pozadavky téchto smérnic:
e ,STROJNI ZARIZENI" 2006/42/ES
e ,ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA“ 2014/30/EU
e ,NIZKE NAPETI*“ 2014/35/EU
a evropské normy:
e EN 13862 - Stroje pro fezani podlah - Bezpec¢nost

Plati pro stroje od vyrobniho &isla: 1609xxxxx

Ulozisté technickych dokument:

CS 451 E_MAN_EN

kod: 70184601973

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUCEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud bude tento vyrobek bez souhlasu zménén nebo upraven.

Bascharage, Lucembursko, 01/09/2016.

Olivier Plenert, jednatel.
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1 ZAKLADNi BEZPECNOSTNIi POKYNY

Vyrobek CS 451E je uréen vyhradné pro fezani podlah z asfaltu, Cerstvého i vytvrzeného betonu (s vyztuzi
nebo bez vyztuze) a pro pramyslové cementové podlahy.

Pouziti vyrobku jinym zpusobem nez podle pokyn(l vyrobce bude povazovano za poruseni pfedpisli. Vyrobce
neruci za Skody, ke kterym timto dojde. VesSkeré riziko nese vyhradné uzivatel. Dodrzovani navodu k pouziti a
plnéni kontrolnich a servisnich pozadavk( bude také povazovano za soucast pouziti v souladu s predpisy.

11 Symboly

Dulezita upozornéni a rady jsou uvedeny na stroji s pomoci symbol(l. Na stroji se pouzivaji nasledujici symboly:

Prectéte si navod pro obsluhu Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte ochranu rukou Pouzivejte ochranu zraku

>

Ukazatel hloubky fezu Nebezpeci: nebezpecli pofezani

N
Y
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Pfi otaceni v uvedeném sméru kotoué klesa

Nikdy se strojem nepohybujte, kdyz kotou¢
béZi na prazdno.

CS 451 E_MAN_EN

Pfi otageni v uvedeném sméru se kotouc
zveda

Smér otaceni kotouce

Nouzové zastaveni

1.2 Vyrobni stitek stroje

Na tomto Stitku umisténém na stroji naleznete tyto dllezité udaje:

Machine Model Machine Code Weight Year of production Maximum blade diameter
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Machine type Serial number Power Safety standard Blade speed

Machine Model Model stroje

Machine Code Kaod stroje

Weight Hmotnost

Year of production Rok vyroby

Maximum blade diameter

Maximalni primér kotouce

Bore diameter

Priimér otvoru

Machine type Typ stroje

Serial number Vyrobni Eislo

Power Napajeni

Safety standard Bezpecnostni norma
Blade speed Otacky kotouce
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1.3 Bezpecnostni pokyny pro jednotlivé provozni faze

Pred zahajenim prace

e PFed zahgjenim prace se seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouziti. Pracovni prostfedi zahrnuje:
prfekazky v prostorach provadéni prace a manipulace, pevnost podlahy, nezbytnou ochranu na misté s
ohledem na vefejné komunikace a dostupnost pomoci v pfipadé nehody.

e  Pravidelné kontrolujte spravné upevnéni kotouce.

o Poskozené nebo silné opotfebované kotou¢e okamzité vymérite, protoze pfi otaceni predstavuji riziko pro
obsluhu.

e Rezani provadéjte pouze s krytem kotou&e na misté.

e Na stroji pouzivejte pouze diamantové kotoue NORTON! Pfi pouziti jinych nastroji mize dojit k
poskozeni stroje!

o Peclivé si prectéte specifikace kotoucu a vyberte spravny nastroj pro dané pouziti.

e Je tfeba pouzivat ochranné bryle BS2092 v souladu se stanovenymi postupy €. 8 nafizeni o ochrané oci
1974, nafizeni 2(2) ¢ast 1. Pfi fFezani na sucho pouzivejte také dalSi ochranné prostfedky podle pfislusnych
symbol{ a masku proti prachu.

e  Zbezpecnostnich diivodu nikdy nenechavejte nezajistény nebo odemceny stroj bez dozoru.

Kdyz je motor v chodu

e Nepojizdéjte se strojem, kdyZ kotou€ bé&zi naprazdno.
¢  Nepouzivejte stroj bez ochrannych krytd.

e  Prifezani pfivadéjte v€as a nepretrzité chladici vodu!

Elektricky stroj

o  Pfed jakoukoliv praci na stroji vzdy stroj vypnéte a odpojte od hlavniho zdroje napajeni.

e V pfipadé poruchy nebo zastaveni stroje bez zjevného divodu vypnéte hlavni pfivod elektrické energie.
Takovou poruchu muZze proSetfit a zavadu odstranit pouze kvalifikovany elektrikar.

e Vypina¢ mGzete uzamknout pomoci visaciho zamku.

2 OBECNY POPIS STROJE CS 451 E

Veskeré upravy, které by mohly vést ke zméné plvodnich vlastnosti stroje, smi provadét pouze spole¢nost
Saint-Gobain Abrasives S.A., ktera potvrdi, Ze stroj je stale v souladu s bezpe€nostnimi pfedpisy. Spole&nost



VER.2016.09.19 CS 451 E_MAN_EN

Saint-Gobain Abrasives S.A. si vyhrazuje pravo provadét technické nebo konstrukéni upravy bez predchoziho
oznameni.

2.1 Struény popis

Rezac spdr CS451E, ktery jste si vybrali, se pouziva pro mensi opravy betonu a asfaltu, pro fezani induk&nich
smycek a instalaci kabell a pro fezani dilatacnich spar. Mlze se pouzivat pro fezani za mokra i za sucha.

Diky malé konstrukci jej lze pfepravovat v osobnim automobilu nebo v dodavce a jeho rukojet |ze zcela
demontovat, obratit nebo zasunout.

VSechny soucasti stroje CS451E jsou sestaveny podle standardu vysoké kvality, coz zaruCuje dlouhou
zivotnost, spolehlivost a minimalni udrzbu.

K dispozici jsou specialni typy kotoucu pro asfalt, Cerstvy beton i vytvrzeny beton (s vyztuzi nebo bez ni) a pro
priimyslové podlahy z cementu.

2.2 Provedeni

Rezaé spdr CS451E je vyroben ze svafovanych ocelovych profilti, a proto je stabilni, ale zaroveri i snadno
pfenosny.

Jednodilny kryt kotou€e (1) zajiStuje Uplnou ochranu obsluhy a celého pracovniho prostfedi. Je pevné uchycen
k hlavnimu ramu, ale muze byt otevien oto€enim pro provedeni vymény kotouce. Aby bylo mozné stroj pouzivat
s vodou, musi byt kryt kotou&e pfipojen k pfivodu vody.
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Ruéné ovladany mechanismus ruéniho kola (2) umoziuje nastaveni pozadované hloubky. Otacenim ru¢niho
kola ve sméru hodinovych rugi¢ek nebo proti sméru hodinovych rudic¢ek se fezaci kotou€ spousti nebo zveda.
Méfidlo hloubky umoziiuje obsluze pfesné regulovat hloubku fezu.

Rukojet (3) Ize pro snadnou pfepravu demontovat nebo muize byt obracena. Jeji vyska je nastavitelna.

Otoény ram (4) zavéSeny na zadni napravé nese motor, sestavu hfidele kotouc¢e a ochranné kryty. Kotou¢
pohani jeden femen.

Pfesné zhotovena hfidel kotouce je usazena ve dvou odolnych samonastavovacich loziscich polstafovych bloki
s maznicemi. Na jednom konci je instalovana jednoducha femenice. Hfidel je na druhém konci zmensena na
velikost 25,4 mm, coz umozfiuje upevnéni vnitfni pfiruby s otvory pro koliky.

Ocelovy ochranny kryt femene (5) je uzavieny dvoudilny prvek. Nosna deska je pfiSroubovana k hlavnimu ramu
stroje a jsou k ni pfivafeny upinaci matice. Vné&jsi kryt, ktery zakryva Ctyfi hnaci femeny a femenice Taper Lock,
je upevnén &tyfmi upinacimi Srouby.

Elektromotor (6) 5,5 kW je pfipojen ke spinaci hvézda-trojuhelnik (7). Nouzovy vypinac je umistén na levé
strané stroje v blizkosti pak. Umoznuje okamzité zastaveni stroje v pfipadé nebezpedi.

Systém vodniho chlazeni (8) se sklada ze zasobniku na vodu o objemu 25 litrG, vodovodniho kohoutu a dvou
vodnich trysek umisténych na krytu kotouce, které zajistuji dostatec¢ny pritok vody na obou stranach fezného

kotouce. Tento systém muze byt pfipojen pfimo k vodovodni siti.

Ukazatel (9) umoziiuje obsluze snadno provadét presné fezani.

2.3 Technickeé udaje

Motor 3fazovy elektromotor 5,5kW, 400V a bezpeénostnim spinatem NVR
Ochrana motoru IP54

Max. priimér kotouce 450 mm

Otvor 25,4 mm

Max. hloubka fezani mm 170 mm

Primér pfiruby 108 mm

Otacky hridele kotouce 2850 min™

Hnaci femeny 1

Rozméry stroje

(délka x Sifka x vyska)
Hmotnost

Hladina akustického tlaku
Hladina akustické energie
Vibrace

1180 x 538 x 1040 mm v konfiguraci pro fezani

117 kg
80 dB (A) (ISO EN 11201)

94 dB (A) (ISO EN 3744)
2,8m/s” (EN 12096)
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2.4 Prohlaseni o vibracich

Deklarovana hodnota vibraci podle EN 12096

Stroj Namérena hodnota Nejistota K Pouzity nastroj
Model / kéd vibraci v m/s’ m/s? Model / kéd
CS 451 E
70184601973 2,8 0,5 Duo Extreme @450x25,4

e  Hodnoty ur€ené podle postupu popsaného v pfiloze F EN 13862

e Meéfeni se provadéji na novych strojich. Skute¢né hodnoty v provozu se mohou liSit v zavislosti na
provoznich podminkach, a to podle:
o materiélu
hloubky fezani
opotiebeni stroje
provadéné udrzby
nastroje vhodného pro dané pouziti
stavu nastroje
kvalifikace obsluhy

0O O 0O O O O

e Doba plsobeni vibraci ma také vliv na vykon fezani (stroj / nastroj / material / obsluha)

e  Pri vyhodnocovani rizik v dusledku vibraci plsobicich na ruce a paze je tfeba vzit v uvahu efektivni vyuziti
pfi jmenovitém vykonu stroje béhem celého pracovniho dne; Casto se ukaze, ze efektivni doba vyuziti
predstavuje pfiblizné 50% celkové délky prace. Je samoziejmé tfeba zohlednit pfestavky, pfivod vody,
pfipravu prace, ¢as potfebny pro pfesun stroje, instalaci kotouce...
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2.5 Prohlaseni o emisich hluku

CS 451 E_MAN_EN

Deklarovana hodnota emisi hluku podle EN ISO 11201 a NF EN I1SO 3744.

Stroj Hladina Nejistota K Hladina akustického Nejistota K
Model / kod akustického tlaku (Hladina vykonu (Hladina akustického
Lpeg akustického tlaku Lweq vykonu
EN1SO 11201 Lpeg NF EN ISO 3744 Lweq
EN I1SO 11201) NF EN ISO 3744)
CS 451 E
20184601973 88 dB(A) 2,5 dB(A) 105 dB(A) 4 dB(A)

e  Hodnoty stanovené postupem popsanym v normé EN 13862.

e Meéfeni se provadéji na novych strojich. Skute¢né hodnoty se mohou liSit v zavislosti na mistnich
podminkach, a to podle:
» opotfebeni stroje

YV VV VY

atd.

provadéné udrzby

vhodného pouzitého nastroje
stavu nastroje

kvalifikace obsluhy

e Naméfené hodnoty plati pro obsluhu pfi normalnim pouZiti, jak je to popsano pro manualni polohu.

10
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3 MONTAZ A UVEDENI DO PROVOZU

Pfed zahajenim prace se strojem CS 451 E je tfeba nékteré ¢asti sestavit.

3.1 Montaz rukojeti obsluhy

Zaijistéte rukojet obsluhy v pohodiné poloze pro uzivatele pomoci zajistovacich Sroub(.
3.2 Montaz nastroje

Na stroj CS 451 E mohou byt montovany pouze kotou¢e NORTON s maximalnim primérem 450 mm.

Lze instalovat kotou¢e s maximalnim prameérem 450 mm. VS8echny pouzité nastroje musi byt zvoleny s ohledem
na jejich maximalni povolenou feznou rychlost pro maximaini povolené otacky stroje.

Pfed montazi nového kotouce stroj vypnéte.

Chcete-li instalovat novy kotoug, postupujte takto:

e  Otacejte rucnim koleckem, az bude otoény ram ve zvednuté poloze.

e Uvolnéte Srouby udrzujici kryt a oteviete kryt kotouce.

e Povolte Sestihrannou matici (pozor: levy zavit) na hfideli kotouCe, ktera drzi demontovatelnou vnéjsi
pFirubu. Demontujte matici a vnéjSi pfirubu.

e  Qcistéte priruby a hfidel kotou¢e a zkontrolujte, zda nejsou opotfebené.

¢ Namontujte kotou¢ na hfidel tak, aby byl smér otaceni (Sipka uprostfed kotouce) spravny. Pfi Spatném
sméru otaceni se kotouc rychle otupi.

e  Utdhnéte Sestihrannou matici klicem dodanym pro tento ucel (levotolivy zavit).

e  Zaviete kryt kotouCe a utahnéte Srouby.

POZOR! Otvor kotou€e musi presné odpovidat hfideli kotou€e. Praskly nebo poskozeny otvor pfedstavuje
nebezpedi pro obsluhu a samotny stro;j.

3.3 Systém chlazeni vodou

Oteviete vodni kohout na krytu kotouCe (packa na vodnim kohoutu by méla byt ve sméru pritoku vody).
Zajistéte, aby voda v okruhu volné tekla a byla pfivadéna v dostate€ném mnoZstvi na obé strany kotouce,
protoZe nedostatecny pfivod vody muze zplsobit pfed€asné opotfebeni diamantového kotouce.

V pfipadé mrazu vypustte vodu z chladiciho systému.

3.4 Elektricka pripojeni

Elektricka pfipojeni

Zkontrolujte,

. zda nap3jeci napéti/faze odpovidaji udajim uvedenym na Stitku motoru.
e Napajeni musi byt uzemnéno v souladu s bezpe&nostnimi pfedpisy.

e  Pripojovaci kabely musi mit prdmér minimalné 2,5 mm? na fazi.

Zapnuti stroje
Zapnéte vypina€. Pak pfepnéte spina¢ hvézda-trojuhelnik na Y.Pockejte, az kotou¢ dosahne maximalnich
otacek, a potom prepnéte spina¢ hvézda-trojuhelnik na A.

Smér otaceni

Smér otaceni je vyznaCen na krytu kotou€e. Pokud smér otaceni neodpovida sméru Sipky, otocte polaritu
motoru obracenim fazového ménice v zastréce pomoci Sroubovaku.

11
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Nouzové zastaveni
Chcete-li stroj znovu spustit po nouzovém zastaveni, pfepnéte spinaC hvézda-trojuhelnik na ,0%. Pak zapnéte
vypinac.

4 PREPRAVA A SKLADOVANI

Pro bezpe€nou pfepravu a ulozeni stroje CS 451 E provedte nasledujici opatfeni.
4.1 Zajisténi pro prepravu

Pfed pfepravou stroje:

e  Demontujte kotoug.

e  Vypustte nadrz na vodu.

e  Spustte rukojet v upinaci trubce a zajistéte ji pomoci zajistovacich Sroubu.

e  Zvednéte voditko ve svislé poloze.

e Pomoci ru€niho koleCka zvednéte fezaci hlavici do nejvysSi polohy, abyste aktivovali parkovaci brzdu.

4.2 Postup prepravy a zvedani

Stroj se muze premistovat po rovném povrchu pomoci kol. Pomoci kovového haku umisténého nad spinacem
mUzete stroj pfemistovat pomoci jefabu.

4.3 Delsi doba neéinnosti

Pokud stroj nebudete delSi dobu pouzivat, provedte nasledujici opatfeni:
Cely stroj dikladné ocistéte.

Povolte hnaci femen.

Namazte zavitovy hfidel.

Aktivujte parkovaci brzdu zvednutim fezné hlavice.

e  Vypustte systém chladici vody.

Misto skladovani musi byt Cisté, suché a se stabilni teplotou.

12
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5 OBSLUHA STROJE CS451E

5.1 Misto provadéni prace

Nez zaCnete pracovat, zkontrolujte nasledujici body:

o  Odstrante z pracovisté vSe, co by mohlo prekazet v pracovnimu postupu.

Zkontrolujte, zda je pracovisté dostateCné osvétlené.

Pokud se pouZziva hadice, umistéte ji tak, aby nemohla byt poSkozena

Zajistéte, abyste méli neustale dostate¢ny vyhled na pracovni plochu, abyste mohli kdykoliv béhem
pracovniho procesu zasahnout.

e  Udrzujte ostatni pracovniky mimo pracovisté, abyste mohli bezpeéné pracovat.

5.2 Postup rFezani

V této Casti naleznete pokyny, jak provést pfimy fez v pozadované hloubce.

5.2.1 Pf¥iprava fezu

Pfed spusténim stroje

e Vyznalte na podlaze Caru v celé délce Fezu.

e  Zkontrolujte, zda jste namontovali spravny niz podle doporuéeni vyrobce v zavislosti na materialu, ktery
ma byt fezan, pracovniho postupu (suchy nebo mokry fez) a pozadovaného vykonu.

o  Zajistéte, aby pfiruby pevné drzely diamantovy kotouc.

o Pfed spusténim se ujistéte, Zze se nliz nedotyka podlahy; otaCejte ruénim koleCkem az k mechanickému
dorazu.

¢ Nastavte rukojet do pohodiné polohy.

e Nastavte stroj tak, aby byl kotou¢ nad vyznacenou &arou.

e  Spustte voditko tak, aby se dotykalo Cary.

5.2.2 Rezéani podlahy

Nyni mlzete nastartovat motor.

Chcete-li provést fez,

o  Otacejte ru¢nim koleckem tak, aby se Cepel lehce dotykala podlahy.

e  Otevrete vodni ventil pro regulaci mnozstvi vody potfebného pro dany typ kotouce, 15 az 25 I/min pro
mokré fezani a 1-2 I/min pro suché fezani, omezeni prasSnosti. Pravidelné kontrolujte minimalni hladinu
vody.

e  Pro zafiznuti kotouCe otacejte ru¢nim koleCkem ve sméru hodinovych ruci¢ek. Kazdym otocenim ruéniho
koleCka se kotou€ zvedne nebo spusti 0 10 mm.

e Jakmile dosahnete pozadované hloubky fezu, tlaéte stroj vpfed stalym a mirnym tlakem a sledujte
vyznadenou Caru pomoci voditek. Rychlost posuvu musi byt nastavena v zavislosti na fezaném materialu a
hloubce fezu.

e Na konci fezani zvednéte kotou¢ z Fezu otaCenim rucniho kole¢ka proti sméru hodinovych rucicek,
uzavfete pfivod vody a vypnéte motor.

13
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6 UDRZBA A SERVIS

Pro provedeni udrzby stroje, stroj vzdy vypnéte. Pfi provadéni udrzby stroje vzdy pouzivejte masku a ochranné
bryle.

6.1  Udrzba stroje

Pro zajisténi dlouhodobé vysoké kvality fezani strojem CS 451 E dodrzujte nize uvedeny plan udrzby:

Pravidelny servisni interval

Provedte v uvedeném| §
. \©
intervalu s _%
O =
Slel|g
8|82 e e z
< 2 2 ko] 3 o N
2| $ e |5 |= |88
N Q e c > 2 B7)
© «© > S o o) o)
x N > X C o o
o © = < 3 o o
o z o 2z > o o
i ) Vizualni kontrola (obecné,
Cely stroj e
tésnéni)
Cisténi
Zafizeni pro upevnéni pfiruby a kotouce Cisténi
Napnuti femene Kontrola
\Vodni hadice a trysky Cisténi
Hloubkovy Sroub Mazani
Kryt motoru Cisténi
Dostupné matice a Srouby Dotahnuti

Nastaveni a vyména femene
Po hodiné prace se femen zahfeje a protahne. Proto jej musite znovu napnout.
Pro sefizeni femene nejprve demontujte kryt femene odSroubovanim 4 matic. Uvolnéte 4 Srouby motoru a
posurite motor dvéma Srouby na pfedni strané. Poté 4 Srouby znovu utahnéte.
Pfi vyméné Femene motor posurite zcela dopfedu. Nastavte femen a napnéte jej posunutim motoru dozadu.
Poté 4 Srouby znovu utdhnéte.
Vyména femene:
e Uvolnéte napinaci Sroub.
e  Posunte motor.
e  Sejméte stary femen.
e Nasadte novy femen.
e  Zkontrolujte, zda jsou femenice spravné nastaveny na femen
e Utahnéte napinaci Srouby, a poté upevnéte.

Mazani
U CS 451 E se pouzivaji loZziska mazana na celou dobu Zivotnosti. Proto se nemusi mazat. Jednou tydné

namazte Sroub nastaveni hloubky.

Cisténi stroje
Stroj vam bude slouzit déle, pokud jej po kazdém pracovnim dni dukladné ocistite.

14
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7 PORUCHY: PRICINY A ODSTRANENI

7.1 Postupy pro vyhledavani poruch

CS 451 E_MAN_EN

Pokud dojde bé&éhem pouzivani stroje k poruSe, vypnéte jej. Jakékoliv zasahy nez ty, které jsou popsany v
predchozi ¢asti, mohou provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

7.2 Privodce odstrariovanim problému

Problém

MozZna pfi€ina

Reseni

Nespravny smér otaceni

Nespravna polarita motoru

Obratte polaritu na zastréce

Motor se nespusti

Neni pod napétim

Zkontrolujte elektrické napajeni
(nap¥. pojistku)

Pfipojovaci kabel je pfilis maly

Vymeénte pfipojovaci kabel

Vadny pfipojovaci kabel

Vymeénte pfipojovaci kabel

Vadny spinac

POZOR: smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikaF

VVadny motor

Vymérite motor nebo kontaktujte
vyrobce motoru

kratké dobé jej Ize znovu spustit

Motor se pfi fezani zastavi, ale po

Rychlost fezani je pfilis vysoka

Provadéjte fezani pomaleji

Kotou¢€ je tupy nebo opotiebovany

Naostiete kotou¢ pomoci
brousiciho kamene

VVadny kotoué

Vyménte kotoué

Nespravny kotou€ pro dané pouZiti

Vyménte kotoué

15
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7.3 Schéma zapojeni
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7.4  Zakaznicky servis

PFi objednavani nahradnich dilt uvedte:

vyrobni Cislo (7 €islic),

e  kéd dilu nebo pozici na rozloZzeném pohledu nebo ze seznamu nahradnich dil(,

e  pfesné oznaceni,

e  pocet pozadovanych dild,

e  adresa pro doruceni.

e Uvedte prosim jasné pozadovany zpusob pfepravy, napf. ,expresni“ nebo ,letecky”. Bez konkrétnich
instrukci dodame dily takovym zplsobem, ktery budeme povaZovat za vhodny a ktery nemusi byt
vzdy nejrychlejsi.

Diky jasnym pokynim muzete zabranit problémim a chybnym dodavkam.

Pokud si nejste jisti, poSlete nam vadny dil.

V pfipadé reklamace musi byt dil vzdy vracen k posouzeni.

Nahradni dily pro motor Ize objednat u vyrobce motoru nebo u jeho prodejce, coz je €asto rychlejsi a levnéjsi.

Tento stroj vyrobila spole¢nost Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd J.F.Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Lucembursko.
Tel.: 00352- 50 401-1
Fax: 00352- 50 16 33
http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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CS 451 E_MAN_EN

Zaruku lze uplatnit a technickou podporu ziskat u mistniho distributora, kde Ize také objednat stroje, nahradni

dily a spotfebni material:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT: BRUSSEL
BELGIE

TEL.: +32 2 267 21 00

FAX: +32 2 267 34 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.

POCERNICKA 272/9, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CESKA REPUBLIKA

TEL.: +420 255 719 326

FAX: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KGBENHAVN S

DANSKO

TEL.: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(VEDLE STANICE METRA)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
SPOJENE ARABSKE EMIRATY
TEL: +971 4 431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8
73 702 CON FLANS CEDEX
FRANCIE

TEL.: +33 (0)1 34 00 40 00

FAX: +33 (0)1 39 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASE 45-49
D-50389 WESSELING
NEMECKO
TEL.: +40 (0) 2236703-1
+49 (0) 2236 3996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
PRO RAKOUSKY TRH
TEL.: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

MADARSKO

TEL.: +36 1 371 22 50

FAX: +36 1 371 22 55

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALIE

TEL.: +30 02 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.

190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE
LUCEMBURSKO

TEL.: +352 50 401 1

FAX: +352 50 16 33

BEZPL. LINKA (FRANCIE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, SA
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL.: +212 5 22 66 57 31

FAX: +212 5 22 35 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN
NIZOZEMSKO

TEL.: +31 545 466466

FAX: +31 545474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVESAS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORSKO

TEL.: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z O.0.

UL NORTON 1

62-600 KOLO
POLSKO

TEL.: +43 63 26 17 100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L.DA
ZONA INDUSTRIAL DAMAIA
I-SECTOR VI, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGALSKO

TEL.: +351 229 437940

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
RUMUNSKO

TEL.: +40 261 339 709

FAX: +40 261 339710

SG HPM RUS

53, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSKO

TEL.: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.O. BOX 67

JIZNi AFRIKA

TEL.: +27 11 961 2000
FAX: +27 11 961 2134/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERPIOPLANO (NAVARRA)
SPANELSKO

TEL.: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SVEDSKO

TEL.: +46 8 580 881 00

FAX: +46 8 580 881 01

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN.TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, ©Z SOKAK, NO:19/16
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURECKO

TEL.: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

SPOJENE KRALOVSTVI

TEL.: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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Www.construction.norton.eu

Saint-Gobain Abrasives
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUCEMBURSKO

Tel.: ++352 50401-1
Fax: ++352 501633
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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