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— &\ VAROVANI
Nebezpecny zplsob pouzivani tohoto stroje muze POVODNi POKYNY

zpUsobit zavazna zranéni ¢i dokonce smrt. Operatofi a
pracovnici a udrzby si tuto pfirucku musi precist predtim,
nez za¢nou stroj pouzivat nebo provadét jeho udrzbu.
Tato priru¢ka by méla byt uchovavana v kabiné stroje pro
pfipad potreby a veskery personal, ktery se strojem
prijde do styku, by ji mél pravidelné studovat.
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PREDMLUVA

A VAROVANI

Spoleénost Komatsu doporuéuje, abyste pro udrzbu, opravu nebo vyménu
systému omezeni emisi pouzivali pouze originalni nahradni dily Komatsu ne-
bo spoleénosti Komatsu odsouhlasené repasované nahradni dily nebo sesta-
vy nebo jiné nahradni dily stejné kvality a aby byl servis motoru provadén au-
torizovanym distributorem Komatsu. Pokud nebudete dodrzovat tato doporu-
¢eni, mlize to vést k neefektivhimu servisu, poskozeni produktu nebo bez-
pecnostnim rizikiim (véetné poranéni osob ¢i usmrceni).

»inteligentni ovladani stroje“ je...

systém, ktery vyuziva technologii ICT (Information Communication Technolo-
gy; informaéni komunikaéni technologii) pfi kazdé ¢innosti premist'ovani ze-
miny, jako je méfeni, navrh, provoz, dohled, pfezkouseni a udrzba.

Umoziuje vysoce U€inné a presné premistovani zeminy pomoci informaci
poskytovanych v kazdé fazi €innosti. Pouziti informaci ziskanych pfi provozu
pfi dalSich €innostech umoziiuje dosahovat vyssi produktivity a kvality celé-
ho provozu.

1-1



PRED CTENIM TETO PRIRUCKY PREDMLUVA

PRED CTENIM TETO PRIRUCKY
Pfed c&tenim této priruCky si prectéte prirucku pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji (D61EX-24,
D61PX-24).

Tato pfiru¢ka popisuje pouze specialni zafizeni nebo funkci stroje D61EXI-24 a D61PXI-24. Ohledné dalSich
soucasti dale popisovanych v této pfiru¢ce viz pfiru¢ku pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji.

Tato pfirucka uvadi podrobnosti provozu a postupl kontroly a udrzby tohoto stroje, které musi byt dodrzovany,
aby byl stroj provozovan bezpecéné. VétSina nehod vznika v disledku nedodrzeni zakladnich bezpecénostnich
pravidel platnych pro provoz a udrzbu stroju.

Nez zacnete stroj pouzivat nebo budete provadét udrzbu, prostudujte si, porozuméijte a dodrzujte vSechna bez-
pecnostni upozornéni a vystrahy uvedené v této pfirucce a na stroji — zabranite tak pfipadnym nehodam. Pokud
tak neucinite, maze to vést k tézkému zranéni nebo usmrceni.

Spole¢nost Komatsu nem(ize pfedvidat vSechny okolnosti, které mohou znamenat potencialni nebezpedi pfi
pouzivani stroje. Proto nemusi bezpecnostni sdéleni v této pfiruéce a na stroji obsahovat vdechna moznéa bez-
pecnostni upozornéni.

Provadite-li ¢innost, prohlidku nebo udrzbu za podminek, které nejsou popsany v této pfirucce, jste srozuméni
s tim, Ze je na vasi odpovédnosti pfijmout nezbytna opatfeni k zajisténi bezpecnosti. V Zadném pfipadé byste
vy ani ostatni neméli postupovat zplisobem nebo provadét Cinnosti zakazané a popsané v této pfiruéce. Ne-
spravny provoz nebo udrzba stroje mlize byt nebezpecna. Mlize dojit k vaznému uUrazu nebo usmrceni.

Pokud stroj prodate, zajistéte, aby tato pfirucka byla pfedana novému maijiteli spolecné se strojem.

VZdy uchovavejte tuto PfiruCku pro provoz a udrzbu na oznaeném misté tak, aby ji vS8echny pFislusné osoby
mohly kdykoliv pouZzit.

Misto vyhrazené k ulozeni Pfiru¢ky pro provoz a udrzbu:

nachazi se na zadni strané opéradla sedadla operatora.

9JD00336

Pokud dojde ke ztraté nebo poskozeni pfirucky, kontaktujte spoleénost Komatsu nebo distributora Komatsu
a sdélte jim nazev modelu stroje a vyrobni Cislo. Distributor zafidi dodani nahradni pfirucky.

Podrobnosti o nazvu modelu stroje a vyrobnim &isle jsou uvedeny na typovém Stitku stroje. Pokud chcete ziskat
spravnou Pfiru¢ku pro provoz a udrzbu, musite uvést spravny nazev modelu a vyrobni €islo.

Tato pfirucka pouziva jako jednotky méfeni mezinarodni soustavu jednotek (Sl). Pro informaci jsou dfive pouzi-
vané jednotky uvedeny v zavorkach { }.

Vysvétleni, hodnoty a ilustrace v této pfiruCce byly pfipraveny na zakladé nejnovéjSich informaci dostupnych
k datu jejiho vydani. Pokracujici zlepSovani provedeni tohoto stroje miize vést k dodate€nym zménam, které
nejsou uvedeny v této pfiru¢ce. Mate-li néjakou otazku nebo navrh, obratte se na distributora Komatsu.

Cisla na obrazcich odpovidaiji &isldm v textu uvedenym v zavorkach ( ). (PFiklad: 1 — (1))

Spole¢nost Komatsu dodava stroje ve stavu, ve kterém odpovidaji vSem platnym pfedpisum a standardiim dané
zemé, do které byl stroj dovezen. Pokud jste stroj zakoupili v jiné zemi, nemusi byt vybaven veSkerymi bezpec-
nostnimi zafizenimi a nemusi byt zkonstruovan podle norem a specifikaci, které jsou ve vasi zemi vyzadovany.
Pokud mate pochybnosti o tom, zda va$ stroj splfiuje vSechny normy a pfedpisy platné ve vasi zemi, konzultujte
tuto problematiku s distributorem Komatsu pfedtim, neZ jej uvedete do provozu.



PREDMLUVA BEZPECNOSTNi INFORMACE

BEZPECNOSTNI INFORMACE

Abyste mohli pouzivat stroj bezpe¢né a zabranili zranéni operator(, pracovnik(i udrzby nebo okolostojicich
osob, musi se tyto osoby Fidit pokyny a varovanimi uvedenymi v této pfiru¢ce a bezpecnostnimi znackami upev-
nénymi na stroji.

K identifikaci dllezitych bezpecnostnich hlaSeni v pfiru¢ce a na Stitcich stroje jsou pouzita nasledujici signalni
slova.

.Bezpecnostni vystrazny symbol“ udava dulezita bezpeénostni hlaSeni na strojich, v pfiru¢kach i jinde. Tento
symbol vas varuje pfed rizikem poranéni nebo usmrceni osob. Ridte se instrukcemi v bezpe€nostnim sdéleni.

‘ A NEBEZPE ~ | ‘ Toto signalni slovo oznacuje bezprostfedné hrozici nebezpecnou situaci, ktera v pfi-
padeé, Ze se ji nevyhnete, povede k usmrceni nebo t€zkému zranéni osob.

‘ a VAROVANI Toto signalni slovo oznacuje potencialné hrozici nebezpecénou situaci, ktera by v pfi-
Bl DadE, Ze Se ji nevyhnete, mohla vést k usmrceni nebo téZkému zranéni osob.

‘ A VYSTRAHA ‘ Toto signalni slovo upozorfiuje na potencialné rizikové situace, které v pfipadé, kdy

se jim nevyhnete, mohou vést k mensimu nebo stfedné vaznému zranéni. MGze byt
také pouzito k upozornéni na nebezpecné postupy, které mohou vést ke hmotnym
Skodam.

Nasledujici vystrazna hesla jsou pouzita, aby vas upozornila na informaci, kterou je tfeba dodrzet, aby se zabra-
nilo poskozeni stroje.

UPOZORNENi  Pokud nejsou dodrZzeny pokyny, miZe dojit k poSkozeni stroje nebo se mize sniZit jeho Zivot-
nost.

POZNAMKA Toto slovo se pouZziva k poskytnuti informaci, které je vhodné znat.
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UvoD
FUNKCE STROJE

U tohoto stroje jsou aktudlni informace o poloze ziskavany pomoci satelitniho systému GNSS a zdkladnové sta-
nice. Radlice je automaticky ovladana na zakladé ziskanych informaci o aktualni poloze a Udaji o ¢innosti pfi
provozu.

Pfi automatickém ovladani radlice se radlice automaticlgy pohybuje podél pfedem nastaveného navrhu povrchu,
a to i kdyz operator nepouziva ovladaci paku radlice. Uéinnym pouzivanim této funkce mlzete snadno vytvofrit
navrhovany povrch terénu.

Kdyz vzroste zatizeni radlice, radlice se automaticky zvedne, aby zachovala konstantni cilové zatizeni Upravou
zvedaného objemu dfive, nez dojde ke stavu, kdy by se stroj nemohl pohybovat dopfedu. Proto Ize tuto funkci
pouzivat nejen pro dokongovaci srovnavaci prace, ale i pro hrnuti a pfepravu materialu.

Tento stroj pouZivejte zejména pro nasledujici ¢innosti.
*  Hrnuti
» Srovnavaci prace

Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,BEZPECNOSTNI OPATRENI PRO AUTOMATICKE OVLADANI RADLICE
(3-43)".

Tento stroj ma funkci realny stav povrchu, ktera sleduje povrch terénu pod pasem a zaroven provoz, a zobrazu-
je je na obrazovce Fidici jednotky. Pomoci této funkce Ize na obrazovce fidici jednotky v realném ¢ase kontrolo-
vat postup prace.

Chcete-li pouzivat automatické ovladani radlice nebo funkce realného stavu povrchu, kromé tohoto stroje bude-
te potfebovat také nasledujici zafizeni.

+ Satelit GNSS (GPS, GLONASS)
PouZivejte stroj v mistech s volnym vyhledem na oblohu.

» Zakladnova stanice
Pouziti vhodné zakladnové stanice konzultujte nejprve s distributorem Komatsu.

* Provozni udaje
Je nezbytny soubor projektu, ktery obsahuje vSechna data nezbytna pro ,inteligentni ovladani stroje, jako
je navrh povrchu, zakladni bod atd.
O podrobnostech se poradte pfedem s distributorem Komatsu.

Poznamky pro pouziti

+ Kdyz je pouzivano automatické ovladani radlice, radlice se pohybuje, i kdyZ operator nemanipuluje s ovla-
daci pakou radlice.

Pfed zapnutim automatického ovladani radlice radné zkontrolujte, Ze se v okoli stroje nenachazeji zadné
osoby ani pfekazky.

+ Kdyz je automatické ovladani radlice v provozu, a pokud operator manipuluje ovladaci pakou radlice, mani-
pulace s pakou radlice ma prednost a radlice se pohybuje na zakladé obsluhy paky operatorem. Kdyz ope-
rator pfestane manipulovat pakou, znovu se spusti automatické ovladani radlice.

Kdyz je automatické ovladani radlice v provozu, nespoustéjte ruku z ovladaci paky radlice, abyste v pfipa-
dé nebezpeci mohli okamzité reagovat.

» P¥i provadéni kontroly, udrzby, pfemistovani a nakladani na pfivés a vykladani z pfivésu apod., tj. jinych
¢innostech, neZ je obsluha pomoci ,inteligentniho ovladani stroje“ na pracovisti, vypnéte automatické ovla-
dani radlice a vypnéte napajeni fidici jednotky.

» Automatické ovladani radlice miizete vypnout presunutim paky zajisténi pracovniho vybaveni do polohy
ZAJISTENO.
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A VAROVANI

Tato €ast popisuje upozornéni, kterymi je nutné se fidit pro efektivni provoz
pomoci ,inteligentniho ovladani stroje®.

Dodrzujte pokyny tykajici se bezpeénosti celého stroje uvedené v pfiruéce
pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji.
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OBECNA BEZPECNOSTNi OPATRENiI SPOLECNA PRO PROVOZ
BEZPECNOST A UDRZBU

OBECNA BEZPECNOSTNiIi OPATRENiI SPOLECNA PRO
PROVOZ A UDRZBU

Pochybeni pfi provozu, kontrole nebo udrzbé mohou vyustit ve vazna zranéni nebo smrt. Pfed provozem, kon-
trolou &i udrzbou si vzdy peclivé prectéte Cast ,Bezpelnost v Pfiru€ce pro provoz a udrzbu ke standardnimu
stroji a v této pfiruéce a dbejte vSech varovani.

BEZPECNOSTNI OPATRENiI PRI NASTUPOVANI A VYSTUPOVANI ZE
STROJE

BEZPECNOSTNiI OPATRENI, KDYZ VSTAVATE ZE SEDADLA OPERATORA

Nez se zvednete ze sedadla operatora, abyste jej nastavili,
vzdy provedte dale popsané c¢innosti. Vypnéte automatické
ovladani radlice. Spustte pracovni vybaveni na zem, nastavte
zajiStovaci paku pracovniho vybaveni (1) a paku parkovaci
brzdy (2) do polohy ZAJISTENO (L) a vypnéte motor.

Pokud se omylem dotknete ovladacich péak, hrozi nebezpedi,

Ze se stroj nahle pohne a zplsobi vazna nebo smrtelna zrané-
ni.

!

6 9JD16578

BEZPECNOSTNi OPATRENI, KDYZ OPOUSTITE STROJ

Pokud pfi parkovani stroje nedodrzite spravny postup, mlze se stroj sam od sebe nahle pohnout, coz muze
vést k vaznému nebo smrtelnému urazu. Vzdy dodrzujte nasledujici pokyny.

Pfi opousténi stroje vzdy vypnéte automatické ovladani radlice
a pracovni vybaveni spustte na zem. Nastavte zajiStovaci paku
pracovniho vybaveni (1) a paku parkovaci brzdy (2) do polohy
ZAJISTENO (L) a zastavte motor. Navic vée uzamknéte a ve-
zméte si kli€ s sebou a ulozte ho na uréeném misté.

9JMO1572

VYSTRAHY PRO AUTOMATICKE OVLADANI RADLICE

» Kdyz je pouzivano automatické ovladani radlice, radlice se pohybuje, i kdyz operator nemanipuluje s ovla-
daci pakou radlice.
Pred ZAPNUTIM automatického ovladani radlice fadné zkontrolujte, Ze se v okoli stroje nenachazeji zadné
osoby ani prekazky.

» Kdyz je automatické ovladani radlice v provozu, a pokud operator manipuluje ovladaci pakou radlice, mani-
pulace s pakou radlice ma prednost a radlice se pohybuje na zakladé obsluhy paky operatorem. Kdyz ope-
rator pfestane manipulovat pakou, znovu se spusti automatické ovladani radlice.
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OBECNA BEZPECNOSTNi OPATRENiI SPOLECNA PRO PROVOZ
A UDRZBU BEZPECNOST

2-4

Kdyz je automatické ovladani radlice v provozu, nespoustéjte ruku z ovladaci paky radlice, abyste v pfipa-
dé nebezpedi mohli okamzité reagovat.

Pfi provadéni kontroly, udrzby, pfemistovani a nakladani na pfivés a vykladani z pfivésu apod., {j. jinych
¢innostech, nez je obsluha pomoci ,inteligentniho ovladani stroje“ na pracovisti, vypnéte automatické ovla-
dani radlice a vypnéte napajeni fidici jednotky.



BEZPECNOST BEZPECNOSTNi OPATRENi PRO PROVOZ

BEZPECNOSTNIi OPATRENIi PRO PROVOZ

STARTOVANiIi MOTORU
ZA CHLADNEHO POCASI

Pokud bude pracovni vybaveni pouzivano bez dostateCného zahrati stroje, jeho odezva na pohyby ovlada-
cich pak bude pomala a nemusi se pohybovat podle potfeb operatora, proto vzdy zajistéte dukladné zahrati
stroje podle v8ech pfedepsanych operaci. Zvlasté v chladnych oblastech zkontrolujte, Ze byl dokonCen po-
stup zahfati.

Pokud stroj nebude pfed aktivaci automatického ovladani radlice dokonale zahtaty, reakce radlice budou
pomalé nebo se radlice bude pohybovat nahle, coz by mohlo vést k neoekdavanym nehodam. Zvlasté
v chladnych oblastech zkontrolujte, Ze byl dokon&en postup zahfati.

Pokud je elektrolyt baterie zamrzly, nedobijejte baterii, ani nestartujte motor pomoci jiného zdroje energie.
Hrozi nebezpeci, Ze by se baterie vznitila a zplUsobila vybuch.

Pfed nabijenim baterie nebo startovanim motoru pomoci jiného zdroje energie zajistéte roztati elektrolytu
baterie a pfed startovanim zkontrolujte, jestli elektrolyt neunika.



BEZPECNOSTNi OPATRENi PRO UDRZBU BEZPECNOST

BEZPECNOSTNIi OPATRENIi PRO UDRZBU
VYSTRAHY PRO KONTROLU A UDRZBU

Pfi provadéni kontroly a udrzby stroje vypnéte automatické ovladani radlice a vypnéte napajeni Fidici jed-
notky.

Pokud kontrolu provadite, kdyZ je fidici jednotka napajena, a nedopatfenim se dotknete spinace automatic-
kého/manualniho provozu, mize se zapnout automatické ovladani radlice a radlice se muze zacit pohybo-
vat, coz mUze mit za nasledek vazna nebo smrtelna zranéni.

Napajeni Fidici jednotky zapnéte pouze pfi provadéni kontroly a uprav automatického ovladani radlice, poté
provedte kontrolu a sefizeni. Ovérte, Ze se v blizkosti stroje nenachazi zadné osoby ani prekazky.

VYSTRAHY PRO ANTENU SYSTEMU GNSS

Konektor kabelu antény systému GNSS je zkonstruovan tak, aby se neuvolfioval. Jeho kontrola neni nutna.

Pokud béhem provozu nebo prepravy dojde ke styku antény systému GNSS s prekazkami a je vyzadovana
kontrola a vyména, obratte se na distributora Komatsu.

Hrozi nebezpedi padu nebo prevraceni s moznym nasledkem vaznych ¢&i smrtelnych Urazd. Nelezte na ka-
binu za U¢elem kontroly antény systému GNSS.

MANIPULACE SE SOUCASTMI, KTERE OBSAHUJI RTUT

Podsviceni displeje fidici jednotky obsahuje rtut. Stroj maze byt vybaven volitelnymi svétly s vysokou intenzitou
vyboje, ktera mohou také obsahovat rtut. Tyto sou€ésti je tfeba pouzit opakované, recyklovat nebo spravné zlik-
vidovat v souladu s platnymi mistnimi, statnimi a federalnimi zakony.



PROVOZ

A VAROVANI

Tato €ast popisuje upozornéni, kterymi je nutné se fidit pro efektivni provoz
pomoci ,inteligentniho ovladani stroje®.

Dodrzujte pokyny, uvedené v priruéce pro provoz a udrzbu ke standardnimu
stroji, tykajici se provozu stroje.
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PROVOZ

CELKOVY POHLED

CELKOVY POHLED
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NAZEV VYBAVENiI STROJE
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(3) Z&kladnova stanice

(1) Satelit GNSS (GPS)

(2) Satelit GNSS (GLONASS)
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PROVOZ CELKOVY POHLED

NAZVY OVLADACICH PRVKU A MERICICH PRISTROJU
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(1) Ridici jednotka (5) Prijimac systému GNSS
(2) Spina¢ automatického/manualniho provozu (6) Spina kompenzace hrnuti/zahrnuti (nahoru)
(3) Ridici jednotka snimace ICT (za krytem) (7) Spina¢ kompenzace hrnuti/zahrnuti (dol()
(4) Prijima¢ GNSS (za krytem) (8) Spinac rezimu srovnavani pozadu

3-3



CELKOVY POHLED PROVOZ

NAZEV RiDICi JEDNOTKY
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(1) Tlacitko ovladani elevace (10) Tlacitko s logem iB
(2) Kompenzace hrnuti/zahrnuti (11) Tladitko pfiblizeni zobrazeni
(3) Levé okno (12) Tlacitko oddaleni zobrazeni
(4) Hlavni okno (13) Pfepinani hlavniho okna
(5) Sejmuti topografického snimku (14) Pravé okno
(6) Vybér zatiZzeni radlice (15) Spodni okno
(7) Vybér rezimu shrnovani (16) Tlacitko ovladani sklonu
(8) Spusténi/zastaveni aktualizaci realného stavu po- (17) Spinac¢ rezimu srovnavani pozadu
vrehu (18) Indikator AUTO
(9) Pfepinani reZimu realného stavu povrchu
POZNAMKA

Obrazek vyse predstavuje typicky pfiklad hlavni obrazovky fidici jednotky.
Obsah obrazovky zavisi na nastaveni.
Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,POUZIVANI RIDICI JEDNOTKY (4-1)“.
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PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

Nize je uveden popis zafizeni potfebnych pro ovladani stroje.

Ke spravnému a bezpe¢nému provadéni jednotlivych operaci je dlilezité dokonale porozumét zplsobum ovla-
dani zafizeni a vyznamum jednotlivych displeju a kontrolek.

SYSTEM INTELIGENTNIHO OVLADANI STROJE
RIiDICi JEDNOTKA

A VAROVANI |

Aby nedoslo k nahlému pohybu radlice, zapinejte fidici jednotku pouze kdyz provadite prace v rezimu
»inteligentniho ovladani stroje®.

Ridici jednotka ma 2 funkce, funkci nastaveni/Upravy névrbu povrchu, ktera se pouziva pro automatické ovlada-
ni radlice, a funkci zobrazeni informaci ze satelitu GNSS. Ridici jednotka se ovlada dotykové pfimo na obrazov-
ce.

9JD14478

(1) Tlacitko zapnuti (zelené) (3) Port USB
(2) Tlacitko vypnuti (Cervene)
Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,POUZIVANI RIDICI JEDNOTKY (4-1)*.

* Umistéte stroj na vodorovny povrch s volnym vyhledem na oblohu, zapnéte zakladnovou stanici a poté za-
pnéte fidici jednotku, abyste mohli provést kontrolu.

» Pokud fidici jednotka zahaji provoz na svahu s naklonénim (sklon dopfedu nebo dgzadu) nebo naklopenim
(sklon doprava nebo doleva) 20 ° nebo vice, mize dojit k naruseni jeji pfesnosti. Ridici jednotku zapinejte
na vodorovném misteé.

* Napajeni fidici jednotky neni spojeno se spinadem zapalovani stroje. NeZ zahgjite kontrolu nebo praci ,in-
teligentniho ovladani stroje”, stisknéte tlacitko zapnuti (zelené) (1), abyste zapnuli napajeni fidici jednotky.

Po konci kontroly nebo prace pomoci ,inteligentniho ovladani stroje“ stisknéte tlaitko vypnuti, abyste vy-
pnuli napajeni Fidici jednotky.



POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ

POZNAMKA

PFi zapinani/vypinani napajeni Fidici jednotky a zapinani/vypinani napjeni spinace zapalovani stroje neza-
lezi na poradi.

Ridici jednotka pouziva operaéni systém Windows®.

Po zapnuti napajeni fidici jednotky trva spusténi systému Windows® a zobrazeni hlavni obrazovky pfibli-
Zné 2 minuty. Stejné tak vypnuti napajeni Fidici jednotky, pfi kterém dojde k ukon&eni €innosti na hlavni ob-
razovce a vypnuti operacniho systému Windows®, trva pfiblizné 2 minuty.

(Windows je registrovana ochranna znamka spole¢nosti Microsoft v USA nebo dalSich zemich.)

SPINAC AUTOMATICKEHO/MANUALNIHO PROVOZU

A VAROVANI |

Kdyz je pouzivano automatické ovladani radlice, radlice se pohybuje, i kdyz operator nemanipuluje
s ovladaci pakou radlice.

Pred zapnutim automatického ovladani radlice fadné zkontrolujte, ze se v okoli stroje nenachazeji
zadné osoby ani prekazky.

Kdyz je automatické ovladani radlice v provozu, a pokud operator manipuluje ovladaci pakou radli-
ce, manipulace s pakou radlice ma prednost a radlice se pohybuje na zakladé obsluhy paky opera-
torem. Kdyz operator prestane manipulovat pakou, znovu se spusti automatické ovladani radlice.
Kdyz je automatické ovladani radlice v provozu, nespoustéjte ruku z ovladaci paky radlice, abyste
v pripadé nebezpeci mohli okamzité reagovat.

Pii provadéni kontroly, udrzby, pfemistovani a nakladani na privés a vykladani z privésu apod., tj.
jinych €innostech, nez je obsluha pomoci ,,inteligentniho ovladani stroje* na pracovisti, vypnéte au-
tomatické ovladani radlice a vypnéte napajeni fidici jednotky.

Automatické ovladani radlice muzete vypnout pfesunutim paky zajisténi pracovniho vybaveni do
polohy ZAJISTENO.

Spina¢ automatického/manualniho ovladani se pouziva pro za-
pnuti a vypnuti automatického ovladani radlice.

Spina¢ automatického/manualniho ovladani se nachazi na
ovladaci pace radlice.

Zapnuti automatického ovladani radlice

Nastavtg zajisStovaci paku pracovniho vybaveni do polohy
UVOLNENO (F) a jednou stisknéte spina¢ automatického/
manualniho ovladani.

Automatické ovladani radlice se zapne.
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PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

Kdyz se zapne automatické ovladani radlice, na obrazovce fidi-

ci jednotky se zobrazi napis ,AUTO". 0.20m S Bo.2om
Pokud dojte k né&jaké abnormalité v systému, i kdyz je stisknut 0.10m @@ @%mm
spina¢ automatického/manualniho ovladani, automatické ovla- E@ o=
dani radlice se nezapne.

V tomto pfipadé napis ,AUTO" neni na obrazovce fidici jednot- o olom
ky zobrazen. @O 0.20m

+0.000m 3D
% 1 tacoim 8[70.0% The

9JD07773

9JD08794

Vypnuti automatického ovladani radlice

Kdyz je zapnuté automatické ovladani radlice, jednou stisknéte
spina¢ automatického/manualniho ovladani.

Automatické ovladani radlice se vypne.

9JD14836

Automatickeé ovladani radlice se rovnéz vypne pfi umisténi zaji-
Stovaci paky pracovniho vybaveni do polohy ZAJISTENO (L).

Kdyz se vypne automatické ovladani radlice, napis ,AUTO" na
obrazovce fidici jednotky zmizi.

®e S
71 mm ¥[0.0% e

9JD07822




POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ

Kdyz se automatické ovladani radlice pfepne ze zapnutého do —
vypnutého stavu, na obrazovce fidici jednotky se zobrazi pre- 0.20m S Bo2m
kryvna zprava v mistnim okné ,,Auto Control Disengaged!* (Au- % ® @’D\ .
tomatické ovladani deaktivovano!). Autto Control Disengaged!

;v; 0.10m
C)C) 0.20m
¥

saorm | —0.0% )
9JD08403

¥
‘ Auto Control Disengaged! ’

9JD08795

Automatické vypnuti automatického ovladani radlice

Za nasledujicich podminek dojde k automatickému vypnuti au-
tomatického ovladani radlice, pfestoze nestisknete spina¢ au-
tomatického/manualniho ovladani.

» Kdyz je stroj zastaven na 30 sekund nebo déle.
» KdyzZ konec radlice pronikne mimo pldnovany rozsah.

» Dojde ke snizeni poCtu satelitt systému GNSS, ze kterych
Ize pfijimat signal.

» Pokud nelze pfijimat signal ze z&kladnové stanice.
9JD14836

» KdyzZ pfepnete spinac zapalovani stroje do vypnuté polohy.

* Pokud dojde k abnormalité systému, napfiklad pferuseni
obvodu atd.
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PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

Pfi vypnuti automatického ovladani se zobrazi zprava v mist-

nim okné ,Auto Control Disengaged!“ (Automatické ovladani E S Bo2om
0.10m

deaktivovano!) a zaroven se ozve akustické upozornéni ,Prr*. % ® @’)\ .
V tuto chvili také zhasne napis ,AUTO" na obrazovce fidici jed- Auto Control Disengaged!

notky. ou
0.10m
Eégg: (:>(:) 0.20m

9008403

3
‘ Auto Control Disengaged! ’

9JD08795

SPiINAC KOMPENZACE HRNUTI/ZAHRNUTI
Spinaci kompenzace hrnuti/zahrnuti nastavte kompenzaci hrnuti/zahrnuti na blizkou hodnotu.
Spinace kompenzace hrnuti/zahrnuti se nachazeji na pravé strané ovladaci paky radlice.

Dalsi infprmace o upravé kompenzace hrnuti/zahrnuti naleznete v &asti ,POSTUP NASTAVENI KOMPENZACE
HRNUTI/ZAHRNUTI (4-78)".

(1) Spina¢ kompenzace hrnuti/zahrnuti (nahoru)

(2) Spina¢ kompenzace hrnuti/zahrnuti (dol()

1

9JD14482

Stisknutim spinace (1) se kompenzace hrnuti/zahrnuti zvy3uje. (Navrh povrchu stoupa.)
Stisknutim spinace (2) se kompenzace hrnuti/zahrnuti snizuje. (Navrh povrchu klesa.)

Hodnoty zvySeni i snizeni stisknutim spinace kompenzace hrnuti/zahrnuti jsou stejné, jako nastavenim tladitka
-kompenzace hrnuti/zahrnuti“ na obrazovce fidici jednotky.

Postup pfi zméné nastaveni zvy$ené/snizené hodnoty naleznete v &asti ,POSTUP NASTAVENI KOMPENZACE
HRNUTI/ZAHRNUTI (4-81)".

3-9



POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ

SPINAC REZIMU SROVNAVANi POZADU

Stisknéte spina¢ rezimu srovnavani pozadu a vyberte zapnuti
nebo vypnuti rezimu srovnavani pozadu.

Spina¢ rezimu srovnavani pozadu se nachazi na pravé strané
ovladaci paky radlice.

9JD14837

Zapnuti rezimu srovnavani pozadu

Kdyz je zapnuto automatické ovladani radlice (na fidici jednot-

ce je zobrazen napis ,AUTQO"), jednou stisknéte spinac rezimu 0.20m & Bo20m
srovnavani pozadu. 0.10m @ % o10m
Bzuc€éak dvakrat ,pipne* a rezim srovnavani pozadu se zapne. @ (3o
0.10m
v
@O

TR TR

9JD07773

Po zapnuti rezimu srovnavani pozadu se rozsviti kontrolka
srovnavani pozadu a nad napisem ,AUTO" na obrazovce fidici
jednotky se zobrazi indikator rezimu srovnavani pozadu.

9JD12896

9JD15102

POZNAMKA

KdyzZ je na obrazovce fidici jednotky zobrazen indikator rezimu
srovnavani pozadu, mlzete ovladat shrnovani pfi pojezdu do-
pfedu nastavenim multifunk&niho ovladace (Fizeni, jizdy vpFed/
vzad a fazeni) do polohy VPRED (F). Pokud chcete srovnavat
pozadu, pfesurite paku do polohy VZAD (R).

9JD17155
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PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

Pokud je automatické ovladani radlice VYPNUTO (na obrazov-

ce fidici jednotky neni zobrazen napis ,AUTO®), rezim srovna- 0.20m S Bo2om

vani pozadu nefunguje, i kdyz stisknéte tlacitko rezimu srovna- 010m @@@o‘m
vani pozadu. =3 ©

Ho  opm

0.10m

C)() 0.20m

+0.000m 3D
7 1 toonm ¥[0.0% D

9JD07822

Vypnuti rezimu srovnavani pozadu

Kdyz je zapnut rezim srovnavani pozadu, stisknéte jednou tla-
Citko srovnavani pozadu.

Bzucék jednou ,pipne* a rezim srovnavani pozadu se vypne.

9JD14837

Po vypnuti rezimu srovnavani pozadu kontrolka srovnavani po-
zadu zhasne a indikator reZimu srovnavani pozadu na obra-
zovce fidici jednotky zhasne.

J~ 9JD12896

9JD15103

Pokud je rezim srovnavani pozadu zapnuty a vypne se auto-

matické ovladani radlice (napis ,AUTO" na obrazovce fidici jed- 0.20m S Bo2om

notky zhasne), rezim srovnavani pozadu se automaticky vy- 010m @@@o‘m
pne. =@ ©

Ho  opm

0.10m

C)() 0.20m

+0.000m 3D
% 1 toooim ¥—0.0% e
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POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ

POZNAMKA

Kdyz je zapnut rezim srovnavani pozadu, miiZzete provadét srovnavaci prace pfi pojezdu vzad, protoZe automa-
tické ovladani radlice funguje pfi pojezdu vzad podobné jako pfi pojezdu vpred.
Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,MANIPULACE S AUTOMATICKYM OVLADANIM RADLICE (3-28)".

ANTENA SYSTEMU GNSS

A VAROVANI |

* Konektor kabelu antény systému GNSS je zkonstruovan tak, aby se neuvolfoval. Jeho kontrola ne-
ni nutna.

* Pokud béhem provozu nebo piepravy dojde ke styku antény systému GNSS s prekazkami a je vyza-
dovana kontrola a vyména, obrat'te se na distributora Komatsu.

e Hrozi nebezpeéi padu nebo prevraceni s moznym nasledkem vaznych ¢i smrtelnych trazi. Nelezte
na kabinu za tu¢elem kontroly antény systému GNSS.

Anténa systému GNSS je zafizeni pro pfijem signalu ze sateli-
ti GNSS.

9JD07774

PRIJIMAC SYSTEMU GNSS
Pfijimag systému GNSS je zafizeni pro pfijem signalu ze zakladnové stanice.
Nainstalujte pfijimac¢ systému GNSS, jehoz technické udaje odpovidaji signalu zakladnové stanice.

Ohledné vhodného pfijimace systému GNSS se nejprve poradte s distributorem Komatsu. DalSi informace o za-
chazeni s pfijimacem systému GNSS naleznete v navodu k pouziti pfijimace GNSS.
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PRIJIMAC GNSS

e o

= =

OFOOOOOOO@O
T L 1T,

I 1
\ /

M 6 \occoo-oo-ofo
® O O
lo— e O([f,ﬁ Jo of 5\30

ﬂ’ = 7 X
4 3

O

(©)

A4D02601

(1) Misto pro pfipojeni antény pfijimace (4) Misto pro pfipojeni kabelového svazku stroje
(DRC26-40P(B))

(5) Kontrolka pfijmu signalu ze satelitu GNSS

(2) Misto pro pfipojeni antény GNSS

(3) Misto pro pfipojeni kabelového svazku stroje
(DRC26-40P(A))

Kontrolka pfijmu signalu ze satelitu GNSS (5) ukazuje pocet satelitd GNSS barvou a ¢islem nebo blikanim.
» Pocet zelenych bliknuti: pocet zachycenych satelitd GPS
» Pocet oranzovych bliknuti: pocet zachycenych satelitd GLONASS
Pfijima¢ GNSS ma nasledujici funkce:
» P¥ijiméa pfes anténu GNSS pfijima z GNSS satelitu informace o poloze a tyto informace zpracovava.
» Ze zakladnové stanice pfes anténu pfijimace pfijima informace pro korekci polohy GNSS a zpracovava je.
» Pfijima informace ze sité stroje a informace ze vstupnich signall a zpracovava je.

» Ze ziskanych informaci vypocitava soufadnice, které jsou potfebné pro automatické ovladani radlice, a tyto
informace vysila.



POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ

OSTATNI VYBAVENI
REMEN PRO UPEVNENi BOXU S OBCERSTVENIM

Toto je misto pro vas box s ob&erstvenim.
t =

Box s obCerstvenim upevnéte pasem.

Tento prostor Ize pouzit i pro uloZeni jinych pfedmétd, nez je
box se svacginou. Vyuzijte tento prostor.

9JD19168
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PROVOZ FUNKCE STROJE A OVLADACE

FUNKCE STROJE A OVLADACE
KONTROLY A NASTAVENiI PRED STARTOVANIM MOTORU

Pfed zapnutim automatického ovladani radlice provedte stejnou obchlizku, kontroly pfed startovanim a nasta-
veni, jako u standardniho stroje.

Postup kontrol a sefizeni je uveden v Pfiru¢ce pro provoz a udrzbu standardniho stroje.

1. Nainstalujte zakladnovou stanici a zapnéte napajeni.

POZNAMKA

Dalsi informace o praci se zakladnovou stanici naleznete
v navodu k obsluze zakladnové stanice.

9JD14838

2. Prepnéte spina¢ zapalovani do zapnuté polohy (B).

27D04213

POZNAMKA

Kontrola spinace rezimu srovnavani pozadu se pfi oto¢eni
spinace zapalovani do zapnuté polohy rozsviti na 3 sekun-
dy.

Pokud se nerozsviti, miize se jednat o poruchu, napfiklad
preruseny obvod.

Pozadejte svého distributora Komatsu o opravu.

9JD12896

3. Zapnéte napajeni Fidici jednotky stisknutim zeleného vypi-
nace.

POZNAMKA

Pokud Fidici jednotka zahdji provoz na svahu s nakloné-
nim (sklon dopfedu nebo dozadu) nebo naklopenim (sklon
doprava nebo doleva) 20 ° nebo vice, mize dojit k naruSe-
ni jeji pfesnosti.

Ridici jednotku zapinejte na vodorovném misté.
9JD14839




FUNKCE STROJE A OVLADACE PROVOZ

4. Ovéfte, ze se spousti operacéni systém Windows® a Ze se =
na Fidici jednotce zobrazi hlavni obrazovka. Q g 0.20m
5. Zkontrolujte barvu ,tladitka elevace“ (1) a ,tladitka sklo- @ @mm
nu“ (2). |
@Nom L~
* Pokud jsou Cervena, znamena to nenormalni stav. -
Zkontrolujte zobrazenou zpravu a provedte potfebné mval /?
ginnosti. Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,KDYZ JE Q.20 0.20m
NA RIDICI JEDNOTCE ZOBRAZENA ZPRAVA @‘(I)m.owm [Eo 0% '@@
AAN 0.001m .
(3-64)". = Cg)mmsw
» Pokud jsou zelena, je vSechno v pofadku.
POZNAMKA

Po stisknuti vypinade napajeni trva pfiblizné 2 minuty, neZ se na fidici jednotce zobrazi hlavni obrazovka.

Pokud je ,tlagitko elevace® (1) &ervené a trvale se zobrazuje zprava ,Waiting to Initialize... (Cekani na ini-
cializaci...), anténa nepfijima ze satelitu GNSS dostatecny signal. Zkontrolujte, Ze se v okoli nenachazi za-
dné prekazky, které by blokovaly signaly ze satelitd GNSS.

Pocet satelitd GNSS, ze kterych Ize pfijimat signaly, se neustale méni. V zavislosti na misté &i ¢asovém
pasmu musite pockat na podminky, kdy bude pfijem signalu lepsi.

Na obrazovce Fidici jednotky mlzete zkontrolovat pocet satelit GNSS, ze kterych jsou pfijimany signaly,
a oCekavanou presnost polohy.

Postup kontroly je popséan v &asti ,POSTUP ZOBRAZENI INFORMACI GNSS (4-76)“.

Pokud je na ikoné ,stavu pfijimace” (3) zobrazena znacka x a ,tlacitko elevace® (1) je Cervené a je zobraze-
na zprava ,Waiting for radio link...“ (Cekani na radiové spojeni...), signaly ze zakladnové stanice jsou slabé
nebo neni spravné nastaven pfijimag. Provedte konfiguraci pfijimade. Podrobnosti jsou uvedeny v ¢asti
,POSTUP KONFIGURACE PRIJIMACU (3-21)“.

Pokud ponechate spinac zapalovani ve vypnuté poloze (A), Ltlacitko sklonu“ (2) bude Cervené a zobrazi se
zprava ,Komatsu controller not connected!” (Ridici jednotka Komatsu neni pfipojena!). Otocte spina¢ zapa-
lovani do zapnuté polohy (B), ovéfte, ze ,tlacitko sklonu® (2) zezelena a prejdéte k dalSimu kroku.

Kdyz je ,tlacitko sklonu“ (2) oranzové a je zobrazena zprava ,Heading Initializing® (Inicializace sméru), je
vSechno v pofadku Pokud po nastartovani motoru se stroj pohne dopfedu nebo dozadu, ,tladitko sklo-
nu“ (2) zezelena. Prejdéte na dalSi krok.

POSTUPY A KONTROLY PO NASTARTOVANI MOTORU

Pfed spusténim automatického ovladani radlice provedte stejnou provozni kontrolu a kontrolu po spusténi mo-
toru jako u standardniho stroje.

Zpusob provozu a kontroly je uveden v pfiru¢ce pro provoz a udrzbu standardniho stroje.

RESET KONCOVE POLOHY VALCE

A VAROVANI |

Pied resetem konce zdvihu kazdého valce radné zkontrolujte, ze se v okoli stroje nenachazeji zadné
osoby ani prekazky.

U tohoto stroje je poloha radlice uréena pomoci informaci ze snimace zdvihu instalovaného na valci.

Reset zdvihu vSech valcl provadéjte nejen okamzité po spusténi motoru, ale také asi dvakrat denné, abyste
zajistili pfesné automatické ovladani radlice.

Pokud nebyl proveden reset po otoceni startovaciho spinace do polohy ZAPNUTO,

3-16
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FUNKCE STROJE A OVLADACE

RESET KONCOVE POLOHY VALCE ZDVIHANI

na obrazovce fidici jednotky se zobrazi zprava ,Cylinder
Sensor Reset Request!” (Vyzadovan reset snimace val-
cel).

Ve zpravé je jesté uvedeno ,Lift cylinder” (Valec zvedani),
»Tilt cylinder” (Valec naklonu) nebo ,Angle cylinder* (Valec
naklopeni). Resetujte koncovou polohu valce uvedeného
ve zpravé.

Pokud neni zobrazena zprava

Cylinder Request!
Please move the Lift cylinder to stroke end
and keep it there for 2 seconds.

L rosorm ——0.0% *7)

9JD08405

Please move the Lift cylinder to stroke end

‘ Cylinder Sensor Reset Request!
and keep it there for 2 seconds.

9JD08796

Reset zdvihu vSech valcu byla proveden, takze reset jiz dale neni nezbytny.

(KdyZz je zobrazena zprava ,Cylinder Sensor Reset Request!“ (VyZadovan reset snimace valce!), ,Lift cylinder*
(Valec zvedani))

1.

RESET KONCOVE POLOHY VALCE NAKLONU

Umistéte ovladaci paku radlice do polohy ZVEDNOUT (A),
aby se valec pfesunul do koncové polohy, a ponechte ji tak
alespori 2 sekundy.

Zkontrolujte zpravu na obrazovce fidici jednotky.

Kdyz se ve zpravé ,Lift cylinder* (Valec zvedani) zméni na
» Tilt cylinder® (Valec naklonu) nebo ,Angle cylinder® ((Valec
naklopeni), nebo zmizi zprava ,Cylinder Sensor Reset Re-
quest!” (Vyzadovan reset snimace valce!), reset koncové
polohy vélce zdvihani byl dokon&en.

POZNAMKA

* Pokud reset koncové polohy valce zvedani neni do-
kon¢en, jednou radlici spustte a znovu zopakujte
krok 1.

Presurite valce urcitou rychlosti do koncové polohy.

» Pokud reset koncové polohy valce zvedani neni do-
koncen ani po nékolika pokusech, umistéte ovladaci
paku radlice do DOLNI polohy (C), aby se valec posu-
nul do koncové polohy DOLNI strany, a ponechte ji tak
alespon 2 sekundy.

Nez budete tuto operaci provadét, zkontrolujte, ze je
okoli stroje bezpecné a stroj muze byt zvednut.

9JD19088

Im\
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9JD16689

(Kdyz jsou zobrazeny zpravy ,Cylinder Sensor Reset Request!“ (VyZadovan reset snimace valce!) a ,Tilt cylin-
der” (Valec naklonu).

1.

Zvednéte radlici tak, aby bylo mozné provést naklon.



FUNKCE STROJE A OVLADACE

PROVOZ

RESET KONCOVE POLOHY VALCE NAKLOPENI

Umistéte ovladaci paku radlice do polohy VLEVO (E), aby
se valec presunul do koncové polohy, a ponechte jej tak
alespon 2 sekundy.

ZKkontrolujte zpravu na obrazovce fidici jednotky.

Kdyz se ,Tilt cylinder* (Valec naklonu) zméni na ,,Angle cy-
linder (Valec naklopeni), nebo zmizi zprava ,Cylinder Se-
nsor Reset Request!” (Vyzadovan reset snimace valce!),
reset koncové polohy valce naklonu byl dokon&en.

POZNAMKA

* Pokud reset koncové polohy valce naklonu neni do-
konCen, radlici jednou naklofite DOPRAVA a znovu
zopakujte krok 2.

PFesunite valce urcitou rychlosti do koncové polohy.

* Pokud reset koncové polohy valce naklonu neni do-
konCen ani po nékolika pokusech, umistéte ovladaci
paku radlice do polohy naklonu DOPRAVA (F), aby se
valec posunul do koncové polohy naklonu DOPRAVA,
a ponechte ji tak alesporn 2 sekundy.

9JD18051

9JD16691

(Kdyz jsou zobrazeny zpravy ,Cylinder Sensor Reset Request!“ (VyZadovan reset snimace valce!) a ,Angel cy-
linder” (Valec naklopeni).

1.

Zvednéte radlici a naklorite ji DOLEVA.
POZNAMKA

Pokud se radlice nenakloni DOLEVA, resetovani koncové polohy valce naklopeni nelze proveést.

Umistéte spina¢ dhlu (1) do polohy naklopeni DOLE-
VA (G), aby se valec pfesunul do koncové polohy, a pone-
chte jej tak alespor 2 sekundy.

Zkontrolujte zpravu na obrazovce fidici jednotky.

Kdyz zprava ,Cylinder Sensor Reset Request!” (Vyzado-
van reset snimace valce!) zmizi, reset koncové polohy val-
ce naklopeni byl dokoncen.

POZNAMKA

* Pokud reset koncové polohy valce naklopeni neni do-
konlen, jednou radlici naklopte DOPRAVA a znovu
zopakujte krok 2.

Pfesunte vélec urcitou rychlosti do koncové polohy.

* Pokud reset koncové polohy valce naklopeni neni do-
konCen ani po nékolika pokusech, umistéte spinac
Uhlu (1) do polohy naklopeni DOPRAVA (H), aby se
valec posunul do koncové polohy naklopeni DOPRA-
VA, a ponechte jej tak alespon 2 sekundy.

* V zavislosti na délce polohovaciho nosniku je reset
koncoveé polohy valce naklopeni mozny pouze pro na-
klopeni DOLEVA nebo naklopeni DOPRAVA.

3-18
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PROVOZ FUNKCE STROJE A OVLADACE

POSTUP VYPNUTIi MOTORU
UPOZORNENI

Napajeni fidici jednotky neni spojeno se spinacem zapalovani stroje. Po dokonceni prace stisknéte tla-

¢itko VYPNUTI fidici jednotky, tim vypnete fidici jednotku.

Pokud se nevypne napdjeni ridici jednotky, mize dojit k vybiti baterii.

1. Stisknutim spinade automatického/manualniho ovladani
vypnéte automatické ovladani radlice.

9JD14836

2.V tuto chvili také zhasne napis ,AUTO" na obrazovce Fidici

jednotky. :: o g ::
He &
(> poom
(:)(:) 0.20m
71 omim¥0.0% T

9JD07822

3. Umistéte ovladaci paku radlice do DOLNI polohy (a) a
spustte radlici na zem.

9JD19089

4. Vypnéte napajeni fidici jednotky stisknutim Gerveného vy-
pinace.
POZNAMKA
Po stisknuti spinae vypnuti trva asi 2 minuty, nez se soft-
ware ukonéi a vypne se operacni systém Windows®.

Béhem této doby muzZete otocit spinaC zapalovani stroje
do vypnuté polohy, a pokracovat k nasledujicimu kroku.

9JD14848




FUNKCE STROJE A OVLADACE

PROVOZ

5. Nastavte ovlada¢ plynu na nizké volnobézné otacky (MIN)
a nechte motor bézet pfi nizkych volnobéznych otackach
priblizné 5 minut.

Motor se postupné ochladi.

6. Otocte spinac zapalovani do vypnuté polohy (A).
Motor se zastavi.
7. Vyjméte kli¢ zapalovani.

9JA05121

11D04232

POSTUP POUZIVANIi AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE

PRIPRAVY PRO AUTOMATICKE OVLADANI RADLICE

Pfed zapnutim automatického ovladani radlice pfipravte nebo nastavte nasleduijici:

Pripravy v zavislosti na stavu jednotlivého pracovisté

* Nastaveni zakladnové stanice

» Postup konfigurace pfijimacu

» Nastaveni souboru projektu

» Zadani délky polohovaciho nosniku

» Postup zadani opotfebeni hrany radlice a pasu

* Nastaveni zakladniho bodu pro kontrolu elevace radlice

Kontroly pred startovanim

» Reset koncové polohy valce
» Kontrola elevace radlice, nastaveni
* Vybér aktivniho souboru

PRIPRAVY V ZAVISLOSTI NA STAVU JEDNOTLIVEHO PRACOVISTE

NASTAVENiI ZAKLADNOVE STANICE

Zakladnové stanice komunikuje se strojem pomoci pfijimace.

Jako misto instalace zakladnové stanice vyberte takové misto,
kde nejsou pfekazky mezi zakladnovou stanici a pracovistém,
aby nebyl stinén radiovy signal.

Také vyberte misto, které jiz bylo zméFeno a byly uréeny jeho
soufadnice.

Pouziti vhodné zakladnové stanice konzultujte nejprve s distri-
butorem Komatsu.

Dalsi informace o praci se zakladnovou stanici naleznete v na-
vodu k obsluze zakladnové stanice.

3-20
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POSTUP KONFIGURACE PRIJIMACU

Nastavte pfijimace Fidici jednotky vyhovuijici specifikacim pfijimace systému GNSS a nastaveni vysilani zaklad-
nové stanice.

Reset neni nezbytny, pokud nedojde ke zmé&né nastaveni pfijimace systému GNSS a zakladnové stanice.
POZNAMKA

Nainstalujte pfijimac¢ systému GNSS, jehoz technické udaje odpovidaji signalu zakladnové stanice.
Ohledné vhodného pfijimace systému GNSS se nejprve poradte s distributorem Komatsu.

1.
2.

Zobrazi se obrazovka ,,GNSS Radio Setup” (Nastaveni prijimace systému GNSS).
5.

Nainstalujte zakladnovou stanici a zapnéte napajeni.

Zapnéte napdjeni fidici jednotky stisknutim zeleného vypi-
nace.

Spinac¢ zapalovani stroje mize byt ve vypnuté poloze.

Stisknutim tlacitka s ,logem iB* na obrazovce fidici jednot-
ky zobrazte hlavni nabidku.

V nabidce ,Tools" (Nastroje) stisknéte ,Configure radios..."
(Konfigurace pfijimace) a vyberte.

Vyberte vSechny polozky v souladu se technickymi udaiji
pfijimace systému GNSS a nastavenim vysilani zakladno-
vé stanice a stisknéte tlacitko ,,Ok".

(PFiklad nastaveni)

9JD14839

(Control]( Tools )( View
% [Configure radios:<

<& Position check...
& Navigate...
<> Topo survey...

<3 Site-Link3D '

«& Data logging i

@O |3 Supervisor...

+0.000m

S
#0.001m — l: 0.0% [

9JD07779

( GNSS Radio Setup )
Radlo type: [Satél3AS(UHEY ~—~—~
Port: [Serial Port C [

Baud rate: (38400 [

Format: MR+ [

Base Closest ||

9JD09399

Nastavte pfijimac systému GNSS podle nastaveni pouzité zakladnové stanice.

Nastaveni GNSS pfijimace je uvedeno v navodu k obsluze instalovaného pfijimace systému GNSS.

Zkontrolujte, ze zmizi znacka ,x“ u ,stavu pfijimace“ na
.Klavese ovladani elevace” a Ze neni zobrazena zprava
»Waiting for radio link...“ (Cekani na radiové spojeni).

Je pfijiman signal ze zakladnové stanice.

0.20m é§9 EEE 0.20m
0.10m Q;b é§§ <:> 0.10m
. 9.
He o
*;i%%%ﬂﬂ ozt;[)
E(I)to.oom _J—>0.0% T
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NASTAVENiI SOUBORU PROJEKTU
Soubor projektu je nezbytny pro pouzivani funkce automatického ovladani radlice.

Soubor projektu obsahuje potfebna data pro provoz s pouzitim ,inteligentniho ovladani stroje®, jako je navrh po-
vrchu &i zakladni bod apod.

Soubor projektu se vytvari na pocitaci pomoci softwaru 3D-Office.

Software 3D-Office dodava spole€nost Topcon Co. Ltd. Tento software je ur€en pro osobni pocita¢ a pomaha
ovladat stroj. Podrobnosti jsou uvedeny v pfiru¢ce pro provoz a udrzbu 3D-Office.(DalSi informace najdete v P¥i-
ruéce pro provoz a udrzbu.)

Nastaveni souboru projektu je popsano v ¢asti ,SOUBORY PROJEKTU (4-7)".
ZADANI DELKY POLOHOVACIHO NOSNIKU

Kdyz je upravena hrana radlice, musi byt zadana délka polohovaciho nosniku. Zméfte délku polohovaciho nos-
niku a zadejte ji.

Pokud je stroj provozovan s polohovacim nosnikem nevhodné délky, pfesnost automatického ovladani radlice je
nizsi.

Zpusob nastaveni uhlu hrany radlice je uveden v Pfirucce pro provoz a udrzbu standardniho stroje, v Castech
,PROVOZ*, NASTAVENI PRACOVNIHO VYBAVENI".

1. Zastavte stroj na rovném povrchu.

2. Spustte radlici zcela na zem.

3. Nastavte zajistovaci paku pracovniho vybaveni (1) a paku
parkovaci brzdy (2) do polohy ZAJISTENO (L).

4.  Vypnéte motor.

6 9JD16578

5. Zméfte vzdalenost (a) mezi spoji polohovaciho nosni-
ku (3).

9JD19075

9JD14500
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6. Zapnéte napajeni Fidici jednotky.
Napajeni zakladnové stanice a zapalovani stroje mlze byt
vypnuto.

7. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ na obrazovce fidici jednot-
ky zobrazte hlavni nabidku.

8. V nabidce ,Control“ (Ovladani) stisknéte moznost ,Blade
calibration“ (Kalibrace radlice) a ,Pitch Rod Calibration®
(Kalibrace polohovaciho nosniku).

9. Na obrazovce ,Pitch Rod Calibration“ (Kalibrace polohova-
ciho nosniku) stisknéte pole ,Pitch Rod Length“ (Délka po-
lohovaciho nosniku) a zadejte namérenou délku.

10. Stisknéte tlagitko ,Ok".

File_ )( Control )( Tools [ View |

<8 Machine setup...

0.10m ¥ As-built control...

< Blade control...

& Steer indication...
Wear Adjustment

<& Dozing control »

Blade Height Adjustment
de calibrat

alibration

+0lou

a U W
s0.001m |——0-0% "

U

= Pitch Rod ¢
=/ Machine Cal Step A
=/ Machine Cal Step B

9JD07794

( Blade Pitch Rod Calibration |
Please enter the Pitch Rod Length

Pitch Rod Length:

9JD14850

POSTUP ZADANI MiRY OPOTREBENI HRANY RADLICE A PASU

Jak dochazi k opotfebeni hrany radlice, pojezdovych kol pasu a ¢lanku pasu, presnost dokonéovacich praci au-
tomatického ovladani radlice klesa a aktualni zobrazeni terénu obsahuje chybu. Zméfte miru opotfebeni a za-
dejte ji pro kompenzaci této chyby.

Mira opotfebeni se zadava pfi opotifebeni téchto dilu ¢i jejich vyméné za nové. Zméfte miru opotfebeni a zadej-

te ji.
1.

Zastavte stroj na rovném povrchu.

2. Spustte radlici zcela na zem.

3. Nastavte zajistovaci paku pracovnipovvybaveni (1) a paku
parkovaci brzdy (2) do polohy ZAJISTENO (L).

4. Vypnéte motor.

-
ﬁ 9JD16578
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5. Zapnéte napajeni Fidici jednotky.

. e R File _J(Control](_Tools J{ View |
Napajeni zakladnové stanice a zapalovani stroje maze byt @ Machine setup...

vypnuto. ot1om—= & As-built control...
6. Stisknutim tlac':l’tke} s ,,I(?gem iB“ na obrazovce fidici jednot- gg{::f:‘%?;::on
ky zobrazte hlavni nabidku.

7. 'V nabidce ,Control“ (Ovladani) vyberte ,Wear Adjustment®
(Nastaveni opotiebeni).

%

<8 Dozing control "
Blade Height Adjustment

20 =/ Blade calibration "
o S
10.001m (:J“:lo'O% o

9JD07796

8. Zmaéfte délku od hrany ke stfedu upeviiovaciho $roubu.

9. Na obrazovce ,Cutting Edge Height “(Vyska fezné hrany)

stisknéte pole pro zadani ,Cutting Edge Height* (VySka fe- ( Cutting €dge Height J
zné hrany) a zadejte naméFenou hodnotu. E"‘u&f:;"et;:';_feg:g‘

10. Stisknéte tlagitko ,Next* (Dal3i). e e s brand
POZNAMKA 0.102m

+ KdyZ je hrana nov4, délka je 0,102 m.
Cutting €dge Height. 3B/0ZA |
* Pokud neménite miru opotiebeni hrany, stisknéte tla- ng Sdge Helg

gitko ,Next (Dalsi).

9JD07797

11. Zméite délku od horni strany pasu ke stfedu nosného kola pasu.

12. Na obrazovce ,Track Roller and Linkage Height* (Vyska

nosného kola a spojeni) stisknéte pole pro zadani ,Roller (__Track Roller and Linkage Height
and Linkage Height* (VySka kola a spojeni) a zadejte na- :L‘;;‘::ﬁ;’gg’?ﬂfgm‘
méfenou hodnotu. When they are brand new,

please enter 0.224m

13. Stisknéte tlacitko ,Finish“ (Dokongit).

X))y
POZNAMKA TV
+ Kdyz jsou nosné kolo a pas nové, délka je 0,224 m. Roller and Linkage “"ﬂh%
« Pokud neménite miru opotfebeni nosného kola a pa- (Back ] (Finjsh ) (Cancel]
su, stisknéte tlacitko ,Finish“ (Dokongit). 94007748

NASTAVENi ZAKLADNIHO BODU PRO KONTROLU ELEVACE RADLICE

Nastavte zakladni bod pro kontrolu elevace radlice v blizkosti pracovité a pfedem zméfte jeho pfesnou elevaci.

Zakladni bod nastavte tak, aby se nevznasel nad terénem na
Sirokém a plochém misté, abyste mohli zkontrolovat elevaci ra-
dlice vyrovnaného stroje ve standardni poloze.

Standardni poloha oznaduje, Ze je vySka konce radlice stejna,
jako terén v misté styku s pasem.

N

9JD08022

KONTROLY PRED STARTOVANIM

RESET KONCOVE POLOHY VALCE
Podrobnosti jsou uvedeny v &asti , RESET KONCOVE POLOHY VALCE (3-16)".
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KONTROLA ELEVACE RADLICE, NASTAVENI

Pro automatické ovladani radlice se pouzivaji informace o poloze ze satelitl systému GNSS. Tyto informace
o poloze ze satelitd systému GNSS maji jistou miru chyby, takZze se vySka v zavislosti na denni dobé lisi.

Za ucelem minimalizace zhorSeni presnosti dokoncovacich praci v dusledku této chyby alespon jednou denné
pred zaCatkem prace zkontrolujte a upravte elevaci radlice.

KONTROLA ELEVACE RADLICE

1.

Nainstalujte zakladnovou stanici a zapnéte napajeni.

2. Zapnéte napajeni Fidici jednotky.
3. Nastartujte motor.
4. Presurite stroj do zakladniho bodu, jehoz elevace je znama.
5. Vynulujte koncovou polohu valce radlice.
Podrobnosti jsou uvedeny v &asti , RESET KONCOVE POLOHY VALCE (3-16)".
6. Narovneijte naklon&nou nebo naklopenou radlici.
7. Zvednéte radlici vy$e, nez je zakladni bod, popojedte k zakladnimu bodu a zastavte stroj.
8. Nastavte multifunkéni ovlada& (paku fizeni, jizdy vpfed/vzad a fazeni) do NEUTRALNI polohy.
POZNAMKA
Pokud otocite stroj (zejména protibéznym otoCenim), smérova chyba se zvétsi a nelze dosahnout pfesného
méreni. Kdyz stroj otolite spravnym smeérem, popojedte naraz strojem dozadu asi o 5 m a poté popojedte
pfimo dopfedu.
9. Spustte radlici, aby prava nebo leva strana konce radlice
odpovidala zakladnimu bodu. @
Zastavte radlici tésné pred tim, nez se dotkne terénu v mi-
sté zakladniho bodu, a nespoustéjte radlici na zem.
POZNAMKA
Misto nastaveni zakladniho bodu je nutné urit pfedem,
aby byl nyni stroj vyrovnan se standardni polohou.
Standardni poloha oznaduje, Ze je vySka konce radlice
stejna, jako terén v misté styku s pasem. 94007812
10. Zkontrolujte, Ze je ,tlacitko ovladani elevace” (1) a ,tladitko —
ovladani sklonu“ (2) zelené a smér stroje na obrazovce fi- 020m & Bfo2m
dici jednotky odpovida aktualnimu sméru stroje. o.10m D@®® o.10m
Pokud je zobrazena zprava ,Heading initializing® (Iniciali- | IH@% gm 9
zace sméru), opakuijte postup od kroku 7. /
| kdyZ je stroj mimo navrh povrchu a je zobrazena zprava il oo
,Out of design area“ (Mimo oblast navrhu), neni to pro- ®O
blém. > o +0.000m 30
% { too0tm | —0.0% (:]
9JD14501
11. Stisknutim tlagitka s ,logem iB na obrazovce fidici jednot-
ky zobrazte hlavni nabidku. File ](Control [ Tools J{_View |
. L L . % Configure radios...
12. V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte ,Position check...” 0.10m @Position dhedk.l %
(Kontrola polohy...) a vyberte. ® Navigate...
&> Topo survey...
5 Slte-Link ’
8 Supervisor...
m@o?om Restart Connection
o S
%I 10.001m :JJL:'()'O% ()
9JD07814
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13. Na obrazovce ,Position check® (Kontrola polohy) vyberte
polohu radlice odpovidajici zakladnimu bodu. ( Position Check J
. v ;g , . . 1 H . Point: W A'&
KLd);tz o\t/jlpowda levy konec radlice: ,Blade” (Radlice): North
oLeft” (Vievo) ast
+ Kdyz odpovida pravy konec radlice: ,Blade® (Radlice): €Elev
, Right* (Vpravo) Cut to desion surface: [ |
C . sy Alignment station: 1
14. Stisknéte tlacitko ,Measure...“ (Méfeni...). Allgnment offset: ]
* Measure... | ( save ] (cancel]
9JD07815
Zobrazi se obrazovka napravo.
Kdyz éara ve spodni &asti obrazovky dosahne pravého [Number ofsmM:u"ng"'
konce, obrazovka se vrati na zobrazeni ,,Position Check* H.Predision
(Kontrola polohy). V.Predision
Duration(secs) 2]
Measurements o]
Initialized!

Elevace rozpoznana strojem je zobrazena v ,,Elev“.

15. Zkontrolujte elevaci rozpoznanou strojem a stisknéte ,Can-
cel* (Storno).

Obrazovka se vrati na hlavni okno.

16. Zkontrolujte, Ze je ,tlacitko ovladani elevace” (1) a ,tlacitko
ovladani sklonu“ (2) zelené a smér stroje na obrazovce fi-
dici jednotky odpovida aktualnimu sméru stroje.

Pokud smér stroje na obrazovce Fidici jednotky neodpovi-
da skute€nému sméru stroje, opakujte postup od kroku 7.

17. Nastavte zajistovaci paku pracovniho vybaveni (3) a paku
parkovaci brzdy (4) do polohy ZAJISTENO (L).

18. Vypnéte motor.
Nyni nevypinejte napjeni Fidici jednotky.
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( Position Check ]
Point:  [Bladé/Left” 71
North
€ast
Elev
Cut to desion surface: 1
Alignment station: ]
Alignment offset: 1
( Measure... ) ( save ) [Canoel]*
9007817
0.20m & I30.90m
@D
0.10m 0.10m
©
(3 poom 1
o.10m /
@6 =
+0.000m "
@I £0.001m :l][:lo'O% ;]

>
6 9JD19092
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19. Po vypnuti motoru pfepnéte spina¢ zapalovani znovu do

zapnuté polohy (B). A
B
S! |
B~ a
/ C

21D04213

20. Zméfte vysku od zakladniho bodu k hrané radlice a pfipo¢-
téte tuto hodnotu k elevaci zakladniho bodu. Zkontrolujte,
Z2e hodnota po souétu je stejna, jako elevace rozpoznana
strojem v kroku 14.

@l
/7 9JD07818
UPRAVA ELEVACE RADLICE

Pokud pfi kontrole elevace radlice elevace rozpoznana strojem neodpovidéd souctu elevace zakladniho bodu
a vysky konce radlice od zakladniho bodu, upravte elevaci radlice.

12 3 4 56 7 8 9 1011

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ na obrazovce fidici jednot-

ky zobrazte hlavni nabidku. File _J(Control ](_Tools J[ View |
; L . . <& Machine setup...
2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) stisknéte ,Blade Height Ad- o1m—= |« As-built control...
justment” (Nastaveni vySky radlice). = Blade control...
& Steer indication...

Wear Adjustment

<8 Dozing control )
'Blade Height Adjustment

9JD07819

3. Na obrazovce ,Blade Height Adjustment (Nastaveni vysky
radlice) zkontrolujte hodnotu elevace radlice pred Upravou ( Blade Height Adjustment J

a vypocitejte hodnotu kompenzace (a) pro zadani. Please enter the Blade Height Adjustment
(a) = (b) + (c) - (d) + (e) and press OK, then check the Blade Height

(b) Elevace zakladniho bodu
(c) Vyska od zakladniho bodu k hrané radlice

(d) Elevace rozpoznana strojem Blade Helght Adjustment: [0050M

(e) Hodnota elevace radlice pfed upravou Jbomo
4. Zadejte vypocitanou hodnotu kompenzace (a) a stisknéte

tlacitko ,Ok®.

5.  Provedte znovu kontrolu elevace radlice.

Pokud neni chyba, zaénéte s praci.

Pokud zjistite chybu, znovu upravte elevaci radlice.
POZNAMKA

Pokud je u hodnoty kompenzace rozptyl (a), zopakujte vypo&et hodnoty kompenzace 5krat az 10krat a pouZijte
primér vypocitanych hodnot.
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VYBER AKTIVNIHO SOUBORU

Pred spusténim automatického ovladani radlice vyberte navrh povrchu, ktery chcete pouzit.
Zpusob vybéru navrhu povrchu je popsan v &asti ,AKTIVNI SOUBOR (4-30)".

MANIPULACE S AUTOMATICKYM OVLADANIM RADLICE
POSTUP AKTIVACE AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE

1. Stisknutim spinae automatického/manualnino ovladani
vypnéte automatické ovladani radlice.

9JD14836

Kdyz se zapne automatické ovladani radlice, na obrazovce

fidici jednotky se zobrazi napis ,,AUTO". 0.20m S B[o2om
0.10m @ @ % 0.10m
Ho  opm
0.10m
@@ 0.20m
+0.000 E3I0)
{ to.001m ﬁ”‘:'oo@

9JD07773

9JD08794

2. Nastavte multifunkéni ovlada¢ (paku Fizeni, jizdy vpred/
vzad a fazeni) do polohy VPRED (F).

3.  Provedte SPUSTENI dol.

Toto provadéjte, kdyZ je vySka hrany radlice vySe nez na-
vrh povrchu a vySka terénu, kde se pas dotykd zemé.
V tomto pfipadé se automatické ovladani radlice zapne
pouze po provedeni operace SPUSTENI.

9JD19090
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1) Posurite ovladaci paku radlice jednou ve sméru SPU-
STENI (C) a vratte ji do NEUTRALNI polohy (B).

Radlice se automaticky spusti do vysky navrhu po-
vrchu nebo vySky terénu, ve které se pas dotyka ze-
mé.

POZNAMKA

. (v)pgré,tor nemusi udrzovat paku v poloze SPU-
STENI, dokud radlice nedosahne navrhu povrchu.

9JD18056

+ Kdyz stroj jede nebo je zastaven, radlice se auto-
maticky spousti ginnosti aktivace SPUSTENI.
Automatické ovladani radlice vypnete pfesunutim
ovladaci paky radlice do ZVEDNOUT (A).

+ Pokud je operace SPUSTENI provedena rychle,
mulze paka ovladani radlice vibrovat a mize se
opakované dostat do polohy ZVEDNOUT (A)
a SPUSTIT (C) a vybaveni se mUze trast.

Pokud péaka ovladani vibruje, podrzte ji, aby jste
utlumili vibrace.

4. Popojedte se strojem.
Zapne se automatické ovladani radlice.

KDYZ JE AKTIVOVANO AUTOMATICKE OVLADANI RADLICE

KdyZ je v provozu automatické ovladani radlice, i kdyz je ovla-
daci paka radlice ponechana v NEUTRALNI poloze, radlice se
automaticky pohybuje ve sméru zvedani (A) a (C) a ve sméru
naklanéni (E) a (F).

Radlice se pohybuje tak, ze se hrana radlice pohybuje podél %
pfedem nastaveného navrhu povrchu.

[P
A N
-
POZNAMKA = @j%fzgkjif:Z:>
c /[P

KdyZz se navrh povrchu nachazi nize nez aktualni uroven teré-
nu, radlice vyhrne padu. 94016689
KdyZz se navrh povrchu nachazi vySe nez aktualni uroveh teré-
nu, radlice nahrne pldu na terén.

Pomoci téchto 2 ¢innosti mizete snadno vytvofit navrhovany
povrch terénu.

T Sy

9JD16681

Kdyz vzroste zatizeni radlice, radlice se automaticky zvedne, aby zachovala konstantni cilové zatizeni Upravou
zvedaného objemu dfive, nez dojde ke stavu, kdy by se stroj nemohl pohybovat dopfedu.

POZNAMKA

Pokud zlstane néjaké misto vy$e nez navrh povrchu, popojedte strojem dozadu a nékolikrat prejedte pres toto
misto, aby bylo dané misto upraveno podle navrhu.

Kdyz je automatické ovladani radlice zapnuté, a pokud operator manipuluje ovladaci pakou radlice, radlice se
pohybuje podle pohybu paky operatorem.

Kdyz operéator pfestane pohybovat pakou a vrati paku do NEUTRALNI polohy, znovu se spusti automatické
ovladani radlice.
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POZNAMKA

Cinnost snimace Uhlu (1) je nezavisla na automatickém ovlada-
ni radlice. Kdyz je zapnuté automatické ovladani radlice, ope-
rator maze naklopit radlici a zménit smér hrnuti pdy. |

9JD18475

POSTUP PRO JizDU VZAD PRI POUZIVANIi AUTOMATICKEHO OVLADANI RA-
DLICE

1. Nastavte multifunkéni ovlada¢ (paku fizeni, smérového
ovladani a fazeni) do polohy VZAD (R).

9JD19091

2. Provedte operaci ZVEDNUTI.

1) Posuiite ovladaci paku radlice jednou ve sméru
ZVEDNUTI (A) a vratte ji do NEUTRALNI polohy (B).

Radlice se automaticky zvedne do urcité vysky.

POZNAMKA

+ Kdyz stroj jede nebo je zastaven, radlice se auto-
maticky zvedne &innosti aktivace ZVEDNUTI. Po-
sufite ovladaci paku radlice ve sméru SPUSTE-
NI (C), tim tuto &innost zrusite.

9JD18056

* Pokud je zapnut rezim pro srovnévé’ni pfi jizdé
vzad, i kdyz je aktivovano ZVEDNUTI, radlice se
nezvedne na prislusnou vysSku automaticky.

3. Prejedte pozadu strojem na misto, kde se znovu spusti automatické ovladani radlice.

4. Umistéte multifunkéni ovladaé (paku Fizeni, jizdy vpred/
vzad a Fazeni) do polohy VPRED (F) a provedte &innost
aktivace SPUSTENI.

9JD19090

3-30



PROVOZ FUNKCE STROJE A OVLADACE

OVLADANI REZIMU SROVNAVANI POZADU

1. Stisknutim spinae automatického/manualniho ovladani
vypnéte automatické ovladani radlice.

9JD14836

Kdyz se zapne automatické ovladani radlice, na obrazovce

fidici jednotky se zobrazi napis ,,AUTO". 020m S B o2m
0.10m @ @ % 0.10m
Ho o=
0.10m
(:>(:) 0.20m
+0.000m 3D
%1 m.oomﬁ][:"-"% ;k

9JD07773

9JD08794

2. Jednou stisknéte spina¢ rezimu srovnavani pozadu.

Bzucak dvakrat ,pipne“ a rezim srovnavani pozadu se za-
pne.

l 9JD14837

3-31



FUNKCE STROJE A OVLADACE PROVOZ

Rozsviti kontrolka srovnavani pozadu a nad napisem ,AU-
TO* na obrazovce fidici jednotky se zobrazi indikator rezi-
mu srovnavani pozadu.

9JD12896

9JD15102

Kdyz je zapnut rezim srovnavani pozadu a multifunkéni ovla-
dac¢ (paka fizeni, jizdy vpfed/vzad a fazeni) je nastaven do po-
lohy jizdy vzad (R), automatické ovladani radlice funguje pod-
obné, jako kdy?Z je paka nastavena na jizdu VPRED (F).

» Automatické ovladani radlice se spousti pfi pojezdu stroje
s &innosti aktivace SPUSTENI a pfi pojezdu vzad je mo-
Zné provadét srovnavaci prace.

Postup aktivace SPUSTENI je uveden v &asti ,POSTUP
AKTIVACE AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE
(3-28)".

« | pfi provadéni ginnosti aktivace ZVEDNUTI se radlice au-
tomaticky nezveda do pozadované vysky. Dejte ovladaci paku radlice do polohy ZVEDNUTI, aby se radlice
zvedla.

9JD17155

Kdyz stroj jede vzad, nastaveni hrany radlice neni vhodné pro shrnovani. Pfi nadmérném zatizeni radlice puso-
bi tlak na radlici a pasy prokluzuiji.

Tento rezim je ur€en pro dokon€ovaci srovnavaci prace, kdyZ je odchylka od navrhu povrchu mala.

| kdyZ je zapnut rezim srovvnévénl' pozadu a multifunkéni ovlada¢ (paka fizeni, jizdy vpfed/vzad a fazeni) je na-
staven do polohy jizdy VPRED (F)), automatické ovladani radlice funguje podobné, jako kdyz je rezim srovna-
vani pozadu vypnut.

« Pfi srovnavani smérem dopiedu, pohnéte strojem dopfedu aktivaci operace SPUSTENI, podobné&, jako
kdyz je rezim srovnavani pozadu vypnut. Zapne se automatické ovladani radlice.

» Pokud neprovadite srovnavani smérem dopfedu, zvednéte radlici pfesunutim paky ovladani radlice do po-
Ioh;v/ ZVEDNOUT a nastavte multifunkéni ovladag (paka Fizeni, jizdy vaed/vzavd a F@zem’) do polohy jizdy
VPRED (F). Automatické ovladani radlice se zapne po provedeni operace SPUSTENI.
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Kdyz je automatické ovladani radlice vypnuté (na obrazovce Fi-

dici jednotky zhasne napis ,AUTO"), rezim srovnavani pozadu 0.20m S Bo20m
se automaticky vypne. 0.10m d@® % o10m
Ho  opm
0.10m
C)() 0.20m
+0.000m 3D
7 1 toonm ¥[0.0% D

9JD07822

Pfi opétovném zapinani rezimu srovnavani pozadu, stisknéte
spina¢ automatického/manualniho ovladani (1), zapnéte auto-
matické ovladani radlice a stisknéte spinac reZzimu srovnavani
pozadu (2).

Rezim srovnavani pozadu je zapnut.

9JD14479

T2

J~ 9JD14507

DEAKTIVACE AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE

Zastavte stroj nebo nastavte ovlddaci paku fizeni (fizeni, jizdy
vpFed/vzad a Fazeni) do NEUTRALNI polohy (N).

Automatické ovladani radlice se vypne.

9JD18705
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Vypnuti automatického ovladani radlice

Kdyz je zapnuté automatické ovladani radlice, jednou stisknéte
spina¢ automatického/manualniho ovladani.

Automatické ovladani radlice se vypne.

Automatické ovladani radlice se rovnéz vypne pfi gmistém’ zaji-
Stovaci paky pracovniho vybaveni do polohy ZAJISTENO (L).

Kdyz se vypne automatické ovladani radlice, napis ,AUTO" na

obrazovce fidici jednotky zmizi. 020m 9 g 020m
0.10m @ 0.10m
Fo o=
0.10m
(:)(:) = 0.20m
% L soovim ¥[0.0% Tpe

9JD07822

Kdyz se automatické ovladani radlice pfepne ze zapnutého do

vypnutého stavu, na obrazovce fidici jednotky se zobrazi pfe- 0.20m S B o2m

kryvna zprava v mistnim okné ,Auto Control Disengaged!” (Au- 0.10m % ® /C'i) o10m
tomatické ovladani deaktivovano!). oom AutoConm:l ?lsengag ol

0.10m

(:)(:) 0.20m

T L aoam J0.0% 0

9JD08403

¥
‘ Auto Control Disengaged! ’

9JD08795
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POZNAMKA

Kdyz na obrazovce fidici jednotky neni zobrazen napis ,AUTO*, automatické ovladani radlice neni zapnuto.
Kdyz znovu spustite automatické ovladani radlice, znovu stisknéte spina¢ automatického/manualniho ovladani,

aby se na obrazovce fidici jednotky zobrazil napis ,AUTO*.

Automatické vypnuti automatického ovladani radlice

Za nasledujicich podminek dojde k automatickému vypnuti au-
tomatického ovladani radlice, pfestoze nestisknete spina€ au-
tomatického/manualniho ovladani.

» Kdyz je stroj zastaven na 30 sekund nebo déle.

» Kdyz konec radlice pronikne mimo planovany rozsah.

» Dojde ke snizeni poctu satelittl systému GNSS, ze kterych
Ize pfijimat signal.

» Pokud nelze pfijimat signal ze zakladnové stanice.

+ Kdyz pfepnete spinac zapalovani stroje do vypnuté polohy.

* Pokud dojde k abnormalité systému, napfiklad pferuseni
obvodu atd.

Pfi vypnuti automatického ovladani se zobrazi zprava v mist-
nim okné ,Auto Control Disengaged!“ (Automatické ovladani
deaktivovano!) a zaroven se ozve akustické upozornéni ,Prr*.

V tuto chvili také zhasne napis ,AUTO" na obrazovce fidici jed-
notky.

NASTAVENiI REZIMU
NASTAVENI REZIMU HRNUTI

Nastavte reZzim shrnovani terénu podle typu &innosti.
Rezim shrnovani terénu nabizi 4 rezimy.

9JD14836

0.20m é%; Ezi 0.20m

200

Auto Control Disengaged!

m T
%: ®0O 020m

9JD08403

B
‘ Auto Control Disengaged! ’

9JD08795
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Pfi kazdém stisknuti ,Dozing mode selection® (Vybér rezimu -
hrnuti), se postupné prepinaji 4 rezimy hrnuti. 020m ’@ g 0.20m
0.10m @ 0.10m
He o=
| 0.10m
|@@ 0.20m
7 L oot 0.0% 2
9JD14859
Rezim hrnuti Typ Cinnosti
Cutting & Carry o
(A) (Hrnuti a pfevoz) Normalni provoz {
; A
U¢inné hrnuti (zptsob hrnuti na krat- L
kou vzdalenost)
(B) | Cutting (Hrnuti) Podrobnosti jsou uvedeny v ¢asti ,PO- \
STUP PRO SESKRABOVANI ZEMI-
NY NA KRATKOU VZDALENOST B
(3-45)".
Spreading (Roz- | Rozhrnovani nahromadéné zeminy
(9] i . . : \
hrnovani) nad urovni radlice c
Simple Grading Operace pro srovnani nerovného teré-
(D) | (Jednoduché srov- | nu, rovné zeminy nebo svahu pfi po-
navani terénu) jezdu napfi¢ svahem. ‘
In
~_ L |
9JD14508
NASTAVENI REZIMU ZATiZENi RADLICE
Nastavte rezim zatizeni radlice podle typu zeminy a €innosti na pracovisti.
PFi kazdém stisknuti ,vybéru reZimu zatiZeni radlice* se po- .
stupné prepinaji 3 rezimy. 0.20m Q % 0.20m
Rezim zatizeni radli- - - 0-10m _@@ o
ce Typ zeminy a €innost na pracovisti E@ @Nom
Prace na pisku nebo mékkém po- 0.10m
] vrchu, kde snadno dochazi k proklu- —
(A) | Lehka zu past @6 gzom
+0.000m 8D
PFi malém mnoZstvi zeminy na radlici @I 10.001m C,][:lo-O% ;]
9JD14860
(B) | Normalni Normalni provoz
Prace na tézké pudé, jako je jil apod.
(C) | Tézka
Pfi velkém mnozstvi zeminy na radlici
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POZNAMKA

Kdyz je rezim shrnovani terénu nastaven na ,Simple Grading*
(Jednoduché srovnavani terénu), nefunguje Fizeni zatizenim
radlice, takze nastaveni rezimu zatizeni radlice nelze provést. ‘—

9JD14511

NASTAVENiI HLOUBKY SESKRABAVANIi Z AKTUALNIHO PROJEKTU
Muzete rychle nastavit hloubku seSkrabavani na zakladé aktualniho projektu pomoci funkce porovnani.
1. Spustte radlici na zem v sou¢asném stavu.

2. Na hlavnim okné stisknéte ,klavesu ovladani elevace”.

3. Na obrazovce ,Adjust elevation“ (Nastaveni elevace) stis-
knéte ,Match* (Porovnat) (1). ( Adjust elevation ]

Navrh povrchu je kompenzovan k elevaci radlice a hodno- ::z::::g?::)e) y
ta kompenzace je zobrazena ve vstupnim poli (2) pro ,Ele- gt ede v

vation set point* (Bod nastaveni elevace).

4. Stisknéte pole pro zadani (2) ,Elevation set point“ (Bod na- 1 Elevation set point (a) (Set)
staveni elevace) a zadejte hodnotu, ktera vam vyjde ode- \ 4
¢tenim hloubky se8krabavani (500 mm nebo méné) od zo-

brazené hodnoty kompenzace.
9JD15677

POZNAMKA

Muzete nastavit hloubku seSkrabovani v mistni nabidce,
kterou zobrazite stisknutim hlavniho okna nebo spinadi
nastaveni kompenzace hrnuti/zahrnuti.
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5. Na obrazovce ,Adjust elevation“ (Nastaveni elevace) stis-
knéte ,Ok" (3). ( Adjust elevation )
e , €Elevation(left edge)
Obrazovka se vrati na hlavni okno. Elevation(right edge)[303.340m
Na ,klavese ovladani elevace “ se zobrazi kompenzace
»hrnuti/zahrnuti® (4) (hodnota zadana v kroku 4) a ,hodno- 3
ta hrnuti/zahrnuti“ (5) (vzdalenost od hrany radlice k na- Elevation set point @ ~
vrhu povrchu). Match &= o)
9JD15678
0.20m @ g 0.20m
0.10m 0.10m
©
(& poom
4 0.10m
5\ @@ 0.20m
g +0.020m 30
ot o —0.0% D)
9JD15679

PLYNULY ZACATEK

Kdyz je provoz zahajen s automatickym ovladanim radlice, je fizen tak, ze tvar po vykopovych pracich je plynuly
a tvar hrnuti je stejny jako pfednastaveny. Tato funkce se nazyva plynuly za¢atek (Smooth Start).

Pokud je tato funkce aktivovana, pedalem zpomalovace/brzdy upravte rychlost, kdyz zacina hrnuti.
Aktivujte nebo deaktivujte tuto funkci v zavislosti na provadéné praci.

Pokud neprobiha hrnuti, ale probiha rozhrnovani nebo na zacatku hrnuti, zejména pfi strmém uhlu, funkci ply-
nulého zacatku deaktivujte.

POZNAMKA

» Tvar hrnuti funkce plynuly zacatek zavisi na rezimu hrnuti terénu.
Kdyz je vybrano ,Cutting“ (Hrnuti), dhel hrnuti se stava strmé&;jsi v porovnani s tim, ktery je u mozZnosti ,Cut-
ting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz) nebo ,Spreading“ (Rozhrnovani).

* Funkce plynulého zacatku neni dostupna pro moznost ,Simple Grading“ (Jednoduché srovnavani terénu),
proto ji nelze vybrat.

* Funkce plynulého zaatku je dostupna, pouze kdyz je navrh povrchu (T) nize nez konec radlice. Nefunguje,
pokud je navrh povrchu (T) vySe nez hrana radlice.

» Pokud je povolena funkce plynulého zalatku, je omezena rychlost pojezdu, i kdyZz manipulujete s pakou
ovladani radlice.
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Tato operace muze byt u¢inna, pokud se zafezavate do hromady zeminy z jakékoliv vysky.

Pokud tuto operaci provedete, kdyz pfed strojem neni hromada zeminy, radlice se zastavi ve vzduchu a je drze-
na v této poloze. V tomto pfipadé umistéte multifunkeni ovladac (paku fizeni, jizdy vpred/vzad a fazeni) do NE-
UTRALNI polohy a znovu zahajte ¢innost.

POSTUP VYBERU PLYNULEHO ZACATKU

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ na obrazovce Fidici jednot-
ky zobrazte hlavni nabidku.

File_ )( Control ) Tools ) View |
, sy . «8 Machine setup...
2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) vyberte ,Dozing control 01om-S |@# As-built control...
(Ovladani hrnuti). < Blade control...
® Steer indication...
Wear Adjustment

[

N4 Blade Helght Adjustment

9JD07837

Je zobrazen aktualné vybrany rezim.

Rezim se zatrzitkem nalevo je vybrany rezim. Light

Funkce ,,Smooth Start“ (Plynuly zacatek) je aktivovana, ¥ Normal

pokud je nalevo od ni zatrzitko, a deaktivovana, pokud ne- Heavy

ma zatrzitko. v Smooth Start

3. Stisknéte moznost ,Smooth Start* (Plynuly zacatek), tim v Cutting & Carry

muZete prepinat mezi aktivaci a deaktivaci. Cutting

Spreading
Simple Grading

9JD07791

POZNAMKA
Stejnym postupem Ize nastavit rezim shrnovani terénu a rezim zatizeni radlice.

FUNKCE SOUVISEJiICi S MONITOROVANIM AUTOMATICKEHO OVLADANI RA-
DLICE STROJE

Nasledujici popisy uvadéji funkce souvisejici s automatickym ovladanim radlice mezi funkcemi monitorovani
stroje.

Ohledné dalSich funkci monitorovani stroje a zpUsobu obsluhy viz Pfiru¢ku pro provoz a udrzbu ke standardni-
mu stroji.

NASTAVENiIi ODEZVY AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE

Pokud je rychlost odezvy ZVEDANI/SPOUSTENI a naklon&ni DOPRAVA/DOLEVA b&hem automatického ovla-
dani radlice pfilis rychla nebo pfilis pomala, terén se mize po srovnavacich pracich stat vinitym nebo zvinénym.

Nyni Ize odezvu zvedani a naklonéni upravit pomoci uZivatelské nabidky monitorovani stroje.

Odezva znamena nastaveni, které ur€uje rychlost odezvy radlice pfi automatickém ovladani. Nastavte jej vybé-
rem moznosti ,Default* (Vychozi) nebo ,Option A* (Moznost A).

Moznost ,Default’ (Vychozi) vyberte pro srovnavaci prace nebo shrnovani na normalnim povrchu.

Moznost ,Option A“ (Moznost A) vyberte, pokud je srovnany terén vinity nebo zvinény pfi nastaveni moznosti
,Default” (Vychozi) a odezvu ZVEDANI/SPOUSTENI nebo naklonéni DOPRAVA/DOLEVA nastavte individual-
né.
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ZPUSOB UPRAVY ODEZVY AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE

1. Stisknutim spinae F6 na standardni obrazovce monitoru
stroje zobrazte uzivatelskou nabidku.

F6: Spinac zobrazeni uZivatelské nabidky

| —F6

9JD16652

2. Stisknéte spinace F1 a F2 a posunutim nabidky doprava

a doleva zobrazte obrazovku ,Machine Setting” (Nastaveni —

Stroje) (1 ) hchlntiﬁmﬁ\lﬁ\la\lm\lg\

Aktualni nastaveni odezvy je zobrazeno na obrazovce e e !
JBlade Auto Control Gain Adjustment (Uprava odezvy pro | F 3\ | ||EEcw= ——— =1 | "4
automatické ovladani radlice) (2). £y q F5
Na této obrazovce Ize pomoci spinacéi F1 az F6 provést Nz = L2 ! f} 2 ~
nasledujici ¢innosti. F 1\F% v |_F6
F1: Posun na nabidku vlevo. Pokud je na levém konci, 9JD15101

pfesune se na pravy konec nabidky.

F2: Posun na nabidku vpravo. Pokud je na pravém konci, pfesune se na levy konec nabidky.
F3: Pfechod na dalsi polozku (1 Fadek dolu). Pokud jste na poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni
fadek.

F5: Navrat na standardni obrazovku.
F6: Zobrazeni obrazovky nastaveni zvolené polozky.

3. Pfi zméné nastaveni odezvy stisknéte spinate F3 a F4,
vyberte moznost ,Blade Auto Control Gain Adjustment®
(Uprava odezvy pro automatické ovladani radlice) (2)
a stisknéte spinac F6.

| —F 6

9JD16030

4. N,a obrazovce ,Blade Auto Control Gain Adjustment®
(Uprava odezvy pro automatické ovladani radlice) vyberte e SN
,Default (Vychozi nastaveni) nebo ,Option A“ (MoZnost Lotade e et i e
A).

Na této obrazovce Ize pomoci spinaét F1, F3 az F6 pro- | F 3\

[[Detauit
[Lostion &

F4

vést nasledujici Einnosti. F5

F1: Pfechod na obrazovku ,Option A“ (Moznost A). (Pouze 6 %%//
pokud je vybrana moznost ,Option A“ (Moznost A).) F1— ) | F6

F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dolll). Pokud jste na 94016035

poslednim Ffadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni
fadek.

F5: ZruSi zménu nastaveni a vrati zobrazeni zpét na obrazovku ,Machine Setting“ (Nastaveni stroje).
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F6: Zméni nastaveni a vrati zobrazeni zpét na obrazovku ,Machine Setting“ (Nastaveni stroje).
» Pfi provadéni srovnavacich praci nebo shrnovani bézné zeminy
1) Na obrazovce ,Blade Auto Control Gain Adjustment"
(Uprava odezvy pro automatické ovladani radlice) vy- /- A\
~ “ ’ e . e ’ Blade Auto Control Gain Adjustment
berte moznost ,Default” (Vychozi) (4) a stisknéte spi- moc'///////////////////////////////////; A
nac F6. [otmnr |
Je nastavena moznost ,Default* (Vychozi).
[ a1A
) — 0
9JD16040
+  Pfiindividualni upravé odezvy ZVEDANI/SPOUSTENI nebo naklonéni DOPRAVA/DOLEVA.
1) Na obrazovce ,Blade Auto Control Gain Adjustment’
(Uprava odezvy pro automatické ovladani radlice) vy- /- ~N
berte moznost ,Option A“ (Moznost A) (3) a stisknéte "'::'::: = 3
spinac F1. 27772, vtrill
Na obrazovce ,,Optioq A® (Mginvost’ A) jsou hodnoty
odezvy pro ZVEDANI/SPOUSTENI nebo naklonéni
DOPRAVA/DOLEVA, které byly nastaveny v ,Option SCErE
A* (Moznost A). F v Lov 1y v 1w
)
9JD16157
2) Vyberte polozku k Gpravé a stisknéte spinac F6.
Na této obrazovce Ize pomoci spinaéi F1 aZ F6 pro- [|_u..m 1)
vést nasledujici ¢innosti. ; %
F1: Zobrazi dalSi stranu. Z posledni strany pfejde na Z::'Tm :
: : F3 F4
zobrazeni prvni strany. AN ":"':": — = //
F2: Zobrazi’pfedchoz’i stranu. Z prvni strany pfejde na F 2\ lNgusteent votue & e | /F 5
zobrazeni posledni strany. . 7‘?—: -
F3: Pfechod na dal§i polozku (1 Fadek dold). Pokud ] 4
jste na poslednim fadku, pfesune se na prvni Fadek. 9JD16036
F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 Fadek nahoru).
Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni fadek.
F5: Zru$i vybér a vrati zobrazeni na obrazovku ,Blade Auto Control Gain Adjustment” (Uprava odezvy
pro automatické ovladani radlice).
F6: Pro zvolenou poloZku se zobrazi obrazovka ,pro zadani odezvy"“.
POZNAMKA
»Hodnota upravy 5 az ,Hodnota upravy 8% nejsou u tohoto stroje pouzity. Pokud jsou vybrany a je stis-
knut spina¢ F6, nezobrazi se obrazovka ,pro zadani odezvy".
3) Na obrazovce ,pro zadani odezvy“ pouzijte spinace
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F3 a F4 a zvySte nebo snizte hodnoty Upravy.

Na této obrazovce Ize pomoci spinac¢t F3 az F6 pro-

vést nasledujici Einnosti.

F3: Snizi hodnotu upravy o 1. Pfi podrzeni hodnota
upravy klesa plynule.

F4: ZvySi hodnotu upravy o 1. Pfi podrZzeni hodnota
Upravy roste plynule.

F5: Zrudi zménu hodnoty Upravy a vrati zobrazeni na
obrazovku ,Option A* (Moznost A).

F4

_F5

| —F 6

9JD16039
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F6: Zméni hodnotu Upravy a vrati zobrazeni na obrazovku ,Option A“ (Moznost A).
4) Stisknutim spinage F6 pfijméte zadavanou hodnotu Gpravy.
Pfijaté hodnoty upravy jsou odraZzeny v automatickém ovladani radlice.

5) Provedte Upravu odezvy pfi samotném provozu stroje a zkontrolujte, zda se zlepsily vysledky srovna-
vacich praci.

UPOZORNENI

Pokud dojde k vétSi zméné hodnoty Upravy, mize se radlice pohybovat neo¢ekavané. Postupné
ménte hodnotu Upravy a kontrolujte aktualni pohyb radlice.
« Cim vétsi je hodnota Upravy, tim rychleji se radlice zagina pohybovat. Cim mensi je hodnota Upra-

vy, tim pomaleji se radlice za€ina pohybovat.
Pokud zacina byt vysledek srovnavacich praci pfi kratkém cyklu vinity, snizte odezvu.
Pokud zacina byt vysledek srovnavacich praci pfi dlouhém cyklu vinity, zvyste odezvu.
Pokud se na srovnaném terénu nachazi znacné mnozstvi nahromadéné zeminy, snizte odezvu
ZVEDANI a zvyste odezvu SPOUSTENI.
Pokud jsou na hrané radlice na srovnaném terénu znatelné znamky tlaku, zvyste odezvu ZVEDA-
Ni a sniZte odezvu SPOUSTENI.

+ Kdyz je hodnota Upravy 50, rychlost odezvy je stejna jako ,Default (Vychozi).
* Hodnotu Upravy lze zménit v ramci nasledujiciho rozsahu.
ZVEDANI/SPOUSTENI: 15 az 100
Naklonéni DOPRAVA/DOLEVA: 0 az 100

POZNAMKA

U moznosti ,Default” (Vychozi) byla kazdy odezva jiz upravena podle jednotlivych typa prace.
Vlyberte ji pro srovnavaci prace nebo shrnovani bézné zeminy.

U moznosti ,Option A“ (Moznost A) Ize odezvu ZVEDANI/SPOUSTENI nebo naklonéni DOPRAVA/DOLE-
VA upravit jednotlivé.

Moznost ,Option A“ (Moznost A) vyberte, pokud je srovnany terén pfi pouziti moznosti ,Default” (Vychozi)
vinity nebo zvinény. Odezvu Ize upravit pfizplsobenim pudnich podminek a pojezdové rychlosti podle ak-
tualné provadéné prace.

Po nastaveni hodnot Upravy odezvy moznosti ,Option A* (MozZnost A) jsou tyto ulozeny, i kdyZ je pozdéji
Uprava odezvy nastavena na moznost ,Default* (Vychozi). Budou pouzity, jakmile bude znovu nastavena
moznost ,Option A* (MozZnost A).

BEZPECNOSTNIi OPATRENiIi PRO AUTOMATICKE OVLADANI RADLICE

Jsou prace, pfi kterych se nedoporucuje pouziti automatického ovladani radlice a prace, které vyivaduj[ opatr-
nost. Tyto prace jsou popsany v PFiru¢ce pro provoz a udrzbu v kapitolach ,PROVOZ* a ,DOPORUCENE APLI-
KACE®. Vénujte pozornost nasledujicim ¢innostem a opatfenim.

Cinnost nedoporuéena pro automatické ovladani radlice.

Nésledujici €innosti nejsou doporu€eny pro automatické ovladani radlice. Vypnéte automatické ovladani radlice
a ovladejte radlici pomoci ovladaci paky radlice.

Tézba a rypani v tvrdé nebo zmrzlé zeminé

V pfipadé tvrdé zeminy, ktera pfi zahajeni hrnuti vyzaduje naklanéni radlice a Upravu sklonu konce radlice,
nelze pouzivat automatické ovladani radlice.

Rozruste zeminu radlici ovladanou pakou ovladani radlice a pakou ovladani rozryvace (je-li ve vybavé) a
poté pouzijte automatické ovladani radlice.

Tézba strom0 a odstrafiovani pafezi

PFi ¢innostech, jako je téZzba stroml nebo odstrafiovani parezli ¢i vytahovani kamenf, které nesplfiuji poza-
davky na navrh povrchu, nelze pouzivat automatické ovladani radlice.

Nejprve odstrarite pfekazky a teprve poté pouzijte automatické ovladani radlice.

Opatieni pfi srovnavani mékkého podlozi, do kterého se bofi pasy

Po vyrovnani radlici m{ize pas porusit vyrovnany povrch, ktery je poté nize nez povrch v navrhu.
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Pouzijte automatické ovladani radlice a vénujte pozornost nasledujicimu:
» Pfedem zhutnéte mékka mista téZkym strojem atd.
* Pfi hrubém hrnuti nechte ¢ast horni ¢asti povrchu navrhu (asi 50 mm).
» Shriite zbyvajici horni ¢ast povrchu navrhu (asi 50 mm) na jeden prichod.

(Omezte pokles povrchu dokonéenim prace jednim priachodem.)
Po kontrole poklesu povrchu upravte hodnotu kompenzace.

» Snizte hrnuty objem pfi dokoncovani prace.
(Omezte faktor zplsobujici snizeni povrchu.)
Jako standard nastavte hrnuté mnoZstvi pod polovinu vysky radlice.

DOPORUCENE ZPUSOBY POUZITi A REZIMY
POSTUP HRNUTI

Hrnuti je ¢innost zaryti radlice do zemé a sniZzeni povrchu pod aktudlni Uroveri terénu.
Existuji 2 zplisoby uvedené nize. ZplUsob prace vyberte podle stavu.

POSTUP SESKRABOVANI DO ROVINY

Jedna se o zplsob rypani terénu v mélké hloubce na dlouhé vzdalenosti pro pohodli operatora a pojezd doza-
du.

Povolte moznost ,Smooth Start” (Plynuly zacatek) a vyberte
moznost ,Cutting & Carry” (Hrnuti a pfevoz).

v Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15519

1. Spustte automatické ovladani radlice na pozici (A) mimo navr§eny material (U).
Stroj automaticky zahaji hrnuti.
2. Po piepravé zeminy na misto nahromadéni (B) jedte strojem dozadu.

-/A‘%WWWWWWM/
7777727777777 7 77 s 2

9JD16046

(T) Navrh povrchu
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POZNAMKA

» Pokud zlistane néjaké misto vySe nez navrh povrchu pfi prvnim hrnuti, pfejedte pres toto misto nékolikrat,
aby bylo upraveno podle navrhu.

* Pokud zemina pfed radlici zmizi a na radlici v poloviné pfevazeni zeminy nepusobi zadna zatéz, jednou
popojedte strojem dozadu a znovu zajistéte zatéz radlice.

* Kdyz je navrh povrchu hluboky, provedte kompenzaci navrhu povrchu smérem nahoru a postupné hrrte te-
rén pfi kazdém prujezdu o 150 az 300 mm v krocich, m{izete pracovat jemnéji a stabilnéji.

POSTUP PRO SESKRABOVANIi ZEMINY NA KRATKOU VZDALENOST

U tohoto postupu je vzdalenost pfepravy materialu kratka a prace je ucinna.

Povolte moznost ,Smooth Start” (Plynuly zacatek) a vyberte
moznost ,Cutting” (Hrnuti).

v Smooth Start
Cutting & Carry

@ v Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15520

1. Zahajte rypani pomoci automatického ovladani radlice z polohy blizko mista nahromadéni (U).
2. Postupné posunujte zpét poc¢ateéni bod rypani a opakované jezdéte dozadu a dopiedu.

/

~

9JD16047

(T) Navrh povrchu
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FUNKCE STROJE A OVLADACE PROVOZ

POZNAMKA

Jako standard omezte vzdalenost kazdé jizdy dozadu na polovinu celkové délky stroje (L) (asi 3m) a
hloubku rypani na 500 mm. Operator musi pfizplsobit délku a hloubku rypani typu zeminy.

PFi pojezdu strojem dozadu na misté, kde se méni uhel hrnuti, mize byt pohodli operatora Spatné. V tako-
vém pfipadé nastavte hloubku rypani na 200 mm nebo mensi.

Podrobnosti o stanoveni hloubky rypani jsou uvedeny v casti ,POSTUP NASTAVENi KQMPENZACE
HRNUTI/ZAHRNUTI (4-78)“ and ,POSTUP NASTAVENI KOMPENZACE HRNUTI/ZAHRNUTI (4-81)".

Pokud zemina neni homogenni, radlice muze v poloze (A), v misté zmény sméru povrchu ze svahu doll do
horizontalniho, rypat pfili§ hluboko. Pomoci paky ovladani radlice radlici zvednéte.

V poloze (B), kde radlice tlaci pfepravovanou zeminu na zeminu nahromadénou predtim, mize dojit k pro-
kluzu pasu a poSkozeni povrchu terénu. Pomoci paky ovladani radlice radlici zvednéte.

KdyzZ neni nastaven navrh povrchu v rozsahu nahromadéné zeminy, ovladejte radlici pomoci ovladaci paky
radlice a uvolnéte zatéz.

POSTUP SESKRABOVANI ZEMINY

Seskrabovani zeminy je ¢innost s cilem vytvofit naklonény povrch seSkrabovanim zeminy na svahu.

Povolte moznost ,Smooth Start” (Plynuly zacatek) a vyberte

moz

Spustte automatické ovladani radlice a rozjedte se se strojem smérem ze svahu.
Stroj automaticky zahaji seSkrabovani.

nost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

9JD16048

(T) Navrh povrchu (V) Nevyhrnuta ¢ast
POZNAMKA

Na svahu se muze aktivovat funkce plynulého zacatku, pak nedojde k vyhrnuti zeminy na zadni strané, takze
zUstava jako nevyhrnuta ¢ast. Vypnéte funkci plynulého zacatku.

HRNUTI A PREVOZ

Hrnuti a pfevoz je ¢innost pro zapInéni prohlubni pod Urovni navrhu povrchu zeminou.
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PROVOZ FUNKCE STROJE A OVLADACE

Existuji 2 zplisoby uvedené nize. Tyto zplusoby pouzijte podle potfeby hutnéni zahrnovaného mista.

PREVOZ ZEMINY DO PROHLUBNE

Tento zpUsob se pouziva, kdyZ neni nutné zahrnované misto zhutfiovat.
Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting

Spreading
Simple Grading

1. Automatickym ovladanim radlice pfidrzte a pfesufite nahromadénou zeminu k prohlubni.
2

KdyZ se podrzena zemina zcela vysype, jedte strojem dozadu.

9JD15521

Pokud vysypavate zeminu z vyvySeného mista, nechte zeminu na hromadé.

.

7

\

A\
.
\

-

9JD16049
(T) Navrh povrchu

PREVAZENIi A ZHUTNOVANI ZEMINY

Tento zpUsob se pouziva, kdyzZ je nutné zahrnované misto zhutfiovat.

Tento zplsob neni vhodny pro €innost postupného pInéni prohlubné hromadénim zeminy.
Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

1.

9JD15521
Automatickym ovladanim radlice pfidrzte a pfesufite nahromadénou zeminu k prohlubni.
2

Za mistem (A), které je nize nez navrh povrchu, ovladejte radlici automatickym ovladanim radlice a pakou
ovladani radlice.
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7N

2 .

)
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zrrs s f Y.

9JD16050

(T) Navrh povrchu

POZNAMKA

Pokud je pfi této operaci odchylka od navrhu povrchu do 200 mm, efektivnéjsi je ovladani pakou ovladani radli-
ce.

ROZHRNOVANI

Rozhrnovani je €innost rozhrnuti nahromadéné zeminy a zvySeni povrchu nad aktualni uroven terénu.

ROZHRNOVANI ZEMINY NA MiSTA POD UROVNiI HRANY RADLICE

Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
¥ Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

Nastavte navrh povrchu vyse, nez je aktualni terén.

2. Spustte automatické ovladani radlice na pozici (A) pfed navr§enou zeminou.
Radlice automaticky drZzi nahromadé&nou zeminu a rozhrnuije ji.

3. Kdyz se podrzena zemina zcela vysype, jedte strojem dozadu.
Stupriovanim navrhu povrchu Ize dosahnout zhutnéného vysokého terénu.
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/4‘ .

A

9JD16051

(T) Navrh povrchu (H) Vyska radlice
ROZHRNOVANI ZEMINY NA MiSTA NAD UROVNi HRANY RADLICE

Vyberte moznost ,Spreading“ (Rozhrnovani).

Smooth Start
Cutting & Carry

@ Cutting
v Spreading

Simple Grading

9JD15522

V poloze (A), kde radlice drzi nahromadénou zeminu pfi shrnovani nahoru, upravte drzené mnozstvi pomoci
automatického ovladani radlice i manualniho ovladani radlice pomoci ovladaci paky radlice.
Z polohy (B), kde se stroj dostava pres vrchol a jede dol(, je u¢inné automatické ovladani radlice.

p=d
we)

9JD16052

(T) Navrh povrchu
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FUNKCE STROJE A OVLADACE PROVOZ

POZNAMKA

Pfi jizdé dold s hlubokym krokem nemusi rychlost radlice pfi automatickém ovladani stacit rychlosti klesani stro-
je a v terénu vznika prohluberi. Ve chvili, kdy stroj zacina klesat, zvednéte radlici pomoci ovladaci paky radlice.

9JD16053

(T) Navrh povrchu
ZVEDANIi UROVNE TERENU (HRNUTi ZEMINY NAHORU)

Zvedani arovné terénu (hrnuti zeminy nahoru) je ¢innost hrnuti nahromadéné zeminy nahoru na svah.

Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

KdyZ je navrh povrchu horizontalni ¢asti proveden pied sva-
hem a na radlici plisobi malé zatiZzeni, viz ast ,DOKONCOVA-

7 ] e N ’ ” h
Ci PRACE V MISTE KONKAVNIHO BODU SVISLE (3-57)". Smooth Start

v Cutting & Carry
@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

1.V misté (A), kde shrnete dol{i nahromadénou zeminu a podrzite ji na radlici, ovladejte radlici pomoci ovla-
daci paky radlice.

V misté (B), kde zaCnete stoupat, rovnéz ovladejte radlici pomoci paky ovladani radlice.
3. Shrnujte zeminu nahoru.

* Misto (C), kde je uhel maly.
Automatické ovladani radlice je ucinné.
* Misto (D), kde je uhel ostry.
Zatizeni radlice se mQze pfili§ snizit a thel muze byt ostrejsi.
Upravte Cinnost pomoci automatického ovladani radlice i manualniho ovladani radlice pomoci paky
ovladani radlice.
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\ T ek

(T) Navrh povrchu
HRNUTI A ZATOCENI

Hrnuti a zato&eni je takova €innost, kdy stroj hrne nahromadénou zeminu dopfedu a rozhrnuje ji, pfiéemz méni
smér.

9JD16054

Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

Zplsob automatického ovladani radlice je stejny jako pfi €innosti rozhrnovani.
Rozhrnovani je popsano v &asti ,ROZHRNOVANI (3-48)".

Otocte stroj do sméru rozhrnovani.

POZNAMKA

Pokud natodite radlici ve sméru zataceni, bude po stranach radlice unikat méné materialu.
Zména uhlu neni automaticka €innost. Ke zméné uhlu radlice pouZijte spina¢ uhlu.
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BOCNI HRNUTI ZEMINY
Bocéni hrnuti iny je Gi t sh 2

i hrnuti zeminy je ¢innost shrnovani zeminy
berte moznost ,Spreading“ (Rozhrnovani).

Simple Grading
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PROVOZ FUNKCE STROJE A OVLADACE

SROVNAVACI PRACE

Srovnavaci prace je €innost dokonCovani terénu, kdyz je aktualni terén podobny navrhu povrchu.

Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

1. Spustte automatické ovladani radlice a rozjedte se se strojem.
Radlice bude automaticky rovnat terén.

2. Zacnéte na misté, které je nad Urovni navrhu povrchu, a pfevezte nahrnutou zeminu na niz$i misto, které
zahrnete.

9JD16057

(T) Navrh povrchu

» Pokud zlistane n&jaké misto vySe nez navrh povrchu pfi prvnim hrnuti, pfejedte pfes toto misto nékolikrat,
aby bylo upraveno podle navrhu.

» V zavislosti na typu zeminy a pokud je pojezdova rychlost vysoka, mlize byt srovnany povrch nerovny.
Snizte pojezdovou rychlost.

POZNAMKA

KdyZz chcete zkontrolovat vy8ku navrhu povrchu pomoci radlice, umistéte multifunkéni ovlada& (paku fizeni, jiz-
dy vpred/vzad a fazeni) do polohy DOPREDU se se$lapnutym zpomalovacim/brzdovym pedélem a provedte
ginnost aktivace SPUSTENI.

Postup aktivace SPUSTENI je uveden v &asti ,POSTUP AKTIVACE AUTOMATICKEHO OVLADANI RADLICE
(3-28)".

Jelikoz radlice pujde automaticky dolt do vySky navrhu povrchu, mdzete zachytit vztah mezi strojem a navrhem
povrchu. Nicméné, pokud je vySka navrhu povrchu nize nez terén v misté styku s pasy, radlice nepljde dolu
pod terén.

I u navrhu povrchu, ktery neni horizontalni, Ize pouzit automatické ovladani radlice.

Pfi otaceni stroje pfi srovnavacich pracich na svahu otacejte stroj s velkym polomérem otaceni nebo zmérite
smér stroje a tlate zeminu Sikmo k pfimce, aby byl dokon&ovany povrch hladky.
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FUNKCE STROJE A OVLADACE

PROVOZ

Na pfikrém svahu je pfi srovnavacich pracich uc¢innéjsi prace po vrstevnici nebo se svahu nez prace do svahu.

9JD16058

(T) Navrh povrchu
POZNAMKA

Pokud pfi srovnavacich pracich vznikaji viny a srovnany povrch je hruby, mozné pfiiny mohou byt nasledujici.
Najdéte pficinu a provedte napravu.

Hlavni pficiny

Naprava

Nizka teplota hydraulického
oleje.

Zahftivejte stroj, dokud se ukazatel teploty hydraulického oleje nenachazi v zeleném
rozsahu.

Cinnost neni vhodna pro au-
tomatické ovladani radlice.

Nasledujici prace nejsou vhodné pro automatické ovladani radlice a mohou snizit
reakci radlice. Vypnéte automatické ovladani radlice a ovladejte radlici pomoci ovla-
daci paky radlice.

* Hrnuti nebo rypani v tvrdé nebo zmrzlé zeminé

« Prace na misté s nehomogennimi pudnimi podminkami
Srovnany povrch maze byt nerovny v misté, kde se méni tvrdost terénu.

Ostré zato¢eni na svahu

Kdyz stroj ostfe zato€i na svahu nebo dojde k nahlé zméné jeho sméru, napfiklad na-
razem na kamen, miZe se snizit presnost srovnavani.

PFi otaceni stroje na svahu zvyste polomér otaceni.

PFilis vysoka rychlost pojez-
du.

V zavislosti na typu zeminy a pokud je pojezdova rychlost pfilis vysoka, mize byt
srovnany povrch nerovny.

Snizte pojezdovou rychlost.

Chybné nastaveni Upravy
odezvy pro automatické ovla-
dani radlice

Zkontrolujte, zda je obsah nastaveni Upravy odezvy vhodny pro typ zeminy, a dle po-
tfeby znovu upravte.

Podrobnosti jsou uvedeny v ¢asti ,NASTAVENI ODEZVY AUTOMATICKEHO OVLA-
DANI RADLICE (3-40)".

Nedostatecné pfijimany stav
ze satelitd GNSS

Zkontrolujte dostateCnou viditelnost antény systému GNSS.

Zkontrolujte, Ze se nevyskytuji zadné prekazky, napf. strom, budova, vozidlo, utes
apod., které by blokovaly nebo odrazely signaly ze satelitd.
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SROVNAVANI POZADU

Srovnavaci prace v rezimu srovnavani pozadu je mozné prova-
dét v nasledujicich pfipadech.

» P¥itaZeni zbyvajici zeminy u zdi pfi pojezdu dozadu

«  P¥i zakryvani stop past @ gugfng & Carry
5 . — . o > utting
V’yberte moznost ,Simple Grading“ (Jednoduché srovnavani te- L2 Spreading
renu). v Simple Grading

POZNAMKA

Pokud je vybrana moznost ,Simple Grading® (Jednoduché
srovnavani terénu), nemulzete nastavit rezim Smooth Start
(Plynuly zacatek) a rezim zatizeni radlice.

9JD15523

1. Zapnéte automatické ovladani radlice a zapnéte rezim srovnavani pozadu.

Podrobnosti o zplsobu vybéru rezimu srovnavani pozadu naleznete v &asti ,OVLADANI REZIMU SROV-
NAVANi POZADU (3-31)".

2. Zvednéte radlici pomoci ovladaci paky radlice a popojedte dostate¢né dopredu, abyste udrzeli zbyvajici ze-
minu na zadni strané radlice.

3. Se seslapnutym zpomalovacim/brzdovym pedélvemv umistéte multifunkéni ovlada¢ (paku fizeni, jizdy vpfed/
vzad a fazeni) do polohy VZAD a aktivujte SPUSTENI.

Postup aktivace SPUSTENI je uveden v &asti ,POSTUP AKTIVACE AUTOMATICKEHO OVLADANI RA-
DLICE (3-28)".

4. Po spusténi radlice dolt se uvolnénim pedalu zpomaleni/brzdy pomalu rozjedte smérem vzad.

5. Drzte zbyvajici zeminu na zadni strané radlice, pfevezte ji na misto pod Urovni navrhu povrchu a stop pasu,
které chcete zahrnout.

PFfi nadmérném zatiZeni radlice pusobi tlak na radlici a pasy prokluzuiji.
Nastavte radlici zvednutim nebo ,uvolnénim® pakou ovladani radlice.
6. Pokud zbyva nadmérné mnozstvi zeminy, nékolikrat odtahnéte ¢ast zeminy ze své strany.

.
\ =\
Vv
9JD16059
(T) Navrh povrchu (W) Prekazky, napf. zed

(V) Zbyvajici zemina
POZNAMKA

Kdyz stroj jede vzad, nastaveni hrany radlice neni vhodné pro shrnovani.
Tento rezim je uréen pro dokon€ovaci srovnavaci prace, kdyZ je odchylka od navrhu povrchu mala.
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DOKONCOVACI PRACE NA BREHU

Dokonc&ovaci prace na bfehu jsou dokonéovaci prace povrchu biehu.

DOKONCOVACI PRACE NA SVAHU PRI JiZDE VODOROVNE

Pfi dokonCovani bfehu pojezdem po vrstevnici svahu pracujte
stejné jako pfi srovnavacich pracich.

Dokondovaci prace jsou popsany v &asti ,SROVNAVACI PRA-
CE (3-53)".

Smooth Start
Vlyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz) nebo v Cutting & Ca
~oimple Grading“ (Jednoduché srovnavani terénu). C:ttl:g Ty
@ Spreading
Simple Grading

Cutting & Carry
@3 Cutting
~— Spreading
v Simple Grading

9JD15524

H
) A

9JD16060

(T) Navrh povrchu

POZNAMKA

Pokud je potfeba zatacet, abyste vyvazli z bo¢niho prokluzu stroje pfi pojezdu po vrstevnici svahu, vyhnéte se
bo¢nimu prokluzu nasledujicim postupem.

» SniZte zatiZzeni na radlici.
Pfi dokonCovacich pracich na svahu pfi jizdé vodorovné doporucujeme nastavit hloubku hrnuti na 10 az
20 mm.

* Snizte pojezdovou rychlost.
Pfi jizdé na svahu vodorovné doporuc€ujeme nastavit pfevod na 1. stupen.

* Nejezdéte se strojem po vrstevnici, ale jezdéte po diagonale.
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DOKONCOVACI PRACE V MiISTE KONKAVNIHO BODU SVISLE

Jedna se o ¢innost dokoncovani bifehu prejizdénim mista, kde se ostfe méni uhel navrhu povrchu.

Vyberte moznost ,Simple Grading“ (Jednoduché srovnavani te-

rénu).
POZNAMKA
Pokud je vybrana moznost ,Simple Grading® (Jednoduché S g:g::g&Carry
srovnavani terénu), nemuzete nastavit rezim Smooth Start @ S reagln
(Plynuly zagatek) a rezim zatiZeni radlice. ~— P 9

v Simple Grading

9JD15523

V misté, kde se ostfe méni Uhel navrhu povrchu, pouzijte zpomalovaci/brzdovy pedal a snizte pojezdovou ry-
chlost.
Pokud je rezim hrnuti nastaven na ,Simple Grading“ (Jednoduché srovnavani), hrana radlice vzdy kopiruje na-

vrh terénu. | kdyZ je radlice zatizena, automaticky se nezvedne. Proto pouZijte pro dokon&ovaci prace pfi ni-
zkém zatizeni tento zplsob.

4

A7
P
)

s
L

(

P

k\
/

T

9JD16061

(T) Navrh povrchu

Pokud je délka svahu mensi nez celkova délka stroje, pfesnost dokon&ovacich praci v inflexnim konkavnim bo-
dé bude horsi. V téchto pfipadech postupujte nasledovné:

» PouZijte jak automatické ovladani radlice i ovladani radlice pomoci ovladaci paky radlice.
+ Zménte smér prace stroje.

DOKONCOVACIi PRACE V MiSTE KONVEXNIHO BODU
* V konvexnich inflexnich bodech (A) a (B) pouZijte pfi dokon&ovacich pracich paku ovladani radlice nebo
jedte napfic.
* K zachovani rychlosti pracovniho vybaveni je doporu¢eno pouzivat rezim brzdy. Pokud je pouzit rezim
brzdy, je rychlost jizdy sniZzena bez sniZeni otacek motoru.
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9JD16062

(T) Navrh povrchu

CINNOST SUPERELEVACE
Cinnost superelevace je vytvareni navrzeného 3D zakfiveného povrchu hrnutim.
Vyberte moznost ,Cutting & Carry“ (Hrnuti a pfevoz).

Smooth Start
¥ Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

Pomoci automatického ovladani radlice vytvorte a dokoncete zakfiveny povrch, ktery nema inflexni bod.

9JD16096
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PROVOZ PREPRAVA

PREPRAVA

Pfeprava stroje
Pokud budete stroj pfepravovat, kontaktujte vaseho distributora Komatsu.

Celkova vySka a vaha stroje, drzak antény GNSS a’srjl'maé zdvihu valce na pracovnim vybaveni jsou jiné nez u
stroje bez ICT. Celkova vaha stroje viz ,TECHNICKE UDAJE (5-2)“.

UPOZORNENI

Pokud neni pfipojeno pracovni vybaveni, nenechte valec otacet. Pokud odebirate drzak antény GNSS,
aby se snizila celkova vyska stroje, nejprve odmontujte anténu pfijimace.

ODEBRANIi KABELU ANTENY PRIJIMACE

Pfi pfepravé stroje odeberte anténu pfijimace (1).

Celkova vyska
(mm)
Pokvud neni odebrana anténa pfiji- 3535
mace
Pokud je odebrana anténa pfijimace 3340

3-59



VYSTRAHY PRO DLOUHODOBOU ODSTAVKU

PROVOZ

VYSTRAHY PRO DLOUHODOBOU ODSTAVKU

Postup pro dlouhodobou odstavku (1 mésic a vice) je popsan v Pfiru¢ce pro provoz a udrzbu standardniho stro-

jev

kapitolach ,PROVOZ* a ,DLOUHODOBA ODSTAVKA®.

Manipulace se spinaem odpojeni baterie tohoto stroje se od standardniho stroje liSi.

PRED DLOUHODOBYM USKLADNENIM OTOCTE SPINACEM ODPOJENI
BATERIE DO POLOHY ODPOJENO

Pred ¢tenim této ¢asti se seznamte s informacemi o ,PROVOZU* a o ,SPINACI ODPOJENI BATERIE* v Pfirué-
ce pro provoz a udrzbu standardniho stroje.

Spinag odpojeni baterie je pod krytem pro kontrolu baterie na

levé

1.

2.

3-60

strané stroje.

Vypnéte napajeni fidici jednotky stisknutim &erveného vy-
pinace.

Otocte spina¢ zapalovani do polohy VYPNUTO (A).

il
( 9JD16932

9JD14848

17D04232




PROVOZ VYSTRAHY PRO DLOUHODOBOU ODSTAVKU

3. Zkontrolujte, Ze se operacni systém Windows® fidici jed-
notky zcela vypnul.

4. Kdyz nesviti kontrolka systému (1), otoéte spina¢ odpojeni
baterie (2) do polohy VYPNUTO a vytahnéte klic.

UPOZORNENI

Kontrolka provozu systému neodpovida fidici jednot-
ce. Vzdy zkontrolujte, ze je operacni systém Win-
dows® zcela vypnuty, teprve poté manipulujte se spi- )
nacem odpojeni baterie. - 9JD18474

9JD14872
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PROVOZ

POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI

OSTATNIi PORUCHY

PROBLEMY RIDICi JEDNOTKY A JEJICH NAPRAVA

» U opatreni oznacenych v pfislusném sloupci (*) vzdy kontaktujte svého distributora Komatsu.

» V pfipadé nalezeni problém( nebo poruch, které nejsou popsany nize, kontaktujte svého distributora Ko-

matsu a pozadejte jej o opravu.

Problém

Hlavni pFiciny

Naprava

Ridici jednotku nelze zapnout.

Vadna kabelaz

Kontrola konektoru na zadni strané fi-
dici jednotky, zda neni rozpojeny,
kontrola a oprava pferuseného obvo-
du. (%)

PFilis kratké stisknuti vypinace Fidici
jednotky.

Pridrzte stisknuty vypinag fidici jed-
notky.

Spalena pojistka

Kontrola, oprava. (*)

Nedostate¢né nabiti baterie

Nabijte baterii.

Spinac¢ odpojeni baterie je v poloze
VYPNUTO

Otocte do polohy ZAPNUTO.

Ridici jednotka se zasekava (dotyko-
va obrazovka nereaguje).

Vadna fidici jednotka

Restartujte Fidici jednotku.

Kontrola, vyména. (*)

Obrazovka se automaticky méni na
obrazovku operacniho systému Win-
dows®.

Vadna fidici jednotka

Restartujte Fidici jednotku.

Kontrola, vyména. (*)

Zprava o resetu konce zdvihu valce
nezmizi.

Chybny postup &innosti

Resetujte koncovou polohu valce.
Podrobnosti jsou uvedeny v ¢asti

, RESET KONCOVE POLOHY VAL-
CE (3-16)".

Chybny vstup délky polohovaciho
nosniku

Zadani spravné délky polohovaciho
nosniku. Podrobnosti jsou uvedeny

v &asti ,ZADANI DELKY POLOHOVA-
CIHO NOSNIKU (3-22)“.

Vadny snima¢ koncové polohy

Kontrola, vyména. (*)
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Problém

Hlavni pFiciny

Naprava

Uprava hodnoty kompenzace eleva-
ce radlice je vy3Si nez 50 mm.

Chybny vstup miry opotfebeni

Zadani spravné miry opotrebeni.
Podrobnosti jsou uvedeny v ¢asti
,POSTUP ZADANI MIRY OPOTRE-
BENiI HRANY RADLICE A PASU
(3-23)".

Chybny vstup délky polohovaciho
nosniku

Zadani spravné délky polohovaciho
nosniku. Podrobnosti jsou uvedeny

v &asti ,ZADANI DELKY POLOHOVA-
CIHO NOSNIKU (3-22)“.

Konec zdvihu neni resetovan.

Resetujte koncovou polohu valce.
Podrobnosti jsou uvedeny v Casti

, RESET KONCOVE POLOHY VAL-
CE (3-16)“.

Chybné nastaveni zakladnové stani-
ce, zakladniho bodu a kontrolniho bo-
du.

Nastavte spravné.

P¥i pfiblizovani k zakladnimu bodu je
stroj otocen.

Priblizeni se pfimym pojezdem.

Nedostate¢né pfijimany stav ze sate-
lith GNSS

Zména provozniho ¢asového pasma.

Pfemistéte se na misto s otevienym
vyhledem na oblohu.

Pfesnost dokon€ovani je nizka.

Chybny vstup miry opotfebeni

Zadani spravné miry opotfebeni.
Podrobnosti jsou uvedeny v €asti
,POSTUP ZADANI MIRY OPOTRE-
BENI HRANY RADLICE A PASU
(3-23)".

Chybny vstup délky polohovaciho
nosniku

Zadani spravné délky polohovaciho
nosniku. Podrobnosti jsou uvedeny

v &asti ,ZADANI DELKY POLOHOVA-
CIHO NOSNIKU (3-22)“.

Konec zdvihu neni resetovan.

Resetujte koncovou polohu valce.
Podrobnosti jsou uvedeny v ¢asti

, RESET KONCOVE POLOHY VAL-
CE (3-16)".

Chybné nastaveni zakladnové stani-
ce, zakladniho bodu a kontrolniho bo-
du.

Nastavte spravné.

PFi pfiblizovani k zakladnimu bodu je
stroj otocen.

Priblizeni se pfimym pojezdem.

Nedostate¢né pfijimany stav ze sate-
lith GNSS

Zména provozniho ¢asoveho pasma.

Pfemistéte se na misto s otevienym
vyhledem na oblohu.

Na obrazovce fidici jednotky se ne-
zobrazuje text ,AUTO".

Kontrola. Podrobnosti jsou uvedeny
v gasti ,SPINAC AUTOMATICKEHO/
MANUALNIHO PROVOZU (3-6)".

PFi stisknuti tlacitka kompenzace
hrnuti/zahrnovani fidici jednotka ne-
reaguje.

Vadny spinac, vadna kabelaz

Kontrola, oprava. (*)
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Problém

Hlavni pFiciny

Naprava

Kontrolka spinace rezimu srovnavani
pozadu se pfi otoc“:e’nl' spinace zapa-
lovani do ZAPNUTE polohy nerozsvi-
ti.

Vadny spina¢, vadna kabelaz

Kontrola, oprava. (*)

Pfi stisknuti spinace rezimu srovna-
vani pozadu nezazni zvukova vystra-
ha.

Chybny postup €innosti

Stisknéte spinac rezimu srovnavani
pozadu, kdyz je zapnuto automatické
ovladani radlice (na fidici jednotce je
zobrazen text ,AUTQO). Podrobnosti
jsou uvedeny v &asti ,SPINAC REZI-
MU SROVNAVANI POZADU (3-10)“.

Vadny spinac, vadna kabelaz

Kontrola, oprava. (*)

KDYZ JE NA RIDICi JEDNOTCE ZOBRAZENA ZPRAVA

* Pokud je na obrazovce fidici jednotky zobrazena zprava, postupujte podle nasledujici tabulky.

» U opatfeni oznacenych v pfislusném sloupci (*) vzdy kontaktujte vaseho distributora Komatsu.

» P¥i zapinani fidici jednotky nebo pfi jejim obnovovani po nenormalnim stavu, zobrazuje se zprava po dobu
obnoveni systému. Vy¢kejte nékolik minut, az dojde k obnoveni systému.

» Pokud dojde k jakémukoliv nenormalnimu stavu fidici jednotky, restartujte jednou jednotku. Poté zkontroluj-
te, zda doslo k obnoveni do normalniho stavu.

Zobrazeni na obrazovce fidici jednotky

Tlagitko ovladani elevace Klavesa ovladani sklonu Hlavni pficiny Naprava

(Levy dolni roh hlavniho okna) | (Pravy dolni roh hlavniho okna)

GPS receiver not 5 Slope sensor not 5 Systém se spousti. Cekejte.

connected! (PFijimad (Cerve- |connected! (Snima¢ | (Cerve-

GPS neni bfipojen!) na) §klc'))nu neni pripo- nd) | Vadna kabelaz Kontrola, oprava. (*)

jen!

Systém se spousti. Cekejte.
Napéjeni zakladnové Zapnéte napajeni za-
stanice je vypnuté. kladnové stanice.

» ) Slaby radiovy sianal Piemistéte stroj blize
Waiting for radio (Cerve- y y signal. zakladnové stanici.
link... (Cekani na ra- . - -
diové spojen) na) Provedte konfiguraci

pfijimace. Podrobnosti
Nespravna konfigurace |jsou uvedeny v ¢asti
pfijimace ,POSTUP KONFIGU-
RACE PRIJIMACU
(3-21).
IMU sensor not con- Gerve. Systém se spousti. Cekeijte.
- - nected (Snimac¢ IMU na) Vadna kabelaz Kontrola, oprava. (*)
neni pripojen) Vadny snima¢ IMU Kontrola, vyména. (*)
Systém se spousti. Cekejte.
Waiting for satelli- = . —_— .. | Pfemistéte stroj na
% L. _ | (Cerve- | ) Nejsou pfijimany signa- . L -
tes... (Cekani na sa na) v ze satelitd GNSS misto s otevienym vy
telity) y ’ hledem na oblohu.
Vadna kabelaz Kontrola, oprava. (*)
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Zobrazeni na obrazovce fidici jednotky

Tlagitko ovladani elevace
(Levy dolni roh hlavniho okna)

Klavesa ovladani sklonu

(Pravy dolni roh hlavniho okna)

Hlavni pficiny

Naprava

Komatsu controller

Zapalovani stroje je vy-

Otocte spinac zapalo-

i i not connected! (Ridi- | (Cerve- | pnyte. vani stroje do zapnuté
ci jednotka Komatsu na) polohy.
neni pripojenal) Vadna kabelaz Kontrola, oprava. (*)
Cylinder Stroke Rea- .
ding Abnormal (Ab- | (Cerve- | Monitor stroje zobrazuje Z.kontr.olung podrobn(?s-
- - - . . . ti na displeji a provedte
normaini odecet na) abnormalitu. opravu. (*)
zdvihu vélce) P '
Komatsu CAN % Zkontrolujte podrobnos-
Comms Abnormal (Cerve- | Monitor stroje zobrazuje | | olujte p )
- - o . X . ti na displeji a provedte
(Abnormalni komuni- na) abnormalitu. opravu. (*)
kace CAN Komatsu) P ’
Komatsu Machine X . . . | Zkontrolujte podrobnos-
,v (Cerve- | Monitor stroje zobrazuje | | . - )
- - Trouble (Potize se X . ti na displeji a provedte
- na) abnormalitu. .
strojem Komatsu) opravu. (*)
Systém se spousti. Cekejte.
Waiting to initialize... | Presurite stroj pod ote-
Gekani na iniciali (Cerve- viené nebe nebo vy-
(Cekani na inicializa- na) | - Nedostatedné pfijimany |« ... .
ci) stav ze satelitt GNSS | Ckelte; 82 se komunika-
ce se satelitem GNSS
zlepsi.
System Initializing x
- - (Inicializace systé- (Cﬁ;\;e Systém se spousti. Cekeijte.
mu)
Initializing (Inicializa- (Cefve— i ) Systém se spoust. Cekeite.
ce) na)
Configuring GPS (Cerve- | i . e “
(Konfigurovéni GPS) na) Systém se spousti. Cekeijte.
Vyberte soubor projek-
tu, ktery obsahuje kon-
trolni body. Podrobnosti
jsou uvedeny v Casti
,POSTUP IMPORTU
A NASTAVENI| SOUBO-
No GPS localization Jesteé neni nastaven RU P“ROJEKTU
(Zadné uréeni polo- | (Zelena) |- - soubor kontrolnich bo- | (4-7)"

hy pomoci GPS)

da.

Nastavte soubor kon-
trolnich bodu. Podrob-
nosti jsou uvedeny

v ¢asti ,POSTUP IM-
PORTOVANI SOUBO-
RU KONTROLNIHO
BODU (4-12)“.
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Zobrazeni na obrazovce fidici jednotky
Tlagitko ovladani elevace Klavesa ovladani sklonu Hlavni pficiny Naprava

(Levy dolni roh hlavniho okna)

(Pravy dolni roh hlavniho okna)

Low precisions...
(Nizkéa pfesnost)

(Oranzo-
va)

Pfesnost zaméfeni po-
lohy se stava horsi, nez
je nastavena v ,Nasta-
veni stroje...“ Podrob-
nosti jsou uvedeny

v &asti ,NASTAVENI
PRIPOJENI KE STROJI
(4-32)".

Presurite stroj pod ote-
viené nebe nebo vy-
Ckejte, az se komunika-
ce se satelitem GNSS
Zlepsi.

Pokud neni pfesnost
dokoncéeni dulezita, mu-
zete pokraCovat v praci.

Heading Initializing
(Inicializace sméru)

(Oranzo-
va)

Neni znam smér stroje.

Popojedte strojem do-
zadu a dopredu.

Na zastaveném stroji
umistéte multifunkeni
ovladac¢ (paku fizeni,
jizdy vpred/vzad a faze-
ni) do NEUTRALNI po-
lohy.

Out of design area...

(Mimo oblast na-
vrhu)

(Zelena)

Out of design area...
(Mimo oblast na-
vrhu)

(Zelena)

Neni vybran soubor
projektu.

Vyberte soubor projek-
tu, ktery obsahuje na-
vrzeny povrch. Podrob-
nosti jsou uvedeny

v ¢asti ,POSTUP IM-
PORTU A NASTAVENI
SOUBORU PROJEKTU
(4-7)".

Neni vybran navrh po-
vrchu.

Nastavte data navrhu.
Podrobnosti jsou uve-
deny v ¢asti ,POSTUP
VYBERU AKTIVNIHO
SOUBORU POVRCHU
(4-30)".

Mimo rozsah vybraného
navrhu povrchu

Presurite stroj tak, aby
byl umistén v ramci roz-
sahu navrhu povrchu.

1.$%

(Cerve-
na)

Systémova chyba

Postupujte podle dal-
Sich zprav, které se zo-
brazi soucasné.

KDYZ JE NA RiDICi JEDNOTCE ZOBRAZENA ZPRAVA V MiSTNIiM OKNE

Zobrazeni na obrazovce Fidici jednotky

Zprava v mistnim okné (stfed obrazovky)

Hlavni pficiny

Naprava

AUTO Control Disengaged! (Automatické

ovladani deaktivovano!)

(Cerve-
na)

Automatické ovladani radli-
ce se vypnulo.

Stisknéte spina€ automatické-
ho/manualniho provozu. Pod-
robnosti jsou uvedeny v Casti
,SPINAC AUTOMATICKEHO/
MANUALNIHO PROVOZU
(3-6)".
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Zobrazeni na obrazovce fidici jednotky

Hlavni pficiny Naprava
Zprava v mistnim okné (stfed obrazovky)

Cylinder Sensor Reset Request! (Vyzadovan
reset snimace valce!) Please move the Lift
cylinder to stroke end and keep it there for (Seda)
2 seconds.(Posurite valec zvedani do konce
zdvihu a ponechte jej zde 2 sekundy.)

Reset koncové polohy val-
ce zvedani neni dokoncen.

Cylinder Sensor Reset Request! (Vyzadovan Vynulujte koncovou polohu
reset snimace valce!) Please move the Tilt cy- valce. Podrobnosti jsou uve-

linder to stroke end and keep it there for 2 se- | (Seda) | ReSet koncove polohy val- 4 0\ <o "RESET KON-

ce naklonu neni dokonéen

conds. (Posunte valec naklonu do konce zdvi- " | COVE POLOHY VALCE
hu a ponechte jej zde 2 sekundy.) (3-16)".

Cylinder Sensor Reset Request! (Vyzadovan

reset snimace valce!) Please move the Angle Reset koncoveé polohy val-

cylinder to stroke end and keep it there for (Seda) |ce naklopeni neni dokon-

2 seconds. (Posurite valec naklopeni do kon- cen.

ce zdvihu a ponechte jej zde 2 sekundy.)
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uvob POUZiVANI RiDICi JEDNOTKY

3DMC je softwarové rozhrani operatora a soucasti stroje.

Muzete vytvaret a aktualizovat soubory, pfepisovat, kopirovat nebo odstrafiovat soubory obraz(i displeje atd. po-
moci nabidek a tlacitek.

Pokud operator pfistupuje k informacim v souboru, mize tyto informace nebo soubory ulozit do paméti Fidici
jednotky nebo na pamétové zafizeni USB a kdykoliv je aktualizovat.

FUNKCE KLAVESNICE

Po stisknuti pole pro zadani pismen nebo &islic se zobrazi klavesnice. Pomoci této klavesnice zadejte pismena
a Cislice.

Existuji dva typy klavesnice.

Alfanumericka klavesnice

Muzete vkladat pismena a Eislice.

AJD02546

Numericka klavesnice

Muzete zadavat pouze cislice.

AJD02547




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

uvobD

POSTUP ZADAVANiI HODNOT Z ALFANUMERICKE KLAVESNICE

1. Stisknéte pole do kterého budou zadany udaje.
Zobrazi se alfanumericka klavesnice.

2. Stisknutim klaves na alfanumerické klavesnici zadejte pis-
mena nebo hodnotu.

(1) Tlacitko Ok

(2) Alfanumerické klavesy

(3) Klavesa Backspace

(4) Tlacgitko Cancel (Storno)
3. Po zadani stisknéte ,Ok".

Zadané hodnoty jsou pouzity a klavesnice zhasne.

POSTUP ZADAVANiI HODNOT Z NUMERICKE K

Configuration name:

abc123

AJD02548

2 3

ToTwTe s [ty LeTe

- .

1 4

AJD02549

LAVESNICE

1. Stisknéte pole do kterého budou zadany udaje.
Zobrazi se numericka klavesnice.

"Adjust e e —

Elevation (left edge) m
Elevation (right edge)ﬂm

\A
Elevation set point —

o b

ok Cancel

AJD02550
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

Hodnotu muzete také zmeénit stisknutim ,Set” a poté stisknutim

Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.
(1) Tlagitko Ok

(2) Numerické klavesy

(3) Klavesa Backspace

(4) Tlagitko Cancel (Storno)

Po zadani stisknéte ,,Ok".

Zadané hodnoty jsou pouzity a klavesnice zhasne.

klaves se Sipkou nahoru a dold.

POSTUP ZOBRAZENIi HLAVNIi NABIDKY

Na hlavnim okné stisknéte tlacitko s ,logem iB*.

Zobrazi se hlavni nabidka (,File* (Soubor), ,Control* (Ovlada-

ni), ,Tools* (Nastroje) a ,View* (Zobrazeni)).

3
2
1 4
AJD02551

Va o

Elevation (left edge) ﬁ
Elevation (right edgem

N
Elevation set point =~
hd

_{+ 0 NNOM)

10.011m

Control Tools

AJD02732




POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA FILE (SOUBOR)

NABIDKA FILE (SOUBOR)

Pfed zahajenim prace je nutné pfipravit soubor projektu, soubor kontrolniho bodu, soubory povrchu, soubor na-
staveni stroje atd., které jsou vyzadovany pro pfesnou praci na pracovisti.

V nabidce ,File“ mlzete vlozit, vyjmout nebo nastavit soubor projektu, soubor kontrolniho bodu, vrstvy, soubor
dat kontrolniho bodu a pracovni data, ktera pouziva aplikace 3DMC.

SOUBORY PROJEKTU

Soubor projektu (*.tp3) je soubor popisujici pracovisté a obsahuje soubory vSech typ(, jako je soubor kontrolni-
ho bodu, vrstvy, soubor dat bodu, soubor povrchu atd. Soubor je zpracovavan systémem 3DMC.

Soubor projektu se pouziva spolu se softwarem 3D-Office a Pocket-3D od spoleénosti TOPCON. Mdzete také
pouzit stejné nastaveni importovanim tohoto souboru do interni paméti Fidici jednotky jiného stavebniho stroje.

POSTUP IMPORTU A NASTAVENiI SOUBORU PROJEKTU

Pokud importujete soubor projektu z pamétového zafizeni USB do interni paméti fidici jednotky a chcete sou-
bor nastavit jako aktualni projekt, postupujte nasledovné.

Pfi importovani souboru projektu sed importuji také nasledujici soubory:
» Soubor kontrolniho bodu (*.gc3)
» Soubory povrchu 3D
*  Soubor vyrovnani (*.rd3)
» Datovy soubor TIN (*.tn3)
* Soubor povrchu plochy (*.pl3)
» Soubor pracovni linie (*.In3)
+ Datovy soubor bodu (*.pt3)

1. Zapnéte napajeni fidici jednotky stisknutim zeleného vypi-
nace (1) na fidici jednotce.

2. Vlozte pamétoveé zafizeni USB (2), na kterém jsou ulozeny
soubory projektu do portu USB (3) Fidici jednotky.

3. Stisknutim tladitka s ,logem iB“ v hlavnim okné& obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

Control Tools View

< ® b
Control... = o
== Layers...
> Points...
W Surfaces...
« Active :
=] exit 3DMC

4. V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Projects...“ (Projekty)
a vyberte.

il

" JIl

AJD02553




NABIDKA FILE (SOUBOR) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

5. Na obrazovce ,Project Files“ (Soubory projektu) stisknéte
,Copy...“ (Kopirovat).

KOMATSU_TEST 10/01/14 02:.

AJD02554

6. Stisknéte moznost ,Copy files* (Kopirovat soubory) a vy-
berte moznost ,D: to 3DMC folder” (D: do slozky 3DMC).

7. Vyberte soubor projektu, ktery chcete importovat do interni | Ll
pameéti fidici jednotky, a stisknéte tlacitko ,Ok". 3DMC folder to D:

) T O | - 2icct (D 5 5 SDMC folder
Vybrany soubor projektu je importovan do interni paméti fi- Sitelink3D inbox to 3DMC folde
dici jednotky. KOMATSU_TEST 09/25/1409

AJD02555

8. Na obrazovce ,Project Files* (Soubory projektu) vyberte
importovany soubor a stisknéte ,Ok".

Importovany soubor projektu je v Fidici jednotce nastaven
jako aktualni projekt. KOMATSU_TEST 09/25/14 09

AJD02556

POZNAMKA

Pokud je soubor projektu jiz uloZzen v interni paméti Fidici jednotky, vyberte jeden ze souboru, ktery se ma pou-
Zit.

POSTUP IMPORTOVANiI SOUBORU PROJEKTU

Pokud chcete z interni paméti fidici jednotky importovat soubory, postupujte nasledovné.



POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

1. Zapnéte napajeni fidici jednotky stisknutim zeleného vypi-
nace (1) na fidici jednotce.

2. Vlozte pamétové zatizeni USB (2), na kterém jsou uloZeny
soubory projektu do portu USB (3) Fidici jednotky.

3. Stisknutim tladitka s ,logem iB“ v hlavnim okné& obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

4. 'V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Projects...“ (Projekty)
a vyberte.

5. Na obrazovce ,Project Files“ (Soubory projektu) stisknéte
~Copy...“ (Kopirovat).

6. Stisknéte moznost ,Copy files“ (Kopirovat soubory) a vy-
berte moznost ,D: to 3DMC folder® (D: do slozky 3DMC).

7. \lyberte soubor projektu, ktery chcete importovat do interni
pameéti fidici jednotky, a stisknéte tlacitko ,Ok".

Vybrany soubor projektu je importovan do interni paméti fi-
dici jednotky.

POSTUP VYTVORENi SOUBORU PROJEKTU

PFi vytvareni vice souboru projektu postupujte nasledovné:

~File  Control

<> Control...
== Layers...

< Points...

 Surfaces...
« Active

=] €xit 3DMC

& +0010m

Tools

KOMATSU_TEST

10/01/14 02:.

AJD02554

Project fi

KOMATSU_TEST

EDMC folder ta D:
D:to 3DMC folder
Sitelink3D inbox to 3DMC folde

09/25/1409

AJD02555
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1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Projects...“ (Projek-
ty...) a vyberte.

Control Tools

<.~ Control...
= Layers...
<> Points...
. Surfaces...
« Active

3. Na obrazovce ,Project Files“ (Soubory projektu) stisknéte
.New...“ (Novy...).

KOMATSU_TEST 10/02/14 00:

4. Stisknéte oblast pro zadani ,Name* (Nazev).

5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte ,Name* (Nazev)
projektu.

6. Stisknéte tladitko ,Ok".

POZNAMKA Preload data from current active project:
Pokud prebirate kontrolni body, misto, MM-GPS data | st i
z existujiciho projektu, oznadte tyto polozky. ® Sitelink3D connection details

Tento stroj nepouziva data MM-GPS.

5 T

AJD02559

POSTUP EXPORTU SOUBORU PROJEKTU

Pokud pouzivate soubor projektu pouzivany pro fidici jednotku Pocket-3D nebo jinou aplikaci, exportujte soubor
projektu na pamétové zafizeni USB nebo interni pamét fidici jednotky.

POZNAMKA

Pocket-3D je aplikacni software pro GNSS, které specialné urcené pro geodetické prace. Pokud pfedem viozite
geodetické body, data navrhu povrchu, data vyrovnani atd., mdzete snadnéji navigovat ke geodetickym bodim
nebo mist hrnuti nebo snadno z obrazovky kontrolovat hodnoty hrnuti/zahrnuti.

4-10



POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA FILE (SOUBOR)

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

Control Tools

2.V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Projects...“ (Projekty)

a vyberte. < Control...

= Layers...
<> Points...
% Surfaces...
« Active

3. Na obrazovce ,Project Files“ (Soubory projektu) stisknéte
LExport...“ (Exportovat).

KOMATSU_TEST 10/10/14 00:.

AJD02560

4. Na obrazovce ,Export Project Files“ (Exportovat soubory
projektu) vyberte ,Where:* (Kam:) (Cil do kterého budete

exportovat). 3DMC folder
Name

<~ KOMATSU_TEST

%= KOMATSU_TEST

= KOMATSU_TEST

U SLOPE_KOMATSU_TE...

AJD02561

5. Vyberte soubor pro export.
* Pokud exportujete vSechny soubory

Vyberte Al (VSe). whre:

» Pokud exportujete jednotlivé soubory Name
Vyberte ,Select” (Vybér). < KOMATSU_TEST
6. Vyberte ,Yes“ (Ano) (bude se exportovat) nebo ,No* (Ne) |}*= KOMATSU TEST

(nebude se exportovat) %= KOMATSU_TEST
%\ SLOPE_KOMATSU_TE...




NABIDKA FILE (SOUBOR) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

7. Vyberte 1 soubor a stisknéte tladitko ,Rename” (Pfejmeno-
vat).

MUzZete vybrany soubor pfejmenovat a exportovat ho pod 3 3DMC folder
jinym nazvem.

- STEST:
== KOMATSU_TEST

== KOMATSU_TEST
U SLOPE_KOMATSU...

8. Zadejte novy nazev a stisknéte tlacitko ,Ok".

EIHEIIIIIEHE p
HHEI-I!IHIIIIII

x njm| |
Space

-m-m

wanwven

AJD02564

9. Stisknéte ,Ok" a exportujte soubor.

Obrazovka se vrati na ,Project Files* (Soubory projektu).
Where:

Name
<~ KOMATSU_TEST
%= KOMATSU_TEST

“= KOMATSU_TEST

. SLOPE_KOMATSU_TE...

AJD02565

SOUBORY KONTROLNiHO BODU

Soubory kontrolniho bodu (*.gc3) obsahuji kontrolni body (soufadnice N, E a elevaci) a data lokalizace (zemé-
pisnou délku, Sitku a elevaci).

Soubory kontrolnich bodud jsou nezbytné pro software 3DMC a zpravidla sou uloZeny v souborech projektu.
Soubory kontrolnich bodl muizZete samostatné nacitat z pamétového zafizeni USB nebo interni paméti Fidici
jednotky do softwaru 3DMC.

POSTUP IMPORTOVANiIi SOUBORU KONTROLNIHO BODU

Pfi importovani souboru kontrolniho bodu postupujte nasledovné.

4-12
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1. Zapnéte napajeni fidici jednotky stisknutim zeleného vypi-
nace (1) na fidici jednotce.

2. Vlozte pamétové zafizeni USB (2), na kterém jsou uloZzeny
soubory kontrolniho bodu, do portu USB (3) Fidici jednotky.

3. Stisknutim tladitka s ,logem iB“ v hlavnim okné& obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

4. V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Control...“ (Ovladani) = Projecs < ®
< Points...
+) Exit 3DMC 0.20m

e . | =
i\ Surfaces...
T+ 0 NNNmM\

i L Control Tools

== Layers... |l|'
|_\ | ‘E@
0.10m

« Active

)
3wl bl

L
=]

B TUUTO - S————
ok ——

AJD02566

5. Na obrazovce ,Control points“ (Kontrolni body) stisknéte
.import...“ (Importovat).

AJD02567

6. Na obrazovce ,Import Project Data“ (Import dat projektu)
vyberte ,What:“ (Co:) a ,Where:* (Kam:).

Jako ,What:“ (Co:) vyberte ,Control point files (GC3)" (Sou- |RALEL* |
bory kontrolniho bodu (GC3) nebo ,Control data from pro- KNS o E16) Y ok fe) = (= E

ject file (TP3)“ (Kontrolni data ze souboru projektu (TP3)). Control files

Jako ,Where:* (Kam:) vyberte umisténi pro ulozeni kontrol-
niho souboru.

7. Vyberte nazev souboru pro import a stisknéte tlagitko ,Ok".

AJD02568




NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

Na obrazovce se zobrazi zprava.
8. Stisknutim tlagitka ,Ok“ se pouziji data pro aktualni tlohu.

9. Pokud pfidavate novy kontrolni bod, na obrazovce ,Control
points” (Kontrolni body) stisknéte ,Add...“ (Pfidat).

10. Na obrazovce ,Control point* (Kontrolni bod) stisknéte pole
pro zadani ,Name* (Nazev).

11. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev kontrolni-
ho bodu.

12. Zadejte informace o kontrolnim bodu.

+ ,Site Coords" (Soufadnice pracovisté)
Zadejte ,N“ (Severné), ,E* (Vychodné) a ,.Z“ (elevace).

+ ,WGS84"
Pokud jsou k dispozici spravné soufadnice GNSS, za-
dejte ,Lat* (Sitka), ,Lon“ (Délka) a ,Hgt" (Elipsoid).

* Volby pro lokalizaci
Zaskrtnéte, pokud pouzivate pro lokalizaci.

13. Stisknéte tlacitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na ,Control points® (Kontrolni body).

4-14

O

This will overwrite all existing
control point information.
Continue?

AJD02569

Site Coords

g Use for horizontal GPS localization
® Use for vertical GPS localization

AJD02571

ontrol point

Andronicus

WGS84
E1dNO7°00'00.00C

€05°00'00.00C]
ar4327.000"

Name

Site Coords
"\ 82596.000'

@ Use for horizontal GPS localization

# Use for vertical GPS localization

AJD02572
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NABIDKA FILE (SOUBOR)

14. Pokud upravujete kontrolni bod, vyberte tento kontrolni
bod na obrazovce ,Control points” (Kontrolni body) a stis-

knéte ,Edit* (Upravit).

15. Zadejte nové souradnice pracovisté nebo souradnice

GNSS a stisknéte ,,Ok".

Obrazovka se vrati na ,Control points® (Kontrolni body).

16. Stisknéte tlagitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na hlavni okno.

VRSTVY

AJD02573

Vrstvy jsou atributy dat bodu nebo linie. Vrstvy v 3DMC obsahuji data bodu nebo linie.

Data pracovni line (*.In3) jsou souhrnem lomenych €ar (segmenty €ar) a jsou pouzivana pro zobrazeni budov,
obrubnikl, chodnikd, hranic atd. pomoci €ar a pouzivaji se pfi provozu jako orientacni body.

PFi pouzivani mlizete data pracovni linie prevést na plochu.

POSTUP IMPORTOVANI VRSTVY

Obvykle jsou vrstvy ulozeny v souborech projektu. Mizete je ale také importovat samostatné z interni paméti

fidici jednotky.

1. Stisknutim tladitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky

fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Layers...“ (Vrstvy...)

a vyberte.

3. Na obrazovce ,Project layers® (Vrstvy projektu) stisknéte

SImport...“ (Importovat...).

& Projects...
<> Control...

<> Points...
& Surfaces...
" Active

+J Exit 3DMC

10.009m

File Control

7

h
—— A

N

+ N NNNM\

Tools View

T ——Ty

0.10m

I
> _00m

0.20m

&"0 % - "

AJD02574

Layer Name
KOMATSU_TEST

AJD02575

4-15



NABIDKA FILE (SOUBOR) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

4. Na obrazovce ,Import Project Data“ (Import dat projektu)
vyberte ,What:“ (Co:) (Zadejte soubor, ktery bude importo-

van) a ,Where:* (Kde:) (Umisténi pro uloZeni souboru). What: Linework from Autocad file (DWG) -
Where: 3DMC folder *

Autocad drawing files

AJD02576

\""/iT-1=8 3D Linework file (LN3) -
LTSS SDVIC folder -

%= ICTCOMPARISON

5. Vyberte soubor pro import a stisknéte tlac¢itko ,,Ok".

AJD02577

6. Na obrazovce ,Project layers* (Vrstvy projektu) vyberte na-
zev vrstvy pro bod nebo pracovni linii.

7. Vyberte ,Color“ (Barva), ,Show“ (Zobrazit) a ,Symbol“ |}Layer Name
(Symbol). KOMATSU_TEST
»Color* (Barva)
Uréete barvu zobrazené linie.

* ,Show" (Zobrazit)
Vyberte ,Yes* (Zobrazit) nebo ,No* (Nezobrazit).

+ ,Symbol“ (Symbol)
Urcete tvar zobrazeného symbolu.

8. Stisknéte tladitko ,Ok".

Obrazovka se vrati na hlavni okno. AJD02578
POZNAMKA
Data TIN a pracovni linie mlzete vlozit pfimo ze souboru DWG vytvoreného v programu AutoCad.
DATA BODU

Soubor dat bodu (*.pt3) se pouziva pro zaznam souradnic bodt méfenych pfi kontrole polohy nebo zaznamu
jizdy (topologické méreni).

POSTUP REGISTRACE DAT BODU

Pokud registrujete data bodu do 3DMC, postupujte nasledovné.

4-16
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NABIDKA FILE (SOUBOR)

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2. V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Points...“ (Body) a vy-
berte.

3. Na obrazovce ,Points“ (Body) stisknéte ,New...“ (Novy).

4. Na obrazovce ,Point“ (Bod) zadejte informace o bodu.

+ ,Name® (Nazev)
Zadejte nazev bodu. (Zadejte pouze Cislice.)

» ,Description” (Popis)
Zadejte vysvétleni bodu.

« Layer® (Vrstva)
Vyberte vrstvu pro bod.

+ ,North* (Severné), ,East® (Vychodné) a ,Elev” (Eleva-
ce).
Zadejte ,N* (Severné), ,E* (Vychodné) a ,Elev” (Eleva-
ce).

5. Stisknéte tlacitko ,Ok".

Obrazovka se vrati na obrazovku ,Points“ (Body) v kroku
3

SOUBOR POVRCHU
Typy soubora povrchu

__File
& Projects...
<> Control... s

- JEA
== Layers... T"
Bronss.. | B

& Surfaces...
« Active

#|] exit 3ADMC
i —i+ 0 NNNm)

& +0.010m
10.009m

Tools

p-

b~

Control

View

0.10m
,y| _<00m

0.10m

|
0.20m

(0. 0%

W
uf

AJD02579

Created ~

2014/09/23 12:3
2014/09/23 12:2
2014/09/23 12:2

Layer

KOMATSU_TE...
KOMATSU_TE...
KOMATSU_TE...

Name

Description

Layer

North
East

Elev

AJD02581

Soubor povrchu plochy / Soubor povrchu svahu (*.pl3)

| .

ru.

Soubor povrchu plochy je soubor plochy, kde pfi¢ny i podélny sklon je 0 %.
Soubor povrchu svahu je soubor povrchu plochy, ktera je naklonéna v pfi€ném i podélném smeé-

g .

Soubor povrchu koruny silnice (= soubor vyrovnani) (*.rd3)

Soubor povrchu koruny silnice je linearni 3D povrch, ktery se sklada ze souboru dat plochy stre-
dové osy XY, dat podélného fezu a dat pfi€ného fezu pro navrh silnice.




NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

% TIN (soubor sité trojuhelniku) (*.tn3)

» Soubor TIN je soubor 3D povrchu slozeného z trojuhelnikovych ploch navzajem spojenych.

POSTUP IMPORTOVANiIi SOUBORU POVRCHU

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB*“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2. V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

3. Na obrazovce ,Project Surfaces (Povrchy projektu) stis-
knéte ,Import...“ (Importovat).

4. Na obrazovce ,Import Project Data“ (Import dat projektu)
vyberte ,What:“ (Co:) (Zadejte soubor, ktery bude importo-
van) a ,Where:“ (Kde:) (Umisténi pro ulozeni souboru).

5.  Vyberte soubor pro import a stisknéte tlacitko ,Ok".
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File Control Tools

‘& Projects...
<> Control... i

A
== Layers... m"
< Points... s
P YSurfaces...
o« Active N
=] exit 3DMC 0.20m

—+ 0 NNNmM)\

LJ:: 2

& +0.010m —
t0.010m e 0.0%

W
(=]

AJD02582

Surface Name

T SLOPE_KOMATSU_TEST
W FLAT KOMATSU TEST
W MODEL_KOMATSU TEST
& Asbuilt KOMATSU_TEST

AJD02583

\"'/;E188 3D Surface file (TN3,RD3,PL3)-
Where: 3DMC folder !

AJD02584




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

POZNAMKA

Pokud nemuzete nastavit povrch obsazeny v souboru projektu jako aktualni praci, postupujte nasledov-

né.

(Priklad) Pokud nastavujete plochy povrch ,larry“ jako aktualni praci

6. Stisknutim tladitka s ,logem iB“ v hlavnim okné& obrazovky

fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

7.V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)

a vyberte.

8. Na obrazovce ,Project Surfaces* (Povrchy projektu) vyber-
te povrch, ktery ma byt nastaven jako aktualni prace.

9. Stisknéte ,Show* (Zobrazit).

~ File_ Control Tools
y-

& Projects... -

< Control... =
== Layers... m"’
< Points... N /

v Active
+] Exit 3DMC

—+ 0 NNNm)

& +0.010m —
10.010m e 0.0%

Surface Name
¥ FLAT_KOMATSU_TEST
¥ MODEL_KOMATSU_TEST

Surface Name

W FLAT_KOMATSU_TEST
W MODEL_KOMATSU_TEST
W Asbuilt_ KOMATSU_TEST

AJD02586

419



NABIDKA FILE (SOUBOR) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

»Show* (Zobrazit) je nastaveno na ,,Yes“ (Zobrazit).
Pokud se jedna o novy soubor v interni paméti fidici jed-

notky, ,,Show" (Zobrazit) je nastaveno na ,,Yes“ (Zobrazit). Surface Name
10. Stisknéte tlacitko ,Ok"“. W FLAT_KOMATSU_TEST

Obrazovka se vréati na hlavni okno. @ MODEL_KOMATSU_TEST
}f\% Asbuilt_ KOMATSU_TEST

AJD02587

11. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

Control Tools \(igw

Il

‘® Projects...
<.~ Control...

== Layers...
13. Ze seznamu povrchl vyberte povrch, ktery ma byt nasta- ||<> Points...
ven jako aktualni prace.

12. V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte moznost ,Active (Ak-
tivni) a ,Surface” (Povrch) a vyberte.

W Surfaces...
Obrazovka se vrati na hlavni okno. v

<none>
¥ FLAT_KOMATSU_TEST

T gnment *
N MODEL_KOMATSU_TEST
*J Exit 3DMC g« Moo KowATSU
[ ] 140410240
10.010m - T —

AJD02588

POSTUP VYTVARENI SOUBORU PLOCHEHO POVRCHU
Pfi vytvareni souboru plochého povrchu postupujte nasledovné.

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB*“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2. 'V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Po- EPPOJEcts___ L@+
vrchy...) a vyberte. < Controlil 1= = -

== Layers...

< Points... ) S00m

« Active
=] Exit 3DMC £ 0:20m

& +0010m

~ File_ Control Tools View

0.10m

3. Na obrazovce ,Project Surfaces” (Povrchy projektu) stis-
knéte ,New...“ (Novy...).

Surface Name

W& SLOPE_KOMATSU_TEST
W FLAT KOMATSU _TEST
1‘:@ MODEL KOMATSU TEST

T Asbuilt KOMATSU_TEST

AJD02589
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POUZiVANI RiDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

4. Na obrazovce ,Surface Name and Type“ (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

6. Vyberte ,Flat plane surface” (Plochy povrch) (,Surface ty-
pe“ (Typ povrchu)) a stisknéte ,Next* (Dalsi).

7. Na obrazovce ,Flat Plane Surface® (Plochy povrch) zadejte
hodnoty soufadnic ( m) ,Point on surface® bodu na povrchu
nebo presunte stroj na zakladni bod, spustte hranu radlice
na zem a ,sejméte topograficky snimek".

Surface type

Flat plane surface

Sloping plane surface

Crown road surface

Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower Existing Surface

Qubharada nf Fyrictina Alinnmant

Point on surface Grid interval

N 65.617m
=
| —

AJD02592

Measuring...

Number of sats used
H.Precision

V.Precision

Duration (secs)

Measurements

Initialized !

BEEEEREREE@EEE

AJD02593
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NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

8.

Na obrazovce ,Flat plane surface” (Plochy povrch) zadejte
,Grid interval” (Interval mfizky) a stisknéte ,Finish® (Dokon-
¢it).

Point on surface Grid interval

[\l 8576.788m 20.000m
|=il 64269.296m

yAl 154.601m

AJD02594

POSTUP VYTVARENI SOUBORU POVRCHU SVAHU

Pfi vytvafeni souboru povrchu svahu postupujte nasledovné.

1.

3.

4-22

Stisknutim tlacitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

Na obrazovce ,Project Surfaces” (Povrchy projektu) stis-
knéte ,New...“ (Novy).

File ~ Control Tools View

® Projects... @ (

<> Control... 0.10m
== Layers...
< Points...
« Active
=] Exit 3DMC

i+ 0 NNNmM)

& +0.010m —
t0.010m e 0.0%

W
(=}

AJD02582

Surface Name

8 SLOPE KOMATSU TEST
W FLAT KOMATSU TEST
& MODEL_KOMATSU TEST

T Asbuilt KOMATSU_TEST

AJD02589




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

10.

11.

12.

Na obrazovce ,Surface Name and Type* (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

Vyberte ,Sloping plane surface (Povrch svahu) (,Surface
type” (Typ povrchu)) a stisknéte ,Next” (Dalsi).

Zobrazi se obrazovka ,Sloping Plane Surface“ (Povrch
svahu).

Pfesunte stroj do bodu ,A“ nebo ,B a snizte hranu radlice
na zakladni bod.

»Vytvorte topograficky snimek® bodu ,A" nebo ,B“ a zmérte
bod.

Na obrazovce ,Sloping Plane Surface* (Povrch svahu)
stisknéte pole pro zadani ,Grid interval® (Interval mfizky)
a ,Crossfall Grade* (PFicny sklon).

Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.
Stisknéte tlacitko ,Finish* (Dokongit).

Obrazovka se vrati na ,Project Surfaces” (Povrchy projek-
tu).

Surface type
Flat plane surface

Sloping plane surface

Crown road surface

Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower Existing Surface

Quharada nf Fyrictina Alinnmant

AJD02595

urface
Main-fall (A -> B)
0°00'00"
0.000%

oping

Point on surface
Direction

Grade
Ay ‘9

Crossfall
Grade

Grid interval

65.617m 0.000%

Measuring...

Number of sats used
H.Precision
V.Precision

Duration (secs)
Measurements

Initialized !

Point on surface Main-fall (A > B)

N Direction
= Grade
gl 760.391m  [RFNEERIFAIPNGERLF
@

Grid interval Crossfall

65.617m Grade

“Back: Fimien, Tancer

AJD02598
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NABIDKA FILE (SOUBOR) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

POZNAMKA

Misto méfeni bodu ,A* a ,B* muzZete povrch svahu také vytvofrit
na obrazovce ,Sloping Plane Surface® (Povrch svahu).

Point on surface Main-fall (A -> B)

Nl 12342.806m Direction [RUALE
= 10973.056m 0%
Z 3

* Postup 1:

Pomoci ,nastaveni bodd“ nastavte bod uloZeny v interni
paméti fidici jednotky jako bod ,A* a ,B".

+ Postup 2: ¥ B @
Pfimo zadejte ,Point on Surface“ (Bod na povrchu) a ,Main & @ -
fall (A ->B)“ (Hlavni spad (A ->B)). -

(Plochy zaklad muzete nastavit pomoci ,vytvoreni topogra- | Fefe s Crossfall

fického snimku“ nebo ,nastaveni bod(“.) 65.617m Cande 0.000%

AJD02599

POSTUP VYTVARENiI SOUBORU POVRCHU KORUNY SILNICE

PFi vytvareni souboru koruny silnice postupujte nasledovné:

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

~ File Control Tools View

2. V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy) % Projectusy '_J:: v -
a vyberte. - Contraies —r '
= Layers... H"’ :

< Points... @ ) g

P Y Surfaces... |
« Active
] Exit 3DMC 0.20m

+ N NONM

4 +0.010m —
10.010m  0.0%

W
(=]

AJD02582

3. Na obrazovce ,Project Surfaces” (Povrchy projektu) stis-
knéte ,New...“ (Novy).

Surface Name

W& SLOPE_KOMATSU_TEST
W FLAT KOMATSU TEST
W& MODEL_KOMATSU_TEST

& Asbuilt KOMATSU TEST

AJD02589
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

Na obrazovce ,Surface Name and Type* (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

Vyberte ,Crown road surface* (Povrch koruny silnice)
(,Surface type“ (Typ povrchu)) a stisknéte ,Next* (Dalsi).

Zobrazi se obrazovka ,,Crown Surface® (Povrch koruny).

Pfesunte stroj do bodu ,A“ nebo ,B* a snizte hranu radlice
na zakladni bod.

»Vytvorte topograficky snimek® bodu ,A" nebo ,B“ a zmérte
bod.

Surface type

Flat plane surface

Sloping plane surface

Crown road surface

Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower Existing Surface

Quharada nf Fyrictina Alinnmant

Main-fall (A -> B)
0°00'00"
-9999.999%
0.000m

B @

Starting point
NI 12342.806m

= 10973.391m
Pl 780.391m

Direction
Grade
Length

P @ A% @

Width of road
25.000m

Cross-fall from crown
Grade 2.000%

Measuring...

Number of sats used
H.Precision
V.Precision

Duration (secs)
Measurements

Initialized !

10. Stisknéte pole ,Width of road“ (Sitka silnice) a ,Grade"
(Sklon) v ,Cross fall from crown* (Pfiény sklon z koruny).

11. Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.
12. Stisknéte tlagitko ,Finish“ (Dokongit).

Obrazovka se vrati na ,Project Surfaces” (Povrchy projek-
tu).

Starting point
N 12342.806m

= 10973.391m
pall 780.391m

Width of road
25.000m

Main-fall (A -> B)
0°00'00"
-9999.999%
0.000m

B4y @

Direction
Grade
Length
A @

Cross-fall from crown
Grade 2.000%

Finish

AJD02603
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NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

POZNAMKA

Misto méfeni bodl ,A“ a ,B“ mlzete povrch koruny silnice také vytvofit na obrazovce ,Crown Surface” (Povrch

koruny).
* Postup 1:

Pomoci ,nastaveni bodd“ nastavte bod uloZeny v interni paméti fidici jednotky jako bod ,A* a ,B“.

* Postup 2:

PFfimo zadejte ,Starting point“ (Bod pocatku) a ,Main fall (A ->B)“ (Hlavni spad (A ->B)).
(Pocatecni bod muzete nastavit pomoci ,vytvoreni topografického snimku“ nebo ,nastaveni bodd*.)

POSTUP VYTVARENI TROJUHELNIKOVYCH POVRCHU ZE SOUBORU TOPO-

GRAFICKEHO MERENI

Pfi vytvareni souboru povrchu TIN postupujte nasledovné.

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné& obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2. V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

3. Na obrazovce ,Project Surfaces* (Povrchy projektu) stis-
knéte ,New...“ (Novy).

4. Na obrazovce ,Surface Name and Type“ (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

6. Vyberte ,Triangulated surface from topo survey“ (Trojuhel-

nikovy povrch z topografického méreni) (,Surface type*
(Typ povrchu)), a stisknéte ,Next* (Dalsi).
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File Control Tools

® Projects... < ®
<> Control... L
== Layers... H'
<> Points... @

« Active o
=] Exit 3DMC

—i+ 0 NONM\

10.010m

> +0010m o
£ =0.0%

|
|
1

=
N
o
3

&

AJD02582

Surface Name

8 SLOPE KOMATSU TEST
& FLAT KOMATSU TEST
& MODEL_KOMATSU TEST
Y& Asbuilt KOMATSU_TEST
< > flatoad

Flat plane surface
Sloping plane surface
Crown road surface

Raise/Lower Existing Surface

SQuihnrade nf Evictina Alinnmeant

AJD02604




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA FILE (SOUBOR)

7.V ,Triangulation of Topo Points* (Triangulacni topografické
body) vyberte data bodu ve vrstvé, kterou pouzijete z ,Use
points from layer :* (Pouzit body z vrstvy:).

8. Stisknéte tlagitko ,Finish“ (Dokondit).

Obrazovka se vrati na ,Project Surfaces” (Povrchy projek-
tu).

Use points from layer :

KOMATSU_TEST i
Total points in layer : _

AJD02605

POSTUP VYTVORENi SOUBORU POVRCHU REFLEKTUJICi ZVYSENi NEBO

SNIZENIi EXISTUJICIHO POVRCHU

PFi vytvareni nového povrchu pfidanim hodnoty hrnuti/zahrnuti k existujicimu povrchu (,TIN®, ,Plane Surface”
(Povrch plochy) a ,,Alignment® (Vyrovnani) vybrané z ,Active” (Aktivni)) postupujte nasledovné.

Postup vybéru ,Active* (Aktivni) je uveden v &asti ,POSTUP VYBERU AKTIVNIHO SOUBORU POVRCHU

(4-30)“.
1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.

3. Na obrazovce ,Project Surfaces* (Povrchy projektu) stis-
knéte ,New...“ (Novy).

T Control Tools View

& Projects... <

<> Control... = Jtom
== Layers... H" :

< Points... g L

pourfaces...
v Active '
+] Exit 3DMC |

—+ 0 NNNm)

& +0.010m —
t0.010m e 0.0%

o
=

AJD02582

Surface Name

W SLOPE_KOMATSU_TEST
8 FLAT_KOMATSU_TEST
% MODEL_KOMATSU_TEST

W& Asbuilt KOMATSU_TEST

AJD02589

4-27



NABIDKA FILE (SOUBOR)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

Na obrazovce ,Surface Name and Type* (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru
povrchu.

Vyberte ,Raise/Lower Existing Surface* (Zvednout /Snizit)
existujici povrch) (,Surface type“ (Typ povrchu)) a stiskné-
te ,Next" (Dalsi).

Na obrazovce ,Raise/Lower Surface” (Zvednout/SniZit po-
vrch) vyberte jiz existujici povrch z ,Existing surface:* (Exi-
stujici povrch:), ke kterému chcete pfidat hodnotu hrnuti/
zahrnuti.

Stisknéte oblast pro zadani ,Elevation adjustment:* (Upra-
va elevace:) v existujicim povrchu.

Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.

* Kladné &islo
Zvedne podloZi z povrchu, na kterém pracujete / na
ktery se odkazujete.
Hodnota se aplikuje na stfedovou osu povrchu, na
kterém pracujete / na ktery se odkazujete.

» Zaporné Cislo
Snizi podlozi z povrchu, na kterém pracujete / na kte-
ry se odkazujete.

Name

Surface type
Flat plane surface

Sloping plane surface
Crown road surface

Raise/lLower Existing Surface

Quihnrade nf Fyictina Alinnmant

AJD02606

Existing surface
FLAT_KOMATSU_TEST

Elevation adjustment :

AJD02607

Hodnota se aplikuje na stfedovou osu povrchu, na kterém pracujete / na ktery se odkazujete.
10. Stisknéte tlagitko ,Finish“ (Dokongit).

Obrazovka se vrati na ,Project Surfaces® (Povrchy projektu).

POSTUP VYTVORENI SOUBORU VYROVNANI PODLOZi AKTIVNIHO VYROVNA-

Ni

Pfi vytvareni novych dat vyrovnani Upravou existujicich dat vyrovnani (v ,Active® (Aktivni) zvoleno ,Alignment*
(Vyrovnani)) postupuijte nasledovné.
Postup vybéru ,Active* (Aktivni) je uveden v &asti ,POSTUP VYBERU AKTIVNIHO SOUBORU POVRCHU
(4-30)".

1.

Stisknutim tlacitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

V nabidce ,File“ (Soubor) stisknéte ,Surfaces...“ (Povrchy)
a vyberte.
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__File
® Projects...
<> Control...
== Layers...
<> Points...
fYSurfaces... |
« Active &
=] Exit 3DMC

= i+ 0 NNNmM)

a +0.010m
10.010m

Control Tools

(0 0%

AJD02582




POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA FILE (SOUBOR)

3. Na obrazovce ,Project Surfaces (Povrchy projektu) stis-
knéte ,New...“ (Novy).

Surface Name

8 SLOPE KOMATSU TEST
W FLAT KOMATSU TEST
8 MODEL_KOMATSU TEST
T Asbuilt KOMATSU_TEST

4. Na obrazovce ,Surface Name and Type“ (Nazev a typ po-
vrchu) stisknéte pole pro zadani ,Name* (Nazev).

5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev souboru |MeEE

povrchu. Alignment-Subgrade

6. Vyberte ,Subgrade of Existing Alignment“ (Povrch existuji- | FEliliEER:E

ciho vyrovnani) (,Surface type” (Typ povrchu)) a stisknéte |} Sloping plane surface

,Next* (Dalsi). Crown road surface
Triangulated surface from topo survey
Raise/l ower Existing Surface
Subgrade of Existing Alignment

7. Na obrazovce ,Subgrade of Existing Alignment“ (PodloZi
existujiciho vyrovnani) vyberte data vyrovnani, ze kterych
chcete vytvofit nové vyrovnani.

8. Stisknéte oblast pro zadani ,Elevation adjustmen* (Uprava

Elevation adjustment :
elevace).

9. Z numerické klavesnice zadejte hodnotu. Grade : Left side :
¢ Kladné ¢&islo e Manual : 25.000%

Zvedne podlozi z povrchu, na kterém pracujete / na * Copy from: -
ktery se odkazujete. i Viertical
Hodnota se aplikuje na stfedovou osu povrchu, na SREnCEINe
kterém pracujete / na ktery se odkazujete. Maximum extension :

» Zaporné Cislo m m
Snizi podlozi z povrchu, na kterém pracujete / na kte- AJD02609
ry se odkazujete.
Hodnota se aplikuje na stfedovou osu povrchu, na
kterém pracujete / na ktery se odkazujete.

10. Stisknéte oblast pro zadani ,Grade“ (Srovnavani).
11. Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.

* ,Manual:* (Ruéni:)
Pokud je povoleno, zadejte procento pro pravou/levou stranu podlozi pro uréeni sklonu na pravé/levé
strané stroje nebo cesty.

* ,Copy from:* (Kopirovat z:)
Pokud je povoleno, pouzijte sklon (srovnavani) referenéniho prafezového prvku, ktery odpovida zada-
né hodnoté kompenzace (bo&ni kompenzace ( m) od stfedové osy).

Sklon na pravé/levé strané je pfevzat z existujiciho souboru vyrovnani.
12. Vyberte ,Extended slope:“ (Roz&ifeny sklon:).
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* Pokud je vybrano ,Vertical* (Svisle)
Prufez podlozi je fixovan ve stejné horizontalni kompenzaci, jako prifez referenéniho povrchu.

* Pokud je vybrano ,Continue* (Pokracovat)
Muzete posunout konec povrchu na pravé/levé strané vybrané v ,Maximum Extension:* (Maximalni
rozSifeni:).
Pouzijte, pokud ocekavate prisecik za koncem priifezu.
13. Stisknéte tlacitko ,Finish* (Dokongit).

Je ulozen novy soubor povrchu.

AKTIVNIi SOUBOR
POSTUP VYBERU AKTIVNIHO SOUBORU POVRCHU

Pokud vybirate soubor povrchu pro ovladani na pracovisti (data TIN, soubor plochy povrchu a soubor vyrovna-
ni), postupuje nasledovné:

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

__VFiIei Control Tools . \{i_ew

|

i i el . , > Projects... '@y
2.V nabidce ,File" (Soubor) stisknéte moznost ,Active* (Ak- ||. ,." ~oom

. - Control...
tivni) a ,Surface” (Povrch) a vyberte.

= Layers...
3.V hlavnim okné vyberte soubor povrchu, ktery ma byt na- > Points...
staven jako aktivni. W Surfaces... -
Ml Active I ] <rone>
= 4“ v FLAT_KOMATSU_TEST
=] Exit 3SDMC MODEL_KOMATSU_TEST

|<¥ AsBuilt

b-bouonheki
140410a40
_ test

10.010m I
AJD02610

POZNAMKA
»  Nemizete pouzit povrch pro ovladani pouhym naétenim. Soubor povrchu pro ovladani musi byt nastaven
jako aktivni.

» Pokud zobrazujete data TIN a soubor vyrovnani a pouzivate je pro ovladani, vyberte data TIN z ,Surface®
(Povrch) a poté vyberte soubor vyrovnani z ,Alignment* (Vyrovnani).

POSTUP VYBERU AKTIVNIHO SOUBORU VYROVNANI

Pokud vybirate soubor vyrovnani pro ovladani na pracovisti, postupuje nasledovné:

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

File Control Tools View

2. V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte moznost ,Active* (Ak- © Proje

tivni) a ,Alignment* (Vyrovnani) a vyberte. e (LIontr-oI... =
3.V hlavnim okné& vyberte soubor vyrovnani, ktery ma byt || . a\.(er's =
. L0 > Points... =

nastaven jako aktivni. =

. Surfaces... =

+J Exit 3DMC > <38
' 10.010m .

AJD02611

POZNAMKA

Pokud nastavite soubor vyrovnani ze ,Surface” (Povrch) nebo ,Alignment® (Vyrovnani) jako aktivni povrch, mi-
Zete pouzit soubor vyrovnani na obrazovce fizeni. Popis obrazovky fizeni je uveden v ¢asti ,POSTUP NASTA-
VENI MOZNOSTI INDIKACE RIZENI (4-41)“.

Pokud je soubor vyrovnani vybran z ,Alignment* (Vyrovnani), soubor neni zobrazen v hlavnim okné, ale je roz-
poznan systémem 3DMC jako soubor povrchu pro obrazovku fizeni.
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POSTUP VYBERU ZOBRAZENI AKTIVNIHO REALNEHO STAVU
Pfi vybéru zobrazeni aktivniho realného stavu postupuijte nasledovné:
(MGzete také pouzit rychlou volbu v hlavnim okné.)

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky s vl v v

fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

& Projects... & @ i
2.V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte moznost ,Active” (Ak- |-~ control. .. , on
tivni) a ,AsBuilt“ (Realny stav) a vyberte. = Layers...
3.V hlavnim okné vyberte soubor redlného stavu, ktery ma || Points...
byt nastaven jako aktivni. & Surfaces...
v W Surface * v <none>
=] Exit SBDMC |4 Alignment® CutFill

<% Pass Counts

10.010m
AJD02612

UKONCENI APLIKACE 3DMC
POSTUP UKONCENI APLIKACE 3DMC

1. Stisknutim tlacditka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

File Control Tools

2.V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Exit 3DMC* (Ukongit || = Z"°J:Ctls"' VA A =
3DMC) a vyberte. g Lon rote =

== Layers... 3

Aplikace 3DMC je ukoncena. y 200m—="

> Points... =

W Surfaces... =

AJD02613
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NABIDKA CONTROL (OVLADANI)

V nabidce Control (Ovladani) mazete nastavit konfiguraci stroje, rezim realného stavu povrchu. ovladani radlice
a kalibrovat radlici.

Muzete vytvaret, upravovat, kopirovat a odstrafiovat soubory konfigurace stroje.

NASTAVENi STROJE

V ,Machine setup...“ (Nastaveni stroje) mlzete nastavit soubory nastaveni, véetné ,GPS Comms Configuration®
(Konfigurace komunikace GPS), ,GPS Precisions“ (Pfesnost GPS) a ,GPS radio configuration® (Konfigurace pfi-
jimace GPS).

Tato nastaveni je nutné ménit, pouze kdyZ je vymeénén pfijimat GNSS, zméni se pfesnost GPS nebo se zméni
nastaveni pfijimade GNSS nebo zakladnové stanice.

NASTAVENI PRIPOJENI KE STROJI

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky File contror TTooE View

fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku. ‘
PlMachinesetup... |

2.V nabidce ,Control (Ovladani) stisknéte ,Machine se- Bom : :
tup...“ (Nastaveni stroje) a vyberte. ¥ As-built control...
&= Blade control...

@ Steer indication...

Wear Adjustment
/& Dozing Control o
Blade Height Adjustment

AJD02614

3. Na obrazovce ,Machine files (Soubory projektu) stisknéte
New...“ (Novy).

4. Na obrazovce ,intelligent MC Dozer” (inteligentni MC Do-
zer) stisknéte pole pro zadani ,Configuration name:* (Na-
zev konfigurace). Configuration name:

5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte nazev. abc123

6. Stisknéte tlacitko ,Next* (Dalsi).

AJD02616
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NABIDKA CONTROL (OVLADANI)

7. Na obrazovce ,GPS Comms Configuration* (Konfigurace
komunikace GPS) nastavte ,Connection:“ (Pfipojeni) na
,UDP/IP* a stisknéte ,Defaults” (Vychozi nastaveni).

8. Kdyz se zobrazi hodnoty podle obrazku, stisknéte ,Next"
(Dalsi).

9. Na obrazovce ,GPS Precisions” (Pfesnost GPS) zadejte
.Max. GPS errors (roving):* (Max. poc¢et chyb GPS (roving)
a ,Max. GPS errors (point measurement):* (Max. pocet
chyb GPS (méfeni bodu) a stisknéte ,Next* (Dalsi)

10. Na obrazovce ,GPS radio configuration“ (Konfigurace pfiji-
mace GPS) vyberte informace o pfijimaci a stisknéte ,Fi-
nish“ (Dokongit).

Podrc)vbngsti j§ou uvedeny v ¢asti ,POSTUP KONFIGURA-
CE PRIJIMACU (3-21).

omms Configuration

Connection:

IP Address

Max. GPS errors (roving):
Max. Horz. RMS: EE-
Max. Vert. RMS: Eﬂ-

Max. GPS errors (point measurement):
Max. Horz. RMS: m_
Max. Vert. RMS: EE-

"Back” "Next® Cancel

AJD02618

radio configuration

Radio type:
@ I [ZadRo M Serial Port C 8
CENGEEICHEN 9600 »

Format:

Base station:
“Back Finien Cancer

AJD02619

POSTUP NASTAVENI MOZNOSTi OVLADANI REALNEHO STAVU PO-

VRCHU

ZPUSOB PRIDANiI A NASTAVENiI ZOBRAZENi REALNEHO POVRCHU

Tato funkce vam umoziiuje kontrolovat ,Elevation” (Elevaci) a ,Pass Counts* (Pocet prijezdd) realného povrchu

zobrazené z interni paméti serveru nebo fidici jednotky.
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1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) stisknéte ,As-built con-
trol...“ (Ovladani realného povrchu) a vyberte.

~ File_ Control Tools  View

<& Machine setup...
L4 As-built control...
& Blade control...
@ Steer indication...

0.10m

20m

e

Wear Adjustment
<& Dozing Control
Blade Height Adjustment
\=/ Blade calibration
U.U /0
AJD02620

¥
i
]

+
e

3. Na obrazovce ,As-built Control“ (Ovladani realného po-
vrchu) zkontrolujte, Ze je vybrano ,Local as-built only* (Po-
uze mistni realny povrch) a stisknéte tlacitko s ikonou ,kli- | ERVEFEREEIESHEIETs R
ce“. ;
¢ Local as-built only
,Mistni“ znamena interni pamét Fidici jednotky.
Profile:

Bulk Earthworks

4. Na obrazovce ,As-bulit Profiles* (Profily realného stavu po-
vrchu) stisknéte ,Add“ (Pfidat).

Pokud vytvafrite slozku pro nové ovladani realného po-
vrchu, stisknéte ,Add “(Pfidat).
Pass Counts

Cell size:

0.200m

AJD02622

5. Na obrazovce ,Add As-built Profile“ (Pfidat profil realného
stavu povrchu) zadejte profil povrchu realného terénu

a stisknéte ,Ok". Profile hamo: Default

Pfi zadavani ,Profile name:* (Nazev profilu:) pfipojte kla- | FEEFERERIEAES
vesnici k portu USB fidici jednotky.

Layer elements:
Pass Counts

—o% TR

AJD02623
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Povrch realného terénu pridany do ,,Profile:“ (Profil:) je na-
staven.

6. Na obrazovce ,As-bulit Control“ (Ovladani realného po- |REUEUEFEERDEELELEIRE:E]
vrchu) stisknéte ,Advanced...“ (RozSifené). o Local as-built only

Profile:

Default

Na obrazovce ,,Surface Cache“ (Mezipamét’ povrchu) mu-
zete zkontrolovat povrch realného stavu terénu.

7. Stisknéte tladitko ,Ok". Project: komatsu_ test
Obrazovka se vrati na zobrazeni ,As-built Control* (Ovla- Layer Name - |EIEmEnt
dani realného povrchu). <% Bulk €Earthworks  Pass Counts

<% Bulk €Earthworks  Height
<% Default Pass Counts
<% Default Height

E@ﬂac- Lamakeis trek  Lciah+
A =

8. Po zaznamu realného stavu povrchu, pokud odstrariujete
barvu realného povrchu z hlavniho okna, vyberte povrch
realného terénu, ktery byl pouzit pro zaznam a stisknéte (N, 1k Earthworks

,Delete“ (Odstranit).

Cell size:
0.200m

AJD02626
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Na obrazovce se zobrazi varovani.
9. Stisknéte ,Yes" (Ano).

Data realného stavu povrchu pouZita pro zaznam reélného Q
stavu povrchu se touto operaci neodstrani.

Warning:
This operation will result in
permanent data loss!

Delete (1) surfaces?

AJD02627

ZPUSOB ODEBRANi ZOBRAZENiI REALNEHO POVRCHU

Pokud chcete z interni paméti fidici jednotky odebrat zobrazeni redlného povrchu, postupujte nasledovné.

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB* v hlavnim okné obrazovky File CONTIOT MraaE Vo
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku. o ——
& Machine setup...
L4 As-built control...
&= Blade control...

@ Steer indication...

2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) stisknéte ,As-built con-
trol...“ (Ovladani realného povrchu...) a vyberte.

Wear Adjustment
& Dozing Control
Blade Height Adjustment

3. Na obrazovce ,As-bulit Control“ (Ovladani realného po-
vrchu) stisknéte ikonu ,klice®.

* Managed by Sitelink3D server

¢ Local as-built only

Profile:

Bulk Earthworks

AJD02621
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NABIDKA CONTROL (OVLADANI)

4. Na obrazovce ,As-built Profiles“ (Profily realného povrchu
vyberte povrch, ktery chcete odebrat a stisknéte ,Delete”
(Odstranit).

Na obrazovce se zobrazi varovani.
5. Stisknéte ,Yes" (Ano).

Obrazovka se vrati na zobrazeni ,As-built Profiles* (Profily
realného povrchu).

Nemduzete ale odebrat redlny povrch, ktery je vybran na
obrazovce ,As-built Control* (Ovladani realného povrchu)
ve volbé ,Profile:* (Profil:).

6. Na obrazovce ,As-bulit Profiles“ (Profily realiného povrchu)
stisknéte ,Ok".

7. Na obrazovce ,As-bulit Control“ (Ovladani realného po-
vrchu) stisknéte ,,Ok".

Obrazovka se vrati na hlavni okno.

Bulk Earthworks Layer elements:

Default

Pass Counts

Cell size:

0.200m

AJD02626

Warning:

This operation will result in
permanent data loss!
Delete (1) surfaces?

AJD02627

Bulk Earthworks Layer elements:

Pass Counts

Cell size:

AJD02628

* Managed by Sitelink3D server

¢ Local as-built only

Profile:

Bulk Earthworks

AJD02629
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OVLADANI RADLICE

POSTUP AKTIVACE NEJLEPSIHO NASTAVENI AUTOMATICKEHO OVLADANI
RADLICE

Pokud je pouzivano nejlepSi nastaveni automatického ovladani radlice, systém 3DMC pouziva jako referenci
elevace celou hranu radlice.

Pokud je na povrchu zlom (rozbita ¢ast nebo prudka zména v topografii), pouzijte nejlepsi nastaveni automatic-
kého ovladani pro pfesné vyrovnani.

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

_ File Control Tools \!_i_gw -

& Machine setup...
&' As-built control...

=1 Blade control...

@ Steer indication...

2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) stisknéte a vyberte ,Blade
Control...” (Ovladani radlice).

Wear Adjustment
& Dozing Control 4
Blade HE|ght Adjustment

>

3. Na obrazovce ,Blade Control“ (Ovladani radlice) vyberte
.Best-fit (whole blade)“ (Nejlepsi nastaveni - cela hrana).

4. Stisknéte tlagitko ,Ok".

o Best-fit (whole blade)
* Control using single point on blade

B E 1.25m | [EZI: right

AJD02631

POSTUP NASTAVENI OVLADANI PODLE JEDNOHO BODU

Pokud se pouziva ovladani podle jednoho bodu, 3DMC nepouziva celou hranu radlice jako referenci pro eleva-
ci, ale pouziva pouze 1 vybrany bod na hrané radlice.

Pokud provadite pfesné vyrovnavani na povrchu, ktery je menSi nez Sitka radlice, pouzijte ovladani podle jed-
noho bodu.

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB*“ v hlavnim okné& obrazovky

Fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku. T i R WROLETE B B

& Machine setup...
<% As-built control...
(=1 Blade control...
& Steer indication...

2.V nabidce ,Control“ (Ovladani) stisknéte a vyberte ,Blade
Control...“ (Ovladani radlice).

Wear Adjustment
£ Dozing Control 4
Blade Height Adjustment
) +0 =/ Blade calibration i

10.011m J.U'70

AJD02630
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Na obrazovce ,Blade Control“ (Ovladani radlice) zaskrtné-
te polozku ,Control using single point on blade“ (Ovladat
pomoci jediného bodu na radlici).

Stisknéte tlacitko ,Ok".

RYCHLA ZMENA BODU OVLADANI RADLICE

Kdyz je v hlavnim okné zobrazen profil, Ize rychle zménit bod ovladani radlice.

1.

Chcete-li nastavit bod ovladani radlice na levou (nebo pra-
vou) stranu hrany radlice, stisknéte levou (A) (nebo pra-
vou (B)) stranu hrany radlice na horni strané obrazovky.

Stisknéte poloZku ,Move control left* (Posunout ovladani
doleva) (nebo ,Move control right* (Posunout ovladani do-
prava)).

» Best-fit (whole blade)
o Control using single point on blade

Lert {EERI (< ) | IEEEM: Right

IllIIIIIIIIIII|IIII1|III|IIIHIIII|IIII

asc Display text

=1 Move control left

Surface names

AJD02704
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3. Chcete-li nastavit bod ovladani radlice na kterykoli bod
hrany radlice, stisknéte kterykoli bod hrany radlice (v roz-
sahu (C)) na horni strané obrazovky.

4. Stisknéte polozku ,Move control“ (Posunout ovladani).

aec Display text
& Move control

Surface names

AJD02705

ZMENA BODU OVLADANI RADLICE NA OBRAZOVCE OVLADANI RADLICE

Kdyz je vybrana polozka ,Control using single point on blade* (Ovladat pomoci jediného bodu na radlici), 1ze
bod ovladani radlice zménit pomoci tlacitka posuvniku nebo Sipek doprava a doleva na obrazovce ,Blade Con-
trol* (Ovladani radlice).

1. Na obrazovce ,Blade Control“ (Ovladani radlice) zaskrtné-
te polozku ,Control using single point on blade” (Ovladat
pomoci jediného bodu na radlici).

2. Pohybem tlagitka posuvniku doprava &i doleva nebo po- fBESt_f't (WIhOIE Plade) .
moci $ipek doprava nebo doleva vyberte bod na radlici e e PR

3. Stisknéte tlagitko ,Ok". Lere JEERM | 4 | ) | IEETM: Right

Stroj bude pouzivat vybrany bod ovladani radlice.

AJD02632
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MOZNOSTI INDIKACE RIZENI
POSTUP NASTAVENI MOZNOSTIi INDIKACE RIiZENi

Pro fizeni stroje a prace pouziva 3DMC vrstvy lomenych €ar v souboru pracovni linie a orientanich bodu. Obe-
cné se pro fizeni jizdy pouziva soubor vyrovnani.

Lomené ¢&ary indikuji vlastnosti a cile, jako jsou budovy, obrubniky, chodniky, vrcholky a zakladny svaha, hrani-
ce projektu atd. Pokud jsou lomené &ary vytvoreny z 3D informaci pro kazdy bod fazeni, mizete je vybrat v
hlavnim okné. Vybrané lomené &ary jsou pouzivany jako data vyrovnani pro fizeni stroje nebo jako elevace na-
vrhu pro ovladani radlice.

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky

Fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku. SINCESH WAUCTS

 View
/& Machine setup...

<%/ As-built control...
= Blade control...

(=] Steer indication...

Wear Adjustment
& Dozing Control
Blade Height Adjustment

2.V nabidce ,Control* (Ovladani) stisknéte ,Steer indica-
tion...“ (Indikace fizeni) a vyberte.

>

3.V dialogovém okné ,Steer Indication* (Indikace fizeni) vy-
berte nebo zadejte nasledujici parametry.

+ ,Point of interest :“ (Bod z&jmu) Alignment :
Vyberte polohu hrany radlice pro zahajeni fizeni. Point of interest :

« ,Alignment feature :“ (Vlastnost vyrovnani) Blade: Left cutting edge g
Vyberte tvar, kter)’/ je cilem Fizeni. Alignment feature :

+ ,Additional steer offset :“ (Dopliiujici kompenzace fize- |FNIEI o L T e 5. 000m m

ni)
Zadejte kompenzaci Fizeni. _

+ ,Override machine direction* (Pfekonat smér stroje) SYerTide maching dipschion m
Pokud vyberete ,UP Station (Stanice nahoru) nebo Ok Cneer
,Down Station“ (Stanice dol), smér stroje je fixovan AJD02634

rovnobé&zné se stfedovou osou.
V tomto reZimu neni nutné pfed vypoltem sméru
pfesunout stroj.

POZNAMKA

Pokud neni smér radlice vypocitan spravné, hrana radlice hrne vice, nez je v navrhu povrchu a nelze pro-
vadeét pfesné hrnuti.

4. Stisknéte tlagitko ,Ok*.

NASTAVENI VELIKOSTI OPOTREBENI

Podrobnosti o nastaveni velikosti opotfebeni radlice jsou uvedeny v &asti ,POSTUP ZADANI MIiRY OPOTRE-
BENi HRANY RADLICE A PASU (3-23)".

NASTAVENiI HRNUTI
Podrobnosti o nastaveni hrnuti jsou uvedeny v &asti ,NASTAVENI REZIMU HRNUTI (3-35)“.

UPRAVA ELEVACE RADLICE
Podrobnosti o Upravé elevace radlice jsou uvedeny v &asti ,UPRAVA ELEVACE RADLICE (3-27)".
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KALIBRACE POLOHY RADLICE

Provedte kalibraci souvisejici s radlici.

Kalibrace polohovaciho nosniku

Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,ZADANI DELKY POLOHOVACIHO NOSNIKU (3-22)“.
Kalibrace stroje krok A

Pro krok A kalibrace stroje kontaktujte vaseho distributora Komatsu.
Pokud tuto kalibraci vyberete, stisknéte tlacitko ,Cancel” a vratte se na hlavni okno.

Kalibrace stroje krok B

Pro krok B kalibrace stroje kontaktujte vaseho distributora Komatsu.
Pokud tuto kalibraci vyberete, stisknéte tlacitko ,Cancel” a vratte se na hlavni okno.
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

V nabidce ,Tools" (Nastroje) mlzete méfit tvar pracovisté a polohu radlice podle soufadnic a konfigurovat pfiji-

mac.

NASTAVENI PRIJIMACE

Nastaveni pfijimade je popsano v &asti ,POSTUP KONFIGURACE PRIJIMACU (3-21)“.

NASTAVENi POLOHY
POSTUP KONTROLY ELEVACE RADLICE

Pokud chcete zkontrolovat elevaci radlice, postupujte nasledovné:

1. Stisknutim tlagitka s ,Jlogem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte ,Position check...”
(Kontrola polohy...) a vyberte.

3. Na obrazovce ,Position Check® (Kontrola polohy) vyberte
,Point:* (Bod:).

Vyberte polohu nastaveni radlice z ,Blade:* (Radlice:)
, Left* (Vlevo), ,Blade:* (Radlice:), Middle* (Stfed) a ,Bla-
de:* (Radlice:), Right* (Vpravo:).

4. Stisknéte tlacitko ,Measure...“ (Mé&feni...).

Po dokoncéeni méfeni, jsou soufadnice méfeného bodu na
hrané radlice zobrazeny v ,Position Check” (Kontrola polo-

hy).
5. Stisknéte ,Save“ (Ulozit).

- File Control Tools \_Ii_ew

Bl . Configure radios...

__ R4 Position check...
1 & Navigate...

<> Topo survey... |

8 & Sitelink3D ,

™S & Data logging

f Supervisor...

) {

40.010m —
t001om = 0.0%

AJD02635

(+ N NNNM\

0

Point:
North 39955.198m
€lev

Cut to design surface :

Alignment station: _

Alignment offset:

AJD02636

Measuring...

Number of sats used
H.Precision

V.Precision

Duration (secs)

Measurements

Initialized !

OEEEEEEEEREEER
‘Cancel

AJD02593
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

6. Na obrazovce ,Position Details“ (Podrobnosti polohy) vy-
berte ,Layer:* (Vrstva:) (nazev vrstvy, ktera bude pouzita)
a ,Point description:* (Popis bodu:) (vysvétleni bodu).
Kdyz vyberete ,<new description>“ (novy popis) jako ,Po-
int description:* (Popis bodu:) mlzete nastavit popis bodu
pomoci alfanumerické klavesnice.

7. Stisknéte tlacitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na obrazovku ,Positon Check” (Kontro-
la polohy).

8. Stisknéte tlacitko ,Cancel” (Storno).
Obrazovka se vrati na hlavni okno.

POZNAMKA

Layer:

KOMATSU_TEST i

Point description:

<no description>

AJD02637

Pokud nezménite vrstvu na obrazovce ,Position details* (Podrobnosti polohy), zakaZte funkci Topo survey (To-
pografické méFeni). Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,PROVADENI TOPOGRAFICKYCH MERENI (4-46)“.

NAVIGACNI BODY

Muzete vybrat navigacni/geodeticky bod a navigovat stroj k tomuto bodu.

Jako navigacni/geodeticky bod muzete vybrat jakékoliv vrstvy v souboru projektu.

POSTUP PRO NAVIGACNIi BODY

K bodim miizete navigovat i pomoci mistni nabidky.
Pouziti mistni nabidky je popsano v &asti ,POSTUP PRO NAVIGACNI BODY (4-83)".

1.

Stisknutim tlacitka s ,logem iB* v hlavnim okné& obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte ,Navigate...“ (Navi-
govat...) a vyberte.

Stisknéte ,Add/Remove...“ (Pfidat/Odebrat...)
Bod je pfidan/odebran ze seznamu.

Vyberte bod

Stisknéte tlacitko ,,Ok".

4-44

Control Tools

_File View _

Bl . Configure radios...
N < Position check...
O
<> Topo survey...
B <& Sitelink3D :
%E Data logging
7 Supervisor...
V.Ul

= + =
+0.010m

AJD02638

Points

[Name __|Descripion ___________|Proximity - |
1

64874.0m

AJD02639




POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

V hlavnim okné se zobrazi informace o geodetickém bodu.
. .. . . ] Target : 1

Stroj je spolu se Sipkou pretazen tak, aby navigoval k refe- | F-YSvRETIIELS
ren¢nimu bodu. H.Dist : 91866.195,
V.Dist : 431.793m

Gradient : 0.47%

0
AJD02700

Kdyz jsou bod pro navigaci a stroj zobrazeny na stejné ob-
razovce, Sipka zmizi.

Target: 4

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195
V.Dist : 431.793m
Gradient : 0.47%

AJD02641

6. Pokud chcete zrusit navigaci k bodu, stisknéte v hlavni na-
bidce na hlavnim okné polozku ,Tools* (Nastroje) a ,Stop

...File . Control Tools  View
Brng : 89°51'33" :

navigation“ (Zastavit navigaci) a vyberte. H.Dist : 91866.195m a2 Configure radios...
i ; V.Dist : 431.793m < Position check...
Navigace k bodu je zastavena. Gradiont : 0.47% | ——
> Topo survey...
4 Sitelink3D

% Diagnostics...
& Data logging
7 Supervisor...
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TOPOGRAFICKY SNIMEK PRO TOPOGRAFICKE MERENI
PROVADENIi TOPOGRAFICKYCH MERENI

MuZzete souvisle méfit a zaznamenavat soufadnice polohy hrany radlice v pevnych intervalech nebo kdykoliv jin-
dy.

SEJMUTI TOPOGRAFICKEHO SNiIMKU ELEVACE RADLICE PRO TOPOGRAFIC-
KE MERENi VE STANOVENEM INTERVALU

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

~_File  Control Tools View
& Projects... <G ®©+

<> Control... = : 0.10m
S Layers...

<> Points...
i Surfaces...
« Active .
=] Exit 3DMC

2.V nabidce ,File* (Soubor) stisknéte ,Layers..“ (Vrstvy)
a vyberte tuto moznost.

AJD02574

3. Na obrazovce ,Project Layers“ (Vrstvy projektu) vytvoite
novou vrstvu pro topografické méfeni.

4. Stisknéte tladitko ,Ok". Layer Name
KOMATSU_TEST

5. Stisknutim tlacitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

~_File Control Tools

6. V nabidce ,Tools" (Nastroje) stisknéte ,Topo survey...“ (To- & Configure radios...

pografické méfeni) a vyberte.

e
=)
3

§d\
OO R T T

_ < Position check...
& Navigate...
4 Sitelink3D ;
[ /& Data logging
i Supervisor...

AJD02644
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

7.

8.

Na obrazovce ,Topo Survey“ (Topografické méfeni) zadej-
te informace.

.Project layer for topo:*“ (Vrstva projektu pro topogra-
fické méfeni)

Vyberte vrstvu pro zdznam topografického méfeni.
,Log at:“ (Zaznamenat v)

Vyberte polohu radlice, ve které zaznamenate topo-
grafické méfeni.

»Auto-Topo:“ (Automatické topografické mérfeni)
Vyberte ,Minimum horz. distance® (Minimalni vodorov-
na vzdalenost).

»-Minimum horz. distance® (Minimalni vodorovna vzda-
lenost).
Stisknéte pole pro zadani ,Minimum horz. distance*

Project layer for topo:
KOMATSU_TEST

Blade: Left -
Minimum horz. distance E
Lower elevations by: 0.000m

Topo button: use/resume aut-tpo 3

AJD02754

Log at:

Auto-Topo:

Minimum horz. distance

(Minimalni vodorovna vzdalenost) a poté z numerické klavesnice zadejte ,Minimum horz. distance® (Mi-

nimalni vodorovna vzdalenost).
.Lower elevations by:* (Snizit elevaci o)

Stisknéte pole pro zadani ,Lower elevations by:" (Snizit elevaci 0) a poté z numerické klavesnice za-

dejte ,Lower elevations by:“ (Snizit elevaci o).
»1opo button:* (Tlagitko Topo)

Vyberte ,Pause/resume auto-topo* (Pferusit/pokracovat v automatickém topografickém méreni).
Stisknéte tlacitko ,,Ok".
Zobrazeni se vrati na hlavni okno a spusti se funkce zaznamu topografického méfeni.

Kdyz se stroj zacne pohybovat, zobrazi se zaznam topografického méreni.
(Example) Znaéka % na hlavnim okné.

9.

Pokud chcete zruSit topologické méreni, stisknéte v hlavni
nabidce na hlavnim okné polozku ,Tools (Nastroje) a ,To-
po survey“ (Topografické méfeni) a vyberte tuto moznost.

Control Tools View

b Configuradios...

_ < Position check...
& Navigate...
N4 Toposurvey... |

A Sitelink3D

{+ N NNNM\

—=00% "

AJD02644
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

10. Na obrazovce ,Topo Survey“ (Topografické méfeni) vyber-
te pro ,Auto-Topo“ (Automatické topografické méreni) ,Not

active” (Neaktivni). Project layer for topo:
. Stisknéte tlacitko ,OK-.

3DMC pokraduje v topografickém méfeni, dokud neni pro |kl Blade: Left

Auto-topo* (Automatické topografické méfeni) vybrano |FNITS el

,Not active* (Neaktivni)

Topo button: Topo shot pr'om or' d "

AJD02646

POZNAMKA
Existuji 2 typy zaznamu topografického méfeni.

» Zaznam topografického méfeni podle minimalni vodorovné vzdalenosti
Toto je vhodné pro zaznam polohy radlice.

» Zaznam topografického méfeni v pevnych (Easovych) intervalech.
Toto je vhodné pro souvisly zaznam polohy hrany radlice pro zachyceni rozptylu polohy radlice na zakladé
Zjisténi polohy ze satelitu.
(Zaznam polohy radlice je podobny jako zaznam podle minimalni vodorovné vzdalenosti.)

POZNAMKA " File Control Tools  View
» Muzete prerusit/znovu spustit topografické méreni stisknu- =
tim ,sejmout topograficky snimek®. =

* Pokud nejsou zobrazeny snimky bodd po stisknuti ,se-
jmout topograficky snimek® a pferuSeni/znovu spusténi je
pFepnuto, prejdéte na ,PRACE BEZ ZOBRAZENYCH BO-
DU Z TOPOLOGICKEHO MEREN (4-48)“.

+0.000m

10.000m

AJD02647

PRACE BEZ ZOBRAZENYCH BODU Z TOPOLOGICKEHO MERENI

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

File Control Tools View
] Main window  *
I'] Left window -
I Right window *
s Lower window

T e

2.V nabidce ,Display options* (MoZnosti zobrazeni) stisknéte
a vyberte ,Points...” (Body).

g

<> Working surface...
& Alignment...

<% As-built surface... 2] Display options
| Shortcuts...

@ Background color...
wt Display units...

# Language selection...

AJD02648
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

3. Na obrazovce ,Point options“ (Moznosti bod(l) vyberte
»Show point symbols“ (Zobrazit symboly bod).

4. Stisknéte tlagitko ,Ok".

Point Options

@ Show point symbols

= Show point numbers
= Show point descriptions

= Show point elevations

= Show control points

= Show control point names

AJD02649

SEJMUTI TOPOGRAFICKEHO SNIMKU ELEVACE RADLICE PRO TOPOGRAFIC-

KE MERENiI VE VHODNEM CASE

Na obrazovce ,Topo Survey“ (Topologické méfeni) muzete tlacitkem ,Topo button:* (Tlacitko topografického
snimku) vybrat ,Topo shot (prompt for details)“ (Topograficky snimek (vyzadat podrobnosti)) nebo ,Topo shot

(no prompt)* (Topograficky snimek (nevyzadovat podrobnosti)).

POKUD JE VYBRANO VYZADANi PODROBNOSTI

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,Tools“ (Nastroje) stisknéte ,Topo survey...“ (To-
pografické méfeni) a vyberte.

3. Na obrazovce ,Topo Survey“ (Topografické méfeni) vyber-
te pro ,Auto-Topo* (Automatické topografické méfeni) ,Not
active” (Neaktivni).

4. Tlagitkem ,Topo Button“ (Tlagitko topografického snimku)
vyberte ,Topo shot (prompt for details)* (Topograficky sni-
mek (vyZadat podrobnosti)).

5. Stisknéte tladitko ,Ok".

_ File Control Tools View

4 Configure radios...
: «+ Position check... |

& Navigate...

&4 TOpo survey...

= = (+ N NNNM)\ i

4  +0.000m -
t0.00om e 0.0%

Project layer for topo:
KOMATSU_TEST

Log at: Blade: Left S
Auto-Topo: |Notactive

1s]: o) 11a s M Topo shot (prompt for det v

AJD02733
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POUZiVANI RiDICi JEDNOTKY

6. Na hlavnim okné stisknéte ,sejmout topograficky snimek®.

7. Na obrazovce ,Position Details“ (Podrobnosti polohy) vy-
berte pro ,Point description:* (Popis bodu) ,<new descrip-
tion>* (novy popis).

8. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte informace o bo-
du.

9. Stisknéte tladitko ,Ok".

10. Zkontrolujte informace zadané pro ,Point description:“ (Po-
pis bodu:) a stisknéte ,Ok".

4-50

40.000m

Layer:

KOMATSU_TEST i

Point description:
<no description>

<no description>
<new description>

KOMATSU_TEST

KOMATSU_TEST i

Point description:

KOMATSU_TEST i
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

Zobrazi se zaznam topografického méfeni.

(Pfiklad) ZnaCka A na levém konci radlice na hlavnim
okné.

PFi kazdém stisknuti ,sejmuti topografického snimku® na
hlavnim okné se méfi a zaznamenavaiji soufadnice radlice.
Pokazdé zadejte informace pro ,Position details* (Podrob-
nosti polohy).

Na obrazovce ,Points“ (Body) mizete kontrolovat obsah
,Points description:“ (Popis bodu:) podle ,Description“ (Po-
pis).

Pokud chcete zobrazit obrazovku, Points* (Body), stiskné-
te v hlavni nabidce v hlavnim okné ,File* (Soubor) a ,Po-
ints” (Body).

Pro zadani ,Name* (Nazev) bodu pouzijte pouze Cislice.
Informace o bodu zadejte do pole ,Description (Popis).

Pokazdé, kdyz je stisknuto ,Take a topo shot” (Sejmou to-
pograficky snimek), zobrazi se ,Position Details* (Podrob-
nosti polohy).

Pokazdé mulzete zménit ,Point description:* (Popis bodu).

10.000m

Created -~

2014/10/01 11:C
2014/09/29 11:1
2014/09/23 12:3
2014/09/23 12:2
2014/09/23 12:2

Description
KOMATSU_TE...

Layer

KOMATSU_TE...
KOMATSU_TE...
KOMATSU_TE...
KOMATSU_TE...
KOMATSU_TE...

AJD02737

POKUD JE VYBRANO NEVYZADOVAT PODROBNOSTI

1.

Stisknutim tlacitka s ,logem iB* v hlavnim okné& obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

V nabidce , Tools“ (Nastroje) stisknéte , Topo survey...
pografické méfeni) a vyberte.

“ (To-

View

Control Tools

| Configure radios...

< Position check...
& Navigate...
P Topo SUrvey...
% Sitelink3D i
[ +& Data logging
7 Supervisor..

(+ N ﬂﬂﬂn‘\\

'0 002m

AJD02644
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

3. Na obrazovce ,Topo Survey“ (Topografické méfeni) vyber-
te pro ,Auto-Topo“ (Automatické topografické méreni) ,Not
active” (Neaktivni). Project layer for topo:

4. Tiaditkem ,Topo button:* (Tladitko topografického snimku) [JKOMATSU_TEST d
vyberte ,Topo shot (no prompt) (Topograficky snimek (ne- |NEE &
vyzadovat podrobnosti)). Alito Topo:

5. Stisknéte tladitko ,Ok".

Topo button: Topo stno pr'om '

AJD02739

6. Na hlavnim okné stisknéte ,sejmout topograficky snimek®.

"~ 10.000m

+Auto-Topo:* (Automatické topografické méfeni) zobrazi se
(informace nastavené na obrazovce podrobnosti polohy) a
zéznam topografického méfeni.

a
o
-

L

o
=

DalSi informace o obrazovce ,Position Details“(Perobnos-
ti polohy) jsou uvedeny v ¢asti ,POKUD JE VYBRANO VY-
ZADANI PODROBNOSTI (4-49)“.

(Pfiklad) Znatka o na levém konci radlice na hlavnim
okné.

ln?pl?

utnbnmm

q

10.000m
AJD02740

REZIM SUPERVIZORA

V rezimu supervizora 3DMC lze uzivateli povolit nebo zakazat pfFistup k nabidkam, tlacitkim a polozkam na ob-
razovce.

Vstup do rezimu supervizora vyzaduje heslo.
Heslo se li8i v zavislosti na pfipadu.
Vychozi nastaveni hesla: topcon.
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

POSTUP POUZITi REZIMU SUPERVIZORA

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2. V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte a vyberte ,Supervi-
r...“ (Supervizor).

3. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte heslo.
4. Stisknéte tlacitko ,Ok".

Na obrazovce se zobrazi zprava.
5. Stisknéte tlagitko ,Ok".

6. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné& obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

7. 'V nabidce ,Tools“ (Nastroje) stisknéte ,Supervisor...“ (Su-
pervizor) a vyberte nabidku.

Control Tools yigw ”

4 Configure radios...

« Position check...
& Navigate...
<> Topo survey...

4 Sitelink3D ¥
.~E Data logging
il Supervisor...
= G Tzu

+0.000m
40.001m

EIEHIIIIIEHE p
a]sfafrfofnfifr]]

o] 2 x]c]v]b]n]m].]
CAPS| Space

AJD02651

A

Supervisor mode enabled!

AJD02652

File Tools

Control

Y Conﬁgure radios...
< Position check...

& Navigate...
alol..
Lock buttons % Sitelink3D .
Lock screen items <& Data logging

. Release all locks
7. Change password...

S

AJD02653

& Exit lock mode
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

POSTUP ZAMKNUTI NABIDEK, TLACITEK A POLOZEK OBRAZOVKY

Muzete zamknout nabidky, tlacitka a polozky na obrazovce aplikace 3DMC, takZze nejdou pouzivat.

* Nabidka
Nabidky vybrané z ,File (Soubor), ,Control* (Ovladani), ,Tools" (Nastroje) a ,View" (Nahled)

+ Tlacitko
Tlagitka zobrazena na riiznych obrazovkach
(Priklad) Tlacitko ,Edit* (Upravit), které je zobrazeno na obrazovce ,Machine files“ (Soubory stroje)

» Polozky na obrazovce
Pole pro zadani hodnot nebo rozeviraci nabidka

1. Aktivujte reZim supervizora.
Postup aktivace rezimu supervizora je popsan v &asti ,POSTUP POUZITi REZIMU SUPERVIZORA (4-53)".

2. Stisknutim tladitka s ,logem iB“ v hlavnim okné& obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

File Control Tools View

4 Configure radios...
« Position check...
4. Stisknéte a vyberte polozku, kterou chcete zamknout & Navigate...

(,Lock menus“ (Zamknout nabidky), ,Lock buttons* (Za- 7 Topo survey... _
mknout tladitka) nebo ,Lock screen items® (Zamknout po- Lock buttiol 4 Sitelink3D .

lozky na obrazovce)). & Data logging

3.V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte ,Supervisor® (Super-
vizor)

Lock screen items
. Release all locks i

#. Change password... -0 0% 1)
& Exit lock mode "

AJD02653

Na obrazovce se zobrazi zprava.
5. Stisknéte tlacitko ,Ok". s

Supervisor locking enabled!
Press individual menu items
to enable/disable them.

e

AJD02654
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

6. Stisknéte poloZku, kterou chcete zamknout (nabidku, tla-
Citko, polozku na obrazovce)

Zamknuta polozka se oznaci Cervené.

7. Pokud chcete polozku odemknout, stisknéte znovu za-
mknutou polozku.

Cervené oznadeni polozky zmizi.

Volbou ,Release all locks® (Odemknout vSechny zamky) mize-
te zruSit zamknuti v8ech zamknutych polozek..

POSTUP ZMENY HESLA

1. Aktivujte reZim supervizora.

~Control Tools View

&' As-built control...
= Blade control...
@ Steer indication...

Wear Adjustment
& Dozing Control 1
@ . Blade Height Adjustment
@i} =/ Blade calibration :
AJD02655

L abci23
& Default

e edit OV Delete
—r Tancer

AJD02656

- "f_file Control Tools ViE\I.:v

2 Configure radios..

i < Position check...
& Navigate...
B - TOpO SUrVey...

4 Sitelink3D q

Lock screen items ? Data logging

il Release all locks J

. Change password...

Lock menus
Lock buttons

¢ &xit lock mode
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Postup aktivace rezimu supervizora je popsan v &asti ,POSTUP POUZITi REZIMU SUPERVIZORA (4-53)".
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NABIDKA TOOLS (NASTROJE) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

2. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

__File Control Tools  View

4 Configure radios...
«+ Position check...

3.V nabidce ,Tools“ (Nastroje) stisknéte moznost ,Supervi-
sor (Supervizor) a ,Change password... (Zména hesla)

a vyberte. & Navigate...
7> Topo survey... I
Lock menus 4 Sitelink3D =
Lock buttons 7
Lock screen items & Data logging d

! Release all locks [ Supervisor
.8 Change password... .
4 Exit lock mode

AJD02658

Na obrazovce se zobrazi zprava.
4. Stisknéte tlagitko ,Ok".

- File Control Tools View
A

0.10m

You will be prompted TWICE
“oom Toenter anew password.
Continue?

AJD02659
5. Pomoci alfanumerické klavesnice zadejte dvakrat nové he-
slo.

6. Stisknéte tlagitko ,Ok". o <<
1/12|3|4|5]/6]|7|8|9]|0] -
qiwler|tlylujijolp
als|id|fjglh]jlk]lI
sietf zixlc|vibin]|m
CAPS Space

UK -
0.00
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7. Stisknéte tladitko ,Ok".

File Control Tools View
Obrazovka se vrati na hlavni okno. 3 =

A Zae2

l Supervisor password change B
~oom Succeeded! >

0.10m

0.10m

0.20m
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POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA TOOLS (NASTROJE)

POSTUP UKONCENI REZIMU UZAMKNUTI

Pokud kongite pouzivani rezimu supervizora, ukoncete rezim uzamknuti

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku. =
2.V nabidce ,Tools* (Nastroje) stisknéte moznost ,Supervi- _%
sor” (Supervizor) a ,Pitch Rod Exit lock mode* (Ukongit re- E
zim uzamknuti).

'_“ﬁile Control Tools \_{LEUW

4 Configure radios...

R <~ Position check...
J 5 Navigate...
TOpO SUrvey...
% Sitelink3D i
& Data logging

Rezim uzamknuti se ukongi. Lockmenns
Lock buttons
Lock screen items
. Release all locks
#. Change password...

L Exit lock mode

AJD02662
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NABIDKA VIEW (NAHLED) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA VIEW (NAHLED)

Systém 3DMC zobrazuje rizné typy obrazovek. Kazda z nich obsahuje uzite¢né informace.
Na hlavnim okné vyberte v hlavni nabidce ,View" (Nahled) a mizete pracovat se zobrazenim.

ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

V okné& ,Main window* (Hlavni okno) mlzZete zobrazit ,Plan“ (Plan), ,Section* (Rez) nebo ,Profile* (Profil).

POSTUP ZOBRAZENI HLAVNIHO OKNA

Pokud chcete zobrazit hlavni okno, postupujte nasledovné:

1. Stisknutim tladitka s Jlogem iB“ v hlavnim okné& obrazovky

fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku. : . =
|

2.V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte ,Main window* (Hlavni Sectiolll I Left window

okno). Right window °*
= LOower window

Control Tools \!_i_qw

Profile
3. Stisknéte a vyberte potiebné zobrazeni. =

Znacka u kazdého ze zobrazeni znamena, ze je toto zo-
brazeni zobrazeno.

| Display options *
B About 3DMC...

(Plan view) (Zobrazeni planu)

Zobrazi se obrazek stroje a vybraného povrchu z boéniho po-
hledu na stroj.

(Section view) (Zobrazeni fezu)
Zobrazeni zadni strany radlice a bo¢ni fez vybraného povrchu.
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POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA VIEW (NAHLED)

(Profile view) (Zobrazeni profilu)

Zobrazi se obrazek podélného obrysu stroje pfi pohledu z bo-
ku.

ZOBRAZENI V LEVEM OKNE

V okné ,Left window" (Levé okno) miiZete zobrazit ,Profile” (Profil), ,Section“ (Rez) nebo ,Grade indicator* (Uka-
zatel srovnavani).

POSTUP ZOBRAZENI LEVEHO OKNA

Pokud chcete zobrazit levé okno, postupuijte nasledovné.

1. Stisknutim tlacditka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2. V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte ,Left window* (Levé
okno).

File Control Tools View

] Main window  °

None 8 Left window -
[T ' Right window

Section = LOwWer window °
Grade indicator

3. Stisknéte a vyberte potiebné zobrazeni.

/. Display options °
#B About 3DMC...

Znacka u kazdého ze zobrazeni znamena, Ze je toto zo-
brazeni zobrazeno.

(Profile view) (Zobrazeni profilu)

Zobrazi se obrazek podélného obrysu stroje pfi pohledu z bo-
ku.

(Section view) (Zobrazeni fezu)
Zobrazeni zadni strany radlice a bo¢ni fez vybraného povrchu.




NABIDKA VIEW (NAHLED)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

(Grade indicator) (Ukazatel srovnavani)

Na sloupcovém indikatoru se zobrazi hodnota zahrnuti (mod-
ra), srovnani (zelend) a hrnuti (¢ervena).

Pokud pouzijete volbu ,Invert colors* (Zaménit barvy), je hod-
nota zahrnuti ¢ervena a hodnota hrnuti modra.

Postup ,Invert colors® (Zaménit bgrvy) je uveden v ¢&asti ,PO-
STUP ZMENY BARVY ZVYRAZNENI (4-80)".

Informace o zméné zobrazeni indikatoru srovnavani jsou uve-
deny v &asti ,POSTUP ZMENY ZOBRAZENI INDIKATORU
SROVNAVANI (4-79)".

ZOBRAZENI V PRAVEM OKNE

»Grade indicator” (Indikator srovnavani) mazete zobrazit v ,Right window* (Pravé okno).

POSTUP ZOBRAZENi PRAVEHO OKNA
Pokud chcete zobrazit pravé okno, postupujte nasledovné:

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,View" (Nahled) stisknéte ,Right window* (Pravé
okno).

3. Stisknéte ,Grade indicator” (Indikator srovnavani) a vyber-
te.

Zobrazi se indikator srovnavani.

Na sloupcovém indikatoru se zobrazi hodnota zahrnuti (mod-
ra), srovnani (zelend) a hrnuti (ervena).

Pokud pouzZijete volbu ,Invert colors® (Zaménit barvy), je hod-
nota zahrnuti Eervena a hodnota hrnuti modra.

Postup ,Invert colors® (Zarpénit bgrvy) je uveden v ¢&asti ,PO-
STUP ZMENY BARVY ZVYRAZNENI (4-80)".

Informace o zméné zobrazeni indikatoru srovnavani jsou uve-
deny v &asti ,POSTUP ZMENY ZOBRAZENI INDIKATORU
SROVNAVANI (4-79)".

ZOBRAZENI VE SPODNIM OKNE

File Control Tools View

] Main window °*
I'] Left window .

v None U Right window -
(CHCl A1l || Lower window °*

|2 Display options *

AJD02743

V okné ,Lower window* (Spodni okno) mliZzete zobrazit ,Profile* (Profil), ,Section* (Rez) nebo ,Light bar* (Své-

telna lista).

POSTUP ZOBRAZENI SPODNIHO OKNA

Pokud chcete zobrazit spodni okno, postupujte nasledovné:
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POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA VIEW (NAHLED)

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

Control Tools View

¥l Main window *
I Left window *i

| Right window  *
| e

-I Display options ’i

2.V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte ,Lower window"
(Spodni okno).

3. Stisknéte a vyberte potiebné zobrazeni.

v None
Profile
Section

iB About 3DMC... |

Znacka u kazdého ze zobrazeni znamena, ze je toto zo-
brazeni zobrazeno.

AJD02691

(Profile view) (Zobrazeni profilu)

Zobrazi se obrazek podélného obrysu stroje pfi pohledu z bo-
ku.

(Section view) (Zobrazeni fezu)
Zobrazeni zadni strany radlice a bo¢ni fez vybraného povrchu.

Light bar) (Svételna list =
L) (vetsind o)

Indikuje pravou a levou stranu stroje.
Informace o zméné indikace svételné listy jsou uvedeny v &asti ,POSTUP ZMENY ZOBRAZENI SVETELNE LI-
STY (4-80)".

MOZNOSTI ZOBRAZENI

V ,Display options” (Moznosti zobrazeni) mizete vybrat rizné zpusoby zobrazeni dat v zavislosti na vybraném
souboru pro zobrazeni.

POSTUP ZOBRAZENI MOZNOSTi ZOBRAZENI

Pfi zobrazeni dostupnych moznosti zobrazeni postupuijte nasledovné.

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky

e o , , File Control Tools View
Fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

M Main window  °*
I'] Left window :
' Right window "

2.V nabidce ,View* (Nahled) stisknéte ,Display options* (Mo-
Znosti zobrazeni) a vyberte.

3. Stisknéte pfislusnou nabidku. - [l Lower window
<> Working surface... -
4 Alignment... 1B About 3DMC...
% As-built surface...
> Points...
-l Shortcuts...

@ Background color...
wt Display units...
# Language selection...

AJD02663

ZPUSOB NASTAVENi ZOBRAZENi PRACOVNIHO POVRCHU

Pokud pouzivate soubor povrchu, postupujte nasledovné:
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NABIDKA VIEW (NAHLED) POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky

N , , File Control Tools View
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

] Main window j
I Left window
I Right window '1%
. [ Lower window |
% Working surface... [‘3‘
4 Alignment... iB About 3DMC...
<% As-built surface...
> Points...
[} Shortcuts...
@ Background color...
|mt Display units...
% Language selection...

2.V nabidce ,View" (Nahled) stisknéte moznost ,Display
options® (Moznosti zobrazeni) a ,Working surface...“ (Pra-
covni povrch).

AJD02664

3. Na karté ,TIN“ stisknéte ,Color (Barva) a zmérite ,Show
triangle mesh* (Zobrazit sit' trojuhelniku), ,Show bounda-
ries/breaklines” (Zobrazit hranice/preruseni) nebo ,Show ||l Ay ELTe Ry =] Color
contours at interval“ (Zobrazit kontury v intervalu).

TIN

g Show boundaries/breaklines Color

Muzete jednotlivé zménit barvu linii. MizZete nastavit zo-
brazeni/nezobrazeni linii vybranim nebo zruSenim vybrani.

g Show contours at interva!m

Color

4. Na obrazovce ,Color Selection“ (Vybér barvy) vyberte bar-
vu a stisknéte ,Ok".

AJD02666

5. Na karté ,Section” (Rez) stisknéte ,Color* (Barva) a zméf-
te ,Section/Profile line color:* (Barva linie fezu/profilu) ne-
bo ,Show grade transitions:" (Zobrazit pfechody srovnava- Section/profile line color :
ni).

Section

@ Show grade transitions :
Mizete jednotlivé zménit barvu linii a bodl. Muzete nasta-
vit zobrazeni/nezobrazeni zna¢ky bodu zmény sklonu zo-
brazené v nahledu fezu a profilu zatrzenim nebo nezatrze-
nim policka.

6. Stisknéte tladitko ,Ok".

AJD02667
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POUZiVANI RIDICi JEDNOTKY NABIDKA VIEW (NAHLED)

POSTUP NASTAVENI ZOBRAZENI VYROVNANI

Pokud pouzivate soubor vyrovnani, postupujte nasledovné:

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky

Yoy e , , File Control Tools View
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

] Main window

I'] Left window
I Right window

s Lower window *

<> Working surface... || (2 IS EIWVET LT R

iB About 3DMC...

2.V nabidce ,View*“ (Nahled) stisknéte moznost ,Display
options* (Moznosti zobrazeni) a ,Alignment...“ (Vyrovnani).

L
»
.
*

<% As-built surface...
< Points...

(] Shortcuts...

@ Background color...
|mt Display units...

# Language selection...

AJD02668

3. Na karté ,Road" (Cesta) stisknéte ,Color* (Barva) a zméni- R
\ . M . , oad Em
te ,Alignment centerline color:* (Barva stfedové osy),
LAlignment feature-line color:* (Barva linie profilu) a ,Show Alignment centerline color : m
regular station lines:* (Zobrazit linie stanice).

Alignment feature-line color : Color

@ Show regular station lines Color
@ Show Alignment Direction
@ Show station labels

Station interval :

4. Na obrazovce ,Color Selection” (Vybér barvy) vyberte bar-
vu a stisknéte ,Ok".

AJD02666
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NABIDKA VIEW (NAHLED)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

Na karté ,Section* (Rez) stisknéte ,Color (Barvy) a zmé&-
te ,Section/Profile line color:* (Barva linie fezu/profilu) ne-
bo ,Show grade transitions:* (Zobrazit pfechody srovnava-
ni).

Mizete jednotlivé zménit barvu linii a bodl. Muzete nasta-
vit zobrazeni/nezobrazeni znacky bodu zmény sklonu zo-
brazené v nahledu fezu a profilu zatrzenim nebo nezatrze-
nim policka.

Stisknéte tlacgitko ,Ok".

Section

Section/profile line color :

@ Show grade transitions :

AJD02670

ZPUSOB NASTAVENiI ZOBRAZENi REALNEHO POVRCHU

Kdyz ménite nastaveni zobrazeni realného povrchu, postupujte nasledovné:

1.

Stisknutim tlacitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

V nabidce ,View* (Nahled) stisknéte moznost ,Displey
options* (Moznosti zobrazeni) a ,As-built surface...“ (Real-
ny povrch).

Vyberte nebo zadejte potfebné moznosti na obrazovce
LAs-built Surface” (Redlny povrch) a stisknéte ,,Ok".

Stisknéte libovolné tladitko ,intervalu® a zménte barvy.

POZNAMKA

Pro operaci hrnuti/zahrnuti a po€et prdjezdd mizete pouzit
celkem 13 barev.

Stisknéte tlacgitko ,Ok".

POSTUP NASTAVENI ZOBRAZENI BODU

Kdyz ménite nastaveni zobrazeni bodu, postupujte nasledovné:

1.

File Control

<> Working surface...
& Alignment...

L 4 As-built surface...

< Points...

[ Shortcuts...
@® Background color...

wt Display units...
# Language selection...

Tools View

[ Main window  *
I Left window a

I Right window *
= Lower window °*

2] Display options *

4B About 3DMC...

AJD02671

>1.100m
0.900m . 1.100m
0.700m .. 0.900m
0.500m .. 0.700m
0:300m . 0.500m
-0.100m .. 0.100m
-0.300m .. 0.100m
-0.500m . -0.300m
-0.700m .. 0.500m
-0.900m .. 0.700m
-1.400m . 0.900m

<-1.100m

o CutFill

* Pass Counts

Interval/step : m

Offset :

ok Gncel

AJD02672

Stisknutim tlacitka s ,logem iB* v hlavnim okné obrazovky fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA VIEW (NAHLED)

2.

3.

V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte moznost ,Display
options® (Moznosti zobrazeni) a ,Points...“ (Body).

MUzZete nastavit zobrazeni bod a zakladniho bodu.

(Ptiklad) V pribéhu topografického méfeni mizete zobra-
zit symbol nebo Cislo.

Na obrazovce ,Point options® (Moznosti bodu) provedte
potfebné vybéry a stisknéte ,Ok".

File Control Tools View

] Main window
I'] Left window

I Right window
. Lower window

o
>
o
>

<> Working surface... i=l Display options
4 Alignment... 1B About 3DMC...

<% As-built surface...

»
b

[Z) Shortcuts...
@ Background color...
mt Display units...

# Language selection...

AJD02673

@ Show point symbols
@ Show point numbers
= Show point descriptions

= Show point elevations

= Show control points

@ Show control point names

AJD02674

POSTUP NASTAVENIi ZOBRAZENIi RYCHLYCH VOLEB

(Mazete zobrazit rychlé volby v hlavnim okné.)

1.

Stisknutim tlacitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte moznost ,Display
options® (Moznosti zobrazeni) a ,Shortcuts...“ (Rychlé vol-
by).

File Control Tools View

] Main window
I'] Left window

I Right window
[ Lower window

2] Display options

#B About 3DMC...

o
>
o
>

T
<» Working surface...
& Alignment...
<% As-built surface...
<> Points...

@ Background color...
=t Display units...
# Language selection...

AJD02675
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NABIDKA VIEW (NAHLED)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

3. Na obrazovce ,Shortcuts” (Rychlé volby) vyberte polozku
,Description“ (Popis) a stisknéte ,Modify“ (Zménit).

* Pokud zménite ,Show" (Zobrazit) na ,Yes" (Ano), ry-
chla volba bude zobrazena v hlavnim okné.

» Pokud zménite ,Show" (Zobrazit) na ,No“ (Ne), rychla
volba nebude zobrazena v hlavnim okné.

4. Stisknéte tlagitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na hlavni okno.

5. Zkontrolujte rychlou volbu v hlavnim okné.

Description
Toggle main view Yes
Toggle as-built mode Yes
Start/stop as-built updates Yes
Send/receive messages Yes
Select an activity Yes
View task details Yes
Dozing mode selection

Bladcel and cclerdlin~
i i
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10.011m

ZPUSOB NASTAVENiI BARVY POZADi ZOBRAZENI

Kdyz ménite barvu pozadi hlavniho okna, postupujte nasledovné:

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2. 'V nabidce ,View* (Nahled) stisknéte moznost ,Display
options® (Moznosti zobrazeni) a ,Background color...“ (Bar-
va pozadi).

4-66

File Control Tools View
] Main window  °®
I'] Left window 8|

' Right window

= LOwer window |
<> Working surface... & Display options
& Alignment... B About 3DMC...

<% As-built surface...
& Points...

2 Shortcuts...

L Background color...

wt Display units...
# Language selection...

AJD02677




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA VIEW (NAHLED)

3. Na obrazovce ,Color Selection“ (Vybér barvy) vyberte bar-
vu a stisknéte ,Ok".

AJD02666

POSTUP NASTAVENi ZOBRAZOVANYCH JEDNOTEK

Pfi nastavovani zobrazovanych jednotek postupuijte nasledovné:

1. Stisknutim tlacitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,View* (Nahled) stisknéte moznost ,Display
options* (Moznosti zobrazeni) a ,Display units...“ (Zobrazo-
vané jednotky).

3. Na obrazovce ,Display Units“ (Zobrazované jednotky) vy-
berte jednotky pro zobrazeni a stisknéte ,,Ok".

POZNAMKA

Pokud ménite pocet desetinnych mist vztahujici se ke
vzdalenostem, zménte ,*d.p“ v ,Distances” (Vzdalenosti).

POSTUP VOLBY JAZYKA

File Control Tools View
M Main window
Il Left window
I Right window
= Lower window °*
2] Display options *

#B About 3DMC...

<> Working surface...
& Alignment...

<% As-built surface...
< Points...

[2) Shortcuts...

@ Background color...
Ll Display units. ..

# Language selection...

AJD02678

S p——————
Distances: Meters  FEFER
Angles: DD°MM'SS" i
Grades: Percent (%) -

Stations: 1+00.000
Volumes: Cubic yards

Coordinates: North-East-Elev

AJD02679

Pokud jazyk, ve kterém jsou zobrazeni na fidici jednotce neni ten, ktery chcete pouzivat, postupujte nasledov-

ne:
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NABIDKA VIEW (NAHLED)

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,View* (Nahled) stisknéte moznost ,Display
options® (Moznosti zobrazeni) a ,Language Selection...”
(Vybér jazyka).

3. Na obrazovce ,Language Selection“ (Vybér jazyka) vyber-
te jazyk pro zobrazeni a stisknéte ,,Ok*.

(Kdyz je vybrana angli¢tina.)

4. Ukongete aplikaci 3DMC a poté ji znovu spustte.
Po zméné jazyka nactéte do 3DMC vybrany jazyk.

3DMC

File Control Tools View

M Main window *

L] Left window 3
I Right window *

= LOwer window '

2] Display options °

<> Working surface...
B About 3DMC...

& Alignment...

<% As-built surface...
» Points...

[} Shortcuts...

@ Background color...
wt Display units...

Ll Language selection...

AJD02680
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Informace o softwaru 3DMC zobrazite v ,About 3DMC"... (O 3 DMC).

POSTUP ZOBRAZENI INFORMACI 3DMC

Pokud zobrazujete informace vztahujici se k 3DMC, postupujte nasledovné.

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte ,About 3DMC...“
(O aplikaci 3DMC...) a vyberte.
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File Control Tools View

[ Main window  °*

I Left window £
! Right window °*

[ Lower window *

| Display options *

f/:] About 3DMC...

(+0.000m)

. " m %ﬂ‘
10.009m 0.0%
AJD02682




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

NABIDKA VIEW (NAHLED)

Zobrazi se informace vztahujici se k 3DMC.
3.

Stisknéte tlacitko ,Ok".
Obrazovka se vrati na hlavni okno.

iB

3DMCIB:11.0.1.1
Firmware version: 2.37

Copyright (C) 2002 - 2013
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ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

Na obrazovce fidici jednotky je zobrazeno nasleduijici.
» Hlavni okno (zavisi na vybraném souboru a volbach zobrazeni)
» Tlacitko rychlé volby
» Panel nastroju (ikony ¢asto pouzivanych funkci)
* Mistni nabidky rtznych funkci (zavisi na typu otevieného souboru a vybranych informacich)

TLACITKO OVLADANI ELEVACE

»T1acitko ovladani elevace® zobrazuje ,kompenzaci hrnuti/zahrnuti“ a ,hodnoty hrnuti/zahrnuti“ elevace radlice.

»11acitko ovladani elevace“ rovnéz indikuje stav pfipojeného snimace pomoci grafiky, informacnich zprav a ba-
rev.

(1) Stav GNSS
(2) Stav signalu

(3) Kompenzace hrnuti/zahrnuti (*)
(4) Indikator AUTO
5) Hodnota hrnuti/zahrnuti

*: ,Kompenzace hrnuti/zahrnuti“ je velikost kompenzace eleva-
ce povrchu ve sméru hrnuti/zahrnuti.

Elevaci povrchu Ize jemné a doasné upravit a vysledek je stej-
ny jako pfi zadani hodnoty do pole ,Elevation set point* (Nasta-
veni elevace).

+ ,Kompenzace hrnuti/zahrnuti“ (3) ukazuje aktualni nastaveni kompenzace hrnuti/zahrnuti a tuto hodnotu
muzete kdykoliv zménit. Pokud stroj nemdze hrnout na navrzenou elevaci, operator upravi nastaveni hod-
noty hrnuti/zahrnuti a zmeéni elevaci navrhu tak, aby stroj mohl provést hrnuti/zahrnuti.

» ,Hodnota hrnuti/zahrnuti® (5) ukazuje aktualni hodnotu hrnuti/zahrnuti.
,Hodnota hrnuti/zahrnuti* (5) je pribézné aktualizovana podle rozdilu mezi elevaci radlice a aktualni eleva-
ci povrchu (vyska).
POZNAMKA

Hodnota hrnuti/zahrnuti je vzdalenost mezi aktualni elevaci radlice a aktualni elevaci navrhu (vySka po-
vrchu navrhu upravena podle nastaveni kompenzace hrnuti/zahrnuti).

» Barva pozadi ,tlaCitka ovladani elevace” ukazuje stav snimace.
Zelena: znamena optimalni stav snimace pro srovnavani.
Cervena: znamena chybovy stav, pfi kterém je automatické ovladani vypnuto.
Oranzova: znamena, Ze pfesnost GNSS je nizka.

+ Stav ikony
Znacky X na ,stavu GNSS* (1) a ,signalu® (2) znamenaji, Ze pFisluSné snimace nebo pfijimace jsou ne-
funkeni.
Pokud ,stav GNSS* (1) a ,stav signalu” (2) blika, znamena to, Ze byl proveden pokus o radiové spojeni po
dobu 3 az 10 sekund. (Radiovy signal je slaby.)
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

KLAVESA OVLADANi SKLONU
1) Uhel radlice
2) Design napfi¢ svahem

(

(

(3) Typ ovladani
(4) Indikator AUTO

(5) Spina¢ reZimu srovnavani pozadu

*: Bo€ni uhel povrchu proti sméru jizdy stroje.

Kdyz je stisknuta ,klavesa ovladani sklonu“, zobrazi se obra-
zovka ,Adjust Slope“ (Nastavit sklon).

Hodnoty ,Blade slope® (Sklon radlice), ,Heading Offset” (Kom-
penzace sméru) a ,Mainfall slope” (Sklon spadu) jsou nastave-
ny pfi dodani stroje z vyroby.

Tyto hodnoty nemérite.

Pokud se hodnota zméni, pfesné automatické ovladani radlice
nebude dostupné.

+ Blade slope“ (Sklon radlice) (uhel naklopeni): Sklon stroje
doprava a doleva (v€etné uhlu naklonu radlice)

+ ,Heading Offset* Kompenzace sméru) (Uhel zataceni): Od-
chylka stroje od sméru jizdy

+ ,Mainfall slope* (Sklon spadu) (sklon dopfedu nebo doza-
du): Sklon stroje dopfedu nebo dozadu.

Blade slope
Heading Offset
Mainfall slope

Body slope

= Slope locked

AJD02684

Pokud je vyzadovano, aby se udrzel naklon radlice, pouzijte funkci fixovani spadu bez ohledu na sklon povrchu.

Stisknéte tlacitko ,Set” (Nastavit) napravo od moznosti ,Slope locked* (Sklon zajistén) a zadejte uhel sklonu,

ktery chcete pevné nastavit.

Zaskrtnéte pole ,Slope locked” (Sklon zajistén) a ,Slope locked” (Sklon zajistén) se stane uéinnym.

Nyni je ,znatka zamku“ (6) zobrazena na klavese ,ovladani
sklonu®.

4-71



ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

POZNAMKA
Kdyz je aktudlni povrch (S) mimo navrh povrchu (T) a pfi rypa-
ni chcete hrubé hrnout, je vhodné pouzit tuto funkci.

(L) PFicny sklon nastaveny v 3DMC, kdyZ je pouZita funkce za-
jisténi sklonu.

RYCHLA VOLBA NA HLAVNIM OKNE

~Prepinani rezimu realného stavu povrchu*

~Spusténi/zastaveni aktualizaci realného stavu po-
vrchu“

»Vybér rezimu hrnuti*

,Vybér zatizeni radlice”

~Sejmuti topografického snimku®

Guaan

PREPINANi REZIMU REALNEHO STAVU POVRCHU

Stisknutim ,pFfepnuti rezimu realného stavu® mizete zobrazeni realného stavu povrchu prepinat z ,Cut Fill*
(Hrnuti Zahrnuti), ,Pass Counts” (Pocet prijezdi) nebo ,<none>* (zadné).

(Zobrazeni ,As-Built:“ (Redlny stav), Cut Fill* (Hrnuti Zahrnuti)
nebo ,As-Built:* (Redlny stav), Pass Counts” (Pocet prljezdu))

<

(Zobrazeni ,As-Built:“ (Realny stav), <none>“ (zadné))

~© 10.010m
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

SPUSTENI/ZASTAVENI AKTUALIZACi REALNEHO STAVU POVRCHU

Aktualizace realného stavu povrchu muizete spustit nebo zastavit stisknutim ,Spustit/Zastavit aktualizace realné-
ho povrchu®.

Spustit aktualizace realného povrchu

Zastavit aktualizace realného povrchu

VYBER REZIMU HRNUTI

Rezim hrnuti mizete nastavit stisknutim moznosti ,Dozing mo-
de selection“ (Vybér rezimu hrnuti) v hlavnim okné.

Podrobnosti jsou uvedeny v ¢&asti ,NASTAVENI REZIMU
HRNUTI (3-35)".

&

VYBER ZATIiZENi RADLICE

Rezim zatizeni radlice vyberte stisknutim ,vybéru zatizeni radli-
ce“ v hlavnim okné.

Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,NASTAVEN|I REZIMU ZATi-
ZENi RADLICE (3-36)".

- 10.010m
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ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

SEJMUTIi TOPOGRAFICKEHO SNIMKU

Na hlavnim okné miiZzete nastavit topografické mérfeni tlagdit-
kem ,Sejmout topograficky snimek®.

Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,PROVADENI TOPOGRA-
FICKYCH MERENI (4-46)".

LISTA NASTROJU NA HLAVNIM OKNE
TLACITKO S LOGEM iB

Stisknutim tlacitka s logem ,iB“ v hlavnim okné&, zobrazite hlav-
ni nabidku (,File“ (Soubor), ,Control* (Ovladani), ,Tools* (Na-
stroje) a ,View* (Nahled))

o
i
o
=

.
almlymmbml

i

P
D
2]

TLACITKO PRIBLIZENi / TLACITKO ODDALENI

Zobrazeni hlavniho okna lze zvétSit nebo zmensit stiskem tlacitek ,Priblizeni“ nebo ,Oddaleni“ v hlavnim okné.

| . Tiacitio priblizeni*

»Tladitko oddaleni“

PREPINANi HLAVNIHO OKNA

Na hlavnim okné stisknutim ,pfepnuti hlavniho okna“ muzete pfepinat mezi zobrazenim planu, fezu a profilu.
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY ZOBRAZENI V HLAVNIM OKNE

(Profile view + Plan view) (Zobrazeni profilu + planu)

- 10.010m

(Profile view) (Zobrazeni profilu)

- 10.009m

(Section view) (Zobrazeni fezu)

10.010m

POSUN HLAVNIHO ZOBRAZENi MAPY

S touto funkci posunuti mizete stisknutim posunout hlavni okno. Pomoci této funkce mlzete vidét néktera mi-
sta, ktera jsou daleko od stroje, aniz by se snizil rozsah zobrazeni.

Muzete tuto funkci pouzit, kdyz je vybran ,Plan“ (Plan).
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POUZITi HLAVNIi NABIDKY POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

POUZITi HLAVNi NABIDKY
POSTUP ZOBRAZENIi INFORMACI GNSS

Pokud chcete zobrazit informace GNSS, postupujte nasledovné.

1. Na hlavnim okné stisknéte ,tlagitko ovladani elevace®.

2. Na obrazovce ,Adjust elevation (Uprava elevace) stiskné-
te moznost ,GPS info...“ (Informace GPS)

- | 3 - O
Elevation (left edge) [=E=Fird)
Elevation (right edge)=i=F&41

Zobrazi se nasledujici karty.

Elevation set point ‘:‘ Set
e hd -
@Peinfo. ok Tancel

AJD02745

+ Karta ,Fix“ (Fixni) (Stav a kvalita GPS)

Initialized !

Total sats tracked

GPS sats used

GLONASS sats used

Horizontal RMS
Vertical RMS

AJD02746
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

POUZITi HLAVNI NABIDKY

Karta ,Position“ (Poloha) (Poloha hrany radlice)

~Satellites” (Satelity) (PFijem ze satelitd a zadani Ghlu
masky)

POZNAMKA

Modra znacka znamena satelit GPS a ¢ervena znacka
znamena satelit GLONASS.

Karta ,Info“ (Informace) (Zobrazeni informaci o pfiji-
maci nebo resetovani pfijimace)

Karta ,Planning” (Planovani) (Informace o planu polo-
hy satelitu)

POZNAMKA

Cervena svisla ¢ara oznaduje aktualni éas.
(a) Nizka presnost

(b) Vysoka presnost

(t) Cas

3} 4l Position Satellites| Info |Planning

£
N=39913.851m
E=-67356.322m
Z=8.776
N=39916.456m
=-67359.178m
Z=8.663

oK Tancel

Fix |Position EEIEIIES

AJD02747

Fix |Position|Satellites
EG A SIMIZ34

Firmware

GELTYTL 'S CMR, age=15,100%

o SR el r-1741234.000m

MResctreceiver, T ResetRIR
ok Gncel

AJD02748

Fix |Position|SateIIites| Tl Planning KR

scm - Estimated precisions for :
Thursday, August 21st, 2014
4cm 4

Jcm 4

2cm

P —
2200 2400

ok Tancel

4-77



POUZITi HLAVNIi NABIDKY

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

* Karta ,Advanced“ (RozSifené) (RozSifené moznosti
GLONASS)

POZNAMKA

MuzZete nastavit pouziti/nepouziti satelitu GLONASS.
Toto nastaveni se netykd jen jednoho satelitu, ale
vSech satelitd GLONASS.

POZNAMKA

Info |Planning Pata\"Clle=]

g Use GLONASS satellites

Base manufacturer: Automatic -

AJD02749

Pokud stroj i zdkladnova stanice pouzivaji GLONASS a zakladnové stanice neni vyrobena spole&nosti Topcon,
vyberte vyrobce pouzité zakladnové stanice (napf. Sokkia, Trimble atd. v seznamu ,Base manufacturer” (Vyrob-

ce zakladnové stanice).

POSTUP NASTAVENI KOMPENZACE HRNUTI/ZAHRNUTI

Pfi apravé hodnot kompenzace hrnuti/zahrnuti postupujte nasledovné:

Pomoci mistni nabidky muzete rychle také upravit hodnoty kompenzace hrnuti/zahrnuti.
Pouziti mistni nabidky je popsano v &asti ,POSTUP NASTAVENI KOMPENZACE HRNUTI/ZAHRNUTI (4-81).

1. Na hlavnim okné stisknéte ,tlagitko ovladani elevace®.

Zobrazi se obrazovka ,,Adjust elevation“ (Uprava elevace).
(,,Set“ (Nastavit) se zobrazi ¢ervené.)

2. Stisknéte oblast pro zadani ,Elevation set point* (Bod na-
staveni elevace).

3. Z numerické klavesnice zadejte hodnotu.

4. Stisknéte ,Set“ (Nastavit) a uzamknéte ,Elevation set po-
int“ (Bod nastaveni elevace) (nastaveni kompenzace hrnu-
ti/zahrnuti).

5. Stisknéte tladitko ,Ok".

POZNAMKA

.

10.010m =55;

Elevation (left edge) [=F=Fd=ll
Elevation (right edge)f=E=r4=11)]

-
Elevation set point —

e
o

AJD02685

PFi zadavani hodnoty ,Elevation set point“ (Bod nastaveni elevace) muzete také pouzit klavesy se Sipkou naho-

ru a dold.
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

POUZITi HLAVNI NABIDKY

POSTUP ZMENY ZOBRAZENI INDIKATORU SROVNAVANI

Indikator srovnavani mazete zobrazit v levém okné nebo pravém okné.

1. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.

2.V nabidce ,View “(Nahled) stisknéte ,Left window* (Levé
okno) (nebo ,Right window* (Pravé okno)) a ,Grade indica-
tor* (Indikator srovnavani) a vyberte.

POSTUP ZMENY ZOBRAZENi SKLONU

File Control Tools View

[ Main window *
B Left window q
| Right window '
s Lower window '

None
Profile

Section ‘
|2} Display options

AJD02686

Mdzete nastavit kontrolni bod kompenzace hrnuti/zahrnuti vybérem ,Grade display“ (Zobrazeni srovnavani)

a vybérem jednoho bodu na hrané radlice.

1. Pridrzte stisknuty indikator srovnavani a zobrazte tak na-
bidku indikatoru srovnavani.

2. Stisknéte ,Grade display“ (Zobrazeni srovnavani) a stis-
knéte ,At left edge” (Na levé strané) (,At right edge” (Na
pravé strané)) nebo ,In from edge” (Od hrany).

+ At left edge“ (Na levé strané) (,At right edge” (Na pra-
vé strang))
Pro indikator srovnavani se pouzije levy konec (pravy
konec) radlice.

* Infrom edge” (Od hrany)
Pro indikator srovnavani se pouzije bod ve vzdalenosti
od levého konce (pravého konce) radlice.

% On-grade (0.100m)
B, Extents (0.500m)
Invert colors

10.001m

Pomoci numerické klavesnice zadejte vzdalenost od levého konce (pravého konce) radlice.

POSTUP ZMENY SROVNANEHO POVRCHU

,On-grade® (Srovnano) (** m) — zobrazuje aktualni Sifku srovnaného povrchu (zelena oblast).

1. PFidrzte stisknuty indikator srovnavani a zobrazte tak na-
bidku indikatoru srovnavani.

2. Stisknéte ,On-grade” (Srovnano) (** m).

Zobrazi se numericka klavesnice. Zadejte Sitku srovnané-
ho povrchu.

POSTUP ZMENY ROZSAHU

00m—=
# Grade display

L3 On-grade (0.100m)
B. Extents (0.500m)
Invert colors

10.001m

AJD02688

.Extents® (Rozsahy) (** m) — zobrazuje aktualni méfitko (vzdalenost jednotek) indikatoru srovnavani.
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POUZITi HLAVNIi NABIDKY POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

1. Pfidrzte stisknuty indikator srovnavani a zobrazte tak na-
bidku indikatoru srovnavani.

2. Stisknéte ,Extens“ (Rozsahy) (** m).

3. Zobrazi se numericka klavesnice a miizete zménit interva-
ly srovnavani. E

8 Grade display

% On-grade (0.100m)

M Extents (0.500m)

Invert colors

0.20m

il

¥

POSTUP ZMENY BARVY ZVYRAZNENI

Muzete indikator srovnavani zvyraznit barvou vybérem moznosti ,Invert colors® (Zaménit barvy).

1. PFidrzte stisknuty indikator srovnavani a zobrazte tak na-
bidku indikatoru srovnavani.

?

2. Stisknéte ,Invert colors* (Zaménit barvy).
Zméni se barva zvyraznéni indikatoru srovnavani.

¥

B Grade display
%+ On-grade (0.100m)
8. Extents (0.500m)

Invert colors

AJD02690

POSTUP ZMENY ZOBRAZENIi SVETELNE LISTY

Muzete zménit nastaveni svételné listy.

1. Stisknutim tladitka s ,Jlogem iB“ v hlavnim okné& obrazovky Control "Toolt View
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku. E

2.V nabidce ,View“ (Nahled) stisknéte moznost ,Lower win-
dow* (Spodni okno) a ,Light bar* (Svételna lista).

'l Main window  *
[ Left window |
' Right window  *

Zobrazi se svételna lista.
3. Stisknutim svételné listy zobrazite nabidku svételné listy. Profile 7 Display options *

Stisknéte ,Green* (Zelend), ,Yellow" (Zlutd) nebo ,Extents” |fi SCCLORNY 55 About SDMCEEN
(Roz8ifeni) a zménte barvu a rozsah svételné listy. = v

AJD02691

POUZITi MiSTNi NABIDKY

v 7w

ZOBRAZENI ROZSIRENEHO TEXTU STAVU V PLANU/PROFILU/REZU

PFidrzte volbu Main Window (Hlavni okno). Zobrazi se nabidky. Na kazdé obrazovce miizete nastavit rozSifené
funkce.

V nabidce ,Display text* (Zobrazeny text) se zobrazi podfizené nabidky vztahujici se ke stisknuté obrazovce
a stisknuté Casti obrazovky.

Vyberte nabidku. Jeji informace se zobrazi v pfislusné ¢asti obrazovky.

(Pfiklad) Pokud nastavite hlavni okno na zobrazeni fezu a pfidrzite levou stranu, stfed nebo pravou stranu ob-
razovky, zobrazi se nasledujici nabidky:
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY POUZITi HLAVNI NABIDKY

» Pokud pridrzite levou stranu hlavniho okna, na obrazovce
bude zobrazeni uvedené na obrazku vpravo.

_ >
Nfﬂ Direction of travel Elev. left edge
W Isolate surface... Cut/fill left edge
Surface name
Offset to line
Stationing
Cross-slope

~I-' Move machine here

.4 Display text i

&£ Machine image

Setpoints B
AJD02692

» Pokud pfidrzite stfed hlavniho okna, na obrazovce bude
zobrazeni uvedené na obrazku vpravo.

I* Direction of travel 3 Steering offset
W Isolate surface... Offset to line
-~ Move machine here Stationing

I™ Display text j Cross-slope

Set pointwsii ] i
AJD02693

» Pokud pfidrzite pravou stranu hlavniho okna, na obrazov-
ce bude zobrazeni uvedené na obrazku vpravo.

* Direction of travel '  Elev. right edge
Cut/fill right edge
Offset to line

W Isolate surface...

i~ Move machine here Stationing
£ Machine image : =
Set points i
- AJD02694

POZNAMKA

PFi vybéru zobrazeni na Sitku nebo na vySku v okné nalevo nebo v dolnim okné odpovidajicim zplsobem se
zméni zobrazeni nabidek.

POSTUP NASTAVENI KOMPENZACE HRNUTIi/ZAHRNUTI

Pomoci mistni nabidky mazete rychle upravit hodnoty kompenzace hrnuti/zahrnuti z hlavniho okna.

4-81



POUZITi HLAVNIi NABIDKY

POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

Stisknéte jakykoliv bod na hlavnim okné.

2.V nabidce ,Set points“ (Nastavit body) stisknéte ,Enabled
(left)* (Povoleno (vlevo)).

V na obrazovce vlevo dole se zobrazi ,kompenzace hrnuti/
zahrnuti®.

3. Stisknéte ,kompenzace hrnuti/zahrnuti“, zmérite nastave-
né kompenzace a upravte hodnotu kompenzace.

Stisknéte jakykoliv bod na hlavnim okné.

5. V ,Set Points“ (Nastavit body) stisknéte ,Increment” (PFird-
stek) (** m).
Muzete nastavit pfirdstky zvySeni/snizeni pokazdé, kdyz je
stisknuta ,kompenzace hrnuti/zahrnuti®.

POZNAMKA

Pokud v ,Set points“ (Nastavit body) stisknete ,Enable (right)*
(Povolit (vpravo)), zobrazi se ,uprava nastaveni napfi¢ sva-
hem®.

Stisknutim ,Upravy nastaveni napfi¢ svahem* mizete volné na-
stavit bo¢ni uhel povrchu na ur€ity uhel.

4-82

Move Steerpoint to Right
i* Direction of travel
-~ Move machine here

asc Display text
<& Machine image

Enabled (left)
€Enabled (right)
%+ Increment (0.015m)

AJD02695

T00%

Move Steerpoint to Right
i* Direction of travel
~i~ Move machine here
asc Display text
«E Machine image

€Enabled (left)
€Enabled (right)

el Increment (0.015m)

AJD02697

10.001m




POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

POUZITi HLAVNI NABIDKY

Upozoriiujeme, Ze pfi Upravé bocéniho uhlu povrchu musite
pouzit funkce fixovani svahu.

Na obrazovce ,Adjust Slope* (Upravit sklon) zkontrolujte, ze je
vybrana moznost ,Slope locked “(Sklon uzaméen) a je zobra-
zen ,znak zamku“ (1) na ,klavese ovladani sklonu®.

Podrobnosti o ,Slope locked” (Sklon uzamknut) jsou uvedeny
v ¢asti ,KLAVESA OVLADANI SKLONU (4-71)".

POSTUP PRO NAVIGACNIi BODY

Blade slope e
Heading Offset Eﬁ et
Mainfall slope g
Body slope e

2 Slope locked =t
—— A

AJD02698

Stisknéte bod v hlavnim okné a zobrazte mistni nabidku a mizete navigovat stroj k tomuto bodu.

1.V hlavnim okné pfidrzte cilovy bod a zobrazte nabidku.

2. Stisknéte ,Navigate to point“ (Navigovat k bodu) a vyberte
cilovy bod.

Vysledek navigace k bodu se zobrazi v hlavnim okné.

Move Steerpoint t Mid
-I* Direction of travel i
&
W Isolate surface...
-~ Move machine here
asc Display text
& Machine image

Set points

Target : 1

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195,
V.Dist : 431.793m
Gradient : 0.47%

10.000m

AJD02700
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

Kdyz jsou bod pro navigaci a stroj zobrazeny na stejné ob-
razovce, Sipka zmizi.

3. Pokud chcete zastavit navigaci k bodu, stisknéte hlavni
okno a zobrazte nabidku.

4. Stisknéte ,Stop navigation® (Zastavit navigaci)
Navigace k bodu je zastavena.

POSTUP POUZITi LOMENE CARY
RiZENi K LOMENE CARE
Pokud pouzivate pro fizeni lomenou ¢€aru, postupujte nasledovné:

1. Na hlavnim okné pfidrzte lomenou ¢aru. Zobrazi se nabid-
ka.

2. Stisknéte ,Polyline” (Lomena &ara).
Zobrazi se vodorovna €ara kolma k vybrané lomené ¢are.

4-84

Target : 2

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195
V.Dist : 431.793m
Gradient : 0.47%

10.000m
AJD02701

Target : 1
Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195m

1 .
=~ Move machine here

asc Display text
&£ Machine image

Set points

I* Direction of travel *
=8 Polyline '
& Isolate surface... | @}

-~ Move machine here " Steer to offset

anc Display text T <' Extend grade...

& Machine image

Set points
AJD02750




POUZiVANI RiDICi JEDNOTKY POUZITi HLAVNiI NABIDKY
3. Stisknutim tlagitka s ,logem iB“ v hlavnim okné obrazovky
fidici jednotky zobrazte hlavni nabidku.
4. 'V nabidce ,Control* (Ovladani) stisknéte ,Steer indica- |Fakiins
tion...“ (Indikace fizeni) a vyberte. Point of interest :
Zobrazi se obrazovka ,Steer Indication” (Indikace Fizeni).
Alignment feature :
Additional steer offset : [ee]e]e]))] m
Override machine direction
AJD02751
5. Zména nastaveni zobrazeni Fizeni.

Dalsi informace pro fizeni mizete nastavit na obrazovce
Section (Rez).

SROVNAVANI TERENU K LOMENE CARE

1.

V hlavnim okné pfidrzte moznost Polyline (Lomena &ara)
pro jednoduché srovnavani a zobrazte nabidku.

V nabidce ,Polyline® (Lomena Cara) stisknéte moznost
,Extend grade...“(RozSifit srovnavani...).

Okolo lomené &ary se zobrazi Srafovani.

Spustte jednoduché srovnavani.
Pro dalSi lomené &ary opakujte krok 1.

POSTUP NASTAVENI IZOLACE POVRCHU

Izolujte sit trojuhelniku aktivnich dat TIN a ignorujte sité trojuhelnik(i mimo izolované, jako by byly mimo rozsah
navrhu. Mizete volné ménit velikost a délku vybrané sité trojuhelniku.

i* Direction of travel

W Isolate surface...

Steering offset
Offset to line

“i~ Move machine here

LUS Display text ; m
<B Machine image g Cross-slope

Set points 5

AJD02752

* Direction of travel * o
Layer "C-CONC-POOL-P¥

W Isolate surface... @} Steer to
- Move machine here |® Steer to offset
amc Display text Iadl Extend grade...

& Machine image

2] Polyline ]

Set points

AJD02706
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POUZIiVANI RIDICi JEDNOTKY

1.

2.

3.

4.

Otevrete hlavni okno a stisknéte sit' trojuhelniku dat TIN,

ktera ma byt vybrana a zobrazte nabidku.
Vyberte ,Isolate surface...” (Izolovat povrch).

Na obrazovce ,lsolate Surface Region® (Izolovat ¢ast po-
vrchu) oddélte sit trojuhelniku od aktivnich dat TIN.

* ,Maximum grade transition :* (Maximalni pfechod

srovnavani)

Muzete ménit velikost sité trojuhelniku (izolovat po-
vrch), ktera méa byt odebrana z aktivnich dat TIN.

» ,Extend grade at edge by :* (Rozsifit srovnavani na

hrané o)

Muzete rozsifit sit’ trojuhelniku oddélenou jako izolo-

vany povrch.
» ,Surface color :* (Barva povrchu)

Mdlzete nastavit barvu zobrazeni izolovaného po-

vrchu.
» ,Extension color :* (Barva rozSifenti)

I* Direction of travel
B Isolate surface...

-~ Move machine here
asc Display text K
& Machine image f

; Set point}sii B |

AJD02707

Maximum grade transition : [ENele]e}0]
Extend grade at edge by : 0.000m

Surface color : Color

Isolate a specific region of a surface by
selecting a maximum grade transition
from your current location.

AJD02708

Extension color :

Muzete nastavit barvu zobrazeni roz$ifeného izolovaného povrchu.

Stisknéte tlacgitko ,Ok".
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Obrazovka se vrati na hlavni okno.

5. Po dokongeni prace stisknéte hlavni okno a zobrazte na-
bidku.

6. Vyberte ,Stop isolating” (Zastavit izolovani).

|

A

NITRAT
L1

i

© 10.011m

I* Direction of travel °
Stop isolating
<~ Move machine here

asc Display text
& Machine image

=~ Set points i

AJD02710
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TECHNICKE UDAJE

TECHNICKE UDAJE
TECHNICKE UDAJE: D61EXI-24

S kabinou s ochranou pfi pfeklopeni ROPS, klimatizace

Polozka Jednotka D61EXI-24

Hmotnost stroje kg 18560

Model motoru - Vznétgxigng:%?é?? atsu

SAE J1995 (celkovy) 127 /2200
Jmenovity vykon ISO 14396 kW/1 126 /2200
ﬁyc)) 9249 / SAE J1349 (&i- min 125 / 2200

Celkova delka mm 5480

B | Celkova vyska mm 3340

Celkova Sitka mm 3250
Rychlost pojezdu Vpred (1./2./3.) km/h 3,4/5,6/9,0
(Rezim rychlého fazeni) Vzad (1./2./3.) km/h 4,1/6,5/9,0
Rychlost pojezdu Vpred km/h 0,8az9,0
(Rezim proménlivého fazeni) | VVzad km/h 0,8az9,0
Rozsah venkovni teploty pfi provozu a skladovani °C -20 az 40

[y
afsr g

9JD07985

TECHNICKE UDAJE: D61PXI-24

S kabinou s ochranou pfi preklopeni ROPS, klimatizace

Polozka

Jednotka

D61PXI-24

Hmotnost stroje

kg

19500

Model motoru

Vznétovy motor Komatsu
SAA6D107E-3




TECHNICKE UDAJE TECHNICKE UDAJE

PolozZka Jednotka D61PXI-24
SAE J1995 (celkovy) 127 /2200
Jmenovity vykon ISO 14396 kW: 126 / 2200
Syc)) 9249 / SAE J1349 (&i- min 125 / 2200
Celkova delka mm 5480
B | Celkova vyska mm 3340
Celkova Sitka mm 3860
Rychlost pojezdu Vpred (1./2./3.) km/h 3,4/5,6/9,0
(Rezim rychlého Fazenf) Vzad (1./2.13.) km/h 4,1/6,5/9,0
Rychlost pojezdu Vpred km/h 0,8az9,0
(Rezim proménlivého fazeni) | VVzad km/h 0,8az9,0
Rozsah venkovni teploty pfi provozu a skladovani °C -20 az 40

9JD07985

5-3






REJSTRIK

REJSTRIK

Symboly
BDMC .t 4-68
3DMC — UKONCENI ....evveeeeiiiiieee e 4-31
3DMC — Zobrazeni......ccccooeceeeeeeeiiieee e 4-68
A
AKEIVNT SOUDOT ..o 4-30
Aktivni soubor povrchu — Vybér.............ccccuvvneeee. 4-30
Aktivni soubor vyrovnani — Vybeér..........ccccceeeon. 4-30
Anténa pfijimace — Odebrani..............ccccecvvvreneenn. 3-59
Anténa systému GNSS...........ccccevveieiiii, 3-12
Automatické ovladani radlice — Pfipravy............... 3-20
B
Barva zvyraznéni — Zména..........ccccoeeieeeeiiinnennn. 4-80
Bezpelnost......cvveeiiiii 2-1,2-2
Bezpec€nostni informace............ccccooieiiiiiine 1-3
Bezpecnostni opatfeni pro automatické ovladani ra-
AlCE. it 3-43
Bezpec€nostni opatfeni pro provoz..............cccceeen. 2-5
Bezpecnostni opatfeni pro udrzbu...........cccceeeeee... 2-6
Bezpecnostni opatfeni pfi nastupovani a vystupovani
Z€ SH0J. it 2-3
Bezpecnostni opatfeni pfi opusténi sedadla operato-
7= TS 2-3
Bezpecnostni opatfeni, kdyz opoustite stro........... 2-3
Bo&ni hrnuti zeminy...........ccoceiiiiiii i, 3-52
Body — Navigace.........cccccovviiiiiiniiieeeee, 4-44,4-83
C
Celkovy pohled..........ccooiiiieiiiiiiee e 3-2
C
Cinnost superelevace.............cccooveeveeeereeeeenenns 3-58
D
Data bodu.........ueeiiiiieieeeee e 4-16
Data bodu — Registrace.........ccccccoeeiiiiniiiiiiieeenen. 4-16
Dokoncovaci prace na biehu............................l 3-56

Dokoné&ovaci prace na svahu pfi jizdé vodorovné 3-56
Dokoncovaci prace v misté konkavniho bodu svisle...

....................................................................... 3-57
Dokoncovaci prace v misté konvexniho bodu...... 3-57
Doporucené zpusoby pouziti a rezimy.................. 3-44

E
Elevace radlice — Kontrola.............ccooooiiiiiiiecennn. 4-43

F
Funkce KIavesnice...........ooocuiiiiiiiiiiiii 4-4
Funkce souvisejici s monitorovanim automatického
ovladani radlice..........cccccoiiiiiiiiiiiiiiiieee, 3-40
FUnKce Stroje......coovvviiiiiiiiiiccecee e, 1-4
Funkce stroje a ovladace...............cceeeeveviieieeennns 3-15
H
HesSlo — Zmena.......coeevviiiiiiiie e 4-55
Hlavni nabidka — Zobrazeni...........cccccccoeviiienennnnne 4-6
Hlavni okno — Zobrazeni.........c.cccococveeiiiiieneenne 4-58
Hloubka seskrabavani — Nastaveni z aktualniho pro-
JEKEU . oo 3-37
Hrana radlice a pas — Zadani opotfebeni............. 3-23
Hrnuti @ prevoz........coooeviiiiccieeeee e 3-46
Hrnuti @ zato€eni.........ooviieeiiiii e, 3-51
I
Informace GNSS — Zobrazeni......ccccccceeeveeenennneee. 4-76
Izolace povrchu — Nastaveni...........occccceiiiieene 4-85
J
Jazyk — VYDI ..o 4-67
K
Kalibrace polohy radlice............cccocoeieiiiiiieninnnnne 4-42

Kdyz je aktivovano automatické ovladani radlice. 3-29
KdyZ je na fidici jednotce zobrazena zprava — akce....

....................................................................... 3-64
KdyZ je na fidici jednotce zobrazena zprava v mist-
Nim okné —akce.........cccouiiiiiiiiiiie e 3-66
Klavesa ovladani sklonu............ccccoooiiiiiiiiceenn. 4-71
Kompenzace hrnuti/zahrnuti — Nastaveni.... 4-78,4-81
Kontroly a nastaveni pfed startovanim motoru..... 3-15
Kontroly pfed startovanim.............cccccooviiiieeennnne. 3-24
L
Lista nastroji na hlavnim okné.............cccccceeneee. 4-74
Lomena €ara — POUZiti.........evuveeuciiieiiieeiiieeeeeeee, 4-84
M
Motor — VypNULi.....coooeiiiiiii e, 3-19
MozZnosti indikace fizeni..........ccccocoeiiiiiiiiiiiiine. 4-41
MozZnosti indikace fizeni — Nastaveni.................. 4-41
MozZnosti ovladani realného povrchu — Nastaveni4-33
MozZnosti zobrazeni...........ccccveeeeiiiiiiiiiie 4-61
MozZnosti zobrazeni — Displej.........ccceeeeiiiiiiinnnns 4-61

6-1



REJSTRIK

N
Nabidka Control (Ovladani)...........ccccoovieeeennnnen. 4-32
Nabidka File (Soubor)..........cccocciiiiiiiiiiieee e 4-7
Nabidka Tools (NAStroje)..........cceeevviieeeeiiiiieenenns 4-43
Nabidka View (Nahled)...........ccccooioiiiiiiiiieee. 4-58
Nabidky, tlacitka a poloZky obrazovky — Zamknuti......
....................................................................... 4-54
Nastaveni hrnuti...........ccoooi, 4-41
Nastaveni polohy.........ccccoiiiini e, 4-43
Nastaveni pfijimace..........cooceiiiiiini e, 4-43
Nastaveni souboru projektu.........ccccoocieiiiiiinenn. 3-22
Nastaveni stroje........cccooieeiiiiii e, 4-32
Nastaveni velikosti opotiebeni radlice.................. 4-41
Nastaveni zakladniho bodu pro kontrolu elevace ra-
oo TSR 3-24
Nastaveni zakladnové stanice..............cccceeeeennen. 3-20
Navigacni body ..o, 4-44
Nazev fidici jednotky........cceeeiiiiiiiiiieen 3-4
Nazev vybaveni stroje.........ccccovviieeiiiiiiiee 3-2
Nazev vybaveni, které doplfiuje stroj...........ccceeene 3-2
Nazvy ovladacich prvk( a méficich pfistroju.......... 3-3
NejlepSi nastaveni automatického ovladani radlice —
Nastaveni.......cccooviie i 4-38

(o)
Obecnéa bezpecnostni opatfeni spoleéna pro provoz
A UArZDU....ceiiiiiiiicc e 2-3
Odezva automatického ovladani radlice — nastaveni...
....................................................................... 3-40
Odezva automatického ovladani radlice — Nastaveni..
....................................................................... 3-41
Opatfeni pro chladné po&asi............ccccoeeeeeneeennn. 2-5
Ostatni poruchy.........ccceeeiiiiiiiie i, 3-62
Ostatni vybaveni..........cccooiiii e, 3-14
Ovladani podle jednoho bodu — Nastaveni........... 4-38
Ovladani radlice...........coooviiieiiiiiiiiie e 4-38

P
Plynuly zaGatek..........coveiiiiiiiiiiiee e 3-38
Plynuly zaatek — Vyb&r..........coooiiiie 3-40
PodloZi existujiciho vyrovnani — Vytvoreni........... 4-28
Pokud je vybrano nevyZadovat podrobnosti......... 4-51
Pokud je vybrano vyZadani podrobnosti............... 4-49
Polohovaci nosnik — Zadani délky........................ 3-22
Popis jednotlivych prvKl.........ccccoeoveiieeeiiiciiee e 3-5
Postup ukonceni rezimu uzamknuti..................... 4-57
Postup zadavani hodnot z alfanumerické klavesnice..
......................................................................... 4-5
Postup zadavani hodnot z numerické klavesnice...4-5
Postupy a kontroly po nastartovani motoru.......... 3-16
Posun hlavniho zobrazeni mapy.........ccccccceeeeennn. 4-75
PotiZe a napravna opatieni............cccccoevvvvviviinnnn. 3-62
PouZziti hlavni nabidKy...........cccociiieiiiiie 4-76
PouZiti mistni nabidky............coooiiiiii 4-80
Pouzivani fidici jednotky.........cccccciiiiiiiiiiiien. 4-1

6-2

Prace bez zobrazenych bodu z topologického méfeni

....................................................................... 4-48
Provadeéni topografickych méreni..............cc......... 4-46
PrOVOZ.....ceiiiiiieieeeeee e 3-1
Pfed &tenim této priruCky......ccccceeeviiiicciiiiieeeeeee, 1-2
Pfepinani hlavniho okna............ccccoceeveiiiiiiiiinn, 4-74
Pfepinani rezimu realného stavu povrchu............ 4-72
PFeprava.......ccocveeeeiiiee e 3-59
Pfevazeni a zhuthovani zeminy.............cccccvveee. 3-47
Pfevoz zeminy do prohlubné.................cccunnnnnee 3-47
Pfijimac — Konfigurace..........cccccccveeeeeiieeciiiieeee, 3-21
PHimaC GNSS........oo e 3-13
Pfijimac systému GNSS..........cccccoeee i, 3-12
Pfipravy v zavislosti na stavu jednotlivého pracovisté.

....................................................................... 3-20

R
Radlice — Aktivace automatického ovladani......... 3-28
Radlice — Automatické ovladani...........ccc.cc.ccenn. 3-20
Radlice — Jizda dozadu s automatickym ovladanim....

....................................................................... 3-30
Radlice — Kontrola elevace............ccccccceceiennnnnn. 3-25
Radlice — Kontrola/Nastaveni elevace.................. 3-25
Radlice — Manipulace s automatickym ovladanim 3-28
Radlice — nastaveni rezimu hrnuti........................ 3-35
Radlice — nastaveni rezimu zatizeni..................... 3-36
Radlice — Uprava elevace...........ccccccoeviiieeeinnnnenn. 3-27
Radlice — Vypnuti automatického ovladani........... 3-33
Rezim — Nastaveni.......cccccceeeeiiiiciiiiieiiieee e, 3-35
Rezim srovnavani pozadu — Ovladani.................. 3-31
RezZim Supervizora...........cccccoeeeiiiiiiee e 4-52
Rezim supervizora — PouZiti.........ccccccoeevvieneennnn 4-53
ROZhrNOVANI.......cceeeee e, 3-48
Rozhrnovani zeminy na mista nad urovni hrany radli-

o7 T 3-49
Rozhrnovani zeminy na mista pod urovni hrany radli-

o T 3-48
Rozsah — Zména........ccccccveeeiiiiiiiiieee e 4-79
Rychla volba na hlavnim okné..............ccccooneee. 4-72
Rychla zména bodu ovladani radlice.................... 4-39

R
Remen pro upevnéni boxu s ob&erstvenim.......... 3-14
RidiCi JedNOtKa. .........cveveveeeeceeeeeeeeeeeeeeee e 3-5
Ridici jednotka — Nastaveni ptipojeni ke stroji......4-32
Ridici jednotka — Problémy a naprava.................. 3-62
Rizeni k 10mené GaFe..........coeveveeeeeieeeeeeneen 4-84
S
Sejmuti topografického snimku..............ccccceeenee 4-74
Sejmuti topografického snimku elevace radlice pro
topografické méfeni ve stanoveném intervalu......

....................................................................... 4-46
Sejmuti topografického snimku elevace radlice pro

topografické méfeni ve vhodném Case.......... 4-49
Soubor POVICHU. ... 4-17



REJSTRIK

Soubor projektu — EXpOrt........ccoeveeeeeiiiiiiiiiiieeee. 4-10
Soubor projektu — Vytvoreni.......cccccccoeeeeecivvineenn.n. 4-9
Soubory kontrolniho bodu..........ccceeveeeeeiiiiiiininee, 4-12
Soubory kontrolniho bodu — Import....................... 4-12
Soubory koruny silnice — Vytvorfeni....................... 4-24
Soubory plochého povrchu — Vytvoreni................ 4-20
Soubory povrchu — Importovani.............cccccuvveneee. 4-18
Soubory povrchu — Vytvoreni po reflektovani zvySeni
nebo snizeni existujiciho povrchu................. 4-27
Soubory povrchu svahu — Vytvoreni..................... 4-22
Soubory projektu.........ceeeeiiiiiicciieeeeee e 4-7
Soubory projektu — Import/nastaveni...................... 4-7
Soubory projektu — Importovani..............cccccuuvnneee. 4-8
Soucasti obsahujici rtut — Manipulace.................... 2-6
Spina¢ automatického/manualniho provozu........... 3-6
Spina¢ kompenzace hrnuti/zahrnuti....................... 3-9
Spina¢ odpojeni baterie — pfed dlouhodobym usklad-
nénim otocte do polohy odpojeno.................. 3-60
Spinac¢ rezimu srovnavani pozadu........................ 3-10
Spusténi nebo zastaveni aktualizaci realného stavu
0103V o] o 11 TS 4-73
Srovnany povrch — Zména.........ccccceeeeeeeieceinrnnnen. 4-79
SrOVNAVACH PrACE.......uvvviieiieiieeee e 3-53
Srovnavani pozadu..........ccccceeeeeeiieicciiiiiieeeeeeeeen 3-55
Srovnavani terénu k lomené Care.............cc.c........ 4-85
Startovani Motoru..........occveeeeiiiiiiie e 2-5
Stroj —HmUti.....oveee 3-44
Stroj — Seskrabovani do roviny...........cccccceeeeeeennn. 3-44
Stroj — Seskrabovani zeminy...............cccccvvveeeen. 3-46
Stroj — Seskrabovani zeminy na kratkou vzdalenost...
....................................................................... 3-45
Systém inteligentniho ovladani stroje..................... 3-5
T
Technické Udaje........coovuiiiiiiiiiiiie e 5-2
Technické Udaje — DB1EXI-24.........c.ccoceevvnereeennen. 5-2
Technické Udaje — DB1PXI-24.........c.ccocevvvnereeenen. 5-2
Tlagitko ovladani elevace.............ccccecvvvvvveeennennn. 4-70
Tlagitko pfiblizeni a tlacitko oddaleni.................... 4-74
Tlacitko s logem iB.........cccooviiiiiiiiiiee e 4-74
Topograficky snimek pro topografické méfeni...... 4-46
Trojuhelnikové povrchy — Vytvorfeni ze souboru topo-
grafického méfeni.........cccccevviiiiiiii e 4-26
U
Ukon&eni aplikace 3DMC..........ccccooiiieeeiiiiiienenne 4-31
U
Uprava elevace radlice............cocovevreeeeerereeennn. 4-41
VO, et 1-4,4-4
\'}
Valec — Reset konce zdvihu......................... 3-16,3-24
Vélec naklonu — Reset konce zdvihu.................... 3-17
Valec naklopeni — Reset konce zdvihu................. 3-18

Valec zdvihani — Reset konce zdvihu................... 3-17
VESIVY e 4-15
Vrstvy — Importovani........cccceeeeeeiiiecccciiiiieeceeeee, 4-15
Vybér aktivniho souboru.............ccccvvviiieinnneennn. 3-28
Vybér rezimu hrnuti.............ooooiciiiiie e, 4-73
Vybér zatizeni radlice..........ccccceeeveeeeeiiiiiiiiee, 4-73
Vystrahy pro anténu systému GNSS..................... 2-6
Vystrahy pro automatické ovladani radlice............. 2-3
Vystrahy pro dlouhodobou odstavku..................... 3-60
Vystrahy pro kontrolu a idrzbu...............cccuvvvneeeen. 2-6
Z

Zmeéna bodu ovladani radlice na obrazovce ovladani

=T | o= RSN 4-40
Zmeéna polohy spodni hrany radlice pfi zafezavani.....

....................................................................... 3-39
Zobrazeni aktivniho realného stavu — Vybér........ 4-31
Zobrazeni barvy pozadi — nastaveni..................... 4-66
Zobrazeni bodu — Nastaveni..........ccccceeviienennne 4-64
Zobrazeni indikatoru srovnavani — Zména........... 4-79
Zobrazeni pracovniho povrchu — Nastaveni......... 4-61
Zobrazeni pravého okna — Zobrazeni................... 4-60
Zobrazeni realného povrchu — Nastaveni............. 4-64
Zobrazeni realného povrchu — Odebrani.............. 4-36
Zobrazeni realného povrchu — Pfidani.................. 4-33
Zobrazeni rozsSifeného textu stavu v planu/profilu/

(Y48 USSR 4-80
Zobrazeni rychlé volby — Nastaveni...................... 4-65
Zobrazeni sklonu — Zména.........ccccceeeeeevieicnnnne, 4-79
Zobrazeni svételné liSty — Zména...........cccceoeee. 4-80
Zobrazeni v hlavnim okné...................ccee. 4-58,4-70
Zobrazeni vilevém okné..........ccccceveveeiiiiiiiiiie 4-59
Zobrazeni v levém okné — Zobrazeni................... 4-59
Zobrazeni v pravém okné...........cccoooveeeeeiiiineneenne 4-60
Zobrazeni ve spodnim okné............cccoeeiiieeeennnee 4-60
Zobrazeni ve spodnim okné — Zobrazeni............. 4-60
Zobrazeni vyrovnani — nastaveni............ccccco....... 4-63
Zobrazované jednotky — nastaveni....................... 4-67
Zvedani arovneé terénu (hrnuti zeminy nahoru).....3-50

6-3



D61EXI-24, D61PXI-24 BULDOZER

Dokument &islo ECSAM03440

©2017 KOMATSU
V8echna prava vyhrazena
Vytisténo v Belgii 05-2017




	PŘEDMLUVA
	PŘED ČTENÍM TÉTO PŘÍRUČKY
	BEZPEČNOSTNÍ INFORMACE
	ÚVOD
	FUNKCE STROJE

	OBSAH

	BEZPEČNOST
	BEZPEČNOST
	OBECNÁ BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ SPOLEČNÁ PRO PROVOZ A ÚDRŽBU
	BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ PŘI NASTUPOVÁNÍ A VYSTUPOVÁNÍ ZE STROJE
	BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ, KDYŽ VSTÁVÁTE ZE SEDADLA OPERÁTORA
	BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ, KDYŽ OPOUŠTÍTE STROJ

	VÝSTRAHY PRO AUTOMATICKÉ OVLÁDÁNÍ RADLICE

	BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ PRO PROVOZ
	STARTOVÁNÍ MOTORU
	ZA CHLADNÉHO POČASÍ


	BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ PRO ÚDRŽBU
	VÝSTRAHY PRO KONTROLU A ÚDRŽBU
	VÝSTRAHY PRO ANTÉNU SYSTÉMU GNSS
	MANIPULACE SE SOUČÁSTMI, KTERÉ OBSAHUJÍ RTUŤ



	PROVOZ
	CELKOVÝ POHLED
	NÁZEV VYBAVENÍ STROJE
	NÁZEV VYBAVENÍ, KTERÉ DOPLŇUJE STROJ
	NÁZVY OVLÁDACÍCH PRVKŮ A MĚŘICÍCH PŘÍSTROJŮ
	NÁZEV ŘÍDICÍ JEDNOTKY


	POPIS JEDNOTLIVÝCH PRVKŮ
	SYSTÉM INTELIGENTNÍHO OVLÁDÁNÍ STROJE
	ŘÍDICÍ JEDNOTKA
	SPÍNAČ AUTOMATICKÉHO/MANUÁLNÍHO PROVOZU
	SPÍNAČ KOMPENZACE HRNUTÍ/ZAHRNUTÍ
	SPÍNAČ REŽIMU SROVNÁVÁNÍ POZADU
	ANTÉNA SYSTÉMU GNSS
	PŘIJÍMAČ SYSTÉMU GNSS
	PŘIJÍMAČ GNSS

	OSTATNÍ VYBAVENÍ
	ŘEMEN PRO UPEVNĚNÍ BOXU S OBČERSTVENÍM


	FUNKCE STROJE A OVLADAČE
	KONTROLY A NASTAVENÍ PŘED STARTOVÁNÍM MOTORU
	POSTUPY A KONTROLY PO NASTARTOVÁNÍ MOTORU
	RESET KONCOVÉ POLOHY VÁLCE

	POSTUP VYPNUTÍ MOTORU
	POSTUP POUŽÍVÁNÍ AUTOMATICKÉHO OVLÁDÁNÍ RADLICE
	PŘÍPRAVY PRO AUTOMATICKÉ OVLÁDÁNÍ RADLICE
	MANIPULACE S AUTOMATICKÝM OVLÁDÁNÍM RADLICE
	NASTAVENÍ REŽIMU
	FUNKCE SOUVISEJÍCÍ S MONITOROVÁNÍM AUTOMATICKÉHO OVLÁDÁNÍ RADLICE STROJE
	BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ PRO AUTOMATICKÉ OVLÁDÁNÍ RADLICE
	DOPORUČENÉ ZPŮSOBY POUŽITÍ A REŽIMY


	PŘEPRAVA
	ODEBRÁNÍ KABELU ANTÉNY PŘIJÍMAČE

	VÝSTRAHY PRO DLOUHODOBOU ODSTÁVKU
	PŘED DLOUHODOBÝM USKLADNĚNÍM OTOČTE SPÍNAČEM ODPOJENÍ BATERIE DO POLOHY ODPOJENO

	POTÍŽE A NÁPRAVNÁ OPATŘENÍ
	OSTATNÍ PORUCHY
	PROBLÉMY ŘÍDICÍ JEDNOTKY A JEJICH NÁPRAVA



	POUŽÍVÁNÍ ŘÍDICÍ JEDNOTKY
	OBSAH
	ÚVOD
	FUNKCE KLÁVESNICE
	POSTUP ZADÁVÁNÍ HODNOT Z ALFANUMERICKÉ KLÁVESNICE
	POSTUP ZADÁVÁNÍ HODNOT Z NUMERICKÉ KLÁVESNICE

	POSTUP ZOBRAZENÍ HLAVNÍ NABÍDKY

	NABÍDKA FILE (SOUBOR)
	SOUBORY PROJEKTU
	POSTUP IMPORTU A NASTAVENÍ SOUBORŮ PROJEKTU
	POSTUP IMPORTOVÁNÍ SOUBORŮ PROJEKTU
	POSTUP VYTVOŘENÍ SOUBORU PROJEKTU
	POSTUP EXPORTU SOUBORU PROJEKTU

	SOUBORY KONTROLNÍHO BODU
	POSTUP IMPORTOVÁNÍ SOUBORŮ KONTROLNÍHO BODU

	VRSTVY
	POSTUP IMPORTOVÁNÍ VRSTVY

	DATA BODU
	POSTUP REGISTRACE DAT BODU

	SOUBOR POVRCHU
	POSTUP IMPORTOVÁNÍ SOUBORŮ POVRCHU
	POSTUP VYTVÁŘENÍ SOUBORŮ PLOCHÉHO POVRCHU
	POSTUP VYTVÁŘENÍ SOUBORŮ POVRCHU SVAHU
	POSTUP VYTVÁŘENÍ SOUBORŮ POVRCHU KORUNY SILNICE
	POSTUP VYTVÁŘENÍ TROJÚHELNÍKOVÝCH POVRCHŮ ZE SOUBORU TOPOGRAFICKÉHO MĚŘENÍ
	POSTUP VYTVOŘENÍ SOUBORŮ POVRCHU REFLEKTUJÍCÍ ZVÝŠENÍ NEBO SNÍŽENÍ EXISTUJÍCÍHO POVRCHU
	POSTUP VYTVOŘENÍ SOUBORU VYROVNÁNÍ PODLOŽÍ AKTIVNÍHO VYROVNÁNÍ

	AKTIVNÍ SOUBOR
	POSTUP VÝBĚRU AKTIVNÍHO SOUBORU POVRCHU
	POSTUP VÝBĚRU AKTIVNÍHO SOUBORU VYROVNÁNÍ
	POSTUP VÝBĚRU ZOBRAZENÍ AKTIVNÍHO REÁLNÉHO STAVU

	UKONČENÍ APLIKACE 3DMC
	POSTUP UKONČENÍ APLIKACE 3DMC


	NABÍDKA CONTROL (OVLÁDÁNÍ)
	NASTAVENÍ STROJE
	NASTAVENÍ PŘIPOJENÍ KE STROJI

	POSTUP NASTAVENÍ MOŽNOSTÍ OVLÁDÁNÍ REÁLNÉHO STAVU POVRCHU
	ZPŮSOB PŘIDÁNÍ A NASTAVENÍ ZOBRAZENÍ REÁLNÉHO POVRCHU
	ZPŮSOB ODEBRÁNÍ ZOBRAZENÍ REÁLNÉHO POVRCHU

	OVLÁDÁNÍ RADLICE
	POSTUP AKTIVACE NEJLEPŠÍHO NASTAVENÍ AUTOMATICKÉHO OVLÁDÁNÍ RADLICE
	POSTUP NASTAVENÍ OVLÁDÁNÍ PODLE JEDNOHO BODU

	MOŽNOSTI INDIKACE ŘÍZENÍ
	POSTUP NASTAVENÍ MOŽNOSTÍ INDIKACE ŘÍZENÍ

	NASTAVENÍ VELIKOSTI OPOTŘEBENÍ
	NASTAVENÍ HRNUTÍ
	ÚPRAVA ELEVACE RADLICE
	KALIBRACE POLOHY RADLICE

	NABÍDKA TOOLS (NÁSTROJE)
	NASTAVENÍ PŘIJÍMAČE
	NASTAVENÍ POLOHY
	POSTUP KONTROLY ELEVACE RADLICE

	NAVIGAČNÍ BODY
	POSTUP PRO NAVIGAČNÍ BODY

	TOPOGRAFICKÝ SNÍMEK PRO TOPOGRAFICKÉ MĚŘENÍ
	PROVÁDĚNÍ TOPOGRAFICKÝCH MĚŘENÍ

	REŽIM SUPERVIZORA
	POSTUP POUŽITÍ REŽIMU SUPERVIZORA
	POSTUP ZAMKNUTÍ NABÍDEK, TLAČÍTEK A POLOŽEK OBRAZOVKY
	POSTUP ZMĚNY HESLA
	POSTUP UKONČENÍ REŽIMU UZAMKNUTÍ


	NABÍDKA VIEW (NÁHLED)
	ZOBRAZENÍ V HLAVNÍM OKNĚ
	POSTUP ZOBRAZENÍ HLAVNÍHO OKNA

	ZOBRAZENÍ V LEVÉM OKNĚ
	POSTUP ZOBRAZENÍ LEVÉHO OKNA

	ZOBRAZENÍ V PRAVÉM OKNĚ
	POSTUP ZOBRAZENÍ PRAVÉHO OKNA

	ZOBRAZENÍ VE SPODNÍM OKNĚ
	POSTUP ZOBRAZENÍ SPODNÍHO OKNA

	MOŽNOSTI ZOBRAZENÍ
	POSTUP ZOBRAZENÍ MOŽNOSTÍ ZOBRAZENÍ
	ZPŮSOB NASTAVENÍ ZOBRAZENÍ PRACOVNÍHO POVRCHU
	POSTUP NASTAVENÍ ZOBRAZENÍ VYROVNÁNÍ
	ZPŮSOB NASTAVENÍ ZOBRAZENÍ REÁLNÉHO POVRCHU
	POSTUP NASTAVENÍ ZOBRAZENÍ BODU
	POSTUP NASTAVENÍ ZOBRAZENÍ RYCHLÝCH VOLEB
	ZPŮSOB NASTAVENÍ BARVY POZADÍ ZOBRAZENÍ
	POSTUP NASTAVENÍ ZOBRAZOVANÝCH JEDNOTEK
	POSTUP VOLBY JAZYKA

	3DMC
	POSTUP ZOBRAZENÍ INFORMACÍ 3DMC


	ZOBRAZENÍ V HLAVNÍM OKNĚ
	TLAČÍTKO OVLÁDÁNÍ ELEVACE
	KLÁVESA OVLÁDÁNÍ SKLONU
	RYCHLÁ VOLBA NA HLAVNÍM OKNĚ
	PŘEPÍNÁNÍ REŽIMU REÁLNÉHO STAVU POVRCHU
	SPUŠTĚNÍ/ZASTAVENÍ AKTUALIZACÍ REÁLNÉHO STAVU POVRCHU
	VÝBĚR REŽIMU HRNUTÍ
	VÝBĚR ZATÍŽENÍ RADLICE
	SEJMUTÍ TOPOGRAFICKÉHO SNÍMKU

	LIŠTA NÁSTROJŮ NA HLAVNÍM OKNĚ
	TLAČÍTKO S LOGEM iB
	TLAČÍTKO PŘIBLÍŽENÍ / TLAČÍTKO ODDÁLENÍ
	PŘEPÍNÁNÍ HLAVNÍHO OKNA

	POSUN HLAVNÍHO ZOBRAZENÍ MAPY

	POUŽITÍ HLAVNÍ NABÍDKY
	POSTUP ZOBRAZENÍ INFORMACÍ GNSS
	POSTUP NASTAVENÍ KOMPENZACE HRNUTÍ/ZAHRNUTÍ
	POSTUP ZMĚNY ZOBRAZENÍ INDIKÁTORU SROVNÁVÁNÍ
	POSTUP ZMĚNY ZOBRAZENÍ SKLONU
	POSTUP ZMĚNY SROVNANÉHO POVRCHU
	POSTUP ZMĚNY ROZSAHU
	POSTUP ZMĚNY BARVY ZVÝRAZNĚNÍ

	POSTUP ZMĚNY ZOBRAZENÍ SVĚTELNÉ LIŠTY
	POUŽITÍ MÍSTNÍ NABÍDKY
	ZOBRAZENÍ ROZŠÍŘENÉHO TEXTU STAVU V PLÁNU/PROFILU/ŘEZU
	POSTUP NASTAVENÍ KOMPENZACE HRNUTÍ/ZAHRNUTÍ
	POSTUP PRO NAVIGAČNÍ BODY
	POSTUP POUŽITÍ LOMENÉ ČÁRY
	POSTUP NASTAVENÍ IZOLACE POVRCHU



	TECHNICKÉ ÚDAJE
	TECHNICKÉ ÚDAJE
	TECHNICKÉ ÚDAJE: D61EXI-24
	TECHNICKÉ ÚDAJE: D61PXI-24


	REJSTŘÍK



