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SAINT-GOBAIN
c € Prohlaseni o shodé

Nize podepsany vyrobce:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

prohlasuje, Ze tento vyrobek:
Pila na zdivo: CM 35 Mini Clipper 230V Kod: 70184603115

CM 35 Mini Clipper 110V UK Kod: 70184607578

Vyhovuje pozadavkim dale uvedenych smérnic:
e 2006/42/ES O STROJNICH ZARIZENICH
e 2014/35/EU O NIZKONAPETOVYCH ZARIZENICH
e 2014/30/EU O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE
e 2000/14/ES O EMISICH HLUKU
A evropskych norem:
e CSEN 12418 — Rezaci stroje na zdivo a kdmen pro prdce na stavenisti —
Bezpecnost

Platné pro stroje od vyrobniho Cisla:

1801 XXXXX

Misto ulozeni technické dokumentace:

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUCEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé pozbyva platnosti v pfipadé vyrobkl, u kterych byla provedena
pfestavba nebo uprava bez pfedchoziho souhlasu.
Bascharage, Lucembursko, 15. 5. 2018:

i
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Frangois Chianese, jednatel
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1 ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

Stroj CM 35 Mini clipper je uréen vyhradné pro fezani stavebnich materiald pomoci diamantovych
kotou€l Norton, a to pfedevSim na stavenistich.

Pouziti jiné nez podle pokynu vyrobce bude povazovano za poruseni predpisl. Vyrobce neponese
Zzadnou odpovédnost za takto vzniklé Skody. Veskera rizika nese vyhradné uzivatel. Dodrzovani
navodu k obsluze a pozadavk( na provadéni kontrol a udrzby je rovnéz povazovano za soucast
pouzivani v souladu s predpisy.

11 Symboly

Na stroji se nachazeji dullezitd varovani a upozornéni, ktera jsou vyjadfena prostfednictvim
symbolu. Na stroji jsou pouzity tyto symboly:

Prectéte si navod k obsluze Povinnost pouzivat ochranu sluchu

$

Povinnost pouZzivat ochranu rukou Povinnost pouzivat ochranu zraku

} b

Smér otaceni fezného kotouce Nebezpeci: Riziko pofezani
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1.2  Stitek stroje

Na nize vyobrazeném S§titku stroje jsou uvedeny nasledujici dilezité udaje:

Model stroje Kod stroje HmMOtNo  Rok vyroby Maximalni pramér
Pramér
otvoru
Pramér

190, Bd. John F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
Typ stroje Vyrobni Cislo Vykon Bezpecnostni Rychlost otageni Fezného

~AviAa A

1.3 Bezpecnostni pokyny pro jednotlivé pracovni faze

Pred zahajenim prace

o Pfed zahajenim prace se obeznamte s pracovnim prostfedim v misté pouzivani. Relevantni
poloZky pracovniho prostfedi: pfekazky v pracovnim prostoru a pro manipulaci, pevnost
podkladu, potfebna ochrana na stavenisti v souvislosti s vefejnymi komunikacemi a dostupnosti
pomoci v pfipadé nehody.

Pravidelné kontrolujte upevnéni fezného kotouce.

Poskozené nebo velmi opotfebené fezné kotouCe okamzité vymérite, protoze pfi otaceni
predstavuji nebezpeci pro obsluhu.

e K fezani na stroji pouZivejte vyhradné diamantové fezné kotouCe NORTON! PouZiti jinych
feznych kotou€l muaze zapfricinit poskozeni stroje!

Upozorfiujeme na povinnost pouzivat ochranné bryle BS2092 v souladu s nafizenim Procesu €.
8 predpisu na ochranu zraku z r. 1974, pfedpis 2(2) ¢ast 1.

Pouzivani ochrany sluchu a rukou je povinné.

Z bezpec€nostnich davodu stroj nikdy nenechavejte bez dozoru, uvolnény nebo odemknuty.

Za chodu motoru
e Se strojem nikdy nemanipulujte, pokud se fezny kotou¢ to&i naprazdno.
o P¥ifezani musi byt chrani¢ fezného kotoude vzdy v pracovni poloze.
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2 POPIS STROJE

Jakoukoliv upravu na stroji, ktera by mohla vést ke zméné jeho plvodnich technickych parametra,
smi provést pouze personal spole¢nosti Saint-Gobain Abrasives, ktery zajisti, ze stroj bude i nadale
splfiovat pozadavky technickych predpisu.

2.1 Kratky popis

Pila na zdivo CM 35 ma vysoce odolnou konstrukci a vysoky vykon pro fezani na stavenisti
zahrnujici Sirokou $kalu stavebnich material(l. Stejné jako u ostatnich vyrobk( CLIPPER uzivatelé
okamzité oceni péci, kterou jsme vénovali detailim a kvalité materiald pouzitych pfi konstrukci
stroje. Stroj a vSechny jeho komponenty jsou sestaveny podle vysokych standardd zarucujicich
dlouhou zivotnost a minimalni nutnost provadéni udrzby.

2.2 Uéel pouziti

Stroj CM 35 Mini Clipper je urCen k fezani zamkové dlazby a stavebniho materialu. Stroj neni
urcen k Ffezani dieva a kovu.

2.3 Usporadani

Rukojet.

Spinac¢ spoustéce. O
Chranic fezného kotouce.

Motor.

Rezny kotouC. )
Pojizdny vozik. ‘ I ‘ Q
Zajistovaci Sroub pojizdného 3) -
voziku. ' coB
Nastavitelné nohy. =

Systém proti naklapéni. =
10. Podvozek. &
11. Pfivod vysavace. (&)
12. Nastroje. I

13. Zamek rukojeti s nastavenim 0
vySky. - #\Q_DO 8 g,l’ |
) [+

©xo NoukwNE

14. Potrubi pro pfivod vody.

— 1?}‘}
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Rukojet’ (1)
Ocelova rukojet umoZziuje snadné pouZiti stroje.

Chranié rezného kotouce (3)

Svarfovana ocelova konstrukce pro fezné kotouce do priiméru 350 mm, ktera poskytuje maximaini
ochranu obsluze a nabizi velmi dobrou viditelnost na fezany material.

V chrani€i fezného kotouCe se nachazi vnéjSi kovovy kryt, ktery lze snadno odstranit a ktery
umozfiuje snadny pfistup pro provedeni kontroly hfidele a vymény fezného kotouce, kdyz je motor
vypnuty. B&€hem provozu je fezny kotou€ kompletné chranén.

Elektricky motor a spinac¢ spoustéce (4) a (2)
2,2kW elektricky motor a spinac stroje ke spusténi/zastaveni

Rezny kotoué (5)
Diamantovy fezny kotouc.

Pojizdny vozik (6)
Ocelova svarfovana konstrukce s protiskluzovou vrchni ¢asti. Pfesné polohovani materialu je mozné
diky velké ploSe dopravniho voziku a variabilnimu Uhlu fezu.

Zajistovaci Sroub pojizdného voziku (7)

uzamknout.

Nastavitelné nohy (8)
Nastaveni nohou, aby byla zajisténa stabilizace stroje pfi praci.

Systém proti naklapéni (9)
Systém proti naklapéni pojizdného voziku.

Podvozek (10)
Podvozek stroje.

Privod vysavace (11)
Stroj je vybaven sbéralem prachu. Sbéraé ma vystup umoznujici spojeni s vysavatem. Sbéra¢
béhem fezani absorbuje prach a ulomky stavebniho materialu.

Nastroje (12)
Nastroje pro vyménu diamantového fezného kotouce.

Zamek rukojeti s nastavenim vysky (13)
Systém nastaveni vysky fezani.

Potrubi pro pfivod vody (14)
Konektor pro rychly pfivod vody.
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2.4 Technickeé udaje

Elektromotor

2,2 kW, 230 V, s tepelnou ochranou proti
pretiZzeni nebo
2,2 kW, 110 V, s tepelnou ochranou proti

pretizeni
Stupen kryti elektromotoru IP54
Max. pramér fezného kotouce 350 mm
Primér otvoru 25,4 mm
Rychlost otaceni fezného kotouce 2 800 min*
Rezna hloubka 100 mm (bez obraceni materialu)
Maximalini fezna délka 270 mm
Rozméry pojizdného voziku (D x d) 280 x 340 mm
Rozméry stroje (D x d x V) 781 x 508 x 683 mm
Hmotnost stroje 40 kg

Hladina akustického tlaku

80 dB (A) (ISO EN 11201)

Hladina akustického vykonu

92 dB (A) (ISO EN 3744)

10
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25 Prohlaseni o emisich vibraci

Deklarovana hodnota emisi vibraci podle CSN EN 12096.

Stroj Namérena hodnota emisi Koeficient Pouzity nastroj
Model/kéd vibraci v m/s? nejistoty K Model/kéd
m/s?
CM 35 Mini
Clipper 230V
70184603115
<25 0,5 Clipper ALFA
CM 35 Mini
Clipper 110V
70184607578

e Hodnota vibraci je niz§i a neprekracuje 2,5 m/s.

e Hodnoty stanovené na zakladé postupu popsaného v normé& CSN EN 12418.

¢ Meéfeni jsou provadéna u novych stroji. Specifické hodnoty se mohou liSit podle podminek na
stavenisti, a to podle:
» zpracovanych materiald,

YV VYV VYV

¢ Doba expozice vibracim zavisi na pracovnich podminkach (vhodnost stroje / pouzity nastroj /

stupné opotfebeni stroje,
provadéné udrzby,
pouziti nevhodného nastroje pro danou operaci,
pouziti nekvalitniho nastroje,
ovladani nezkudenou obsluhou,
a dalSich.

fezany material / kvalifikovana obsluha).

PFi hodnoceni rizik souvisejicich s pfenosem vibraci do rukou je tfeba zohlednit skute¢né pouzivani

pfi jmenovitém vykonu stroje béhem celého pracovniho dne; Casto pak dospéjete k zavéru, ze

skute¢na doba prace se strojem pfedstavuje zhruba 50 % celkové pracovni doby. Dale je pak tfeba

zohlednit pfestavky, doplfiovani vody, pfipravné prace, ¢as potfebny k pfemisténi stroje, montaz

kotouce atd.

11
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2.6 Prohlaseni o emisich hluku

Deklarovana hodnota emisi hluku podle €SN EN ISO 11201 a NF EN 1SO 3744.

Stroj Hladina Koeficient Hladina Koeficient nejistoty K
Model/kéd akustického nejistoty K akustického (Hladina akustického
tlaku Lpeq (Hladina vykonu vykonu
CSNENISO akustického Lweq Lweq
11201 tlaku Lpeq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
CSN EN ISO
11201)
CM 35 Mini
Clipper 230V
70184603115
80 dB (A) 2,5dB (A) 92 dB (A) 4 dB (A)
CM 35 Mini
Clipper 110V
70184607578

e Hodnoty stanovené na zakladé postupu popsaného v normé& CSN EN 12418.

e Méfeni jsou provadéna u novych stroji. Specifické hodnoty se mohou liSit podle podminek na
stavenisti, a to podle:
» stupné opotfebeni stroje,

provadéné udrzby,

pouziti nevhodného nastroje pro danou operaci,

pouziti nekvalitniho nastroje,

ovladani nezkudenou obsluhou,

a dalSich.

VV VYV YV

o Naméfené hodnoty plati pro obsluhu pfi normalnich podminkach, které jsou popsany v navodu.

12
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3 MONTAZ A UVEDENI DO PROVOZU

Stroj je dodavan plné vybaveny (i kdyz bez diamantového fezného kotouce). Je pfipraven k fezani,
jakmile namontujete diamantovy fezny kotou€, rukojeti a dopravni vozik a poté, co jej pfipojite k
pFislusnému zdroji napajeni.

3.1 Montaz nastroje

U stroje CM 35 Ize pouzit pouze fezné kotouée NORTON s maximalnim pramérem 350 mm.
VSechny nastroje musi byt vybrany s ohledem na maximalni pfipustnou feznou rychlost a
maximalni pfipustné otacky stroje. Pfed namontovanim nového fezného kotouce do stroje vypnéte
hlavni vypina€ a stroj odpojte od zdroje elektrického proudu.

Postup montaze nového fezného kotoude:

o Povolte Sroub pfed krytem Fezného kotouce, odpojte vodni hadici na levé strané a oteviete ji.

o Pomoci maticového kliCe, ktery je sou€asti dodavky, povolte Sestihrannou matici (3) na hfidel
fezného kotouce (pozor: levy zavit), ktera drzi odnimatelnou vnéjsi pfirubu.

e Sundejte vnéjsi pfirubu.

o Ocistéte priruby a hfidel Fezného kotouce a zkontrolujte jejich opotfebeni.

o Nasadte fezny kotou€ na trn tak, aby mél spravny smér otaceni. Pfi nespravném sméru otaceni
dochazi k velmi rychlému otupovani ostfi.

e Pomoci maticového klice, ktery je sou€asti dodavky, utahnéte Sestihrannou matici (pozor: levy
zavit).

o Uzavfete chrani¢ fezného kotouce, dotahnéte Sroub na jeho pfedni strané a znovu pfipojte
vodni hadici.

UPOZORNENI: Otvor fezného kotoude musi pfesné souhlasit s priimérem hiidele fezného kotoude.

Popraskany nebo jinak poskozeny otvor je nebezpelny pro obsluhu i pro stroj.

3.2 Elektricka pripojeni

Zkontrolujte, zda

¢ Napajeci napéti/faze odpovidaji udajim uvedenym na Stitku motoru.

o Pouzity zdroj elektrického napajeni musi mit uzemnéni v souladu s bezpe&nostnimi pfedpisy.
e Pfipojovaci kabely museji mit minimalni prafez 2,5 mm? na fazi.

3.3 Spusténi stroje

Umistéte stroj na rovné, dobfe osvétlené misto. Stabilitu stroje pfi pouzivani stroje
zajistéte pomoci nastavitelnych noh.

Namontujte rukojet’ a zajistéte ji Sroubem.

Namontujte fezny kotouc, jak bylo popsano vyse.

Uvolnéte brzdu pojizdného voziku.

Nastavte spravnou hloubku fezu pomoci rotace rukojeti zamku.

Zapojte stroj do sitové zasuvky a zkontrolujte spravny smér fezného kotouce.
Pfipojte ohebnou hadici vysavace k odpadni zasuvce stroje a ke zdroji energie.
V pfipadé potfeby mokrého fezani pfipojte stroj k pfivodu vody.

ZaCnéte fezat.

OCoNohwNn =

13



VERZ. 13.11.2018CM 35 Mini Clipper_MAN_EN

4 PREPRAVA A SKLADOVANI

4.1 Zajisténi pro prepravu

Pfed pfepravou stroje demontujte fezny kotou€. Dopravnik zajistéte pomoci zapadky.

4.2 Postup pfFi pfepravé

Stroj Ize pfepravovat v jedné osobé& s pomoci dvoukolového ruéniho voziku nebo ru¢né s pomoci

druhé osoby.
Stroj nema zvedaci haky.

4.3 Dlouha doba mimo provoz
Pokud stroj nebude pouzivan po dlouhou dobu, je tfeba ucinit nasledujici opatfeni:
e Stroj dikladné ocistéte.

e Vypustte vodni okruh.
Skladovani musi byt v Cistém a suchém prostoru s konstantni teplotou.

5 PRACE SE STROJEM

V této kapitole najdete nékolik doporuceni tykajicich se mista a zpusobu ustaveni stroje.

14
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5.1

5.1
°
°
°

5.1

Pracovisté

.1 Usazeni stroje

Z pracovisté odstrante vSe, co by mohlo pfekazet pfi praci!

Pracovisté musi byt dostate¢né osvétlené!

Dodrzujte podminky vyrobce pro pfipojeni ke zdroji elektrického proudu!

Elektrické kabely vedte tak, aby nedoslo k zadnému ohrozeni!

Zajistéte, abyste méli trvaly a dostatecny pfehled o pracovnim prostoru a kdykoliv mohli do
prace zasahnout, bude-li to tfeba.

Zajistéte, aby se v blizkosti stroje nepohybovaly zadné osoby, které by mohly ohrozit
bezpec&nost prace.

.2 Misto vyhrazené pro pouziti a udrzbu stroje

Abyste mohli stroj jednoduse pouzivat, doporucujeme volny prostor 2 m pfed strojem a 1,5 m po
obou stranach.

5.2

Metody rFezani

Abyste stroj mohli spravné pouzivat, musite k nému stat ¢elem, jednou rukou drzet rukojet fezné
hlavy a druhou dopravni vozik. Rukama se nikdy nepfiblizujte k todicimu se feznému kotoudi.
Otevrete kryt spinace a stisknutim zeleného tladitka spustte stroj. Pro zastaveni pouzijte &ervené
tlaCitko nebo pfimo stisknéte pfedni kryt spinace.

5.2.1 PIna hloubka nebo pevné fezani

15
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Pfi plném nebo pevném fezani je fezna hlava aretovana v pevné poloze a material je skrz ni
protlatovan, viz ilustrace.

e Reznou hlavu spustte do polohy pozadované fezné hloubky (pfi ,prichozim Fezani“ spustte
hlavu tak, aby byl okraj fezného kotou¢e max. 3 mm pod povrchem dopravniho voziku). K tomu
pouZijte rukojet na chranici fezného kotouce.

o Polohu aretujte utazenim upinaciho zafizeni.

e PoloZte material na dopravni vozik.

e Spustte stroj.

o Dopravni vozik pomalu a bez nadmérné sily tlacte smérem k to€icimu se Feznému kotoudi a
material prefiznéte, viz ilustrace.

POZNAMKA: Agkoliv to je doporuené, neni pfi blokovaném fezani naprosto nezbytné aretovat

feznou hlavu v poloze specifické fezné hloubky. Pozadovanou fezné hloubku zajistite také tak, ze

budete pevné drzet rukojet na chraniCi fezného kotouce. Pokud dosaZeni plné fezné hloubky
vyzaduje nadmérny pfitlak (napf. u vysoce kompaktnich materialt), pak provedte 2 nebo 3 mélci
fezy.

5.2.2 Vicekrokové rfezani

16
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Vicekrokové fezani oznacuje proces fezani, pfi kterém je dopravni vozik s materidlem pfesouvan
dopfedu a zpét pod tocicim se feznym kotoucem.

Material uréeny k fezani bezpec¢né umistéte na dopravni vozik tak, aby byl vuéi voditku a
zadnimu dorazu, pfi¢emz ruce méjte v bezpecné vzdalenosti od fezného kotouce.

Spustte stroj.

Dopravni vozik presurte dopfedu do blizkosti fezného kotouce a feznou hlavu spustte doll tak,
aby se dostala do polohy, ve které se fezny kotou¢ bude lehce dotykat povrchu materialu.
Materialem projedte pod feznym kotoucem po celé délce fezu a vytvoite mélky fez (o hloubce
zhruba 3 mm) smérem dopfedu, viz ilustrace. PFi pohybu zpét zvednéte feznou hlavu tak, aby
se kotou€ vysunul nad feznou drazku.

Provedte rychlé pfesunuti dozadu a dopfedu tak, ze material projde pod stfedem fezného
kotouce, nez zahajite pohyb dopravniho voziku v opacném sméru.

5.2.3 Obecna doporuceni pro fezani

Pomoci stroje Ize Ffezat materialy o hmotnosti pod 10 kg a rozmérech mensich nez 280 x 340
mm.

Pfed zahajenim prace zkontrolujte pevné usazeni diamantového fezného kotouce!

Podle materialu urCeného k Ffezani, pracovniho postupu (suché nebo mokré Fezani) a
pozadované ucinnosti zvolte odpovidajici fezné kotouce.

V pfipadé, Zze dojde k vypnuti tepelné ochrany, pocCkejte pfed opétovnym zapnutim stroje na
vychladnuti motoru.

Z bezpecnostnich divodu musi byt vSechny poskozené nastroje nebo dily vyménény.
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6 UDRZBA A SERVIS

K zajisténi dlouhodobé kvalitniho fezani strojem CM 35 dodrZujte prosim dale uvedeny plan udrzby:

troje

fi vyméné nas

P
Na konci pracovniho dne
Tydné
Po zavadé
Po poskozeni

Na zadatku pracovniho dne

Vizualni kontrola (obecny vzhled,
Cely stroj kontrola neprosakovani vody)

Odistit

Priruba a zafizeni na

e « Ocistit
upevnéni fezného kotouce

Ventilator chlazeni motoru | Odistit

Vodni hadice a trysky Ocistit
Vodici ty€e voziku Ocistit
SkFift motoru Ocistit

Dostupné matice a Srouby | Utdhnout

Udrzba stroje
Udrzba stroje musi byt vzdy provadéna p¥i odpojeném piivodu elektrického proudu.

Mazani
Stroj CM 35 pouziva samomazna loziska. Proto stroj nevyZaduje naprosto Zzadné mazani.

Cisténi stroje
Vas stroj bude mit delSi Zivotnost, pokud jej kazdy den po praci dikladné vycistite (motor a pfirubu
fezného kotouce).

18
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7 ZAVADY: PRICINY A NAPRAVA

7.1 Postup pri vyhledavani zavad

Pokud pfi pouzivani stroje dojde k jakékoliv zavadé, stroj vypnéte a odpojte ho od zdroje
elektrického proudu. Jakékoliv ukony v elektroinstalaci nebo pfivodu elektrického proudu smi

provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

7.2 Navod k feseni problému se strojem

Vypadek elektrického proudu

Motor nestartuje

ZAVADA MOZNA PRICINA . RESENl |

Zkontrolujte zdroj napajeni v rozvadédi.
Zkontrolujte polohu tepelného magnetu a
diferencialu v rozvadédi.

Ujistéte se, ze prodluzovaci kabel je v
dobrém stavu a je na obou koncich dobre
zapojeny.

Tepelna ochrana vypina

Pockejte, az motor vychladne, a restartujte
tepelnou ochranu.

Poskozeny spinac

Vyménte spinac.

Zablokovany fezny kotoué

Odstrante prekazky zabranujici otaceni
kotouce.

Motor se
rozbiha velmi
pomalu a trva

dlouho, nez
dosahne svych
otadek

Poskozeny kondenzator.

Vyménte spinac.

Tupost dilu fezného kotouce nebo
ozubenych kol diamantového
fezného kotouce.

Provedte nékolik fezl(l abrazivniho materialu
(piskovec, beton, smirkovy brousek).

Nedostate¢na

fezna sila Nevhodny fezny kotou¢

Pouzijte vhodny fezny kotou€ pro fezani
materialu.

Nizky vykon motoru

Nechte motor zkontrolovat odbornym
servisnim technikem.

Chladici voda
nedosahuje
kotouce

Hadice je ucpana

Uvolnéte proud vody vycisténim hadice

Nevhodné chlazeni diamantového

Zkontrolujte systém chlazeni kotouce.

Brusny kotou¢

Nadmeérny tlacny tlak na fezani.
se rychle

Uvolnéte tlany tlak.

opotfebovava L. .
Nevhodny fezny kotou¢

Pouzijte vhodny fezny kotou€ pro fezani
materialu.

Stroj je chybné sefizen.

Stoj seridte podle pokynll v této pfiruéce.

Spatna kvalita nebo opotiebeni

Chybné fezani brusného kotouce

Vymeérite fezny kotouc.

Nevhodny fezny kotou¢

PouZijte vhodny fezny kotou¢€ pro fezani
materialu.

Zkontrolujte stav fezného kotouce a spravné

Rezny kotoué bé&Zi nevyvazené.
Vyskyt vibraci Vadné upevnéni fezného kotouce.

Ujistéte se, Ze svorky fezného kotouce a
hfidel motoru jsou spravné zajistény. Pevné
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utahnéte matici.
Zdeformovany fezny kotouc. Vymeéiite fezny kotouc.

Narr:((;ar:ny Zaseknuty filtr ve vysavaci. Casto ¢istéte filtr vysavade.
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7.3

Schéma zapojeni 230 V
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7.4 Schéma zapojeni 110 V
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7.5 Zakaznicky servis
PFi objednavani nahradnich dilG prosim uvedte:

e Vyrobni Cislo (7ciferné)

e Kod dilu

e Pfesné pojmenovani

e Pozadovany pocet dilu

o Adresa dodani

o Zfetelné uvedte zplUsob prepravy, napfiklad ,expresni‘. PFi absenci specifickych pokynu dily
odesSleme zpusobem, ktery budeme povazovat za nejpfihodnéjSi — to vSak nutné nemusi byt
nejrychlejsi.

Jednoznacné pokyny predejdou problémum a chybnym dodavkam.
Pokud si nebudete jisti, poSlete nam vadny dil.
V pripadé zaruéni reklamace musi byt dil vzdy vracen pro vyhodnoceni.

Vyrobce stroje: Saint-Gobain Abrasives S.A.:
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
Lucemburské velkovévodstvi.
Tel.: 00352 50 401 1
Fax. : 00331 83717792
http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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7.6 Nahradni dily

Chcete-li nahlédnout do seznam( nahradnich dilt, navstivte webovou stranku poprodejniho servisu
spole¢nosti Norton Clipper na nasledujici adrese:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Nebo pomoci svého mobilniho telefonu muzete vyuzit QR kod uvedeny nize:

spareparts.nortonabrasives.com

SARNT-GAORAIN

V tomto elektronickém katalogu naleznete schematické pohledy a seznamy nahradnich dila pro
ruzné stroje navrzené spolecnosti Norton Clipper, takZe zde naleznete potfebné odkazy.
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Zaruku muazete uplatnit a technickou podporu si vyzadat u svého mistniho prodejce, kde si rovnéz
muzete objednat stroje, nahradni dily i spotfebni material:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(0)2267 2100

FAX: +32(0)2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCKC

(NEXT TO METRO STATION}
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 4 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1 34 90 40 00

FAX: +33(0]139 1989 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2235 8911-0

FAX: +49 (0} 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44851

FAX: +39 024478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +33183717 792

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125 226657 31

FAX: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 0SLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 6387 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 632617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122

APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNITABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-839.709

FAX: 0040-261-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY] LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000
FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLAND [NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +468 58088100

FAX: +468 580881 01

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC. A.S.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, N0:19/16
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



