Navod k orovozu
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OVLADACI PRVKY

Komponenty a ovladaci prvky
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1. Rukojet 7. Motor*

2. Pojistna rukojet 8. Zadni zvedaci madia
3. Brzdova paka 9. Nastaveni rukojeti

4. Kryt hnaciho femenu frézy 10. Plyn

5. Predni zvedaci madia 11. Vypinag motoru

6. Frézovaci kotoué

* Informace o provozu a Udrzbé motoru naleznete v
Navodu k pouZziti od vyrobce.

8064-005



OVLADACI PRVKY

Packa regulace otacek

Packa regulace otacek na motoru se normainé
nepouZziva. Je spojena s plynem na rukojeti. Kdyz se
lanko ohne nebo zlomi, mizete ubrat plyn packou
na motoru. Jedna se o nouzové opatfeni, kterym

se zpomali otacky motoru na volnobéh a zastavi se
frézovaci kotoug.

Startér

Startér je vybaven pruZinovym vracenim. Potiebujete-li
vymeénit vratnou pruzinu nebo startovaci $ndru, obratte
se na autorizovany servis.
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8011-034a

DULEZITE INFORMACE

Nenechavejte Snuru samovolné navijet.
Mohlo by dojit k poskozeni Sitry nebo
sestavy startéru.

Startovaci madlo

Chybnym pouZitim startovaciho madia Ize poskodit
startér. Nikdy neomotavejte startovaci $idru kolem
ruky.

Tahnéte pomalu za rukojet, dokud motor nenastartuje.
Nevytahujte celou délku startovaci Shlry a
nenechavejte piné vytazenou sfitru samovolné
navijet.

g VAROVANI!
Nikdy nestartujte motor uvniti budovy,

v uzavienych nebo Spatné vétranych
prostorach. Vyfukové plyny motoru
obsahuji jedovaty kysliénik uhelnaty.

8011-127



OVLADACI PRVKY

Ventil pfivodu paliva

Ventil pfivodu paliva otevira a zavira spojeni mezi
nadrzi a karburatorem. Na obrazku je vyobrazen
zavieny ventil. Chcete-li ho otevfit, otoéte packu uplné
doprava. Neexistuje zadna stfedni poloha.

Kdyz stroj nepouzivate, ventil zaviete, aby
nedochazelo k zaplaveni karburatoru. Ventil pfivodu
paliva je kombinovan s odkalovaci jimkou.

g VAROVANI!
Nikdy nestartujte motor uvnitf budovy,

v uzavienych nebo $patné vétranych
prostorach. Vyfukové plyny motoru
obsahuji jedovaty kysliénik uhelnaty.

8060-024b

Ovladani sytice

Ovladacem sytiCe se otevira a zavira klapka syti¢e
v karburatoru. Pouziva se pouze k nastartovani
studeného motoru.

Pokud je motor zahfaty, mél by byt ovladac v poloze
uplné napravo.

Pokud je motor studeny, pfepnéte packu GpIné nebo
Castecné doleva. Po nastartovani motoru pfepnéte
packu zpatky doprava. Jestlize zapomenete na
zapnuty syti¢, projevi se to bublanim motoru a
vyronem &erného koufe.

Vysledkem je take zvySena spotieba paliva.

8060-024b



OVLADACIi PRVKY

Palivova nadrz
Pod nadrzi je umistén palivovy filtr kombinovany s
ventilem pfivodu paliva. Kapacita nadrze je 6,5 litru.

Dopliovani paliva
Pfed doplfiovanim paliva si pfeététe bezpeénostni
pokyny.
Udrzujte palive a palivovou nadrz cisté. Do stroje
nelijte Spinave palivo. Pfesvédcte se, zda je vicko
palivové nadrze spravné utazené a tésnéni neni
podkozene, a to zejména pred &isténim stroje.
Pouzivejte bezolovnaty benzin s oktanovym éislem
minimainé 86. Nikdy nepouZivejte smés benzinu
s olejem pro dvoutaktni motory. Pro etanolové a
metanolové palivo plati toto:
Maximaini povolené mnozstvi etanolu je 10 %
(objemovych).
Maximalni povolené mnozstvi metanolu je 5 %
(objemovych).
Maximalni povolené mnozstvi MTBE (metyl
tercialni butyl éter) je 15 % (objemovych).
Pokud motor Skube pfi normalnim zatiZzeni, mize
byt poSkozeny. Vyménte palivo. Pokud tento postup
nepomdze, obratte se na autorizovanou servisni dilnu.
Nadrz nenaplfiujte az po okraj, ponechejte v ni misto
na roztaZeni paliva, ke kterému dojde po zahfati
nadrze.

Odstrediva spojka

Motor je vybaven odstfedivou spokkou, ktera je
pfipojena ke klikové hideli. Kdyz se zvysuji otacky
motoru, automaticky se zapne pohon frézovaciho
kotouce. Odstiediva spojka je bezudrzbova. UzZivatel ji
nemuzZe nijak sefizovat.

8011-222b
PouZivejte Cisté, cerstvé palivo.

VAROVANI!
Benzin je velmi vznétlivy. Postupujte

opatrné a dopliujte nadrz venku (viz
bezpecénostni pokyny).

8011-247



PROVOZ

Priprava

+ Odkopejte zem a odstrarite veSkere kameny z
okoli pafezu, které by Vam mohly vadit pfi praci.
Zkontrolujte, zda na zemi nejsou né&jaké cizi
objekty, napf. elektrické kabely, ostnaty drat a
podobné.

* Pomoci motorové pily pafez sefiznéte nebo
ofezejte dle potieby.

* Dbejte na dodrzeni vSech pokynt na
bezpeénostnich &titcich na stroji.

8011-141

+  Pouzivejte pfilbu, ochranu sluchu a zraku.
Samotny sitovy Stit neposkytuje dostate¢nou
ochranu zraku; doplrite ho ochrannymi brylemi.

8011-191

+  Ujistéte se, Ze jste obeznameni s bezpecnostnimi
pfedpisy a se zpusoby vypnuti stroje popsanymi
vyse v tomto navodu.

»  Presvédcte se, zda jsou véechny kryty na svém
misté a v dobrém stavu.

«  Zkontrolujte, zda jsou frézovaci kotouce na misté
a v dobrém stavu.

» Presvédcte se, zda se v pracovni oblasti a na
frézovacim kotouci nenachazeji kovové objekty,
napf. drat nebo hrebiky, které by mohly poSkodit
vybaveni nebo by mohly byt odmritény na osoby v
okoli a zpUsobit jim zranéni.

*  VSichni okolostojici, véetné déti a zvifat, musi
dodrzovat vzdalenost nejméné 15 metr( od stroje.
Odmriténé odfezky by mohly zplsobit zranéni
osob a zvifat.

8011-183



PROVOZ

Startovani motoru

Ujistéte se, Ze byly provedeny veskeré ukony denni
udrzby popsané v planu udrzby. Zkontrolujte, zda je v
nadrzi dostatek paliva.

Ventil privodu paliva
Otevrete ventil pfivodu paliva. Zatlagte packu apiné
doprava.

Ovladani sytice

Pfi startovani zahfatého motoru musi byt packa
pfepnuta doprava (viz obrazek).

Pfi startovani studeného nebo ¢astetné zahratého
motoru pfepnéte packu Upiné nebo ¢asteéné doleva.
Po nastartovani motoru pfepnéte packu zpatky
doprava. KdyZ je motor studeny, bude patrné nejlepsi
pfepinat packu zpatky v nékolika postupnych krocich.
Vyhledejte polohu, pfi které motor b&zi hladce.

Plyn
Nastavte plynovou packu na rukojeti do polohy
POMALU (START) /VYRAZENO.

8060-024b

8060-024b

8064-011



PROVOZ

Pracovni postup

VAROVAN:I!
NIKDY nedovolte, aby se frézovaci

kotou¢ dotknul zemé, dokud se
nepiestane otacet.

1. Umistéte frézovaci kotoué do blizkosti horniho
pfedniho ockraje pafezu.

2. Zajistéte brzdu.

3. Nastavte plyn do polohy POMALU (START) /
VYRAZENO.

4. Prepnéte vypina¢ motoru na rukojeti do polohy
ON.

8011-201¢c

8064-011

8064-012



PROVOZ

10.

Naklofite stroj na koleCkach a zvednéte frézovaci
kotouc€ od zemé.

Zmacknéte pojistnou rukojet a nastartujte motor.
NeZ zacnete frézovat, nechejte motor dvé minuty
zahfat.

Nastavte plyn na rukojeti do polohy FAST
(RYCHLE), abyste zapnuli spojku. Béhem
frézovani musi byt plyn vidy nastaven do polohy
FAST (RYCHLE). Pri niZz8ich otackach motoru by
mohlo dojit k poskozeni spojky.

Umistéte prostredek frézovaciho kotouce pfiblizné
2,5 cm nad pafez a 2-4 cm do ného.

Umistéte frézovaci kotou¢ na horni piedni okraj
pafezu. Kolébejte frézovacim kotouem ze strany
na stranu a po kazdém prichodu ho snizte
priblizné o 2,5 cm dolu, nez bude pFedni okraj
parezu odstranén.

8011-200

8060-027

DULEZITE INFORMACE

Kdybyste umistili frézovaci kotoué prilig
nizko, stroj by mohl zaéit po pafezu ,,$plhat”
a stal by se nestabilnim.

8011-203a



UDRZBA

Hnaci femen

1. Sundejte kryt femene: VySroubuijte tfi klobouckove
matice a pojistné podlozky z pfedni strany krytu
femene.

VAROVANI!
Zabrante moznému nahodnému

spusténi motoru odpojenim
zapalovaciho kabelu od zapalovaci
svicky.

2. Zkontrolujte, zda je femen spravné napnuty
stisknutim femene k sobé. Méli byste byt schopni
zmacknout femen pfiblizné o 6 - 10 mm.

3. Povolte Srouby, které drzi pfedni éast krytu na
zadni desce krytu femene.

8011-227

4. Vysroubujte dva Srouby na obou strandch kryciho
plechu.

8060-006
1. Predni Gast krytu
2. Srouby



UDRZBA

Dvouminutové pravidlo

Stroj Ize kvuli ¢idténi nebo servisu preklopit dozadu
nebo na bok, nikoli v§ak na dobu del$i nez 2 minuty.
Zistane-li stroj pfeklopeny déle, muze dojit v dusledku
nateceni benzinu do klikové skiiné k podkozeni
motoru. Kdyby se tak stalo, nalijte do motoru dalsi
olej. Vyjméte zapalovaci svicku a neZ motor znovu
nastartujete, nékolikrat jej rukojeti startovaci &fidry
otocte.

Cisténi

Pravidelnym &isténim a mytim prodlouzite Zivotnost
stroje. Zvyknéte si Eistit stroj ihned po pouziti, nez
Spina zaschne.

Pfed oplachovanim se presvédcte, Ze je vicko
palivové nadrze nalezité zaviené, aby se do nadrze
nedostala voda.

Pfi pouZiti tlakového Cisti¢e postupujte opatrné, jinak
muZe dojit k poskozeni varovnych stitki, informaénich
symbold a motoru. PFi €isténi nepouzivejte tlak vody
vyssi nez 70 baru (1000 PSI).

Po Cisténi stroj promazte. Promazani je dilezité
zejména v pfipadé, Zze chcete stroj skladovat.

8064-007

8011-210c



MAZANI
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* Informace o Udrzbé motoru naleznete v navodu k
pouZiti od vyrobce.

8064-026



RESENIi PROBLEMU

PROBLEM

| PRICINA |

AKCE

Motor nestartuje

Chyba uZivatele

Zavreny ventil pfivodu paliva.
Oteviena klapka sytice
Vypina¢ motoru ve vypnuté poloze

Oteviete ventil pfivodu paliva.
Pfi studeném motoru zaviete syti¢.
Zapnéte vypina¢ motoru,

Palivovy systém

Prazdna palivova nadrz

Pfi skladovani stroje se
nepostupovalo podle spravného
postupu v kapitole Skladovani/
Zimni skladovani.

Nedistoty, voda nebo led v
palivovém systému

Problémy s karburatorem

Dopinite palivo.

Vycistéte nadrz a jimku na negistoty
a vyprazdnéte karburator. Naplrite
nadrz novym palivem.

Vycistéte nadrz a jimku na necistoty
a vyprazdnéte karburator. Naplrite
nadrz novym palivem.

Obratte se na autorizovany servis.

Zapalovaci svicka

Spatny typ zapalovaci sviéky
Usazeniny na elektrodach. Zkrat.

Benzin nebo olej na zapalovaci
svicce

Vyménte zapalovaci sviéku.
Zkontrolujte vzdalenost elektrod a
vyCistéte nebo vymérite zapalovaci
svicku.

Vycistéte zapalovaci svicku.
Profouknéte motor vzduchem.
Spustte motor na pIné otacky.

Po kontrole zapalovaci svicky se
nevytvari jiskra.

Vadny vypinaé motoru, kabel nebo
zapalovani

Obratte se na autorizovany servis.

Mala komprese

Vazné vnitini poskozeni motoru
nebo vadné ventily

Obratte se na autorizovany servis.

Motor nepodava plny vykon nebo bézi nerovnomérné

Vzduchovy filtr

Ucpany vzduchovy filtr

Vycistéte nebo vymérite vzduchovy
filtr.

Palivovy systém

Pti skladovani stroje se
nepostupovalo podle spravného
postupu v kapitole Skladovani/
Zimni skladovani.

VycCistéte nadrz a jimku na nedistoty
a vyprazdnéte karburator. Naplrite
nadrZ novym palivem.

Modry nebo husty
modrobily kouF

Znecisténé nebo nespravné palivo

Vycistéte nadrz a jimku na nedistoty
a vyprazdnéte karburator. Napliite
nadrz vhodnym palivem.

Cerny kouf

Zapnuty syti¢
Ucpany vzduchovy filtr
Problémy s karburatorem

Otevriete klapku sytice.

Vycistéte nebo vymérite vzduchovy
filtr.
Obratte se na autorizovany servis.

Systém zapalovani

Spatny typ zapalovaci svicky
Usazeniny na elektrodach. Zkrat.
Vadna jednotka zapalovani

Vymeénte zapalovaci svicku.
Zkontrolujte vzdalenost elektrod a
vyCistéte nebo vymérite zapalovaci
svicku.

Obratte se na autorizovany servis.

Mala komprese

Vazné vnitini poskozeni motoru
nebo vadné ventily

Obratte se na autorizovany servis.




RESENi PROBLEMU

PROBLEM

| PRICINA

[ AKCE

Sesmeknul se femen.

Kladky nejsou vyrovnany.
Remen neni dostate&né& napnuty.

Sefidte napnuti femenu.

Remen zabira pozdé nebo prokluzuje.

Napnéte femen podle popisu v
tomto navodu.
Snizte hloubku fezu.

Remen po sefizeni neztistava napnuty.

Poskozena osa, kladka nebo klin

Vyménte vadné soudasti.
Zkontrolujte, zda jsou spravné
dotaZené stavéci Srouby.

Kotouc se neotaci.

Otacky motoru nejsou dostateéné
pro aktivaci odstfedivé spojky.
Remen neni dostate&n& napnuty.
Opotfebovana spojka

Zkontrolujte, zda spravné funguje
lanko plynu.

Sefidte napnuti femenu.
Vymeénte Celisti a pruziny, nebo
loZiska spojky.

Kotouc se dale otadi.

Otacky motoru neklesly pod
1000 ot./min., coz je poZzadovano
pro odpojeni odstiedivé spojky.

Zkontrolujte, zda neni poskozené
lanko plynu.

Zkontrolujte, zda je lanko plynu
spravné nasazeno na $krtici klapce.
Zkontrolujte pruziny na &elistech
spojky. Pokud na né neni vyvijen
dostatecny tlak, aby se odtahly
zpét, vyménite pruZiny a Gelisti
spojky.

Parkovaci brzda prokluzuje.

Sefidte napéti brzdy zpisobem
popsanym v navodu k pouZiti.
ZKkontrolujte, zda neni poskozena
brzdna ty¢ nebo packa.
Zkontrolujte opotfebeni brzdovych
desticek a v pfipadé potieby je
vymérite,




ZARUKA / ZAKAZNICKY SERVIS

ZARUKA | ZAKAZNICKY SERVIS
Zruka
Zaruéni doba, kterou poskytuje prodavajici kupujicimu - spotfebiteli na prodavane zbozi &ini
24 mésicu. Spotiebitel (nasledné jako kupujici) nejedna v ramci své podnikatelské &innosti
nebo v ramci samostatného vykonu svého povolani. Zaruéni doba, kterou poskytuje prodavajici
kupujicimu — podnikateli (nikoliv spotfebiteli) na prodavané zbozi &ini 12 mésictl. Podnikatel
(nikoliv spotfebitel), ktery nakupuje vyrobky nebo sluzby, které uziva v ramci své podnikatelské
Cinnosti. Obsah poskytované zaruky, jeji rozsah a podminky, za kterych je zaruka poskytovana
je uvedena v pfislusném zaruénim listé. V pfipadé eventualnich zavad na produktu se, prosim,
obratte na nas zakaznicky servis — servisni tym. Za timto G&elem vam doporuéujeme, abyste
si peclivé uschovali doklad o zaplaceni, navod k obsluze a zaruéni list. Zaruka se realizuje
takovym zpusobem, Ze se podle naseho rozhodnuti zavadné dily bud bezplatné opravi, nebo se
nahradi za noveé dily. Vyménéné dily pfechazeji do vlastnictvi firmy LUMAG CZ s.r.0. Opravou
nebo vymeénou jednotlivych dill se doba zaruky bud prodlouzi, nebo se pro pristroj zavede nova
zaruéni Ihuta. Pro vestavéné nahradni dily neplati Zzadna vlastni zaruéni Ihiita.
Zaruku nepfebirame za $kody a zavady na piistroji nebo na jeho dilech, které se vyskytnou na
zakladé pfilisného namahani, opotfebenim v dusledku uzivani nespravnym nebo neodbornym
zpusobem, nespravnou nebo Zadnou udrzbou. To plati také pfi nedodrzeni navodu k provozu
a pfi montazi nahradnich dilu a pfislusenstvi, které nejsou v nasem programu uvedeny. Dale
se zaruka nevztahuje na vady vzniklé dusledkem neoznameni po&ateéni vady a pokud je stroj
pouzivan k pronajimani. Jestlize na pfistroji provedou zasah nebo zmény osoby, které jsme k

tomu nezmocnili, zanikne narok na zaruku.

Zakaznicky servis

Vase technicke dotazy vam zodpovi a informace o nasich produktech a objednavkach
nahradnich dili vam poda nas servisni tym.

Pracovni doba servisu: pondéli az Ctvrtek od 8—-16:30 hodin, patek od 8-14:00 hodin.

Adresa: LUMAG CZ s.r.0., Hlinska, CZ-37001 Ceské Budéjovice
Telefon: +420 389 053 203

Servisni technik: +420 775139 788

Fax: +420 389 053 204

E-Mail: info@Ilumag.cz

Asi 90 % vSech reklamaci se tyka chyb pfi manipulaci. Tyto zavady se daji odstranit, jestlize
se spojite s nasi servisni horkou linkou. Prosime vas proto, abyste této linky vyuzili dfive, nez
vratite pfistroj prodejci. Na této lince vam neprodlené a rychle pomohou.

Dulezité upozornéni: Prosim, nezasilejte svuj pfistroj na nasi adresu, aniz byste byli vyzvani
nasim servisnim tymem. Nebezpedi ztraty a naklady za nevyZadané zasilky se pfigitaji na vrub
odesilatele. Vyhrazujeme si pravo odmitnout pfijeti nevyZadané zasilky nebo odeslat prislusné
zbozi zpét odesilateli na jeho naklady.



L.V.G. Hartham GmbH

Robert-Bosch-Ring 3
D-84375 Kirchdorf am Inn

Telefon:;
Fax;

+49 (0)8571/92556 - 0
+49 (0)85 71 /92 556 - 19



